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PAPIERNICTWO 

Podłoże na kalki do kopiowania Zamiast 

1 . Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest bi­
bułka i papiery p odłożowe na kalki do pisania i 
powielania. 

,. Normy i dokurr:entv związane 
PN-62/P-50081 Pr odukty przemysłu papierniczego. 

Badani a technic zne. Pobieranie próbek wytworów 
i przetwor6w papier niczych 11' postaci zwoj6w i 
zwoików o szerokości powy że j 250 mm 

PN-59/P- 96006 Wytwory papiernicze. Papier i 
kar ton obwolutowy 

BN-67/7326-09 Papiery i kartony pakowe powlekane 
polietylenem 

BN- 70/7326-13 Papiery pakowe parafinowane 
BN'-67/7350-01 Wytwory papi e:rni c ze. Pakowanie, 

przechowywanie i t r anspor t 
Pozostałe normy związane podano w t abli~y . 

Farmakopea Polska, t om III, 1954, str. 458 
Systemat yczny Wykaz Wyrob6w, tom II . GUS. Wydaw­

nictwo Kata log6w i Cennik6w. Warszawa 1968 

3~ Podstawowy p Odział i oznaczenie asortymentu -
wg SWW pOdbranża 1814-441, przy czym oznaczeni e 
należy uzupełnić po kresce ukośnej symbolami, wy­
nikaj ącymi z dalszego pOdziału w zal eżności od od­
miany, szerokości i ś rednicy zwoj u, gramatury i 
barwy zgodnie z t ablicq. 

4. Przykład oznaczenia bibułki p odłożowe ;j (1814-

441) na kalkę oł6wkową (O), o gramaturze 20g/m2 , 
barwy bi alej (b), w zwojach o szerokości 640 mm i 
średnicy 500 mm: 

PODŁOŻE NA KALKI DO KOPIOWAN I A 1814-441/0-20-b-6lt<l/500 

BN -73/7329-03 

' )Symbol wg sW'tI: 1814-441 . 

BN -67(7329·03 

Grupa katalogowo IX 66 1
) 

5. Wymagania - wg tablicy na str. 2. 

6. Pakowanie. przecQow,waąie i transport. Wstę­
gę podłoża należy zwinąć w zw6j stroną sitową do ~-

wnątr z. Powierzchnię toczną dwu lub trzeoh zwo­
j6w, ułożonych czołami do siebie, należy owinąć 

dwiema warstwami papieru pakowego parafinowanego 
o gramaturze 45 lub 55 g/m2 wg BN-70/7326-13 l ub 
jedną warstwą papieru pakowego powleczonego po­
l iet~lenem o gramaturze 63 do 93 g/m2 wg BN-67/ 
7326-09, a następnie pięcioma warstwami papieru 
obwolutowego paczkowego o gramaturze 125 g/m2 wg 
PN-59/P-96006. Szerokość wstęgi papieru parafino­
wanego lub powleczonego po lietylenem i papieru 
obwolutowego powinna być t aka, aby brzegi wysta-
wał~ poza krawędzie cz6ł ufor mowanego 
długość '/ 2 promienia zwoju. 

zwoju na 

Po owinięciu pc'vierzchni tocznej zwoju na czoła 
należy włożyć po dwa krążki papieru pakowego pa­
rafinowanego lub po jedn~m krążk~ papieru pakowe­
go powleczonego poliet~lenem, wystające brzegi za­
giąć na czola zwoju i nakleić po jednym krążku 
t ektury makulatur owej odpadowej o grubości 1 do 
2 mm. Srednica krążków powinna by ć nieco mniejsza 
od śreanicy zwoju. Na czole opakowanego zwoju na­
leży wykonać napisy wg BN-67/7350-01 p. 2.4 oraz 
strzałkę. Pr zechow3Wanie i transport - wg BN-67/ 
7350-01. 

2. Pobi eranie pr6bek - wg PN-62/P-50081. 

8. Wykonanie badań - według norm podanyoh w 
tablicy na str. 2 . 

9. Ocena partii. Partię podłoża na kalki -do ko­
piowania należy uznać za zgodną z wymaganiami 
norm~, je żel i wszystkie badania wymienione w ta­
blic~ oraz sprawdzenie opakowania dadzą wynik do­
datni. 

K ONI EC 

I NFOHMACJE DODATKOWE do BN-73/7329-03 

1 . Istotne zmiany w s tos unku do BN-67/7329-03 

a ) wprowadzono dodatkowe wymiary śr ednicy wewnętr znej 

t uleil 70 1 75 mm, 

b ) wprowao. zono oznaczenie gęsto ści pozornej .. ( ciVżaru 

Obj ęto ściowego) dla ws zystk ich odmian podło ża , 

c ) ujęto w normi e wymagania dla podłoża na kalkę hek­

tograficzną, w prowadzaj ąc pr zy tym dodatkowe oznac zerl1a 

gładkośc i i nas i ąl< liwo 5ci pow i erzchnio>lej . 

2 . Odpo\iic dnik1 w normach zagranicznych: 

Francja t1 FQ. 15-002 Pa pier. Caracteristiques des cate-

gories de pap iers supports pour carbone 

Rumunia sns 5893-71 Hirtie suport pentru hirtie cOl'ia­

tiva pentru seris 

Japonia JISP 5901-63 Carbonizing Paper 

Zjednoczen ie p. ze- rn y si u p(1pi ~ r nlc ': ('90 

Ustanowiono prze" Dvr '-',<ło 'o lPP dn ia 30 lio e" 1973 r. 
jaka norma obowiązująca w zo l< rc oi... pcod ukcji i obrotu od d~io l kwietnio 1974 r. 

(Dz . Norm. i M, CJ ' nr .:; ~- : "7 J pOL . 112 ) 

WYDAWNICTWA NO.M~ UZACYJNE 1974. Wpływ do W N 24 8.13.0ddc no do ,Uodu 28,11 73. Dru~ U k on C1 0 0 0 w ma rc u 74. 
O bj.035o. w. NQktod 2 000 -+ 50 eg't. ZOI'l1 . 467417 3 
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Wymagania 

Jednost-
Odmiany Spos6b 

Wyszczeg6lnienie ka spr avdzenia 
miary M - na kalkę O - na kalkę H - na kalkę wg 

maszyn.owl\ o16wkowl\ hektograticz-
nl\ 

6zerokoś6 zwoj6w 430; 640 
lub inna wg uzgodnionego zamówienia 

dopuszczalne odchyłki szeroko ści ±2 

Wymiary !-'N- 65/ 

średnica zewnętrzna zwoj6w 350 do 550 wg uzgodnionego zam6wienia P- 50127 
mm 

średnica wewnętrzna tulei 70+\ 75+\ 100+3 wg uzgodnionego zamóvieni. 

grubo~ć ~c ianki tulei 10±2 

Surowce skled surowców włóknistych ') szczegółowy skład surowców - wg przepisów PN - 55/ - obowiązuj ących w przemyśle pap ierniczym 1'-04040 

ł gramatura 16 20 63 PrI - 64/ 
P- 50129 

dopuszczalne odchyłki gramatury 
g/m2 ±1 ,O ±3 , O 

nasil\k l iwoś6 powierzchniowa oznacza -
15 PN- ó5/ na v aparacie Cooba z zasto sowaniem nie normalizuje się 

1'- 50154 oleju rycYnowego~), nie więc ej niż 

wytrzymałość na zerwanie w kierunku N(kG) 13,73 (1,4) 17 ,65 (1 , 8) nie norma l1zu 1'11-66/ 
podłużnym, nie więcej n i ż je się P- 50133 

przenikalno ś6 powietrza oznac zana 
w aparacie Schoppera przy c i śn ie- mI/min 15 20 60 PN - 69/ 

\Has- niu 100 mm słupa H20 w ciągu 1 min , P- 50175 ności nia więcej niż 
fi-
zycz-

gęstos6 pozorna (C iężar objęto Ścio - g/cm3 PN-6~/ ne wy ) , nie mniej niż 0 , 70 0 , 90 1'- 501.30 

gladko ś6 oznaczana w ~paracie Bekka 
przy przepływi e 10 cm powietrza 1 BN - 68/ gpadY.u ci śnienia z 380 na 360 mm II nie normalizuje się 150 7308- 11 
słupa Hg średnio z obu stron , nie 
mniej nit 

wilgotność , nie więcej nH. % 7 PN- 65/ 
P-50150 

barwa >lg PN -55/P-02002 - biała lub szara (naturalna) biała 

powierzchnia wg PN -55/P-02002 - matowa satynowana 

obecnoś6 drobnych fałd W początko-
wych warstwach na tulei na gruboś- mm 5 
ci nie większej niż 

obecność zerwać sklej onych na sze-
PN- 72/ rokośc1 20 ±5 mm i ob~6wnanych, na 

100 mm średnicy zwoju, zaznaczo- 1 P-50126 
nych na czo le zwoju paski,m kolo-
rowego papieru lub kredkl\, nie 
wiQcej ni ż 

liczba 
Wady 

obecność dziurek widzianych nie-
uzbrojonym okiem, o ś rednicy do 

1 0 ,2 mm (wg wzorca wielkości cętek 
podanych w PN-72/P- 50160) na 10 m2, niedopusz-
nie więcllj niż czalne 

obecność drobnych zmarszczek , pa- - dopuszczalna zurk6w oraz wiatr6wek wg PN-69/p-m13 

uszkodzenia mechaniczne jak fałdy , 

naderwania itp. wg PN-69/ P- SOQ13 - niedopuszczalne 
oraz plamy 

I 

1)\1 przypadku podloza z importu nie obowil\zuj, wymagania w zakresie składu surowcowego. 

~Własności oleju rycynowego wg Farmakopei Polskiejl wsp6łczynnik załamania światł~ no20o = 1,476 do ~,480, gę-
st? ŚĆ, 0 ,947 do 0 , 967 g/cm3, liczba zmydlenial 176 do 18Qł liczba jodowal 82 do 90 , stopień kwasowośc i, nie więcej 
niz 7, pozostałoś6 niezmydlaj l\ca się, nie więcej niż 2%. 
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