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1. WSTEP
1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania i1 badania dotyczgce rur i zlgczek do rur 2z twarde-
go polichlorku winylu, do ukitadania instalacji elektrycz-

nych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme stosuje si¢ do

rur sztywnych i karbowanych oraz zlgczek z PCW prze-
znaczonych do ukladania instalacji wngtrzowych w wa-
runkach klimatu umiarkowanego.

Norma nie dotyczy:

- puszek odgate¢znych i konicowych z PCW,

- przybordw instalowanych w puszkach z PCW,

- osprzg¢tu mocujgcego rury z PCW.

1.3. Qkreslenia

1.3.1. Rura instalacyjna z PCW - rura przeznaczona

do uktadania i mechanicznego zabezpieczania izolowanych

przewoddw elektrycznych.

1.3.2. Rura sztywna - rura instalacyjna z PGW, kté-

rej gigcie jest mozliwe przy uzyciu przyrzgdéw po spe-

cjalnym jej przygotowaniu, np. podgrzaniu.

1.3.3. Rura karbowana - rura instalacyjna karbowana

z PCW, ktdérej gigcie jest mozliwe re¢cznie bez specjalnego
jej przygotowania i1 bez uzycia narzedzi.
przybdér przeznaczony do

1.3.4. Zlgczka - tgczenia

rur z PCW migdzy sobg lub z przyborami instalacyjnymi.

1.3.5. Ztaczka kompensacyjna - zlaczka przeznaczo-

na do lgczenia rur o tej samej wielko$ci znamionowej, a jed-

5.4.5.6. Préba wytrzymato$éci mechanicznej zlgczek

wkretnych
5.4.6. Préba wytrzymatosci na podwyzszong tempera-
ture
5.4.7. Sprawdzenie zapalno$ci
5.5. Ocena wynikdéw badan
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noczeé$nie do kompensacji rozszerzalnosci liniowej ciggu

rur instalacji o tej samej wielko$ci znamionowej i scho-

dzgcych si¢ prostopadle.

1.3.6. Zlgczka prosta - zlaczka przeznaczona do lg-

czenia rur o tej same) wielko$ci znamionowej i  schodzg-

cych si¢ zgodnie z kierunkiem ciggu rur.

1.3.7. Zlaczka katowa - zlgczka przeznaczona do lg-

czenia rur o tej samej wielkoéci znamionowej i schodzg-

cych sie prostopadle.

1.3.8. Zlgczka tulejkowa - ztgczka przeznaczona do

polaczenia rury z przyborem lub innym elementem zaopa-

trzonym w otwdr wlotowy o wigkszej $rednicy znamionowej.

1.3.9. Zlgczka wkretna - zlgczka przeznaczona do

polgczenia rury z przyborem zaopatrzonym w otwér  wlo-

towy z gwintem typu P.

1.3.10. Wielko$é znamionowa rury - znamionowa $red-

nica zewngtrzna, ktérg rura jest oznaczona.

1.3.11. Wielko§é znamionowa zlgczki prostej, kgtowej

znamionowa wielko$é rury, dla ktdérej zigczka jest przezna-

czona.
1.3.12, Wielko$¢é znamionowa zlgczki wkretnej, tulej-
kowej - wielko$¢ znamionowa rury i wielko§¢ znamionowa

otworu wlotowego przyboru, dla potgczenia f(térych zlacz-

ka jest przeznaczona.
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2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziatl

2.1.1. Podzial rur i zlaczek do rur ze wzgledu na od-

pornosdé na temperature. Rozrdznia si¢ rury i zigczki do

rur;:

- odporne na temperature¢ nie nizszg niz minus SOC 1 nie
wyzszg niz plus 60°C - bez wyrdznienia w oznaczeniu,

- odporne na temperature nie nizszg niz minus 25°C i

nie wyzsza niz plus 60°C - oznaczenie: "-25".

2.1.2. Podzial rur ze wzgledu na wykonanie

Rozrdéinia sig rury:
- sztywne - S,
- karbowane lekkie - KL,

karbowane $rednie - KP.

2.1.3. Podzial zlgczek do rur ze wzgledu na wykonanie

Rozréznia si¢ zigczki do rur:

- proste - P,

kgtowe - K,
- kompensacyjne - C,

tulejkowe - T,

wkretne - W,
2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia

2.2.1.1. Rury instalacyjne. Oznaczenie powinno za-

wierad:

a) czgs$¢ stowng oznaczenia - RURA SZTYWNA, RURA
KARBOWANA,

b) symbol oznaczenia - RV,

¢) symbol oznaczenia ze wzgledu na wykonanie wg 2.1.2,

d) wielkoéé znamionowg,

e) symbol oznaczenia ze wzgledu na odporno$c na tem-
perature wg 2.1.1,

f) numer niniejszej normy.

2.2.1.2, Zigczki do rur. Oznaczenie powinno zawie-

raé:

a) czes$é slowng oznaczenia - ZLACZKA  PROSTA,
ZLACZKA WKRETNA,
b) symbol oznaczenia - ZV,
c) symbol oznaczenia ze wzgledu na wykonanie wg2.1.3,
d) wielko$é znamionowsy,

€) numer niniejszej NOrmy.

2.2.2. Przyklady oznaczenia - wg norm przedmiotowych.

3. WYMAGANIA

3.1. Znamionowa wielko$é

3.1.1. Znamionowa wiclkoéé rur, zlaczek prostych,

kompensacyjnych 1 tulejkowych. Rury sztywne i zlaczki

do rur powinny by¢ wykonywane wg nastepujgcych  szere-
gbéw wielko$ci znamionowych:

- 1B, 21, 22, 28, 87, &7

- 16, 20, 25, 32, 40, 50

Rury karbowane powinny by¢ wykonywane wg nastepujg-
cych szeregdw wielko$ci znamionowych:

- 15, 18, 21, 28, 34, 42, 54,

- 16, 20, 25, 32, 40, 50.

3.1.2. Znamionowa wielko§é zlgczek wkretnych. Zigcz-

ki wkrgtne powinny by¢ wykonywane wg nastepujgcych sze-
regdéw wielkoéci znamionowych: 18/P11; 21/P13,5; 22/P16;
28/P21; 37/P29; 47/P36.

3.2. Material. Rury i ztgczki do rur powinny byé wy-
konywane z twardego polichlorku winylu z zastosowaniem
takiego sktadu dodatkdéw, aby zapewniona byta niepalnos$é
i trwala odporno$¢ na temperatury w zakresie:

- od minus 5°C do plus 60°C w przypadku rur i zlg-
czek do rur przeznaczonych do instalowania w  tempera-
turze nie nizszej niz minus SOC s

- od minus 25°C do plus 60°C w przypadku pozostalych
odmian rur i zlaczek do rur,

a dopuszczalna rozszerzalnosé liniowa wynosila 0,06 mm

nalmi1°¢c.

3.3. Opédr izolacji
100 M Q.

rur nie powinien by¢ mniejszy niz

3.4, Wytrzymaloéé elektryczna, lzolacja rur powinna

w ciggu 15 min wytrzymad bez przebicia napigcie probier-

cze o czestotliwosei 50 Hz i warto$ci skutecznej 2000 V.

3.5. Wykonanie rur 1 zlgczek do rur. Powierzchnia

zewnetlrzna 1 wewnetrzna zardwno rur, jak i ztgczek do
rur powinna by¢ gladka, $wiadczaca o jednorodnosci ma-

terialu, tzn. bez rys, pecherzy, wzdeé, wglebien 1 po-

réw. Krawgdzie rur i zlgczek powinny by¢ gladkie 1 nie

powinny mieé wystepdw moggcych uszkodzi¢ izolacje prze-
wodu.

Rury powinny byé proste, obcigte réwno i prosto-
padie do osi podiluznej. Skos cigcia nie powinien przekra-
czad potowy odchytki dlugosci rury.

Dopuszczalna odchylka od prostoéci rur sztywnych nie

powinna przekraczaé 4 mm na 1 m dlugoséci rury.

Barwa rur i zlgczek do rur powinna by¢ jednolita  za-

réwno na powierzchni, jak i w przekroju $cianek.
Dopuszczalna owalno$é powinna miescié si¢ w  gra-
nicach dopuszczalnych odchytek podanych W normach

przedmiotowych.

Powierzchnia gwintu clementdw gwintowych powinna byé
gladka. Dopuszcza si¢ wykruszenia, naderwania, wgnie-
cenia lub zdeformowania, jezeli laczna diugo$é wuszkodzo-
nej nitki gwintu nie przekracza 10% catkowitej dlugosci, a

dlugoéé uszkodzenia jednego zwoju nie przekracza 25%.
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3.6. Budowa zlgczek do rur. Zlaczki do rur  powinny

byé tak wykonane, aby umozhwialy wspdlosiowe polgczenie
rur. Zlaczki kompensacyne powinny by¢ tak wykonane, aby
kompensowaly rozszerzalno$é liniowg ciggu rur instalacjt
elektrycznej w zakresie do 10 mm.

Zlaczki do rur z gwintem powinny by¢ tak wykonane, aby
ich dokrecenie bylo mozliwe przy uzyciu klucza. Gwint po-
winien byé wykonany wg PN-70/E-02502 1 rdéwnomiernie

nacigty na calej dlugoéci. Dopuszcza sig wykruszeniai na-

derwania, jezeli laczna dlugo$¢ uszkodzonej nitki awintu
nie przekracza 10% calkowitej dlugosci, a diugos$é uszko-
dzenia jednego zwoju nie przekracza 25%.

Dopuszczalna owalnoéc 1 nierdwnomiemos$é powinna mie-

$ci¢ si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek podanych w

normach przedmiotowych.

3.7. Wytrzymalo$¢ mechaniczna

3.7.1. Wytrzymaloé¢ rur i zlaczek kompensacyjnych na

zgniatanie. Rury powinny wytrzymaé nacisk 750 N w przy-
padku rur sztywnych oznaczonych RVS oraz rur karbowa-
nych é§rednich oznaczonych RVKP 1 320 N w przypadku
rur karbowanych lekkich oznaczonych RVKL oraz zlaczek
kompensacy jnych oznaczonych ZVC.

Rury w warunkach badan wg 5.4.5.1 nie powinny wyka-

zywadé nadmiernych odksztalcen i pecnigé widocznych nie-
uzbrojonym okiem.
.

3.7.2. Wytrzymalos$é rur na uderzenia. Rury powinny
by¢ tak wytrzymale na uderzenia, aby w warunkach badan
wg 5.4.5.2 nie wykazywaly odksztalcend, pgknigd lub  od-
pryskoéw \»uiocz.nych nieuzbrojonym okicu.

3.7.3. Wytrzymalo$é rur na zginanie. Rury  powinny
by¢ tak wytrzymale na zginanie w temperaturze podane) w
5.4.5.3a), aby w warunkach badan wg 5.4.5.3b) dla rur

sztywnych 1 wg 5.4.5.3c) dla rur karbowanych, nie wyka-
zywaly peknig¢ lub odpryskéw widocznych — nieuzbrojonym

okiem.

3.7.4. Wytrzymalo$é rur na trwale odksztalcenia. Rury

powinny byé tak wykonane, aby w warunkach  badaii wg

5.4.5.4 nie wykazywaly nadmiernych odksztalcesi.

3.7.5. Wytrzvmalo§é zlgczek na udary mechaniczne.

Zlaczki powinny by¢é tak odpeme na udary mechaniczne, aby
odksztat-

w warunkach badai wg 5.4.5.5 nie wykazywaly

celi, peknigé lub odpryskéw widocznych nieuzbrojonym okiem.

3.7.6. Wytrzymalo$é mechaniczna polgczen gwintowych

zlgczek. Polaczenia gwintowe powinny by¢ odporne na na-
razenia mechaniczne, ktére mogg wystgpowaé w  czasie
instalowania 1 w normalnym uzytkowaniu.

Wymaganie uwaza si¢ za spetnione, jezeli zlgczki uzy-

skaja podczas badania we 5.4.5.6 wynik dodatni.

3.8. Gléwne wymiary rur i zlaczek do rur powinny byé

zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych.

3.9. Cechowanie. Na zewngtrzne) powierzchni rur i
zlgczek do rur nalezy podaé w sposéb trwaly i czytelny co
najmnie) nastgpujace dane:

- nazwg¢ lub znak wytwérey,

- oznaczenie symbolem "-25" dla rur odpornych na tem-
peraturg minus 25%¢,

- wielko$¢ znamicnowa.

Na rurach sztywnych cechowanie powinno byé umiesz-
czone w odlegtoéci okolo 1 m. W przypadku rur karbowa-
nych zaleca si¢ umieszczanie cechowania na przywiesz-

ce w sposéb trwaty i czytelny.

4., PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

L.1. Pakowanie

4.1.1, Opakowania jednostkowe. Zlgczki powinny byé
pakowane do pudeiek zgodnych z PN-73/0-79401 o  wy-
miarach odpowiadajacych PN-71/0-79026 lub  w  rulony
owinigte papicrem.

QOpakowanie powinno byc¢ zabezpieczone przed otwiera-
niem si¢. np. przez oklejanie tasma papierowa wg PN-75/
P-50551.

Rury sztywne powinny byé wiazane w wigzki. Wigzanie
powinno by¢ wykonane co najmniej w dwdch miejscach.

Rury w wiazkach nie mogg sig¢ swobodnie przesuwac,
aby poszczegdlne odcinki w transporcie i sktadowaniu nie
wypadly i nie ulegly odksztalceniu.

Liczba rur w wigzkach powinna wynosié 5 lub wielo-
krotnosé te) liczby, przy c¢zym masa wiazki nie powinna
przekraczad 50 kg.

Rury karbowane powinny byé zwijane w kregi. Dlugoséd

rury w kregu powinna wynosi¢ 25 m lub wielokromosé te)
liczby, przy czym masa krggu nie powinna przckraczad
20 kg. W krggu powinien by¢ zwinigty tylko jeden odcinek
fabrykacyjny rury.

Zwijanie wigkszej liczby odcinkéw fabrykacyjnych rury
w jeden krag dozwolone jest tylko za zgoda zamawiajgcego.

Jezeli migdzy wytwdrca i zamawiajacym nie uzgodniono
inaczej, konce rury karbowane; powinny $cisle przylegad
do kregu, a kazdy krag powinien by< zabezpieczony przed
rozwinigciem si¢, np. zwigzany sznurkiem co na)mnie)
w trzech miejscach.

Na opakowaniu nalezy umie$cié w sposdb trwaty 1 czy-
telny (np. naklejka z napisem na pudetkach lub przywieszka
do wigzki lub krqegu), co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwdrni,

b) oznaczenie wyrobu wg 2.2,
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wul

¢} liczbg sztuk w opakowaniu lub diugos¢ w przypadku
rur karbowanych,

d) rok wykonania,

e) cene detaliczng,

f) znak kontroli technicznej.

%2 1.2, Opakowania transportowe. Zlgczki do ruri ru-

ry karbowane w opakowaniu jednostkowym powirny byvé pa-
kowane do transportu w pudia, skrzynie lub kontenery ko-
lejowe 1 zabezpieczone przed przesuwaniem siq.

Pudla powinny byé zgodne z PN-73/0-794202, a skrzy-
nie - z PN-72/D-79601. Wymiary pudel 1 skrzyii  powinny
byé zgodne z PN-71/0-790.3. Dopuszcza si¢ przewdz kreg-
26w rur karbowanych w opakowaniach jednostkowycti.

Do wnetrza skrzyni lub kontenerdw nale’y wiozyé kart-
ke zawierajgcyg dane wg £.1.1a) i b) oraz:

- liczbg sztuk wyrobdéw w skrzyni lub kontenerze,

- date pakowania.

Masa brutto pudia tub skrzyni nie powinna prizekraczad
80 kg. Cgraniczenie to nie dotyczy kontenerdw .

Inne opakowania jednostkowe 1 transporiowe ztgczek do
rur, dopuszcza si¢ po uzgodnieniu miedzy wyrworeg i za-
mawiajgcym pod tym warunkiem, ze opakowania te bedg za-
bezpieczaly towar co najmniej w takim stopniu, jak opako-
wania wymienione w normie oraz ze bedq mialy wymiary
zgodne z zasadami systemu wymiarowego

PN-78/0-79021.

opakowanl wg

4.1.3. Formowanie jednostek tadunkowych. W przy-

padku stosowania paletyzac)i, jednostk: ladunkowe nalezy
formowad na paletach o wymiarach 800 x 1200 mm. tbadunck
na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem

sig 1 deformac)a.

4.2. Przechowywanie. Rury i zlagczki do rur w opa-

kowaniach jednostkowych naley przechowywadé w pomiesz-
czeniach zamknietych o temperaturze nie nizszej niz mi-
. _o
nus 15 C {(dla rur odpornych na temperature minus 5 C) o-
1 ~0 ~
raz minus 25 C (dla rur odpornych na temperature minus
_o, . - '
257) i wilgotnosci wzgledne) powietrza nmie przekraczajg-
cej 75%, 2 dala od urzadzen grzejnych.
Wiazki rur zaleca si¢ przechowywad w pozyc)r  piono-
we]. Kreggi rur mogg by¢ ukiadane jeden na drugim, jednak

w ilodci nie wigkszej niz 10,

4.3. Transport. Rury i zigczki do rur mozna

z1¢ dowolnym $rodkiem transportowym zabezpieczajucym je

przewo-

przed bezposdrednim wplywem opadéw atmosferycznychi w

takiej same) temperaturze co proechowywanie.

5. BADANIA

5.1. Program badai

5.1.1. Badania pelne sg wykonywane przy ocenie no-

wych konstrukcji lub w przypadku wprowadzenia zmian kon-

strukcyinych. technologicznych lub materialowych, jak rédw-
nics przy okresowe) kontroli produkeji, ktdrag nalezy wy-
kouywad co najmnie) raz na rok.

Badania pelne polegajg na wykonaniu préb w kolenosci

podane) w tabl. 1.

Tablica 1
Wyma- Zlaczki
Lp. Préba ganie | Rury do
wg rur
3.1
1 Ogledzin 0/ 5.2 4 x
gl i § oG 3.5
3.9
.6
2 Sprawd:zenie Sitin2 3.8 x x
wymiardw :
|
i 3 Badanie oporu 5.4.3 | 3.3 " )
| izolacji
Préba wytrzyma-
4 todci elektrycz- Sl | S84 x -
nej
Préba wytrzyma-
5 lo§ci mecha- Duadied | 3.7 x x
nicznej
Préba wytrzyma-
6 lodci na suche 5.4.6 | 3.2 ® X
gorgco
7 Spra\xfdzemc za- 5. 4.7 3.2 % .
palnodci
Znak x oznacza, e dane sprawdzenie wykonuje sig.
Znak - oznacza, ze danego sprawdzenia nie wykonuje sig

5.1.2. Badania niepeine sg wykonywane przy biezace)

kontroli produkc i oraz jako badania techniczne poprzedza-
jace odbidr, z tym jednak, ze prdbg wytrzymalosci elek-
tryczne) mozna wykonad raz w micsigcu.

Badania niepeine polegaja co najmnie) na wykonaniu préb

podanychn w tabl. 2.

Tablica 2

Lp. Préba Wy“:ff“““’
1 | Ogledziny 5.4.1 | 3.1, 3.2, 3.5,
3.9
& | Spraydasuis vy 8. 4.2 3.6, 3.8
miar éw
3 Pr'oba wylrzyma- 5.4.2 3.z
tosci elektrycznej

") Prébie wytrzymalosci elektryczne) poddaje sig
tylko rury.

5.2. Pobieranie prébek

5.2.1. Licznos$<é prébki do badan pelnych. Do  badan

pelnych rur 1 ztaczek do rur nalezy pobraé sposobem loso-
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wym wyroby w iloéci podanej w tabl. 3, przy czym w przy-
padku badar przy okresowe) kontroli produkcji oraz w celu
sprawdzenia zmian konstrukcyjnych lub materialowych na-

lezy pobraé podwdjng ilo$§é wyrobdw, z ktérych jeden kom-

plet pozostawia si¢ do ewentualnego powtdrzenia badan
wg 5.5.1.
Tablica 3
T leqcz- Rury Rury szty\yne Rury
ki do karbo- | o wielkoéciach | sztyw-
wyrobu .
rur wane znamionowych | ne po-
16, 18, 20, 21,| zosta-
22 te
llos¢ wy- 3 sztu- | 3 odcin-{ 4 odcinki fa- 3 od-
robdw do ki ki po brykacyne cinki
badani 3,5mm fabry-
pelnych kacyjne

Z krggdw rur karbowanych nalezy pobraé odcinki o dtu-
goéci co najmniej 3,5m, Przy pobieraniu odcinkdéw z jed-
nego kregu nalezy je wycinaé¢ w odlegtosci co najmniej 3 m
jeden od drugiego.

Na pobranych rurach sztywnych i karbowanych nalezy
wykona¢ badania wg 5.4.11 5.4.2, a nastgpnie  podzielié
je w taki sposdb, aby mozliwe bylo wykonanie badani na

prébkach, jak podano w tabl. 4.

Tablica 4

Rodzaj Licznoéé¢ i wymia- "
badania ry proébek Vgt
543 Bulsd 3 prébki o dlugosé-
ci 1200 mm )
3 prébki o dlugos-
[ [ -4
B Bul ci 200 mm .
- 3 probki o dlugos- _
S:k: 5.2 4 900 mm
tylko dla rur kar-
5.4.5.3 6 prébek o dhu- bowanych i rur
e goéci 500 mm sztywnych o wiel-
kos$ciach znamio-
nowych 16, 18,
20, 21, 22
tylko dla rur kar-
5.4.5.4 3 prébki o dtu- bowanych i rur
e goéci 500 mm sztywnych 16,
18, 20, 21, 22
3 prébki o diu-
5.4.6 go$ci 100 mm .
3 proébki o diu-
Suken? gosci 200 mm -

5.2.2. Liczno$¢ prébki do badan niepelnych. Do badaii

niepelnych zlgczek do rur nalezy pobrac sposobem loso-

wym prébki w ilodci podanej w tabl. 5.-

Tablica 5

Najwigksza dopuszczalna

i £k ’ Liczba liczba sztuk prébek nie od-
Licznos$< partii 2 . : 5
prébek powiadajacych wymaganiom
sztuk o
sztuk normy dla badani wg

54:1154.2 5.4.4

do 1 000 5 1
1001 + 2500 10 1 nie dopusz-
= cza sie pré-
2501 + 6 300 15 2 Rk end i,
6301 s+ 10 000 25 3 wych
4

powyzej 10 000 40

W badaniach niepeinych rur z kazdego 1000  wyprodu-
kowanych odcinkéw fabrykacyjnych rur nalezy pobraé spo-
sobem losowym 5 odcinkdéw fabrykacyjnych. W badaniach

wg 5.4.115.4.2 dopuszcza sig jeden odcinek wadliwy.

5.3. Ogdlne warunki wykonywania badar. Jezeli w opi-

bada-

sie poszczegdlnych badan nie postanowiono inaczej,

nia powinny by¢ wykonywane przy temperaturze otoczenia
oL . . § e : .

20 *5°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza nie przekracza-

jacej 75%.
5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny polegajq na sprawdzeniu  nieuzbro-
jonym okiem, czy sa speitnione wymagania wg 3.1 oraz 3.9
oraz wymagania wg 3.2 na podstawie $wiadectwa i 3.5, kté
rego spelnienie mozna stwierdzié¢ przez ogledziny lub pré-
be¢ reczng bez uzycia przyrzaddédw pomiarowych.

Sprawdzenie trwaloéci cechowania nalezy przeprowa-
dzié pocierajgc ceche 10-krotnie Iniang szmatka. Pocieraéd
nalezy na przemian: raz szmatkg zwilzong woda, drugi -
szmatkg zwilzong benzyng. Sprawdzeniu nie poddaje sie ce-
chowania wykonanego przez wytloczenie lub w sposdb
réwnorzedny.

Wynik sprawdzenia nalezy vznaé za ‘dodami, jezeli  sa
speinione wymienione wyzej wymagania i jezeli cecha w

dalszym ciggu pozostanie czytelna.

5.4.2. Sprawdzenie wymiardw. Nalezy sprawdzié gléw-

ne wymiary podane w normach przedmiotowych oraz pro-

stoéé rur sztywnych wg BN-67/0800-03 p. 3.7, z tym  ze

dopuszczalna odchytka od prostosci miesci sie¢ w  grani-
cach podanych w 3.5.

Rury nalezy sprawdzié za pomocg sprawdziandw, na-
tomiast zlgczki do rur - za pomocg przyrzgddw pomiaro-

wych.

Zlaczki kompensacyjne nalezy obcigzyé naciskiem wy-
wieranym wzdluz osi podiuznej, tak, aby nie przekroczyé
dopuszczalnych wartoéci ugiecia zigczek. Po odjeciu  na-
cisku zlgczka kompensacyjna ma powrdcié do wymiaru pier-

wotnego. Prdbe te powtarzad nalezy >-krotnie.
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Gwint typu P nalezy sprawdzié sprawdzianem wykona-

nym zgodnie z PN-68/E-53006.

Dokladno$é sprawdziandw oraz przyrzaddw pomiaro-

wych powinna zapewnié¢ wymagania stawiane dla rur i zlg-

cza! 10 rur wg norm przedmiotowych.

Wewnetrzng $rednice rur sztywnych nalezy sprawdzic
sprawdzianem wykonanym ze stali o wymiarach wg rys. 1

i tabl. 6.

Wewngtrzng $rednice rur karbowanych nalezy  spraw-
dzi¢ sprawdzianem w ksztalcie barytki wykonane) ze stali

hartowanej i1 polerowanej o wymiarach wg rys. 2 i tabl. 6.

[BN-75/3067-01-1]

Rys. 1. Sprawdzian $rednicy wewngtrznej rur sztywnych

Rys. 2. Sprawdzian $rednicy wewnetrznej rur karbowanych

]

b

_Tablica &
Sprawdzian wg rys. 1
d L
Wielkoéé znamionowa 1 okoto
rury sztywnej
mm
18 14,0
21 15,8
22 17,9 %
28 23,2 +0,05
-0,01
37 30,9
47 40,0 75
16 2.7
20 16,6 50
25 .3
i +0,05 .
32 27,5 -0,01 75
40 35,1 80
50 43,9 105
cd. tabl. 6
Sprawdzian wg rys. 2
Wielkoéé dla rur kari:owanych typu KL dla rur karbowanych typu KP
znamionowa
rury +0,05 +0,05 L +
karbowane] b -0,01 okoto 20,2 40,2 D-O,Ol okolo 120,2 L420,2
mm
15 10,8 21,5 2.5 9,5
18 13,3 26,5 2 12,0
21 15,7 31,0 3,0 14,0
28 22,7 45,5 4,5 20,5 - - - -
34 28,7 a8 5y 26,0
42 35,6 71,0 7,0 32,0
54 47,6 95:5 95 43,0
16 11,2 22,4 2,4 10,0 10,5 21,0 2,0 9,5
20 15,0 30,0 3,0 13,8 13,9 28,0 3,0 12,5
25 19,5 39,0 4,0 17,5 18,0 36,0 4,0 16,0
32 26,0 52,0 5,0 23,5 24,0 48,0 4,0 22,0
40 33,5 67,0 7,0 30,0 30,9 62,0 6,0 28,0
50 42,6 85,0 9,0 38,0 39,2 78,0 7,0 32,0
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Sprawdziany powinny swobodnie przetoczyé si¢  przez
rurg pod wptywem witasne) masy.
Sredmcq zewnetrzng rur nalezy sprawdzaé sprawdzia-

nem stalowym wg rys. 3 i tabl. 7.

% - e
Smin g
Smax
e

Rys. 3. Sprawdzian $rednicy zewnetrznej rur

Wynik badania nalezy uznaé za dodatni, jezeli wymiary
prébek odpowiadaja wymaganiom podanym w normach przed-
miotowych, a prosto$§é rur sztywnych i ugigcie < ztgczek
kompensacyjnych mieécié sig bedzie w dopuszczalnych gra-

nicach.

5.4.3. Sprawdzenie oporu izolacji nalezy wykonaé wg

PN-75/E-06300.05 p. 3.1.

_ Do badania rur probki nalezy zgigé w ksztalcie litery
U po luku o promieniu réwnym 3-krotnej $§rednicy zewng-
trznej badanej rury.

Prébke nalezy zanurzyc¢ w naczyniu z wodg o tempe-
raturze 60 tZOC, tak, aby jej korice na dlugosci okoto

100 mm wystawaiy ponad powierzchni¢ wody w naczyniu.

Nastepnie wprowadza si¢ jedng elektrode do wnetrza
prébki 1 jedng do naczynia z wodg.

Po 2 godzinach przebywania prébki w wodzie nalezy
zmierzy<¢ opdr izolacji.

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli sg spelnio-

ne wymagania wg 3. 3.

Tablica 7
Wielko$é . - Smain ly 2 | 13 ¢ g
Oznaczenie rury 32::213;. %
ry mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
RVS 18 18,75 18,2 0,020 10 14 24 | 21 8
RVS 21 20,55 20,0 #0,022 14 18 32 25 9
RVS 22 22,65 +0,01 22,1 0,022 14 18 32 25 9
RVS 28 28,45 27,8 0,025 14 18 32 32 9
RVS _ 37 3715 36,4 +0,030 16 20 40 40 10
RVS 47 47,15 46,3 +0,030 18 22 48 50 12
RVKL, RVKP 15 16,15 15,4 +0,018 10 14 24 21
RVKL, RVKP 18 19,05 18,3 +0,020 10 14 24 21
RVKL, RVKP 21 21,75 21,0 0,022 14 18 32 25
RVKL, RVKP 28 28,85 10,01 28,0 *0,022 14 18 32 32
RVKL, RVKP 34 34,85 34,0 #0,025 16 20 40 37 10
RVKL, RVKP 42 42,85 42,0 0,030 16 20 40 45 10
RVKL, RVKP 54 54,85 54,0 0,030 18 22 48 58 12
RVS, RVKL, RVKP 16 16,04 15,70 +0,018 | 10 14 24 18
RVS, RVKL, RVKP 20 20,04 19,70 +0,022 | 14 18 32 27
RVS, RVKL, RVKP 25 25,04 +0,01 ;24,60 0,022 | 14 18 32 27 9
RVS, RVKL, RVKP 32 32,04 31,60 +0,025 | 16 20 40 34 10
RVS, RVKL, RVKP 40 40,04 39,60 *0,030 | 16 20 | 40 42 10
RVS, RVKL, RVKP 50 50,04 49,50 +0,030 | 18 22 48 52 12

Sprawdzenie $rednicy zewngtrznej nalezy wykona¢ na
catej dlugoséci prébki w plaszczyznach wzajemnie do siebie
prostopadtych.

Prébka powinna swobodnie przesunaé sig przez cze$é
przechodnig sprawdzianu oznaczong wymiarem S ,,,,, na-
tomiast nie powinna w zadnym punkcie przechodzi¢  przez

cz¢$¢ nieprzechodnig sprawdzianu oznaczong S,,:n.

5.4.4. Proba wytrzymatosci elektrycznej. Prébe nalezy
wykonaé wg PN-75/E-06300.05 p. 3.2.

Badaniu nalezy poddaé rury przygotowane jak do bada-
nia wg 5.4.3, przy czym prébki rur przed badaniem nalezy
‘zanurzy¢ w naczyniu na 24 h i wypetnié wedg o
turze 20 +5°C.

tempera-
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Napigcie probiercze wg 3.4 nalezy przykiadaé w taki

sam sposdb, jak podano w 5.4.3.

5.4.5. Préby wytrzymatod§ci mechanicznej

5.4.5.1. Sprawdzenie wytrzymalo$ci rur i  zlgczek
kompensacyjnych na zgniatanie. Badania nalezy przepro-
wadzac po klimatyzowaniu prébek w temperaturze otocze-

nia w ciggu co najmniej 10 h. Przed klimatyzowaniem na-
lezy zmierzyé Srednice zewnetrzng prdbek.

Po zakoriczeniu klimatyzowania, prdbki nalezy umiesgcié
na plaskiej ptycie stalowej jak pokazano na rys. 4 1 przez
klocek podredniczgcy polozony w $rodku prébki  wywierad
nacisk wzrastajgcy réwnomiernie w ciggu 30 s, az do war-
todci podanej w 3.7.1.

Zlaczki kompensacyjne nalezy bada¢ przy « wlozonych
rurkach sztywnych. Badania przeprowadza sie w  komo-
rze klimatyzacyjnej.

Probe zgniatania nalezy przeprowadzié W

tempera-

turze takie) samej jak klimatyzowanie prébek.

_~50 50205,
T Klocek
o posredniczgcy 1

oS R . .

2 g Probka
| e Ll e e S s oD )
F ' Lkl 4 I' Lol I/]( L 77_1'

Plyta stalowa N-75 ~01-

Rys. 4. Przyrzad do préby zgniatania

Po | min od chwili osiagniecia wymaganego nacisku,
nalezy wykonaé pomiar odkeztalcenia prébki w miejscu jel
splaszczenia nie zdejmujgc obcigzenia. Odksztalcenie nie
powinno przekraczac 25% w stosunku do $rednicy  zewne-
trznej zmierzonej przed badaniem. Nastgpnie po 1 min  od
momentu usuniecia nacisku nalezy wykonaé ponownie po-
miar prébki w tym samym miejscu.

Odksztalcenie nie powinno przekraczadé 10% w stosun-
ku do érednicy zewnetrzne) zmierzonej przed badaniem.

Jezeli badanie nie jest prowadzone w temperaturze kli-
matyzacji, pomiary nalezy zakoriczy¢ w ciggu 5 min od
zakoriczenia klimatyzacji.

Wynik préby nalezy uznad za dodatni, jezeli splaszcze-
wartosci

nie probek  nie przekroczy dopuszczalnych

i nie wystgpig peknigcia widoczne nieuzbrojonym okiem.

5.4.5.2. Sprawdzenie wytrzymalosci rur na uderzenia.

Po klimatyzowaniu wstepnym prébek przez 240 h (10 dni)
w temperaturze 60 +2°C i wilgotnodci wzgledne) powietrza
nie przekraczajgcej 75%, nalezy prébki i przyrzad  poka-
zany na rys. 5 poddaé klimatyzowaniu przez 8 h w tem-
peraturze: minus 5 +2°C - dla rur odpornych na tempe-
raturg -5; minus 15 +2°C - dla rur oznaczonych symbo-

lem "-25".

Przyrzad w komorze klimatyzacyjnej nalezy umiescidé
na pedkiadce z gumy porowatej grubosci 40 mm.

Nastgpnie prébki nalezy umiescié kolejno na stalowej
podstawie przyrzadu i z wysoko$ci 200 mm spuécié na préb-
ke ciezarek o masie 1 kg. Sprawdzenie nalezy przeprowa-
dzad w komorze klimatyzacyjnej. Bezpoérednio po spraw-
dzeniu wytrzymalodci rur na uderzenia, prdébki nalezy pod-
da¢ regenerowaniu w tcmperaturze otoczenia, a nastep-
nie dokona¢ ogledzin.

Wynik préby nalezy uznad za dodatni, jezeli nie wysta-

pig peknigcia lub odpryski widoczne nieuzbrojonym okiem.

EXS

omasie Tkg) ||

1,
X .‘

1!

-, i
Podstawa___/ A-A \P—"‘jg‘l
Stalowa. - Krawedzie
omasie 10kg 88 o lekko za0kraglone

oo}

40

(BN-75/3067-01-5]

Rys. 5. Przyrzad do préby odpornos$ci na uderzenia rur

5.4.5.3. Sprawdzenie wytrzymalo$ci rur na zginanie

a) Dane ogdlne. Prébie poddaje sig prébki rur o wiel-
kosciach znamionowych:

- rury sztywne - 16, 18, 20, 21, 22

- rury karbowane - 13, 16, 18, 20, 21,25, 28, 32, 34,
40, 42, 50, 54.

Trzy probki nalezy poddad badaniu po  klimatyzowaniu
wstepnym w temperaturze otoczenia, a pozostale trzy po

klimatyzowaniu prébki 1 przyrzgdu w temperaturze :

- minus 5 $2°C - dla rur odpornych na temperature -5,
- minus 15 +2°C - dla rur oznaczonych symbolem '-25",
przez 2 h w komorze klimatyzacyjnej. Sprawdzenie nalezy

przeprowadzié¢ w komorze klimatyzacyjnej.

b) Badanie rur sztywnych nalezy wykonaé na przyrzq-

dzie wg rys. 61 tabl. 8.
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Rys. 6. Przyrzad do zginania rur sztywnych

W kazdym cyklu nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:
przegigcie w lewo do poziomu i powrdt do pozycji pionowej
oraz przegigcie w prawo i powrdt do pozycji pionowej.

Miedzy poszczegdlnymi czynnogéciami nalezy zachowad

iednominutowg przerwe.

Probka

< Roiki gigcia-
wymienne

LA

LS
Padstawa\\ Trzpien osadczy

(BN-75/3067-01-7]
Rys. 7. Przyrzad do zginania rur karbowanych

Tablica 9

Wielko$é znamio- Ry R2 d d
nowa rury
mm
18 56 96 9,4 24
21 61 106 10,3 30
22 68 116 11,3 30
16 48 84 8,1 24
20 60 105 10,1 30

Do rury wprowadza sie sprezyne wykonang z drutu
o przekroju kwadratowym, zwinigta spiralnie w taki  spo-

séb, aby jej $rednica zewngtrzna byla mniejszao 0,7+ 1lmm

od $rednicy wewngtrznej badanej rury. Sprezyna powinna
mieé zwoje przylegajace.

Prébke nalezy umieé$cié w przyrzadzie 1 utrzymywad
w rowku walca formujacego ( szablonu giecia) przez do-
ci$nigcie elementem przytrzymujgcym.

Zginanie prébki nalezy przeprowadzié przez powolne

przesuwante rolek bocznych wokdl walca formujacego.

Kqt opasania rolek nie powinien przekraczad 180°
(3.14 rad). '

Po zwolnieniu docisku kéikami'bocznymi , prébka po-
winna pozostac zgieta pod kgtem 90° (1,57 rad). W tym
polozeniu powinno by¢ mozliwe wyciagnigcie sprezyny bez
uszkodzenia prébki i sprezyny.

Wynik badania nalezy uznaé-za dodatni, jezeli na prdb-
kach nie wystapig pgknigcia lub odpryski widoczne nie-

uzbrojonym okiem.

¢) Badanie rur karbowanych. Prdébki nalezy podda¢

trzem cyklom r¢cznego przeginania na przyrzgdzie wg

rys. 7 itabl. 9.

Wielko$§¢ znamionowa rury D Promieni rolki r
mm mm
15 48
18, 21 60
28 75
34 96
4 120
54 150
16 48
20 60
25 75
32 96
40 120
50 150

Wynik badania, wykonanego po klimatyzowaniu wstep-

nym w temperaturze otoczenia, nalezy uznaé¢ za dodatni,
jezeli po 5 min od zakonczenia badania jest mozlive prze-
toczenie przez prébki barylki stalowej o §rednicy podanej
w tabl. 10, natomiast wynik badania wykonanego po klima-
tyzowaniu w temperaturze minus 5 +2°C - dla rur odpor-

- = 490
nych na temperature - 5 i minus 15 £2°C - dla rur

‘ozna-
czonych symbolem "-25" nalezy uznad za dodatni, jezeli
nie wystgpia na prébkach pgkniecia lub odpryski widoczné
nieuzbrojonym okiem.

5.4.5.4. Sprawdzenie wytrzymalogci rur na  trwale
odksztalcenia. Proébie poddaje sie probki rur  sztywnych

o wielkodciach znamionowych: 16, 18, 20, 21, 22 i rur
karbowanych o wielkoéciach znamionowyclh: 15, 16, 18, 20,

21, 25, 28, 32, 34, 40, 42, 50, 54.
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Rys. 8. Przyrzad do proby wytrzymatoséci rur
odksztatcenia

na trwale

Prébe nalezy wykonaé na prébkach zgietych w tem-
peraturze otoczenia w sposéb podany w 5.4.5.3b) dla rur
sztywnych, oraz wg poz. ¢) - dla rur karbowanych, a na-
stepnie zamocowad na sztywnej piycie za pomoca czterech
uchwytéw wg rys. 8.

Po usunigciu spre¢zyny spiralnej zastosowanej do  gie-
cia rur sztywnych, plyt¢ z zamocowanymi prébkami poddaje
sig¢ klimatyzowaniu w temperaturze 60 +2°C przez 24 h.

Po klimatyzowaniu nalezy prébki regenerowaé¢ w tem-
peraturze otoczenia, a nastgpnie sprawdzi¢ odksztatcenie
$rednicy rur kulkg - barytka stalowg o §rednicy:

- dla rur karbowanych wg tabl. 10,

- dla rur sztywnych wg tabl. 11.

Tablica 11

Wielko§é znamionowa Srednica kulki
rury sztywnej mm
18 11,51V kl. doktadnosci
21 13,0 wg PN-75/M-86452
22 15,0
16 10,3 #0,02
20 13,5 #0,02

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli kulka - ba-

rytka przetoczy si¢ swobodnie przez prébke.

5.4.5.5. Prdba wytrzymaloéci na udary mechanicz-

ne - spadki swobodne zigczek. Badania nalezy wykonaé u-

puszczajgc prébke trzykrotnie na betonowg podloge z wy-
sokosci 1 m.

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli prdébka nie
wykaze pgknig¢ i wykruszen widocznych nieuzbrojonym o-

kiem.

5.4.5.6. Préba wytrzymaloéci mechanicznej zlgczek

wkretnych. Zigczke wkretng nalezy polaczyé z gwintowa-
ng nakretkg metalowg o odpowiednim gwincie wykonanym wg
PN-70/E-02502 i obcigzyé w ciagu 1 min  momentem skre-

cajacym o wartoséci podanej w tabl. 12.

Tablica 10

Sprawdzian wg rys. 2 dla
Wielkosé rur karbowanych typu KL rur karbowanych typu KP
znamionowa
rury +0,05 L + 1.+ D +0,05 L + 1.+
karbowanej D -0,01 okoto 120,2 1302 -0,01 okolo {202 120:2
mm
15 8,8 17,8 1,8 8,0
18 10,8 21,8 252 9,8
21 12,8 25,6 2,6 11,5
28 18,4 36,6 3,6 16,5 o - - _
34 23,2 46,2 4,6 20,8
42 28,8 57,6 5,8 26,0
54 36,9 73,8 7,4 332
16 9,1 18,2 1,8 8,2 8,6 17,2 1,6 7,8
20 12,2 24,4 2,4 11,0 11,3 22,6 252 10,2
25 15,8 31,6 32 14,2 14,6 29,4 3,0 13,2
32 21,0 42,0 4,0 19,0 19,4 38,8 3,8 17,5
40 27,0 54,0 52 24,4 Y 25,0 50,0 5,0 22,5
50 34,4 68,8 6,8 31,0 % i 63,4 6,4 28,5
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Tablica 12
Gwint zlaezki Moment skregcajgcy

N-:m

Pll 2.5

P13,5 4,0

P16 5,0

P21 5,0

P29 745

P36 T
Wynik préby uznaje si¢ za dodatni, jezel polaczenie
gwintowe zlgczki nie wykaze uszkodzen widocznych nie-

uzbrojonym okiem.

5.4.6. Préba wytrzymalo$ci na podwyzszong tempera-

turg

a) Dane ogélne. Badaniu nalezy podda¢ rury i zlgcz-
ki.

Badanie nalezy przeprowadzié po klimatyzowaniu préb-
ki i przyrzadu w temperaturze 60 +2°¢C przez8h w ko-

morze klimatyzacyme].

Bezposrednio po przeprowadzeniu préb, rury i zlacz-
ki nalezy poddac¢ regenerowaniu w temperaturze otocze-
nia, a nastepnie dokona¢ ogledzin oraz zmierzy¢ $rednice
odcisku kulki w badane| powierzchni prébki.

b) Badanie twardodci rur sztywnych i zigczek nalezy
przeprowadzié przy uzyciu przyrzadu z kulka zgodnie: z

PN-75/E-06300, 16 p. 3.2 na prébkach przecietych wzdtuz
osi, po klimatyzowaniu probki i przyrzadu. Przyrzad z kul-
kg nalezy umiesécié na wewnetrznej powierzchni prébek.

Badanie przeprowadza si¢ w te) samej temperaturze co

klimatyzowanie. Wynik badania nalezy uznaé¢ za dodatni,
jezeli po regenerowaniu $rednica odcisku kulki nie  prze-
kroczy 2 mm.

¢) Badania twardosci rur karbowanych 1 ztgczek kom-
pensacyjnych nalezy wykonaé w przyrzadzie pokazanym
na rys. 9, po klimatyzowaniu prdébki i przyrzadu. Badang

prébke nalezy w polowie je) dlugosci obcigzyé na 24 h  silg
20 N, przez pret stalowy o $rednicy 6 mm. Badanie prze-

prowadza sig¢ w tej same) temperaturze co kiimatyzowanie.

Ciezarek
0 masie 20N

RS Pret stalowy

-

1 prbia
| Probka

Podsta wa\ >
[BR-75/3067-01-4]

Rys. 9. Przyrzad do badania twardosci rur i zlaczek
karpowanych

Wynik préby nalezy uznad za dodatni, jezeli po rege-
neracji przez probke przetoczy sie swobodnie barytka sta-

lowa o $rednicy wg tabl. 10
5.4.7. Sprawdzenie zapalnosci.

Prébe nalezy  wyko-

nac¢ w nieruchomym powietrzu za pomoca palnika Bunsena.

Palnik powinien mmcdé dysz¢ o $rednicy wewnelirzne]

9 mm.
W polozeniu pionowym plomien palmka nalezy uregulo-
wad tak, aby jego dlugo$é wynosila okoto 100 mm, a dlu-

gosé¢ stozka wewnetrznego niebieskiego okolo 50 mm.

Caz uzyty do palnika powinicen wytwarzac energig ciepl-
e ) .0
na 775 %25 kcal/h. Palnik ustawia sic pod kgtem L5

(0,785 rad) od pionu. Badang prébke nalezy ustawié pio-

nowo tak, aby koniec stozka plomienia dziatal na jej po-
wierzchnie w czasie podanym w tabl. 13. Pod prébke w

odleglodci 50 cm umieszcza sie deske z biatege sosnowego

drzewa, owinigta papierem o gramaturze 12 : 25 g/m".

Tablica 13

Grubosé $cianki prébki, mm Czas préby, s
do 0,5 wlacznie 15
powyzej 0,5 do 1 wlacznie 30
powyzej 1 do 3 wiacznie 60
powyzej 3 do 5 wlgcznie 120
powyzej 5 ’ 180

Wynik badania nalezy uznaé za dodatni. jezeli prébka
nie zapali sig; jezeli si¢ zapali, 10 musi to by¢ palenie po-
wolne, a plomien nie powinien sie rozprzestrzeniad
Plomiend powinien zgasnaé w czasie krdtszym miz 30 s
od chwili usuniecia palnika. Plomienl, palace si¢ krople tub
zarzace czastki nie powinny spowodowad rozprzesirze-
niania sie¢ ognia na inne czg¢sci. Palenie si¢ papieru lub

przypalenie sosnowe) deski, umieszczonej pod prébka nie

powinno wystepowac.

5.5. Ocena wynikéw badai

5.5.1. Ocena wynikdw badar pelnych. Wynik badan pel-

nych nalezy uznaé za dodatui, jezeli wszystkie prébki uzy-
skaja wynik dodatn: w badaniach wymienionych w 5.1.1.

Jezeli tylko jedna prébka uzyska wynik ujemny, w  ktd-
rymkolwiek z badan, wéwczas badanie to, jak réwniez te
z badain poprzedzajgcych, Kktdre mogly mieé wplyw na wy-
niki danego badania, nalezy powtdrzy¢ na nowym komplecie
prébek wg 5.2.1.

Wynik badania pelnego mozna uznac za dodatni, jezeli

dodatkowo zbadane prébki uzyskaja wyniki dodatnie we

wszystkich badaniach.
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5.5.2. Ocena wyniku badan niepelnych. Wynik badand

wymienionych w 5.1.2 nie przekracza najwigkszej dozwo-

niepelnych nalezy uznaé za dodatni, jezeli liczba prébek, lonej liczby sztuk nie odpowiadajacych wymaganiom normy
ktére uzyskaly wynik ujemny w ktérymkolwiek z badan wg 5.2.2.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - O$rodek Badawczo-

-Rozwojowy Sprzetu Elekimlechnicznego ELKAM-ELGOS,

Czechowice-Dziedzice.

2. lstotne zmiany w stosunku do BN-62/3067-01

- w normie scalono wymagania i badania dla rur sztyw-
nych 1 karbowanych oraz zlgczek do rur,

- przyjeto dwa szeregi wymiarowe s$rednic rur; jéden
na podstawie istniejgcej produkcji, drugi - na podstawie
zaleceinl migdzynarodowych,

- zmieniono wymiary $rednic ztgczek prostych.

3. Normy zwigzane

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarci-
cy zbijane. Wspdlne wymagania

PN-70/E-02502 Gwinty do rurek instalacyjnych stalowych.
Wymiary

PN-75/E-06300.05 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku
domowego i podobnego. Wymagania i badania  podsta-
wowe. Opdr i wytrzymatosé elekiryczna izolacji,

PN-75/E-06300.16 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku
domowego i podobnego. Wymagania i badania  podsta-

wowe. Wytrzymalo$é na podwyzszong temperature
PN-68/E-53006 Gwinty do rurek instalacyjnych stalo-
wych. Sprawdziany pierscieniowe
PN-75/M-86452 Lozyska toczne. Kulki
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
PN-71/0-79026 Opakowania jednostkowe. Szeregi wymia-

rowe

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadio-
$écienne. Szereg wymiarowy

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tek-
turowe. Pudetka

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pu-

dla
PN-75/P-50551 Taéma papierowa powleczona klejem
BN-67/0800-03 Metale niezelazne. Pétwyroby i wyroby
wyciskane i ciggnione. Nierdwnosci geometryczne.

Okresélenia i sposoby pomiaru

4. Zalecenia miedzynarodowe

CEE Publication 2§, 1968 Specification for rigid conduits
of polyvinyl chloride for electrical installations and
their fittings

CEE Draft 2, 1974 Specification for pliable conduits of

plastic material for electrical installations

5. Ocena zgodno$ci postanowier normy z  zaleceniami

miedzynarodowymi - norma‘'zgodna, z tym ze szereg asor-

tymentdw, jak np. zlgczki kompensacyjne, rury sztywne
i karbowane wg obecnie produkowanego szeregu wymiaro-

wego nie wchodzg w zakres publikacji.

6. Autor projektu normy - Robert Snatschke - Oérodek

Badawczo-Rozwojowy Sprzetu Elektrotechnicznego ELKAM-
-ELGOS, Czechowice-Dziedzice,

7. Uwagi do wydania 111

a) uaktualniono normy zwigzane,

b) zmieniono format.



