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NORMA BRANZOWA

ELEMENTY
WYPOSAZENIA
BUDOWNICTWA

Elementy budowlane metalowe
Okapniki stalowe

BN-80
9036-01

Grupa katalogowa 0734

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa okapniki

stalowe ptaskie wbijane i przykrecane,

1,2, Zakres stosowania przedmiiotu noriny, Okapniki sto-

sowane w stolarce budowlanej, przeznaczone sa do osadza-

nia w dolnym poziomym ramiaku zewnetrznych skrzydet

okien lub drzwi balkonowych,

1, 3. Okreslenia

1, 3.1, okapnik - element skrzydta okna lub drzwi balko-
nowych 5¢u2§cy do zabezpieczenia przed przenikaniem do
powierzchni  wod

wnetrza pomieszczeh sptywajacych po

opadowych i do ich odprowadzania poza obrys skrzydta,

1,3, 2, okapnik wbijany - okapnik przystosowany do osa-

dzenia pétki okapnika w gniezdzie ramiaka skrzydta okien-
nego lub drzwiowego balkonowego i mocowania stopy za po-

moca wkretéw badz gwozdzi,

1, 3. 3. okapnik przykrecany - okapnik przystosowany

do naktadania potki okapnika na ptaszczyznie ramiaka
skrzydta okiennego lub drzwiowego balkonowego i mocowa -

nia potki za pomoca wkretow,

1,3, 4, okapnik prawy - okapnik przystosowany do moco-

wania do prawego skrzydta okiennego lub prawego skrzydta

drzwi balkonowych,

1, 3. 5, okapnik lewy - okapnik przystosowany do moco-

wania do lewego skrzydta okiennego lub lewego skrzydta

drzwi balkonowych,

1, 3.6, okapnik uniwersalny - okapnik przystosowany do

mocowania do prawego i lewego skrzydta okiennego lub

praweqgo i lewego skrzydta drzwi balkonowych,

1,3, 7, okreslenie elementéw stolarki budowlanej - wg

PN-75/B8-91000.

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Podziat - wg tabl, 1.

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Elementow Wyposazenia Budownictwa METALPLAST.
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Produkcji Elementow Wyposazenia Budownictwa METALPLAST
dnia 30 pazdziernika 1980 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1981, poz. 3)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd 2,90 Nakt. 400 + 40 Zam. 2839/87

Cena zt 128,00
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Okapniki stalowe
1 - ptaskie wbijane
2 - ptaskie przykrecane
1 - Scigte jednostronnie
2 - Sciete jednostronnie z odsadzeniem
3 - éciete dwustronnie
4 - przegigete jednostronnie
5 - przegiete dwustronnie
1 - bednarka
2 - tasma
3 - blacha
1 - malowane
4 - cynkowane
5 - prawe
6 - lewe
8 - uniwersalne
1 - odchylenie okapu 450
2 - odchylenie okapu 50o
3 - odchylenie okapu 600
4 - odchylenie okapu 70O
00/00 - stopa o dtugoéci pétki okapnika
21/21 - stopy o dtugoséci 21/21 mm
22/22 - stopy o dtugoéci 22/22 mm
23/23 - stopy o dtugosci 23/23 mm
26/26 - stopy o dtugosci 26/26 mm
27/27 - stopy o dtugoéci 27/27 mm
28/28 "~ stopy o dtugosci 28/28 mm
30/22 - stopy o dtugoéci 30/22 mm
32/22 - stopy o dfugosci 32/22 mm
32/32 - stopy o dtugoéci 32/32 mm
33/33 - stopy o dtugoéci 33/33 mm
34/34 - stopy o dtugoéci 34/34 mm
35/27 - stopy o dtugosci 35/27 mm
36/22 - stopy o dtugoéci 36/22 mm
36/28 - stopy o dtugoéci 36/28 mm
37/22 - stopy o dtugoéci 37/22 mm
37/37 - stopy o dtugoéci 37/37 mm
40/32 - stopy o dtugoéci 40/32 mm
41/33 - stopy o dtugoéci 41/33 mm
42/32 - stopy o dtugoéci 42/32 mm
45/28 - stopy o dtugoéci 45/28 mm
45/45 - stopy o dtugoéci 45/45 mm

46/27

- stopy o dtugoéci 46/27 mm
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46/32 - stopy o dtugoéci 46/32 mm
46/ 46 - stopy o dtugoéci 46/46 mm
47/32 - stopy o dtugoéci 47/32 mm
50/33 - stopy o dtugoéci 50/33 mm
50/ 40 - stopy o dtugoéci 50/40 mm
51/32 - stopy o dtugoéci 51/32 mm
0337 - o dtugoéci L =337 mm
0358 - o dtugoéci L = 358 mm
0360 - o diugoéci L =360 mm
0370 - o dtugoéci L = 370 mm
0390 - o dtugoéci L = 390 mm
0424 - o dtugoéci L = 424 mm
0426 - o dtugoéci L = 426 mm
0440Q - o diugosci L = 440 mm
0445 - o diugoéci L = 445 mm
0450 —, o dtugosci L = 450 mm
0460 - o dtugoéci L = 460 mm
0473 - o dtugosci L - 472 mm
0476 - o dtugoéci L = 476 mm
0487 - o dtugosci L = 487 mm
0490 - o dtugoéci L = 490 mm
0508 - o dtugoéci L = 508 mm
0510 - o dtugoéci L =510 mm
0516 - o dtugoéci L =516 mm
0520 - o dtugoéci L = 520 mm
0527 - o diugoéci L =527 mm
0540 - o dtugoéci L = 540 mm
0568 - o dtugosci L = 568 mm
0570 - o dtugoéci L = 570 mm
0576 - o dtugoéci L = 576 mm
0590 - o dtugoéci L = 590 mm
0600 - o dtugoéci L = 600 mm
0612 - o dtugosci L =612mm
0617 - o dtugoéci L =617 mm
0620 - o dtugoéci L =620 mm
0627 - o dtugoéci L = 627 mm
0637 - o dtugoéci L =637 mm
0639 - o dtugosci L =639 mm
0648 - o dtugoéci L = 648 mm
0650 - o dtugoéci L =650mm
0658 - o dtugoéci L = 658 mm
0660 - o dtugoéci L = 660 mm
0670 - o dtugoéci L =670 mm
0676 - o dtugoéci L =676 mm
0679 - o dtugoéci L =679 mm
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0680 - o ditugoéci L 660 mm
0686 - o dtugoéci L = 686 mm
0690 - o diugoéci L = 690 mm
0630 - o dtugoéci L = 696 mm
0700 - o dtugosci L = 700 mm
0705 - o dtugoéci L = 705 mm
0712 - o dtugosci L = 712 mm
0718 - o dtugosci L - 718 mm
0720 - o dtugoéci L = 720 mm
0730 - o dtugoéci L = 730 mm
0745 - o dtugoéci L = 745 mm
0750 - o dtugosci L = 750 mm
0758 - o dtugoéci L = 758 mm
0760 - o dtugoéci L = 760 mm
0776 - o dtugosci L = 776 mm
0780 - o dtugosci L = 780 nmm
0790 ~ o diugoéci L = 790 mm
0800 - o dtugosci L = 800 mm
0810 - o dtugosci L = 810mm
0816 - o dtugosci L = 816 mm
0818 - o dtugoéci L = 818 mm
0820 - o dtugosci L = 820mm
0850 - o dtugosci L = 850mm
0868 - o dtugoéci L = 868 mm
0876 - o dtugoéci L = 876 mm
0886 - o dtugosci L = 886 mm
0890 - o dtugoséci L = 8%0 mm
0930 - o dtugoéci L = 930 mm
0950 - o dtugoéci L = 950 mm
0986 - o diugoéci L = 986 mm
0990 - o dtugoéci L = 990 mm
0998 - o dtugoéci L = 998 mm
1005 - o dtugosci L = 1005 mm
1018 - o dtugoéci L = 1018 mm
1020 - o dtugoéci L = 1020 mm
1030 - o dtugosci L = 1030 mm
1050 - o dtugoéci L = 1050 mm
1066 - o dtugosci L = 1066 mm
1075 - o dtugoéci L = 1075 mm
1086 - o dtugoéci L = 1086 mm
1110 ~ o dtugosci L =1110mm
1116 - o dtugoséci L = 1116 mm
1125 - o dtugo$éci L = 1125mm
1185 - o dtugoéci L = 1185mm
1225 - o dtugeéci L = 1225 mm
1350 - o dtugoéci L = 1350 mm
1620 - o dtugoéci L = 1625 mm
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2,2, Sposéb budowy oznaczenia - wg PN-75/B-94000.

2,3, Przyktad oznaczenia

a) okapnika stalowego, ptaskiego wbijanego £1) 5 $cigtego

jednostronnie (1), z bednarki (1), malowanego (1), lewego

(6), o odchyleniu okapu 70° (4), ze stopa o  dtugosci
32/22 mm (32/22), o dtugoéci L = 370 mm (0370):
OKAPNIK STALOWY 111-164—32/22—0370
BN-80/9036-01
b) okapnika stalowego, ptaskiego przykrecanego (2),

écigtego dwustronnie (3), z taémy (2), cynkowanego (4),

uniwersalnego (8), o odchyleniu okapu 50o (2), ze stopa
o ditugosci okapnika 45/45 mm (45/45), o dtugoéci L =
= 450 mm (0450):

OKAPNIK STALOWY 232-482-45/45-0450

BN-80/9036-01

3, WYMAGANIA

3,1, Wymiary, Wymiary zalecane okapnikéw - wg tabl, 2

irys, 1, 2, 3, Wymiary nie zalecane okapnikéw - wg

Okap

Otwory pod wkrety ¢35

BN-80/9036 - 01-1

Rys. 1. Szczegdt podgiecia pétki ciagtej okapnika

'10_1

Otwory pod wkrety ¢ 35

[« [ 45 60°|70°]

BN-80/9036~-01-2

Rys.- 2, Szczegét podgigecia stopy okapnika

Smax

-

!
i

L N

Rys, 3. Szczegét przegiecia okapnika

]

BN-80/9036-01-3

tabl, 3 i rys. 1, 2, 3, Odchytki pozostatych wymiaréw po-
winny odpowiadaé szeregom odchytek zaokraglonych, $red-
niodoktadnych - wg F’N—78/M-02139. Dla czes$ci okapnikéw,
ktére nie podlegaja dalszej obrdbce dopuszcza sie odchytki
w granicach odchytek materiatu wyj$ciowego. Po uzgodnie-
niu miedzy stronami dopuszcza sig wykonanie okapnikéw o

innych wymiarach,

3,2, Materiat zalecany

a) Taséma stalowa wg PN-76/H-92334,
b) Blacha ocynkowana wg PN-81/H-92125,

c) Bednarka bez pokrycia i ocynkowana wg PN-76/
H-92325, po uzgodnieniu miedzy stronami,
Szczegbtowe oznaczente materiatu - wg dokumentacji

technicznej.

3,3, Wykonanie. Nawiercenia pod tby stozkowe wkretéw
powinny odpowiadaé wykonaniu $redniodoktadnemu wg
PN-62/M-82068,

Dopuszczalna odchytka prostoliniowo$ci i ptasko$ci dla
ptaszczyzn przylegajacych lub czeséci wpuszczanych okap-
nika do elementu okiennego nie powinna przekroczyé 3 mm
na 1 m lub 0,3% catkowitej dtugoéci okapnika:

Krawedzie okapnika nie powinny byé ostre. W  miejscu
podgiecia stopy lub pétki niedopuszezalne sa pekniecia i na-
derwania,

Dopuszczalna odchytka ptaskosci (falisto$é) ptaszczyzny
mocowania okapnika przykrecanego, miedzy dwoma sasied-
nimi otworami pod wkrety nie wigksza niz 0,3 mm,

Dopuszczalne skrecenie ptaszczyzny mocowania, wzgle-
dem osi wzdtuznej nie powinno przekraczaé 3° na catej
diugos$ci okapnika, wartos$ci liczbowe pozostatych odchytek

katowych powinny odpowiada¢ dla klasIT 12 = IT 16 wg
PN-78/M-02139,

3, 4, Wykohczenie

3,4, 1, Stan powierzchni, Powierzchnie okapnikéw po-

winny byé zabezpieczone przed korozja powtokami podkta-

dowymi malarskimi lub cynkowymi, Dopuszcza sig inne
r‘éwnor‘zgdne powtoki z podanymi w normie, ktérych przy-
datnoéé powinna potwierdzié upowazniona placéwka nauko-
wo-badawcza, Stan powierzchni nieobrabianych powinien

odpowiadaé wymaganiom dla materiatu wyj$ciowego.

3, 4,2, Powtoki malarskie powinny odpowiadaé | typowi
pokrycia oraz 0 klasie staranno$ci wykonania wg F’N—79/
minimum

H-97070. Gruboéé powtoki powinna wynosié

30 pm, Dopuszczalne wady - wg PN-79/H-97070 tabl, 4,
Przyczepno$é powinna odpowiadaé 3 stopniowi wg PN-80/
C-815%31. '
Powtoka lakierowa powinna byé odporna na uderzenia
ciezarkiem z wysoko$ci 40 cm wg metody Du Pont’ a, Odpor-
noéé na dziatanie mg/ty solnej - minimum 8 cykli po 24 h, Po
prébie dopuszcza sig wystapienie biatego nalotu na powtoce

malarskiej, bez §ladéw korozji,
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Do zabezpieczenia przed korozja zaleca sig stosowac

farbe chlorokauczukowa wg BN-76/6113-22,

3,4, 3, Powtoki cynkowe galwaniczne powinny odpowiadaé

grupie U (Fe/Zn12c) wg PN-82/H-97005.

3,4, 4, Powtoki cynkowe ogniowe powinny odpowiadaé
wymaganiom okreélonym w norinach dotyczacych materiatéw
wyjétiowych, tj. PN-76/H-92325 i PN-81/H-92125, Po-
wierzchnie surowe powstate w wyniku wykrawania powinny
byé zabezpieczone przed korozja farba chlorokauczukowa

do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa wg BN-76/

6113-22,

3,5, Cechowanie. Na okapnikach w miejscu widocznym

po osadzeniu powinny byé umieszczone nastepujace trwate
i wyrazne znaki:
a) wytwérni,

b) BN,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie. Okapniki jednego typu, rodzaju, mate-
riatu, wykoficzenia, odmiany, kata odchylenia, postaci

i wielko$ci nalezy wiazaé w wiazki, Wiazke zawierajaca
25 sztuk okapnikéw nalezy wiazaé na obydwu koficach dru-
tem przewleczonym przez otwory w okapnikach, Zaleca sie,
aby okapniki o dtugosci 1350 mm i dtuzsze dodatkowo wia-
zaé drutem w potowie diugosci wiazki, Do kazdej wiazki
nalezy trwale przymocowaé przygieszke zawierajaca zna-

ki okre$lone wg BN-83/5050-01. -

4, 2, Pozostate wymagania w zakresie pakowania, prze-

chowywania i transportu - wg BN-83/5050-01 oraz wg prze-
piséw o tadowaniu i wytadowywaniu wagoné.w towarowych w
komunikacji wewnetrznej oraz wg instrukcji o tadowaniu

samochoddw cigzarowych i przyczep.1) .

5, BADANIA

/= e —iahlink

5,1, Program badaf - wg tabl, 4,

Badania petne nalezy przeprowadzié przy kazdorazowej

zmianie konstrukcji, technologii, materiatéw, przy okre-

sowej kontroli jako$ci co najmniej raz na 2 lata oraz na
Zzadanie odbiorcy,
Z badania petnego nalezy sporzadzié protokét badania

i oceny zawierajacy wnioski, orzeczenia i okres waznosci
orzeczenia,

Do badah petnych licznoéé prdébki ustala wytwdrca (pro-
ducent) w porozumieniu z jednostka przeprowadzajaca ba-
dania, Zalecana liczba okapnikéw do badah petnych -
5 sztuk,

Badania 'niepeme nalezy przeprowadzaé przy kazdorazo-

wym odbiorze partii okapnikdéw.
5,2, Kontrola jakoséci

5,2, 1, Sktadi licznoé¢ partii. Przed przystapieniem do

badaf, okapniki nalézy podzieli¢ na partie zawierajace

okapniki jednego typu, rodzaju, materiatu, wykoficzenia,
odmiany, kata odchylenia & , postaci i wielkoéci, Licznoéé

partii nie powinna przekraczaé 10 000 sztuk,

okapnik éw

5,2,2, Sposéb Qobier‘anié prébek, Z partii
nalezy pobraé prébke losowo wg PN-83/N-03010, priy
czym z jednej wiazki nalezy pobra¢ nie wigcej niz 3 okap-

niki,

5.2,3, Poziom kontroli - Il 0gélny wg PN-79/N-03021,

5.2, 4, Wadliwoéé dopuszczalna w, - maksimum 2,5%.

5,2, 5 Wybdr i stosowanie planéw badah, Jednostopnio-
we plany badania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ul-
gowej - wg tabl, 5,

Warunki przejScia z jednego rodzaju kontroli na inny =
wg PN-79/N-03021 p. 2. 3.

Jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce, przy stosowa-

niu kontroli ulgowej, jest zawarta migdzy my i m; , par-

tie nalezy przyjaé, lecz poczynajac od odbioru nastepnej
1) Patrz Informacje dodatkowe p, 3, partii nalezy stosowaé kontrole normalna,
Tablica 4
. , Zakiss badan Wymagania Badania
P, Rodza je badan
v wg wg
petne niepetne
1 2 3 4 5 ) 6
1 Sprawdzenie wymiardéw + + 3.1 5.3.1
2 Sprawdzenie materiatu + - 3. 2 5. 3.2
3 Sprawdzenie wykonania + + = 5. 3.3
4 Sprawdzenie wykohczenia + +1) 3.4 5.3.4
5 Sprawdzenie cechowania + + 3.5 53,5
Znak "+" oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzié.
Znak "-!' oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sie.
1) Sprawdzenie wykoficzenia metodami niszczacymi przeprowadza sie w kontroli miegdzyoperacyjnej, a wyrobu goto-
wego tylko na zadanie odbiorcy,
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Tablica 5
) & - Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznosé partii :
sztuk " ” s . . 2
IIC‘ZI’K?S(': m, m, Iucfzrx?sé m, m, Inczho.éc m, m,
prébki prébki prébki
1 2 3 4 5 6 z " 8 9 10
o1 = 150 20 1 2 20 8 (4] 2
151 = 280 32 2 3 32 1 2 13 1 3
281 500 50 3 G 50 2 3 20 1 4
501 + 1200 80 5 6 80 3 4 32 2 5
1201 = 3200 125 7 8 125 5 6 50 3 6
3201 = 10000 200 10 11 200 8 9 80 5 8
m, - dopuszczalna liczba sztuk niedobrych w prébce, liczba kwalifikujaca.
m, - niedopuszczalna liczba sztuk niedobrych w prébce, liczba dyskwalifikujaca,
5.3, Opis badan 5,3. 4,3, Powtoki cynkowe galwaniczne - wg PN-82/

5,3, 1, Sprawdzenie wymiardow nalezy przeprowadzié

uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi o doktadnos$ci do-

stosowanej do mierzonych wymiardéw lub sprawdzianami,

£,3.2, Sprawdzenie materiatu nalezy sprawdzad¢ na pod-
y

stawie zaswiadczen o jakosci lub atestéw hutniczych,

5,3.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzadé

przez ogledziny zewnetrzne nie uzbrojonym okiem z od-
‘Iegboéci nie mniejszej niz 50 cm i uniwersalnymi przyrza-
dami pomiarowymi lub sprawdzianami,

Prostoliniowos$¢ brzegéw nalezy sprawdzaé przez przy-
tozenie okapnika od strony wewnetrznego tuku do ptyty
traserskiej i zmierzenia z doktadnoscia do 0,1 mm najwigk-

szej odlegtosci brzegu okapnika od ptyty.

5,3,4, Sprawdzenie wykofczenia

5,3.4,1, Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy przepro-

wadzac przez’ogledziny zewnetrzne nie uzbrojonym okiem
w Swietle dziennym lub rozproszonym $wietle sztucznym z
odlegtosci 50 cm oraz uniwersalnymi przyrzadami pomiaro-

wymi, sprawdzianami lub przy uzyciu wzorcéw,

powiok

5,3, 4,2, Powtoki malarskie. Ocene wykonania
malarskich nalezy przeprowadzié¢ wg PN-79/H-97070,

Pomiar grubosci powtok malarskich metoda elektromagne-
tyczna nalezy wykonaé zgodnie z PN-74/C-81515,

Odpornosé na dziatanie mgty solnej nalezy sprawdzac wg
PN-61/C-81523, sprawdzenie odpornoéci na uderzenia -

wg PN-54/C-81526,

H-97005.

5, 3, 4, 4, Powloki cynkowe ogniowe - wg PN-81/H-92125

i PN-76/H-93325,

5,3,5 Sprawdzenie cechowania nalezy wykonac przez
ogledziny zewnetrzne nie uzbrojonym okiem,

5, 4, Ocena wynikéw badar

5,4, 1. Okapnik niedobry, Badany okapnik nalezy uznaé
za niedobry, jesli nie przejdzie z wynikiem dodatnim cho-

ciazby przez jedno badanie wymienione w 5,1,

5,4, 2, Ocena partii, Partie okapnikéw nalezy uznaé za

zgodna z wymaganiami nor‘my', jezeli liczba sztuk niedob-
rych w prébce nie jest wieksza od liczby kwalifikujacej m,
wg tabl, 5,

W przypadku badafi petnych partie nalezy uznaé za zgod-

na z wymaganiami normy, jezeli wszystkie okapniki w préb-

ce uzyskaty wyniki pozytywne,

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA

NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

.
Partie okapnikéw uznanag za niezgodng z wymaganiami
normy producent moze przesortowac i uzupetnié, a nastep-
nie przedstawi¢ do badan powtérnych, Badania powtérne
nalezy wykona¢ w tych samych warunkach co pierwsze, a

wynik ich jest ostateczny,

KONIEC

Informac je dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Centralny Os rodek

Badawczo-Rozwo jowy Przemystu Elementéow Wyposazenia

Budownictwa METALPLAST, Poznan,

2, Dotychczas obowigzujace normy. Dotychczas obowia-
zujace ZN-68/0109-0018, WTO-14/COBR/75, WTO-14a/
COBR/75 i WTO-14a/COBR/76 zostaja uniewaznione od
dnia 1 lipca 1981 r, Istotne zmiany w stosunku do ww, do-
kume;’néw;

a) scalono wymagania i badania w jednym dokumencie,

b) ustalono szeregi wymiarowe okapnikdw zalecanych

i niezalecanych,

c) ujednolicono klasyfikacje, terminologie i nazewnictwo,

3, Normy i dokumenty zwiazane

PN-75/B-94000 Okucia budowlane, Podziat

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
grubo$ci powtok

PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe, Oznaczanie odpornosci
powtok na dziatanie mgty solnej

PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe, Pomiar odpornosci po-
wiok lakierowych na uderzenie za pomoca aparatu
Du Pont’ a

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe, Okreslenie przyczep-
nosci powtok do podioza oraz przyczepno$ci miedzy-
warstwowe|

PN-81/H-92125 Blacha i taéma stalowa ocynkowana

PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocyn-
kowana

PN-76/H-92334 Taéma walcowana na zimno ze stali  kon-
strukcyjnej weglowej zwyktej jako$ci

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne
powtoki cynkowe

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakie-

rowe, Wytyczne ogdline

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych
PN-62/M-82068 Nawiercenia pod tby stozkowe wkretéw

PN-B3/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci, Losowy
wybdr jednostek produktu do proébki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci, Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej, Plany badania
BN-83/5050-01 Okucia budowlane, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
BN-76/6113-22 Farby do gruntowania przeciwrdzewne
cynkowe
BN-82/7150-04 Stolarka budowlana, Drzwi i okna, Termi-
nologia
Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r, Prawo przewozowe

(Dz.U. z dnia 28 listopada 1984 r, nr 53 poz. 272)

Regulamin przedsigbiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpie-
czaniu przesytek towarowych (Dz, TiZK nr 9 poz. 68
z dnia 1 lipca 1985 r, )

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia * marca 1963 r. w
sprawie tadowania samochoddéw ciezarowych i przyczep

(Mon. Pol. nr 24 poz. 1232 1963 r, i nr 35 poz. 250

z 1968 r. )

4, Normy zagraniczne

CSRS ON 73 3444 Sklenarské prace stavebni, Zasklivani

do gumovych profilu

5. Symbol wg SWW - 0625-396,

6, Autorzy projektu normy: inz, Andrzej Jurga, Kazi-

mierz Debski, COBR PEWB METALPLAST, Poznan,

7, Wielkoéci okien i drzwi balkonowych - wg Albumu Ty-

powe] Stolarki Okiennej i Drzwiowej dla Biidownictwa Ogok

nego,

8, Wytyczne doboru i _stosowania okapnikow

Okapniki ptaskie wbijane przeznaczone sa przede wszyst
kim do okuwania;

- okien i drzwi Balkonowych zespolonych  wg BN-72/
7152-03,

- okien i drzwi balkonowych skrzynkowych wg BN-72/
7152-04,

Okapniki ptaskie przykrecane przeznaczone sa przede
wszystkim do okuwania:

- okien i drzwi balkchowych standard wg BN-B3/7152-09,

- okien i drzwi balkonowych wzmochionych wg BN-85/
7152-11,

- okien i drzwi balkonowych jednoramowych wg BN-80/
7152-10,

- okien i drzwi balkonowych jednoramowych wg BN-86/
7152-12,
zespolonych wg BN-87/

- okien i drzwi balkonowych

7152-13,

9. Warunki techniczne okuwania i mocowania okres$laja

nastepujace dokumenty:

- PN-83/B-10085,

- Album Typowej Stolarki Budowlanej,

- instrukcja dotyczaca okuwania,

- normy przedmiotowe dotyczace elementéw stolarki bu-
dowlanej,
elementéw

- przedmiotowe $wiadectwa ITB dotyczace

stolarki budowlanej,

10, Wydanie 2 - stan aktualny: listopad 1987 -  uaktual-

niono normy i dokumenty zwiazane,
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