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N O R M A BRANŻOWA BN-BO 
ELEMENTY 9036-01 

WYPOSAŻENIA Elementy budowlane metalowe 
BUDOWNICTWA Okapniki 

l . l. PrL edm iot normy . Przedmio tem n or'my s~ okapniki 

s tal owe p ł a skie wbi jane i pr7yk rę c ane . 

1. 2 , Zakres s to sowania p r zed nlio t u norll1y . O kapniki 5 tO-

sowane w s tolarc e budow lanej , przeznacz one sę do o sad z a... 

nia w doln ym poziomy m ram i ah.u zewnę trLnych skrz y de ł 

ol-- i en l ub dr7 w i ba l k onowych . 

1. 3. Określen i a 

1, 3. I. okapnik - e ler ,ren t skr zy dła okna l ub drzwi balko-

nowy ch s łUż? cy do zabezp iecz enia prz ed przenikan i em do 

wnę tr za pomi e~zc zeń spł y wajęcycl, po pow; erzchni wód 

opadow ych i do ich odprowadzania p07a obr ys skr' zydła. 

1. 3 , 2 . o ka pnik wbijany - okapnik przy s to sowany do 0 5 <1-

dzeni a półk i okapni ka w gni eźdz;e rami aka skrzyd ł a o k i en-

neg o l ub dr z wiowego balkonowego i mo cowania s toPy z a po-

mocę wl-- rętów będź gwoździ . 

1,3.3. okapnik przyk rę c any - okapnik przystosowany 

stalowe 
Grupa kata logowa 0734 

do nakładani a półki okapnika n a pła s zczyinie ram iaka 

skrz y dła oki ennego I ub drz wiowego bal konowe90 i mocowa -

nia półki za pomoc ę wkrętów . 

1. 3 . 4 , okapn ik prawy - okapnik prz ys to sowan y do mOCQ-

wania do prawego skrz ydła okiennego l ub prawego skrzydła 

drL wi balkonowy ch. 

1,3.5, okapnik lewy - o k apnik prz ys to s o wany do moco-

wania do lewego skr zydła okiennego l ub l ewego skrzydła 

drzw i balkonowych . 

1, 3 . 6. ok a pnik uniwersalny - okapnik przys to sowany do 

mo cowani a do jJrawego ; lewego skrLydła okiennego l ub 

prawe~o i l ewego skrzy dła d rzwi ba lkonowyc h . 

1,3. 7 , ok reślen i e e l ementów sto l arki budow l anej wg 

PN-75/ B- 91 000. 

2, POD Z IAL I OZNACZENI E 

~ 1, Podzia ł - wg tab l . 1. 

Zgłoszona przez Cent ralny Ośrode k Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Elementów Wyposażenia Budownictwa METALPLAST­
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Produkcji Elementów Wyposażen ia Budownictwa METAL PLAST 

Wydanie 2 

dnia 30 pażdziernika 1980 r. 
jako norma Obowiązująca od dn ia 1 lipca 1981 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 1/ 1981 , poz. 3) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1988. Druk 'N yd . Norm. W-wa . Ark wyd 2.90 Nakl 400 • 40 Zam. 2839/ 87 Cena zl 128.00 
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Tabli c a l 

Symbol Nazwa 

:> 
:> -;;; '" '" I I 'c .-
';0 .- ' c: '" c: -o u 

t-
o 'c '" o 11> '" :;) . N 11> .- - iii a. -o ;;; ~ 11> E '" '" o '" N -o .,.,L o - t- E ~ u o ~ u a. 

,~ wyrobu wg SWW, t ypu, rodzaju, mate-
~ r iału, wykończenia , odmiany, kęt odchy-
di lenia, pos taci , wielkości 

~ 

l 2 3 4 5 6 7 8 9 

Okapniki s tal owe 

l - pła ski e wbi jane 

2 - płaskie przykręcane 

l - ścięte jednostronni e 

2 - ścięte jednostronnie z odsadzeni em 

3 - ścięte dwustronnie 

4 - przegięte jednostronni e 

5 - przegięte dwustronnie 

- bednarka 

- taśma 

- b l acha 

l - malowane 

4 - cynkowane 

5 - prawe 

6 - lewe 

8 - uniwersalne 

l _ odchylenie okapu 45
0 

2 - odchylenie okapu 50
0 

3 - odchylenie okapu 60
0 

4 - odchylenie okapu 70
0 

00/ 00 - stopa o długości półki okapnika 

2 1/2 1 - stopy o długości 21/21 mm 

22/22 - stopy o długości 22/22 mm 

23/23 - stoPy o długości 23/23 mm 

26/26 - s topy o długości 26/26 ~m 

27/27 - stopy o długości 27/27 mm 

28/28 - stopy o długości 28/28 mm 

30/22 - stopy o długości 30/22 mm 

32/22 - s topy o długości 32/22 mm 

32/32 - stopy o długości 32/32 mm 

33/ 33 - stopy o długości 33/ 33 mm 

34/ 34 - stopy o długości 34/34 mm 

35/27 - s topy o długoś ci 35/27 mm 

36/22 - stopy o długości 36/22 mm 

36/28 - stopy o długości 36/28 mm 

37/22 - stopy o długośc i 37/22 mm 

37/37 - stopy o długości 37/ 37 mm 

40/32 - stopy o długości 40/32 mm 

41/33 - stopy o długości 41/33 mm 

42/32 - stopy o długości 42/ 32 mm 

45/28 - stopy o długości 45/28 mm 

45/45 - stopy o długości 45/45 mm 

46/27 - s topy o długości 46/27 mm 
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cd , t ab l, 1 

F- S ymbol I Nazwa 

ł 1 1 1 

I 

! 
I I 

,., '" 
u wy r obu wg SWW, t ypu, rodzaj u, ma te -

I C I ,- ' <fi 

I 'c '" 'O C u I O riału , wyko ńczeni a , odmiany , kę t odchy-
o 'c '" O Q) '" :te :o ,-

(ii 

I I 
Q. :te Q) I E ~ >. 

I 
Q) l enia , pos t aci , wielkości ,., 

~ ~ -t' -g 
"""" 8. i: - :te U 

l 2 I ;) I 4 -~ 6 7 8 9 

46/ 32 - s topy o dł ugości 4 6/ 32 mm 

I 
46/ 46 - s topy O dł ugośc i 4 6/46 mm 

4 7/32 - s topy o d ł ugości 4 7/32 mm 

50/ 33 - s topy o dł ugośc i 50/ 33 mm 

50/ 40 - s topy o d ł ugości 50/ 40 mm 

51 / 32 - s topy o d ł ugości 51 / 32 m m 

033 7 - o dł ugcści L ~ 3 37 mm 

0358 - o długcści L ~ 358 mm 

0360 - o dł ugośc i L ~ 360 mm 

03 70 - o dł ugoś c i L = 370 mm 

0390 - o długcści L ~ 390 mm 

0424 - o długości L ~ 42 4 mm 

0426 - o dł ugości L ~ 426 mm 

0 440 - o długości L ~ 440 mm 

0445 - o d ł ugości L ~ 445 mm , 
0450 - o długości L ~ 450 mm 

0460 - o dł ug~ści L ~ 460 mm 

04 73 - o dł ugoś ci L = 473 mm 

0476 - o dł ugości L ~ 476 mm 

0487 
I - o dł ugości L = 487 mm 

0490 - o dł ugoś ci L ~ 490 mm 

0508 - o dłu gośc i L = 508 mm 

0 5 10 - o dł ugości L ~ 510 mm 

051 6 - o dł ugości L , - 516 mm 

0520 - o długośc i L = 5 20 mm 

0527 - o długości L = 527 mm 

0540 - o długo ści L = 540 mm 

0568 _ o długości L - 568 .mm 

0570 - O dł ugości L = 570 mm 

0576 - o dł ugoś c i L = 576 mm 

0 590 - o długcśc i L ~ 590 mm 

0600 - O długości L ~ 600 mm 

0612 - o dł ugośc i L ~ 612 mm 

0617 - o długośc i L ~ 617 mm 

0620 - o długoś ci L ~ 6 20 mm 

0627 - o długoś c i L = 627 mm 

0637 - o długoś c i L ~ 637 mm 

0639 - o dł ugośc i L ~ 639 mm 

0648 - o dł ugości L ~ 648 mm 

0650 - O długośc i L = 650 mm 

0658 - o długości L ~ 658 mm 

0660 - o długoś c i L = 660 mm 

06 70 - o długośc i L ~ 670 mm 

0676 - o dł ugcśc i L ~ 676 mm 

0679 - o długoś ci L ~ 679 mm 
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cd . tab l. l 

S ymbo l 

0 70 5 

0 7 12 

0 7 18 

0720 

0 '1 30 

0 745 

0 750 

0 758 

0 760 

0 776 

0 78 0 

0'190 

0 8 00 

08 10 

08 16 

0 8 18 

0 82 0 

0850 

0868 

0 876 

0886 

0 8 90 

0930 

09 5 0 

0986 

0990 

0998 

1005 

101 8 

1020 

1030 

10 50 

1066 

1075 

108 6 

1110 

111 6 

11 25 

1 185 

1225 

1350 

1620 

- o dł ugoś ci 705 mm 

- o dłu90Ś(.i 7 12 mm 

- o długoś ci 7 18 m m 

- o długości 120 mm 

- o długości , '30 mm 

- o dł u gości 745 mm 

- o dłu goś ci '15 0 m rn 

758 m rn 

760 mm 
I 

- o dłu goś ci 

- o dłu goś ci 

I 

o długoś ci 

. ~ : ::~:::: : 

L 

L 

L 

L 

L 

L 

L 

L 

L 

L 

L 

776 mm 

78 0 mm 

790 nrm 

o długośc i I ~ 
I - o długości 

I 
- o długośc i 

- o długoś c i 

- o d ł ugości 

- o długośc i 

- o długoś c i 

- o długości 

- o dłu gości 

- o dłu gośc i 

- o długości 

- o długoś ci 

L ~ 

L = 

L = 

L = 

L = 

L = 

L = 

L = 

L = 

L 

L = 

L 

800 mm 

8 10 mm 

8 16 mm 

8 18 mm 

820 mm 

8 ~O mm 

868 mm 

876 mm 

886 mm 

890 m rn 

930 mm 

950 mm 

- o dl U90ści L = 986 mrn 

_ o długości L = 990 mm 

- o długości L = 998 mm 

- o długości 

- o dłu gośc i 

- o długości 

L = 1005 mm 

L = 101 8 m m 

L = 1020 mm 

- o dł ugości L = 1030 mm 

- o długośc i L = 1050 mm 

- o długości L = 1066 mm 

- o długo~ci L = 1075 mm 

- o długości L = 1086 mm 

- o długoś ci L = 1110 mm 

- o długości L = 111 6mm 

- o długoś ci L = 11 25 mm 

- o długośc i L = 11 85 mm 

- o dlugqści L = 1225 mm 

- O długości L = 135 0 mm 

- o dł u gości L = 1625m m 
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kość 

10 
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I e~ 1 
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Uf 

ścię te jednostronni e \ 

lewe i p ra w e 

p s, 
C( 

mm 

4 5 6 7 8 9 10 11 

c c 
l 
v 1 \ 

I e.z i d 
p 

płaskie wbijane 

ścię t e dwus tronnie 

uniwer sal ne 

L p L 
C( 

mm 

12 13 14 15 16 17 IB 19 20 21 22 

Tablica 2 

I 
t 

d 
f p 

I 

prze gię t e jednost ronn i e pr zegię t e d w u s tro n nie 

lewe i p ra we uniwe r sa lne 

p L p s, 
C( 

mm mm 

23 24 25 26 2 7 28 29 30 31 32 3 3 3 4 35 36 37 38 39 40 

I 
I 

10 n otworo.w
j 

10 

CctJ~~r~ł. ~r-T L 

15 r 05 tros l k ::::1 t!05 15:0.5 

L~1 

płask ie prz ykręcane 

ścię t e d wustronni e 

• t k 

C( 

mm 

41 42 43 44 

n 

s ztuk 

45 

Wiel_ 

kość 

46 

0358 

~_0_3_3_7-4 __ 7_0_0-+ __ 3_3_7~_2_7_5-+ __ 3_5~2_7~_1_0_+-_12-+_6 __ ~1_0~ __ -__ +-_-__ ~ __ -__ +--__ +--__ ~_-.~_--+ __ --+_-__ ~1 _--4 __ -__ -+ ___ - __ ~_-__ +-_--+----I~---_t----t_---r_-_i---_t------r_----;_----_+----~-~---_+---~--~---_+--__ +-_-__ ~----_+------~----4_-------~-0-3-3-7~ 
60° 358 306 30 22 10 10 6 10 

0390 

0424 

0440 

0445 

0450 

0473 

0487 

0490 

0508 

0520 

0527 

0540 

0568 

0590 

0600 

0612 

0620 

0627 

45° 
I--

390 336 27 2 7 6 10 6 10 

450 406 22 2 2 6 10 6 10 

48 7 425 35 2 7 10 12 6 10 

508 456 30 22 10 10 6 10 

476 22 22 6 10 6 10 

465 35 27 10 12 6 10 

600 556 2~ 22 6 10 6 10 

620 576 22 22 6 10 6 10 

627 565 35 27 10 12 6 10 

565 40 32 14 14 10 12 

0637 60° .63Z 585 30 22 10 10 6 10 
I--

70° 575 35 27 10 12 6 10 

0648 596 30 22 10 10 6 10 

° 60 

° 60 

° 60 

424 

440 

450 

4 73 

490 

590 

380 

388 

406 

429 

438 

538 

0358 

390 274 46 27 17 13 10 12 43 0390 

22 22 6 10 6 10 10 0424 

26 26 8 10 8 10 6 0440 

445 164 87 4 0445 
, 

2 2 22 6 10 6 10 10 450 164 92 4 0450 

22 22 6 10 6 10 10 0473 

0487 

26 26 8 10 8 10 6 0490 

.- 0508 

0520 

.:. 0527 

540 424 46 27 17 13 10 12 43 -- 0540 

568 456 37 22 6 10 6 10 53 0568 

26 26 8 10 8 10 6 0590 

0600 

612 434 46 46 17 13 17 13 43 0612 

0620 

0627 

0637 

0648 



cd. tabl. 2 

2 3 4 5 6 7 8 9 

586 40 32 7,5 25 10 

606 30 22 10 10 6 

0686 

0690 

0712 

718 666 30 22 10 10 6 
0718 

0720 720 656 32 32 10 12 10 

0730 730 68 6 22 22 6 10 6 

0745 

698 30 22 10 10 6 
0750 750 

706 22 22 6 10 6 

0758 758 706 30 22 10 10 6 

0760 

0780 780 716 32 32 10 12 10 

0790 

0816 776 22 22 6 10 6 

0820 

0886 

0890 

0930 60
0 

930 886 22 22 6 10 6 

0950 60
0 

950 906 22 22 6 10 6 

0986 

0998 

1018 

1030 60
0 

1030 986 22 22 6 10 6 

10 50 

1066 

1075 

1086 

1116 

1125 

1185 

1225 

1350 ~ 

1620~ 

10 

12 

10 

10 

12 

10 

10 

12 

10 

11 

o 
60 

o 
60 

o 
10 60 

o 
60 

o 
60 

o 
60 

o 
60 

12 13 14 15 16 17 18 19 20 

690 638 26 26 8 10 8 10 6 

730 686 22 22 6 10 6 10 10 

750 706 22 22 6 10 6 ;0 10 

790 738 26 26 8 10 8 10 6 

82 0 776 22 22 6 10 6 10 10 

8 90 8 38 26 26 8 10 8 10 6 

930 886 22 22 6 10 6 10 10 

950 906 22 22 6 10 6 10 10 

1030 986 22 22 6 10 6 10 10 

1050 1006 22 22 6 10 6 10 10 

1075 1031 22 22 6 10 6 10 10 

112 5 1081 22 22 6 10 6 10 10 

1185 1141 22 22 6 10 6 10 10 

1225 11 81 22 22 6 10 6 10 10 

1350 1306 22 22 6 10 6 10 10 

1620 1576 22 22 6 10 6 10 10 

1) Przy okapnikach dł ugości 1350 i 1620 mm, należy " ... ykonać w połowi e długości dodatkowę s toPę. 

2 1 

o 
70 

22 

690 

7 18 

1 

23 24 25 26 27 28 29 30 

564 51 32 17 13 1 O 12 43 

574 46 27 17 13 10 12 43 

587 46 32 10,5 25 6 25 53 

606 37 22 6 10 6 10 53 

88 6 37 :>' 2 6 25 6 10 53 

906 3 7 22 6 25 6 10 53 

31 3 2 33 34 35 36 37 38 39 40 

68 6 506 37 37 6 25 6 25 S3 

7 12 534 4G 46 17 13, 17 13 43 

886 706 37 37 6 25 6 25 53 

- I -

986 8 06 37 37 6 25 6 25 53 

60
0 

1066 88 6 37 37 6 25 6 ' 25 53 

60
0 

1086 906 37 37 6 25 6 25 53 

41 42 43 44 45 46 

0658 

0686 

0690 

0712 

0719 

0720 

0730 

745 164 59 6 0745 

164 64 6 
750 0750 

0758 

760 164 74 6 0760 

0780 

0790 

816 164 130 6 0816 

0820 

0886 

0890 

0930 

0950 

0986 

0998 

1018 

1030 

50
0 

1050 164 36 8 1050 

1066 

1075 

1086 

50
0 

1116 164· 102 8 11 16 

1125 

1185 

1225 

1350 

1620 



Tó.blica 3 

10 c c 
L T 

I f) , v t \ / 

et ::t 
p 

et p~ e~ I d 
p 

U l 
>--------- --

L 1:1 Uf 

p łaskie wbijane 

ścięte jednost ronni e ścięte j ednostronni~ z odsadzenien ś cię te dwustronnie przegięte jednostronni e przegięte dwus tronnie 

W iel ­

kość 

lewe i prawe uni wersaln~ W iel _ 
~----r-----r-----r---r---r---r---r---r---r-----r-----r-----r-----r---r---r---r---r-~r----'r----'r----'r----,---,---,---,---,---,---+-----,-----,-----,-----,-----,-----,-----r---r---r--_t-----r-----r-----r-----r-----r---r---r---r---r~~ kość 

lewe i prawe uniwersalne 

p s, S2 e , e2 

mm 

2 3 4 ' 5 6 7 s 9 10 

0358 358 294 36 28 10 12 6 ID 

0360 360 306 32 22 I D 12 6 10 

11 

o 
60 

L 

12 

358 

p 

13 

294 

S2 e, 

IT'm 

14 15 1 Ó 17 18 19 20 

28 28 9 10 9 10 

L p S, $2 e, e2 c L p e, e2 p e,l e,l eJ e. I 
ex 

mm mm mm 

21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 3 1 32 3 3 34 35 36 3 7 38 39 40 4 1 42 43 44 45 46 47 48 49 50 

0358 

0360 

0370 70

0 

370 316 32 22 1_0.~-12-+--6_t-1-0~--.--~----}-----~--_+--_+---+--~--1_--+-7-0-0~~-3-7-01__3_0_2_+--3-4--~3-41_-1-01-1-2_tI-l0_l~1-2_1--6_+-----+---_4_----+_----r_--_1-----t----~--1_--+_--t_--_lr---_+----_t----4_----+_--t_--r__1--_+---t--0-3-7-0_i ~---~----~--+---~~~-+-
~6 ~ 6 10 6 

394 28 28 6 lO 6 lO 

384 33 33 10 12 10 12 
0450 f-- 450 

406 22 22 6 10 6 lO 

396 32 22 10 12 6 lO 

0460 

0476 

0490 

0508 508 444 36 28 lO 12 6 lO 508 444 28 28 9 10 9 10 

0510 510 444 33 33 10 12 10 12 

0516 

0520 476 22 22 6 10 6 10 

0570 

0576 

0590 

0617 617 545 40 32 13 14 10 12 

0620 620 576 22 22 6 lO 6 10 

J 639 639 567 40 32 13 14 10 12 

0650 650 606 22 22 6 10 6 10 

45
0 

584 41 33 14 14 10 i2 584 33 33 10 12 10 12 

o 
6 0 

426 

450 

45(' 

460 

476 

490 

576 

590 

38 0 23 

394 28 

406 22 

404 28 

430 23 

448 21 

530 23 

548 21 

23 10 " 

28 9 10 9 10 10 

22 6 10 6 10 6 

- 1-
28 9 10 9 10 10 

23 6 10 6 10 4 

21 6 10 6 10 6 

570 444 45 28 12 13 6 10 53 

23 6 10 6 10 4 

21 6 10 6 10 6 

0658 ~. 658 ~---~---~-~~-+--4---~--~----~---+----+-~---+--4_--~_+----+---_+----4_--_1--~--~-~--_+--4_--~~-+----~---+----~---+----+---_+--~--~_1----4_--~----~--~~--~--+-~~_+--4_~ 
60

0 
594 36 28 10 12 6 10 594 28 28 

--
32 14 14 10 12 

-.- - -- _ . :-- r -- --- - -,----
45

0 
586 42 

J660 r---- 660 ~--~--~---+--~--~--4_--+_--~~--~----_+----~---~--4_--+_--~~~--_+----~----4_----+_--~~ __ ~---+---+--~----4_----}_--~~---+----~----~----+_--t_~~~----_+----~----4_----}_--~~~--~--_+--~--~ 
70

0 
606 32 22 10 12 6 10 

067 0 628 21 21 

0426 

0450 

0460 

0476 

0490 

0508 

0 51 0 

05 16 

0520 

0!j70 

0576 

0590 

06 17 

0620 

0639 

. 0&50 

0658 

066 0 

-----~--4---~---+--~~~--4__+--+_--+_--~--~--~--~~~--+__+--_+--~----~--t__r~~~_+--+_~--_+---4--~~--~--+---~--4__1--+__+--_+--~----~--~--+__+--~~~~+_--~ 
067 6 

670 6 10 6 10 6 0670 

676 630 23 23 6 10 6 10 0676 

13 0679 
0679 567 3 7 12 10 12 43 679 32 

0680 680 616 32 32 10 12 10 12 
0680 

0686 
506 37 3 7 12 13 12 13 53 068 6 

12 
0690 690 648 21 6 10 6 0690 21 10 6 494 45 45 13 12 13 53 



cd. tabl. 3 

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 2 1 22 23 24 25 26 27 28 29 30 

0696 696 650 23 23 6 10 6 10 4 

0700 700 658 2 1 2 1 6 10 6 10 6 

0705 

0718 r-.--._+----+---_i--~---t__1--_t--+_~r_--_r----~--_r----t__i--_r--+__1--_t----+_--_+----+_--_+--~--~~--~--+-_i----~ 

0720 

0750 

0758 

0760 

0776 

0780 

0790 

0800 

0810 

081 6 

08 18 

0850 

0868 

0876 

0886 

0890 

o 
60 

45
0 

750 

758 

760 

78 0 

8 0 0 

810 

850 

095 0 r----- 950 
70

0 

0986 

0990 

1005 

101 8 

1020 

1050 

1110 

1116 

686 3 2 32 10 

694 28 28 6 

664 33 33 10 

706 22 22 6 

694 36 28 10 

706 32 22 10 

670 50 40 16 

716 32 32 10 

71 4 33 33 10 

706 3 7 37 10 

736 32 32 10 

736 42 32 14 

806 22 22 6 

886 32 32 10 

906 22 22 6 

949 28 28 6 

12 10 12 

10 6 10 

12 10 12 

10 6 10 

12 6 10 758 694 28 

12 6 10 

18 13 14 

12 10 12 

12 10 12 

12 10 12 

12 10 12 

14 10 12 

10 6 10 

12 10 12 

10 6 10 

10 6 10 

694 
750 

706 

28 9 10 9 10 

704 
760 

692 

776 730 

790 748 

876 8 30 

- I - 848 

950 906 

9 49 

o 
60 1050 994 

28 28 9 10 9 10 10 

22 22 6 10 6 10 6 

28 28 9 10 9 10 10 

3 4 34 10 12 10 12 6 

23 23 6 10 6 10 4 

21 21 6 10 6 10 6 

23 Z3 6 10 6 10 4 

21 2 1 6 10 6 10 6 

22 22 6 10 6 10 6 

28 28 9 10 9 10 10 

28 28 9 10 9 10 10 

o 
70 

31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 

0696 

0700 

705 545 37 37 12 13 12 13 43 0705 

586 47 32 16 15 10 12 53 
718 r----+-----r----t---_+----_r--~--~_+----_r----+_--_+----_r----+_--~_+--_r--~~ - 0718 

606 37 22 12 13 

584 50 33 16 15 
720 

594 4 5 28 12 13 

686 47 3 2 16 15 
'318 

706 3 7 22 12 13 

68 736 47 32 16 15 

10 18 906 37 22 12 13 

102 0 8 94 45 28 12 13 

6 10 53 

10 12 53 

6 10 53 

10 12 53 

6 10 53 

10 12 53 

6 10 53 

6 10 53 

o 
60 

886 

8 90 

986 

990 

706 

694 

8 06 

794 

0720 

0750 

0 758 

0760 

0776 

078 0 

0790 

08 00 

08 10 

08 16 

08 18 

0850 

0868 

0876 

3 7 37 12 13 12 : 3 53 0886 

45 45 12 13 12 13 53 0890 

0950 

3 7 37 12 13 12 13 53 098.6 

45 45 12 13 .2 13 53 0990 

1005 

1018 

1020 

1050 

1110 

1116 

600 1294 28 28 9 10 9 10 10 
1350~r_--_r----~--_r--+_--r__+--_r--+__+----_r--_+----_r--~--_+--+_--r__+--_r--~13~0 ~---t----t__i--_r--+-_4--_t--+_--_i--.--+_--_1----_r~~r_--_r----~_t--_r--t_---_t----+_--_i----+_--_1--_t--+-~~-+~ 

o 
70 

1350 
1306 22 22 6 10 6 10 6 

70
0 

1650 1606 22 22 6 10 6 10 6 1650 

t) Przy okapnik ach d ł ugości 1350 i 1650 mm należy wykonać w połowie długości dodatkowę s toPę. 
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2 . 2. Spo sób budowy oznaczeni a - wg PN-75/B-94000. 

2.3. Przykład oznaczenia 

a) okapnika s talowego, pła sk iego wbi janego ( 1 ), ściętego 

jednostronni e ( 1 ) , z bednarki ( 1), malowanego ( 1), lewego 

( 6 ) , o odchyleniu okapu 70
0 

( 4), ze stoPę o długośc i 

32/22 mm ( 32/22) , o długości L = 370 mm ( 0370); 

OKAPNI K STALOWY 111-164-32/22-0370 

BN-80/ 9036-0 1 

b) okapnika stalowego , płaskiego przykręcanego (2) , 

ściętego dwustronnie ( 3 ), z taśmy (2) , cynko wanego ( 4 ), 

uniwersalnego ( 8), o odchyleniu okapu 50
0 

(2) , ze stoPę 

o długości okapnika 45/45 mm ( 45/45), o długości L 

450 mm ( 0450 ); 

OKAPNIK STALOWY 232-482-45/45-0450 

BN-80/9036-01 

3, WYMAGAN1~ 

3,1, Wymiary. W ymiary zalecane okapników _ w g tabl. 2 

rys. 1, 2, 3 . W ym i ary nie zalecane okapnikÓW wg 

Pólka 

Otwory pod wkręty 913.5 

I BN 80/9036 - 01-11 

Rys. 1. Szczegół podgięcia półki cięgłej okapnika 

5topa 

Otwory pod wkręty tjJ 35 

2 Półka 

IBN- 80/9036-01-21 

Rys. , 2. Szczegół podgięci a s toPy okapnika 

D 

I BN- 00/9036- 01-3 1 

R ys. 3. Szczegół przegięcia okapnika 

tabl . 3 i rys. " 2, 3. Odchyłk i pozost ałych wymiarów po­

w inny odpowiadać szeregom odchyłek zaokręglonych, śred­

niodokładnych - wg PN-78/M-02139. Dl a części okapnikÓW, 

które nie podlegaję dalszej obróbce dopuszcza się odchyłki 

w granicach odchyłek materiału wyjściowego . Po uzgodnie­

niu międz y s tronami dopuszcza się w y konanie okapników o 

innych wym i arach . 

3,2. Mater i ał zalecany 

a) Taśma stalowa wg PN-76/H-92334. 

b) BI acha ocynkowana wg PN-81/H-92125. 

c) Bednarka bez pokrycia i ocynkowana 

H-92325, po uzgodnieniu między stronami. 

wg PN- 76/ 

Szczegółowe oznaczenre materiału - wg dokumentacji 

techni cznej. 

3.3. Wykonanie. Nawi ercenia pod łby stożkow.e wkrętów 

powinny odpowiadać wykonaniu średniodokładnemu wg 

PN- 62/M-8 2068 . 

Dopuszczalna odchyłka prostoi i niowości i płaskości dl a 

płaszczyzn przylegajęcych lub części wpuszczanych okap­

nika do elementu okiennego nie powinna przekroczyć 3 mm 

na 1 m lub 0,3% całkowi te j długości okapnika : 

Krawędzi e okapnika ni e powi nny być ostre. W m iejscu 

podgięcia stopy lub półki nieuopusz"zalne sę pęknięcia i na-

derwania . 

Dopuszczalna odchyłka płaskości (fal i stość) płaszczyzny 

mocowania okapnika przykręcanego, między dwoma sęsied­

nimi otworami pod wkręty nie większa niż 0,3 mm. 

Dopuszcz alne skręcenie płaszczyzny mo=wania, wzglę-

dem osi wzdłużnej nie powinno przekraczać 3
0 

na całej 

długości okapnika, wartości li czbowe pozostałych odchyłek 

kętowych powi nny odpowiadać dla klas ·IT 12 .;. IT 16 wg 

PN-78/M-02139. 

3.4. Wykończenie 

3,4, l, Stan powierżchni. Powierzchnie okapników po-

winny być zabezpieczone przed korozję powłokami podkła­

dowymi malarskimi lub cynkowymi. Dopuszcza się inne 

równorzędne powłoki z podany",i w normie, których przy­

datność powinna potwierdzi6 upoważniona placówka nauko-

wo-badawcza. Stan powi erzchni ni eobrabi anych powinien 

odpowiadać wymaganiom dla materiału wyjściowego. 

3 , 4,2, Powłoki malarskie powinny odpowiadać typowi 

pokrycia oraz O klasie starannośc i w y konania wg PN-79/ 

H-97070. Grubość powłoki powinna wyńosić minimum 

3 0 pm, Dopuszczalne wady - wg PN-79/H- 97070 tabl. 4 . 

Przyczepność powinna odpowiadać 3 s topniowi wg PN_8 0/ 

C-81$31 . 

Powłoka lakierowa powinna być odporna na uderzenia 

ciężarkiem z wysokości 40 cm wg metody Du Pont' a . Odpor­

ność na działanie mgły solnej _ mini mum 8 cykli po 24 h. Po 
I 

prób.; e dopuszcza się występienia białego nalotu na powłoce 

malarskiej , bez śladów korozji. 
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Do zabezp i eczenia przed korozję zal eca się 

fa rbę ch l o rokauczukowę wg BN-76/6 113_22, 

stosować 

3,4.3, Powłoki cynkowe galwaniczne powinny odpowiadać 

grupie U (Fe/Zn 12c) w g PN- a2/H - 9700S. 

3,4,4, Powłoki cynkowe ogniowe powinny odpowi adać 

w ym aganiom określonym w norlrTach do t yczęcych ma teriałów 

wyjściowych , tj. PN-76/H-92325 i PN- B l /H~92 1 2S. P o-

w i erzchnie surowe pows t ał e w wyniku wykrawania powinny 

być zabezpieczone przed korOZję farbę cl)lorokauczukowę 

do gruntowania przeciwrdzewnę cynkowę w g BN-76/ 

6113-22, 

3, S, C echowanie, Na okapnikach w m iejscu widocznym 

po osadzeniu powinny być umieszczone następujęce trwał e 

wyraźne z nak i: 

al wy t wórni , 

b) BN, 

4 , PAKOWANIE, PRZECHOW YWANI E I TRANSPORT 

4, l , Pakowanie, Okapniki jednego t ypu , r odzaju , ma t e-

riał u , wykończenia, odmiany , kęta odchy l enia , pos taci 

i wielkoś ci należy więzać w więzki . W ięzkę zaw ieraję cę 

25 sztuk okapników należy więzać na obydwu końcach d r u­

tem przewl eczonym przez otwory w okapni kach . Zal eca się, 

aby okapniki o długości 1350 mm i dłuższe dodatkowo wię­

z,ać drutem w połowie długości więzki . D o każdej więzki 

należy trwale przymocować przYJf ieszkę zawierajęcę zna-

Badania pełne należy pr-zeprowadzić przy 'każdorazowej 

zmi aoi e konstrukcji J t echnologi i, materi ałów, przy ok re_ 

sowej kontroli jakośc i co najmni e j raz na 2 lata oraz na 

żę,danie odbiorcy. 

Z badania pełnego należy spo rzędzić pro tokół badania 

oceny zawierajęcy wnioski , o r zeczenia i okres ważnośc i 

o rzeczenia. 

D o badań pełnych l iczność próbki u s t ala wy twórca (p r o ­

ducent) w porozumieniu z jednostkę przeprowadzajęcę ba-

dania. Zal ecana l iczba okapników do uadań pełnych 

5 sztuk , 

Badania ni epeł ne należ y p rzep rowadzać przy każdo razo­

wym odbiorze partii Okapników. 

5.2 , Kon t rola jakoś ci 

5,2.1. Skład i liczność partii, Prz ed przys tępieniem do 

badań, okapniki należy podzi", l ić na partie zawierajęce 

okapniki jednego typu, rodzaju, mater iału , wykończen i a t 

o.dm i any, kęta odchylenia IX , postaci i w i elkośc i . ~iczność 

partii nie powinna p rz ekraczać 10000 sz t uk, 

5 , 2,2, Sposób pobierani a próbek, Z part i i okapnik Ów 

należy pobrać próbkę losowo wg PN-B3/N-03010, p r l: y 

czym z j ednej więzki należy pobrać nie więcej niż 3 okap_ 

niki. 

5.2,3, Pozio m kontroli - I I ogó l ny wg PN- 79/N-0302 1. 

ki określone wg BN-a 3/S0S0- 01. 5,2,4. Wadliwość dopuszcza lna W 2 - maksimum 2,5%. 

4,2, Pozostał e wymasania w zakresie pakowania, p r ze_ 

chowywania i transpo rtu - wg BN-a3/ S0S0-01 o raz wg prze­

pi sów o ładowan iu i wy ł adowywaniu wagonó'w towa row ych w 

komunikacji wewnęt rznej oraz wg i nstrukcji o 

samochodów Ciężarowych i p r zyczep .'). 

S, BADANIA 

S, l , Prog r am badań _ wg tabl. 4. 

1) Patrz Informacje dodatkowe P. 3. 

ł adowaniu 

5, 2 .5. Wybór i stosowanie planów badań . J edno s topnio­

we plany badania d l a kontroli normalnej, obos t rzonej i ul _ 

gowej - wg tabl. S, 

Warunk i przejścia z jednego r odzaju kontroi i na inny 

wg PN-79/N- 0302 1 P . 2. 3 , 

J eże l i I i czba sztuk ni edobrych w próbce, przy s tosowa-

ni u kon t ro l i u l gowej , jest z a war t a m ię dzy m. i mz , par_ 

t ię na l eży przyjęć, lecz poczynajęc od odb ioru następnej 

pa rti i należy s tosować kontro l ę normainę . 

Tab l ica 4 

Zakres badań 
W ymagania Badania 

Lp, Rodzaje badań 
w g wg 

peł ne niepełne 

1 2 3 4 5 6 

1 S prawdzenie w y miarów + + 3, l 5 . 3,1 

2 S p rawdzeni e mater i ału + - 3,2 5.3.2 

3 Sprawd zenie w ykonania + + 3 . 3 5.3.3 

4 Sprawdzeni e wykończeni a + + 1) 3.4 5.3.4 

5 S prawdzeni e cechowani a + I + 3. 5 5.3. 5 

Znak 11 +" oznacza badanie , które na l eży przeprowadzić . 

Znak 11_11 oznacza badanie, którego nie przeprowadza się . 

1) S prawdzeni e wykończeni a metodam i ni szczęcym i p r z eprowadza s ię w kontroli międzyoperacyjnej, a wyrobu goto-

wego t ylko na żędanie odbiorcy . 
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T abl ica 5 

Li czność part i i 
Kont ro la normalna Kontrola oUostrzona Kontrola ulgowa 

sztuk 
liczność liczność liczhość m, m2 mi m 2 m, m2 
próbki próbki prÓbki 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

91 150 20 1 2 20 8 O 2 

151 280 32 2 3 32 1 2 13 1 3 

281 7 500 50 3 4 50 2 3 20 1 4 

501 1200 BO 5 6 BO 3 4 32 2 5 

1201 3200 125 7 8 125 5 6 5 0 3 6 

3201 10000 200 10 11 200 8 9 80 5 8 

m, - dopuszczalna liczba sztuk niedobrych w prÓbce, liczba kwalifikujęca. 

m2 - niedopuszczalna liczba sztuk niedobrych w próbce , 

5.3. Opi s badań 

5.3.' . Sprawd zen ie wym iaró w należy p rz eprowadz ić 

u ni we rs alny m i p rzy rz ędami po mia r o wymi o dokładnoś c i do­

s tosowanej do m i er'zonych w ymiarów lub sprawdzi anam i . 

5. 3.2 , _ Spr awdzenie mat e riał u na leży s p,-- awd zać na po d-

s ta"" e z aśw i adcz eń o j akośc i l ub ate s tó w h utn iczych. 

5.3. J . Sprawd zenie wykonan i a na l eży p rz eprowadzać 

p,' zez og l ę d ziny z ewnę t rz ne nie uzb r o jony m ok i em z od-

leg łoś c i nie m n iej sze j n iż 50 c m i uni we r sal nymi p rzy rzę -

darn i porn i a r ow y m i I ub s p r a w d zi a ncHil i . 

P ro s toliniowo ść br z egó w n~It:Ly sprawdz ać przez przy -

ło żen i e okapnik a od s tro n y wewnę tr znego ł uk u do pł y t y 

tra s er sk iej i zmi e r z en i a z dok ładnościę do 0 , 1 mm na j wi ę "'­

s ze j o dl egłoś c i b r zegu ok apnik a od pł y t y , 

5 . J . 4 , Sp r a w d z eni e wykończ eni a 

5 . 3 . 4 ,1. Spra w d 7eni e s ta r lu po wier zch ni nal eż y przepro-

wadzać p r L e z · o gl ęd z i ny z ewnętr zne n ie uzbro jony m oki em 

w św ie t l e d z ienny m l ub ro z p ro s zony m ś wie tl e sz tucz n ym z 

odl eg łoś c i 5 0 cm o raz uniwe rsalnymi prz y r zędam i po mi aro­

w y m i , sprawd z i anam i I ub prz y uż yci u wzorc ów , 

5 , J. 4, 2 . Powłoki malar s k i e . Ocenę wykonania pOwłok 

ma l a r sk ich na leży prz eprowadz i ć w g PN-79/ H-970 70. 

Pomi ar gr ubo ści pOwłok ma I ar s k i c h metodę el ektromag ne­

t y c z nę nal eż y wykonać z godn i e z PN-74/ C - 8 151 5. 

Odporność na d z iałanie mgł y sol nej należ y sprawdzać w g 

PN- 6 1/ C-8152J, spraw d z eni e odporności na uderz eni a 

wg PN_ 54/ C-8 1 526. 

I i czba dyskwa I i fikujęca . 

5 , J, 4, J, Powłoki cy nkowe galwani czne - wg P N_ B2/ 

H- 97005. 

5, J. 4, 4. Powłoki cynkowe ogni owe - wg PN-81/H- 92125 

P N-76/ H-93325. 

d,.,J,5, Sprawdzeni e cechowania należy wykonać 

o g lędziny zewnę t r zne nie u z bro j onym okiem. 

przez 

5,4, O c en a wy n ików badań 

5 . 4.1. Okapn i k n iedobry . Badany okapnik należ y uznać 

z a n i edobr y , jeśl i nie przejdz ie z w y nik i em dodatnim cho­

c i ażby pr zez j e dno badanie w y mi enione w 5. 1. 

5 . 4 ,2, O cena part i i. Pa . ' tię okapn ikÓW naleLy uznać za 

zgodnę z w yma g an i ami normy . jeż el i l ic zba s z t uk niedob-

r ych w prÓbc e n i e je s t więk s za od l iczb y kwalifikujęcej m, 

w g t abl. 5 . 

W p rz ypadku ba dań pełnych partię na l eży uznać za zgod­

nę z w y ma ganiam i norm y , j eżel i wszystk i e okapniki w prób­

c e uz yskał y w yni k i pOz y t y wne . 

6 , POST!=iPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA 

N I EZGODNĄ Z WYMA GANIAMI NORMY 

Partię okapników uznanę za nie zgo dnę z w y maga ni ami 

norm y produc ent może przesortować i uzupełnić, a następ-

n i e przed s t awić do badań pOwtórny c h . Badan ia pOwt órne 

na l eż y wykonać w tyc h samy c h w a runka c h c o pierw s ze, a 

w y nik i ch j e s t o s tateczny. 

K ONI EC 

I nfo rma cj e dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l, I ns t y t ucja opracow u jąca norme - C ent ra l ny Ośrodek 

Bada wczo- Ro zwojowy Pr zemy s ł u Elementów Wy po saż en i a 

Budowni c twa METALPLAST, Poznań. 

2 , D otyc h czas obow i ą zują ce normy. Dotychcz a s obowię­

zujęce ZN-68/ 0109-001 8, WTO-14/ C O BR/ 75, WTO-14a/ 

COBR/75 i WTO- 14a/COBR/ 76 zo s taj ę uni eważnione od 

dnia l lipca 198 1 r . I s totne zmiany w s losunku do ww. do­

kumentów; 

a} scalono w ymagania i badania w jednym dokumen cie , 

b) u s talono sz ereg i w y m i arowe okapnik ów z lll ec a nych 

ni ezal ec anych , 

c) ujednoli c ono kla syfikację,term ino lo gię nazewni c two. 

3 . Normy i dok umenty związane 

PN-75/ B-94000 Okuci a budowlane. Podzi ał 

PN-74/C-8 1515 W y rob y lak ierowe. N i en iszc zę ce pomiar y 

g rubości powłok 

P N - 78/ C -8i 523 W y rob y lak i erowe. O znaczanie oopo rno'; ci 

pow łok na dz iałanie mgł y solnej 

PN-54/C-8 1526 W yro b y lakierowe. P om ia r odpo rnośc i po-

włok lakierowych na uderzenie za pomocę 

D u P on t' a 

aparatu 

PN-80/C-81531 W yroby laki erowe. Okreś I eni e przycz ep. 

ności powłok do podłoż a oraz pr zycz epności rnię dz y-

wa rstwowej 

PN-81 / H-92125 B lacha i t aśma s t alowa ocynkowana 

P N-76/H- 9 2325 B ednarka s tal owa bez pokr yc ia lub ocyn-

kowana 

PN- 76/ H-92334 Taśma wa l co wana na z imno ze s tali 

strukcyjnej węglowej zwykłej jakoś ci 

kon-

PN-8 2/H- 9 700 5 O chrona prze d korOZję . ~Iektrol i tyczne 

powłoki cynkowe 

PN-79/H-97070 O ch rona przed korozj ę . P ok rycia lakie-

rowe. W y t yc zne ogólne 

PN-78/ M- 0 2139 Odchy łki w y m i arów n i e tolerowanych 

PN_62/ M_82068 Nawiercenia pod ł b y s tożkowe wkrętów 

?N-83/N- 03010 Statys t yczna kontrola jakoś ci . 

wybór jedno s tek pro d uktu do prób!.. i 

P N-79/ N- 0302 1 Stat ys tyc zna kon t ro l a ja "'ośc i . 

Lo sowy 

Kontrola 

odbiorcza według oceny alternat y wnej . Plany badania 

BN-83/50 50-01 Okucia budowlane. P akowanie, 

wywanie i transpor t 

przec ho_ 

SN-76/61 13-22 Farby do grun!owani a przeciwrdzewne 

cynko we 

BN-82/ 7150-04 S tolarka budowlana. Drzwi okna . Termi_ 

no logia 

U s tawa z dnia 15 li s topada 19134 r. Prawo przewozowe 

( D z . U. z dnia 28 l is topada 1984 r . nr 53 POZ. 272 ) 

Re gulamin przed siębi or s t wa PKP o ł adowaniu i zabezpie_ 

cz ani u przesy ł ek towarowych ( D z . T i ZK nr 9 poz . 68 

z dn ia l l ipca 1985 r- . ) 

Z ar zędzenie Min is tr a K omunikacji z dnia '/ mar'ca 1963 r. w 

sprawie łado wania samo chodów ci ężar-owyc.h 

( Mon. Po l . n r 2 4 poz. 123 2 1963 r . i nr 35 

z 1968r. ) 

4 , No rmy 7nqrani czne 

przyczep 

poz. 250 

CSRS ON 7334 44 Sklenars k e prace s ta v ebni . Za sklivani 

do gumovych prof i l u 

5. S ymbol wg SW W _ 0 625-396. 

6 , Autor z y projektu nor-my : in ż . A ndrzej Jurga , Kazi_ 

m ierz Dęb ski , COBR PEWB METALPLAST, Pozna ń. 

7. Wiel koś ci okien i drzwi balkonowyc h _ wg A lbumu T y ­

powe j Stolarki Okiennej i D rzwiowej d l a Bi .• downic t wa O gól-

nego . 

8 , W ytyczne dobo ru i s to sowania okapn ików 

O kapn ik i pł ask ie wbijane p rze zn aczo ne sę przede wszys l.­

k im do okuwan i a; 

_ ok i en i drzwi ba lkonowych zespo lonych wg BN- n/ 

7 152-03, 

- okien i drzwi balkonow ych skrzynkowych wg B N-72/ 

7 152- 0 4 . 

Okapniki pła skie przykręcane przeznaczone sę przede 

wszystkim do okuwan i a: 

- okien i drzwi ba'v <:; C\Owych standard wgBN-8 3/ 7152-09, 

- okien drz wi balkonowych wzmocnionych wg B N - 85/ 

7 152-11, 

- okien i dr z wi balkonow ych jt=Jnoramowych wg BN-8 0/ 

7 152- 10, 

- oki en drzwi balkonowych jednoraIlIowych wg BN-8 6/ 

7 152- 12, 

- okien drzwi ba lkonow y ch zespolonyc h wg BN-87/ 

7 152-13. 

9. Wa runki techniczne okuwan i a i mocowani a ok reślaję 

na stępuję ce dok umen t y : 

PN-8 3/B- l0085, 

- A lbum T ypowej Stolarki B udowlanej, 

- instrukcja dotyczęca okuwani a , 

- normy przedmio towe dotyc zęce elementów s tola rki bu-

dowlanej, 

- przedm i otowe świadectwa ITB dotyczę ce 

s tolark i budow lanej. 

10. Wydani e 2 - s tan aktualny : li s topad 198 7 -

n iono normy i dokument y zwięzane . 

e lementów 

uaktual -
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