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1. WSTEP Tablica 1
| 2 1 wo=10 | 150200 | 200250
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sq | , 6 i 5 . 10
kondensory plasko-wypukle o $rednicach od 100 ‘ ' “osain “_“"—‘G';_ lo“ =
do 250 mm stosowane w ukladach optyczaych -—
reflektoréw uzywanych w kinematografii, teatrach 2.1.2. Odchytki wymiaréw — wg tabl. 2.
itp. Tablica 2

1.2. Przyklad oznaczeunia Xkondensora o S$red-
nicy zewnefrzne] @=200 mm i ogniskowe]
=296 mm:

KONDENSATOR @ 200/f296 BN-76/5511-02

Zakres $rednic, mm

Parametry ) e i S 'i 7
N 100 = 150 150 — 209 200 —+ 250

dopuszezalna odchytka

2. WYMAGANIA e v 20 b 25 | -3
wnetrzna ‘P mm :
2.1. Wymiary Promien krzy- 90
2.1.1. Wymiary nominalne w mm — wg rysun- | Wizny B %
ku i tabl. 1 powinny by¢ uzgodnione pomiedzy

] = : o Grubosé d, mm | +1.0
dostawcag i odbiorea, z tym Ze stosunek promienia :

powierzchni kulistej do $rednicy kondensora po-
winien byé¢ wiekszy niz 0,7.

2.1.5. Cdchylki ksztaftu w mm — wg tabl. 3.

Tablica 3
Odchylka ; Zakres Srednic, mm
| = B -
ksztaltu | 100150 | 150--200 | 200250
MOW. e ‘
Klinowatosé 1‘ 1.0 E 15
Qe —— nin ) i
F)wal'nosc L LW granicach lolerancjt $rednicy P
i stozkowatosé

2.2. Material -— szklo Lu wg BN-76/6861-03.
2.3. Wady powierzchni

2.3.1. Czystos§é powierzchni polerowanych w ob-
ssarze ezynnym — klasa P VII wg BN-84/3510-01.

; 2.3.2. Szererhy — wg BN-G4/3510-01 p. 2.4,
TR JEE14 1T o T
(B 551102 24, Wady wewnetlrzne w obsiarze ezvanym —

wg tabl. 4

Zgloszona przez Cenfralne Laboratorium Ontyki
Ustanowicna przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Sprzetu Cptycznege i Medycznego OMEL
dnia 13 wrzeén;a 1976 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkeii i obroiu od dnia 1 kwietnia 1977 r.
{Dz. Norm. i Miar nr 25/1976 poz. 106}

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. Wplyw do WN 27.9.76. Oddano do skladu 3.6.76. Cera zt 2,40
Druk ukonczono w lutym 77. ObJ. 045 a. w. Naklad 2000442 egz. RZ{: — 200797



2 BN-76/5511-02

Tablica 4

Zakres $rednic, mm
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Kamienie i inne
wtrgcenia obce

traktowaé¢ jak pecherze, z tym, ze
ich Sredmical) nie moze przeraczaé
2 mm

Smuzystosé

wg wzorcow producenta

1) Za Srednice pecherza lub kamienia przyjmuje sie
Srednig arytmetyczna jego wymiaru najmniejszego
i najwiekszego.

2.5. Naprezenia wewnetrzne w kondensorach
powinny mieé¢ uklad prawidlowy, tzn. odpowiada-
jacy stanowi zahartowania dajgcemu przy spraw-
dzaniu za pomoca polaryskopu obraz czterora-
miennej gwiazdy barwnej. Wartosci naprezen
w takim ukladzie nie normalizuje sie.

2.6. Cechowanie. Kondensory cechuje sig przez
umieszczenie na opakowaniu jednostkowym ozna-
czenia wg 1.2.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie

3.1.1. Opakowanie jednostkowe. Kazdy konden-
sor nalezy owingé w papier pakowy wg BN-66/
7326-01. Na opakowaniu nalezy umiesci¢ nastepu-
jace dane:

a) znak zakladu,

b) ceche wyrobu,

c¢) date i znak KT.

3.1.2. Opakowanie zbiorcze. Kondensory w opa-
kowaniu jednostkowym nalezy pakowaé do skrzyn
drewnianych lub pojemnikoéw z tworzywa sztucz-
nego, przekladajagc welng drzewna wg PN-T4/
D-94000.

Masa skrzyni lub pojemnika nie powinna prze-
kraczaé 50 kg.

Na opakowaniu nalezy umiesci¢ nastepujace
dane:

a) znak zaktadu,

b) numer opakowania,

¢) napis ,,Ostroznie szklo” i rysunek kieliszka.

3.1.3. Karta przewodnia, Do kazdej skrzyni lub
pojemnika wlozyé karte przewodnig zawierajgcy:

a) znak zakladu,

b) symbol wyrobu,

¢) numer skrzynki lub pojemnika,

d) liczbe sztuk w cpakowaniu,

e) znak pakowacza,

f) date i znak KT.

3.2. Przechowywanie. Skrzymie lub pojemniki
z kondensorami nalezy przechowywaé¢ w pomiesz-
czeniach zamknietych 1 zabezpieczonych przed
dziataniem substancji atakujacych szklo (kwas
fluorowodorowy, kwas solny, fug potasowy).

3.3. Transport. W czasie transportu skrzynie lub
pojemniki z kondensorami powinny by¢ zabezpie-
czone przed opadami atmosferycznymi i dziala-
niem substancji atakujgcych szklo oraz przed
mozliwoscig przesuwania sie w czasie jazdy.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie materiatu (2.2),

b) sprawdzenie wymiarow (2.1),

¢) sprawdzenie wad powierzchni (2.3),

d) sprawidzenie wad wewnetrznych (2.4),

e) sprawdzenie naprezen (2.5).

4.2. Pobieranie prébek. Probki do badan nalezy
pobra¢ losowo. W zaleznosci od licznosci partii
liczba sztuk wylosowanych do badan powinna by¢
zgodna z tabl. 5 ustalong wg PN-73/N-03021.

Tablica 5
Licznos§¢ Licznosé Liczba Liczba
partii probki kwalifiku- | dyskwa-
. e o jaca lifikujgeca
sztuk
16 — 25 5 0 1
26 — 50 8 0 i
51— 90 13 1 2
91 +— 150 20 1 2
151 =+ 280 32 2 3
o i

281 = 500 i 50 3 [ 4

4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie materialu. Material nalezy
sprawdza¢ wg BN-76/6861-03.

4.3.2. Sprawdzenie wymiaréw. Odchyltke pro-
mienia nalezy sprawdza¢ za pomoca wzornika
0 promieniu maksymalnym, przez pomiar prze-
switu miedzy kondensorem a wzornikiem. Wiel-
kos¢ przeSwitu nalezy okre$la¢ za pomoca szcze-
linomierza drucikowego. Pozostale wymiary na-
lezy sprawdza¢ za pomocg uniwersalnych przy-
rzadéw pomiarowych o niedokiadnosci pomiaru
C,1 mm.
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4.3.3. Sprawdzenie wad  powierzchniowych.
Czystosé powierzchni i szczerby nalezy sprawdzaé
wg BN-64/3510-01.

4.3.4. Sprawdzenie wad wewnetrznych. Wady
wewnegtrzne nalezy sprawdza¢ w $Swietle przecho-
dzacym rozproszonym, na tle szkla mlecznego
ofwietlonego zaréwkg o mocy 40— 60W. Wiel-
kos¢ wad nalezy okreslié przez poréwnanie
z wzorcami.

4.3.5. Sprawdzenie naprezen. Naprezenia nalezy
sprawdza¢ za pomocg polaryskopu.

4.4. Ocena wynikow badan. Partie kondenso-
row nalezy uznaé za odpowiadajgca wymaganiom
normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w probcee
przedstawionej do badan wg 4.1 nie przekracza
odpowiedniej liczby kwalifikacvjne] w danym
planie badania wg tabl. 5.

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA
NIE ODPCWIADAJACA WYMAGANIOM
NORMY

Partia nie odpowiadajgca wymaganiom normy
moze by¢ przez wytworce przesortowana i przed-
stawiona do ponownych badan.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Centralne Labo-
ratorium Optyki, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/5511-02

a) wprowadzono statystyczna kontrole jakosci,

b) wycofano wymagania dotyczgce wyrobéw ekspor-
tosvych.

3. Normy zwiazane
PN-74/D-94000 Welna drzewna

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
BN-64/5510-01 Czysto$¢ powierzchni optycznych
BN-76/6861~03 Szklo optyczne. Szklo optyczne lustrzane.
Wymagania i badania
BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle
4. Autorzy projektu normy — mgr inZz Anna Kolo-
dynska, Lucja Paciorek, Jeleniogérskie Zaklady Optyczne,
Jelenia Gora.



