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1. WSTEP 1.2.6. SzerokoS¢ karty obrzeznie dziurkowa-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
podstawowe wymagania 1 wymiary kart obrzeznie
dziurkowanych stuzgcych jako maszynowe noéniki
informacji.

1.2. OkreSlenia

1.2.1. Karta obrzeznie dziurkowana — maszy-
nowy nofnik informacji, na ktéorym informacje sa
zapisywane w postaci kombinacji dziurek, w spo-
sO0b analogiczny jak w tasmach dziurkowanych,
na okreslonym polu karty wzdluz krawedzi odnie-
sienia (tj. sg dziurkowane wzdluz brzegu karty)
na miejscach do tego przeznaczonych. Na pozosta-
lym polu karty mogg by¢ zapisywane odrecznie
lub maszynowo, informacje czytelne dla uzytkow-
nika. Karty stanowig elementy tasmy kartonowej
skladanej w harmonijke wzdluz nacieé¢ poprzecz-
nych.

1.2.2. Karta do obrzeznego dziurkowania — ma-
szynowy nosnik informacji dostarczony przez pro-
ducenta, na ktérym nie jest jeszcze zapisana infor-
macja w postaci kombinacji dziurek.

1.2.3. KrawedZz odniesienia — krawedz Kkarty
znajdujgca sie po stronie $ciezki prowadzgcej na
karcie i stanowigca baze wymiarows.

Moze by¢ ona roéwniez stosowana do prowadze-
nia karty.

1.2.4. Poprzeczne nacigcia — nacigcia kart dziur-
kowanych w miejscu ich zamierzonego oddziele-
nia lub skladania- w harmonijke, wykonane na
prostej prostopadlej do krawedzi odniesienia.

1.2.5. Dlugos¢ karty obrzeznie dziurkowanej —
odleglos¢ pomiedzy dwoma sgsiednimi poprzecz-
nymi nacieciami.

nej — odleglos¢ pomiedzy krawedzig odniesienia
a przeciwlegly krawedzig karty.

1.2.7. Dziurka pezycyjna — dziurka wyecieta
w karcie na polu przeznaczonym do zapisu infor-
macji czytelnych dla uzytkownika, stuzgca do
okreslenia pozycji karty w urzgdzeniach dziurku-
jacych i odczytujacych, przy ktorej mozna rozpo-
czaé¢ odezyt lub zapis informacji.

1.2.8. Lewa krawedz karty — krawedz prosto-
padla do krawedzi odniesienia i polozona blize]
dziurki pozycyjnej, utworzona po zagieciu lub od-
cieciu karty wzdluz nacieé pcprzecznych.

1.2.9.  Prawa krawedz karty — krawed? prosto-
padia do krawedzi odniesienia i polozona dalej od
dziurki pozycyjnej, utworzona na zagieciu lub od-
cieciu karty wzdluz nacie¢ poprzecznych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1, Podzial. Ze wzgledu na warunki eksploata-
cji karty obrzeznie dziurkowane dzieli sie na
2 klasy wg 3.7.

2.2. Przyklad oznaczenia karty obrzeznie dziur-
kowanej klasy II:

KARTA OBRZEZNIE DZIURKOWANA II BN-76/3104-08

3. WYMAGANIA

3.1, Wymiary. Karty do obrzeznego dziurkowa-
nia dostarczane przez producenta powinny mieé
wymiary oraz wstepnie wykonane dziurki prowa-
dzgce zgodnie z rysunkiem.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Automatyki i Aparatury Pomiarowej MERA
Ustanowiona przez Dyrzktora Zjednoczenia Przemystu Automatyki i Aparatury Pomiarowej MERA
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Karta do obrzeznego dziurkowania

3.2. Skladanie kart do obrzeznego dziurkowania.

Karty jako elementy tasmy kartonowej powinny
byé skladane w harmonijke po 500 sztuk w pa-
kiecie.

3.3. Oznakowanie brzegu kart. Krawedz prze-
ciwlegla do krawedzi odniesienia moze by¢ ozna-
kowywana przez:

— zabarwienie na szerokosci 5 mm,

— brak zabarwienia,

— w inny spos6b uzgodniony z odbiorcs.

Zalecane kolory obrzeza — z6lty, niebieski,
czerwony, zielony.

3.4. Polozenie dziurek informacyjnych ma kar-
cie obrzeznie dziurkowanej, na miejscach okreslo-
nych wzgledem S$ciezki prowadzgcej wg PN—73/
T-42103.

3.5. Jakos¢ powierzchni kart. Na powierzchni
niedopuszczalne sg: dziury, pyly, wiékna wysta-
jace, ciala Scierne, chemiczne osady, miejsca
przeswiecajace, brudne plamy i inne zanieczysz-
czenia.

3.6. Jakos¢ krawedzi kart. Krawedzie nie po-
winny by¢ ponadrywane, poszarpane i pofalowane,

3.7. Warunki eksploatacji. Ze wzgledu na wa-
runki eksploatacji rozréznia sie dwie klasy kart:

I — karty, ktorych uzytkowanie powinno byé
prowadzone w temperaturze otoczenia 5 -+ 40°C
przy wilgotno$ci wzglednej od 40 -+ 80%,

II — karty, ktorych uzytkowanie powinno by¢
prowadzone w temperaturze otoczenia 15 - 35°C
i przy wilgotnosci wzglednej od 40 - 60%.

W przypadku zmiany warunkéw klimatycznych
srodowiska malezy koniecznie przeprowadzi¢ akli-
matyzacje kart zgodnie z danymi zawartymi w
tablicy.

Zmiana wilgotnosci
wzglednej, %

Minimalny czas konieczny
dla aklimatyzacji kart

+10 1 doba
+20 10 dob
+30 15 dob

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Karty powinny byé¢ pakowane
pakietami w pudelka tekturowe — po 4 pakiety
w kazdym. Kazdy pakiet kart powinien by¢ owi-
niety w ppapier parafinowany, pergamin lub folie
polietylenows.

Opakowanie powinno zabezpiecza¢ karty przed
deformacjg podczas transportu.

Karty moga by¢ dostarczone pojedymnczymi pa-
kietami lub w partiach.

4.2. Oznakowanie powinno by¢ wykonane
bezposrednio ma kazdym opakowaniu i powinno
zawiera¢ co najmniej:

a) nazwe produktu,

b) znak firmowy,

c) charakterystyke techniczng kart,

d) liczbe kart,

e) numer niniejszej normy,

f) date produkcji,

g) symbol kontroli technicznej,

h) znak manipulacyjny ,,Chroni¢ przed wilgo-
cig”, .
i) napis ostrzegawczy ,,Nie rzucac”.

4.3. Przechowywanie kart. Karty powinny by¢
przech6wywane w zamknietych pomieszczeniach
magazynowych przy wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 40 = 60%0 i temperaturze otaczajgcego po-
wietrza 5 = 40°C. Karty powinny byé zabezpie-
czone przed wplywem opadéw atmosferycznych
i wilgotnoscig gruntu.
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4.4. Transport kart. Pudetka i pakiety z karta-
mi powinny by¢ transportowane wylgcznie zamk-
nietymi, czystymi srodkami transportowymi.

5. BADANIA

5.1. Sprawdzanie wymiarow (3.1) kart obrzez-
nie dziurkowanych powinno by¢ wykonane w tem-

peraturze 23 *2°C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza 48 -~ 52%, po 24 godz przechowywania
kart w tych warunkach.

5.2. Sprawdzanie skladania kart (3.2), oznako-
wania brzegu kart (3.3), jakoSci powierzchni kart
(3.5) oraz jakoSci krawedzi kart (3.6) nalezy prze-
prowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Maszyn
Matematycznych ZMP MERA, Blonie.
2. Normy zwiazane
PN-73/T-42103 Tasmy dziurkowane 5- i 8-$Sciezkowe. Wy-
miary

3. Zalecenia miedzynarodowe

ISO TC 97/SC4/WG3/U.K. .— 13/165 First draft ISO pro-

posal for edge punched cards for information inter-
change



