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ELEKTROENERGETYKA

NORMA BRANZOWA
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Instytut Energetyki
Ustanowiona przez Minisira Goiniciwa i Energetyki dnia 25 lipca 1973 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkeji od dnia 1 kwicinia 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr35/1973poz. 108)
WYDAWNICTWA NORMALIZACINE 1974, Wplyw do WN 19 9.73. Oddono ao skiadu 7 10.73.Druk vincczrne w lutym 74 Cena 2t 1,20

Qb 0,45 o w. Nokled 2300 + 50 egz Zaom. 4399 73.



2 BN=73/0325-10

Dopuszcza sig¢, aby powlerzchnia otworu byia
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b) znak wytwérni,

¢) znak BN,
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INFORMACJE DODATXCWE do BN=73/0325-10

Istoine zmiany w stosunku do PN~62/E«92301

a) zlaczkl do przewoddw stalowo-aluniniowych ujeto w oddzielnej normie,

b) wprowadzono dodatkowe wymagania dotyczgce zaprasowywania,

c) wprowadzono tolerancje¢ wymiaru S,
Dotychczas obowigzuiaca PH-62/E-92301

zostaje uniewazniona z dnienm

1 kwietnia 1974 r.



