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NORMA BRANZOWA

Osprzet linii napowietrznych i stacji __B_I:l.:]_ﬂ'___
Uchwyty 0325-15
odciggowe zaprasowywane
do przewodow
sialowo-aluminiowych Grupa katalogowa VI 77

ELEKTROENERGETYKA

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa uchwyty odciggowe zaprasowywane, przegnacgzone do zawieszania przewoddw stalo-
wo-aluminiowych wg PN-64/E-90083, na odciggowyoh tarouchach izolatorowych w elektroenergetycznych 1i-
niach napowietrznych 1 stacjach.

2, PODZIAL T OZNACZENIE

2.1, Rodzaje uchwytéw. W zaleznodci od budowy 1 sposobu wykonania rozréznia sie nastepujgce rodza-
je uchwytéw odciggowych zaprasowywanych:

uchwyty rozbieralne dwusrubowe odlewane - 4,

!

uchwyty rozbieralne czterosérubowe odlewane - B,
uchwyty rozbieralne cztero$rubowe z rury - Bi,

uchwyty nierozbieralne jednolite z rury - C.

2.2. Przyklad oznaczenia uchwytu odciagowego zaprasowywanego dla przewodu stalowo-aluminiowego AFL
4 o przekroju znamionowym czedci aluminiowej 120 mm™:

UCHWYT ODCIAGOWY ZAPRASOWYWANY AFL 4-120 BN-74/0325-15

3. WYMAGANIA

3.1. Vyszczegblnienie czedel - wg rys. 1 1 tabl. 1 na str. 2.

Instytut Energetyki
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Energetyki dnia 20 lutego 1974 r.
jako norma obowigzujgca w zokresie produkeji od dnia 1 pazdziernika 1974 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 23/1974 poz. 73 )

WYDAWNICTWA NORMAULIZACYINE 1974. Wplyw do WN 27.2.74, Oddano do skladu 28.3.74.Druk vkonczono w sierpniy 74, Cena z! 4,80
Obi425 a. w. Noklad 5300450 egz, Zam. 1373/74
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Wyszczegdlnienie czesci

Wymiary L,

Rodz. C
A-A _Po_zaprasowanty

tacznik A-75
aiarodz B

tgeznik B-50
dala rodz A

8N-74/0325-15—1

i po zaprasowaniu nalezy podawaé z indeksem z.

gk

Rys. 1. Rodzaje uchwytdéw, wymiary

Tablica 1. Zestawienie czesci uchwytu odciggowego

Liczba sztuk w uchwytach

Hr czesci Hagws esolel Wyréznil'c Wymiary, ma?erial i rodzaju
na ryse 1 oznaczenia wykonanie wg
A B i B1 C
1 Korpus s T | 1
2 Koficéwka jak oznaczenie 3,362 1 s
uchwytu 1
3 Ciegto™) 3363 1
B-502)
4 Lacznik kablakowy BN-73/0325-09 - -
A=75 =3 1 1
M12 X 45 3)
2 -
5 Sruba 1) M12 X 50 PN~58/M-~82117
M12 X =
55 % .
6 Nakretka ") M12 PR~58/M-82144 2
7 Podktadka sprezysta™) 12,2 PN=~65/M-82029 M 5
8 Podktadka okragta 7) 1% PN=67/M-82005

1) Ocynkowaé przez zanurzenie w piymnym cynku wg PN=74/E-04500,
2) Dopuszcza sig taczniki kablakowe A=50, 5
3) Sruby M12X 45 stosuje sig do uchwytdw o przekroju przewodu 50#120 mm™,
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3.2. Wymiary i masa uchwytdéw - wg rys. 1 i tabl. 2.

Tablica 2, Wymiary i masa uchwvtéw odcigpowych

Wymiary wg rys. 1 przed zaprasowaniem Wymiary wg rys. 1 po zaprasowaniyl
Rodzaj | Wyréznik Masa
uchwytu|oznaczenia D l Dg d dg l L | i l I, s J S lL:I te ! lz
nm kg
1,7 - 50{26,5 11,8 14,2 2. 333 | 228185 | 22 11,5 i 351236 [193 ] 1,64
U,
1,7 - 70} 30,5 4134 17,2 8,1 395 | 240205 | 26 1%,5 3171250 {215 | 2,24
1,7 - 95138,5 15,8 22,2 9,4 482 | 2821225 | 34 19  +0,6 1509 {294 |237 | 3,75
4 - 50 11,8 541 1,60
10,2 8,5
6 - 7] 26,5 12,3 4,8 333 | 198185 | 22 351204 1193 | 1,65
4 - 70 13,3 5,7 1,80
6 - 95 14,3 5,3 +0,8 2,66
A 12,2 10
4 - 4,8 6,4 2,17
o 30,5 . 395 | 218205 { 26 0.4 417|226 | 215
6 - 120 16,8 6,2 ' 2,21
4 - 120 16,8 7.1 2,45
14,2 11,5
6 - 150 18,3 6,9 3,25
4 - 150 18,8 8,1 3,68
il g . 5 482 | 250{225 | 34 509|260 |237 |
6 - 185 05| 2003 |40,3] 17:2 |on] 706 |42 14,5 3,55
4 - 185 20,8 8,8 3,38
6 - 240 22,8 8,4 6,45
4 - 240 23,8 10,1 6,24
g 22,2 . 297 19 309 =
6 - 300 25,3 9,4 6,40
48,5 ’ : 562 275 | 42 594 291
B 4 — 300 26,8 11,4 6,28
4 - 350 28,3 11,9 By
+1,2
8 - 400 29,5 10,0 327 ! 0,6 344 6,35
8 - 525 632 290 679 303 | 7,90
55,5 33,3 56,9 11,1 48
B1 8 - 525 ' 8701 432{315 22 907]446 | 333 | 8,00
4 - 8 11 5,70
- 48,5 Py i 695 | 392160 | 42 722|404 | 176 |—
c 8 - 400 29,5 10,0 5,60
8 - 525} 55,5 3343 11,1 870 { 4321180 | 48 907|446 }198 ] 6,50

3.5%. Wymiary, materia} i wykonanie czesci sktadowych uchwytu

3.3.1. Korpus
3e3e1e1e Wymiary - wg rys. 2 i tabl. 3 na str. 4.

3:3.1.2, MateriaZ, Aluminium hutnicze A1 wg PN~70/H-82163 w stanie migkkim o twardoSci ponizej
25 kG/mm2 w skali Brinella,

3.3.4.3. Wykonanie. Korpus uchwytdéw rodzaju A i B wykonany jest jako odlew kokilowy. Tolerancie wy-
miarowe odlewdéw wg PN-62/H-83207. Pozostale wymagania wg PN-70/H-87951 i PN-71/E-06400.
Korpus uchwytéw rodzaju B1 i C wykonany jest z rury wyclskanej.

3.3.1.4. Cechowanie. Na korpusie w miejscu wskazanym na rys. 2 powinna byé umieszczona cecha wy—
konana w sposéb czytelny i trwaly, zawierajzca nastepuiace dane:

a) znak wytwérni,.

b) wyrdznik oznaczenia korpusu,

¢) znak BN,
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Wymiary
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Ryse 2. Korpus

Tablica 3, Wymiary korpusu

s Siminey s o 3
Rodzaj Wyréznik nicwa
uchwytu|oznaczenia przewodu Dy D, T D l a I b Icl e g l h l k I L1 1 Iml s
mm
1,7 = 50 11,3 11,8 16,8 26,5 120 40 255 22
60 |3 10 20
1,7 - 70| 12,8 |13,3 18,8 [+0,3] 30,5 160 50 315 26
1,7 = 95| 15,0 15,8 25,3 38,5 200} 70 | 4 12 |60 390 28 | 34
4 - 50} 11,2 11,8
6 - 70| 11,6 12,3 , 2,5 120 40 255 22
i h- 70] 12,6 13,3 ] . _ _ _ 5,8
6 - 95| 13,4 14,3 60 |3 10 20
4 - 95 14,0 14,8 D1l=
30,5 160 50 315 26
6 -120| 15,7 [16,8
4 - 120| 15,8 }16,8
6 ~ 1501 17,3 18,3
- = 38,5 200] 70 | 4 12 | 60 390 28 | 3
4 -5/ 17,9 |18,8
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cd, tabl, 3
Srednica ¥ymiary wg rys. 2
Rodzaj Uyrdinik 0‘1’;-23;“-
uchwytu | oznaczenia ;rzewodu Dg Dy D a b Jc e g h k| L 1 m l s
mm
6 - 18 2 |20
" il i 38,5 200 | 70 12 | 60 390 28 | 3| +0,8
4 - 185 | 19,6 |20,8
6 -250 | 21,7 22,8
4 - 240 | 22,6 23,8
6= | BhE &5 48,5 240 | 85 |4 " ~ lago] = |35 |42
B 4 =300 | 25,2 |[26,8 -
: 40,3 D,= -0,5 -
4 = 350 26,9 2843
8 -400 | 27,9 |29,5 e
8 ~ 525 15 540
31,5 | 33,3 55,5 280 95 |5 40 |48
B1 8 - 525 16 165{ 570] 155
4 -~ 350 | 26,9 28,3
: - 48,5 240 80 |4 [ 160 w4sl4g0| 200f35 | 42
C 8 ~ 400 27,9 29,45 i i
8 - 525 1,5 3343 5545 2801 90 |5} 180 165|570} 240140 | 48
3.3.2, Koficéwka zaprasowywana
3.3.2.1, Wymiary — wg rys. 3 i tabl. 4 na str. 6.
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Rys. 3. Kocéwka zaprasowywana
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Wymiary
Tablica 4. Uymiary koficéwki zaprasowywanej
Srednica VWymiary wg rys. 3
Rodzaj Yyréznik obliczeniowa
uchwytu oznaczenia przewodu Dy I D I b l CAI g ] hil i ] nll =
nm
1,7 = 50 11,3 11,8 26,5 8o 40]185 22
3 |10 20
1,7 - 70 12,8 13,3 30,5 100 50 | 205 26
1,7 - 95 15,0 15,8 38,5 120} 4 |12 | 60j225 |28 | 34
4 - 50 11,2 11,8
6 - 70 11,6 12,3 26,5 80 40185 22
4 - 70 12,6 13,3
3 10 20 8
A 6 - 95 13,4 14,3 g
4 - 95 14,0 14,8 30,5 100 501205 26
6 - 120 15,7 16,8
4 - 120 15,8 16,8
6 - 150 17,3 18,3
4 - 450 1759 18,8 +0,3 -0,5
38,5 120 12 | 60f225 (28 | 34
6 - 185 19,2 20,3
4 - 185 19,6 20,8
6 - 240 21,7 22,8 &
4 - 240 22,6 23,8
6 - 300 24,2 25,3
. 48,5 160 1% 275|135 | 42
4 - 300 25,2 26,8
: - 80 +1,2
4 - 350 26,9 28,3
8 - 400 27,9 29,5
8 - 525 15 290
.5 33:3 55,5 180{ S 40 | 48
B1 8 = 525 16 315

3.3.2.2, Materia2. Aluminium hutnicze A1 wg PN-70/H-82463 w stanie miekkim o twardosci ponize}
25 kG/mm® w skali Brinella.

3.3.2.3. Wykonanie. Koricédwka zaprasowywana uchwytdw rodzaju A i B wykonana jest jako odlew kokilo-
wy. Tolerancje wymiarowe odlewdéw wg PN-62/H-83207. Pozostale wymagania wg PN-70/H-87951 1 PN-71/
E~-06400,

Koticéwka zaprasowywana uchwytu rodzaju B1 wykonana jest z rury wyciskanej.

3.3.2.4. Cechowanie. Na koncédwce zaprasowywanel w miejscu wskazanym na rys. 3, powimnna by¢ umiesz-~

czona cecha wykonana w sposéb czytelny i trwaly, zawierajaca nastepujace dane:
a) znak wytwérni,
b) wyrdznik oznaczenia konecédwki,
¢) znak BN,

3e343. Cieglo
3.3.3.1. Wymiary — wg rys. 4 i tabl. 5 na str. 7.

3.3.3.2. Material. Stal 10 wg PN-66/H-84019 o twardoéeci (4002130) kG/mm2 w skali Brinella.

3.3.3.3s VWykonanie, Odkuwka matrycowana klasy dokiadnoéci Z - zwykia wg PN-64/H-94301, obrabiana
widrowo. Ciegto nalezy ocynkowaé wg PN-74/E-04500, z wyjatkiem powierzchni otworu d,, ktérg naleiy za-
bezpieczyé cienka warstwa wazeliny technicznej wg PN-69/C-96120.

Pozostale wymagania wg PN=-71/E=06400,

Js3s3.4. Cechowanie, Na ciggle, w miejscu wskazanym na rys. 4, powinna byé umieszczona cecha wyko=-
nana w sposéb czytelny i trwaly, zawierajgca nastepujgce dane:
a) znak wytwérni,

b) wyréznik oznaczenia ciegla,
¢) znak BN.
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Wymiary
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Rys. 4. Ciggtlo
Tablica 5. Wymiary ciegta
Srednica
oblicze- Wymiary wg rys. 4
Rodza] Wyréznik niowa
uchwytu | oznaczenia przewodu dgy d I d, I d, I dy | d,| a ] b I i Ig;il f [ i l S4 ]:t l,u
m
1,7 = 50 6,75 7,71 14,2 13 116 {2012 | 80} 135 230 11,5 20
48 +0,4+— 50
1,7 - 70 7,65 8.4 17,2 15 |18 | 24 {15 100 | 155 255 14,5 22
1,7 - 95 9,00 9,4 22,2 21 |24 | 34 (18 |120 {185 60} 300 19 |+0,6)24 | 55
0,5
4- 50 | 4,80 | 5,1 8 |1 !
10,2 8,5
6 - 70 4,35 4.8 9 |12 60| 115 210
4 - 70 5,40 D5t 10 | 13
6 - 95 | 4,95 5,3 20 {12 48 20
12,2 11 ] 14 10
4 - o5 6,00 6,4
80} 135 230
6 -120 | 5,85 6,2 +0,4 5
13 | 16
4 ~ 120 6,75 7,1
AiB
: : 14,2 5 11,5 -
6 - 150 6,45 6,9
15 | 18
4 ~ 450 7465 8,1
+0,2 +0,4 24 | 45 }100{ 165] 60| 265|,, 22
6 -185 | 7,20 7,6 17,2 14,5
17 | 20
4 - 185 | 8,40 8,8
6 - 240 8,10 8,4 19 | 22
4 - 240 9,75 40,4 20 | 23
22,2 120} 200 315119
6 - 300 9,00 9,4 21 | 24 72
4 -~ 300 | 10,75 11,4 23 | 26
4 - 350 | 11,50 {11,9 24,527,5 i g +0,6] 241 55
8 - 400 9,30 10,0 25 | 28 140 230 360
8 - 525 | 10,50 11,1 29 | 32 84
26,2 2,5 a2
4 ~ 350 | 11,50 11,9 24,5127,5
120 2004 100{ 72| 410
B1i¢C 8 ~ 400 9,30 10,0 25 | 28
8 - 525 | 10,50 1144 29 | 32 140{ 220 120 84| 475

3.4, WytrzymaXo4é mechaniczna - wg PN-71/E-06400,

3.5, Wtasnodci elektryczne — wg PN-71/E-06400.




8 BN=74/0325-15

4, Pakowanie przechowywanie i transport - wg PN-71/E=06400.
5. Badania - wg PN-71/B-06400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowuigca normeg - Instytut Energetyki - Ofrodek Normalizacji.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-62/E-92354

a) pominieto w normie uchwyty do przewodéw AFL 4=120 i 6-210, a wprowadzono ughwyty do przewodéw AFL 8-400 i 8-525,
b) wprowadzono uchwyty wielkoéci AFL 1,7=50, 70 i 95 oraz uchwyty jednolite wielkoSci AFL 4=350, 8=400 1 8-525,

¢) przekonstruowano korpus,

d) przytaczono norme na kofcéwki zaprasowywane PN-62/E~92304,

e) dopuszcza sie zmiane polozenia plaszczyzny odgalesnika korpusu z osiowej na poprzeczng.

Dotychczas obowigzujace normy PN-62/E~92304 i PN-62/92354 zostajg uniewaznione z dniem 1 pafdziernika 1974 r,

« Normy zwigzane
PN=-69/C=96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna
PN-74/E~-04500 Osprzet sieci elektroenergetycznych. Powloki ochronne cynkowe zanurzeniowe (ogniowe) chromianowane, Wy-—
magania i badania
PN-71/E~06400 Sieci elektroenergetyczne. Osprzet linii napowietrznych i stacji. Ogbélne wymagania i badania
PN-64/E-90083 Elektroenergetyczne przewody gole. Przewody stalowo—aluminiowe
PN=-70/H~82163 Aluminium do przetopienia. Gatunki
PN-62/H-83207 Odlewy z metali nieielaznych, Tolerancje wymiarowe
PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyisze] jakosei ogélnego przeznaczenia, Gatunki
PN~70/H-87951 Odlewy ze stopéw aluminium. Ogblne wymagania i badania
PN~-64/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddatki na obrébke, dopuszczalne odchylki wymiaréw i wytyczne projekto-

wania

Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 1.

4, Autorzy projektu normy - mgr inz. Piotr Pieczora, techn. Tadeusz Motyka - Zaklady Wytwércze Sprzetu Sieciowego

BELOS Bielsko-Biata.



