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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ogdlne

wymagania i badania dotyczace wyrobdw sanitarnych Wy -
konanych z plyt z tworzyw sztucznych, szczegdlnie akry-
lowych, metodg termoformowania prézniowego, wzmocnio-

ne warstwg laminatu poliestrowo-szklanego lub innego la-

minatu tworzywowego, stanowigcego z uzytkowq warstwg
akrylowg nierozlgczng calosdé.
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Urzadze-

nia sanitarne mogg by¢ stosowane w budownictwie mieszka-
niowym 1 uzytecznoéci publicznej, zakladach pracy. Nie
moga byé natomiast stosowane w obiektach siuzby zdrowia

oraz zywieniowo-zywnoscipwych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Rodzaje. W zaleznosci od przeznaczenia  wy-

robu, rozrdznia si¢ nastepujgce rodzaje urzgdzen sarni-
tarnych:

- wanny kapielowe z obudowa z tworzywa sztucznego,

- baseny natryskowe,

- umywalki,

- kabiny sanitarne.

2.1.2, Typy. W zaleznosci od wymiardw, rozrdznia

' sie nastepujgce typy poszczegdlnych urzgdzen sanitarnych:

- wanny kapielowe
typ 1500,

typ 1700;

- baseny natryskowe
typ 800 S,

typ 900;

- umywalki

typ 600 standard,
typ 600 Lux;

- kabiny natryskowe
typ 800,

typ 900.

2.2. Oznaczenie

Sposdb budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno za-

wierac nastgpujgce dane:
a) nazwe¢ wyrobu, rodzaj, typ,
b) numer normy.
¢) symbol wg SWW.
przedmioto-

Przyklady oznaczenia podano w normach

wych dotyczacych poszczegdlnych wyrobdw.

3. WYMAGANIA

3.1. Ksztalt i wymiary - zgodne z normg przedmiotowg

dotyczacg danego wyrobu.

3.2. Dopuszczalne odchylki wymiardw liniowych - £1%.

3.3. Dopuszczalne odchytki prostoliniowosci krawedzi
obrzezy - dopuszczalna 1 cm na 1 m dlugosci krawgdzi.

3.4. Minimalna grubo$é przekroju warstwy  akrylowe)
nie wymagajaca wzmocnienia laminatem - 2,5 mm.

3.5. Wyglad zewnetrzny

3.5.1. Powierzchnia uzytkowa. Zewnetrzne uzytkowe
powierzchnie akrylowe powinny miec kolor jednolity,  po-

winny by¢ gtadkie o polysku szkia.

2
*3.5.2. Dopuszczalne wady w przeliczeniuna 1 m~  po-

wierzchni

malo dostrzegalna falistos¢ powierzchni zewngtrzne),
- pecherze o érednicy do 1 mm, nie wigcej niz 10 sztuk,

pojedyncze rysy o szerokosci $ladudo 0,1 mm,

- odpryski warstwy akrylowej na krawgdziach  zewne-
trznych obrzezy o powierzchni do 0,2 cm™,
- nieznaczna malo dostrzegalna lockalna zmiana odcie-

nia barwy wynikajgca z procesu barwienia.

3.5.3. Niedopuszczalne wady powierzchni wyrobu

- pecherze ¢ Srednicy wigekszej niz 1 mm,
- rysy o szerokoéci §ladu do O,1 mm w postaci gestych
skupisk,

- zmatowienia lub szorstkowos$ci powierzchni,
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- nierdwnomierne rozlozenia pigmentu powodujgce wi-
doczne zmiany odcicnia barwy w postaci plam,
- lokalne odlupania i peknigcia warstwy akrylowej na

obrzezach sigegajgce warstwy laminatu.

3.5.4. Powierzchnia nieuzytkowa. Laminat powinien
by¢ réwnomiernie rozlozony, tworzgc warstwy jednakowej
grubosci; mata szklana na calej powierzchni przesycona

zywicg poliestrowg. Nie dopuszcza si¢ rozwarstwienia la-

minatu oraz pecherzy powietrza pod laminatem.

3.6. Odpornosé warstwy zewnetrznej na uderzenia me-

chaniczne. Przy prdobie na uderzenie warstwa zewnetrzna

uzytkowa nie powinna p¢kac, odpryskiwad lub tuszczyé sie.

3./7. Odpornosé warstwy zewngtrznej ha zmiany tempe-

ratur. Warstwa zewngtrzna uzytkowa poddana prébie od-
T ; ; () :

pornosci na zmiany temperatur w zakresie +10 + +90°C nie

powinna pckac. odpryskiwac 1 oddzielac¢ sie od warstwy la-

minatu.

3.8. Odpornos$é na dzialanie srodkdw chemicznych.

Prébki poddane dzialaniu nastepujgcych roztwordw:

- l-procentowego roztworu mydla,

- D-procentowego roztworu sody,

- D-procentowego roztworu syntetycznych srodkdéw pio-
racych .~

- 10-procentowego roztworu lugu sodowego,

10-procentowego roztworu amoniakalnego,

10-procentowego roztworu kwasu solnego,

5-procentowego roztworu kwasu solnego,

- D-procentowego kwasu mlekowego,

O-procentowego kwasu octowego,

- i0-procentowego kwasu cytrynowego,

nasyconego roztworu soli kuchenne]
nie powinny wykazywac¢ zmian wygladu powierzchni wyro-

bu.

3.9. Otwory dla ksztaltek odplywowych. Otwory po-

-,

winny pomiescic¢ odpowiednic ksztaltki odplywowe oraz za-

pewnic prawidtowy ich montaz tak, aby woda samoczynnie
splywala do kanalizacji. Wymiary $rednic i wysokos¢

otwordw spustowych wanien, basendéw natryskowych i umy-

walek powinny odpowiada¢ PN-82/H-75070 i PN-79/
B-12634.

3.10. Konstrukcja ncsna powinna zapewnid trwale
i sztywne ustawienie wyrobu z mozliwoscia regulacji po-
ziomu stawienia w celu umozliwienia samoczynnego splywu
wody. Powinna by¢ na stale przytwierdzona do  wyrobu

oraz zapewni¢ w razie potrzeby montaz i demontaz wyrobu,

3.11. Cechowanie. Na nieuzytkowej powierzchni wy-

robu powinien by¢ umieszczony trwaly znak firmowy Wy -
twdérni orasz numer normy przedmiotowe) dotyczgce) danego

wyrobu,

Na kazdym wyrobie nalezy naklei¢ na powierzchni uzyt-
kowej etykiete zawierajgcg nastepujace dane:

a) znak firmowy, nazwe i adres producenta,

b) nazwe, rodzaj i typ wyrobu,

¢) numer normy,

d) barwe wyrobu,

e) cene detaliczng,

f) datg produkcji,

g) numer partii,

h) znak pakowacza,

i) znak KJ.

L. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Kompletowanie. Wszystkie elementy wchodzace w

sklad kompletu jednego wyrobu zgodnie z normg przedmio-
towg dotyczgcg danego wyrobu wraz z Instrukcjg  montazu
i uzytkowania wyrobu powinny by¢ zapakowane lgcznie. Ele
menty zlaczne jak np. $ruby, nakretki, wkrety itp. powinny
by¢ pakowane w woreczki z folii polietylenowej i dota-
czone do kazdego kompletu. Ostony sg kompletowane od-
dzielnie w pudla z tektury falistej wg PN-68/P-50527  po

5 kompletdw.

4.2, Pakowanie

4.2.1. Pakowanie wanien. Wanny kompletne powinny

by¢ pakowane w folig polietylenowg wg BN-74/6365-01 i
uktadane dnem do géry na paletach w stosach po 5  kom-
pletdw na jednej palecie, stanowigcej integralng jednostke
ladunkowg.

Pudla z kompletem oston umieszcza sie na gérnej wan-
nie i calos¢ spina sie za pomocg tadmy

do opakowan wg BN-79/6366-06.

polipropylenowe)

4.2.2. Pakowanie pozostalych wyrobéw, Pozostale ro-

dzaje wyrobéw pakuje sie indywidualnie w pudta z tektury
3-warstwowej wg PN-68/P-50527 lub z tektury polipropy-

lenowej "Tekpol" 1).

4.3. Znakowanie opakowani. Na zewnetrznej stronie
kazdego opakowania indywidualnego lub zbiorczego nalezy
umieécié¢ znak ostrzegawczy "Uwaga - towar latwo ttuka-

cy sig" oraz "Osiroznie szklo" oraz etykiete zawierajgca:
a) znak firmowy, nazwe i adres producenta,
b) nazwe, rodzaj i typ wyrobu,
¢) numer normy,
d) barwg wyrobu,
e) cene detaliczng,
f) date produkcji,
g) numer partii,
h) liczbe sztuk w opakowaniu,
i) znak pakowacza,

i) znak K].

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 5.
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4.4. Przechowywanie. Urzgdzenia sanitarne nalezy

przechowywad w oryginalnych opakowaniach w pomiesz-

czeniach krytych lub pod zadaszeniem, w odleglo$ci co

najmniej 0,5 m od czynnych urzgdzen grzewczych,

4.5. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, urzadzenia sanitarne w opa-
kowaniach transportowych nalezy formowaé w jednostki
tadunkowe przy uzyciu palet tadunkowych o  wymiarach
800X 1200 mm wg PN-81/M-78216.

Wanny w opakowaniach transportowych nalezy formo-
wacé w jednostki tadunkowe przy uzyciu palet tadunkowych

o wymiarach 1820 X 865 X 130 mm wykonanych wg rysunku 1),

Ladunek na palecie nalezy zabezpieczy¢ przed prze-
suwaniem si¢ i deformacja.

4.6. Transport. Urzadzenia sanitarne zabezpieczone
przed przesuwaniem si¢ tadunku i jego uszkodzeniami na-

lezy transportowad krytymi $rodkami transportu. Przy nie-

peinym zatadowaniu $rodka transportowego oraz przy mie-
szanym zaladunku nalezy kazdy asortyment oddzieli¢ plo-
tem z desck lub paletami tadunkowymi. Zatadunek 1  za-
bezpieczenie przesytki powinny by¢ zgodne 2z Przepisami

o tadowaniu i wytladowywaniu wagondéw towarowych w ko-

munikacji wewnetrznej.

5. BADANIA

5.1. Program badani

5.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadzad przy bie-

zgcej produkc)i, co najmniej raz na pol roku oraz kazdo-
razowo przy zmianie technologii lub surowcdéw, a  takze
na zyczenie odbiorcy.

Badania pelne obejmujg:

a) sprawdzanie ksztaltu i wymiardw oraz dopuszczal-
nych odchylek (3.1, 3.2, 3.3),

b) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.53),

c) sprawdzenie odpornoéci warstwy zewnetrzne| na

uderzenie mechaniczne (3.6),

d) sprawdzenie odporno$ci warstwy zewnetrznej na
zmiany temperatur (3.7),

e) sprawdzenie odpornosci na dzialanie érodkéw  che-

micznych (3.8),

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

f) sprawdzenie otwordw dla ksztaltek odplywowych 1

konstrukcji nosnej (3.9, 3.10),

g) sprawdzenie cechowania (3.11).

5.1.2. Badania niepelne nalezy wykonywad dla kazdej

partii wyrobu.
Badania niepelne obejmuja:
a) sprawdzenie ksztaltu i wymiardw oraz dopuszczal-

nych odchytek,

b) sprawdzenie wygladu zewnetrznego.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Okre$lenie partii. Partie wyrobéw sanitarnych

150

stanowi jednakowa produkcja, nie wigcej jednak niz

sztuk.

5.2.2. Sposéb przygotowania i pobicrania prdbek. Przed

przystapieniem do badan (po okresie przebywania wyrobu
co najmnie) przed 48 h w temperaturze otoczenia), wyrdb
powinien by¢ dokladnie oczyszczony 1 podzielony na partie

skladajgce si¢ z kompletdw jednego rodzaju.

Sprawdzanie ksztaltu, wymiardw i dopuszczalnych od-
chytek oraz wygladu zewngtrznego przeprowadza sic na
kazdej

sztuce wyrobu i nie dopuszcza sie sztuk wadli-

wych, Prdbki do badan wg 3.6 ¢+ 3.11 nalezy pobrad W
przypadku kontroli normalnej, stosujac jednostopniowy plan

badania wg PN-79/N-03021, w liczbie zalezne; od

licz-
nosci partii podanej w tablicy.
5.3. Opis badai
5.3.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiardw oraz dopusz-
czalnych odchylek wykonadé przymiarem liniowym.
5.3.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i cecho-

wania nalezy przeprowadzi¢ golym okiem z odleglosci

0,5m w Swietle dziennym.

5.3.3. Sprawdzenie odpornosci warstwy  zewnctrznej

na uderzenie mechaniczne nalezy wykonac stosujgc SWO-

bodny spadek kuli stalowej o masie 0,3 kg =z wysokosdci
50 ¢cm przez rure o $rednicy wewnetrznej wicksze] od Sred-
nicy kuli o 2 mm i dlugoséci rury 30 cm.

Badanie wykonad na dowolne) powierzchni dna w trzech
roznych miejscach. Wynik badania powinien by¢ zgodny

z 3.6,

Najwieksza liczba sztuk niedobrych Najmniejsza liczba sztuk niedcbrych
Licznosé Licznosé kwalifikujgca partig, wg dyskwalifikujaca partig,wg
partii proébki -
sztuk sztuk 3.6 | 3.7 3.8 | 3.9 | 3.10 | 3.11| 3.6 | 3.7 3.8 39 3:.10] 3.11
’ do 15 2 o | o 0 o | o 0 B 1 1 I
16 ¢+ 25 3 0 0 0 0] 0 0 it 1 1 1 1 1
26 + 90 5 0 0 0 0 0 0 1 1 1 1 1 1
91 + 150 8 0 0 0 0 0 0 1 1 1 1 1 1
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5.3.4. Sprawdzenie odpornoéci warstwy  zewnetrznej

na zmiany temperatur nalezy przeprowadzié¢ za pomoca

o . . :
gorgce) wody w temperaturze 90 5 C i wody zimnej o tem-
0 ‘ ;
peraturze 10 £5 C, polewajgc na przemian czterokrotnie

bez przerwy powierzchnie uzytkowg strumieniem wody z

rury o érednicy 12 #1 mm bez zmiany miejsca polewania.
Czas trwania kazdego polewania nie powinien byé¢ krétszy
niz 3 min.

Wynik badania powinien byé¢ zgodny z 3.7.

5.3.5. Sprawdzenie odpornosci warstwy zewnetrznej
na dziatanie $rodkdw chemicznych. Do oznaczenia nalezy
przygotowaé 10 paskéw o wymiarach 30 X150 mm pocho-

dzacych z odpaddéw obcigtego obrzeza. Przygotowaé roz-

twory jak podano w 3.10 i zanurzyé prébki przez 7 dni w

5.3.6. Sprawdzenie wykonania otworéw pod urzadze-

nie spustowo-przelewowe i konstrukcji noénej nalezy prze-

prowadzi¢ przez pordwnanie z wymaganiami normy na da-

ny wyroéb.

5.4. Ocena wynikéw badarn. Partie wyrobdw sanitar-

nych nalezy uznad za dobra, jezeli wszystkie badania wy-

konane wg rozdz. 5 daly wyniki zgodne “z wymaganiami
wg rozdz. 3, a liczba wyrobdw wadliwych nie przekroczy-

la podanych w tablicy.

5.5. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Do

kazdej partii wyrobdow nalezy dolaczyé S§wiadectwo jakosci.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA

temperaturze 2OOC, nastgpnie wyjac i wysuszyc. Spraw -
i ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY
dzi¢ wyglad zewnetrzny golym okiem z odlegto$ci 0,5 m
i poréwnad z probkg niepoddang badaniu. Partie wyrobdw sanitarnych nie spetniajaca wymagan
Wynik badania powinien byé zgodny z 3.8. normy nalezy zwrdcié¢ producentowi.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norme - Zaklady Tweorzyw 3. Symbole wg SWW
Sztucznych NITRON-ERG, Krupski Mtyn. 1365-319 Wanny,
" k
2. Normy 1 dokumenty zwigzane 1365-329 Baseny napryskowe,
PN-79/B-12634 Wyroby sanitarne ceramiczne. Umywalki 1365-329 Umywalki,
PN-82/H-75070 Wanny kgpielowe zeliwne emaliowane 1305-328 Kabiny narryskake.
PN-@41/M-78216 Palety tadunkowe plaskie jednoplytowe
] t jekt - inz. i i
czterowejéciowe bez skrzydel drewniane 800x1200-EUR 4. Autor projektu normy - mgr inz. Marian Stabik,
ilczek,
PN-79/N-03021 Statystyeznn kontrols jukesci. Komwola o0 Wilcze
odbiorcza wediug oceny alternatywnej. Plany badania
5. Tektura polipropylenowa "Tekpol" - wg ZN-75/

PN-68/P-50527 Tektury faliste

BN-74/63065-01 Folia opakowaniowa z polietylenu o ma-
lej gestosci

BN-79/6366-06 Tasma polipropylenowa do opakowar

Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagondéw towaro-

wych w komunikacji wewnetrznej. Zalgcznik nr 10 DKP
(Dz.TiZK z 1968 r. nr 4, poz. 10) wraz z pdZniejszy-

mi zmianami

MFPCh/TS-1141 Piyty polipropylenowe "Tekpol”.

6. Palety tadunkowe do wanien - wg rysunku TD-0083-1.

Rysunek jest do nabycia w Zaktadach Tworzyw Sztucznych
NITRON-ERG w Krupskim Mtynie.

7. Wydanie 2 - stan aktualny: pazdziernik 1984 - uak-

tualniono normy zwigzane.



