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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg podkiaay ftalose kopolime-
ryzowane styrenowane:

a) ogbélnego stosowania - zawiesina pigmentiw i
obcigznikéw w ksylenowym roztworze zywicy foamlo-
wej styrenowanej z dodatkiem sykatyw oraz Srodkéw
przeciw kozuszeniu 1 osadzaniu sic pigmentéw,

b) do elektrostatycznego natrysku - zawlesina
pigmentéw 1 obcigznikéw w roztworze iZywicy ftalo-
we] styrenowanej z dodatkiem polurnych rozpusz-
czalnikéw, sykatyw oraz Srodkéw przeciw kozusze~
niu i osadzaniu sig pigmentdw.

2. PODZIAL I OYNACZENIE

241, Rodzaje. W zaleznosci od metody malowania
rozrégnia si¢ nastepujgce rodzaje podkladéw fta-
lowych kopollimeryzowanych styrencwanyh:

I - podkiad ftalowy kopolimeryzowany styrenowa-
ny ogdlnego stosowania, przeznaczoay do gruntowa-
nia sposcbem natrysliu powierzchni metalowych lubt
drewnianych Jako pocklad pod emzlie ftalowe kopo~
limeryzowane styrernowane ogélnego stoscwania,

II - podkiad
wzny E do elektrostatycznego

ftalowy kopolimeryzowany styrenc-

natrysku, przezna-
czony do gruntowznia metodg nalrysku elektrosta~
Tub

kopolimeryzovane

tycznego drewa.anyoh

Jako poduiad pod emalie ftalowe

powierzehni metziowych

styrencwane do elektrostatycznego nairyskue.

2.2, Przykisad oznaczeila podkladu fialowege ko-

pelimeryzowanego styrenowaneszo szarego jasnego:
PODKLAD FTALOWY KOPOLIMERYZOWANY STYHENOWANY ')
SZARY JASHY
BN=75/6143=26 74 3334-704-560

1) Dopuszcza sie stosowanie nzzwy handlowej STYROLIT.

3. WYMAGANIA I BADANIA
3.1, 7Zestavwienie wymaga:: 1 metody badarn
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3.2, Trwalo$¢é. Podklady ftalowe kopolimeryzo-
wane styrenowane nie powinny ulega¢ zmianom w cig-
gu 6 miesigcy, liczac od daty produkcji.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegalg na

zgodno$ci ze wszystkimi parametrami podanymi w 3.

sprawuzeniu

Badania pelne nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na
kwartal, przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw
lub metod technologicznych oraz w przypadku badan
rozjemczych.

3.3.2. Badania niepelne polegajs na sprawdzeniu
zgodno$ci z 3.1 naste¢pujgcych parametréw: wstgp-
nych préb technicznych, lepkoéci umowne J, gestos—
e¢l, roztarcia, czasu schniecia, elastycznosci i
wygladu. Badanla te nalezy wykonywaé¢ dla kazde]
partii wyrobu.

3.4. Partia produktu do badan. Parti¢ produktu
do badan stanowi 1 szarza produkcyjna wyrobu go-
towego transportowanego i przechowywanego zgodnie
z PN-73/C-81400.

3.5, Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej
préobki laboratoryjnej - zgodnie z PN-74/C-841500 z
partii produktu wg 3.4 po przeprowadzeniu préb wg
PN-72/C-81503.

3.6. Pomiar opornosci wkasdciwej

3.6.1. Opis przyrzgdu pomiarowego. Pomiar opor-

noéci wiasciwe] nalezy wykona¢ za pomocg miernika
opornoéci wiasciwe] materialéw malarskich produk-
c¢ji Instytutu Mechaniki Precyzy)nej w Warszawie.
Miernik jest urzgdzenlem przenodnym sk2adajgcym
sig z megaomierza (konduktometru) oraz sondy (e-
lektrody pomiarowej), zbudowanej z okrgglego rdze—
nia 1 plaszcza metalowego. Miernik wycechowany w
Q. mne 2lastyczny przewdd zakcreczony wtyczkami
bananowyul dotgczonymi bezposrednic do sondy.
Miernik Jest zasilany z wmontowane) baterii 22,5V
wymegajgce] wymiany doplero wtedy, gdy je) naple~
clie spadnie do polowy warto$ci znamionowej. Wy
miang baterii przewiduje sig nie czeécied niz co

6 miesigcy.

346424 Przygotowanie przyrzidu  pomiarowego.
Przed wykonaniem kazdego pomiaru nalezy sondg po-
miarowa rozlsczy¢é, rdzel i1 plaszcz sondy przemy:d
dokZadnie ksylenem wg BN-73/0517-11,
Cczyszczone elementy zmontowad, sondg polgezyt
przewodem zakorczonym wtyczkaml bananowymi z mier—
rikiem.

wysuszyt.

3.6+3. Wykonanie pomiaru. Do
pobranego zgodnie z PN-74/C-81500, wdqprowadzone]
uprzednio w szafie klimatyzacyjhej do temperatury
20 iO,SOC, zanurzy¢ sonde pomiarowsy, nacisngé mi-
krowylgcznlk umieszczony na plycie czolowej prazy-
rzgdu 1 odeczytaé na skali miernika opornoéé wlas—
ciwg badanego podkiadu.

306.4, Wymagana liczba pomiaréw. Nalezy wykonad
co najmniej dwa pomiary, uzywajgc do kazdego po-
miaru $wiezej prébki podkiadu.

prébki podkradu

3.6.5. Dopuszczalny bigd pomiaru. Réznica mig=-
dzy pomiarami nie powinna przekraczaé¢ *2%. Miaro-
dajny wynik stanowi Srednia arytmetyczna wszyst-

kich pomiaréw.
3.7. Pomiar stalej dielektrycznej

3.7.1. Opis prazyrzidu pomiarowego. Pomiar

zej dielektrycznej badanego podkladu nalezy wyko-
Kdstnera

sta-

naé¢ za pomocs dekametru produkcji Franz
- NRD. Dekametr skiada si¢ 2z mostka pomiarowego
typu 60 GK wg Oehmego oraz celki pomiarowej (uni-
wersalnego metalowego koncentrycznego kondensato-
ra powietrznego) z plaszczem wodnym. Aparat
rezcnansu

pra-
cuje na zasadzie pordéwnywania obwodu
siatkowego o czestotliwo$ci stabilizowanej
natorem kwarcowym i obwodu ancdowego, do ktérego
wigczona Jest celka pomiarowa. Wlanie do celki
badanego podkiadu powoduje rozstrojenie obwodu a-
nodowego, ktéry ponownie doprowadza sic do rezo-
nansu przez pokrecenie kondensatorem zmiennym
sprzgzonym 2z galtkg strojenia. Moment rezonansu cb-
wodu anodowego na czestotliwoéci obwodu siatkowe-
uwidacz=-

rezo-

go powoduje nagly skok pradu siatki, co
nia sie¢ zmiang polozenia listkdéw optycznego wskaz-
nika strojenia.

Mostek ma 4 kolejne zakresy pomiaru i jest wy-
posazony w skale proporcjonalng w umownych jed-
nostkach 0 + 180, Ukiad wraz z celkg wymaga wstgp-—
nego jednorazowego cechowania-na cieczach o zna=~
nych statych dielektrycznych, np. réznoprocento-
wej mieszaninie dioksan-woda. Badanie
wiafciwe] mozna przeprowadzié¢ innym miernikiem o-
kreélajacym opornos¢ .wradciwa z dokiadnoicilyg po-

miaru do +2%.,

opornosci

3.7.2. Przygotowanie przyrzidu pomiarowego. Na

wstepie mostek pomiarowy nalezy podl:iczyé do sie-
ci i uruchomié ultratermostzt nastawiony na tem-
peraturg 20 10,100. Przed wykonaniem kaZdego po<
03 mostka

miaru nalezy odisezyé cell; pomiarowg

(nie odlzczajge celki od ultratermostetu), odkre-
cajgc pokrywe celkl pomiarowe], wewnuqtrzne Do~

wierzchnie pokrywy i celki przemyé dokiadnie ksy-

lenem wg BN-73/0517-11 i wysuszy¢. Oczyszczone e-

lementy zozyé, celkg podiaczyd do mostka ypomia-
TOWego .

3s7.3. Wykonanie pomiaru. Prdbke badanego pod-
kiadu pobrang zgodnie 2z PN-~74/C-81500 nalezy

wprowadzi¢ do celkl przez lejek umieszczeny w po-
krywie. Po upiywie 10 min od <chwili napeinienia
celkl pokrqca sig skalqg mostka do momentu zemknig-
cla sig listkéw optycznego wska’Znika strojenia.
Wartosé stalej dielektrycznej odczytuje sig z
wykresu (stala dielektryczna - skala dekametru)
sporzgdzonego dla daznego mostka w czasie wstgpne-

go skalowania.

3.7.4., Wymagana liczba pomiardéw. Nalezy wykonad
co najmniej 2 pomiary, uzywajgc do kazdego pomia- .
ru $wiezej prébki podkiadu.

3.7.5. Dopuszczalny bigd pomiaru. Réinica mie-
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dgy pomiarami nie moze przekraczaé *2%. Miarodaj-
ny wynik stanowl érednie arytmetyozna gze wszyst-
kich pomiaréw.

3,8. Przygotowanie powlok do badan
3;8.1, Przygotowanie wyrobu, Podklad ftalowy ko-

polimeryzowany styrenowany ogélnego stosowania na-—
lezy starannie wymieszaé 1 rogoiefosyé rozoler-
czalnikiem R¥F~01 -~ wg BN-67/6118-28 do umowneJ lep-

kodei roboczc) 22 - 24 s, wg kubka o Srednicy
otworu wypliywowego 4 mm.

Podktad ftalowy kopolimeryzowany, styrenowany
do elektrostatycznego natrysku nalezy starannie

wymieszaé i rozciefczyé rozcienczalnikiem RF=-02 -
wg BN=67/6118-28 do umownej lepkos$ci robccze] 22¢
24 s, wg kubka o érednicy otworu wypiywowego 4 mm.

2:8.2. Przygotowanie powlok. Plytki arklane i
stalowe przygotowane wg PN-74/C-81513 pomalowadé
badanym podkiadem zgodnie z PN-79/C-81514 1 suszyé
przez 2 h w temperaturze 20 +2°C. Powtoka powin~

3.8.4. Aklimatyzeoja powlok. Powloki przed wy-
konaniem badah aklimatyzowaé ggodnie =z PN-66/

0~-81510 przez 48 h w temperaturze 20 *+ 2°C.

3.8.5. Liozba powlok do badari, Nalesy przygoto-
waé 0o najmniej 10 powlok.

J29. Ocena wyglgdu powloki. Oceng przeprowadzié

nieuzbrojonym okiem w rozproszonym éwietle dzien-
nym.

3.10, Zadwiadozenie wytwdércy o wynikach badaf,
Wytwérca jest obowigzany dostarczyé odbiloroy o-
rzeozenie kontroli o jakofoci wyrobu.

4. PARKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Podklady ftaiowe kopolimeryzo-
wane, styrenowane nalesy pakowaé zgodnie z PN-73/
C-81400 w opakowania uzgodnione miedzy producen—

na misé grubogé 30 = 40 .m, tem aiodbiorcq; ::bezpiecz:dqco wy;ﬁb w ;;o;gj
wiasc i posia ce zgodne 2z =
3.8.3. Pomiar grubodci powlok nalety wykonaé 0-7902:y 4 ok R
zgodnie z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagne- ¢
tyoznym lub innym zapewniajgcym doktadnoéé pomia- +2+. Przecho anie i transport -~ wg PN-73/
ru do 2 pm. C-81400.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

d. Autor projcktu normy - mgr ini, Barbara frzygoda,De=-
bicka FFiL,

2, Istotne zmiany w siosunku do BN-6E/6113-26
a) wprowadzono nazewnictwo i symbolike wg SWA,

b) wprowadzono aktualae metody badahi dotyczace: czasu

schnigcia, roztarcia, krycia jakoiciowego, elastycznosci
i przyczepnofci,

c) wprowadzono program badafi.
., Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie,

nie i transport

przechowywa-

PN=74/C~8100 Wyroby lakisrcwe. Pobieranie pribsk i prog-
gotowanie éredniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C~£1503 Wyroby lakierowe. Wstgpne préby techniczne

PN=66/C=81510 Wyroby
powiok do badaf

lakisrowe, Warunki aeklimatyzacjii

PN-74/C~81513 Wyroby lsiierowe. Piytki do badaf

PN-79/C-E1514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania po—
wiok do baduf

PN-74/C-71515 ‘Wyrcvy iakierowe,
grudosci powiok

PN~;3/0=79021 Opakowania, System wymiarowy

BN~73/0517-11 Ksylen

BN=~67/6118~28 Reozclenczalniki do ftalowych wyrobéw

kierowych. Wymagania wspdlae

Nieniszczgce pomiary

la=-

Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.

4, Instytucia opracowuigca normg - Dgbicka Fabryka Fard
i Lakierdw w Dgbicy

2s Wydanis 3 - sian aktualay: wrzesied 1985 - uaktual-
niono normy zvwiagzenc oraz wprowadzono zmianyt
zmiana 1 ~ Biuletyn PKNMiJ nr 5/1980.
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