NORMA BRANZOWA
HUTNICTWO

ZELAZA

I STALI Prety ze stali iltktrozuzlnuej

HWGZ

1, WSTEP
Przedmiot g ny, Przodniottn normy 83 preéty walcowane na gorgco o érednicy da 80 mm,
prety ciggnione ns 2imN0 orez ciggnione { eszlifowane o érednicy do 30 mm zs stali HWG2

przatnpianej elektrozuzlowo, o scidle okraélonyu zastosowaniu,

‘2.1, Podzial

2 1 FOGZLA8E W ,, SILDL4A W t hﬂ A4 d ' PRaNn L :., 2 D EE ,{. AT AR

- prety walcowene na gorgco przeznaczonse da przarébki plastycznej - PWp,

- prety walcowane na goraco przeznsczone do obrébki skrawaniem - PWs ,

- prety ciggnione - C1 1 C2, * |

- prety ciasgnione szlifowsne - CS, _

2.1.2, Podzial w zeleznoéci od dokiadnoéci wykonanip DrEexroiju ROPLEGESZNAQC

- prety walcowane o zwykilej dﬂk&adnoéui wykonania -~ be= uyrétninnia w oznaczeniu,

- prety walcowane o podwyiszonej dokiadnosel uykonanin - pd, '

- prety ciggnione 1 ciggnione szlifowsne - oznaczenia klasy dokladnodci wykonanis
wg PN=85/H-93210, g

- prqty ualcowune. prety diqgniona oraz ciegniona szlifuwanu 0 zwykte}j dakladnaéci wyko~
nanis prostodci - bez wyréZnienia w oznaczeniu,

pregty walcowsne, prety ciggnione oraz cisgnione szlifowsne o podwyiszonej dokiadnosci
wykonania prostodéci - pL, | |

2. 1.4, Podzial w zaleznosci od stanu obrébki gieplng

- stan zmiekczony - M,

- stan sferoidyzowany - Sf,

2,2, Oznaczenie

- nazwe¢ Wyrobu,

- znak technologii wykonanie 1 przeznaczenia /2.1.1./,

- drednice nominalng, 2

~ znak dokladnoéci wykonanis przekroju poprzecznego /2.1.2./.

- zngk dokiadnoéci wykonanis prostodeci /2,1.3./,

- diugodé /diugodci fabrykscyjnej nie wyréihib'sie w oznaczeniu/,
- znak stali, | -
- znek stanu obrébki cioplnej /2.1, 4 /

- numer normy,
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2.2,.2, Przgklgd pznaczenias

s/ prgtén-walcowanych ne gorq¢o. przeznaczonych do przerébki plaatycznaj /PWp/, o éred-
nicy 55 mm, o podwyiszonej doktadnddct wykonanid przekroju poprzecznego /pd/, o podwyzszo-~
nej dokladnodci wykonania prostodci /plL/, o diugoéci fabrykacyjnej ze stali HWGZ, w stanie
zmiekezonym /M/¢

PRET OKRAGLY PWp 55 pd pL HWGZ M BN-86/0644-36,

b/ pretéw ciggnionych szlifowanych /CS/, o drednicy 25 mm, w klasie dok!adnuﬁei_ﬂykoﬂa-
nia hi3, o 2zwyklej doklesdnodci wykonania prostodeci, o diugodci 3000 mm, 20 stali HWGZ, w
stanie zmigkczonym /M/:

PRET OKRAGLY- CS 25 hi3 3000 MWGZ M BN-86/0644-36

3. WYMAGANIA

: aretdw walogwanych na gerace £ ' gzonyeh do praerobki plag 3 45]
/PWp/ ~ nie poninna nyk:zyuaé pgkniqé tusek, zawalcewnﬂ 1 ntr.c-ﬁ ntclatalicznyeh widocznych
¢ Nieuzbrojonym ekiem, °
Dopuszcze si¢ usunigecie uiojceowyeh wad przez diutowanie lub szlifowanie, Slady i wgle-
bienia po usunigetych wedach powinny mieé lagodne wycigcia i xaokneglone brzegi,
Giebokoéé¢ usunigtych wad nie powinna przekreczaé polowy sumy dopuszezalnyeh odchylek wy-~
miarowych, : |
Dopuszcza si¢ bex koniecenodoil usuwsnias inne wady, jekeli ich giebokodé sprewdzons praez
prébne usuwaniext /pilowanie, szlifowanie lub dlutowanie/ miedci si¢ w gnnlcuﬁ odohyl ek
wymiarowych,
. Glebokoéé wad nalezy liczyé od érednicy rzeczywistej.
Na powierzchni pretéw dopuszczas si¢ wady, jezeli ich glebokodé sprawdzons przez prébne
usuwanie /pilowanie, sxlifgnuﬁi.,lub diutowanie/ nis przekracza polowy sumy odechylek wy-
misrowych, liczgc od drednicy nominalnej,

* Powlsrzehnis pretaw eiasgnionyech /C1 - 1 eciggnionych szlifowanych /C8/ - pe-
winna odpoaiadné wynuqanion w0 PN-BS/H-93210
3.2, ggggl pretéw, powinny by¢ obeigte, Ostre zagiqeia koAcdw e nicdopuuzaznln. Po-
wierzchnie czolowe koricéw pretdw nie powinny wykazywaé jamy skurczowey, widqc:naﬂ okienm
nieuzbrojonym, Przy cigciu na nosycach dopuszcza ei¢ znisksztalcenie koncéw ne diugodci
1,8 drednicy lub grubodci,lecz nie wigeej niz 3% am,
Dopuszcza si¢ grat powstely podczaes ciecies pretéw pitg lub przecinarkg dcierng,

2 FeGN1&8 NOt ;. AAL h &4 WYRLE Y V¥ : AR & WA LGYVIIVE W A .ﬂ--’.t ir - by

‘ ggg]g ggg;;gg;n;g . dluggtc i prost oié_prgton pnainny adp&wiadcé wynaganxan Pna75/H-93200 00,
PM-768/H-93200,02 1 PH-BS/H -83210.

3.4, Materisl., Prety wykonuje sie ze etali, ktérej skiad chemiszny, stwierdzony na pod-
stawie snalizy wytopowsj, powinien odpowisdaé wymsganiom wg tabl, 1,

¥

| Yablica 1 -
“ T

0,80 0,15 0,030 0,018 | 1,20

Dopuszcze sig@ z#wortoaeis Mo do 0,30 ¥, Ti do 0,03 % 1 V do 0,08 %, o ile pozo-
stale wymaganis 88 zgodne z normg ;
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3,5, Dopuszczalne odchytki skisdy chemiczneqo dla annlizy kontrolnoj prébek 2 gotaﬂych

wyrobéw podano w tabl, 2

Dopuszczalne odchytki skiadu chemicznego,

%

ponitej dolnej powy2ej gérnej
- graniecy granicy -
zakresu analizy zakrc.u snalizy

_wytopowej wytopowe]

Piéerwisstek

\

‘;*gm_lgl;gg!g.wyrebénfw stanie dostawy, po usuhieciu warstwy adwgglongj,jnk toz twardodé
po hartowaniu prébek kualifik-ayjnych powinna odpowisdaé wymaganiom podanym n-tlbl 3,

- ' 3
* | Iabltoh 3
'1 F
s . "‘ -

Twardoéé prébek kwslifiks
cyjnyuh po hartaunnlu

Twardoéd pretéw w tt-nin M4 ST
3 13/

dérednics oddiiku warunti
/10/3000/18/, mnm hnrtmnu
¥ | H, 830 - 8%0°%
olej

Prety o drednicy ponitej 6 mm nie podlegajp prébie twardoéci. Po uzgodnieniu przy zams-
wianiu, dls pretdw 6 mm i ponizej, dopuszczas si¢ 2astgpienie pnaitru twardodci, préba wy-
trzymatodci ha rozeiggenie wyrocbu w stanie dostawy,
pretéw sprawdzons prédbg giebokiego trawienie lub prébg przelomu nie
powinnaiwykuthmmé.lladéu'jauy ckurezcwaj peknigé, plathéw 4 utrqocﬁ niemetalicznych widocze
nych nilu:brajonyl okiem, |

Na g2gdenie’ aanlwtajgecgo uxgodnione przy zaméwieniu, mskrostrukture nalezy sprawdzad
obydwome tpocobuni .Oopuszcza sie badanie makrostruktury prébg globokiigo trawienia lub prébq
przelosu ns pétwyrobach przy kontroli wytopu.

Na 29danie zsmewiajgcego kosy, prz;zntczone do produkcii pretéw bada sig defaktoskopewm
ultradiwigkowyn, Kryteris oceny ke¢sdéw uzgadnttj. strony przy zamawianiu,

;&g‘_ggg;glgn;l Giebokoéé warstwy ednqglonoj /ferryt «+ strefes przujdciaw:/nu strone,
'lictqc od wymiaru rzeczywistego, nie powinna przokraczaé:

- dla pretdéw walcowsnyech na gorgco /PWp/ - wymagsh wg tabl, 4,

- dla pretéw ciggnionych /61 1 C2/ - 1,5 % édrednicy, ‘ ; ;

- dla pretédw ciggnionych 1}o:11fouunyoh /C8/ - odweglenie jest niedopuszczalne,

3 4
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Tablica 4

| Dopuszczalna glebokodé warstwy
Srednica prets, mm odwgglonej na strong, mm

do 8 0.3%
powy2ei 8 - 15 2 &S Es s
powy2ej 15 - 30
powysej 30 -50
powyzej 50 ~ 70
powyzej 70

Dla pretéw walaoﬂanych ne gorgco /PWs/ badanie gilebokodeci warstwy odwgglantj wg tabl, 4
przeprowadza si¢ na tqdanio zeuawiajqcoga

2,9, Zanieczyszozenie até wtraceniami niemetalicznymi Maksymalny wekainik wielkodei
wtrgcen kruchych /Ft i TK/, plastyexnych /KP i 5/ wg aklli poréwnawczej PN-64/H-048510 nid
powinien przekraczaé wzoreca Nr 2, zaé dla z;nitezytxezod nisadk.ztatealnych /g9lobularnych/
/KN/ wzoreca Nr 1, | | |

Dopuszcza sig przekroczenie nakoyﬂalnnga wskainike wielkosci wtraced jednej grupy o 0,5
jednostki skali wzorcéw, pod mrmktu jcdmunn.ga zmniejszenia wekainika wtrgcen druguj
grupy o taks sama wielkodé,

3,10 Mikrostruktura

,10.1, Seqaraqac neglikéw dla pretéw o édredniecy do !0 me nie powinna przekraczaé wzor-
ca Nr 3 skali 5 wg PN-TQ/H-94041 W przypedku pretéw o édrednicy powytej 30 mm wzorce dopu-
szczalnej segregacji weglikdw nalety uzgodnié.przy zemawianiu.

3,10.2, Siatka weglikédw, Prety o dredniecy do 60 mam nie pauinny uykazyuué ciggle) siatki
wygglikdw, | ,

Dopuszeza eig¢ pozﬁtttlolé siatky gllkéw, ktéra nie powinna przekraczaé wzorca Nr 3
dla pretéw o érednicy do 30 mm 1 wzorca Nr 4 dls pretéw o drednicy powyze] 30 do 60 am
wg skali podanej w PN~-74/H~B4041, :

W przypadku pretéw o érednicy powyzuj 60 mm w2orce dopuszozaslnej pozosteiodeci sistki
woglikéw nalezy uzgodnié przy zamawisniu, |

4,10, 3. Struktura pretdw w stanie sferoidvzowanym, Na tcdanit 2emawis jgcego prety o Srud-
nicy do 60 mm, przeznaczone do obrébki skrluaniaa. dostarczans w stanie sferoidyzowanym
powinny wykazywec nikroutrukturq cementytu kulkowego, Mikrostrukture nalegy tprnndzxé wg
wa runkdéw uzgadnionyeh przy zaméwieniu,

3,11, Stan dostawy, grgty dostarcza si@ w stanie zatgkazﬁayu /M/. Na 2gdanie ztuuwiajg-

cego, uzgodnione przy zaméwieniu, prety moge byé dostarczene w stanie sferoidyzowanym /Sf/,

3,12, Cechowanie, Prety o érednicy powytej 30 mm cechuje si¢ indywiduaslnie prxez wybicie
na powierzchni bocznej /na kohcu/ lub_czoiéii3 preta nastepujascych znakéw: *

e inak_wytwﬁrcy; |

- znak stali,

- numer wytopu lub usowny znask,

- znek KJ,"

.= znsk odbiorcy, ,

Prety o érednicy 30 mm i ponitej cechuje oiq ne przywisszkach przez trwate umieszczenie
ha nich nastgpujgcych znakdw: |

- znak wytwérey,

-~ znak stali,

- oznaczenie preta wg p, 2,2, - bez cze¢éci siownej.

= Numer wytopu lub umowny znak,

- znak KJ, |

- znak odbiorcy.

Przywiesszki ntlety trwale mocowsé do kazde} niozkt pretéw na obu jej koricach,
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Dopuszcza si¢ cechowanie pretéw przez naklejenie nelepek, zaﬁitfajqcych odpowiednie
znaki, | | ‘

Ns 2edanie zamewimjgcego, uzgodnione przy zeméwieniu, prety nalezy cechowaé barwnie wg
PN-73/H-01102, '

4,1, Pakowpnia, Proty o drednicy do 30 wm dostarcza si¢ w wigzkach, o érednicy powyze)
30 mm - luzem, | . |

Po uzgodnieniu przy :oléutuniu prety o drednicy powyzej 30 me do 60 mm dostarcze sio w
wigzkach, Masa wigzki przy recznye zaladunku i wyledunku nie powinna przekraczaé 80 kg,
natomiast przy mechanicanym - 3000 kg,

Na 2gdanie zamawiasjgcego uzgodnione przy zaméwieniu dopuszczs sie ustelenie innej masy
wigzki, |
~ Prety ciggniona i ciggnione szlifowane powinny by¢ zebezpieczone: przed korozjy - przez
pokrycie powierzchni drodkami ochronnymi nie zawiersjgoymi kwaséw, przed uszkodzeniami mecha«
-nisznyni - przez opakowanie juty, folig i jute,lub w inny najodpowiedniejszy sposéb.

Przet - Prety /Ci, C2 1 C8/ nale2y przechowywac w czystych i suchych pomie~

azczoniach -

gﬁaﬁ_lz.alggnlh Prety walcomane /PWp i PWs/ 'nalety przewozié w dowolnyeh, fniu zanie~
czyszczonyeh érodkach transportu, Prety /Ci, C2, CS/ nale2y praewozic w krytynb dostepnych
érodkach transportuy, jedeli sposéb pakowania zabezpiecza je przed uszkodzeniem,

W przypadku zaladowania do drodka transportu nionnj niz jednej partii pretdw, nalezy je
zabczpieﬁayé przed pomieszanien,

5.1, Partis, Prety bads si¢ partiami, Partie ntancﬁlq prety pochodzgce 2 JJdnqga wytopu
macierzystego,przetopionego pod 2utlem, jednego rodzaju i pray zachowaniu takich samych
warurkéw przetapianis, jednego wymiaru poprzecznego, jednego przeznaczenis, jednej doklad-
nodci wykonania 1 jednego stanu dostawy, |

' * Rieranie proig opig Badan 1 ocenpg WYNnikow A - wg tabl, 8,

3, Badar arne, W pr:ypadhu uzyskanin choéby na jednej prébco dsn-go basdania
wynikéu ntoxgcdnych z wynaganiani normy,nalezy badanie powtdrzyé ne ppdwojney liczbie préb-
bek w stosunku do pasrwotnie pobranych,

Prety, 2 ktérych pobrane 'prébki daly wyniki niezgodne z wyaaguniun: norny, n-l-ty uauoqé
zZ partii, -

W przypadku uzyekenia podczas powférnego badania chociaahy na j.ﬂﬂij prébce wyniku ujau-
nego, nalezy dang pertig uznaé 2a niexgodng z wymaganiami noray, -

5.4, Oceng partii, Jekeli wyniki wtzystktch badad odpowisdajy wymagsniom noruy, partie
nalezy uznaé zs zgodng =z wysaganiami normy,

,§ﬁ§ﬁéﬁgggghiﬂytuﬁrea jest obowigzany wystawié do kazde} partii stest, w ktérym nalety
- podad:

- nazwg lub znek znnawtajgeugn.

- numer i date zamdwienia,

- nazwe lub znak uytﬂérey.

- numer wytopu lub umowny znak,

- oznaczenies wyrobu‘ng 2.2.,

- mos¢ lub liczbe pretdéw w partit,

- wyniki wszystkich przeprowsdzonych badan,

- znak {1 podpis KJ wytwérey, |

- stwierdzenis o zgodnoéci wyrobu z wymaganiami noray,
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Dopuszcza sig cechuwanie pretdn przez naklejenie nalnptk, znwiarajqeych odpowiednie

- znaki, | | |
Ne 2gdanie zamswisjgcego, uzgodnione przy zeméwieniu, prety nalezy cechowad barwnie wg

PN-73/H-01102,

A1, Pakomenia, Prety o érednicy do 30 wm doetarcza si¢ w wigzkach, o érednicy powy2e}
30 mm - luzem, | | ? -

Po uzgodnicniu przy za-éutaniu'prety o/ drednicy powyiej 30 me do 60 mm dostarcze sio w
wigzkach, Mass wigzki przy recznym 2aladunku i wyladunku nie powinna przekraczaé 80 kg,
natomiast przy mechanicanya - 3000 kg,

Na 2gdenie zamawisjgcego uzgodnione przy :audwioniu dopuszcza eie ustnltniu innej masy
wigzki,

Prety ciqgniant i ciggnione szlifowane powinny by¢ zebezpieczone: przed korozjg - przez
pokrycie powierzchni drodkami ochronnymi nie zawiersjgoymi kwaséw, przed uszkodzeniami mecha-
-niaznyai - przez cpakowanie juty, folig 1 jute,lub w inny najodpowiedniejszy sposéb.

. | - , Prety /C1, C2 1 C8/ nalezy przechowywaé w czystych i suchych pomie=

axezcniach

Jg‘;&_lggnﬂggglﬁi Prety waleowane /PiWp i PH%/ n.laty pr::ueaté n=dowu1nyeh nic zanie~
czyszczonych drodkach transportu, Prety /Ci, C2, CS/ nale2y przewozicé w krytych dostepnych
érodkach transportu, jegeli sposéb pakowania zabezpieczs je przsd uszkodzenies.

W przypadku zatadowenia do drodka transportu wigcej nit jednej partii pretéw, nalety je
zabezpliegczyt przed pomieszaniem, |

| 8.1, Fartias, Prety beds si¢ partiami. Partiyg ctnnoiln prety pochodzgce z jganqgo wytopu
macierzystego,prazetopionego pod 2utlem, jednego rodzaju 1 przy zachowaniu takich samych
warurtkéw przetapianis, jednego wymiaru poprzecznego, jednego przeznacazenis, jednej doklad-
nodci wykonania 1 jednego stanu dostawy,
" 2fANie Drones 2RA8 MAC Deang wynikow badsn - wg tabl, 8,
Y. Bads . ne, W pr:ypadku uzyakanta ahaéby na jednej prébece danego badanie
wynikén niozgudnych 2 wynaganiami normy,naleity badanie powtdrzyé ne ppdwojney liczbie préb-
bek w stosunku do peerwotnie pobrenych.
Prety, z ktérych pobrane prébki daly wyniki niezgodne z uynagaﬂinai norny, nalcty uaun.é
z partii, ;
W przypadku uzysksnia podczas powférnego badania chociazby na judntj probce wyniku ujem~
nego, nalety dang psrtig uznaé za niezgodng z wymageaniami noray. ~
5.4, Ocens partii, Jeteli wyniki wizyetktch badaf odpowisdajy wymageniom normy, partie
nalezy uznaé¢ za zgodn@ z wymaganismi normy,
2.3, Atast, Wytwérca jest obowigzany wystswié do kazde partii stest, w ktérym naslezy
- podad:
- nazwg lub znsk zonnwiljneng;'
- numer i date zamdwienta,
- nazw¢ lub znak wytwérey,
- numer wytopu lub umowny znak,
- oznaczenie uyrobu'wg - 9 R
~ m83¢ lub liczbeg pretéw w partii,
- wyniki wszystkich przeprowsdzonych btdoﬁ
= 2nak { podpis KJ wytwérey,
-~ stwierdzenie o zgodnoéci wyrobu z wymaganiami normy,




6 - : | BN-86/0644-36

Tablics S '

Rodzanj badnﬁ Pobieranie prébek Opis badnﬂ Ocena wynikéw

nalety przeprowadzié¢ nieuzbro-
jonym okiem, w padkach ko-

i Sprawdzanie po-
wierzchni {
korficéw /3.1 14

3.2/

wyroby,Ktére
nie odpowia-
daje wymaga-
niom, nalety
'utunoé z par-~
tis

niecznych glqbokaé! zZsleganie
wady nalety sprawdzic.

w9 3.1.11 3.1,2

nalety przeprowedzic¢ uniwersal

nymi przyrzgdami pomiarowymi

lub sprawdzianami o wymaganej
doktadnoéet poninrowtj

Sprawdzanie wy-~
miardw /3.3./

BErsndxanio z trzech wlewkdw elek~

skiadu che- trozuzlowych ,pochodzg~

micznego /3.4/ cych z jednego wytopu
macierzystego praz6 |
walcowaniu 6inyro w | nalety przeprowadaié wg:
- nalezy gobrnc po jede PN*?E/H~04010. PN-?E/H-OAOlz.-
nej préboe /plytco/, PN~74/H-04013, PN-79/H-04014,
drednia arytmetyezna | PN-78/H-04015, PN-79/H-04016,
wartosc kazdego skiad- | PN~BO/H-04017, PN-B8Q/H-04048,
nika w stali'okredle PN-80/H-04019 PN-79/H-04020,
skisd chemiczny tago PN=79/H-04023, PN-81/MH-04024,
wytopu odnoszgcy 8ie | lub 1nnxn: metodami o tej sa-
do wszystkich wlewkdw | mej dokiadnoded

exeli wyniki
1ie odpowiada-|
Je wyulglnlul.
| partie nalezy
uznaé za nie-
‘2godng 2 wyma-
ganiemi normy

gr:otopio elektro-
zua owym; w prrypadky
matych partii dopusz-
cza sie indywidualne
okredlenie skladu che~ |

:1ezn¢ga kazdego wlcww
&

Sprawdzanie skia-

du chemicznego «| wg PN«81/H«0 2
analiza kontrol-| jednego preta : par=
na /3,5./ = ne "tii po Jtdﬂtj prébee
sedanie zampwia~

jacago

Sprawdzanie
twardodéect /3.6./

jtttlt uvaiki
nie odpowiade~
mageniom,
n.l'l prze- |
prowadzié ba~
dania ;eptér*

ne wg

dls pretéw w stanie
dosta 2 3 % pretow,
lecz nie mniei niz S
pretéw z partii;do
Eréb twardodel pré-

ek kwalifikacyjnych
po hartowaniu nalety
“pgbraé 2 prébki z
reis

ﬁhltzyprz.goeutdzié a
PN-78/H=043 w&gl PN-78/
H-04358

~ Sprawdzanie aaw+
krostruktury | L
/3.7./-prébs z dwéch keesdw lub
giebokiego tra- | pretdéw z partii po
wienie jednej prébece /tar-
ezy/

nalezy prze raﬂtdlié Wy

jezeld wyniki |
PN-8§7/H-04801

nie odpowia~
daje wymago-
niom,nalezy
rzopraﬂa621é
adania po-
wtérne wg
$.3. -

Sprawdzanie me-~
krostruktury
/3.7./ - prébas
przetomu

nale2y przeprowadzié na“pgég
kach poprzascznych r:ct nnel;
cie 4 zitamanie pré o& /thrc:

¥ .tnnio hartaunnyl

k¢sy nie od-
powisdajgce
wymaganiom,
nalety usu~
'neé z partii

Badanie makro-
struktury defek-
toskopem ultra-
diwigkowym
/3.7./ = na g~
‘danie zamawia-~-
Jecego

100 % keséw z partii nnltzy przeprowadzic wg wa-

runkéw uzgodnionych prav 28~

aaﬂianiu




 BN-86/0644-36 ~ 7
cd, teblicy S

Lp. Rodzaj badah Pobieranie prébek Opis badat

z dwéch pretéw 2 aré ' nalezy przeprowadzié
tii po jednej prébce | wg PN~75/H-04506 .

] Sprhudzanit odwegle~
nie /3.8./

z szedciu prébek z 2
ke¢séw lubz szcéciu pro-
téw z partii po jed-
nej prébes

10 Sprawdzanie stopniea
zanieczyszczenia sta~
1l wtrgceniami nie-
metalicznymi /3¢9¢/

nalezy przeprowadzidé
wg PN-64/H-04510

jezeli wyniki
nie cdpowtudujl
wymaganiom, na
lotz Erz-prout
dzic bedania
pogtérno wg
5.3.

nale2y przeprowadzié
wg PN-74/H-84041

2 dwéch pretdw z par-

11 Sprawdzenie Oogrtgau
tii po jednej prébce

cji weglikéw /3,10 1/

z dwéch prgtéw 2 ar-
tii po jednej prébce

nalety przeprowadzié

12 Spreswdzanie siatki
wg PN-74/H-84041

weglikdw /3,10.2,/

2 dwéch prqt&w-z ar-
tii po jednej prébce

nalezy przeprowadzié
wg PN-66/H-04508

Sprawdzanie struktu-

r¥ pretéw w stanie
eroidyzowanym

/3.10, 3/

2. POSTEPOWANIE Z PART I/
e , NORMY
Partie unnah! za niezgedng z wymaganiami normy wytwérce moze przesortowaé, naprawié lub '

obrobié cieplnie i przedetawié do badan jeko nowy partie, |
Powtérng obrdbky cieplng mozna pr:oproundkié'tylku dwukrotnie.

"KONIECGC

ace norme - Huta Baildon
) ZMial oréwnsniu z BN-72/0644-36 -
- dcprouadzone do zgodnoiet z normg GOST 59%50-73 w—zukrauic skiadu, chemicznego, odwegle~
nis i pozostalodci sistki weglikéw,
- Utrzymano wymagania w rekresie zanieczyszcrzenias stali wtracaniami niemetalicznymi 1 se~
gregecif weglikow, |
- nprauadzono klasy dokiladnodci wykonania nyniaréw przakroju poprzuczncgo i prostoéct,
w wprowtdzanc wymaganis dla bedat defektoskopowych ultradiwiekowych,
- okreélono: deformacje¢ kchicéw pretéw,
- rozszerzono ssortyment pretow,
-~ uklad normy wykonaneo zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
3, Normy zwigzang: : |
PN~73/H-01102 Cechowsnie stalowych pédlwyrobdw 1 wyrobdéw hutniczych
" PN-81/H~-04006 Analiza chemiczna stsli 1 staliwa., Pobieranie i przygotowanie prébek
- 2 wyrobéw
PN-78/H-04010 Ansliza chemiczna suréwki, 2eliwa 1 stali, Oznaczanie celtkowitej zawarto-
| éci wegla
PN-78/H-04012 Anealizs chemiczns surdéwki, zeliwa
PN~-74/H-04013 Analize chemiczna surédwki, zeliwa
PN-79/H-04014 Analize chemiczns suréwki, 2eliwa
PN-78/H-04015 Analizas chemiczna suréwki, 2eliwa
PN-79/H=-04016 Ansliza chemiczna surdwki, zeliwas
PN-B0/H-04017 Analizs chemiczna suréwki, 2e0liwe
PN-80/H-04018 -Anu}itn chemiczne surdéwki, 2eliwa

stsli, Oznaczanie zewartoéci manganu
stali, Oznsczanie zawartoéci krzemu
stali, Ozneczanie zawartoéci fosforu
stali, Ozngczenie zawartodci siarki
steli, Oznsczenie zawartoéci chromu
stali, Oznaczanie zewartodci wolframu
stali, Ozneczenie zeawartodéci niklu

M e e e B B



PN~-80/H-04019
PN=79/H-04002
PN~79/H~04020
PN-79/H=-04023
PN-78/H=04350
PN-78/H-04355

PN-67/H-04501
PN-66,/H-04505 °

PN=-75/H=04506
PN-64/H-04510
PN-74/H-84041

PN-85/H-93210

Y

Analiza
Analiza
Analiza
Analiza

chamiczne
chemiczns
chemiczna
chemiczna

BN-86/0644~36

suréwki, 2eliwa i steli,.
surdwki, 2eliwa {1 stali,
surdwki, 2eliwa.i stalt,
surdwki, 2eliwa 1 stali,

Pomiar twardodci metali sposobes Brinella

Pomiar twardodci metali uposaben-ﬂoqkwellb

Oznaczanie zawartosci molibdenu
Oznaczanie zewartodci wanadu
Oznaczenie zawartodci tytanu
Oznaczanie zawartoéci miedzi

Skala A, B, C & F

Badania makrostruktury stali, Prébe giebokiego traswienia

Mikrostruktura stalowych wyrobdéw hutniczych, Wzorce i oznaczenie

Pomiar glebokodci odwgglenia hutniczych wyrobéw stalowych

Oznaczanie stopnia zanioﬁzyszczonia stali wtraceniami niemetalicznymi

Stal na loiyska toczne, Kesiska, kesy, prety, walcéwka 1 drut

PN-75/M=93200,00 Walcdwka i prety stalowe okrggle walcowane na gorgco, Wymiary X

PN-75/H-93200,02 Walcéwka i prety stalows okrggls walcowane na gorqeo: Prgty ogdélnego za-
| | stosowania, Wymiary

Prety 1 druty stalowe, Wymiary i rodzaje péwierzehni

4. Normy zagraniczne:

i
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