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NORMA BRANŻOWA 

BN-76 
4026-02 

ODLEWNICTWO Emalie szkliste 
Surowce Zamiast 

BN-6 7 /4026-02 

Grupa kalalagowa X 90 

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę podstawowe surowce przeznaczone do produkcj i emalii szklistychpodstawo­

w ych i kryjęcych służęcych do emaliowania blach stalow ych i odlewów żeliwnych. 

2. Surowce t w orzace· szkl iwo 

aj Surowce wprowadzajęce tlenki kwaśne - wg tabl. I. 

Tabl ica 

Wzór 
Przeznaczenie 

Warunki 
Lp. Nazw,ą surowca 

chemiczny 
Wymagania 

pracy 

1 Męczka kwarcowa g_II I Si0
2 

wg BN-68j 6714-10 
zagroże-

nie pyl icę 

wg BN-74j6811-01, 
zasadniczy składnik 

przed emal ii podstawowych 
2 Piasek szklarski IV Si0

2 
użyciem piasek wysuszyć i kryjęcach 
i przesiać przez sito O, 16 

3 Kwas borowy techniczny I H3B 03 wg PN-7SjC-84067 

zmniejsza współczyn-

4 Tlenek gl inu TG2 AI
2

0
3 

wg PN-74jH-IISOO nik rozszerzalności 
cieplnej s zk l iwa 

bj Surowce wprowadzajęce tlenki zasadowe - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Lp . Nazw a surowca 
Wzór 

chemiczny 
Wymagania Pr zeznaczen i e Warunki pracy 

1 2 3 4 
, 

5 6 

Woda bezwodna 
techniczna I j soda 

zasadniczy składnik emal ii 
1 amoniakalna, soda Na

2
C 0

3 
wg PN-74jC-84001 

podstawowych i kryjęcych 
kal cynowana, bie_ 

lidłoj 

Węg lan potasowy 
stosowany do emalii kry j~-

2 techn iczny liG K
2
C0

3 
wg BN-72j6016-29 

jPotaż kalcynowanyj 
cych 

zwięzek trujęcy, 

Węglan barowy 
stosowany do emalii bia- nie stosuje się na 

3 BaC0
3 

wg BN_73j6016-38 łych kryjęcych na odlewy wy roby dla pro-
techniczny I 

żel i w ne duktów żywnoś-
ciowych 

Węglan wapniowy 
stosow any do emalii kry-

4 stręcany lekki KI CaC0
3 

wg BN-69j6016-17 
jęcych kwasoodpornych 

jkreda j 

Zgłoszona przez Insiytut Odlewnictwa Ministerstwa Przemysłu Maszyn Ciężkich i Rolniczych - Kraków 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 30 listopado 1976 r. 

jako normo obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1977 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 3 /1977 poz. 8 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. Wpływ do WN 9.2 .77 . Odda no do składu t.3 .77 . Druk ukończono w czerwCu 77 . Ceno zł 4,80 

Obi. 1,30o. w. Nakład 1800+ 55 egz. Zomo 550/ 77 
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cd. labl. 2 

Lp. Na zwa surowca 
Wzór 

chemiczny 
Wymagania Przeznaczenie Warunki pracy 

1 2 3 4 S 6 

w ym agania orientacyjne: 

Li
2
C0

3 
min 98% 

S Węg l an lilowy Li
2
C0

3 

Fe
2

0
3 

max 0,30% podwyższa kwasoodpornośc i 

LiCI max 0,20% częśc i 
ema lii 

nierozpuszczalne w 

H
2

0 max 0,05% 

zwii3zek truji3c y, 

s tosowany do ema l i i kry ji3-
nie stosuje się 

6 Minia ołow i ana S I Pb
3

0
4 

wg PN-70/C-8 1004 na wyroby dl a 
c ych łatwotopi iwych 

produktów żyw-

nościowych 

ma własnośc i mi3 ci3ce s zk l i-
T I enek magne z o w y w o, z mn iejsza jego topi i-

techn iczny l ekki I 
wg BN-67/ 6013-03 

waść ; pr zy stosowaniu jako 
7 MgO 

I magne zja p a l o- dodatku do płynu w prowadza 

nal się go w ilo śc i 0,1 ~ 0,5% 
masy szkl iwa 

zwiększa odporność emalii 
na czynn iki chemiczne, zw ii3zek truji3c y, 

B iel cynkowa I 
pOdwyższa współczynn i k nie stosuje się 

8 
I tlenek cynkowy I 

Zno wg PN-72/C-8 1015 załamania światła, zwięk- na w yroby dl a 

SZa zmi3cenie szkl i w a, produktów żyw-

korzystnie wpływa na bia- nościowych 

ło ść, doskonały topnik 

Dolomit w ieIkopie_ w g PN-61/H- Il l03, wprowadza się do emalii, 

9 
cowy O ~ 30 

CaCO " MgCO 
konieczne jest r oz- gdy jej skład zakłada 

Iwęg lan wapnio_ 3 3 drobnienie dolomitu równoczesnę obecność 

w c_magnezowy / d o wie l kośc i 0,16 mm CaO i MgO 

zw i ększa odporność e m a l ii 

na czynniki chemiczne, 

1O Tl enek berylowy BeO 
w g ustaleń producenta wykazu je w ysoki3 odporność 

i zamawiajęcego ciep l nę; stosuje się do 

ema li i w ysokokwasoodpor-

nych 

ci Surow ce wprowadzajęce t l enki kwaśne zasadowe - wg tabl" 3 " 

Tab l ica 3 

Lp" Nazwa surowca Wzór chemiczny Wymagania Przez naczeni e 
Warunki 

pracy 

1 2 3 4 5 6 

pr z y zawartości ach że l aza 

Skaleń / szpat 
powyżej 0,4 % n ie stosuje 

zagroże-
1 

palonyl 
K

2
0" A l 203" 6Si0

2 
wg BN-68/ 6714-01 się do emalii kryjęcej, sto-

nie pylicę 
sowany t akże jako dodatek 

do młyna 

2 Kaolin A 1
2

0
3
" 2Si0

2
" 2~0 

wg usta l eń producenta stosowany do emalii krYję- zagroże-

i zamaw iajęcego cych nie pyli cę 

I Czteroboran so- zasadniczy składnik ema l ii 

dowy dziesi ęc io- podsta w o wych i kryjęcych; 

3 w odny technicz- Na
2

B
4

0
7

" IOH
2

O wg BN-73j60 16-39 

I 
regu luj e współ czynnik roz -

ny II /boraks szerzalności objętościowej, 

krys tal i czny I dobry topnik 
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c d tab I 3 

Lp. Naz w a su row ca Wzór chemi c zny Wymagani a Pr zezn ac zen ie 
Warunk i 

pr acy 

1 2 3 4 5 6 

Czteroboran so- I 
dow y bez w odny w g ustale ń producenta z as a dni czy s k ł a dni k em a li i 

4 
/ boraks bez-

Na
2

B
4

0
7 i zamaw iajęcego podstawo wych i kryjęcych 

w o dny/ 

w ymagania o r i entacyjne : 

B
2

0
3

45,5746 , 0 % 

N a
2

0 19,57 20,0 % 

S i 0
2 

5 , 57 7, 5 % 
stosuj e si ę t y lko do em a lii 

C z terob oran so- F e
2

0
3

0,3",0,4 % podstaw o w y c h i czarnych 

5 
dowy u w odniony 

N~B407' 5H
2

O A I
2

0
3 

okoł o 0,7 % k ry j ę cych; z uży ci e ze 
/ razoryt u w od- wzg l ę du na małę ilość w o d y 
niony/ CaO około 1,0% j e st o 25% mniejsze niż bo-

MgO około 1,0 % raksu krysta l i c znego 
H

2
0 25,0.,.30,0 % , 

c zęści nieroz pus z czaln e 

w H
2

0 5,0.,.7,0 % o dsie w 

na sicie 0,20 = 0 , 5 % 

3. Surow ce pomocnicz e 

a / Surow ce ut l eniajęce - w g tabl . 4 . 

Tablica 4 

Lp . Nazw a surow ca 
Wzór 

Wymagania P r zeznaczenie Warunki pracy 
chemiczny 

1 2 3 4 5 6 

Saletra sodow a przy e w en tua lnym 

1 techn i czna I NaN0
3 

w g PN-72/ C-84023 s tosow an a do emal i i k ry jęcych roz drobnieniu 

/ azotan sodow y/ zachować dużę 

os trożność ze 
Azo t an potasowy I 

w g PN- 70/ C-84129 
stosow any do ema l ii kry j ę- wzg l ę du na moż-

2 
/ sal etra potasow a/ 

KN0
3 c y ch w iloś ci 3 7 5 % I i wość eksp I ozj i 

zw i ę zek trujęcy , 

Azotan barow y nie stosuje się 
3 techniczny I / sa- Ba/ NO/

2 
w g BN-73/ 6016-37 stosow any do emalii k rYj ę cy ch na w yroby dl a 

l etra barow a / produktó w żyw-

nościowych 

w ymagania orientacyjne: 
Mn0

2 
min 84 ,5 % 

As
2

0
3 

max 1, 8% 

Dwutlenek manganu Fe
2

0
3 

m ax 5,5% 
ma własności więżęce s zk l iwo 

4 
/ braunszty n/ 

Mn0
2 

z podłożem m etalow ym, sto-
S i0

2 
max 5,5% , sowany do emalii kryjęcych 

części nierozpuszczalne 

w H
2

0 max 13,5% , prze-

siew przez sito 0,10 = 100 % 
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b j ~rodki w iężęce - w g tabl . 5 . 

T abli ca 5 

Na zwa surowca 
Wzór 

Wym a g an ia Przezn a c z eni e Lp. 
chemi c zny 

wymagania ori entacy jne : CoO 96, ° 79 8, 5 % 

T I en ek kob a l towy 
Co

2
0

3 
Fe

2
0

3 
0 , 10 7 0,30 % Ni O 0, 80 7 1,00 % 

s tosowan e do e m a l j j p o d-

1 tl enek k ob a l tawy C o O C a O+MgO 0, 10 7 0 , 20% 5 0 3 0, 15 7 0 , 20 %, s tawowych ikry ję cych 
tl en ek k ob a l t awo-k oba l- Co 

3°4 
c i e mnych 

s tr a ty pr aż enia 2, O 75,,0% , o ds iew n a sic ie 
towy 

0,09 = 1,0';' 1 , 5% 

wym agani a o ri entacy jne: NiO min 93,0% 

F e
2

0
3 

0, 10 7 0,25 % C a O 0,50 71,20 % 

2 
Tlenek n i kl owy 

NiO 5 °
3

°,15 7 0 , 20 % części ni e r o zpusz c za ln e 
s tosow an e do em a lii p od-

sza r y s taw owych 
w H

2
0 m ax 0,90% ods iew n a s ic ie 

0,09 = 1 , ° 7 1,5 % 

3 Tlene k ni k low y cza rny Ni ° 
2 3 

wg ust a l e ń pro ducenta i zamaw iaj ęcego 

cj ~rodki męcęce s z kl iwo - w g tab l. 6 . 

Tabl ica 6 

Lp . Na zwa surowca 
Wzó r 

W y m agani a Pr zezn aczen ie W a runki pracy 
c h emi czny 

1 2 3 4 5 6 

stos o wa n y do ws tęp-

Fluoryt hutnicz y wg P N-61 j H-lll05 , kon ieczn e n ego męceni a e m a lii 
i pył p a ry tru ję-

1 F Z2 j fl uorek wap- CaF
2 

jes t roz drobnienie do 0, 12 mm kry ję cy ch, dobr y 

niowyj topni k dla em a lii p o d-
ce 

s tawo wy ch 

w ymagania ori entacyjne : stos u j e s i ę do ema l i i 

Kr i olit 
3 NaF· Fmin53,0% Al min 13,0% kry jęcych , pozwa la 

2 
techn i czny 

AIF
3 

Na min 31,0% Si0
2 

max 0,45% n a uz yskani e r ówno- zw ię zek trl ' ię cy 
lub 

F e max 0,03 %, s uszenia 
mi e rneg o z abar wie -

Na
3
AIF 6 

str a ty 
nia, dobry to pn i k 

w 11 OOC m ax 1,00 % 

stos o wany do ws tęp-

FI uorokrzem i an 
neg o męceni a e m a lii 

zwięzek truję cy , 

sodow y te chniczny I 
kryję c ych, nadaje 

stopion y w emalii 
3 

j' f I uorek krzemo_ 
Na

2
SiF 6 w g PN-63j C-84059 emal i i połysk i 

nie działa truję-

wo-sodow y j 
pr zeź roczys to ść , 

co 
zw i ęks za k w asood-
porność ema lii 

w ymagania orientacyjne : 

Sn0
2 

98, 5 7 99 , 8% 

CaO maX 0,01 % stosowany do emal i i 

4 
D w utlenek cyny 

Sn0
2 

Fe
2

0
3 

0 , 02 .;. 0 , 05% kry jęcych , z abez -

j tl enek c ynow y j 
Zna 0,01 7 0 , 02% PbO ś lady 

piecza emali ę przed 

As
2

0
5 

ś lady H
2

0 max 0,2%, 
pęknięci em 

straty prażenia max 0,15% od-

siew na sicie 0,060 max 1,5% 

w ymagania ori entacyjne: zwięzek trujęcy, 

Sb
2

0
3 

99,0:- 99,70/0 dodaw any zasadniczo nie stosuje si ę 
Trójtlenek antymo-

Si0
2 

max 0,20% Fe
2

0
3 

max 0,10% 
tylko do topienia ema- na w yroby dl a 

5 nu j tlenek antymo- Sb
2

0
3 

lii na odlew y żeli wne, produktów żyw-

now y j H
2

0 max 0 , 20% , straty praże- nadaje emalii bia- nośc iowych 

nia max 0 , 25%, odsiew na sitach 
łość 

0,12 7 0,10= 1, 0 7 2 , 0% 
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c d . tab l . 6 

L p . Nazw a surow ca 
W zór 

Wymagan ia Pr zeznaczen ie 
c hem iczny 

W a runk i pracy 

l Z 3 4 5 6 

w amag an i a a r i en tac y jne: s tosowany do topien i a 

Na5b 0
3 

min 90,0 % i jak o doda tek d o 
M etaanty monian 

F e
Z

0
3 

1, 0 ';'1 , 5 % H
Z
O O, 5 1, 0 %, 

mł yna przy ema l i ach 

6 sodow y Na5b0
3 

. kry jęcych na o dl ewy 

/ I eu k onina/ s t ra t y pr a żen i a l, ° 1,5 % , że li wne; do młyna 

o dsi e w na s itach wprowad zany w il oś-

0 , 10 .;. 0 , 09 = l, ° Z ,O % ci 3.;. 4 % 

w ymagani a orienta c yjn e: s tosowany d o pro dukcj i 

Ti O
Z 

9 7 ,0.;. 99,0 % emali i k ryjęcych b ia-

5i O
Z 

max 0 , 60 % F e
Z
0

3 
max 0, 30 % 

ły ch n a w yroby z 

blachy s t a low ej , nada-
7 

D w utlene k 
T iO

Z 
A I

Z
0

3 
m ax 0,60 % , s traty pr aże- je w y s o k i poły s k , 

tytanu 
p o dnos i odporność na 

n i aO,10 .;. 0 , 30 %, o dsiew na 

s i c i e 0 , 09 m a x 0 , Z% 
czynnik i c hemiczne , 

popraw i a płynność 

s zk li wa 

w y magania o ri entacyjn e: 
s taso w ane do e ma I i i 

D w utl en ek cyrkonu Z rOZ min 99, 0% N "z0 max 0 , 3 % 
kry jęcy ch n a odl e w y 

8 / tlenek cyrkono- Z rOz 
w y j 

Al z0
3 
ma~ 0,3% P

Z
0

5 
m ax 0, 1 % żeli wne, p o dnosi o d-

porność chemicznę 
T iO

Z 
max 0, l % 5 i O

Z 
max 0,5% 

ema l i i, wy tr zymałość 

na uder zeni e , odpor-

9 
Krzemian cyrk onu 

Z rO
Z

· 5iO
Z 

wg ustal eń pr o ducenta j zam aw i a- ność n a n agł e zm i an y 

/ piasek cyrkonow y / jęcego temp e r a tury , n adaje 
ema li i b i ałość i w yso-
k i połysk 

4. D o datki do młyna - wg t abl . 7. 

Tab l i ca 7 

L p . 
Nazwa Wzó r 

Wym agan ia P r zezn aczeni e 
surowca c h em i czny 

l Z 3 4 5 

s ia r czanów max 

Z5 m g/dm3 , c hlorków m ax 

15 m g/dm3 , t war dość W Q-
o 

n iedopu sz_ d y max 15 , 

1 W oda HZO cze lne sę zani eczyszcze- zas adni c z y s kładnik mas em a li ers ki c h mokrych 

n i a olejem, za leca s i ę 

s tosować wodę zmi ękc zo-

nę przy użyc i u wy m ienn i-
ków jonitowych 

wymagan ia ori e nt acyjne : 

Gl ina zawi es istość po 48 h 

min 900 c m 3 

A I
Z

0
3

· 
wg BN-67/ 676Z-07 za -

d o masy em a l ier sk i ej il ości w prow adz a s i ę w 
Z Glina GMl Z5iO

Z
• w i es i s toś ć p o 4 8 h 

5 '" 
10 % 3 

ZHZO 
750.;. 900 c m 

K ao li n 
wg u s t a l eń p r o ducen ta 

i z am aw i ajęcego 

B entoni t 
A l ° . wg BN-66/ 40Z1- 1 ° w prow adza s i ę do m asy e m a l ier s ki ej ilośc i w 

GA T. I Z 3 
0,5 1, 0 % ; pr zy łę cznym s t os owaniu g l in y kaol ino-

3 35 i O
Z

· 
wej i bentoni tu dodaje s i ę bentonit w ilośc i 

B e n tonit HZO 
w g u s t a l eń p rodu centa 

O, Z 0 , 5 % 
i zamawiajęcego 
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cd. t ab l. 7 

N azwa W zór 
W y m agan i a P r z e znaczeni e L p. 

surowca c h emi czn y 

1 2 3 4 5 

m a w ł as noś c i ant y kor ozy jne ; w prow adza s i ę do ze sta-

wów ma s e ma li i p odstaw o w e j w i lośc i 0,1 .,.0 , 3°" ; 
Azo t y n sodowy 

s tosow any j es t takż e do e m al i i kr yję cy c h jako us t a -

4 
t e c h n iczny I 

NaN 0
2 

wg BN-73j 6 01 6-35 wiac z m asy e m a li e r s ki e j pow oduje, że wy su szona ma-
I sa odz~acza si ę odpornoś c ię na śc i eran i e ; s tosow any 

w nadmiarze może powodowa ć z m a t o w ie ni e , r y sy 

i pęche r ze w powłoce e m a li i 

Fos f oran t r ó j-
s t o s o w a n y j a ko ś r ode k ant y kor o zy jny s k ł adz i e 

w g BN - 74j 6 0 16-46 
w 

5 s o dowy Na
3
P0

4 ema l i i pod s t aw o wej do 0 , 5 % 
t echni c z n y I 

Fosf o r an 

6 j e dnoam onowy NH
4

H
2
P0

4 
w g B N-74j60 16-47 

techn i c z ny I s tos o w any jako ś rode k ant y k orozy j n y do e m a l ii pod-

s t aw o wych 

7 
T r ó j p o l ifos f o -

Na
5

P
3

0
10 

wg BN - 72j 601 6-28 
r an sodowy I 

s to s ow a n y jako u s taw i acz masy e mali e r s ki ej , d odaje 

s i ę do e m a l ii kr yjęcej w czas i e m ie l eni a lub p o z mi e _ 

8 
Ch lor e k pot a -

K Cl w g BN - 74j 6 19 1-1 27 
l e n i u w i l oś c i 0,2.;- 0,4 % , pOdwyż s za stab il ność m a-

sowy czys t y s yema li e rs ki e j , podwyższa kwasoodpor ność ; st o so-
wan y p raw ie do wszystk i c h e mal i i kr y jęcyc h n a kł ada-

n yc h w proces i e mokr y m 

s t o s owan y jako u s t aw i ac z p r aw ie do ws z ys tk ic h e m a_ 

M e tagl i n i an 
w g u s t a l e ń pr odu cent a 

I i i kr y jęcych , dodaw any w i l oś c i 0 , 5 % ; wp ływ a ko -

9 sodowy j g li- NaA I0
2 

r zys tni e na s t ab ilnoś ć b arw w e m a li a c h , podwy ż sza 

ni a n sodo wy/ 
i zam aw iaję cego 

odporność na ścier ani e wysu szonych pow łok e ma l i i 

j ni ewy p a l o n ych j 

Chlor e k amon o wy s t oso w any t y l ko do e m a l ii kr y jęcyc h w i l ości do 0,1 %, 

10 t echn iczn y II NH
4

CI wg P N-6 5 j C- 8 406 1 zap o b i e ga pows taw aniu pę kn i ęć w pow łoce e m a li i ; 

jsa lmiakj dz i a ł a równi eż jako środe k b i e l ęcy 

dodaj e s i ę do em a l ii kr yję cyc h w i l c :5c i O, 1 .,. 0,6 % 

po j e j z mi e le niu, bezpoś r edn io prze d u ż yc i em; zapo-

Moc zn i k o d czy n -
bi e ga t w orzen i u s i ę I ini i w łosowa t y c h , p ę kni ęciom 

1 1 COj NH/
2 

w g B N-6 5 j6 19 1-4 1 i z a c i e kom , p opr aw ia odpor noś ć pow łoki e m a l i i n a 
nik czys t y 

z a r ys owania i podwyżs za poł ys k em a li i; wyż szy do-

d at e k moc z ni ka wp ł yw a ni e korz yst ni e na poł ys k e ma -

l ii i s t abi lnoś ć k ol orów 

wym a gani a ar ientacy j ne : 
M gCI

2
' 6 H

2
0 min 93% , 

Ch l or e k 
częśc i n i eraz puszc z al n e 

12 magn e zowy M gC I
2

' 6H
2

O 
w w odz i e m aX 0, 5 % , sto sow any jako u s t aw i acz do ema l i i kr yję cych w t y m 

zw i ęz ki Ca w p rze li c ze _ równ i e ż e ma l ii k was oodporny c h w i l o śc i do 0,5 % 
krys ta li c zn y 

n iu na CaO m ax 0 , 5 % 

M gS 0
4

+ CaS0
4 

max 2 % 

NaC I+KCI m ax 2 , 5% 

s tos ow any w cz a sie m ie le nia a lbo po z m ie leniu m asy 

13 
P i rofo s f o _ 

N a
4

P
2

0
7 

wg u s t a l eń pr o du c e n t a e m a l i e r s ki ej w il oś c i do 0 ,05 %, z mni ejs za z aw i es i s-

r an s o dowy i z am aw i aję cego tość masy e mali e r s ki e j ; ś rode k ant y kor ozyjny w ma-

sac h e ma li i p ods taw o wych 

pr zec i w d z i a ł a pow s t aw aniu z ac ie ków ema l i i n a ob r ze -

T i o s i a r cz an 
ż ac h, d l a t ego dodaw any jest do emalii kr yjęcych na 

14 N "zS203 ' 5Hp w g PN-58jC - 8 4044 obrzeża ; zap o b i ega r w aniu si ę e m a l i i ty tanowych 
sodo wy 

i e ma l ii c y r k onowych ; wy k azu je r ówni eż dz i ałan ie 

zmni ejszaję ce zaw i es i s t ość m asy e m a l ie r s ki ej 



BN-76j 4026-02 7 

5, Bar w n i ki - wg tabl , 8 

Tab li ca 8 

Lp, N azw a surowc a W y magania orientacyjn e 

1 P igmenty tl e nkowe 1) pH wyc i ęgu w odnego 6 7, zawartość w ody max 0 , 5 % , odsiew na sic i e 0,060 max 0,5 % 

2 Pi gment y kadmowe 1) 

pH wyc ię gu w odnego 6.;- 7 , zawartość w ody max 0,5 % , ods i ew na sIc ie 0,060 m ax 0,5 %, 
ciężar nasypowy 800 -:_ 1400 gjdm3 , st rat y prażenia w temperaturze sOOoC w czasi e 1 h 

max 0,5 %, z aw ar tość CZęŚCI rozpu szcza lnyc h w H O max 0 , 5 % si ła kr yc ia 10 .;- 35 gj m 2 , 
, 'm 2 zawar tosc kadmu 65 .;- 78 -/0 

1) Rod zaj pigm entu pow ini e n być uzgodniony m iędzy produ ce nt e m i zamaw iajęcym , 

KON I EC 

INFORM A CJE D OD A TKOWE 

1, Inst y tu c ja opr acowujęca normę - Insty tut Odlew nictwa, 

Kraków_ 

2, Is totne zmiany w stosunku do BN-67/ 4026-02 

al zmien i ono t y tuł normy , 

b/ za ktuali z owano asortyment surow ców s tosowan ych do 

produkcj i ema l ii szk l istych, 

cj okr eś lono gatunk i i ar ientacy jne ·w y magani a pos zcze _ 

gó lnych sur owców, 

3 , Normy zw ia zane 

PN_70j C_81004 M inia ołow iana 

PN_72j C_8101s Bi e l cynkow a 

P N_74/C _84001 Węg lan sodowy b ezbar w n y 

PN_72j C_84023 Azotan s odowy techni czny 

P N_s8jC_84044 Tiosiarczan sodowy bezwodny techni czny 

P N_63j C_840s9 F luorokrzemian s odowy techniczn y 

PN-6sjC-84061 C hlorek amonowy techni czn y jsa lmi akj 

PN-7sj C-84067 K was borowy techni czny 

PN-70jC-84129 A z otan potas owy 

PN_61jH_11103 Topniki w i e lkopi ecowe, Wapień dolomit 

PN-61 j H-1110s Fluor y t hutni czy 

P N_74j H_11s00 Tl e nek glinu 

BN-66j 4021-10 Odlewnicze mate ri ały formi e r s ki e, Bentonit 

mi e lony 

BN-67j 6013-03 Tl enek magnezowy techni c zny l e kki 

BN-69j 6016-17 Węg lan w apniowy s trę cany lekki 

BN_72j 60 16-28 Trójpol ifosforan s odowy 

BN-72j 6016-29 Węg lan potasowy bezwodny t echniczny jpo­

taż kal cynow anyj 

BN-73j 6016-3s Azotyn s odowy techni czn y 

BN_74j 6016_37 Azotan barowy techni czny 

BN_74j 6016_38 Węglan barowy techniczny 

BN-74j 6016-39 Czteroboran s odowy dziesię c iowodny te_ 

c hni czny jboraks j 

BN-74j 6016-46 Fosforan trójsodowy 

BN-74j 6016-47 Sole fosforowe, Fosforan j edno amonowy 

PN-6sj6191-41 Odczynniki, Mocznik 

BN-74j 6191-127 Odczynn i ki, Chlorek potasowy 

BN-68j 6714-01 Surowce mineralne, Skaleń , Męczka gryz 

BN-68j 6714-10 Surowce mine ralne, Męczka k w arc o w a 

BN-67j 6762-07 Materiały ogniotrw ałe, Gliny mielone 

BN-74j 6811-01 S z klarskie surowce , Piaski szklarskie, 

Wymagania i badania 

4, Autorzy projektu normy - prof, dr Jan Bu c i ew i cz, dr 

inż, Władysław Kucharski, mgr inż, Hal ina Pawłowska , 

mgr inż. Zygmunt Smoleń - 1nstytut Odlew ni c t w a, Kraków , 


