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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sag siatki
tadunkowe ogoélnego przeznaczenia, z lin stalowych,
o dopuszczalnym obcigzeniu roboczym (DOR) 32 t,
stosowane w diwignicach hakowych jako sprzet po-
mocniczy do przeladunku drobnicy, np. w belach, kar-
tonach, workach itp.

2. Odmiany. W zaleznosci od gigtkosci ciggien lino-
wych, rozrdéinia si¢ dwie odmiany siatek:

— z ciggnami gi¢tkimi — nie wyrdzniane w ozna-
czeniu,
— 7 ciggnami o zmniejszonej gigtkosci — S.

3. Postacie. W zaleznosci od rodzaju pokrycia dru-
tdw, z ktérych wykonana jest lina, rozréznia sig¢ dwie
postacie siatek:

— z lin stalowych wykonanych z drutu gotego — nie
wyrdzniane w oznaczeniu,

— z lin stalowych wykonanych z drutu ocynkowane-
go — g.

4. Przykiad oznaczenia _

a) siatki fadunkowej z ciggnami gigtkimi z lin z dru-
tu golego: o
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b) siatki tadunkowej z ciggnami o zmniejszonej gigt-
kosci (S) z drutu ocynkowanego (g):
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5. Wyszczegblnienie czeSci i wymiary w mm — wg
rys. 1 i 2 oraz tablicy.

6. Material. Lina skrajna i srodkowa — liny stalowe
przeciwzwite Z/s lub S/z, z drutdéw golych lub ocyn-
kowanych warstwa g, klasy jakosci II, odprezone (n),
z rdzeniem organicznym (Ao), o nominalnej wytrzyma-
tosci drutu na rozcigganie R,, = 1570 MPa, o konstruk-
cjach:

— dla siatek z ciggnami gigtkimi — T 6 X 37+ A wg
PN-69/M-80208,

— dla siatek z ciggnami o zmniejszonej gigtkosci
(S) — W-S 6X36+A wg PN-70/M-80229 lub
W-S 6 X 31 + Ao wg PN-72/M-80249, lub ST 6 X 31 + A
wg PN-70/M-80228.

Lina oplotowa — lina stalowa z drutéw gotych lub
ocynkowanych warstwa g, klasy jakosci I, o nominal-

nej wytrzymalosci na rozciaganie Rn = 1570 MPa,

o konstrukcji 1 X 7 wg PN-69/M-80202 lub innej kon-
strukcji, o zblizonych wlasnodciach wytrzymatoscio-
wych.

Ziaczki ciete z rur ksztaltowych ze stopu PA2 wg
BN-74/0836-03.

Ogniwa — walcowka okragla @ 6 ze stali St1Z lub
StlIE wg PN-66/H-93027.

7. Wykonanie. Ucha z kauszami w narozach powinny
byé wykonane przez zaci$nigcie zlaczek 5 w prasie
hydraulicznej, przy czym ling skrajng I nalezy krzyzo-
waé w narozu przez wzajemne jednorazowe przetknigcie
przez trzy splotki (przekroj C-C).

Konce liny skrajnej ! nalezy polgczy¢ za pomocs
dwéch zigczek 5 lub zaplotu zabezpieczonego oplotem.

Line érodkows 2 nalezy krzyzowad wzajemnie i ia-
czyé przez przewleczenie ogniw 6 tak, aby przegigcie
lin w wezlach bylo symetryczne wzglgdem plaszczyzny
siatki (przekroj A-A4). Polaczenia liny $rodkowej 2 ze
skrajng ! nalezy wykonaé za pomocg przetknigc liny
érodkowej przez trzy splotki liny skrajnej (przekrdj
D-D) i oplotéw 3. Konce liny $rodkowej nalezy, po wy-
konaniu oczek wokot liny skrajnej, zaple$¢ (przekroj
B-B).

Dopuszcza sig¢ inne wykonanie polaczenia liny $rod-
kowej 2, uzgodnione pomigdzy zamawiajacym i pro-
ducentem, bez uiycia ogniw, poprzez przetykanie jej
przez trzy splotki liny biegnacej w kierunku prosto-
padlym. Miejsce krzyzowania lin nalezy zabezpieczy¢
oplotem z liny stalowej o $rednicy od 1,8 do 2,2 mm,
o nominalnej wytrzymatosci drutu na rozciagania
R, = 1570 MPa.

8. Pozostale wymagania i badania — wg PN-83/
M-84720, przy czym sprawdzenie wytrzymalosci powin-
no byé¢ wykonane przy obciazeniu roztozonym na po-
wierzchni siatki w sposob zblizony do normalnych wa-
runkow eksploatacyjnych, przy kacie wierzchotkowym
rozwarcia lin nosnych okoto 90°.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Biuro Projektow Budownic-
twa Morskiego PROJMORS, Gdansk.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-706/2198-09

a) wprowadzono dwie odmiany siatek, w zaleznosci od typu i kon-
strukeji liny,

b) wprowadzono wymagania w zakresie polaczenia koncow liny
skrajnej,

¢) wyeliminowano wykonanie uch z kauszami za pomoca zapla-
tania,

d) dopuszczono inne wykonanie polgczenia liny $rodkowej, bez
uzycla ogniw,

¢) skorygowano wymiary siatki,

f) zmieniono material oplotu,

g) uzupetniono o orientacyjna mase siatki fadunkowei.

3. Normy zwigzane

PN-66/H-93027 Stal weglowa i niskostopowa walcowana. Prety
i walcowka do wyrobu ogniw #ancuchowych technicznych i okrg-
towych

PN-69/M-80202 Liny stalowe 1X7
PN-69/M-80208 Liny stalowe T 6 X 37 + A
PN-70/M-80228 Liny stalowe ST 6 X 31 + A

PN-70/M-80229 Liny

stalowe

W-S 6 X 36 + A

PN-66/M-80247 Kausze do lin stalowych
PN-72/M-80249 Liny stalowe W-S 6 X 31 + Ao
PN-83/M-84720 Zawiesia z lin sialowych 1 widkiennych. Ogdlne
wymagania i badania
BN-74/0836-03 Stop PA2. Rury ksztaltowe na zlgcza
4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Zofia Serwacka, inz. Jerzy
Tomaszewski Biuro Projektéow Budownictwa Morskiego
PROJMORS, Gdansk.



