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1. WSTEP zimowych. Natomiast w lecie w okresie upatow dopusz-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg warun-
ki techniczne wykonania tynkow kamieniarskich.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma ma zastosowa-
nie przy wykonaniu tynkéw zastgpujacych oktadziny
kamienne na cokotach, gzymsach, obramowaniach
otwordow oraz jako wykonczenie elewacji w przypad-
kach, gdy wymagana jest trwato$¢ 1 wysoka jakos¢ wy-
konczenia powierzchni, a roéwnoczesnie wytrzymatosc
podtoza na to pozwala, tj. wytrzymalos¢ podtoza nie
jest mniejsza niz zgdana wytrzymato$¢ tynku stanowia-
cego podktad.

1.3. Okreslenia. Tynki kamieniarskie, zwane w dal-
szej treSci normy tynkami, s3 to tynki szlachetne ro-
dzaju ,K* wg PN-65/B-10101, obrabiane narzg¢dziami
kamieniarskimi po catkowitym stwardnieniu zaprawy.

2. PODZIAL

W zalezno$ci od techniki obrébki powierzchni roz-
réznia si¢ nast¢pujace odmiany tynkow:

a) nakuwane,

b) miotkowane,

c¢) szlifowane.

3. WYMAGANIA

3.1. Warunki przystgpienia do robét. Do wykonywa-
nia tynkOw nalezy przystgpowaé dopiero po ukoncze-
niu wszelkich robot, ktérych pozniejsze wykonanie mo-
globy spowodowac¢ uszkodzenie tynku oraz po przygo-
towaniu podktadu.

Tynki zaleca si¢ wykonywa¢ w temperaturze od 10
do 25°C z tym, ze przy wykonywaniu tynkéw zew-
netrznych w chtodnej porze roku dopuszcza si¢ prowa-
dzenie robét bez specjalnych zabezpieczen w tempera-
turach nizszych ale pod warunkiem, aby temperatura
otoczenia tynkowanej powierzchni (mierzona termome-
trem minimalnym) nie spadfa w ciggu doby ponize]
0°C. W przeciwnym przypadku konieczne jest zastoso-
wanie $§rodkow ochronnych przewidzianych dla robot

cza si¢ prowadzenie robOot w temperaturze otoczenia
powyzej 25°C pod warunkiem zapewnienia ochrony
tynkow zewngtrznych przed szybka utrata wilgoci wg
3.3.3.

3.2. Materiaty do wykonywania podktadu i warstwy
wierzchniej powinny odpowiada¢ wymaganiom wg
PN-65/B-10101.

Zapraweg nalezy przygotowa¢ w czystej mieszarce do
zapraw lub r¢cznie w szczelnej; czystej skrzyni. Do war-
stwy wierzchniej nalezy stosowaé zaprawy o marce co
najmniej roéwnej marce zaprawy uzytej na podktad
z tym, ze marka zaprawy uzytej na podkiad nie po-
winna by¢ nizsza niz 80.

Do warstwy wierzchniej zaleca si¢ stosowac zaprawy
przygotowane z gotowych suchych mieszanek przez
zarobienie ich wodg dolewang stopniowo z jednoczes-
nym doktadnym mieszaniem zarobu.

W przypadku koniecznosci zestawienia sktadu zapra-
wy na budowie, nalezy ja przygotowac jednym z na-
stgpujacych sposoboOw:

a) Zmiesza¢ doktadnie na sucho cement z dodatkami
rozjasniajgcymi i ewentualnie barwigcymi, po czym do-
da¢ wapno hydratyzowane, kruszywo i dodatki deko-
racyjne i cato$¢ ponownie przemiesza¢. Nastgpnie mie-
szaning nalezy zarobi¢ woda tak, jak w przypadku przy-
gotowania zaprawy z gotowej suchej mieszanki.

b) Przygotowaé¢ mleko wapienne, wsypac¢ do niego
przygotowang wg a) i przesiang mieszaning cementu
z dodatkami, a nast¢gpnie miesza¢ razem przez 2 do
3 min, po czym wsypa¢ kruszywo i dodatki dekoracyj-
ne i cato$¢ doktadnie wymieszac.

Przy tynkach kolorowych dobér barwy zaprawy za-
leca si¢ przeprowadzac¢ na podstawie 2 do 3 probnych
zarobow z rozng, kazdorazowo odwazona, iloscig do-
datkow barwigcych. Wedtug tych zarobow i1 wykona-
nych z nich prébek tynku nalezy obliczy¢ ilo$¢ potrzeb-
nych sktadnikow i ustali¢ szczegétowa recepturg dla
zaprawy na warstwe wierzchnia. Po ustaleniu sktadu
zaprawy zaleca si¢ przygotowywac jako jeden zarob ta-
kg ilos¢ zaprawy, jaka wystarcza do otynkowania bez
przerw calego pola ograniczonego liniami podziatu ele-
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wacji z tym jednak, ze czas zuzycia zaprawy nie po-
winien przekraczaé¢ 2 h.

Konsystencja zaprawy do warstwy wierzchniej, mie-
rzona zagl¢bieniem stozka opadowego, powinna bez
wzgledu na sposéb jej przygotowania (z odpowiednio
dobranych sktadnikéw albo z gotowej suchej mieszan-
ki) wynosi¢:

9 do 10 cm dla zapraw bardzo drobnoziarnistych,

8 do 9 cm dla zapraw drobnoziarnistych,

7 do 8 c¢m dla zapraw S$rednioziarnistych,

6 do 7 cm dla zapraw gruboziarnistych.

Przy mechanicznym podawaniu zaprawy jej whasciwa
konsystencja powinna by¢ ustalona doswiadczalnie, ale
nie powinna ona przekracza¢ 11 cm zaglebienia stozka
opadowego.

3.3. Sposéb wykonania tynkéw

3.3.1. Wykonanie podktadu powinno odpowiadaé¢ wy-
maganiom wg PN-65/B-10101.

Wszystkie akcenty architektoniczne podziatu elewa-
cji, jak np. boniowanie, powinno by¢ wyrobione juz
w poktadzie. Do obciggania profilowanych gzymséw
1 wyskokow podktadu zaleca si¢ stosowaé tzw. okroje
(szablony) podwdjne, ktére maja jednag blache przybi-
ta na stale, a druga przykrgcang i zdejmowang oraz
wystajaca poza pierwszg o 5 do 15 mm (w zaleznosci
od przewidywanej struktury tynku kamieniarskiego).
Druga blacha okresla profil tynku stanowigcego pod-
ktad, natomiast pierwsza odpowiada powierzchni tynku
szlachetnego przed obrobka kamieniarska.

W czasie wykonywania podktadu nalezy przstrzegad
niezmiennego skiadu i konsystencji zaprawy. Grubos¢
podktadu powinna wynosi¢ 12 = 20 mm. Powierzchni¢
podkiadu nalezy porysowaé bruzdkami o gi¢bokosci
okoto 3 mm, w odst¢gpach co 5 do 10 mm.

Po 1 — 2 dniach, tj. jeszcze w okresie wigzania
zaprawy, podkilad powinien byé co najmniej 3 razy
dziennie spryskiwany woda, a bezposrednio przed przy-
stapieniem do wykonania tynku szlachetnego nalezy
podkiad obficie zla¢ woda.

W robotach zewngtrznych podkiad powinien by¢
chroniony przed intensywnym dziatlaniem promieni sto-
necznych wg 3.3.3.

3.3.2. Wykonanie warstwy wierzchniej

3.3.2.1. Nanoszenie zaprawy. Do nanoszenia zaprawy
tworzacej warstwg¢ wierzchnig tynku zaleca si¢ przy-
stgpowac, gdy podkiad nie jest catkowicie stwardniaty
tj. po 3 do 5, a nie p6Zniej niz po 8 dniach od ukon-
czenia podkiadu.

Zaprawg szlachetng o konsystencji wg 3.2 nalezy na-
rzuca¢ na przygotowany wg 3.3.1 podklad.

W przypadku stosowania zaprawy przygotowanej
z suchej mieszanki rozpoczgcie narzutu nie powinno
nastapi¢ wczesniej niz po 15 min od chwili zarobienia
mieszanki wodg. Bezposérednio po naniesieniu zaprawy
na powierzchni¢ podktadu nalezy jg rozprowadzié i wy-
rownac tata, a gdy przy naci$ni¢ciu palcem przestanie
na powierzchni tynku wystgpowaé woda, nalezy ja za-
ciera¢ pacg drewniang. Po zatarciu warstwe wierzchnig
nalezy zwilzy¢ woda i chroni¢ przed gorgcem wedlug
wymagan podanych w 3.3.3. Grubo$¢ warstwy wierzch-

niej — wg PN-65/B-10101. Laczna grubo$¢ podkiadu
i warstwy wierzchniej nie powinna przekracza¢ 35 mm.

3.3.2.2. Czas rozpoczecia obrébki kamieniarskiej, li-
czony od zatarcia warstwy wierzchniej, jest zalezny od
temperatury i wilgotnosci otoczenia oraz przewidzianej
techniki obrébki powierzchni, tj. od odmiany tynku wg
rozdz. 2.

Obrébka kamieniarska tynkéw odmiany nakuwanej
i mlotkowanej powinna byé rozpoczynana dopiero wte-
dy, gdy przy probie uderzenia diutem ziarna kruszywa
sg przecinane, a nie wyluskiwane, tj. po uptywie 5 do
12 dni twardnienia zaprawy.

Natomiast szlifowanie moze by¢ rozpoczgte juz po
3 do 5 dniach, tj. wowczas, gdy pocieranie kamieniem
szlifierskim (osetkg) po powierzchni tynku powoduje
pylenie, a nie zamazywanie powierzchni.

3.3.2.3. Nakuwanie gladko zatartej powierzchni
stwardniatego tynku za pomoca kamieniarskich narzg-
dzi dtutowych moze by¢ wykonywane rg¢cznie lub me-
chanicznie. Rodzaje i odmiany faktur powinny by¢ do-
stosowane do struktury (uziarnienia) wierzchniej war-
stwy tynku zgodnie z ustaleniami podanymi w tabl. 1.

3.3.2.4. Mlotkowanie nalezy wykonywa¢é rgcznie za
pomoca bezposrednich uderzeri powierzchni tynku
miotkami-groszkownikami lub mtotkami-dtutownika-
mi (karbownikami), zwyklymi lub z wymiennymi
wstawkami o réznym rozstawie z¢gbdw, przy czym w za-
lezno$éci od uzytych narzedzi moga by¢ uzyskane dwa
rodzaje faktur: groszkowana i prazkowana (karbowa-
na).

Wybdr rodzaju i odmiany faktur powinien uwzgled-
ni¢ strukture (uziarnienie) wierzchniej warstwy tynku
wedlug wymagan podanych w tabl. 2.

3.3.2.5. Szlifowanie moze by¢ wykonane r¢cznie lub
mechanicznie przez stopniowe wyréwnanie i wygladze-
nie powierzchni stwardniatego tynku. Jes$li w dokumen-
tacji technicznej przewidziano podziat tynkowanej po-
wierzchni na poszczegdlne pola (kamienie), to podzial
ten nalezy uzyska¢ przez usunig¢cie drewnianych liste-
wek osadzonych uprzednio w trakcie nanoszenia war-
stwy wierzchniej albo przez wycigcie bruzd w tej war-
stwie w poczatkowym okresie twardnienia zaprawy.

Tynki nasladujace piaskowce i wapienie powinny by¢
szlifowane na sucho za pomocg oselek z ostroziarniste-
go piaskowca tak dtugo, az nastapi catkowite wygtadze-
nie powierzchni. |

Tynki nasladujace granity lub itp. skaly magmowe
powinny by¢ szlifowane na mokro za pomoca osetek
karborundowych o coraz drobniejszym uziarnieniu az
do ukazania si¢ prawie pelnych przekrojéw kruszywa
na wygtadzonej powierzchni.

Zaleca si¢, aby osetki mialy barw¢ mozliwie zblizo-
na do barwy tynku.

3.3.2.6. Oczyszczanie powierzchni. Po zakorczeniu
obrébki kamieniarskiej nalezy powierzchni¢ tynku
oczysci¢ z okruchéw zaprawy za pomocg migkkiej, su-
chej szczotki lub pedzla i doktadnie zmy¢é woda.

3.3.3. Ochrona tynkéw zewnetrznych. W lecie, w cza-
sie upatéw, tynki w okresie ich wykonywania i tward-
nienia nalezy chroni¢ przed promieniami stonica dzia-
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tajacymi bezposrednio na tynk dluzej niz dwie godziny

w ciagu dnia, przez zastanianie matami itp. oraz zwil- mi.

zanie woda — z zachowaniem ostroznosci, aby nie
uszkodzi¢ wykonanego tynku. Zabezpieczenia te nalezy
stosowaé co najmniej przez pierwsze trzy dni od chwili

nalozenia zaprawy.

W przypadku konieczno$ci zakonczenia robét tyn-
karskich w czasie deszczu, nalezy powierzchnie otynko-

litych.

Tablica 1

wane ostania¢ prowizorycznymi daszkami ochronny-

Nalezy dazy¢ do wykonywania poszczegdlnych pél
elewacji w warunkach atmosferycznych mozliwie jedno-

3.4. Prawidtowos$¢ i dokiadno$¢ wykonania robét oraz
badania techniczne — wg PN-65/B-10101.

Rodzaj faktury

Charakterystyka faktury

Odmiana faktury

Cechy wyrdzniajagce odmiang

Zalecona struktura
tynku

Grotowana

nieregularnie rozrzucone nacigcia w
postaci réznokierunkowych kresek
réznej diugosci, stanowigce S$lady
uderzenn narzedzi zwanych grotami
wg BN-84/6740-02 zalacznik 2,
tabl. Z2-3

grubo grunto-
wana

glgbokoé¢ nacig¢ < 15 mm,
a odstgpy migdzy nimi 30+
50 mm

gruboziarnista

$rednio grunto-
wana

glgbokos¢ nacig¢ < 10 mm,
a odstgpy migdzy nimi 10+
30 mm

gruboziarnista
Srednioziarnista

drobno grunto-
wana

glgbokos§¢ nacigé¢ < S mm,
a odstgpy migdzy nimi
< 10 mm

$rednioziarnista

Gradzionowana

rownolegle, plaskie i dosé¢ plytkie
rowki, prostoliniowe lub krzywoli-
niowe, uzyskane za pomoca uderzen
ptaskiego diuta zg¢batego zwanego
gradzing wg BN-84/6740-02 zalgcz-
nik 2 tabl. Z2-2

grubo gradzino-
wana

glgbokos¢ rowkéw < 5 mm,
a ich rozstaw < 50 mm

$rednioziarnista

$rednio gradzi-
nowana

glebokoéé¢ rowkéw < 3 mm,
a ich rozstaw < 30 mm

$rednioziarnista
drobnoziarnista

drobno gradzi-
nowana

glgbokos¢ rowkéw < 2 mm,
a ich rozstaw < 20 mm

drobnoziarnista

Dtutowana

ptytkie, prawie réwnolegle bruzdki
o ostrych krawgdziach przebiegajace
w jednym lub kilku kierunkach (np.
jodetka, szachownica) nacinane dhu-
tami szerokimi lub waskimi wg
BN-84/6740-02 zatacznik 2,tabl. Z2-2

grubo dlutowa-
na

glebokos¢ bruzdek < 4 mm,
a odstgpy migdzy nimi od 3
do 7 mm

$rednioziarnista

§rednio  dhuto-
wana

glebokoé¢ bruzdek < 3 mm,
a odstgpy migdzy nimi od 3
do 5 mm

$rednioziarnista

drobno dtuto-
wana

glebokosé bruzdek < 2 mm,
a odstgpy migdzy nimi od 2
do 3 mm

drobnoziarnista

bardzo drobno
dhlutowana

glebokos¢ bruzdek < 1 mm,
a odst¢py migdzy nimi < 2 mm

bardzo
drobnoziarnista

Tablica 2

Rodzaj faktury

Charakterystyka faktury

Odmiana faktury

Cechy wyrézniajgce odmiang

Zalecana struktura

glych prazkéw (karbéw), uzyskane
za pomocg uderzen miotkéw diutow-
nikéw o réznym rozstawie zgbow wg
BN-84/6740-02 zatacznik 2, tabl. Z2-7

wana

a ich rozstaw < 8 mm

tynku
Groszkowana do$¢ regularnie rozrzucone wglgbie- grubo groszko- glebokos¢ weglgbien < 5 mm, gruboziarnista
nia o ksztatcie zblizonym do odwré- wana a odstgpy migdzy nimi
conej piramidy, uzyskane za pomoca < 8§ mm
udcrze‘n notki .groszkowl,vmkow $rednio  grosz- glebokos¢é weglebien < 4 mm, $rednioziarnista
G omym romtawis nhéw W kowana a odst migdzy nimi <5 mm
BN-84/6740-02 zalacznik 2, tabl. Z2-6 it i s’ il
drobno  grosz- glgbokos¢é wglebien < 3 mm, drobnoziarnista
kowana a odstgpy migdzy nimi <4 mm
bardzo drobno glgbokos¢ weglgbien < | mm, bardzo
groszkowana a odst¢py migdzy nimi <2 mm drobnoziarnista
Prazkowana geste nacigcia w postaci réwnole- grubo prazko- glgbokos¢ nacig¢ < 5 mm, gruboziarnista

$rednio prazko-
wana

glebokos¢ nacigé¢ < 4 mm,
a ich rozstaw < 5 mm

Srednioziarnista

drobno prazko-
wana

gleboko$¢ nacigé < 3 mm,
a ich rozstaw < 4 mm

drobnoziarnista

bardzo drobno
prazkowana

glebokos¢ nacig¢ < 1 mm,
a ich rozstaw < 2 mm

bardzo
drobnoziarnista

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morm¢ — Instytut Techniki Budowla-
nej, Warszawa.
2. Normy zwigzane
PN-65/B-10101 Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze
BN-84/6740-02 Obrébka kamienia. Terminologia. Pojgcia podstawo-
we, nazwy, okredlenia czynno$ci i rodzajow faktur

3. Autor projektu normy — Instytut Techniki Budowlanej — Za-
ktad Normalizacji, Warszawa.

4. Wydanie 2 — stan aktualny: luty 1987 r., dostosowano uktad
normy do wytycznych PN-77/N-02003, poprawiono oczywiste biedy,
uaktualniono normy zwigzane.
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