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ŚRODKI 
TRANSPORTU 
WODNEGO 

I URZĄDZENIA 
PŁYWAJĄCE 

1. WSTĘP 

NORMA BRANŻOWA 

BN-77 
3782-26 

Kotwice manewrowe 
jednoramienne 

Grupa katalogowa V 47 

3. WYMAGAN IA 

3.1 . Główne wymia r y w mm i mas a w kg _ w g r ys . 1 

tab l . 1. 

2 P r z edmio tem normy sę kotw ice manewrowe j e dnoramien­

ne s tosow ane w zespołach ur zę dzeń m anewrow ych na s tat­

k ach śród lędowych . 

2 . PODZIAL OZNACZENIE 

2. 1 . Rodzaje . W z al eżnośc i od sposobu w ykon ania kor­

pusu ko tw i c y roz różn ia s i ę trzy rod zaje kot w i c: 

3 .2_ D op uszc z alne odchyłki w ymia r ów nie powinny p r z e ­

kraczać :t 3% od war toś ci n om inalnych wymia r ów gabar y ­

tow ych podanych w tab l. 1. Dopuszcza ln e odchyłki po zo­

stałych wymia r ó w nietolerow anych na rysunkach wykon a w -

czych p o w inn y by ć zgodn e: 

_ k u te _ K , 

- lane - L, 

- dla o dl e w ów stali wnych - z III klasę dokładności w g 

PN-72/H-831 54, 

_ s paw ane - S . 

2 . 2 . Pr zykł ad o zn aczenia kotw i c y rodzaj u L, o 

10 0 kg : 

KOTW ICA JEDNORAMIENNA L 100 

BN-77/ 3782-26 

13 

m as ie 

- dl a odkuw ek - z P N-75/ H-941 01. 

3.3 . Dopuszczalne odchyłki mas ko t w ic od wart ośc i 

minalnyc h nie powinny przek raczać +7% i -4 % . 

3.4. Wyszczególnienie części i m ateri a ł - wg rys. 1 

t ab l. 2. 

Rodzaj KiL 

l 

no_ 

2 
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Zgłoszona przez Centrum Badawczo·P rojektowe Żeglugi Śródlądowej 
Usto nowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Żeglugi Śródlądowej dnia 28 kwietnia 1977 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1978 r. 
(Dz_ Norm. i Miar nr 14 /1977 poz. 50) 
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Tab l ica 1 

[BN-77f3782-26-21 

M~sa I 
k o t_ A l:i li b b b, b, d d, d, a 
w ic y 

, 
kg 

50 230 365 1100 4 3 70 90 42 50 55 26 
45 

100 320 500 15 10 60 96 120 58 70 60 32 

200 400 625 1890 75 124 154 75 85 60 76 40 

300 455 7 10 2 140 85 140 175 84 96 86 50 
70 

400 5 10 800 24 10 90 156 194 94 108 9 0 58 

500 545 855 2580 95 168 2 10 102 1\6 80 98 
62 

600 5 75 905 2720 100 178 222 10 7 122 103 
85 

700 610 965 2890 1\0 190 237 1\ 4 130 108 
66 

800 640 1000 30 10 1\ 4 200 250 120 135 117 

95 
900 670 1050 3180 120 210 262 126 142 

120 70 

1000 685 1070 3220 125 215 268 130 145 100 

.) Nr c ęści na r y s . I. 

3 ,5, WykonĆlIl 1(: 

3,5,1 . Sposoby w ykonan i a , Kot w ice r o dzaju K tr z on 

1 kuty w ra z z r amieniem 2, li ść 3 p r z yspa w any , K o twice 

rodz a j u L - trzon odle w any w r az z ramien iem 2 li ś c iem 

3. Dop lJszc z a si ę pr zy spa wan i e l iścia , K o t w ice r odzaju S 

_ tr z on 1, r am i ę 2 i I iść 3 kute oddz ie ln ie , połęczone spa­

w aniem, Za czepy pr z ysp awan e w e ws z ystkich rodzajach , 

Usytuow anie za c z epu 4 pow inno zapewni ać poziome poł o-

żen i e Ir zonu pod w ies z onej za niego kotw icy z popr zeczkę 

w s i anie roz łożonym . Gałki 8 pr z ysp awane do drężka 7 

d, 

24 

3 2 

38 

40 

43 

Wie lkość szak l i 

It h h, " , " , k I I 
wg PN_70/W_8~053 , , , 

13 ' ) ]4 ') 

505 375 140 105 85 360 40 40/ 60 
1\ 30 170 20/ 30 

690 515 190 120 106 495 50 75/ 100 

860 630 240 150 140 6 15 1400 2 17 65 175/ 200 

9 80 730 270 175 165 700 1635 267 80 300/350 75/ 100 

11 00 8 15 30 0 195 790 1740 275 85 400/ 450 

11 80 875 3 25 210 180 845 1930 305 
95 500/ 600 125/ 150 

1250 9 25 340 220 890 
2080 330 

1325 9 85 365 235 950 105 
700/ 800 

1380 1025 380 245 990 1\ 0 175/ 200 
2320 360 

1450 1075 400 255 200 1030 I 
9 00/ 10001 

, 1\ 5 

I 14 70 1\ 00 405 I 260 1050 24 30 380 1 225/ 250 

i i __ 

po wł ożeniU dr ~ żka do o tw or u \IV trzonie . 

3, 5 , 2 . Odl ewy p o winny być w ykonane zgodnie z F N-74/ 

H - B31 5 1, 
• 

3,5, 3 . Odk u w k i p o winny spe łn iać y m ag ania dla r o d z a -

j u C i odmiany RR w g PN- 7 1/ H-94004 . 

3,.5.4. Soolny pow inny być b ez por ó w , pęcherzy , w trę ­

ceń żuż l owych i pękni ęć. E l ektrody do s p awani a powinny 

być o własnościach odpow ia daj ę cy ch wł a snośc iom spawane­

go ma t er iału. 
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Tabl ica 2 

Nr części na 
N a zwa częśc i 

1 i 2 r y s . 

1 T rzon 
rodzaj L 

2 Korpus Ram i ę 

3 Liść 
rodzaje K i S 

4 Zaczep 

5 Z aczep 

-
6 Węzłówka 

7 Drężek 

8 Gał ka 

9 Poprze-
Pierśc ień 

10 
czka 

Podkładka 

11 Klin 

12 Lańcuch gospodarski ZPDB 

13 SZak l a A 

14 SZakla A 

3.5 . 5 . N apr awa wad zewnę tr znych . D opuszcza się na­

prawę zewnętr znych wad o dl ewów i odkuwek pr zez napa­

wanie e l ek tr yczne, a n as tępnie wyżar zen ie odpręż ajęce. 

D robne wady nie obni żajęce wytrzymałości własności 

uży tkowych mogę. pOzostać bez naprawy . 

3. 6. tJb r óbka c iepln a . Elementy l ane kotwic należy pod­

dać wyżarzeni u nor ma i iz uji!'cem u i o dp u szc zen iu, E l ementy 

k Ute ko twic na l eży poddać wyżar zen iu normalizujęcemu . Za­

k r es tempera tur i p r zebieg p rocesu ob r óbk i cieplnej usta-

la wytwórca . 

3.7. Dz iałanie k o t w ic. P oprzec zka kotwicy powinna w 

s tan ie niezabe z p iec z onym k i in em 8 Pr zesuwać się swobod_ 

nie w otwor ze t r zonu, aż do położenia 

tr zonu . 

3 . 8 . Wytrzymał ość n a zrzut. Korpusy 

r ówno I egł ego do 

kotwic na l eży 

poddać p r ób ie z r zu tu z wysokości 2,5 m, I iczonej o d naj ­

ni!szego punk t u k o twicy podwieszonej za s zak l ę. Korpus y 

nie p o winny u l ec uszkodzeniu . 

3. 9 . Wytrzymał ość n a obci ężen i e. Kotwi c e i lane szakle 

k otwic poddane próbie obcii!'żen ia n ie p owin ny ulegać od­

ksz tałcen i om trwałYm p o d dz i ałaniem s tatycznych si ł roz ­

ci~gajęcych o wart<:>ści w g tabl. 3 d l a k o twic o r az dwu­

k r o tnej war tości d l a szak! i. 

3 . 10. Wykończen i e . Po p rzeprow lidzeni u badań wg rozdz. 

4, ko t w ice pow in n y być z abez p i eczohe pr z ed kOrozję. 

pr zez p omal o wanie lak i erem asfaltow y m. D opuszcz a s ię 

inhe środki o chrom, e p o u zgodn ieni\J z zamaw iaję.cym , 

Nr nor my Mater i ał , 

sta l iwo L 45 11 wg PN-71/H-831 5 2 

- s tal St3S wg P N - 72/H- 84020 

stal St6 wg PN-72/H-840 20 

BN- 74/5027-02 

PN-70/W_83053 

Tab l ica 3 

Masa Obci{1żenie Masa Obci{1żenie 

k o twicy p r óbne kotwicy p r óbne 

kg kN kg kN 

50 23,22 600 132,30 

100 39 , 10 700 14 8 ,96 

200 6 1,25 800 165,62 

300 79,48 900 182,30 

400 97 , 80 1000 198,95 

, 500 115.,54 l f 

3.11. Dodatkowe wymagania _ wg w arunków uzgo dnionych 

w zamówieniu. 

3 . 12. Cechowanie. Kotwice powinny być cechowane 

przez wytwórcę i użytkownika w miejscach oznaczonych na 

r ys. 1 i 2. Wytwórca wYbija w obwódce l Ub na nadl ewie 

kołowym nas tępuję.ce znaki: 

a) nazwę lub znak wytwórni, 

b) masę, 

c) numer f abr yczn y, 

d) numer BN. 

Użytkownik powinien wyb i ć nazwę lub znak obiektu. 

~ BADAN IA 

4.1. J::!odzaje badań. W celu stwierdzenili zgodności k o t-

w ic z w Ymag ani ami n ormy na l eży przeprowadzić kolejno 

następujęce badan ia : 
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a) sprawd z en ie mater i a łu ( 3 : 4), 

b) ogl ędz iny zewn ę trzne ( 3.5, 3.6, 3. 7 , 3. lO, 3 .1 2), 

c) spraw d zen i e wym iar ó w ( 3 . 1 , 3. 2 ) , 

d ) s pr a w dzen i e masy ( 3.3), 

e) próbę z r z utu ( 3.8), 

f) próbę obc ięż enia ( 3 . g) . 

4.2. Opis badań 

4.2. I. Sprawd zen ie ma te ri ału po l eg a na sprawdzeniu 

zaświadczeń j akości (a tes tów ) w y s ta w i an ych pr zez 

twórcę dla odkuwek zgodnie z PN- 74/ H-83151 P. 4.6 oraz 

a tes tó w h utn iczy c h dl a pozos tałych materiałów . 

4 .2. 2. Ogl ędz iny zewnę tr zne polegaję na s praw dz eniu : 

- prze d próbami zrzutu i obciężenia zgodności w ykona­

n ia z w ymaganiami normy przez sprawdz enie zaśw iadczeń 

o wykonaniu obróbk i .c ieplnej ; 

- po próbach z r z utu i obciężenia w cel u 

bra k u pęknięć l ub trwałych odks z t ał ceń. 

4.2. 3. Sprawdzenie w ymi a rów n a leży 

pr zyr zędami w arsz tatow ymi i szablonam i . 

stwi erdzeni " 

pr zeprowadz i ć 

4.2.4. Spraw d zenie mas y nal eżY wykonać p rze z zważe­

n ie ko tw i cy z dokła dnościę do 1 % . 

4.2.5. Próba z rzutu. Próbę z r z utu wykonu j e si ę prze z 

zr z uceni e zaw ie s z onego pionowo korpusu kotw icy r1a s ta -

l o w ? płytę o w ymi a r ach 1300 >< 1300>< 100 mm pr zy tempe r a ­

tu r ze o toczenia ni e niższej niż OOC i n ie wyższej niż 25
0

C. 

Po prób ie z r z utu na l eży wykon ać og l ędz iny wg 4.2.2 oraz 

opukać podwies zonę kotwicę młotkiem o m a sie co n ajmnie j 

3 kg. Opuk i w an ie pow inno wywołać 

dŹwięk . W pr zypadku ni e z adowa l aję.ce j 

p róbę z r z utu należy powtór zyć . 

c z y s ty 

bar w y 

metal iczny 

dŹw ięku 

4.2.6. Próba obCiażenia. Próbę przeprow adza się n a 

z r ywa r c e poziomej l ub przez obciężenie zawieszonej kot­

w i cy . Miejsce pr zyłożen ia s ił y roz cięgajęcej - wg r YS . 3. 

ISN-7713782- 26-3) 

R ys . 3 

P r ze d p r zyłożen iem obc iężen i a na l eży wyb ić n a t rzoni e 

w p ob liżu s z ak ii i n a końcu r amien ia p unk ty p omi a r ow e 

o r az zmie rz yć odległość pomiędzy n im i . Nas tępn ie obcię­

żyć kotw icę n a 5 min. P o zdjęci u obcięż en i a n a l eży p o­

now ni e zmi e r zyć odl egłość pom i ędzy pun ktami pom i aro w y -

mi. Wy ni k próby u zn aj e się z a d o da tn i , j eże l i p r zy r os t 

od l egłości mi ędzy p unk tami p o prób i e obciężen ia nie p r ze­

k r a c za 5 %. Próbę obciężen ia szak l i l an y ch należy p r ze ­

prowadzać na c o n a j mn i e j 2 sz tukac h p a r t i i wy k on an e j z 

tego s am eg o gatunku s ta l i , p oddan y c h j ednocześn ie ob r ób-

c e c iepln ej . Próbę na l e ży pr zepr owadzać p r zed z am on to -

wani e m n a ko tw icy z z as to s o wan iem s w o r z ni a przezn aczo-

nego wyłęczn ie do prób. Wys tęp i eni e odksz tałceń t r w a­

łych jest niedopus z c za ln e . 

4 . 3. Ocena w yn i ków badań. K o t w i c a zgodna z w ymaga ­

n iami normy jes t to tak a k otw ica, któ r a p r zej d zi e z Wy ­

nik i em doda tnim pr ze z wszys t kie bad ania w g 4 . ,_ 

4.4. Zaświadczenie wytwórcy o zgodności z w y m aga­

n iam i normy. Na każdę kotw icę uzn anę w w yniku badań za 

zgoct1ę z w ymaganiam i normy producen t pow inien wys taw i ć 

zaśw i a dczen i ezaw ierajęce: 

a) na zwę producenta , 

b) nume r i datę zaśw i adczen ia , 

c) oznaczenie w g 2 . 2 , 

d) numer fabryc z ny i numer z amó w ienia, 

e ) wyni k i badań. 

KONIEC 

I !'FORM ACJE 

l. Instytuc ja opracow ujaca normę - Centrum Badaw c z o­

- P r oj ektow e Żea lug i Śródlędowej, · Wrocław . 
2. Nor my zwiazane 

PN-74/ H-83151 S tali w o konstrukcyjn e węglowe i stopow e 

ogÓlnego przeznaczen i a. Od l ew y . Ogólne w ymagani a 

i b adania 

P N - 72/H - 83154 Odlew y ze sta l i w a. T o l e r ancje w ymi aro­

w e, naddatki na obróbkę skraw ani em i odchyłki m asy 

PN-7 1/ H-94004 Sta l konstrukcyjna węglowa 

Odk u w ki s w obodn i e k ute 

stopow a . 

PN-75/ H-94 101 Odkuwki sta lowe swobodni e kute . Naddat-

DOD A TKOWE 

ki na obróbkę mechan icznę dopu s zc z a lne odchyłki wy_ 

m iaro w e 

Pozos tałe n ormy zw ięzane podano w tab l. I 2 . 

3 . Normy zagran iczne 

NRD TGL 23-5508 E infl ankenanker fUr Baggerbe tr i eb 

und B inn ensew as se r n 

ZSRR r OCT 126 93-67 f!Jwp:o O,l(H OJIanbtll 

4 . Autor zy projektu norm y - L es zek M as ta l ski i M a r i a n 

Raińczuk , 'C en trum B ada w czo-P r oj ekto w e Żeg\ g i Sród\ ę.­

dow ej . 


