UKD 629.12.015.64

SWW 1056-514

NORMA BRANZOWA BN 77
SRODKI

TRANSPORTU 3782'26
WODNEGO :
Kb Kotwice manewrowe

PLYWAJACE jednoramienne

Grupa katalogowa V 47
il WSTEP 3. WYMAGANIA
3.1. Gtéwne wymiary w mm i masa w kg - wg rys. 1 | 2

Frzedmiotem normy sa kotwice manewrowe jednoramien-
ne stosowane w zespotach urzadze manewrowych na stat-

kach érédiadowych,
2. PODZIAL. 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje, W zaleznoSci od sposobu wykonania kor-

pusu kotwicy rozrdéznia sie trzy rodzaje kotwic:

i tabl. 1.

3. 2. Dopuszczalne odchytki wymiardéw nie powinny prze-

kracza¢ ¥ 3% od wartoséci nominalnych wymiarédw gabary-

towych podanych w tabl, 1. Dopuszczalne odchytki pozo-
statych wymiardw nietolerowanych na rysunkach wykonaw-

czych powinny by¢ zgodne:

- kute - K,

- dla odlewdw staliwnych - z 111 klasa dokfadnosci wg

- lane - L, PN-72/H-83154,

- spawanhe - S, - dla odkuwek - z PN-75/H-94101.

2.2. Przyktad oznaczenia kotwicy rodzaju L, o masie 3. 3. Dopuszczalne odchytki mas kotwic od wartoéci no-
100 kg: 7 P 1
g minalnych nie powinny przekraczaé +7% i -4%,
KOTWICA JEDNORAMIENNA L 100 3.4, Wyszczegoinienie czeéci i materiat - wgrys, 1 i 2
5N—77/3782-26 i tabl, 2.
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Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Zeglugi Srédladowej dnia 28 kwietnia 1977 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 14/1977 poz. 50)

Woplyw do WN 13.7.77. Oddano do sktadu 12.9.77. Druk uvkenczono w listopadzie 77.
Obj. 0,60 a.w. Noklad 1200 +55 egz. Zam. 2782/77

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977, Cena it 2.40
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Rodzaqj S

s

3. Dopuszcza sie przyspawanie li¢cia. Kotwice rodzaju S
-trzon 1, ramie 2 i1i4¢ 3 kute oddzielnie, polaczone spa-
waniem, Zaczepy przyspawane we wszystkich rodzajach.
Usytuowanie zaczepu 4 powinno zapewniaé poziome poto-
zenie trzonu podwieszone] za niego kotwicy z poprzeczka

w stanie roztozonym. Gatki 8 przyspawane do drazka 7
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Tablica 1
Masa Wielkoé&é szakli
wg PN-70/W-82053
kot- A o il a b h‘ bg b3 d d1 d2 d h h h2 h 3 i k l | ; ¥ 4 /
wic 1)
e 13"/ 14"
50 | 230 365 | 1100 43 70 20 42 50 55 | 26 505 | 375 | 140 { 105 | 85| 360 40 | 40/60
45 24 1130 | 170 20/30
100 | 320 500 | 1510 60 a6 | 120 58 70 60 | 32 690 | 515 | 190 120 |106| 495 50 | 75/100
200 | 400 625 | 1890 75 124 | 154 75 es5 60 76 | 40 860 | 630 | 240 150 |140| 6115|1400 | 217 65 | 175/200
300 | 455 710 | 2140 85 140 175 84 96 86 |50 |32 | 980 | 730 | 270 175 {165| 700! 1635 | 267 80 | 300/350 | 75/100
70
400 | 510 8OO | 2410 20 156 194 o4 | 108 90 |58 1100 | B15 | 3c0 195 790 | 1740 | 275 85 | 400/450
500 | 545 855 | 2580 a5 168 | 210 | 102 | 116 80 98 1180 | 875 | 325 | 210 |180| 8451930 | 305
62 | 38 95 | 500/600 | 125/150
600 | 575 905 {2720 | 100 178 | 222 | 107 | 122 103 1250 | 925 | 340 | 220 890
85 2080 | 330
700 | 610 965 | 2800 | 110 | 190 | 237 | 114 130 108 1325 | 985 | 365 | 235 950 105
66 700/ 800
800 | 640 | 1000 {3010 | 114 | 200 | 250 | 120 135 M7 40 | 1380 | 1025 | 380 245 990 110 175/200
95 2320 | 360 —
900 | 670 | 1050 | 3180 | 120 | 210 | 262 | 126 | 142 1450 | 1075 | 400 255 | 200} 1030
120 | 70 115 | 900/1000 -
1000 | 685 | 1070 | 3220 | 125 | 215 | 268 | 130 145 | 100 43 | 1470 | 1100 | 405 260 1050 | 2430 | 380 225/250
|
1) Nr czeéci na rys, 1.
3,5. Wykonanic po wtozeniu drazka do otworu w trzonie,
3,5.1. Sposoby wykonania, Kotwice rodzaju K - trzon 3.5.2. Odlewy powinny byé wykonane zgodnie z FN=74/
1 kuty wraz z ramieniem 2, lisé¢ 3 przyspawany. Kotwice H-8315
L
rodzaju L - trzon odlewany wraz z ramieniem 2 i liéciem
3.5, 3. Odkuwki powinny speiniaé wymagania dla rodza-

ju C i odmiany RR wg PN<71/H~94004,

3.5.4, Spoiny powinny bvé bez poréw, pecherzy, wtra-

ceri zuzlowych i pgkniec, Elektrody do spawania powinny
byé o wtasnoséciach odpowiadajecych wtasnoéciom spawane-

go materiatu,
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Tablica 2

trzonu,

3,8, Wytrzymatosé na zrzut, Korpusy kotwic Nalezy

poddaé prébie zrzutu z wysokoéci 2,5 m, liczone] od naj-
nizszego punktu kotwicy podwieszonej za szakle, Korpusy

nie powinny ulec uszkodzeniu,

3.9. Wytrzymatosé na obciazenie, Kotwice i lane szakle

kotwic poddane prdébie obcigtenia nie powinny ulegaé od-
ksztatceniom trwatym pod dziataniem statycznych sit roz-
ciagajgcych o wartoéci wg tabl, 3 dla kotwic oraz dwu-

krotnej wartosci dla szak!i,

3,10, Wykoriczenie, Po przeprowadzeniu badar wg rozdz,

4, kotwice powinny byé zabezpieczohe przed korozja

przez pomalowanie |akierem asfaltowym, Dopuszcza sie

inhe érodki ochronne po uzgodnieniu z zamawiajacym,

Npr CZ@éC-i na Nazwa CZ?éCi Np normy Materiat
rys. 1 1 2
i Trzon rodzaj L. staliwo L_ 45 1l wg PN-71/H-83152
2 Korpus | Ramieg
b rodzaje K | S
3 Lisc
4 Zaczep
5 - Zaczep
6 Weztéwka - stal St3S wg PN-72/H-84020
7 Drazek
8 Gatka
9 Bobrsea Piersécien
czk
10 ° Podktadka
11 Klin stal St6 wg PN-?Z/H—B-’-}OZO
12 t_afcuch gospodarski ZPDB BN-74/5027-02
13 Szakla A
PN-70/W-83053
14 Szakla A
3,5.5. Naprawa wad zewnetrznych, Dopuszcza sig¢ na- Tablica 3
prawe zewnetrznych wad odlewédw i odkuwek przez hapa- ]

: ; . doresai Masa Obciazenie Masa Obcigzenie
wanie elektryczne, a nastepnie wyzZarzenie o0 pro?za,;gce.. kotwlicy psrébne oty Brebee
Drobne wady nie obnizajace wytrzymatosSci i wlashodci

P kg kN kg kN
uzytkowych moga pozostal bez naprawy,
50 23,22 600 132,30
3.6. Ubrébka cieplna, Elementy lane kotwic nalezy pod-
da¢ wyzarzeniu normalizujacemu i odpuszczeniu, Elementy 100 39,10 700 148,96
kute kotwic nalezy poddaé wyzZzarzeniu nomalizujacemu, Za- 200 61,25 800 165, 62
k t i i cesu obrébki cieplnej usta-
res temperatur i przebieg procesu obr i cieplnej usta 300 79,48 o0 182, 30
ia wytwdrca, .
400 97, 80 1000 198,95
3.7. Dziatanie kotwic, Poprzeczka kotwic owinn .
- : il =M s00 ¢ 115,64 !
stanie niezabezpieczonym kiinem 8 przesuwaé sie swobod- [
nie w otworze trzonu, az do potozeni 5 legtego
; P - SRSRIeERE o 3.1i. Dodatkowe wymagania - wg warunkdéw uzgodnionych

w zamowieniu,

3.12. Cechowanie, Kotwice powinny byé cechowane

przez wytworce i uzytkownika w miejscach omaczonych na
rys. 1 i 2, Wytwérca wybija w obwédce lub na nadiewie
kotowym nastepujace znaki;

a) nazwe iub znak wytwérni,

b) mase,

c) numer fabryczny,

d) numer BN,

Uzytkownik powinien wybié nazwe lub znak obiektu.

4, BADANIA

4.1, Rodzaje badan, W celu stwierdzenia zgodnoéci kot-

wic z wymaganiami normy nale2y przeprowadzié kolejno

nastepujace badania: -
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a) sprawdzenie materiatu (3.4),

b) ogledziny zewnetrzne (3.5, 3.6, 3.7, 3.10, 3.12),
c) sprawdzenie wymiaréw (3.1, 3.2),

d) sprawdzenie masy (3. 3),

e) prébe zrzutu (3.8),

f) prébe obciazenia (3.9).

4,2. Opis badan

4,2.1, Sprawdzenie materiatu polega na sprawdzeniu

zaséwiadczed jakoéci (atestédw) wystawianych przez wy-
twérce dla odkuwek zgodnie z PN-74/H-83151 p, 4.6 oraz

atestéw hutniczych dla pozostatych materiatdw.

4.2,2, Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu:

- przed prébami zrzutu i obciaZzenia zgodnosci wykona-
nia z wymaganiami normy przez sprawdzenie zaswiadczenh
o wykonaniu obrébki cieplnej;

- po prdébach zrzutu i obciéienia w celu stwierdzenia

braku peknieé lub trwatych odksztatcen,

4,2.3, Sprawdzenie wymiaréw nhalezy przeprowadzié

przyrzadami warsztatowymi i szablonami,

4,2.4, Sprawdzenie masy nalezy wykonal przez zwazZze-

nie kotwicy z doktadnoscia do 1%.

4,2,5, Préba zrzutu, Prébe zrzutu wykonuje sig przez

zrzucenie zawieszonego pionowo korpusu kotwicy na sta-
lowa ptyte o wymiarach 1300%x1300%x100 mm przy tempera-
turze otoczenia nie nizszej niz 0°C i nie wyzZszej niz 2500,
Po prdébie zrzutu nalezy wykonaé ogledziny wg 4, 2,2 oraz

opukaé podwieszona kotwice mtotkiem o masie co najmniej

3 kg, Opukiwanie powinno wywotaé czysty metaliczny
dZwiek, W przypadku niezadowalajacej barwy diwieku
prébe zrzutu nale2y powtérzyé,

4,2,6, Préba obcigzenia, Prébe przeprowadza sig na

BN-77/3782-26-3

Rys. 3

Przed przytozeniem obciazenia nalezy wybié na trzonie
w poblizu szakii i na kofcu ramienia punkty pomiarowe
oraz zmierzyé odlegto$S¢é pomiedzy nimi. Nastepnie obcia-
2yé kotwice na 5 min, Po zdjeciu obcigzenia nalezy po-
nownie zmierzyé odlegto$¢ pomiedzy punktami pomiarowy-
mi. Wynik préby uznaje sie¢ za dodatni, jezeli przyrost
odlegtoéci miedzy punktami po prébie obciazenia nie prze-
kracza 5%. Prdébe obciazenia szakli lanych nalezy prze-
prowadzaé na co najmniej 2 sztukach partii wykonanej =z
tego samego gatunku stali, poddanych jednoczesnie obréb-
ce cieplnej., Prébe nalezy przeprowadzaé przed zamonto-
waniem na kotwicy z zastosowaniem sworznia przeznaczo-
trwa-

nego wytacznie do préb, Wystapienie odksztatcen

tych jest niedopuszczalne,

4,3, Ocena wynikéw badan, Kotwica zgodna z wymaga-

niami normy jest to taka kotwica, ktéra przejdzie z wy-
nikiem dodatnim przez wszystkie badania wg 4, 1,
4,4, Zaswiadczenie wytwdrcy o zgodnosci z wymaga-

niami normy, Na kazda kotwice uznang w wyniku badan za

zgodna z wymaganiami normy producent powinien wystawic

zasdwiadczenie zawierajace:

a) nazwe producenta,
b) numer i datg zaswiadczenia,

c) oznaczenie wg 2, 2,

zrywarce poziomej lub przez obcigzenie zawieszonej kot~ d) numer fabryczny i numer zamdwienia,
wicy, Miejsce przytoZzenia sity rozciagajacej -wg rys,3, e) wyniki badan,
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Centrum Badawczo-

~Projektowe Zealugi Srédiadowej, Wroctaw.
2. Normy zwiazane

PN-74/H-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe | stopowe

ogbélnego przeznaczenia, Odlewy. Ogélne wymagania
i badania

PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa., Tolerancje wymiaro-
we, naddatki na obrébke skrawaniem i odchytki masy

PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i stopowa,

Odkuwki swobodnie kute
PN-75/H-94101 Odkuwki stalowe swobodnie kute. Naddat-

ki na obrébke mechaniczna i dopuszczalne odchyhci WY

miarowe

Pozostate normy zwigzane podano w tabl, 1 i 2

3. Normy zagraniczne

NRD TGL 23-5508 Einflankenanker fiir Baggerbetrieb

und Binnengewissern

ZSRR MOCT 12693-67 fKOpH OZHOMAMIbM

4, Autorzy projektu normy - Leszek Mastalski i Marian

Raifnczuk, Centrum Badawczo-Praojektowe Zeglugi éréd!g—

dowej,



