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1. WSTEP 2. ZASADY BUDOWY
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zasady 2.1, Zasady budowy krajek w tkaninach _produkowallvch
budowy krajek tkanin bawelnianych 1 bawelnopodobnych na krosnach czdlenkowych
produkowanych na krosnach czdlenkowych oraz na kros- 2.1.1. Przedza w krajkach, W krajkach naleiy stoso-
nach bezezélenkowych, wad te samg przedze osnowowg co w tle.
Postanowienia normy nie dotyczg tkanin specjalnych, W uzasadnionych przypadkach, przy stosowaniu w tka-

technicznych i dla odbiorcy S oraz tkanin frotte.

1.2. Okre$lenia. Krajk¢ stanowig brzegowe pasy tka-
niny rézniace sie od pozostalej czeéci tkaniny tzw, tta:

- liczbe nitek na 1 dm przgdzy osnowowej w przypad-
ku tkaniny produkowanej na krosnach czélenkowych,

- liczbe nitek na 1 dm przedzy osnowowej, watkowej
lub w obu tych ukladach jednocze$nie w przypadku  tkani-
ny produkowanej na krosnach bezczdtenkowych,

- splotem.

ninach przedzy osnowowej, pojedynczej, do budowy krajek
mozna uzyé przedzy nitkowej.
Numer w tex przedzy nitkowanej na krajki (Ttkj oblicza

sie wg wzoru

2T
to
T, = (1)
tk 155
w ktérym Tm - numer w tex przedzy osnowowej.
2.1.2. Szerokoéd krajek. W zalezno$ci od szerokosci

tkanin ustala sie szerokos$ci krajek wg tabl. 1.

Tablica 1

Szeroko$d krajki w plosze
Szerokosé tkaniny mm
surowej
cm tkaniny ubraniowe oraz tkaniny przeznaczone do inne tkaniny
merceryzacjl i o splotach jednostronnych
! i
2 3
do 90 nie wigcej niz 11 nie wiecej niz 7
powyzej 90 nie wigcej niz 11 nie wiecej niz 9
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2.1.3. Liczba nitek w krajkach. Maksymalng liczbe 2.1.4. Sploty w krajkach. Dla krajek zaleca sie
nitek na 1 dm osnowv i watku w krajce Gmax (oiw) przy stosowanie splotéw dwustronnych, np:
danym splocie oblicza sige wg wzordw splot plétna 1 x
jezeli T, osnowy =T, watku, to _ 2
. splot rypsu podiuznego — (2);
100R
o Ee—_— 2) splot rypsu poprzecznego —1—-——1 (05 21;:0),
A d(R+0,732m "
splot panamy — (0, 2,0,
jezeli Ty osnowy * T, watku, to
; 2 g 2 2
100R, splot skos$ny 5 S lub 3 T
max (o) ~ d R +d (3
o o w Puw O zastosowaniu jecnego z wymienionych splotéw decy-
100 R, duje splot tla tkaniny i liczba nitek watku. Jezeli liczba
G max(w) = d. R +d_ p (4 nitek na 1 dm watku tia tkaniny przekroczy maksymalng licz-
wtw” %o Fo
i byl ) bg nitek na 1 dm dla danego splotu w krajce, nalezy zasto-
) sowad w krajkach inny splot  umozliwiajacy osiggnigcie
R - liczba nitek w raporcie splotu, sztuk wiekszej liczby nitek.
d - $rednica przedzy, mm, wyliczona ze wzoru
c ]/F 2.1.5. Specjalne rodzaje krajek. Dla tkanin o splotach
=Lt zlozonych (kombinowanych) dopuszcza sig inne konstruk-
1,62 . )
gdzie: 2 cje krajek zabezpieczajgce wlasciwy przebieg procesu wy-
s 9% kodczenia i estetyczny wyglad tkaniny.
0 = osnowa, mm,
w = watek, mm, 2.2, Zasady budowy krajek w tkaninach produkowanych
p = liczba preeplotéw w raporcie splotu, sztuk, na krosnach bezczélenkowych - wg tabl, 2 na str. 3.
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Tablica 2

Lp. Wyszczegdlnienie Przedza Schemat budowy Szerokos¢ krajek Licznos$é watku Licznos$é osnowy Sploty w krajkach
krajek w plosze w krajce w krajce
¥ (apinie a - bez nitek pomocni e nE 18
czych
b - odcinkéw nieza-
plecionych
1 Krajka z zawinie- jak w krosnach czé- a - nie wigcej niz podwdijna w stosunku zgodnie z zaleceniami podanymi w instrukcji
tym watkiem tenkowych 19 mm 1) do tla fabrycznej krosna i wymaganiami procesu wy-
( d ‘ konczenia
s a—b—(
2 Krajka otwarta jak w tle a - nie wigcej niz jak w tle jak dla krosien czéten- jak dla krosien czdé-
) e 12 mm kowych w 2.1.3 lub jak lenkowych
z zastosowaniem + nitki zaplatajgce 3
) Ad : = 2) w tle przy uwzglednie- w 2.1.4 i/lub gazej-
splotu gazejskiego b - maksimum 5 mm ) . =
2 0 niu wymagan procesu ski
wykorczenia
bH| a
2 zastosowaniem jak w tle @ - nie wiecej niz jak w tle jak dla krosien czdten- jak dla krosien
; - f hw2.1. 24
nitki broszujacej ¢ oiddeapiaraice 1 19 mm + cotrzeci watek kowych w 2,1.3 czdélenkowych
o w2.1.4

,...‘

b - maksimum 10 mm

wprowadzona nitka
zaplatajaca

1) Dla krosien Nuovo Pignone - nie wiqcf—:] niz 22 mm.

2) Dla krosien T P3, TP320 - nie wigcej niz 10 mm.
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