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NORMA BRANZOWA

BN-64

SRODKI
TRANSPORTU
POWIETRZNEGO

Lotnicze agrafki
zabezpieczajgce

3813-26

Grupa katalogowa V 15

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 lotni-
cze agrafki zabezpieczajace.
1.2. Przyklad oznaczenia lotniczej agrafki zabezpie-
czajacej o Srednicy d=1 mm i dlugosci L=30 mm:
AGRAFKA 1X30 BN-64/3813-26

2. WYMAGANIA

2.1. Wyglad zewnetrzny. Na powierzchni agrafek nie
powinno by¢ pgknigé, naderwan, rozwarstwien, wzerow
spowodowanych korozja oraz zadziorow powstaltych
przy przecinaniu drutu.

2.2. Wymiary w mm — wg rysunku i tabl. I.

2.3. Material — drut spr¢zynowy A 1 wg PN-71/
M-80057.

2.4. Wykonanie — zwijane na zimno.

2.5. Wykonczenie — cynkowane z pasywowaniem.

3. PAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE

3.1. Pakowanie

3.1.1. Sposéb pakowania. Agrafki spina si¢ w wigzki
po 10 sztuk w ten sposéb, ze dziewigc agrafek nawleka
si¢ przez oczka na dziesigta.

Kazdg wigzk¢ wkiada si¢ do papierowej koperty,
ktorg z kolei pakuje si¢ do tekturowych pudelek po
20 kopert.

Ly 3.1.2. Znakowanie opakowania. Na kazdym opako-
] waniu (koperta, pudetko) w widocznym miejscu powi-
nien znajdowaé si¢ trwaly napis zawierajjcy:
- a) nazwe¢ lub znak wytworni,
< b) oznaczenie wg 1.2,
| ) e
= Y ¢) liczbg sztuk agrafek,
Sy "W d) znak kontroli jakosci.
s '-‘
i Sl
/ [BN-64/3813-28] 3.2. Przechowywanie. Agrafki nalezy przechowywac
L . . . 5
i&/{_ w pomieszczeniach suchych i w warunkach zabezpie-
czajacych je przed korozja 1 uszkodzeniami.
Tablica 1
Masa
H . D :
d L +0.4 ek B 102 I +0.4 +0.2 L 402 s - 100 sztuk
kg
0.8 20 8 3.5 13.7 4 4 3 2 0,031
| 25 10 4 17 5 6 4 3 0,052
1 30 12 4 21 6 6 4 3 0,055
1.6 40 16 6 25.4 10 10 6 4 0,193
2 60 19 8 42 12 12 8 5 0.422
R jest wymiarem wynikowym.
Zgtoszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 17 grudnia 1964 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1965 r.
(Mon. Polski nr 19/1965 poz. 88)
Wydanie ||
Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,30 Nakt. 200 + 55 Zam. 68/80 Cena zt 1.80
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4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie materiatu (2.3),

b) sprawdzenie wygladu zewngtrznego (2.1),

¢) sprawdzenie wymiaréow (2.2).

4.2. Przygotowanie do badan. Przed przystgpieniem
do badan przedstawione do odbioru agrafki powinny
by¢ podziclone na partie zawierajace agrafki jednej
wielkosci. Licznoé¢ partii podano w tabl. 2.

4.3. Pobieranie probek. Z partii agrafek nalezy w spo-
s6b losowy, zgodny z PN/N-03010, pobra¢ do badan
probke o licznosci podanej w tabl. 2.

Tablica 2
Liczno$¢ Licznos¢ prébki Doguszczulna !.aczna
artii do badan 4.1b) i ¢) RGba. ngraiek
pa il ’ g niedobrych
sztuk
1000 = 4000 25 I
4001 = 16 000 60 2

4.4. Opis badan

4.4.1. Sprawdzenie materiatu. Nalezy sprawdzi¢ za-
$wiadczenia kontroli jako$ci wytworni stwierdzajace
zgodno$¢ uzytego materialu z wymaganiami wg 2.3.

4.4.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy prze-
prowadzi¢ przez oglgdziny gotym okiem.

4.4.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
za pomoca uniwersalnych narz¢dzi pomiarowych za-
pewniajgcych wymagang dokiadno$¢ pomiaru.

4.5. Ocena wynikow badan

4.5.1. Agrafka niedobra. Badana agrafk¢ nalezy
uznaé¢ za niedobra, jezeli chociazby jedno z badan wg
4.1b) i ¢) dalo wynik ujemny.

4.5.2. Partia zgodna z wymaganiami normy. Badang
parti¢ nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli:

a) sprawdzenie materialtu wg 4.4.1 dato wynik do-
datni,

b) liczba sztuk niedobrych nie jest wigksza od po-
danej w tabl. 2.

4.5.3. Partia niezgodna z wymaganiami normy. Bada-
ng parti¢ nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami
normy, jezeli:

a) sprawdzenie materiatu wg 4.4.1 dato wynik ujem-
ny lub

b) liczba sztuk niedobrych jest wigksza od podanej
w tabl. 2.

4.6. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii agra-
fek, zgodnych z wymaganiami niniejszej normy, wy-
tworca powinien dolgczy¢ zaswiadczenie zawierajace:

a) nazwe i adres wytworni,

b) dat¢ wystawienia zaswiadczenia,

¢) oznaczenie agrafek wg 1.2,

d) liczbg sztuk,

e) wyniki badan,

f) znak i podpis kontroli jakosci wytworni.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Lotnictwa, Warszawa.

2. Normy zwigzane

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do prébek
PN-71/M-80057 Druty spr¢zynowe. Druty ze stali wegglowych okragte, ogélnego przeznaczenia

3. Uwagi do wydania Il. Wydanic Il bez zmian.
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