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1, WSTEP

-

1. 1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa osadzenia

tozysk, w oprawach uktadéw dzwigniowych wykonanych ze
stali, stopow metali lekkich i kolorowych, stosowane w

konstrukcjach lotniczych,

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Norma doty-

czy osadzen tozysk kulkowych i §lizgowych przegubowych
o srednicach zewngtrznych od 14 do 100 mm, w wykonaniu

specjalnym stosowanym w lotnictwie,
2, PODZIAL

Ze wzgledu na sposob wykonania, rozréznia si¢ nastepu-
jace rodzaje osadzen:;

A - osadzenie tozyska przez zawalcowanie kulkami, bez
rowka w oprawie (rys, 1),

B - osadzenie tozyska przez zawalcowanie kulkami lub
przez obcisnigcie pierécieniowym stemplem po wykonaniu
rowka w oprawie (rys, 2),

C - osadzenie tozyska przez obcisnigcie punktowe stemp-
lem (w 6 punktach - dla tozysk o érednicy zewnetrznej do
30 mm oraz w 8 punktach - dla tozysk o $rednicy zewne-
trznej powyzej 30 mm) bez rowka w oprawie (rys. 3),

D - osadzenie tozyska przez obcisnigcie punktowe kulka-

mi (w 6 punktach - dla tozyska o $rednicy wewnetrznej do

30 mm oraz w 8 punktach - dla tozysk o $Srednicy zewnetrz-
nej Ppowyzej 30 mm) bez rowka w oprawie (rys. 4),
E - osadzenie tozyska przez obciénigcie punktowe stemp-

lem (w 6 punktach - dla tozysk o $rednicy wewnetrznej do

30 mm oraz w 8 punktach - dla tozysk o érednicy Zewne-
trznej powyzej 30 mm) po wykonaniu rowka w oprawie
(rys. 5),

F - osadzenie tozyska przez zabezpieczenie pierscie-

niami osadczymi wg PN-81/M-85111 (rys, 6).

WYMAGANIA

3. WYMAGANIZ

3,1, Wyglad zewnetrzny, W miejscach zawalcowania lub

obciskania nie powinno by¢ pekniec, pofatdowarn i zadzio-

réw,

Dopuszcza sie, dla osadzeh rodzaju A i B, nieprzylega«
nie materiatu do fazki zewngtrznego pierscienia tozyska,
a ponadto dla rodzaju B - §ladyv rysek od zawalcowywania
kulkami,

Po osadzeniu tozyska w gniezdzie, osadzenia powinny
byé zabezpieczone przed korozja. Sposdéb  zabezpieczenia

powinien byé okreélony w dokumentacji technicznej,
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3,2, Wymiary wmm - wgrys, 1 = 6 i tabl, 1,
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Wartoéci wymiaréw 1,
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Tablica 1
¢ H H1 H2 d
jg:c‘)g +0, 15 -0,1 | +0,15 el
= % h‘l
materiat oprawy h +0, 1 ~ 7;1 Tz
stopy stal i stopy stal stopy stopy stopy stal stopy stopy stal i FOAR] oEanIs
F,)O\,Ny_ do alumi- stopy alumi- tytanu |[magned alumi- tytanul magne-| stopy
=3 nium i tytanu nium zu nium zu tytanu
magnezu A B D
1 2 X 4 5 6 T 8 9 10 B 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
oc 14 20 0,20 0, 30 0, 20 0, 30 0,15 0,10 0,5 155
1,0 0,8 0,6 0,4 0, 40 158 3
z0 30 0,30 0, 40 0,25 D, 15 { 0, 20 10,05 0,6 2,0 4 6
J{—— 0, 40 0,20 0,50
30 40 0, 40 0, 45 0,30 0,25 3,0
1,2 1,0 0,8 0,6 0, 60 0,8 2,0 4
40 50 0, 50 0, 50 0, 35 0,20 0,55 0,25 0, 30
50 60 0, 60 0, 60 0, 45 0,25 0, 40 4,0 5
L4 | 1,2 1,0 0,8 0,70 0, 65 0, 30 1,0 4
60 70 | to, 10 0,75 2,5 >
: 0,30 0, 50
70 80 L ] 1,5 1,2 1,0 0, 80 0, 35 1,2 4,5 6
0, 70 0, 70 0,55
€0 90 0, 80 7
2,0 1,8 0, 40 1,5 1,2 1,00 0, 50 0, 60 1,5 1,00 5,0 3,5 9 T
90 100 9
Dla opraw ze stopdéw aluminium i magnezu przy D= 50 mm dopuszcza sie zwigkszenie wymiaru h do 0, 4 mm,
Dla opraw ze stali i stopéw tytanu dopuszcza sig nastepujace odchytki wymiaru H +g’ 2]'
=Ny
Dla opraw ze stali i stopéw tytanu dopuszcza si¢ nastepujace odchytki wymiaru: h +g’(2)(5) dla D< 40mmi h +g’ ?g dla D> 40 mm,
=\ - s

T2 i d oraz innych, ktére podano na rys, 1z 6, a nie podano w tablicy - nie podlegaja sprawdzaniu (zapewnione narzedziem),

SL-€18€/98-Ng
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3,3, Zalecane wtasnoéci mechaniczne materiatéw _opraw

oraz zalecane klasy doktadnoéci wykonania gniazd - wg

tabl, 2,

Tablica 2

Klasy doktadnosci wyko-
nania $rednic gnhiazd
rodzaj 2 = -
. Wtasnosci mechanicz- |dla osadze- | dla osadze-
. ne materiatéow opraw nia tozysk nia tozysk
dzenia
kulkowych przegubo-
wych
A 2
196 =< R,, < 589 MPa N7 K7
B 589< R,, <1295 MPa K7 J7
196< R, <589 MPa
C N K
A5 = 4% ¢ 4
589< R, <1275 MPa
D K7 J
A Z=4% o
E 1265< R, <1766 MPa K7 J7
196 <R, <589 MPa N7 K7
F
R.m >589 MPa K7 J7

3,4, Graniczne obcigzenia wzdiuzne nie powodujace wy-

" . o
cisniecia tozyska z gniazda, w temperaturach od -60 C do

IZOOC - wg tabl, 3,

Tablica 3

1
Graniczne obciazenie wzdtuzne ', daN
D dla opraw dla opraw ze dla opraw ze
ze stopow stali i stopoéw stopcw magne-
aluminium tytanu zu
— rodzaj osadzenia
DO | do
oy A C, D | A B C D
’ | 7 ’ ’ ’ H F‘
= EiF Al Kip
1 2 3 4 5 6
od 14 20 98 196 49 49
20 30 196 392 98 98
30 40 392 589 196
40 50 589 785 392
50 60 785 981 540
60 70 981 1226 638 196
70 80 1177 1472 785
80 90 1275 1668 8682
90 100 1472 1864 981

1) Wartosci orientacy jne,

3.5, Wykonanie. Osadzone w oprawie tozysko powinno
obracaé sig ptynnie i réwnomiernie bez zahamowarn, Niedo-
puszczalne sa luzy miedzy gniazdem oprawy, a pierscie-
niem zewngtrznym tozyska, Przy osadzaniu tozysk przegu-
bowych wyciecie w pierécieniu zewnetrznym oraz pas cy-
lindryczny na kulistej powierzchni piersécienia wewnetrzne-
go, powinny byé ustawione prostopadie do kierunku dziata-
nia sity - wg rys, 7.

4 B " M o
Tolerancja prostopadioéci nie powinna przekraczaé +3 .

Rys, 7

t.ozysko przed zawalcowaniem lub obcidnigciem w opra-

wie powinno by¢ ustawione symetrycznie wzgledem grubos-

ci oprawy, lolerancja symetryczno$ci nie powinna byé
wieksza od potowy tolerancji wymiaru h, Dopuszcza sig
wykonanie osadzen rodzaju C, D i £ przez obcisnigcie w

3 punktach, W tym przypadku graniczhe obciazenie wzdtuz-
ne nalezy przyjaé jako réwne polowie wartosci podanej w

tabl, 3,

3,6, Powtdrne obciskanie tozvsk, Dla osadzed rodzaju

C, D i E dopuszcza sig powtérne obciskanie tozysk w opra-
wach (wariam remontowy), W tym przypadku howe punikty
obcisnigcia nie powinny pokrywad sige z poprzednimi (od-
legtos¢ miedzy nimi nie powinna by¢ mniejsza od  potowy
dtugosci watebienia powstatego od obcidnigcia na powierz-

chni oprawy),

4, BADANIA

4, 1, Rodzaje badan

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego €3, 1},
b) sprawdzenic wymiardw ( 3, 2),

c¢) sprawdzenie wykonania (3_ 5).

4,2, Liczba osadzerh poddany ch badaniom, Badaniom na-

lezy poddac kazde osadzenie tozyska,

4,3, Opis badan

4,3, 1, Sprawdzenie wygladu zewnetrznege przeprowa-

dza sig bez uzycia przyrzadu optycznego,

4,3.2, Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie za po-

moca przyrz§d6w zapewniajacych wymagana doktadnos$é po-

miardw,
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4, 3,3, Sprawdzenie wykonania

a) Lekko$¢ obrotu pierscienia wewnetrznego wzgledem

pierécienia zewnetrznego tozyska $lizgowego przegubo-
wego, sprawdza sig wgrys. 8. Pierécief wewnetrzny pod
dziataniem momentu M , powinien wychyli¢ sig co najmniej
o kat p,

Wartoéé momentu M i kata B powinna byé okreslona

w dokumentacji technicznej wyrobu,

/(orgus

Wewnetrzny pierscien Tozyska

Zewnetrzny pierscier lozyska

Rys, 8

b) Lekko$¢ obrotu pierscienia wewnetrznego  wzglgdem
pierécienia zewnetrznego fozyska $lizgowego przegubowe-

go do potaczen ruchowych, sprawdza sig wg rys, 9, Pieré-

cien wewnetrzny pod aziataniem momentu M‘1 powinien
obrocié¢ sie co najmnie) o jeden obrdét, Sprawdzenie lek-
koéci obrotu wg poz, a) i b) przeprowadza sig dla  tozysk
w stanie nasmarowanym,
Wartos¢ momentu M}1 powinna by¢ okreslona w doku-
mentacji technicznej wyrobu,
Wewnetrzny pierscien
Tozyska
Zewnetrzny pierscien 2
lozyska %
g
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Rys. 9
c) Brak luzéw promieniowych migedzy pierécieniem ze-
wnetrznym tozyska $lizgowego przegubowego a oprawa,
sprawdza sie wg rys. 10. Pod dziataniem momentu M2

pierscien zewnetrzny nie powinien obracac sig w oprawie,
Wartos¢ momentu M2 powinna byé okreslona w doku-

mentac)i technicznej wyrobu,

Korpus

Zewnetrzny pierscier
lozyska

d) Obustronne sprawdzenie luzéw wzdiuznych miedzy
pierécieniem zewnetrznym tozyska $lizgowego przegubowe-
go a oprawa z przelotowym gniazdem osadczym, przepro-
wadza sige wg rys, 11, Pod dziataniem obcigzenia P wg
tabl, 4, nie powinno nastapi¢ przesunigcie pierécienia,

osadcze

tozyska osadzone w nieprzelotowe gniazda

opraw sprawdza sig¢ podobnie lecz jednostronnie,

P
Stempel l

Korpus

i
7
|

N |

I
P77 77 77777777 777

0

Rys. 11
Tablica 4
Obcigzenie P, daN
material oprawy
D
stopy stal i stopy
aluminium tytanu stopy magnezu
rodzaje osadzen
ber|® A ciD P B S8 A |cip
od 14 | 20 24 4o 12 -
20 30 49 98 24 .
o | . 98 147 4
40 50 147 196 98
o Bt .. 245 137
o0 | ™ 245 294 157 49
70 80 294 368 196
8o | 90| 319 417 221
90 (100 368 466 245
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e) Lekko$é obrotu osadzonych tozysk kulkowych spraw-

Brak luzéw wzdtuznych migdzy pierécieniem zewnetrznym

tozyska kulkowego a oprawa sprawdza sig wg poz, d).

dza si¢ przez obracanie pierécienia wewnetrznego przy
nieruchomym pierécieniu zewnetrznym,
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
Lotnictwa, 3, Normy zwigzane

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut

Warszawa,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-74/3813-

a) dodano osadzenia rodzaju D,

b) w osadzeniu rodzaju C zréznicowano ksztatt obciénig-
cia w zaleznoéci od wytrzymatoéci materiatu gniazda i éred-
nicy zewnetrznej tozyska,

c) zmieniono wtasno$ci mechaniczne materiatéw opraw

dla poszczegblnych rodzajéw osadzed,

PN-81/M-85111 Pierécienie osadcze sprezynujace

4 Normy zagraniczne
ZSRR OST 1 03841-76
PUKOBLIX M WAPHMPHBX IOAWMIHUKOB. THl'IbI, OCHOBHbuIC

3aneaka MexaHuMuecKas ma—
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