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NORMA BRANZOWA BN-73
SRODKI Urzadzenia zabezpieczenia ruchu kolejowego 3506-18
TRANSPORTU Blokada elektromechaniczna
SZYNOWEGO Elektryczna zastawka dzwigni
zwrotnicowej ZNS-1001
Wymagania i badania
Grupa katalogowa VI 76

1. WSTEP 2. OZNACZENIE

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa ELEKTRYCZNA  ZASTAWKA DZWIGNI
wymagania i badania dotyczace clektrycznej za- AWROTHICOWES BhS-1001 BR-T3/3800-20
stawki dzwigni zwrotnicowej do zabezpieczenia
zwrotnicy przed przypadkowym, niezamierzonym 3. WYMAGANIA

przestawieniem. . ST B ,
3.1. Glowne wymiary — w mm wg rysunku.

1.2. OkreSlenia

1.2.1. Stan odwzbudzony elektremagnesu
stan, w ktorym kotwica elektromagnesu znajduje m p——— 1
sie w polozeniu wlasciwym przy braku zasilania 1 {
cewki elektromagnesu.

1.2.2. Stan wzbudzony elektromagnesu — stan,
w ktorym kotwica elektromagnesu znajduje sic m
w polozeniu wilasciwym przy =zasilaniu cewki DD

elektromagnesu. [:j

1.2.3. Zestyk zwierny — zespol stykow, ktory 4
przy przejsciu elektromagnesu ze stanu odwzbu- |
dzenia do stanu wzbudzonego laczy swe zestyki 5
zamykajac obwod elektryczny. |
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ry przy przejSciu elektromagnesu ze stanu od-
wzbudzenia do stanu wzbudzonego rozwiera swe
zestyki otwierajac obwod elektryczny.

1.2.4. Zestyk rozwierny — zespot stykow, kto- ?

1.2.5. Styk — element zestyku przeznaczony do
zamykania lub otwierania obwodu elektrycznego.

1.2.6. Pret stykowy — cze$¢ ruchoma zestyku
stuzaca do zwierania dwoéch styczek zestyku dwu-
przerwowego.

12022

1.2.7. Prad przyciagania elektromagnesu — naj-
mniejsza wartos¢ natezenia pradu statego, ktory
przeplywajac przez uzwojenie spowoduje przejscic
elektromagnesu do stanu wzbudzonego.

1.3. Normy zwiazane TE06=13]

PN-60/E-04000 Sprzet elektryczny na napiecie nie
przekraczajgce 750 V. Typowe metody badan 3.2. Materialy uzyte do wykonania elektrycznej
technicznych zastawki dzwigni zwrotnicowej powinny by¢ zgod-

Zaktady Wytworcze Urgzgdzen Sygnalizacyjnych w Katowicach-Welnowecu
Ustanowiona przez Ministra Komunikacjt dnia 2 lutego 1973 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkeji i odbioru od dnia 1 stycznia 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr poz. )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973, Wplyw do WN 19.2.73. Oddano dn skladu 27.3.73. Cena 7zt 2,40
Druk ukoneczono w sierpniu 73, Obj. 0,55 a. w. Naklad 4500+ 359 egz. RZG — 244



2 BN-73/3506-18

ne z podanymi w dokumentacji. Dopuszcza sie
uzycie materiatow zastepczych pod warunkiem, ze
nie obnizg one jakosci wyrobu.

3.3. Wykonanie. Powierzchnie zewnetrzne za-
stawek powinny by¢ pokryte powlokami antyko-
rozyjnymi i lakierowymi. Powloki lakierowe po-
winny by¢ gladkie, bez zaciekéw i bez por. Czesci
mosigzne powinny by¢ pokryte lakierem bezbarw-
nym. Czesci bez powlok ochronnych powinny byé¢
powleczone $rodkami antykorozyjnymi, np. waze-
ling techniczna.

3.4. Kat obrotu korby napedowej z poczatkowe-
go polozenia do konca powinien wynosi¢ 75° +2°,

3.5. Dzialanie zestykéw oszczedno$ciowych. Ze-
styki oszczednosciowe zastawki w obydwu poto-
zeniach koncowych korby napedowej powinny
otwiera¢ obwdd elekfryczny cewki elektromag-
nesu, a w poiozeniach posrednich zamykaé¢ go.

3.6. Szezelina magnetyczna. Szezelina pomiedzy
kotwicg a jarzmem w stanie odwzbudzenia elek-
tromagnesu powinna wynosi¢ od 2,0 do 3 mm.

3.7. Nacisk sprezyn stykowych elektromagnesu
powinien wynosi¢ od 20 do 30 G (19,6102
do 29,4-10%N).

3.8. Obciazalnos$¢ laczeniowa zestykéow. Zestyki
powinny wlacza¢ i wylacza¢ obcigzenie rzeczy-
wiste rowne 1 A, jednak o mocy nie wiekszej niz
100 W.

3.9. Odstep migdzy stykami zestyku zwiernego
w stanie odwzbudzenia elektromagnesu oraz mie-
dzy stykami zestyku rozwiernego w stanie wzbu-
dzenia elektromagnesu a pretami stykowymi nie
powinien by¢ mniejszy niz 2 mm.

3.10. Oporno$é uzwojenia cewki. Opornosé rze-
czywista uzwojenia cewki w temperaturze 20°C
powinna wynosi¢ 100 Q =+ 10%s.

3.11. Napiecie znamionowe, Elektromagnes za-
stawki powinien by¢ zasilany pradem stalym
0 napiegciu 12 V.

3.12. Prad znamionowy zastawki. Prad, przy
ktorym elektromagnes zastawki ze stanu odwzbu-
dzenia przejdzie w stan wzbudzenia przy napieciu
Znamionowym, powinien wynosié¢ 40 mA.

3.13. Wytrzymalosé elektryczna izolacji. Izola-
cja miedzy uzwojeniem a obudowa oraz miedzy
czesciami przewodzacymi a obudowa powinna bez
przebicia i przeskoku wytrzymaé skuteczne na-
pigcie probiercze 1000 V przy czestotliwoséci 50 Hz.

3.14. Oporno$¢ izolacji miedzy uzwojeniem

a korpusem oraz miedzy uzwojeniami powinna
wynosi¢ nie mniej niz 2 MQ bezposrednio po wy-
jeciu zastawki z higrostatu o wilgotnosci wzgled-
nej 90 <+ 95"% i temperaturze 20 +5°C, w kto-
rym przebywala przez 48 godz. Opornos¢ izolacji
mierzona na sucho powinna wynosi¢ co najmniej
50 MQ.

3.15. Dzialanie zwalniacza recznego. W stanie
odwzbudzenia elektromagnesu przelozenie korby
napedowej do polozenia koncowego powinno by¢
mozliwe po wcisnieciu przycisku zwalniacza recz-
nego.

3.16. Dzialanie zastawki przy  wspolpracy
z dzwignia zwrotnicowa. W stanie odwzbudzenia
elektromagnesu zastawki ~wmontowanej pod
dzwignig zwrotnicowg na skutek wciskania
uchwytu zapadkowego dizwigni, pret zapadkowy
powinien w obu polozeniach koncowych dzwigni
pozosta¢ w wycieciu koziotka dzwigni nie mniej
niz 5 mm.

3.17. Wielkos¢ sily rozprzegajacej dzwignice
zwrotnicowa, mierzong na obwodzie kola linio-
wego dzwigni, nie powinna przekraczaé¢ wartosci
80 = 90 kG (78,5 = 88,3 N).

3.18. Dzialanie -zestykéw zastawki przy jej
wspélpracy z diwignig zwrotnicowa. W obydwu
potozeniach koncowych dzwigni zwrotnicowej,
przy zasilaniu elektromagnesu zastawki napieciem
znamionowym, zwarcia zestyku oszczednosciowe-
go powinno nastapi¢ przed osiagnieciem przez pret
zapadkowy dzwigni zwrotnicowej polozenia 5 mm
od krawedzi wyciecia w koziotku.

3.19. Cechowanie. Kazda =zastawka dzwigni
zwrotnhicowej powinna mie¢ tabliczke znamionowa
zawierajaca nastepujace dane:

a} znak wytworni, .

b) oznaczenie wg rozdz. 2 bez czesci slownej
1 numeru normy,

¢) numer kolejny lamany przez dwie ostatnie
cyfry roku wykonania.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazda zastawka dzwigni zwrot-
nicowej powinna byé zapakowana w pudeltko tek-
turowe, oklejone tasmg papierows, na ktérej na-
lezy umiesci¢ znak wytwérni oraz znak kontroli
technicznej.

4.2. Przechowywanie. Zastawki dzwigni zwrot-
nicowej w opakowaniu wg 4.1 nalezy przechowy-
wa¢ w pomieszczeniach zamknietych zabezpie-

czonych przed opadami atmosferycznymi i dziala-
niem korozji.
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4.3. Transport. Zastawki dzwigni zwrotnicowe]
opakowane wg 4.1 nalezy przewozi¢ krytymi srod-
kami transportu zabezpieczajacymi przed prze-
nikaniem opadéw atmosferycznych.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne powinny obejmowacé co
najmnicj:

a) ogledziny (3.3, 3.9, 4.1),

b) sprawdzenie wymiarow (3.1),

¢) sprawdzenie materialow (3.2),

d) sprawdzenie wielkosci kata cbrotu korby na-
pedowej (3.4),

¢) sprawdzenie dzialania zestykow oszczednos-
ciowych (3.5),

{) sprawdzenie szczeliny magnetycznej (3.6).

g) sprawdzenie nacisku sprezyn stykowych (3.7),

h) sprawdzenie obcigzalno$ci laczeniowe]j zesty-
kow (3.8),

i) sprawdzenie odstepdéw miedzy stykami (3.9),

j) sprawdzenie opornosei uzwojenia
(3.10),

k) sprawdzenie napiecia i prgdu znamionowego
zastawki (3.11, 3.12),

1) sprawdzenie wytrzymaloscei elektrycznej izo-
lacji (3.13),

m) sprawdzenie opornosci izolacji (3.14),

n) sprawdzenie dzialania zwalniacza recznego
(3.15),

0) sprawdzenie dzialania zastawki przy wspél-
pracy z dzwignig zwrotnicowa (3.16),

p) sprawdzenie wielkosci sity
dzwignie zwrotnicowa (3.17),

r) sprawdzenie dzialania zestykow
przy jej wspdlpracy z dzwignia
(3.18).

Badania pelne nalezy wykonywaé przy okreso-
we] kontroli produkeji zastawek przeprowadzanej
co najmniej raz na 5 lat oraz po kazdej zmianie
konstrukeji, materialéw lub metod technologicz-
nych, mogacych mie¢ wplyw na jako$¢ wyrobu.

cewki

rozprzegajacej

zastawki
zwrotnicowy

5.1.2. Badania niepelne powinny obejmowac¢ co
najmniej:

a) ogledziny (3.3, 3.9, 4.1),

b) sprawdzenie materialow (3.2),

¢) sprawdzenie wielkosci kgta obrotu
napedowej (3.4),

d) sprawdzenie dzialania zestykow oszczednos-
ciowych (3.5),

e) sprawdzenie
(3.10),

f) sprawdzenie napiecia i pradu znamionowego
zastawki (3.11, 3.12),

g) sprawdzenie wytrzymalosci elektrycznej izo-
lacji (3.13), ‘

korby

opornos$ci  uzwojenia cewki

h) sprawdzenie opornosci izolacji (3.14),

i) sprawdzenie dzialania zwalniacza recznego
(3.15).

Badania niepele nalezy wykonywac przy bie-
zacej kontroli produkeji oraz przy odbiorze tech-
nicznym.

5.2. Pobieranie probek. Do badan pelnych na-
lezy pobra¢ sposobem losowym co najmniej dwie
zastawki z partii nie mniejszej niz 20 sztuk.
Badaniom niepeinym nalezy podda¢ wszystkie za-
stawki z wyprodukowane]j partii.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nie-
uzbrojonym okiem, czy zastawka odpowiada tym
wymaganiom, ktérych spelnienie moze by¢ stwier-
dzone bez wykonywania prob. W szczegdlnosci
nalezy zwroéci¢ uwage na spelnienie wymagan
wg 3.3, 3.9, 4.1.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnos¢ z 3.1
nalezy wykona¢ przyrzadami pomiarowymi pe-
zwalajgcymi na pomiar z doktadnoscia podana na
rysunku.

5.3.2. Sprawdzenie materialdw na zgodnosé
z 3.2 polega na sprawdzeniu dokumentow z badan
dostaw materialéw do produkeciji.

5.3.4. Sprawdzenie wielko$ci kata obrotu korby
napedowej na zgodnos¢ z 3.4 nalezy wykonac
dowolna metoda zapewniajacg poprawnos$¢ po-
miaru, np. przy uzyciu kgtomierza warsztatowego.

5.3.5. Sprawdzenie dzialania zestykéw oszezed-
noSciowych na zgodno$¢ z 3.5 nalezy wykonac
przy uzyciu omomierza.

5.3.6. Sprawdzenie szczeliny magnetyeznej na
zgodnos¢ z 3.6 nalezy wykonaé przy uzyciu suw-
miarki.

5.3.7. Sprawdzenie nacisku sprezyn stykowych
na zgodnos¢ z 3.7 nalezy wykonaé¢ dynamometrem.

5.3.8. Sprawdzenie obciazalno$ci laczeniowej ze-
stykow na zgodnos$¢ z 3.8 nalezy wykona¢ zasila-
jac badane zestyki pragdem 1 A o obciazeniu rze-
czywistym i mocy nie wiekszej niz 100 W. W cza-
sie badan nie nalezy dokonywaé¢ zadnych czyn-
nosei regulacji czyszezenia zestykow, pozostale
czesci mozna regulowaé lub zmieniaé.

5.3.9. Sprawdzenie odstepéw miedzy stvkami
na zgodnos¢ z 3.9 nalezy wykona¢ za pomocy
sprawdzianu.

5.3.10. Sprawdzenie opornoéci uzwojenia cewki
na zgodnos$¢ z 3.10 nalezy wykona¢ mostkiem
Wheatstone’a.
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5.3.11. Sprawdzenie napigcia i pradu znamiono-
wego zastawki na zgodnos$¢ z 3.11 i 3.12 nalezy
wykona¢ przy uzyciu woltomierza i miliampero-
mierza pradu statego.

5.3.12. Sprawdzenie wytrzymalosci elektrycznej
izolacji na zgodnos¢ z 3.13 nalezy wykona¢ napie-
ciem przemiennym o przebiegu praktycznie sinu-
soidalnym i czestotliwosci 50 Hz. Napigcie pro-
biercze o wartosci 1000 V nalezy doprowadzic¢
miedzy uzwojeniem o obudowy oraz miedzy czesci
przewodzace prad a obudowga. Badania nalezy wy-
kona¢ przyrzadem o mocy co najmniej 0,25 KVA
w czasie 1 min przy probie pelnej, a przy probie
niepelnej w czasie 5 s.

5.3.13. Sprawdzenie opornosci izolacji na zgod-
no$¢ z 3.14 nalezy wykona¢ wg PN-60/E-04000
p. 2.6 za pomocg przyrzadu do pomiaru izolacji
(induktora) o napieciu nie mniejszym niz 500 V.
Odczytu nalezy dokona¢ po uplywie 1 min od
momentu doprowadzenia napiecia.

5.3.14. Sprawdzenie dzialania zwalniacza recz-
nego na zgodnos¢ z 3.15 nalezy wykona¢ przez
co najmniej pieciokrotne uzycie przycisku zwal-
niacza recznego przy przekladaniu korby napedo-
we]j zastawki do polozen koncowych.

5.3.15. Sprawdzenie dzialania zastawki przy
wspélpracy z dzwignia zwrotnicowa na zgodnosc

z 3.16 nalezy wykona¢ na stanowisku kontrolnym,
po zabudowaniu zastawki do lawy dzwigni na-
stawnicy i sprzegnieciu jej z dzwignig zwrotni-
cowsy.

5.3.16. Sprawdzenie wielkoSci sily rozprzegaja-
cej dzwignie zwrotnicowa na zgodnos$¢ z 3.17 na-
lezy wykona¢ na stanowisku kontrolnym.

Nalezy dokonaé¢ rozprzegniecia dzwigni obcia-
zajac koto linowe silg o wartosci 80 =+ 90 kG
(78,5 = 88,3 N). Obciazenie to nie powinno spo-
wodowa¢ uszkodzenie zastawki.

5.3.17. Sprawdzenie dzialania zestykow zastaw-
ki przy jej wspolpracy z dzwignia zwrotnicowa
na zgodnos¢ z 3.18 nalezy wykona¢ na stanowisku
kontrolnym zasilajgc napieciem znamionowym za-
stawke.

5.4. Ocena wynikéw badan. Wynik badan pel-
nych nalezy uzna¢ za dodatni, gdy zastawki
przeszly z wynikiem dodatnim wszystkie badania
wg 5.1.1.

Wynik badan niepelnych nalezy uznaé¢ za do-
datni, jezeli zastawki przeszly badania wg 5.1.2
z wynikiem dodatnim.

Partie zastawek nalezy uzna¢ za zgodng z wy-

maganiami normy, jezeli wyniki ostatnich badan
pelnych oraz badan niepelnych sg dodatnie.

KONIEC

Errata do BN-73/3506-18

W klauzuli obowigzywania powinno byc¢:
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1973 poz. 44)



