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1. WSTEP b) stalnica bez krawedzi do cigcia — kuta lub wy-

Przedmiotem normy sa wymagania i badania doty-
czace nozyc ogrodniczych przeznaczonych do pracy
w ogrodnictwie i w sadownictwie.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zalezno$ci od przeznaczenia rozréz-
nia si¢ nastgpujace rodzaje nozyc ogrodniczych:

— nozyce do trawy — RNGa,

— nozyce szpalerowe do zywoplotéw — RNGb,

— nozyce do kwiatow z fodygami miekkimi i glad-
kimi — RNGec,

— nozyce — sekator do kwiatow z todygami twar-
dymi i kolczastymi — RNGd,

— nozyce — sekator do pedow cienkich — RNGe,

— nozyce — sekator do pedéw grubych — RNGH,

— nozyce — sekator na tyczk¢ — RNGg.

2.2. Gatunki. W zalezno$ci od rodzaju i liczby wy-
stgpujacych wad dopuszczalnych rozrdznia si¢ nastgpu-
jace gatunki nozyc ogrodniczych:

— patunek pierwszy — nie wyrdznia sie,

— gatunek drugi — IL

2.3. Sposdb budowy oznaczenia. Oznaczenie nozyc
ogrodniczych powinno zawiera¢ co najmniej nastgpu-
jace dane:

— wyrazenie stowne: NOZYCE OGRODNICZE,

— symbol rodzaju,

— dla gatunku drugiego — symbol gatunku,

— numer normy — BN-83/4529-03.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary — wg dokumentacji techniczne;j.

3.2. Materiat — wg norm przedmiotowych lub do-
kumentacji techniczne;j.

3.3. Wykonanie nozyc ogrodniczych powmno spet-
nia¢ nastgpujace wymagania:

a) stalnica z krawedzig do cigcia i ostrze — kute
lub wykrawadne, obrabiane cieplnie i szlifowane,

krawana, bez obrobki cieplnej,

¢) ramiona nozyc — odlewane, kute, wykrawane,
ksztaltowane z blachy, rurki lub z tworzywa sztucz-
nego,

d) spr¢zyna nozyc — wycinana lub cigta, zwijana

w spirale i obrobioha cieplnie lub zwijana z drutu
utwardzonego,

e) ramiona nozyc powinny by¢ polaczone ze soba
w sposOb zapewniajacy ptynne ich rozwieranie i zwie-
ranie,

f) po zamknieciu nozyc krawedzie tngce stalnicy
i ostrza oraz ich czubki nie mogg wystawaé poza za-
rys ostrza lub stalnicy,

g) w nozycach ze sprezyng — sprezyna musi zapew-
niaé samoczynne i ptynne rozwiazanie ramion nozyc.

3.4. Twardosé stalnicy z krawedzia do cigcia i ostrza
nozyc rodzaju RBGa, RNGb, RNGe, RNGf i RNGg
powinna wynosi¢ 48 + 56 HRC.

Twardos¢ stalnicy z krawedna do cigcia i ostrza no-
zyc rodzaju RNGc i RNGd powinna wynosi¢ 40 +
48 HRC.

Twardo$¢ $ruby giéwnej i tulejki nozyc rodzaju
RNGa, RNGb, RNGe, RNGf i RBGg powinna wyno-
si¢ 35 + 45 HRC.

Twardoé¢ $éruby gléwnej i tulejki nozyc rodzaju
RNGc i RNGd nie okredla sig.

3.5. Wykoiiczenie. Powierzchnia szlifowana nozyc
powinna mie¢ wafto$¢ wyrdinika chropowatosci
R, nax = 5,0 um wg PN-73/M-04251. i

Rekojes¢ drewniana nozyc powinna by¢é wykonana
z drewna wg BN-68/7195-01 i powinna by¢ gladka.
Rgkojes¢ nozyc pokryta guma lub tworzywem sztucz-
nym moze byé gladka lub rowkowana.

3.6. Sita $ciskania ramion nozyc ze sprezyng przy ich
zwieraniu, bez ciecia lodyg lub pedéw i przy wyregu-
lowanym polozeniu nozyc, powinna wynosié:

— dla nozyc rodzaju RNGa, RNGc i RNGd 5 +
20 N, '

— dla nozyc rodzaju RNGe 5 + 30 N,
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— dla nozyc rodzaju RNGf — 10 <+ 30 N,

— dla nozyc rodzaju RNGg 30 + 70 N.

3.7. Zaliczenie nozyc do gatunku I lub gatunku II
powinno nastapi¢ na podstawie wystgpowania na no-
Zycach wad dopuszczalnych wg tabl. 1.

Dopuszcza si¢ jako opakowanie zbiorcze pojemnik
metalowy wg PN-64/M-78107, ktéry po wypetnieniu
nalezy zaplombowac.

Wewnatrz pudetka kartonowego lub pojemnika me-
talowego powinna znajdowaé si¢ przywieszka, a na -

Tablica 1
Lp. Rodzai wady Gatunek nozyc
1 I

I Czarne plamy na powierzchni szlifowanej dopuszczalne 2 plamki o wiel- dopuszczalne 5 plam o wiel-.
ko$ci 5 mm? kazda w odleg- kosci .5 mm? kaida w odleg-
tosci wigkszej niz 5 mm od tosci wigkszej niz 5 mm od
krawedzi tnacej krawgdzi tnacej

2 Welebienie na powierzchni nieobrabianej dopuszczalne do 0.8 mm dopuszczalne do 2 mm

3 Welcbienie w rgkojesci drewnianej powstate przy nitowaniu dopuszczaine dopuszczalne

3.8. Cechowanie. Na nozycach, w miejscu dobrze wi-

docznym, nalezy umies$ci¢ w sposdb trwaty nastgpujace
oznaczenia:

— znak firmowy lub nazwg¢ producenta,

— symbol wyrdznika wg 2.3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Przygotowanie do pakowania. Przed pakowa-
niem nozyce powinny by¢ doktadnie oczyszczone. Czg-
$ci metalowe podatne na korozje powinny byé powle-
czone cienka warstwa $rodka konserwujjcego.

4.1.2. Pakowanie jednostkowe. Kazda sztuk¢ naleiy
owingé w papier parafinowy wg PN-76/P-50452. Owi-
nigcie - papierem parafinowym nie wymagaja rekojesci
nozyc rodzaju RNGb. '

Nozyce owinigte w papier parafinowy nalezy po jed-
nej lub dwie sztuki owinaé¢ w papier pakowy wg BN-66/
7326-01 1 oklei¢ tasma w sposOb uniemozliwiajacy wy-
jecie nozyc z opakowania bez uszkodzenia ta$my.

Dopuszcza si¢ pakowanie kazdej sztuki nozyc owinig-
tej papierem parafinowym w pudetko kartonowe lub
w woreczek foliowy i pudelko kartonowe.

Na opakowaniu z papieru pakowego powinien byé
stempel lub przywieszka, a w przypadku pakowania
w pudetka kartonowe przywieszka ta powinna znajdo-
wacé si¢ wewnatrz pudetka. Stempel lub przywieszka
powinny zaiwera¢ co najmniej nastgpujace dane:

a) nazwe¢ i adres wytworcy,

b) oznaczenie wg 2.3,

¢) znak pakowacza,

d) rok produkcji,

e) ceng detaliczng 1 sztuki nozyc.

4.1.3. Pakowanie zbiorcze. Nozyce opakowane jak
w 4.1.2 nalezy pakowaé po 6 sztuk lub po 10 sztuk
w pudetko l\(artonowe lub po 10 sztuk w papier pako-
wy wg BN-66/7326-01. Zaréwno pudetko kartonowe
jak i pakiet owinigty w papier pakowy powinny byé
zabezpieczone trwale w sposob uniemozliwiajacy otwar-
cie ich bez uszkodzenia zabezpieczenia.

Fl

opakowaniu z papieru pakowego powinien by¢ umiesz-
czony stempel lub przywieszka z co najmniej nastg-
pujacymi danymi:

a) nazwa i adresem wytworcy,

b) oznaczeniem wg 2.3,

¢) znakiem pakowacza,

d) liczbg sztuk.

4.1.4. Pakowanie transportowe. Nozyce opakowane
jak w 4.1.3 nalezy pakowaé do skrzyni przystosowanej
do paletyzacji, a wykonanej z drewna lub z tworzy-
wa sztucznego lub tez z metalu. Skrzynia powinna by¢
wylozona papierem pakowym wg BN-66/7326-01. Po
wypelnieniu skrzyni nozycami, pozostala wolna prze-
strzen w skrzyni nalezy wypelni¢ materialem wypel-
niajacym w celu niedopuszczenia do przesuwania si¢
nozyc wewnatrz skrzyni. Masa skrzyni z zawarto$cia
nie powinna by¢ wigksza niz 50 kg.

Na kazdym opakowaniu powinien by¢ umieszczo-
ny wyrazny napis zawierajgcy co najmniej nastgpuja-
ce dane:

a) nazwe i adres wytworey,

b) numer dowodu wysytkowego,

¢) adres odbiorcy,

d) adres nadawcy,

e) znak pakowacza,
© f) masg skrzyni w kg.

4,2. Przechowywanie. Opakowane nozyce ogrodnicze
wg 4.1.2 nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniu “su-
chym zabezpieczajacym przed ujemnym wptywem wa-
runkéw atmosferycznych, wolnym od oparéw kwaso-
wych i innych czynnikéw mogacych dziataé korodu-
Jaco.

4.3. Transport. Nozyce w opakowaniu wg 4.1.4 na-
lezy przewozi¢ krytym $rodkiem transportu.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badai — wg tabl. 2.
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Tablica 2
Lp Rodzaj badania Rodzaje wad Wymagania Opis badan
. i wg WE
1stotne mniej 1stotne
1 Sprawdzenie wymiaréw — + 3.1 5.3.1
2 Sprawdzenie wykonania — + 3.3a)-+e) 5.3.2
+ — | 330 i g)
3 Sprawdzenie twardofci ] + — 34 5.3.3
4 Sprawdzenie wykoniczenia — + 35 534
5 Sprawdzenie sily $ciskania ramion nozyc
ze sprezyna + — 3.6 5.3.5
6 Sprawdzenie prawidlowosci zaliczenia
egzemplarza nozyc do gatunku I lub ga-
tunku II — + 37 5.3.6
7 Sprawdzenie cechowania — ' 38 5.3.7
8 Sprawdzenie pakowania + — 4.1 5.3.8
Ponadto nalezy sprawdzi¢ atesty i za$wiadczenia hutnicze materialu uzytego do. wyrobu.

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Skiad i liczno§é partii. Przed przystgpieniem
do badan nozyce ogrodnicze nalezy posegregowac na
partie sktadajace si¢ z nozyc tego samego rodzaju i ga-
tunku.

Licznoé¢ partii nozyc przeznaczonej do badan nie
moze przekracza¢ 3200 sztuk.

5.2.2. Sposoéb pobierania probek — wg PN/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli I1 ogoélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — wg tabl. 3.

Tablica 3
i Rl Wit Wadliwo$é dopuszczalna W,
" ~Gatunek 1 Gatunek 11
1 Wada istotna 4% 4%
2 Wada mniej istotna 6,5% 10%

5.2.5. Wybér i stosowanie planu badania. Plan bada-
nia dla kontroli normalnej dla gatunku I wg tabl. 4,
a dla gatunku IT wg tabl. 5. Wybdr i stosowanie planu
badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warun-
ki przejécia wg PN-79/N-03021. ‘

5.3. Opis badan
5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
przy uzyciu uniwersalnych przymiaréw pomiarowych.

5.3.2. Sprawdzenie wykonania. Technologi¢ wykona-
nia stalinicy, ostrza, ramion i spr¢zyny wg 3.3a), b), c)
i d), jak roéwniez nie wystgpowanie krawedzi tnacych
stalnicy i ostrza oraz ich czubkéw poza zarys stalnicy
lub ostrza wg 3.3f) nalézy wykonywaé nieuzbrojonym
okiem.

Pltynno$é rozwierania i zawierania nozyc wg 3.3e)
oraz sachzynnoéc’: i ptynno$¢ rozwierania nozyc ze
sprezyna wg 3.3g) nalezy wykonywad przez r¢gczng ma-
"nipulacj¢ ramionami nozyc.

5.3.3. Sprawdzenie twardo§ci — wg PN-78/H-04355,

5.3.4. Sprawdzenie wykoriczenia. Warto§¢ parametru
R, dla powierzchni “szlifowanej nalezy sprawdzi¢ wg
PN-73/M-04251. Rekojesci nalezy sprawdzié przez
obserwacje wzrokowa.

5.3.5. Sprawdzenie sily $ciskania nozyc ze spreiyng
nalezy wykonywaé za pomoca dynamometru.

 5.3.6. Sprawdzenie prawidlowoéci zaliczenia ogzem-
plarza noiyc do gatunku I lub gatunku II. Iloié wy-

Tablica 4

Liczno$¢ partii Liczno§¢ probki

Dla wad istotnych

Dla wad matoistotnych

Liczba kwalifikujaca | Liczba dyskwalifikujgca | Liczba kwalifikujaca | Liczba dyskwalifikujaca
do 90 13 1 2 2 3
91+ 150 20 2 3 3 : 4
151+ 280 32 3 4 5 6
281+ 500 50 5 6 7 8
5011200 80 7 3 10 11
12013200 125 10 11 14 15
Tablica §
Dla wad istotnych Dla wad maloistotnych

Liczno$¢ partii

Liczno$¢ probki

Liczba kwalifikujaca | Liczba dyskwalifikujgca | Liczba kwalifikujgca | Liczba dyskwalifikujaca
do 90 13 1 2 3 4
91+ 150 20 2 3 5 6
151+ 280 32 3 4 7 8
281+ 500 50 5 6 10 11
501+1200 80 7 8 14 i5
1201-+3200 125 10 11 21 22
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stepujacych dopuszczalnych wad wg tabl. 1 nalezy wy-
konywaé przez obserwacj¢ wzrokows. Pomiar wielkosci
wystgpujacych czarnych plam oraz dopuszczalne wgle-
bienia.na powierzchni szlifowanej jak i nie obrabianej
nalety wykonywaé przyrzadem pomiarowym odpo-
wiednim do mierzonych parametrow.

5.3.7. Sprawdzenie cechowania nalezy wykonywaé
nieuzbrojonym okiem.
" 8.3.8. Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzié
przez rozpakowanie i ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.4. Ocena wynikéw badan

-5.4.1. Ocena sztuki. Badane nozyce ogrofinicze na-
lezy uznaé za niedobre, jezeli nie przejda z wynikiem
dodatnim chociazby przez jedno z badan wymienionych
w 5.1

5.4.2. Ocena partii. Partig nozyc ogrodniczych na-
lezy uznaé' za zgodng .z wymaganiami normy, jmh
liczba sztuk niedobrych w prébce nie przekracza liczby
kwalifikujacej podanej w tabl. 4 dla gatunku I:
i w tabl. 5 dla gatunku II. s

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA -
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY' E:

Partia nozyc ogrodniczych uznana za niezgodna
z wymaganiami normy moze byé przesortowana i uzu-
petniona, a nastgpnie przedstawiona do badan powtér-
nych. Badania powtdrne nalezy przeprowadzi¢ w takich
samych warunkach co pierwotne, a wynik ich jest osta-
teczny.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morm¢ — Oférodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL w Krakowie.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/4529-03

a) zmieniono podzial i oznaczenie nolyc,

b) zmieniono wymagania dotyczace wad dopuszczalnych dla gatun-
kuIill,

c) wprowadzono podzial na wady istotng i maloistotne,

d) zmieniono sposéb pakowania i przechowywania nozyc.

3. Normy zwigzane

PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposobem Rockwella. Ska-
la, A, BbCiF

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowa-
to$¢ powierzchni. Okredlenia podstawowe i parametry

PN-64/M-78107 Transport wewnetrzny. Pojemniki magazynowe —
transportowe z wziernikami. Gléwne parametry

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr sztuk do
probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/P-50452 Papiery pakowe parafinowane oraz podioze do pa-
rafinowania

BN-68/7195-01 Drewno w narzedziach i pomocach rzemie§lniczych.
Wymagania podstawowe i badania

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle
4. Symbol wyrobu wg SWW — 0644 250,
5. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Janina Konior, mgr.inz.

Wiestawa Onyszko, Ofrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wy-

robow Metalowych POLMETAL w Krakowie.



