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NORMA BRANŻOWA 
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Folie z twardego 6353-04 

T WORZ YWA poli (chlorku winylu) 
SZT U C ZNE . 

kopolimeru chlorku winylu I Z Zamiast 
BN· 7 4/6353·04 

Z octanem winylu 

I . WSTĘP 

1.1 . Pr zedm iot nor mL " P,..'zedmiotem normy sę fo l ie w 

p os t ac i t a';m y lub 'lI'ku s z y , otrzymywane pr zez ka l anur o ­

wanie lub wytłaczanie t wardego po li ( ch l o r ku w iny l u) sus-

pensyjnego lub k o mpozycj i kopol imeru ch l o rku winy lu z 

o ctan em w inyl u i poli (ch l o r ku winy lu) s uspensy j n e go , okre ś-

l an e w d a l szej t r e ś c i n o r'm y j ak o fo l i e . F o l i e z awi e raj ? d o-

date k niezbędnyc h środk ów pomocn ic zych , jak smary, s ta-

b i l iz a to r y , o ra z mo dyfik ujęlCyc h, j ak m ody fik ator y płynię-

c i a i udarności . 

Norm a do ty czy równi eż f o lii t wa r dej z PVC k a l and r ow a-

nej VV u-Ż - N o grubo śc i O, 2U mm , któ r e j pod s t awowym 

sk ł adnikie m je s t po li ( c h lore k w iny l u) emul syjny. 

1. 2 . Z ak r e s s t o sowi'lni a p rzedm i o t u n o rmy. Fo lie sę 

p r z eznaczo n e p r zede ws z y s tkim do w yr'obu te rmofo rmowa-

nyc h opak owa rl jedno s tkowy c h be zpo śr ednic h jedn o razo we-

go użytku . 

P o nadto s tosuje s i ę j e d o pro d uk c j i zabawek , okł adz in itp. 

2 . POOZ I/-,-L I OZNACZEN IE 

2 . 1. P o dzi ał 

2. 1. 1. Podz iał 0.92J..r::>.l::.. Folie kalandrowane dz i e l i s i ę n a 

typy , r od zaje , Drup y i odm ian y , n a t o m i as t folie wytł aczane 

p rod uku j e s i ę ty lko w po s t a c i j edn ego sortymen tu, tj . jako 

fo l i ę z pods t a w owym skł adn ikiem POl i ( c h l o rki e m w inyl u; 

suspe n s y j nym, wy sokoudaro wę, do z asto sowań 

ny c h, p r'zezr oc z y sti? 

2 .1. 2. Podz i ał f o l ii kal a n d r owany c h 

2.1. 2 . 1. T.1Pv . W z a leżno śc i od własności 

n y ch fol i e k a l androwan e dzie li s i ę n a trzy typy : 

W u _. f o l i e wy so k o uda r o we, 

FP - d o pł y tk i 8 0 0 for rnowani a! 

M - m rozo o d porne. 

techni cz-

rnechani cz-

b_1_ . . 2.2. Rodzaje. W za leż ności od [)rzezn aczenia f o l ie 

t y pu 'I v' u l :;del1 s i ~' r ": ćJ. tr'zy r o dzaje : Ż, ŻO i NŻ , f o lie typu 

F' ~=> na cz te r' y r od z aj e : Ż . ŻO , NŻ i G L. Fo li a t y pu M jest 

wy t w ar z an a t y l k o w rodzaju Ż. 

Grupa katalagowa ~ J 26 

Znaczen i e s ymboli: 

Ż - f o li e d o p u s zczon e p r zez Państwowy Zakład Higieny 

do kon t akt u z wszy stk l mi artykuł am i Spożywczym~, 

ŻO - folie dopuszczone przez Państwowy Zakład H i g ieny 

do k o ntaktu z a rty kułami spoż ywczym i nie zaw i erajęcy mi 

tłu szczów , 

NZ - f o lie nie dopu s zczo n e przez Państwowy Zak ł ad Hi -

g i e n y do kon t aktu z ar ty kuł ami spożywczymi i przeznaCl.on e 

d o pako wani a artyku łów techni cznych or az o inny c h za s t o -

sowani ach technicznych, 

GL - fo l ie dopuszczone pr zez In s tytut Lek ów d o k o nt aktu 

z f a r maceutykami , 

Fo l ie do inn ych s pecyficzny c h zastosowań mu s zę uzy skać 

a test specja l istyc z n ej j e dnostki badawczej. 

2. 1.2. 2 . Gr upy. W za l eżności o d r odzaju sur owca pod-

stawowego , fo l ie typu Wu dzie li się na dw i e g r upy : 

- fol i e z PVC , 

- fo l ie z kopo l imeru CW/OW. 

Folie typu F? i M si? wy twarz ane ty lko z podst a wowy m 

sk ł adnikiem P VC. 

2.1. 2. f,. Odm i any . W za l eż nośc i od s t opn i Ci pt~ ze z r o -

czys tośc i fo l ie kalandr owane dzie li s i ę na dwi e odmian y : 

P - f o lie p r zezr oczyste , 

N - fo l ie nieprzezroczyste. 

F o lie p rzezroczy s te mogę być wykonane jak o be z barwne 

lub b a r w i o ne, a folie "ni eprzezroczys te jako b i ałe luh in-

nej barwy, do uzgodnie ni a pomiędzy produce ntem 

bio rcę · 

od-

Fo l i e p rzezr oczY'lte produkuje s i ę o gr ubośc i ni e więk-

szej niż 0,6 mm . 

2 . 2. Oznacze ni e 

2. 2.1. Przykład oznac zen i a folii wy tł aczanej o ~j rubośc i 

0,5 mm i szerokośc i 390 mm : 

FOLIA TWARDA Z PVC WYTLAC Z ANA Wu-NŻ-P 390x O, 5 

SN-79/63S3-04 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu T warzyw i Farb PLASTOFARB 

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 10 kwietnia 1979 r. 

jako norma obowiqzująco od dni a 1 stycznia 1980 r. 

( Dz. Norm. i Miar nr 13 /1979 poz. 69) 

Wydanie 2 
WYDA WNICTW A NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa , Ark. wyd. 1,10 NakL 300 + 2-:' Zam .715/91 Ceno xl 7 .20 
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2. 2.2. Oznaczenie folii kalandrowanych 

2. 2. 2.1. Sposób budowy oznacze ni a fol ii kal an d r owa-

ny ch. Oznaczenie powinno zawier ać: 

a) czę ść słownę - "folia twarda z pve kal androwana" 

lub" f o lia twarda z kopo limeru ew/ow k a l androwana" , 

b) typ , 

c) odmianę, 

d) rodzaj, 

e ) wymiary (sze roko ść i grubo ść - d l a fo lii w postac i 

taśmy, długość, szeork'Ość i gr ubo ść - d l a fol ii w pos t aci 

arkuszy) , 

f) numer normy . 

2.2.2.2. Przykład oznaczeni a fo l ii k alandrowanej wy -

konanej z k o mpozyc ji po li ( ch lo rek winy l u) kopo lime r 

c hlorku winylu z oc tane m w inyl u (fo li a twarda z kopolimeru 

ew/ow kal androwana), wy sokoudar owe j (W u ), dopu sz­

czonej do k o ntak tu z ws zy s tk im i . ar tykułam i spożywczymi 

( Ż), nieprzezr oczystej ( N ), w pos t ac i t aśmy o sze rokości 

700 mm i g rubo śc i 0,5 mm: 

FOLIA TWARDA Z KOPOLIMER U e w/ow 

KALANDROWANA 

Wu-Ż-N 700x O, 5 BN- 79/635 3-0 4 

3. WYMAGANI A 

3. 1. Wymi ary 

3.1.1. Wymi ary folii wy tł aczanej - wg t abl. 1. 

Tabli c a 1 

J ed-
Wartość I 

Lp. Wymiary nostka 
no min a ln a 

mi a r y 

Od-

chy ł ki 

~ość 0 ,5 ±0,05 

2 Sze rokość 255 + 2 

mm 390 -3 

Lf7 0 

780 

Wykonanie fo lii o innych wymi a r ach , do uzgodnienia 

pomiędzy producente m i odbiorcę. 

3. 1. 2 . Wymi ary fol i i kal androwanyc h 

3.1. 2.1. Grubość - wg t ab l . 2. 

I 

3. 1. 2 . 2. Szerokość - w gran icach 550.,. 700 11 00 .,. 

140 0 mm. Na ż ę d anie odbiorcy fol ie w pos tac i t aśmy mogę 

być dod a tko wo c i ę t e n a inne szerokości. Odchy łki szero-

kośc i: 

- w zakres ie 100 t 300 mm ±1 mm , 

- w zakresie 300 f 700 mm ±2 mm , 

- powyżej 700 mm ±3 mm . 

3 . 1. 2. 3. Długość drkuszy w granicach 500.,. 2000 mm 

z odchy łkam i ± 3 %. 

3 . 2. Pr zezroczy s tość i bar wa - zgo dne z w z o r ce m u s ta -

l o n ym pom ię d zy p r oduce n tem i odbi orcę . 

3.3. Wn.!2.d zewnętrzny . Powierzchnia fol ii powi nn a 

być gładka. Dopuszcza s i ę występowan i e : n i er aż ęcyc h 

zmian odc ienia bar wy , smug pły ni ęc i a , ś l adów spowodowa-

nych przez pęche r zyk i pow ietrza , r yb ich C.>czek 

wtręceń nie twor zęcych sk up i sk , pod warunki e m , 

mien ione wady nie dysk wal ifik uję wyrobu pod 

uży tkowym. 

Brzeg i fo lii ni e powinny m i eć nade r wań o r az 

uszkodzeń mechanicznych . 

o bcych 

ż e wy-

wzg l ędem 

innyc h 

Arkusze pow i n n y być obcię te pod kętem pros tym . 

3. 4. Nietok syczność . Fo l ie n i etok syczne przezn aczone 

do kon tak t u z ż ywnośc i ę pow i nny m ieć a tes t wy d any pr zez 

Państwowy Zakład Higieny na p o d stawie bad ań wł aśc i wej 

dla danego terenu wojewódzk i ej s t acj i san i t arno-ep i demi o -

logicznej ora z wyniku a n a li zy n a zawarto ść niezwię z anego 

monomeru ch lo r k u winy l u wyk onanej prze z w y'specja lizowa-

ne l abo r ator ium badawcze . 

Folie ni e tok syczne o innych zas tosowan i ach powinny 

mieć ates t wydany przez upoważnione władze san itarne . 

3 . 5. Współczy n n ik przepuszcza lnośc i p ar y wodne j fol ii 

twar dej z pve 

wi ęk szy n iż I . 

kal an d r owanej FP-GL 

-15 
10 k g /m·Pa· s(7 · 

po w ini en 

-9 
10 g / c m · 

być nie 

Tr · h) . 

3 . 6. Chłonno ść w o dy fo l ii twarde j z pve kal androwane j 

F P -GL po w inna być nie w ięk sza niż 0 , 5 %. 

3 . 7 . Mi grac j a b arwników w f o l i ac h nietok syc zny ch b ar ­

wi onyc h . Brak mi g r acj i.' 

3.8 . Od porność n a n iskie te mpera t ur y f olii t wardej z 

pve kalandrowanej M-Ż pow inna być ni e mniejsza 
o 

-40 e . 
niż 

T abli ca 2 

I 
L p . T yp Grup a Grubość, mm Odc hy łk i 

1 Wu z pve 0, 20; 0,30; 0,40 ; 0 , 50 ; 0 , 60; 0 ,70; 0,80 dl a fo lii o gr ubości ni e 

więk szej niż 0 ,5 mm 

z kopo limeru ew/ow 0,30; 0,40 ; 0,50; 0, 6 0 ; 0,70; 0 , 8 0 ± 10% 

2 FP z pve 0 , 16; 0,20 ; 0,25; 0 ,30 ; 0 ,40; 0,50 ; 0,60 powyż e j 0,5 mm + 7% 

i 
3 M z p ve 0,50; 0 , 60 ; 0,70; 0,80 I 

I 

Dopuszcza się w ykonani e f o l ii o inne j g r' ubośc i po uzgodni e n i u pom i ęd zy pr'oduc entam ; odb i or· c ę· I 
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3.9. Pozos tałe wy magania - wg t abl. 3 . 

T abl i ca 3 1----- I 
T ypy 

] I W u 

Wy magani a 

I 
G r upy I M 

z pve z kopol ; meru CW/OW I 
1 2 3 4 

@cę,.~,~ zrywajęce, MPa ( kG/c m
2

) , 
co n ajmn iej 4 4 ( 450 ) 

-
b ) Wydłużeni e względne przy zer waniu, % 

wzdłuż, co najmniej 30 20 

w p o przek, c o n aj mniej 10 20 

c) 2mi ana wy mi ar ów liniowych w pod wyż szonych I , 
temperatur ac h, '70 , ni e więcej niż skurcz 

- d l a fo l i i o grubo śc i ni e w iększej niż 0,3 mn" 7 8 

~~ - d l a folii o grubo śc i w i ększej niż 0,3 mm 5 8 

rozkurcz 5 l) 

I, d) Poda tność d o formo wani a 

I 

wskaź nik i wy tr zymał ościowe w podwyż szonych 

r ach pow inny odpowiadać podanym w t abl. 4 2) 

e ) Udarność 

o 
f) Temperatura mi ęk ni e ni a wg Vlca ta , C, 

ni e niż sza niż 

1) Dl a folii wy ltaczanej rozkur cz ni e więk szy niż 1,5%. 

żadna z próbek 

2) Badanie d o tyczy ty lko folii o gr ubośc i w i ększej niż 0, 3 mm . 

ni e 

3) Fo l ia z kopollmeru ew/ ow w warunkach prze t wór s t wa n i e powinna pękać . 

po w inna 

3. 10. Wskaź niki wy tl' zy mało śc i owe w podwyższonych ... temperaturach - wg l abl. 4. 

T abl i ca 4 

pękać 3) T 
65 

FP 

5 

49 ( 500) 

30 

10 

7 

5 

-
te mperatu-

-

Tempera-
Napręż enie zrywajęce , MPa Wydłuż eni e w zgle<Jne p rzy zer-
( k G / cm 2), co n ajmn iej waniu , %, co najmniej 

tura 
Lp. Typ Grupa -

Oc w ki e runku w popr zek w kierunku w popr zek 

ka l androwani a k alandrowan ia k a landrowania kal andr owani a 

1 Wu, M z pve 80 11, 7 ( 120 ) 9 , 8 ( 100 ) 300 350 

100 3,0 ( 30) 3,0 ( 30 ) LI20 420 

2 Wu 
z kopo I i meru 

80 4,0 ( 45 ) 3,0 ( 30 ) 400 450 ew/ ow 

3 

4. PAKOWAN IE , PRZECHOWYWAN IE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Fo li a w postaci taśmy p owi nn a by ć na­

winięta na tuleje p api erowe w ie lowar stwowe wg B N-76/ 

7350- 03 lub z tworzy w sz tucznych z n ac i ęgiem zapobiega-

f«ul ony n a l eż y pakować w t e kt ur ę fali s tę dwuwarst wowę 

wg PN-68/P- 505 27 o r az fol i ę opakowaniowę pap ieropodob­

nę wg BN-74/ 6 365-03 . Z apakow ane ru lo ny zwię z ać sznur­

kiem l ub ok le ić t aśmĘ! samoprzylepnę. 

jęcym wypadnięciu tu l ei przy wstrzęsach oraz przesuwa-

n iu s i ę fo l i i wewnę tr z r u lonu. C zo ł o ru lonu 

równe, bez pr zesuniętych zwojów. 

powi nno być 

Długość tu lei p o w inna być równa szerokośc i na w ijanej 

folii z dopuszczalnę odchy łkę ±5 mm. 

Ark u sze fo li i układać w pak i e ty. 

M asa r ulon u po w inna być nie więk s za niż: dla fo l ii ka-

l androwanyc h - 100 kg , d l a fol ii wy tłaczanej 50 k g, na-

tom i as t masa paki e tu arku szy - n i e mn i ejsza niż 50 k g . 
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Maksymalna średnica zewnętrzna rulonu powinna być 

określona w zamówieniu. Rulon może skł adać się najwyżej 

z dwóch odcinków folii, przy czym minimalna długość od-

cinka powinna być nie mniejsza niż 20 m. Dopuszcza 

w dostawie 5% rulonów złożonych z większej 

cinków, nie większej jednak niż S. 

li czby 

s ię 

od-

Po uzgodnieniu pomiędzy producentem i odbiorcę, odcin-

ki powinny być połęczone na styk taśmę samoprzy l epnę. 

Do każdego rulonu lub pakietu arkuszy należy dołęczyć 

dwie etykiety tej samej treści. Jednę z nich należy umieś­

cić wewnętrz rul onu, a drugę - na opakowani u. 
\ 

Etykieta powinna zawierać co najmniej: 

a) nazwę lub znak wytwórni, 

b) ozn aczenie wg 2. 2, 

c) 

d) 

barwę, 

2 
il ość w m , 

e) ilość w kg, 

f) numer partii, 

g) datę produkcji, 

h) znak Kontrol i Jakośc i. 

Znakowanie powinno być zgodne z PN-76 j O-79252. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W przypadku 

stosowania paletyzacj i, jednostki ładunkowe należy for -

mować na paletach o wymiarach 800x1200 wg PN- 76j 

M-78216. 

Dopuszcza się stosowanie palet o wymiarach 700x lOOO. 

Ladunek na palecie należ y zabezpieczyć przed prze s uwa­

niem się i deformację. 

4.3. Pr zechowywanie. Folię należy przechowywać w po­

mieszczeniach suchych i krytych w temperaturze od S d o 
o 

30 C, w odległości co najmniej 1 m od czynnych urzędzeń 

grzejnych. 

Chronić przed bezpośrednim działani em promieni sł o-

necznych. Rulony przechowywać w pozycji stojęcej. 

4.4. Transport. Rul o ny i pakiety arkuszy folii należy 

przewozić dowolnymi krytymi, czystymi bez obcego . za-

pachu środkami transportu z zachowaniem Przepisów o ła­

dowan iu i wyładowywaniu wagonów to wa r owych w k o muni­

kacji wewnętrznej. <) 

s. BADANIA 

s. 1. Program badań 

S. 1. 1. Badania pełne obejmuję: 

a) sprawdzanie wymiarów ( 3.1), 

b) sprawdzanie przezroczystości, barwy wyg lędu ze­

wnętr znego ( 3 . 2 i 3. 3), 

c) sprawdzanie nietoksyczności ( 3.4), 

d) oznaczanie współczynnika przepuszczalnośc i pary 

wodnej ( 3. S), 

e) oznaczan ie chłonności wody ( 3.6), 

1) Patrz Informacje dodatkowe 

f) oznaczanie migracji barwników ( 3.7), 

g) 

h) 

oznaczanie odporności na ni s kie te mperatur y ( 3.8 ), 

oznaczanie naprężeni a zrywajęcego wydłużeni a 

względnego przy zerwaniu ( 3. 9a) i 3. Sb), 

i) ozn aczanie zmian wymi arów I iniowy c h w podwyż szo-

ny c h temper aturach ( 3. 9c ) , 

j) sprawdzanie podatności do formowania ( 3. 9d), 

k) oznaczan ie udarno śc i ( 3. ge), 

I) oznaczanie temperatury mięknienia wg Vicata (3.9f). 

Badani a pełne należy wykonywać przy okresowej kontro I i 

produkcji, która powinna być przeprowadzana co na jmnie j 

raz na 6 miesięcy, j a k I' ównież przy każdorazowej zmian ie 

stosowanych suroWców i metod tec hnol ogicznyc h mogę c yc h 

mieć wpływ na własności folii. 

5.1.2. Badania niepełne obejmUję badania wy mi eni one w 

5 . 1.1 a ) + c) oraZ i). 

Badaniom niepełnym najeży poddać każdę partię wypro­

dukowanej iolii. 

5.2. Kontro la jakości 

5.2.1. Skład i li czność partii. Partię s t a no w i n ie więcej 

niż 15 Mg folii kalandrowa nej i 10 Mg folii wytłaczanej tego 

samego typu, r odzaju, g rupy i odmiany, przedstawionej do 

Jedno razowego odbioru. 

s. 2. 2. Sposób pobierania próbek . Z partii należy po ­

brać próbkę losowo wg PNjN-0301 O do sprawdzeni a wy ma­

gań wg 3 . 1, 3. 2 i 3. 3. 

5.2.3. Poziom kontroli - II ogólny 

t ab l. 1. 

wg PN-7!!jN-03021 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - maksimum 4% . 

5.2.5. Wybór i stoso wanie planów badania. Plany bada­

nia dla kontroli normalnej w9 tabl. S i 6. Wybór i stosowa-

nie p lanów badania dla kontroli obostrzonej ulgowej oraz 

warunki przejśc i a - wg PN-73jN-03021. 

Tablica S 

Liczność Liczność 
Liczba Liczba 

partii próbki 
kwali- dyskwa li-

fikujęca fikujęca 

sztuk r ulonów 

2 ... 8 2 O 1 

9 + 15 3 O 1 

16 + 25 S O 1 

26 + 50 8 1 2 

51 + 90 13 1 2 

91 + 150 20 2 3 

powyżej 150 32 3 4 
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T ab lica 6 

1--ill Liczność 
" Li czba Liczb a 

L i czn osc I'f ' dyskwali-, kwa I 1-
partii probki k ' 

fikuj ęca 'u J ęca 
. . 

kg sztuk arkuszy 

do 1200 BO 7 B 

1 20 1 + 3200 125 10 1 1 

3 201 'OO:~'" 1 4 1 5 

powyż. ej 10 000 315 21 22 

P o spr awdzeniu cech zewnę tr zny c h, n a ; eży spośród ru­

lo nów i arkuszy pobranych wg tab!. 5 i 6 pobrać na ślepo 

po 2 rulony lub arkusze d o badań własności mechani cznych. 

Do badań tych wycięć próbki o pełnej szerokości i długości 

0 , 5 m. 

5. 3 . Pr z ygotowanie próbek do badań wła sności fi zy k o ­

mec h an i czny c h. Próbki na l eży k i i maty zować w tempera tu­

rze 20 ±2
o

C , pr zy w i l go tnośc i o t,oczenia , w c ięgu co naj -

mniej 3 h . 

Spec jalne przygotowanie pr ób e k do niektó r yc h oznaczań 

podan o w n o rmach czynnościowyc h. 

5 . 4. Opis badań 

5.4. I. Spra w dzanie wym i arów 

a l spr awd zanie grubości wykonać zgodn i e z PN-75/ 

C-B 9090, 

b) sprawdzanie szeroko ści i długo śc i wy konać przymia-

rem z p o dzi ałkę mi I imetrowę z dokł adnościę d o 1 mm. 

5. 4. 2 . Sp r a wd z an i e p r ze zr o c z Y s t o:.:c;",' c=i • .....,b"-a,,,,-r.:.w:.y,--,-_-,w-,-y....,g,,1 "ę.::d",u 

zewnę tr znego należ y wykonać go ł y m oki em w św ietl e r oz­

proszonym. Oględzinom należy poddać każdy wylosowany 

do badań a t'ku sz o r az co n ajmniej 10 m folii z każdego wy.­

losowanego do b adań rulonu. 

5.4.3. Spr awdzanie nietoksyczno śc i wykonać po średnio 

przez sprawdzenie a testu władz san itarnyc h. 

5.4,4., Oznaczanie współ cz ynnika przepuszcza lności pa-

ry w odn e j - PN-67/0-7911,. 

5 . 4.5. Oznac zan i e c hłonnośc i wody - wg PN-66/C-~9032 

sposób A. 

5.4. 6. O znaczanie migr ac ji bar wników wg PN-6B/ 

C -B907B. 

5.4.7. Oznaczanie odporno śc i n a ni skie temperatury - wg 

PN-75/ C-B90 5B me to da A. Do badań nal eży uż yć 3 próbek 

o wy m i a r ac h 1 OO x 15 mm i g rubośc i odpowi adajęcej grubośc i 

danej folii. Próbki wy c i ęć wzdłuż kierunku k a l an d r owani a. 

Szerokość szcze liny - 5 mm. 

Żadna z próbek ni e powinn a u le c uszk odzeniu po prze-

c i ęgni ęc iu przez szcze linę . 

5.4. B. Oznaczanie naprężenia zrywajęcego i wydłuż eni a 

wzg lędneg0...E!:..zy zerwaniu wykonać zgodni e z PN-7 0 / 

C-B9092, s tosujęc szybkość rozcięgani a 50 mm/min, n a 

próbk ach o wymiarach: 

szeroko ść - 15 ±0,5 mm, 

długość - ISO mm, 

grubość - równa grubości badanej f o lii. 

5. 4 . 9. Oznac zanie zmi an w ymi a r ów I in iowych w podwyż_ 

szony c h tempe raturach. Dwi e próbki fol i i o wymi a rac h 

100x l00 mm należ y wycięć współ o siowo do kierunku ka­

l androwani a f o l ii. N a próbkach zazn aczyć d wie pro s topad ł e 

lini e - odc inki p o miarowe. Długość odci nkó w pom i arowyc h 

zmierzyć s uwmiarkę z dokładnośc i ę do O, 1 mm . 

Następnie próbki wł ożyć do nagrzanej upr zedni o do te m­

p e r a tur y 100 ±l oC suszarki z wy mu szon ym obiegiem po-

w i e t rza, kładęc je na n agr zanę w suszar c e płytkę szkl unę 

posyp anę dość g rubę warstwę t a l ku. 

P o 15 mi n próbk i wy jęć , w przypadk u pofal owania roz-· 

pros to wać n a c i ep ło . P o osty gni ęc iu próbek d o temperatury 

pokojowej , n a l eż y pon own i e zmi e rzyć dł ugość odc inków po -

mia r owych. 

D o pu s zcza s i ę wykonani e oznaczani a we wrzęcej wodz'e. 

Skurcz lub r ozkurcz ( xl ob li czyć w procent ach wg wzo-

ru 

x = 

w k tórym: 

a 
b 

• IDO 

a - różni ca m iędzy wym i are m pier wo tnym w kie r unku 

zgodnym z kierunkiem k a l and r owan ia l ub Pt'os topau­

łym d o kierunku kal androwani a a wym i a r ami próbki 

poddanej działaniu tempe r atur y , 

b - wy mi ary próbki pierwotnej w ki erunku z godnym z kt6-

runki e m kalandrowania lub p r ostop adf y m do kierunku 

kalandrowania. 

Za wynik na l eży przyjęć średnię arytmetycznę d wóch 

o znac zań. 

5. 4. 10. Sprawdzanie podatno ści do formowani a polega 

n a o znac zaniu n ap ręż e ni a zrywajęcego i wydłuż e n ia przy 

z e r wan iu fo lii, w temperatur ach BO i 1000 C . Bad ani e nale­

ży wykon ać w maszynie wyt r zymał ośc i owej z szafkę klim2-

ty zacy jnę . 

O znaczan i e przeprowadzić zgodni e z PN-70/C-B9092, 

s tosuj ęc s zybkość rozc i ęg ani a 50 mm/min n a próbkach o 

wymiarach : 

szerokość - 15 ± 0,5 mm, 

długo ść -150mm, 

grubo ść - równ a grubośc i badanej fo l i i. 

Próbki przed ze r waniem n a l eż y p r zechowywać 15 m i n 

w szaf ce klim a tyzacyjnej w temperaturze pomi a ru. 
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5.4. ". Oznaczanie udarności polega na poddaniu pró­

bek folii działaniu spadajęcej z określonej wysokości kulki 

stalowej. 

Z badanej folii należy wycięć 3 próbki o wy miarach 50x 

x 150 mm. Próbkę zacisnęć między szczękam i 

zgodnie z rysunkiem. 

1 

4 

3 

2 

5 

IBN-79/6353-041 

Przyrzęd do badania udarnośc i 

przyrzędu 

I - prowadnica ze skalę, 2 - szczęk i mocujęce próbkę , 3-
gniazdo spadajęcej kulki, 4 - spust kulki, 5 - podstawa z 

regulację ustalani a poziomu, 6 - uc hwyt zaciskowy 

Następnie kulkę s talowę o masie 0 , 5 kg spuszczać swo­

bodnie na próbkę z wysokości określonej w tabl. 7. 

Tablica 7 

Grubość folii Wy soko ść spadku kulki 

mm cm 
--

0, 20 + 0 , 30 20 

0, 3 .1 .,. 0,40 30 

0 , 41 .,. 0,50 40 

0,51 + 0,60 50 

0,61 0,70 60 

0,71 + 0,80 70 

5.4.12. Oznaczanie punktu mięknienia wg Vicata wyko-

nać zgodni e z PN-69/C-89024 me todę S przy wzroście 

temperatury wg wari a ntu I. Próbk i o ż ędanej grubośc i n a ­

l eży przygotować przez sprasowan ie w prasie hydraul icz-

nej w następujęcych war unk ac h: 
o 

- te mperatura 160 ±5 C, 

- ciśnienie 3 MPa ( 35 kG/c m
2

), 

- cza s prasowani a 3 min. 

5 . 5. O cena wyników badań . Partię folii uznaje s i ę za 

dobrę, jeżeli wyniki badań sę zgodne z wymagan iami wg 

3.5 + 3.9 oraz: 

a) li czba rulonów ni edob ,' ych w pr ó b ce n ie przekr acza 

l iczby kwalifikujęcej podanej w tabl. 5 k o l. 3, 

b) li c zba arkuszy n iedob ry ch w próbce nie przekracza 

liczby k wa l ifikujęcej po d anej w t abl. 6 ko l. 3 . 

W przeci wn y m pr zypadku należy pow tórzyć te badania, 

które poprzednio dały wynik ni ezgodny z wymaganiami ni-

niejszej normy, n a ponownie pobranych próbkach. Jeż e li 

powtórne badania dadzę wyniki ni ezgodne z wymagani a mi 

normy, partię nal eży odrzuc i ć. 

5.6. Zaświadczenie o wy nikach badań. Do każdej partii 

wy syłkowej należ y dołęczyć zaświ adczen ie wytwórcy stwie!'­

dzajęce zgodność parti i z wymagani ami normy. 

KONIEC 

INFORMACJE OCOATKOWE 

,. In sty tucja opracowulEca proje kt norm~ 

Tworzyw Sztuczn ych CEFOL-ERG . 

2. Is to tne z miany w stosunku d o BN-74/ 6353 04 

a ) zaktualizowano produkowan y asortyme nt folii, 

Zakłady 

b ) wp r owadzono wym agani e i b adani e odporności na ob­

niż one tempera tur y, 

c) zaktualizowano wytyczne w zakresie pakowania zna-

kowania, 

d) wprowadzono kontro l ę wg PN-73/N-03021, 

e) zaktuali zowano me todę pom iar u grubośc i. 

3. Normy i dokumenty zwięzane 

PN-69/C-89024 Two rzywa sztuczne. Oznaczanie tempe ra-

tury mi ęknienia tworzyw te rmopl as tycznych według Vi-

ca t a 

PN-66/C-89032 Tworzywa sztuczne . Oznaczanie chłonnoś-

c i wody 
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PN-75j C-89058 Tk an iny powlekane plastyfikowanym pol i-

c hlorkiem winylu . M e tody badań 

PN-68jC-89078 T w orzywa polichlorowinylowe. Oznacza-

ni e migr ac ji barwników 

PN-75jC- 59090 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie 

gr ubo ści 

PN-70jC-89092 Fo lie z t worzyw sztucznych. Oznaczan i e 

wł a sności mechanicznych przy statycznym rozcięganiu 

PN-76jM-78216 Palety ładunkowe płaskie jednopłytowe 

cz t erowejśc iowe bez skrzydeł drewniane 800-1200-EUR 

PNjN-030i O Statystyc zna kontrola jakości. Losowy wybór 

sztuk d o próbek 

PN-79jN-03021 Statys ty czna kontrola jakości. Kontrola 

odb i orcza według oceny alternatywnej. Pl any badania 

PN-67 jO-79111 Mat eri ały opakowaniowe. Oznaczani e prze­

nikalności p ary w odnej metodę wagowę 

PN-76jO-79252 Tran s portowe jednostki opakow aniowe. 

Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe 

PN-68jP-50527 T ektury faliste 

SN-74j6365-03 Folie z poliety lenu ni skociśnieniowego. 

Fo lie opako w an i owe papieropodobn e 

BN-76j7350-03 Tuleje papie r owe 

Pr zepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towaro-

wych w komunik acji wewnętrznej. Załęcznik nr 10 OKP 

( Dz. T i ZK z 1968 r. nr 4, poz. 10 ) z późni ejszy mi 

z mianami . . 

4 . N o rmy zagraniczne 

Ang li a SS 3757: Part 2: 1965 Rigid PVC sheet. Calendered 

and ex truded sheet 

CSRS CSN 646210 ( 1976) Fól ie Z nem~kceneho plyviny 1-

chloridu. Technick.f pofadavky 

NRD TGL 7596-1968. Pl aste. Polyvinylchlbrid ( PVC ). 

PVC-H-Folien 

Francja NF T 54-160 ( 1974) Matieres plastiques. Feuille s 

en pol i c hl o rure de v iny le. Presentation et dimensi o n s. 

Specifi ca ti ons 

Japo nia JIS K 6734-1975 Rigid po lyv inyl chlor ide. Sheet s 

and film s 

ZSRR rOCT 16398 -70 ITJIeHKa BHHHIIJIaCTOBaR KaJI~H­

pO BaHHaR 

5. Symbole w g SWW 

a) fo li e z PVC - 1361-21, 

b) folie z kopolimeru cwjow _ 1361-29. 

6. A so rtyme nt obe cnie produkowany 

Rodzaje 
Typy Grupy 

Ż ŻO NŻ G L 

ZPVC X X X -
-

Wu 
z kopolimeru 

X X 
cwjOW - -

EP z PVC X X X X 

M z PVC X - - -

Znak X - f o li e obecnie produkowane. 

Zn ak --fo lie ak t ua In i e n i e produkowane. 
-

7. Wydani e 2 _ s t an aktua ln y : lut y 1961: uaktua lniono n or­

m y zw ię zane. 


