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SZTUCZNE

Folie z twardego
poli(chlorku winylu)

i z kopolimeru chlorku winylu
z octanem winylu
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6353-04

Zamiast

BN-74/6353-04

‘Grupa katalogowa 7026

. WETEP

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa folie w

postaci tasmy lub arkuszy, otrzymywane przez kalandro-
wanie lub wyttaczanie twardego poli(chlor‘ku winylu) sSus-—
pensyjnego lub kompozycji kopolimeru chiorku winylu z
octanem winylu i poli{chlorku w’irmyl@ suspensy jnego, okres—
lane w dalsze] tresci normy jako folie, Folie zawieraja do-
datek hiezbednych srodkow pomochniczych, jak smary, sta-
bilizatory, oraz modyfikujacych, jak modyfikatory plynie-
cia | udarnosci.

Norma dotyczy rowniez folii twardej z PVC &-;'aiar'wr.tr‘r:w;e-
podstawowym

nej Wu-Z-~N o grubosci 0, 20 mm, kKtorej

sktadnikiem jest poli{chlorek wihy!u) emul sy jny.

1. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Folle sa

przeznaczone przede wszystkim do wyrobu termoformowa-
nych opakowar jednostkowych bezpofrednich jednorazowe-

ao uzytku,

Ponadto stosuje sig je do produkcji zabawek, oktadzin itp.

2. PCDZIAL | OZNACZENIE

2. 1. Podziat

2.1.1. Podzialt ogolny. Folie kalandrowane dzieli sie na

typy, rodzaje, grupy i odmiany, natomiast folie wyttaczane
produkuje sig tylko w postaci jednego sortymentu, tj. jako
winyfu)

e “ T - N
folie z podstawowym sktadnikiem  poliichlorkiem

suspensy jnym. wysokoudarowa, do zastosowan technicz-
J ) a,

nych, przezroczysta.

2. 1. 2. Podziat folil kalandrowanych

mechanicz-

2.1.2. 1. Typy. W zaieznoéci od wtasnosci

nych folie kalandrowane dzieli sie na trzy typy:
Wu -~ folle wysckoudarowe,
FIP - do ptytkiege formowania,

M  —- mrozoodporne.

2, 1.2. 2. Rodzaje. W zaleznosci od przeznaczenia folie

typu Wu dzleli rzyv rodzaje: Z, Z0 i NZ, folie typu
F™ nha cztery rodzaje: 2, 2O, NZ i GL.. Folia typu M jest

wytwar zana tyiko w rodzaju F

Znaczenie symbolii:

Z - folie dopuszczone przez Panstwowy Zakfad Higieny
do kontaktu z wszystkimi artykutami spoezyweczymi,

ZC - folie dopuszczone przez Pahstwowy Zaktad Higieny
do kontaktu z artykutami spozywczymi nie zawierajacymi
ttuszczow,

NZ - folie nie dopuszczone przez Panstwowy Zaktad Hi-
gieny do kontakiu z artykulami spozywczymi i przeznaczone
do pakowania artykutéw technicznych oraz o innych zasto-
sowaniach technicznych,

GL. - folie dopuszczone przez Instytut Lekow do kontaktu
z farmaceutykami.

Folie do innych specyficznych zastosowah musza uzyskal

atest specjalistyczne] jednostki badawczej.

2.1.2.2. Grupy. W zaleznoéci od rodzaju surowca pod-

stawowego, folie typu Wu dzieli sig na dwie grupy:
- folie z PVC,
- folie z kopolimeru CW/OW.
Folie typu FP i M sa wytwarzane tylko z podstawowym

sktadnikiem PVC.

2.1.2. 4, Odmiany. W zaleznosci od stopnia przezro-

czystosci folie kalandrowane dzieli sie na dwie odmiany:

P - folie przezroczyste,

N - folie nieprzezroczyste.

Folie przezroczyste moga byé wykonane jako bezbarwne
lub barwione, a folie hieprzezroczyste jako biate iub in-
nej barwy, do uzgodnienia pomiedzy producentem i od-
biorca.

FFolie przezroczyste produkuje sie o grubosci nie wiek-

sze] niz 0,6 mm,

2. 2. Oznaczenie

2. 2.1. Przyktad oznaczenia folii wyttaczanej o grubosci

0,5 mrm i szercko$ci 390 mm:

FOLIA TWARDA Z PVC WYTLACZANA Wu-NZ -P 390x0, 5
BN-79/6353-04

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 10 kwietnia 1979 r.
jako norma obowiqzujgca od dnia 1 stycznia 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 13 /1979 poz. 69)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk, Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 4,70 Nak}t. 300 +2% Zam.745/81

Cena zt 7,20




2 BN-79/6353-04

2. 2. 2, Oznaczenie folii kalandr-OWahych

2. 2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia folii kalandrowa-

nych., Oznaczenie powinno zawierac:
a) czeéé stowna - ""folia twarda z PVC kalandrowana'
lub! folia twarda z kopolimeru CW/OW kalandrowana!'!,
b) typ,
c) odmiane,
d) rodzaj,
dla folii

e) wymiary (szerokoéé i gruboéé - w postaci

tasmy, dtugosé, szeorkos¢ i grubosé -~ dla folil w postaci
ar‘kuszy),

f) numer normy,

2. 2. 2. 2. Przyktad oznaczenia folii kalandrowane] wy-

konanej z kompozycji poli(chlor‘ek winyiu) i kopolimer
chlorku winylu z octanem winylu (folia twarda z kopolimeru
(Wu),

CW/OW kalandrowana), wysokoudarowej dopusz-—

czonej do kontaktu z wszystkimi  artykuiami spozywczymi
(z), nieprzezroczystej (N), w postaci taémy o szerokoéci
700 mm i grubosci 0, 5 mm:
FOLIA TWARDA Z KOPOL IMERU CW/OW
KAL ANDROWANA

Wu-Z -N 700x0, 5 BN-79/6353-04

3. WYMAGANIA

3. 1. Wymiary

3.1.1. Wymiary folli wyttaczane] - wg tabl. 1.

Tablica 1

L Wymi \f.d—tk Wartosé Qd-
Pe Fary i nominalina chytki
miary
1 | Grubogé 0,5 +0,05
2 | Szerokosé 255 +2
mm 390 -3
470
780

Wykonanié folii o innych wymiarach, do uzgodnienia

pomiedzy producentem i odbiorca.

3.1.2.2. Szerokos$¢ - w granicach 550 + 700 1 1100 +

1400 mm. Na 2adanie odbiorcy folie w postaci tasmy moga

byé dodatkowo ciete na inne szerokos$ci. Odchytki szero-
kosci:

- w zakresie 100 + 300 mm =1 mm,

- w zakresie 300 £ 700 mm =£2 mm,

~ powyze] 700 mm 3 mm.

3.1.2.3. Dtugosc arkuszy w granicach 500 + 2000 mm

z odchytkami £3%.

3. 2. Przezroczystos¢ i barwa - zgodne z wzorcem usta-

fonym pomiedzy producentem i odbiorca.

3. 3. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia foili powinna

byé gtadka. Dopuszcza sie wy stepowanie: nierazacych

zmian odcienia barwy, smug ptyniecia, $ladéw spowodowa-

nych przez pecherzyki powietrza, rybich oczek i obcych

wiracen nie tworzacych skupisk, pod warunkiem, e wy-

mienione wady nie dyskwalifikuja wyrobu pod wzgledem
uzytkowym.
Brzegi folii nie powinny mieé¢ naderwan oraz innych

uszkodzeit mechanicznych.

Arkusze powinny by¢ obcigte pod katem prostym,

3. 4. Nietoksycznosé. Folie nietoksyczne przeznaczohe

do kontaktu z 2ywnoéci@ powinny miec atest wydany przez

Parnstwowy Zaktad Higieny na podstawie badan wlasciwe]

dla danego terenu wojewddzkie]j stacji sanitarno—epidemio-
logicznej oraz wyniku analizy na zawarto$¢ niezwiazanego
monomeru chlorku winylu wykonane] przez wyspecjializowa-
ne laboratorium badawcze,

zastosowaniach

Fclie nietoksyczne o innych powinny

mied atest wydany przez upowaznione wiadze sanitarne.

3.5. Wspdiczynnik przepuszczalnosci pary wodnej folij

twardej z PVC kalandrowanej FRP-GL. powinien nie

15

byé

. .. - . -9 \
wiekszy niz 1+ 10 kg/m+ Pa-s (7° 10 g/cm- Tr. hj,

3. 6. Chtonnos¢ wody folii twardej z PVC kalandrowane]

FP-GL powinna byé nie wieksza niz 0, 5%.

3.7. Migracja barwnikéw w foliach nietoksycznych bar-

wionych., Brak migracji.

3.8, Odpornosé na niskie temperatury folii twarde] =z
3.1. 2. Wymiary folii kalandrowanych . )
FVC kalandrowanej M-Z powinna byé nie mniejsza niz
3.1.2.1. Gruboéé - wg tabl. 2. _40°c.
Tablica 2
Lp. Typ Grupa Grubos$é, mm Odchytki
1 Wu z PVC 0, 20; 0, 30; 0, 40; 0, 50; 0,60; 0,70; 0,80 dla folii o grubosci nie
wiekszej niz 0, 5 mm
z kopolimeru CW/CW 0,320; 0,40; 0,50; 0,60; 0,70; 0,80 +10%
2 FP z PVvC 0,16; 0, 20; 0, 25; 0,30; 0,40; 0,50; 0,60 powyze] 0,5 mm 79
3 M z PVvC 0, 50; 0,60; 0,70; 0,80

Dopuszcza sie wykonanie folii o innej grubosci

po uzgodnieniu pomiedzy piroducentam

i odbiorca.
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3.9. Pozostate wymagania - wg tabl. 3.

Tablica 3

Typy
Wu
Wymagania
Grupy M FP
z PVC z kopolimeru CW/OW
1 2 3 4 5
a) Naprezenie zrywajace, MPa (kG/cmz),
co najmniej 44 (450) 49 (500)
b) Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, 9%
wzdtuz, co najmniej 30 20 30
W poprzek, co najmniej 10 20 10
c) Zmiana wymiaréw liniowych w podwyz szonych
temperaturach, %, nie wigcej niz skurcz
- dla folil o gruboéci nie wigkszej niz 0,3 mm, i 8 - 7
- dla folii o grubosci wiekszej niz 0,3 mm 5 8 5 5

rozkurcz

51

d) Podatnoéé do formowania

wskazniki wytrzymatosciowe w podwyZz szonych temperatu-

r

ach powinny odpowiadac podanym w tabl, 42

e) Udarnosc

z

adna z proébek nie powinna pekac 3) -

. — . o
f) Temperatura mieknienia wg Vicata, C
nie nizsza niz

?

75

70 75

1) Dla folii wyttaczanej rozkurcz nie wiekszy niz 1, 5%.

2) Badanie dotyczy tylko folii o gruboéci wiekszej niz 0,3 mm.

3) Folia z kopoliimeru CW/OW w warunkach przetwdrstwa nie powinna pekac.

3.10. Wskazniki wytrzymatoséciowe w  podwyZzszonych temperaturach - wg tabl, 4,
Tablica &4
- 1
n T — Napr:gz':ezaraie zr‘yw.aj;ji.ce', MP a Wyd-tuienie \Nzglﬁffim:: F)rzy zer-
(kG/cm#), co najmnie] waniu, %, co najmniej
tura
L Typ Grupa 5
C w kierunku W popr zek w kierunku w poprzek
kalandrowania kalandrowania | kalandrowania kalandrowania
9,8/ 0 3
1 Wu, M —— 80 11,7(120) ,8(100) 300 50
100 3,0(30) 3,0(30) 420 420
z kopolimeru /
' 3 \ i 4
2 Wu cW/ow 80 4,0(45) ,0(30) 400 50

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1. Pakowanie. Folia w postaci tasmy powinna by¢ na-

winigta na tuleje papierowe wielowarstwowe wg BN-76/
7350-03 lub z tworzyw sztucznych z naciagiem zapobiega-
jacym wypadnieciu tulei przy wstrzasach oraz przesuwa-
niu sie folii wewnatrz rulonu. Czoto rulonu  powinno byc
réwne, bez przesunietych zwojow.

nawijanej

Dtugoéé tulei powinna byé rowna szerokoéci

folii z dopuszczalna odchytka +5 mm,

Rulony nalezy pakowaé w tekture falista dwuwarstwowa
wq PN—68/P-—50527 oraz folig opakowaniowa papieropodob-
na wg BN-74/6365-03. Zapakowane rulony zwiazaé¢ sznur-

Kiem lub okieic taSma samoprzyliepna.

Arkusze folii uktadaé w pakiety.

Masa rulonu powinna by¢ nie wigksza niz: dla folii ka-

landrowanych - 100 kg, dla folii wytfaczanej - 50 kg, na-

tomiast masa pakietu arkuszy - nie mniejsza niz 50 kg.
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Maksymalna érednica zewnetrzna rulonu powinna by¢
okres$lona w zaméwieniu, Rulon moze sktadaé sie najwyzej
z dwéch odcinkéw folii, przy czym minimalna diugo$¢ od-
cinka powinna byé nie mniejsza niz 20 m. Dopuszcza sie
w dostawie 5% rulonédw ztozonych z Wigkszej liczby od-
cinkéw, nie wigkszej jednak niz 5.

Po uzgodnieniu pomiedzy producentem i odbiorca, odcin-
ki powinny by¢ potaczone na styk tasma samoprzylepna.

Do kazdego rulonu lub pakietu arkuszy nalezy dotaczy¢
dwie etykiety tej same] treéci. Jedna z nich nalezy umieé-
ci¢ wewnatrz rulonu, a druga - na opakowaniu,

Etykieta powinna ‘zaWier‘aé co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2. 2,

c) barwe,

d) iloéé w mz,

e) iloéé w kg,

f) numer partii,

g) date produkciji,

h) znak Kontroli Jakosci.

Znakowanie powinno byé zgodne z PN-76/0-79252.

4, 2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypadku

stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy for-

mowa¢ na paletach o wymiarach 800x1200 wg PN-76/
M-78216.
Dopuszcza sie stosowanie palet o wymiarach 700x1000.
t_adunek na palecie nalety zabezpieczyé przed przesuwa-

niem sie i deformacja.

4.3. Przechowywanie. Folig nalezy przechowywaé w po-

mieszczeniach suchych i krytych w temperaturze od 5 do
300C, w odlegtosci co najmniej 1 m od czynnych urzadzeh
grzejnych,

Chronié przed bezpoérednim dziataniem promieni sto-
necznych, Rulony przechowywaé w pozycji stojace].

4. 4. Transport. Rulony i pakiety arkuszy folii nalezy

przewozi¢ dowolnymi krytymi, czystymi i bez obcego za-

pachu $rodkami transportu z zachowaniem Przepiséw o ta-

dowaniu i wy#adowyw\raniu wagonow towarowych w komuni-
A

kacji wewnetrznej.

5. BADANIA

5. 1. Program badah

5.1.1. Badania petne obejmuja:

a) sprawdzanie wymiardéw (3. 1),

b) sprawdzanie przezroczystosci, barwy i wygladu ze-
wnetrznego (3.2 1 3. 3),
c) sprawdzanie nietoksycznoéci (3. 4),

d) oznaczanie wspétczynnika przepuszczalnoéci

pary
wodnej (3.5),

e) oznaczanie chtonnoéci wody (3.6),

1) Patrz Informacje dodatkowe

f) oznaczanie migracji barwnikéw (3.7),
g) oznaczanie odpornosci na niskie temperatury (3.8),
h) oznaczanie naprezenia zrywajacego i wydtuzenia
wzglednego przy zerwaniu (3.9a) i 3.9b),

i) oznaczanie zmian wymiardw liniowych W podwyZszo-
nych temperaturach (3.9c),

j) sprawdzanie podatnoéci do formowania (3. 9d),

k) oznaczanie udarnoéci (3. %e),

|} oznaczanie temperatury mieknienia wg Vicata (3.9f1).

Badania petne nalezy wykonywad przy okresowe] kontroli
produkcji, ktéra powinna by¢ przeprowadzana co najmniej
raz na 6 miesiecy, jakh rowniez przy kazdorazowej zmianie
stosowanych surowcdw i metod technologicznych mogacych

mieé¢ wptyw na wtasnoéci folii.

5. 1. 2. Badania niepetne obejmuja badania wymienione w
5.1.1a) + c) oraz i).
Badaniom niepetnym nalezy poddaé kazda partie wypro-

dukowane] folii.

5. 2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i liczno$¢€ partii. Partig stanowi nie wiece]

niz 15 Mg folii kalandrowanej i 10 Mg folii wyttaczane]j tego
samego typu, rodzaju, grupy i odmiany, przedstawionej do

lednorazowego odbioru,

5. 2. 2. Sposodb pobierania prébek. Z partii nalezy po-

braé prébke losowo wg PN/N-03010 do sprawdzenia wyma-

ganh wg 3.1, 3.21i 3.3.
5. 2. 3. Poziom kontroli - Il ogélny wg PN-79/N-03021
tabl. 1.

5. 2. 4. Wadliwo$¢é dopuszczalna - maksimum 47,

5. 2.5. Wybdr i stosowanie planéw badania. Plany bada-

nia dla kontroli normalnej wg tabl. 5 i 6. Wybdr i stosowa-
nie planéw badania dla kontroli obostrzone] i uigowej oraz

warunki przejécia - wg PN-73/N-03021,

Tablica 5

" 2 . " Liczba Liczba
Licznosé Licznoséé ) .
rtii ~Ebki kwali- dyskwali-
parst P fikujaca | fikujaca
sztuk rulonéw
2+ 8 2 0 1
9+ 15 3 0 1
16 + 25 5 o} 1
26 + 50 8 1 2
51 + 90 13 1 2
91 + 150 20 2 3
powyzej 150 32 3 4
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Tablica 6
. P . i Liczba Liczba
L.icznosc Licznos&é . .
.. B kwalifi- dyskwali-
partii probki ) v e
kujaca fikujaca
kg sztuk arkuszy
do 1200 80 7 8
1201 + 3200 125 10 11
3201 + 10 000 200 ’ 14 15
powyzej 10 Q00 315 21 22

Po sprawdzeniu cech zewnetrznych, naiezy spos$rdd ru-
lonéw i arkuszy pobranych wg tabl, 5 i 6 pobraé na $lepo
po 2 rulony lub arkusze do badan wtashosci mechanicznych.
Do badan tych wyciaé probki o petnej szerokosci i dtugosci

0,5 m.

5.3. Przygotowanie probek do badan witasnoséci fizyko-

mechanicznych. Probki nalezy klimatyzowaé¢ w temperatu-

O # - - - -
rze 20 +2 C, przy wilgotnosci otoczenia, w ciagu co haj-
mniej 3 h,

Specjalne przygotowanie prébek do niektérych oznaczan

podano w normach czynnosciowych,

5.4, Opis badah

5.4.1. Sprawdzanie wymiarow

a) sprawdzanie gruboéci wykonaé¢ zgodnie z  PN-75/
C-89090,
b) sprawdzanie szerokos$ci | dtugoséci wykonad¢ przymia-

rem z podziatka milimetrowa z doktadnoécia do 1 mm,

5.4. 2. Sprawdzanie przezroczystosci, barwy i wygladu

zewnhetrznego halezy wykonaé gotym okiem w Swietle roz-

proszonym. Ogledzinom nalezy podda¢ kazdy wylosowany
do badan arkusz oraz co najmniej 10 m folii z kazdego wy-

losowanego do badan rulonu,

5. 4. 3. Sprawdzanie nietoksycznosci wykonaé pos$rednio

przez sprawdzenie atestu wltadz sanitarnych,

5,4 4, Oznaczanie wspdlczynnika przepuszczalnosci pa-

ry wodnej - PN-67/0-79111,

5.4.5. Oznaczanie chfonnosci wody - wg PN—66/C-E'39032

sposob A.

5. 4. 6. GCznaczanie migracji barwnikédw - wg PN-68/

C-89078.

5. 4. 7. Oznaczanie odporhoéci na hiskie temperatury - wg

PN-75/C-89058 metoda A. Do badah nalezy uzyé 3 prdébek
o wymiarach 100x15 mm i grubo$ci odpowiadajacej grubosci
danej folii. Prébki wyciaé¢ wzdtuz kierunku kalandrowania.
Szerokosé szczeliny - 5 mm,
Zadna z probek nie powinna ulec uszkodzeniu po prze-

ciagnigciu przez szczeline.

5. 4.8. Oznaczanie naprezenia zrywajacego i wydiuzenia

wzglednego przy zerwaniu wykonaé zgodnie z PN-70/

C-89092, stosujac szybko$é rozciagania 50 mm/min, na

prébkach o wymiarach:

szeroko$¢ - 15 +0,5 mm,
dtugosé - 150 mm,
grubosdé - réwna grubosci badanej folii.

5. 4.9. Oznaczanie zmian wymiaréw linfowych w podwyZ -

szonych temperaturach. Dwie probki folii o  wymiarach

100x100 mm nalezy wyciaé¢ wspoétosiowo do kierunku ka-
landrowania folii. Na proébkach zaznaczyé dwie prostopadte
linie - odcinki pomiarowe. Dtugos$¢ odcinkdw pomiarowych
zmierzy¢ suwmiarka z doktadnoscia do 0,1 mm.

Nastepnie proébki wtozyé do nagrzanej uprzednio do tem-

peratury 100 t!OC suszarki z wymuszonym obliegiem po-
wietrza, kfadac je na nagrzana w suszarce piythe ssklunag
posypana dosé gruba warstwa talku.

Po 15 min prébki wyjaé, w przypadku pofalowania roz-
prostowaé na ciepto. Po ostygnieciu prdbek do tcmperatury

pokojowej, halezy ponownie zmierzy¢ diugose cdoinkow po-
miarowych.
Dopuszcza sie wykonanie oznaczania we wrzace] wodzie,
Skurcz lub rozkurcz (X) obliczyé w procentach wg

ru

e
I
=]

100

o

w ktorym:

kierunku

a - réznica miedzy wymiarem pierwotnym w

zgodnym z kierunkiem kalandrowania lub prostopad-
%yﬁ do kierunku kalandrowania a wymiarami prob
poddanej dziataniu temperatury,

b - wymiary prdbki pierwotnej w kierunku zgodnym = Kic

runkiem kalandrowania lub pr‘ostopadfym do kierunku

kalandrowania.

Za wynik nalezy przyjaé¢ srednia arytmetyczna dwodch
oznaczan,

5. 4.10, Sprawdzanie podatnosci do formowania  polega
Nna oznaczanhiu naprezenia zrywajacego | wydfuzenia przy

zerwaniu folii, w temperaturach 80 | 100°C. Badanie naie-
7y wykonaé¢ w maszynie wytrzymatosciowe] z szafka klima
tyzacyjna.

Ozhaczanie przeprowadzié zgodnie z PN-70/C-85092,

stosujac szybkoéé rozciagania 50 mm/min na prébkach o

wymiarach:

szerokos¢ - 15 +0,5 mm,

diugosc - 150 mm,

grubosé - rowna grubosci badane] folii.

Prdébki przed zerwaniem nalezy przechowywac 15 min

w szafce klimatyzacyjnej w temperaturze pomiaru.
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5.4.11. Oznaczanie udarnosci polega na poddaniu pré-

bek folii dziataniu spadajacej z okres$lonej wysokos$ci kulki
stalowe].

Z badanej folii nalezy wycia¢ 3 probki o wymiarach 50x
szczekami

x150 mm. Prébke zacisnaé miedzy przyrzadu

zgodnie z rysunkiem.

T

="

o

BN-79/6353 -04]

Przyrzad do badania udarnosci

1 - prowadnica ze skala, 2 - szczeki mocujace prébke, 3 -
gniazdo spadajacej kuiki, 4 - spust kulki, 5 - podstawa z
regulacja ustalania poziomu, £ - uchwyt zaciskowy

Nastepnie kulke stalowa o masie 0,5 kg spuszczaé swo-

bodnie na prdbke z wysokoéci okreslonej w tabl. 7.

Tablica 7
Grubosé folii Wy soko$é spadku kulki
mm cm
0,20 + 0, 30 20
0,31 + 0, 40 30
0,41 + 0,50 40
0,51 + 0,60 50
0,61 + 0,70 60
0,71 + 0,80 70

5. 4. 12. Oznaczanie punktu mieknienia wg Vicata wyko-

haé zgodnie z PN-69/C-89024 metoda & prazy wzroscie

temperatury wg wariantu I. Proébki o zadanej grubosci na-
lezy przygotowaé przez sprasowanie w prasie hydraulicz-
nej w nastepujacych warunkach:

- temperatura 160 :tSOC,

- ciénienie 3 MPa (35 kG/cmz),

czas prasowania 3 min.

5. 5. Ocena wynikéw badan. Partie folii uznaje sie za

dobra, jezeli wyniki badar sa zgodne z wymaganiami wg
3.5+ 3.9 oraz:

a) liczba rulonéw niedobrych w prdbce nie przekracza
liczby kwalifikujacej podanej w tabl. 5 kol. 3,

b) liczba arkuszy niedobrych w prdébce nie przekracza
liczby kwalifikujacej podanej w tabl. 6 kol. 3.

W przeciwnym przypadku nalezy powtdrzy¢ te badania,
ktére poprzednio daty wynik niezgodny z wymaganiami- ni~
niejszej normy, na ponownie pobranych prdbkach. Jezeli
powtérne badania dadza wyniki niezgodne z wymaganiami

normy, partie nalezy odrzucic.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badarn., Do kazdej partii

wy sytkowe] nalezy dotaczy¢ zaswiadczenie wytwdrcy stwier-

dzajace zgodnos$< partii z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca projekt normy - Zaktady

Tworzyw Sztucznych CEFOL-ERG.

2. Istotne zmiany W stosunku do BN-74/6353-04

a) zaktualizowano produkowany asortyment folii,

b) wprowadzono wymaganie | badanie odpornoéci na ob-
nizone temperatury,

c) zaktualizowano wytyczne w zakresie pakowania i zna-

kowania,

d) wprowadzono kontrole wg PN-73/N-03021,

e) zaktualizowano metode pomiaru grubosci.

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-69/C—89024 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie tempera-
tury mieknienia tworzyw termoplastycznych wedtug Vi-
cata

PN-66/C-89032 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie chtonnos$-

ci wody



Informacje dodatkowe do BN-79/6353-04 v

PN-75/C-89058 Tkaniny powlekane plastyfikowanym poli-
chlorkiem winylu, Metody badan

PN-68/C-89078 Tworzywa polichlorowinylowe. Oznacza-
nie migracji barwnikow

PN-?S/C—E:?:OQO Folie z tworzyw sztucznych,. Oznaczanie
grubosci

PN—-‘?O/C-—BQOQZ Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczanie
wtasnosci mechanicznych przy statycznym rozciaganiu

PN-76/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie  jednoptytowe
czterowejsSciowe bez skrzydet drewniane 800-1200-EUR

PN/N-OSO?O Statystyczna kontrola jakoéci. L.osowy wybér
sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-67/0-79111 Materiaty opakowaniowe,Oznaczanie prze-
nikalnoéci pary wodnej metoda wagowa
PN-76/0—79252 Transportowe jednostki opakowaniowe,
Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe
PN-68/P-50527 Tektury faliste
BN—74/6365-—03 Folie z polietylenu niskocishieniowego.
Folie opakowaniowe papieropodobhne
BN-76/7350-03 Tuleje papierowe
Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towaro-
wych w komunikacji wewnetrznej. Zatacznik nr 10 DKP
(Dz.TiZK 21868 r. nr 4, poz. 10) z  pdiniejszymi
zmianami.

4, Normy zagraniczne

Anglia BS 3757: Part 2: 1965 Rigid PVC sheet. Calendered

and extruded sheet

CSRS &SN 646210 (1976) Félie z nemBkZeného plyvinyl-
chloridu, Technické pofadavky

NRD TGL 7596-1968. Plaste. Polyvihylchlorid (PVC).
PVC-H-Folien

Francja NF T 54-160 (1974) Matiéres plastiques. Feuilles
en polichlorure de vinyle. Presentation et dimensions.
Spécifications

Japonia JIS K 6724-1975 Rigid polyvinyl chloride. Sheets
and films

ZSRR COCT 16398-70 [ljeHKa BMHHIJIACTOBAA KaJaHIU-
poBaHHaA

5. Symbole wg SWW

a) folie z PVC - 1361-21,
b) folie z kopolimeru CW/OW - 1361-29.

6. Asortyment obecnie produkowany

Rodzaje
Typy Grupy
Z Z0 NZ Gl
z PVC K ps K -
i k [Tmer
z kopolimeru
X = hre =
cwW/ow
EP z PvC X X X X
M | z PVvC X = = -
Znak X - folie obecnie produkowane,
Znak — - folie aktualnie nie produkowane.

7, Wydanie 2 - stan aktualny: luty 1961; vaktualniono nor-

my zZwiazane,




