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1. WSTER

1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa za$lepki

do przyspawania stosowane do za$lepienia kolektordw,
kréécéw i rur przewodowych o 4rednicach zewngtrznych
D; =10,2 : 323,9 mm w ladowych i morskich urzadzeniach
chtodniczych na ciénienie nominalne 0,6 i 2,5 MPa (6 i

25 kG/cm?).

1.2, Zakres stosowania normy. Za$lepki bez otwordw

objete niniejsza norma nalezy stosowaé do zaslepienia ko-
;!ektoréw, kréécédw i rur przewodowych jako elementy kon-
strukcyjne i technologiczne, Zaslepki z otworami nalety
stosowad gtéwnie jako elementy do celdéw technologicznych
w czasie préb cisnieniowych oraz przy napeinianiu gazem
obojetnym na okres transportu i sktadowania urzadzeis chibd-

niczych.

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2. 1. Rodzaje. Ze wzgledu na zastosowanie rozréznia si¢
trzy rodzaje zaslepek do przyspawania:

A - zaslepki bez otworu,

B - zaslepki z otworem gwintowanym,

C - zasdlepki z otworem niegwintowanym,

2,2, Odmiany, Ze wzgledu na wykonanie rozré2nia si
nastepujace odmiany zaslepek:
bez znaku - ze Scigciem pod spoing,

b - bez ciecia pod spoing,

2.3. Przyktad oznaczenia

a) zaélepki bez otworu (A), ze $cigciem pod spoing, na
2 » .
ciénienie nominalne 2,5 MPa (25 kG/cm”~) o $rednicy ze-

wnetrznej Dz = 30 mm:

ZASLEPKA A 25/30 BN-77/2552-12

b) zaélepki bez otworu (A), bez écigcia pod spoing (b) ,
. 2 .
na ci$nienie nominalne 0,6 MPa (6 kG/cm®) o  $rednicy

zewnetrznej D> = 30 mm:

ZASLEPKA Ab 6/30 BN-77/2552-12

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary wmm - wg rys, | = 3 i tablicy.
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Zgtoszona przez Oésrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzadzen Chemicznych CEBEA
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Budowy Urzadzen Chemicznych dnia 14 grudnia 1977 r.

iako norma obowiazujgca od dnia 1 pazdziernika 1978 r.

(Dz. Norm. + Miar nr5 ;1978 poz. 27 )

Wolyw do WN 19.1.78. Oddane do sktadu 7.2.78. Druk ukohczono w kwietniv 78. Cena 2! 3,60
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978, Obi.0.45 a. w. Naklad 3200+55 egz. Zam. 333,78
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2 BN-77/2552-12

D, Dw1) d d, dq Prom= 0,6 MPa Prom= 2,5 MPa
(6 kG/cm?2) (25 kG/cm?)
Him 9 masa g masa
mm kg mm kg
10,2 6,2 M3 8 4,3 3 0,0015 4 0,002
13,5, 9,5 6,3 3 0,003 4 0, 004
20 15 6,3 3 0,007 4 0,009
25 20 M 1 6,3 3 0,011 4 0,015
30 25 6,3 4 0,025 5 0,027
38 32 6,3 4 0,036 5 0,041
44,5 38,5 6,3 4 0,048 5 0,057
57 51 6,3 4 0,076 5 0,095
76, 1 70, 1 6,3 5 0,172 8 0,276
88,9 81,9 el G 6,3 5 0, 237 8 0, 380
108 100 M12x 1,5 25 6,3 8 0,495 10 0, 707
133 125 - St 6,3 8 0,696 10 0,994
159 "149 6,3 10 1,530 14 2,160
219, 1 207, 1 6,3 12 3,418 16 4,662
273 260 6,3 16 7,228 24 10, 836
323,9 307,9 6,3 16 13, 894 24 18, 730
1) Wymiar nie wystepuje w przypadku wykonania zaslepki bez écigcia pod spoine (b).

3.2, Materiat, Stal St3S - wg PN-72/H-84020,
Dopuszczalne jest stosowanie innych gatunkéw stali spa-.
walnhych o wtashodciach wytrzymatodéciowych nie nizszych

niz St3S, Materiaty powinny mieé atest hutniczy,

3, 3. Wykonanie, Zaslepki nalezy wykonaé¢ z blachy, Do-

puszcza sie wykonanie ich z pretéw walcowanych,

Za$lepki nie.powinny mieé peknieé i rozwarstwien, Wy-
miary nietolerowane nalezy wykonaé w tolerancji 1T14 wg
PN-66/M-02139, a w przypadku zaslepek stosowanych do
celéw technologicznych dopuszcza sie wykonanie w toleran-
mozna

cji IT16. Powierzchnie ptaska zewnetrzna zasiepki

pozostawié bez obrébki widrowej.

Gwint metryczny klasy Sredniodoktadne] 6H - wg
PN-70/M-02113.
Katy nietolerowane nale3y wykonaé w szeregu 8 wg PN-77/

¢

M-02136.

3.4, Cechowanie, Na zaslepce, w miejscu oznaczonym

na rysunku, powinny byé umieszczone co najmniej nastepu-
jace trwate i wyraZne znaki:

a) wyréznik oznaczenia (bez czesci stownej),

b) numer normy BN,

c) znak kontroli technicznej.

Dopuszcza sie pominiecie cechowania zasSlepek o Sredni-

cy ponizej Dz = 30 mm,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

" 1._Instytucja opracowujaca norme - O$rodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemystu Budowy UrzadzeAn Chemicznych

CEBEA, Krakoéw,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/2552-12. Uaktu-

alniono érednice zewnetrzne Dz wg BN-76/2552-01,

3. Normy zwiazane

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-

koéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600 mm,
Tolerancje

PN-77/M-02136 Uktad tolerancji katéw

PN-66/M-02139 Odchytki warsziatowe wymiaréw swobod-
nych

BN-76/2553-16 Ztacza rur miedzianych na ciénienie nomi-
nalne 25 kG/cm2 (2,5 MPa). Korki z gwintem metrycz-

nym
4, Symbol wg SWW - 0843-1,
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5. Przyktady zastosowania zaslepek c)_ Zaslepka z otworem niegwintowanym, bez cigcia pod
a)_ Zasélepka bez otworu (A) przyspawana czotowo = wg spoing (Cb)_, z rura do napetniania, obcinana przy monta-
rys. -1, 2u - wg rys, 1=3,

Zaslepka A Plaszezyzno cigeia l
/ e ,
W Zastepio Cb
4 . Rura miedziana ng PN-72/K-B1586

-~

\ Pasek srebrny
(L

[BA-TTR3E Z-11) A 17ESOT D)

101545 PN-63[M-6344

Rys. I-1

Rys. 1-3
b) Zadlepka z otworem gwintowanym (B) ze $éruba.do od= Y

powietrzania, obcinana przy montau - wg rys. =2,

Plaszezyzna cigcia

Zaslepka 8
PN-67/M-82006
PN-74/M-82105
[
L
[AFriRsse-a-I%)
Rys. 1-2
Zaslepka Dz _ L
Sruba Podktadka okragta Rura
mm
M3 x 6 M2G - r
3,2AL -s
10, 2 14 PN-74/M-82105 : 4 x1
PN-67/M-82006 PN-72/H-74586
5 M4 x 6 4,3 AL - s
12k 2 i PN=74 /M=82105 PN-67/M-82006
38 ; 133 22 M2G - r
6 x1
159 £ 219,1 30 J;:;:r <5:KS~: 13,0 AL - s PN-72/H-74586
L = =
273 35 BN-76/2553-16 a2/ =pa00a
323,9 45
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