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Stop magnetycznie miekki
niklu z zelazem
Tasma na czesci magnetyczne
do wktadek adapterowych
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Grupa katalogowa 0354

1. WSTEP

Przedmiotem normy jest ta§ma ze stopu magnetycz-
nie mi¢kkiego, przeznaczona na cz¢sci glebokottoczne
do wkiladek adapterowych, stosowanych w gramofo-
nach 1 do glowic magnetofonow.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia tasmy ze stopu magnetycznie
mi¢kkiego P8OS w stanie zmigkczonym (m) o grubosci
0,50 mm i szerokosci 28 mm:

TASMA P80S m 0,50 %28 BN-85/0862-07

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia taSmy powinna by¢ gltadka, czysta,
bez pecherzy, tusek, peknigé 1 glebokich rys.

Na powierzchni tasmy dopuszcza si¢ pojedyncze, nie-
znaczne wady w postaci rys, naktué 1 odciskow od wal-
cow, jezeli ich gigbokos$¢ nie przekracza potowy toleran-
cji grubosci tasmy oraz barwy nalotowe pochodzgce
Z operacji wyzarzania.

Nazwy wad — wg BN-78/0800-04.

3.2. Wymiary tasmy

— grubosd¢ tasmy 0.5 -0,04 mm,

— szerokos¢ tasmy 28 -0,3 mm.

Dopuszcza si¢ dostawg tasmy o innych wymiarach
po uprzednim uzgodnieniu pomigdzy zamawiajacym
I wytworcey.

3.3. Brzegi tasmy powinny byé rOwno obcigte i nie
powinny wykazywac rozwarstwien, peknigé, zalaman
1 zadziorow.

3.4. Prostos¢. Sierpowatos¢ tasmy nie powinna prze-
kracza¢ 3 mm na 1 m dlugosci.

3.5. Stan. Tasma powinna by¢ dostarczana w stanie

zmigkczonym (m). Oznaczenie stanu wg — PN-71/
H-01706.

3.6. Materiat. Tasmg¢ dostarcza si¢ ze stopu magne-
tycznie migkkiego zelaza z niklem w gatunku P80
o sktadzie chemicznym wg PN-75/H-87047. Ze wzgledu

na specjalne wlasnosci fizyczne taSmy do cechy gatunku
dodaje si¢ literg ,,S*.
Sktad chemiczny gwarantuje dostawca.

3.7. Wiasnosci magnetyczne tasmy — wg tabl. 1.
Tablica 1
Przenikalno$c Przenikalnod¢ .
Koercja
poczatkowa maksymalna He
p04A/m (5mOe) pmax
10°H/m Gs/Oe 10°H/m Gs/0Oe A/m Qe
nie mniej nie mniej - nie wigceej
40 32000 250 200000 1.2 0,015

3.8. Wlasnosci mechaniczne i twardo$é Vickersa — wg
tabl. 2.

Tablica 2

1

Wiasnosci mechaniczne PR
Twardos¢ Vickersa

R, Ao HV10
MPa, max %, min
760 30 160 <+ 190

3.9. Cechowanie. Na koncu tasmy kazdego rulonu
powinny byé naniesione trwale oznaczenia zawierajgce
co najmniej:

a) znak wytworcey,

b) cech¢ materiatu,

c) wymiary,

d) oznaczenie stanu,

€) numer wytopu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tasmy nalezy dostarcza¢ w rulonach
owinigtych papierem, zabezpieczajgc je uprzednio prrzed
rozwinigciem przez przewigzanie ich co |
w trzech miejscach drutem na podkladce papierowd;.
Rulony nalezy pakowac¢ w skrzynki drewniane wylozo-
ne papierem lub innymi materialami w sposéb zabez-
pieczajgcy przed mechanicznym uszkodzeniem w czasie
transportu.
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Masa brutto jednego opakowania nie powinna prze-
kraczaé¢ 80 kg. Po uzgodnieniu pomigdzy wytworca
i zamawiajacym dopuszcza si¢ inny sposob pakowania.

Na kazdym opakowaniu powinien znajdowal si¢
‘trwaly napis zawierajagcy co najmniej:

a) nazw¢ wytworcy,

b) cechg,

¢) wymiary. .

4.2. Przechowywanie. Tasmy w rulonach nalezy prze-
chowywaé¢ w pomieszczeniach suchych 1 czystych, za-
bezpieczajac je przed wilgocia i aktywnymi chemi-
kaliami.

4.3. Transport. Tasm¢ opakowang wg 4.1 nalezy
przewozi¢ czystymi i krytymi srodkami transportowymi

z zachowaniem obowigzujacych przepisGw w transpor-
cie kolejowym lub samochodowym.

S. BADANIA

5.1. Partia. W sklad partii moga wchodzic tasmy
z tOznych wytopdw z tym, ze w kazdym rulonie znaj-
dujg si¢ tasmy z jednego wytopu.

Masy partii nie ogranicza Sig.

5.2. Rodzaje badan, pobieranie probek, opis badan
i ocena wynikéw badan — wg tabl. 3.

5.3. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii tasm
nalezy dolaczy¢ zaswiadczenie o jakosci, a na zgdanie
zamawiajgcego atest zgodnie z BN-74/0809-01.

Tablica 3
Lp. Rodzaje badan Pobieranie probek Opis badan Ocena wynikow badan
I 2 3 4 S
1 Sprawdzenie powierz- wszystkie tasmy niec uzbrojonym okiem taSmy nie odpowiada-
chni (3.1) jace wymaganiom wg
. ., . i . . 3.1, 3.2, 3.3 lub 3.4 na-
2 Sprawdzenie wymiaréw wymiary ta$m sprawdza si¢ przyrzadami za- . P
(3.2); pewniajacymi wymagang dokiadnosc; lezy uznac La'nic?god-
. . L . . L ne z wymaganiami nor-
brzegow (3.3): pomiar grubosci 1 szerokosci wykonuje sig
prostosci (3.4) w 3 miejscach na koncach i w §rodku diugosci i
tasmy;
pomiar grubosci nalezy przeprowadza¢ w od-
legto$ci nie mniejszej niz 100 mm od koncow
iS5 mm od brzegbw tasmy;
sprawdzanie prosto$ci — wg BN-73/0800-01;
brzegi sprawdza si¢ okiem nie uzbrojonym
3 Sprawdzenie wlasnosci z kazdego wytopu wg PN-74/H-04734 tasmy z wytopu o wias-
magnetycznych (3.7) wchodzgecego w skiad ' nosciach magnetycz-
partii wg PN-74/ nych nie odpowiadajg-
" H-04734 cych wymaganiom wg
3.7 nalezy uznac za nie-
zgodne z wymaganiami
normy
4 Sprawdzenie wiasnosci po 3 probki z dwoch préba statyczna rozciggania metali wg PN-80/ jezeli cho¢ jeden wynik
mechanicznych 1 twar- réznych rulondw ta$m H-04310; sprawdzenia whasnosci
dosct Vickersa (3.8) pobranych w odlegtos- pomiar twardosci sposobem Vickersa przy ob- mechanicznych 1 twar-
ci co najmniej [00 mm cigzeniu 98 N (10 kG) wg PN-78/H-04360 dosct nie  odpowiada
od koncow tasmy wymaganiom wg 3.8,
badania nalezy prze-
prowadzi¢ na probkach
z kazdego rulonu tasm
1 uznaé za zgodne z nor-
ma rulony tasm, z kto-
rych probki daty wynik
zgodny z wymaganiami
normy

KONTIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Instytut Metali Niezelaznych,

Gliwice.
2. Normy zwiazane

PN-71/H-01706 Metale nieielazne. Postacie i stany obrobki cieplnej
1 umocnienia. Nazwy 1 oznaczenia

PN-80/H-04310 Préba statyezna rozciggania metali

PN-78/H-04360 Préba twardoéei metali sposobem Vickersa przy ob-
ciazeniu 9.8 do 980 N (1 do 100 kG)

PN-74/H-04734 Materialy magnetyczne mickkie. Pomiar wiasnodci
magnetycznych metoda komutacyjng

PN-75/H-87047 Stopy; magnetyczne migkkie niklu z zelazem i ko-
baltu 7z zelazem. Gatunki

BN-73/0800-01 Metale niezelazne. Pélwyroby i wyroby walcowane.
Nieréwnosci geometryczne. Okreélenia 1 sposoby pomiaru
BN-78/0800-04 Metale niezelazne. Potwyroby i wyroby. Wady po-

wierzchni. Nazwy 1 okreslenia
BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Zaswiadczenie jakoSci i atest

3. Dokumenty zagraniczne
ZSRR T'OCT 10160-75 CniaBbl Npenud3MOHHbIE MarHUTHO-MSTKHE.
TexHuueckue ycrnosus

4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Zbigniew Gdula, inz.
Jozef Kruszec — Instytut Metali Niezelaznych — Zakiad Produkcji
Doswiadczalnej, Gliwice.
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