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GORNICZE PODZIEMNE taznie kopalniane

| NADZIEMNE KOPALN Szatki stalowe szatniowe o
Wymagania i badania BN-70 8902-02
Grupa katalogowa | 07
1. WSTEP 2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa szafki sta- 2.1. Typy szafek. W zaleznosci od kenstrukcji i przezna-

lowe szatniowe stosowane jako wyposazenie lazni kopalnia- czenia rozrdznia sig nastepujace typy szafek szatniowych:

nych.
1.2. Okresélenia

szafka jednokondygnacyjna jednostronna bez tawki - A,

szafka jednokondygnacyjna jednostronna z lawks - B,

1.2.1. Segment szafkowy - powtarzalny element szafkowy szafka jednokondygnacyjna dwustronna z tawkg - C.

szerokosci 350 mm zamykany, przeznaczony do przechowy- 2.2. Przykiad oznaczenia szafki stalowej szatniowej typu

wania odziezy brudnej lub czystej jednego pracownika.

-

C zlozonej z 4 segmentdw:

1.2.2. Szafka stalowa szatniowa - zestaw skladajgcy si¢

SZAFKA SZATNIOWA C-4 BN-75/8902-02
z potaczonych konstrukcyjnie w jedng catoéé 3 : 6 segmen-

téw szafkowych o wspdlnych éciankach dzialowych, WYPO-
3. WYMAGANIA

sazony w konstrukcje wsporczg. Szafki szatniowe mogg by¢

laczone w ciggi szafek. 3.1. Gléwne wymiary w mm - wg rys. 1 : 3.,
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Rys. 1. Przykladowa konstrukcja szafki szatniowej typu A

Zgloszona przez Gléwne Bivro Studiéw i Projekiéw Gérniczych
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 5 czerwca 1975 r.

jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1975 poz. 57)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1975 Wplyw do WN 14.6.75. Oddano do skiadu 11.9.75. Druk vkohczono w listopadzie 75. Cena 21 2,40
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Rys. 2. Przyktadowa konstrukcja szafki szatniowej typu B

X Rys. 3. Przykladowa konstrukcja szafki szatniowej typu C
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3.2. Odchytki wymiaréw, Dopuszczalne odchytki wymia-
réw nalezy przyjmowad wg IT16 PN-66/M-02139.

3.3. Materialy. Szkielet konstrukcyjny szafki powinien

by¢ wykonany ze stali weglowej konstrukcyjnej zwyklej ja-
koéci wg PN-72/H-84020 o wtasnosciach mechanicznych nie
wigkszych niz Rg = 24 kG/rrun2 /23,5 daN/mmz/; S’Ciany'
szafek, drzwiczki i pétka powinny byé wykonane 2z blachy
cienkiej, zwyklej jakod$ci wg PN-69/H-92131 o grubosci
0,8 : 1,20 m wg PN-66/H-92202. Dno szafek powinno by¢
wykonane z siatki wg PN-67/M-94000 lub z innego materia-
lu odpornego na korozje, np. siatka metalowa powleczona

powlokg z tworzyw sztucznych.

3.4. Wykonanie

3.4.1. Wykonanie szafek. Czesci skladowe szafek nalezy
laczy? za ﬁomocq $rub, nitéw, zgrzewania lub przez spawa-
nie spoing przerywang,

Siatka, z ktérej wykonyv-ane sg elementy szafek, powinna
by¢é obramowana ramkg blaszang.

Drzwiczki wykonane z blachy tloczonej powinny mieé od-
powiednig sztywnosé. W gdérnej czeéci drzwiczek nalezy wy-
konadé otwory wentylacyjne,

Zawiasy trwale przymocowane do korpusu segmentu szaf-
kowego i drzwiczek powinny zapewnia¢ swobodny obrét bez
zahamowan, zgrzytdw i nadmiernego luzu. Drzwiczki kazde-
go segmentu powinny byé zaopatrzone w dwa wrzécigdze lub
inne urzgdzenia ryglujgce umozliwiajgce pewne ich zamknie-
cie na kiddke oraz ramke metalowa o wymiarach 30 x 80 cm
do umieszczenia w niej kartki z nazwiskiem uzytkownika.

Gotowa szafka szatniowa opuszczajgca wytwdrnie powinna
skladaé sig¢ z 3 : 6 segmentéw polaczonych ze sobg oraz od-

dzielnej konstrukcji wsporczej /ewentualnie z tawka/.

3.4.2, Wnetrze szafki. Kazdy segment szafkowy powi-

nien byé wyposazony w pdétke umieszczong na gérze lub dole
szafki tak wykonang, aby przy zamknigtych drzwiczkach byl
umozliwiony przeplyw powietrza oraz w pret umocowany na
stale w poprzek szafki, sluzacy do zawieszenia wieszaka u-

)raniowego.
3.4.3. Wykonanie lawek. Lawki przy szafkach typu BiC

powinny byé wykonane z drewnianych listew struganych iwy-
gladzonych, pomalowanych farba olejng. Listwy powi‘nny by¢
trwale przytwierdzone do konstrukcji wsporczej za pomocg

$rub wpuszczonych w drewno wg PN-72/M-82501.

3.5. Wykoriczenie szafek. Wszystkie ostre czeéci szafek

powinny byé zatepione, spoiny ulozone réwno, niedopusz-
czalne sg przegrzania lub przepalenia materialu spawanego.
Spoiny po spawaniu powinny by¢ oczyszczone, odrdzewione,
odtluszczone, a nastgpnie pokryte warstwag farby antykoro-
zyjnej. Wszystkie metalowe elementy szafek, po przygoto-
waniu powierzchni wg 3 stopnia czystoéci, powinny by¢ za-

bezpieczone przed korozjg w zaleznoéci od warunkéw uzyt-

kownia.

3.6. Umocowanie szafek. Konstrukcje wsporcze szafek

powinny byé trwale zamocowane w posadzce za pomocg za-
betonowanych kotwi lub §rub kotwigcych, a segmenty szaf-
kowe powinny byé przykrecone $rubami do konstrukcji
wsporczej. Szafki powinny by¢ tak ustawione, aby odchyle-
nie krawedzi i ptaszczyzny z pionu i poziomu nie przekra-
czalo 2 mm na 1 m, a maksymalnie 3 mm na dlugosci mierzo-

nej krawedzi zestawu szafek,

3.7. Cechowanie. Na drzwiczkach pierwszego segmentu

po lewej stronie szafki przy gérnej krawedzi nalezy umies$-
cié tabliczke znamionowg, zawierajgcq:

- oznaczenie wg 2.2 /bez czeéci slownej/,

- rok budowy,

- nazwe lub znak wytwdrni,

4. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1, Przechowywanie. Szafki szatniowe powinny byé

przechowywane w pomieszczeniach zabezpieczonych przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych i substancji korodu-
jgcych.

4.2. Transport. Szafki szatniowe w czasie transportu

nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem, zabrudzeniem i
korozja. Drzwi szafek podczas transportu powinny byé za-
bezpieczone przed otwarciem. Szafki mogg byé przewozone
dowolnymi $rodkami transportu spelmiajagcymi podane wyma-

gania.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1, Badania szafek w wytwérni. Kazda szafke mnalezy

poddaé nastepujgcym badaniom:
a/ ogledziny zewnetrzne /3.4, 3.5, 3.7/,
b/ sprawdzenie materiatéw /3.3/,

c/ sprawdzenie wymiardéw /3.2, 3.1/.

5.1.2. Badania prawidlowosci zabudowania szafek nalezy

przeprowadzié u odbiorcy. Badaniu podlegajg szafki wu-
przednio poddane badaniom wg 5.1.1 i uznane za zgodne z
wymaganiami normy. Zakres badan u odbiorcy obejmuje:

a/ prawidlowoéé méEewania.do podioza,

b/ sprawdzenie ustawienia szafek w pionie i poziomie.

5.2. Opis badan

5.2.1, Ogledziny zewngtrzne nalezy przeprowadzac nie-

uzbrbjonym okiem na zgodnoéé z wymaganiami wg 3.4, 3.5 1
S ks

5.2.2. Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzaé na

zgodno$éé z wymaganiami wg 3.3 na podstawie dowodu dosta-

wy materialu,

5.2.3. Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzaé za

pomocy przyrzaddédw warsztatowych na zgodno$éé z wymaga-

niami wg 3.1 i 3.2.
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5.2.4. Sprawdzenie ustawienia szafek nalezy przeprowa-

dzaé przez ogledziny zewnegtrzne, sprawdzenie poziomicy i
tatg odchylenia krawedzi i ptaszczyzn od pionu i poziomu o-
raz rgczne sprawdzenie prawidlowo$ci umocowania szafek

~do podloza na zgodnoé¢ z wymaganiami wg 3.6.
5.3. Ocena wynikéw badari. Szafke nalezy uznaé za zgod-

ng z wymaganiami normy, jezeli przeszia z wynikiem dodat-

nim przez wszystkie badania wymienione w 5.1,

6. POSTEPOWANIE Z SZAFKA UZNANA ZA .NIEZGODNA,
Z WYMAGANIAMI NORMY

Szafka uznana w wyniku przeprowadzonych badar za nie-
zgodng z wymaganiami normy moze byé po usunieciu stwier-
dzonych bledéw i wad ponownie przedstawiona do badari. Wy-

nik tych badain jest ostateczny.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Gléwne Biuro Stu-

didw i Projektédw Gdrniczych.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/8902-02

a/ zmieniono typy i wymiary szafek,
b/ wprowadzono tabliczki imienne na szafki,
¢/ zmieniono sposdb wentylacji  szafek, przewidujgc w
gérnej czeéci drzwiczek otwory wentylacyjne,

d/ do wykonania $cianek dzialowych pomigdzy segmentami

zastosowano blache zamiast siatki.

3. Normy zwigzane

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakos-

ci ogdlnego przeznaczenia. Galunki

PN-69/H-92131 Blacha cienka ze stali weglowej konstruk-
cyjnej zwyklej jakosci

PN-66/H-92202 Blachy stalowe cienkie walcowane na gora-
co. Wymiary

PN-66/M-02139 Odchylki warsztatowe wymiardw swobod-
nych '

PN-72/M-82501 Wkrety do drewna ze tbem sze$ciokgtnym

PN-67/M-94000 Sita tkane o oczkach kwadratowych ogdl-

nego przeznaczenia

4. Autor projektu normy - mgr inz. Maciej Bielski =

Gléwne Biuro Studidw i Projektéw Gorniczych - Biuro

Projektéw Gérniczych Gliwice.



