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Aparaty cylindryczne pionowe 

\Vsporcze konstrukcje 
cylindryczne 

\Vytyczne konstrukcyjne 
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1. Przedmio t nO l·my. P rzedmiotem normy Si.! 

wy tyczne konst rukcyjne wsporczych konstrukc.ii 
cy li ndrycznych, apa ra tów cylindrycznych piono­
wyc h o śred nicac h 0 '0 600 -:- 4000 mm wg BN-7~/ 

~20 l-Ol , stosowanych w przemyśle chemiczny m 
i przemysł ach pokrew nych. 

2. Wymiary w mm _. w g rys. l i tabl. l 2. 
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Liczb3 

I ś,'ub 

- dla aparatów ciśnieniowych D " I 

2g" -i ' 4 

fil ~"" 1,5g n ic mniej n i;i. 10 mr:n, 

nie mni('j 1117. J () mm. 
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Wymiar ,1.' - ustala p ro.i ektant z u\Vzgl ędni C'­

J~ i e l11 wym agar\ P r zepisel\\' Dozoru T echnic:znl'W) 
])T/Z/ 6:3 p. 7. :3.:1.4. 

szczegriT b 
dla aparatów clsnieniol'lijch d/a apora/uw beZCIsniemDiI;"ch 

Wymiary q, Ch, (i -- z ob l iczeń wytrzyrrlCl ło :~cio­

wych . 

D la podpó,' u g r ubości > 16 mm, przy spawaniu 
[odpory do dmi, n:llc;','i :~ !m;O\\'ać dod8 t kO\\ 'o picr-, 
Śl' i(,!'! oporo\\·,v. 

t.~j'CC-: nica \': ( \ \ \·1 1(~ t rZ!l<l pod~~ory D IX }) : 

.-- dla ci ;:'<' nli ij\\ ' hczl'i ,';nicniowych D 
.. I CI' 
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:1. Mater i a ł konstrukcj i ws porcze j na leży dobie­
ra ć' \V zilki.nośc i od warunków eks ploatacyj nych 
z LI wzgl l,'d 11 ien i (' 111 spa v\'a l ności, odpornośc i na ko­
rozj ę i 1.1 ' ITllwrat ul"Owych pr zl:d ziałów zastosowa­
nia. 

]\Ja {':oll , trukc .i( ' wsporcze należy sLOSOVvClĆ m a­
tl'rialy () w Jasnośc i ach wy trzy rna lośc iowych co na.i ­
mlli l' j I(')\\-nych st alum St:3S, St:3SY wg F'N--72 / 

[{-f\40:W_ 

-L O jl';" !" :-- \\ bzowl'. VV śc ianie ko nstrukcji 
\ \ SP ()l'('~<\' j ilaki_y wykona!': oprócz otwor ów do 
" -prowad ze nia p rzewodówl' ul'owych co naj mnie.i 
jl'ckn (lL\\ór wl:lZllwy "-g rys_ l umoż!i'.\'iający 

ciu:-;te:;p do dna clparacu _Dopuszcza si E-; wykonani e 
oh, (lrll ',',_I ,IZO\\- , 'go owal nego \V~ rys. :2, O,woró\',: 
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włazowych ni e wy kon uj e SIę w pr zypad kach , gdy 
\\' fundame ncie wykonany jes t dostęp do dna apa­
ratu_ 

5. Otwory wentylacyjne. Dla wl'ntylac ji wnętrza 

konstrukc ji wsporcze j , w górne j je j części, po­
winny być wykonane co najmnie .i Z ot wo ry o śre­
dnicy 50 mm usytuowan e naprzeciw siebie (ry~;_ 1), 

6. Wycięcia pod spoiny den. Konstrukcja wspor­
cza dla aparatu z dnem zespawa nym z segmentó w 
powi n rla mi eć w mi e jscu s poin dna wycięc ie słu­

żące do kon tro li spoi n (rys_ :3)_ 

W ; eJkości wyCiE~ć każdorazowo ok~-l'śla proj ek­

tant. 

'L Stosowanie p ie rścienia przejścim';cgo _ \V pl'.~y ­

pad ku aparatu ze stali kwasoodporne j lub gdy 
t emperatura robocza aparatu równa się, lub jest 

wi ęks za od 200 c C (473 K) , na leży zastosować pier~;­

cień przej ściowy ze stali takie j , z jakiej wykona­
ny ,iest aparat. 

Przez pi erścień przejściowy rozumie się 0órna O:> • 

l'ZęŚl: l-: onst r ukcji WSpOfcZC' j o \\-y ~'oko~c i co naj ­

mni c'.i 400 mm_ 

K ONIEC 

i:\'FOR:UACJE Don .\TKOW E 

l. inst,\'tucju f))J nH~O\Vllj~('a J ! Urnlę --- () ś r ~ d ck Ba ­
(j ·J\\· C::':O -I\ ·fl. \\·() j t)\\·~· P rzc'!ny:-:iu I~ L~\!O\vy L;r7.~yiz ·:ll Ch e ­

micznych C EB t:A \V K rak<lwic_ 
2. Norm,'- i dO\'llIncniy ~wiązane 

f-i'\-72 / I I-BW20 St ,1i węg l\: wa J.:: \J1\:.;l ruk cy joa zwyk;cj jeJ­

kośc i ()gt\lnc~ () przczl1'lL'zcnia. G~-ltunki 
HN - 7~ .' 2~ ()I-()1 !\p:ll'ilty l.ypu zbinrnikowC'gn . S rC'ciniciC 

I' rz<'!-)i,y D czo ru Techn ;c:cne;:,:o DT / Z Ci:; - - St~lil' z blc ~niki 

ciśn ienin\vl' . 

NRD TGL 2lJflH4-1~H; ;) Chcrn ic';-lUorli .-t.u l' :sen. Ti-a;:,:m~inlC'l 

[lir Kolonn('o aw' SieJhl. N c nndu rC!llJlC'SS '_T cle'[ K n!on­
rlC' n (l OO bi" HOOO mm. lIaupL;\bnw,', u ngen 

Errata do BN-76/2201-11 

Na str. 1 w lamie p rawym, w wier,;zu 1 od góry powinno być Dwp = Dw+ 


