Naktad wznowiony, uwzglednia zmiany i peprawki

wprowadzone do dnia 30,11,1974 r, (Wyd, II)

UKD 528.923

GEODEZJA
| KARTOGRAFIA

Sprzet geodezyjny
Kwadratnica

Grupa katalogowa Xili 42 |

1. WSTEP

ﬁ.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jjest komplet skiadajgcy sig z:
a) plyty metalowej z otworami - zwanej kwadratnicg zgodnie z PN-63/N=99250,

b) nakiuwacza - odpowiednio obudowanej igty do nakiuwania,

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kwadratnica przeznaczona jest do naktuwa-
nia siatki kwadraté4w map inzZynieryJjno-technicznych na arkuszach formatdow A1 1 A2 oraz

nak}uwania punkté4w wyznaczajgcych marginesy i pola opiséw na tych arkuszach,

1,2, Oznaczenie
EKWADRATNICA BN-=-67/8771=09

PH+69/H#85023 Stal narzedziowa stopowa do pracy na zimno. Gatunki

PN-70/H-92741 Aluminium i stopy aluminium. Blachy walcowane na zimno

PN-60/M-02102 Tolerancje i pasowania walkéw i otwordw. Budowa ukzadu tolerancji i
pasowai watkéw i otwordw o wymiarach do 500 mm

PN-71/M-80057 - Druty sprezynowe. Druty ze stali weglowych, okragze ogdlnego przezna-
czenia |

PN-63/N-99250 Sprzet geodezyjny. laziy i okreslenia

Instytut Geodezji i Kuriogafii
Ustanowiono przez Prezesa Gléwnego Urzedu Geodezji i Kartografii dnia 19 pazdziernika 19267 r.

joko norma obowiqzujqca w zokresie produkciji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1968 r.
(Mon. Pol. nr 20/1968 poz. 132 )

YDAWNICTWA NORMALIZACY. | Cena. =i 3,60
WCERRCTY g Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,50 Naki. 100421 Zam. 2089/175 R ik
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2. WYMAGANIA
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2.,2. Materiat, Ptyta (kwadratnica) powinna byé wykonana z blachy platerowanej PA6-
-H-2,5 X 1000 X 2000 = wg PN=-70/H-92741. :

Igta nakiuwacza powinna byé wykonana ze stali narzedziowej stopowej NW1 wg PN-69/
H-85023., ' :

Sprezyna nakiuwacza powinna byé wykonana z drutu sprezynowego wg PN-71/M-80057.
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' 2.3, Wykonanie

2.3.71, Wykonanie piyty. Krawedzie piyty powinny by¢ zackrgglone i wygladzone. Otwo-
ry w plycie wyznaczajgce marginesy i pola opiséw powinny byé wyrdznione przez umiesz~
czenie ic¢h w Srodku rysek koiowych wypelnionych czerwonym lakierem, :

2.3.2, Dokladno&é wykonania plyty

2.3.2.1. Praskosé plyty. Plyta poloZona na wzorcowg plaszczyzn¢ powinna przylegaé
‘do niej catg powierzchnig. Dopuszczalne jest miejscowe odstawanie piyty od piyszczyz—
ny wzorcowej maks, 2 mm (bez gwaltownych wygieé), jezeli po obcigzeniu w tym miejscu
cigzarem reki sprawdzajgcego, piyta przylega do piaszczyzny wzorcowej nie . powodujge
Jjednoczesnego odstawania w innym miejscu.

2.%.2.2, Dokladnos¢ wykonania otworéw. Otwory w piycie wyznaczajgce siatke kwadra—
téw powinny byé wykonane w klasie dokXadnosci H?7, a otwory wyznaczajgce marglnesy -
pola opisowe w klasie nie nizszej niz H10 wg PN-60/M-02102,

Rozstawienie otwordw wyznaczajgcych siatke kwadratdédw powinno dyé zgodne z wymiara=-
mi podanymi na rys. 1. Prostokgtnosé siatki kwadratdw, wyznaczonych osiami otwordw, po-
winna byé zachowana w granicach dopuszczalnych odchylek przekatnych podanych na rys..

2¢3+.3, Wykonanie nskluwacza, Konstrukcja nakluwacza powinna zapewnlaé mozliwo$¢ re~
gulacji gicbokosci nakluwania oraz wymiane igly.

Twardosé ostrza igly oraz koncéwki nak}uwacza powinny wynosié HRCS53 + 58. Norma o-
bejmuje tylko wymiary konicéwki osadzenia nakiuwacza w otworach pilyty oraz wymiary
igly nakluwacza podane na rys. 2.

2.3.3,1, Dokladnosé nakluwacza., Srednica osadzenia koncéwki nakluwacza w Otworach
piyty powinna byé wykonana w klasie dokiadnosci f£7. Pasowanie igly w kohcdwce nakiu-
wacza powinno byé wykonane w klasie dokladnosci H7/£7. Mimosrodowosé  kohca ostrza
igly wzgledem zewnetrznej Srednicy kohcédwki nakiuwacza nie powinna przekraczaé CnOiﬁmL
Promien stepienia ostrza igly nie powinien byé¢ wigkszy niz 0,02 mm.

204, Wykoficzenie, Powlerzchnie piyty powinny byé pokryte trwaiym, nie brudzgcym pa-
pieru,matowym lakierem piecowym. ‘
Czeéci naskluwacza powinny byé zabezpieczone przed korozjg.

'2.5, Wymagania uzytkowe

2.5.,1. Dok}adnoéé¢ uszytkowa kwadratnicy, Sumaryczny biad odlegtosci dowolnych dwéch
nakiué punktéw siatki kwadratéw wykonanych przy uZyciu kwadratnicy w temperaturze oto-
czenia 20 +2°C nie powinna przekraczaé nastepujgcych wartosci:

a) dla odlegtosci do 200 mm maks. ¥0,08 mm,

b) dla odlegtosci ponad 200 do 500 mm maks, * 0,10 m,

¢) dla odlegtosci ponad 500 mm maks, +0,12 mm,

d) dla przekgtnej 943,40 mm maks, £0,14 mm,

. 2.3.2, Dokiadnos¢ uzytkowa nakiuwacza, Przy wykonywaniu nakiu¢ igla nakluwacza po=
winna przesuwaé sie w tulejce bez wyczuwalnych zahamowati, a po nakluciu samoczynnie
wracaé do pierwotnego polozenia, Regulacja wysuwania igly powinna zapewniaé Srednice
nakiué 0,06 = 0,2 mm,

2.5.5, Czesci zapasowe. Do kazdego nakiuwacza pow1nny byé dotgczone zayasowé %
igtyi1 sprezyna.

25,4, Futeraly. Kazda plyta powinna mie¢ futeral uzytkowy, stuzgcy do Pprzechowy-
wania plyty, zabezpieczajgcy ja przed uszkodzeniami mechanicznymi i wpiywami atmosfe-
ryczaymi podczas transportu. Plyta przechowywana w futerale powinma byé podparta obu-
stronnie w wielu punktach w celu zabezpieczania przed krzywieniem sie.
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‘Naktuwacz powinien mieé wlasny futeral (pudeiko) lub przegrédke w futerale piyty.
Instrukcja postugiwania sie kwadratnicg wg zalgcznika powinna byé naklejona na wew-
ngtrzne] stronie pokrywy futeraiu piyty.

2.6+ Cechowanie, Na kazdej piycie i nskluwaczu, w miejscu oznaczonym na rys. 1 i 2,
_powinny byé umieszczone W trwaly sposébmnastepujgce naplsy 1 znaki. ShE

a) nazwa lub znak wytworcy, e ~ e

b) numer fabryczny i rok produkcai.

3. PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE

Kwadratnice powinny byé przechowywane w przeznaczonych do tego futeratach, w pozy=-
cji lezgcej. Opakowanie transportowe kwadratnic nie Jjest przedmiotem normy.

Pomieszeczenia, w ktérym przechowywane sg kwadratnice, powinny byé suche 0 tempera-
ﬂtprzérodk5“§o 25°C i wolne od oparéw chemicznych dzialajgcych korodujgco.

4, BADANTA

4,1, Rodzaje badah. Zgodnosé kazdej kwadratnicy z wymaganiami normy okreslajg na-—
stepujgce badania:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) 8prawdzabi9’ﬁ&miar6w,

c) sprawdzanie dokladnoséci,

d) sprawdzanie uzytkowe kwadratnicy.

Badaniom wg poz. d)_poddaje sie wszystkie sztuki przedstawionej do odbioru partii
kwadratnic, badaniom za$ wg poz. ) pe c) poddaje sie 5% sztuk kwadratnic.,,

4,2, Opisrbadaﬁ

“4,2.1. Ogledziny zewnetrzne polégajg na’ stW1erdzeniu zgodnoécx z wymaganxaml -po=-
danymi W 2423 2430715 263033 2443 2:5633 2454 1 2.6, :
“Ogledziny przeprowadza 51e nieuzbroaonym okiem.

o A.2.2, uprawdzanie wymlaréw pclega na stwierdzeniu zgodnoéci wymzarbw baﬁansg Plya
"ty 1 nakluwacza z wymaganiami podanymi w 2.1 (rys. 1 i 2), a mianowicie:
_.a) wymiaréw zewnetrznych i gruboécl plyty,
" b) srednicy otworéw 3H7,
¢) érednicy zewnetrznea koncéwki nakluwacza g o i wymiaru wE 2 5, |
d) $rednicy igiel zapasowych.
Sprawdzenle %Wg poz. b) przeprowadza sig dla co najmniej 10 otworéw w kazdej plycie.

4s2.2, Sprewdzanie dokladnosci polegana stwierdzeniu zgodnosel z wymaganiami poda-
nymi w 2.3. 2 A3-2e3e2:2. 1 2.5 5 I8 L iiivazam Eas - i F e il

a) ptaskoseci piyty,

b) dokiadno&ci rozstawienia otwordw 3H7,

¢ ) mimoérodowosci konca igly w kohcéwee nakluwacza,

Sprawdzenie wg poz. b) przeprowadza sie dla najwigkszego rozstawienia otworéw . po
przekgtnej oraz dla co najmniej 5 pomiaréw rozstawiania dowolnie.wybranych etwordw.
Wyniki pomiaréw nalezy odniesé do tempera%ury 20°C. e

"~4.2.4. Sprawdzanie uzytkowe kwadratnicy polega na - stWierdzeniu zsodnoéci Zz Wyma—
ganiami podanymi w 2,5.,1.1 2.5.2 e CH 5 : - Sl

a) sumarycznego bledu odlegloéci miedzy nakluciami punktéw siatki kwadratéw,

b) &rednicy nakiué, ; '

¢) dzialania nakluwacza.

Sprawdzenie wg pbz; a) prqurowa&za ‘gie co- najmniea dla jednego pomiaru dla kaﬁde-
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dego zakresu podanego w 2.,5.1. Wyniki pomiaréw nalezy odnies$¢ do temperatury 20%.
Sprawdzenie wg poz. b) przeprowadza sie w grenicach 0,06 + 0,2 mm.

4,%, Ocena wynikéw badan. Za dobre uznaje sie tylko te kwadratnice, ktére przejdg -
z wynikiem dodatnim przez wszystkie badania wymienione w 4.1,

b4, Zaswiadczenie o jakosci., D1ld kazdej kwadratnicy uznanej za zgodng z wyma@mﬁap
mi normy wytwérca obowiazany “jest wystawié zadwiadczenie zawierajgce:
a) date wystawienia, . )
b) nazwe i adres wytwdrey,
¢) numer fabryczny i date produkeji,
4) stwierdzenie zgodnosSci z normg.

2 POSTEPOWANIE Z PARTIA PRODUKTU UZNANA ZA NIEZGODN4 7 WYMAGANTAMI NORMI

Kwadratnica uznana 2za niedobrq wg 4.3 moze by¢ przez wytwoérnie poprawiona i przedp
stawiona do powtérnych badan wg 4.1, ktérych wynik jest ostateczny.

KONTEC

Zalgcznik
do BN=67/8771=09

Instrukeja posiugiwania .sie kwadratnica

1., Ewadratnica przeznaczona jest do nakluwania siatki kwadratéw i punktéw wyznacza-
chych marginesy oraz pola opisdéw map inzynieryjno-gospodarczych,

2, Do wykonania naklué na arkuszu o formacie A1 nalezy ustawié pilyte wediug gbrnej
i leweJ krawedzi arkusza mapy.

3, Przy dokonywaniu naklué na arkuszu o formacie A2 naleiy posiugiwaé Sl@ dodatkowo
wekazami znajdujgcymi sie na gérnej i lewej krawedzi piyty. ‘

4, Przy nakluwaniu wszystkich otwordéw nalezy ustawiaé¢ nakluwacz w tym samym polozZe=-
niu wzgledem jednej z krawedzi plyty.

5. Nie nalezy pozostawié plyby przy grzejnikach lub w miejscu narszonym na dzialanie
promieni. sionecznych. | 3

6. Wrasciwg dokladno$é naklucia otrzymuje sie na materiale kartograficznym o osno-
wie z blachy aluminiowej pod warunkiem, Ze piyta i material osiggnely temperature oto-
czenia,
~ Przy stosowaniu innych materialéw kartograficznych powstang rdinice wyniklagoo B
réznych wspdiczynnikéw rozszerzalnodci materiasiu i piyty okredlone wzorem

Ax =1(t-20)(2~0,022) [mm]

gdzie: y :
.1 - odlegoéé nakiué, m, oy &
t - temperatura wykonywania mnakiué, °C,
@ - wspblczynnik rozszerzalnoéci liniowej danego materialu kartograficznego,

0,022 -wspétczynnik rozszerzalnosci aluminium.

m ¢
7. Glebokoéé i érednice naklué reguluje sie przez pokrecanie éruba redelkowang na-

kruwacza,
’ 8. Po zaknﬁczeniu pracy piyta powinna byé wioZona do futeralu.



