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1. WSTWP 
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1.1. Przedm·iot .normy. Pr~edmiotem normy jest komplet składający się z: 
a) płyty metalowej z otworami - zwanej kwadratnicą zgodnie z PN-63/N-99250, 
b) nakłuwacza - odpowieą.nio obUdowanej igły do nakłuwania. 

' 

1.2~ Zakres stosowanią prze9miotu nor.my. Kwadratnica przeznaczona jest do nakłuwa-
nia siatki kwadratów map inżynieryjno-technicznych na arkuszach formatów A1 1 A2 oraz 
nakłuwania p~6w wyznaczających marginesy 1 pola opisów na tych arkuszach • 

... . · ·, 1 ~3, Oznac~enie 

KWADRATNICA BN-67/8771-09 

1.4•· Normy związape 

Plł-69/H-8502) Stal narzoclziowa stopowa do pracy· na zimno·. Gatunki 
PB-70/H-92741 Aluminium 1 stopy aluminium. ~lachy walcowane na zimno 
PB-60/M-02102 Tolerancje i pasowania wałk6w 1 otworów. Budowa układu tolerancji i 

pasowań wałk6w 1 otwor6w o wymiarach do 500 mm 
PB-71/M-80057 , Druty sprężynowe. Druty ·ze stali woglowych, okrągłe ogólnego przezna­

czenia 
'~,._. PB-63/B-99250 Sprzęt geodezyjny. Baz1r7 i określenia 
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~ ~ Instytut Geodezji i KartOgrafii 
'tf ~ Ustanowiona przez Prezesa Głównego Urzędu Geodezji i Kartografii dnia 19 pafdzierniko 
~ 2 jak~ norma obowiqzuiqca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnio 1968 r. 

196 7 r. 

• 

~ a. (Mon. Pol. nr 20/1968 poz. 132 ) 
- ~. ~~--~~~---~~~----------~- ------,~----------------------------~----------~. WYOAWHłCTWA NORMALIZACYJNE Ceno. zł 3,60 

Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. O,SO Nakł. 100+21 Zom. 2089/15 
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Rys. 2. Przykład konstrukcji nakłuwacza 
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Rys. 3. Przyklad konstrukcji ·futerału płyty 
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2.2. Materiał. Płyta (kwadratnica) powinna być wykonaiW. z blaclzy platerowanej PA6-
-R-2,5 X 1000 X ą000 - wg PN-:70/H-92?41. 

Igła nakłuwacza powinna być wykonana ze stali narzędziowej stopowej NW1 ~g PN-69/ 
H-85023. . . . 

Sprę~yna nakłuwacza powinna być wykonana z drutu sprężynoweg.o wg ·PN-71/M-80057. 
' 
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2 •.3. Wykonanie 

2.3.1. Wykonanie płyty. Krawędzie płyty powinny być zaokrąglone i wygładzone. Otvo­
ry w płycie wyznaczające marginesy i pola opisów powinny być wyróżnione przez umiesz­
czenie ićh w środku rysek kołowych wypełnionych czerwonym lakierem. _. 

_2.3.2. Dokładność wykonania płyty 

, 2.3.2.1. Płaskość płyty. Płyta położona na wzorcową płaszczyznę powinna przylegać 

do niej całą powierzchnią. Dopuszczalne jest miejscowe odstawanie płyty od płyszcz.yz­
ny wzorcowej maks. 2 mm (bez gwałtownych wygięć), jeżeli po obciążeniu w tym miejscu 
ciężarem ręki sprawdzającego, płyta przylega do płaszczyzny wzorcowej nie _ powodując 
jednoczesnego odstawania w innym miejscu. 

2.3.2.2. Dekładność wykonania otworów. Otwory w płycie wyznaczające siatkę kwadra­
t ów powinny być wykonane w klasie dokładności H7, a otwory wyznaczające marginesy i 
pola opisowe w klasie nie niższej niż H10 wg PN-60/M-02102. 

Rozstawienie otworów wyznaczających siatkę kwadratów powinno być zgodne z wymiara­
mi podacymi na rys. 1. Prostokątność siatki kwadratów, wyznaczonych osiami otworów,p:>­
winna być zachowana w granicach dopuszczalnych odchyłek przekątnych podanych na rys.1. 

2.3.3. Wykonanie nakłuwacza. Konstrukcja nakłuwacza powinna zapewniać możliwość~ 
gulacji głębokości nakłuwania oraz wymianę igły. 

Twardość ostrza igły oraz końcówki ·nakłuwacza powinny wynosić HRC 53 -:- 58. Norma o-
be jmuje tylko wymiary końcówki osadzęnia nakłuwacza w otworach płyty oraz wymiary 
jg4y nakłuwacza podane na rys. 2. 

2 .3.3.1. Dokładność nakłuwacza. Średnica osadzenia końcówki nakłuwacza w otworach 
płyty powinna być wykonana w klasie dokładności f7. Fasowanie igły w końcówce nakłu­

wacza powinno być wykonane w klasie dokładności H7/f7. Mimośrodowość końca ostrza 
igeywzględem zewnętrznej - średnicy końcówki nakłuwacza nie powinna · przekraczać o,03mm. 

Promień stępienia ostrza igły nie powinien być większy niż 0,02 mm. 

2.4. Wykończenie. Powierzchnie płyty . powinny być pokryte trwałym, nie brudzącym pa-
pieru, matowym l akierem piecowym. 

Części nakłuwacza powinny być zabezpieczone przed korozją. 

2.5. Wymagania użytkowe 

2.5.1. Dokładność użytkowa kwadratnicy. Suma:cyczny błąd odległości dowoleych dwóch 
nakłuć punktów -siatki kwadratów wykonanych przy użyciu kwadratnicy w temperaturze~ 
cze.Ili a 20 +2°c nie powinilB. przekraczać następujących wartości: . 

a ) dla odległości do 200 mm maks. ± O, 08 IIDll , 

b) dla odległości ponad 200 do 500 mm ma ks.+ O, 10 mm., 
c) dla odległości ponad 500 mm maks. _+o, 12 mm, 
d) dla przekątnej 943,40 mm maks. +0,14 mm. 

2.5.2. Dokładność użytkowa nakłuwacza. Przy wykonywaniu nakłuć igła nakłuwacza po­
-winna przesuwać się w tulejce bez wyczuwalnych zahamowań, a po nakłuciu samoceynnie 
wracać do pierwotnego położenia. Regulacja wysuwania igły powinna zapewniać średnicę 

nakłuć 0,06 .;. 0,2 mm. 

2.5.3. Części zapasowe. Do każdego nakłuwacza powinny być dołączone 
igzy i 1 sprężyna. 

zapasowe ·:; 

2.5.4. Futerały. Każda płyta powinna mieć futerał użytkowy, służący do _ przechowy­
wani a płyty, zabezpieczający ją przed uszkodzeniami mechanicznymi i wpływami atmosf.e­
ryczĄYIIl-i podczas transportu. Płyta przechowywana w futerale powinna być podparta obu­
str onnie w wielu punktach w celu zabezpieczania przed krzywieniem się. 
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.N~Łuwacz -powilrl:en mi'eć ~własny futerEil . (pudełkO) lub . przegródkę w' futerale .. płyty._ 
Instrukcja posługiwania . się kwadratnic~ wg ·-.z·ałączńika powi.łma być·· naklejona na wew-· 

:p.~~~p.ej ,s.t.ronie po.kr:fwy futerału płyty:. : , . . . . 
l ._. ~'l - • ' • - l - ... • • • r- .o o '"' • ._ • • .. ,- .,._" ~ • 

2.6. Cechowanie. Na każdej· płycie .. i .nakłuwaczu, w .miejscu o'Znaczocym ria rys~ .1. i 2, 
.. ~'?-~:~~ . b~ć .. ,umi~_~z~ł'one '! trwały ,spp~ó:tL:..,naE1t)~pujące na~.is~ . i t~:.·:.-~ ~>u .. · : .. r.:. "' ~ • :; :u::: ~:~~v ~t:~cp~!odukcji. c~·- :- '· > . . . ~~' _; .---: ;··,.; ~ c -~·::·~ -- .:·· 

-.J ~ ... :: ,;r:~"y • o • ,...,. ,' ',~ ,.. 1...,:;. _f_r i'': i~ 

3. PAKOWANIE I PRZECHCWYWANIE .. ~ -,.. 

Kwadratnice powiriny być przechowywane w przeznaczonych ·do tego. f'utera~a-eh, w .p·ozy­
cji leżącej. Opakowanie transportowe kwadratn.ic nie jest przedmiotem normy • 

.E6mi€szezen1a • . w: którym przechowpiane są kwadratnice, ·powinny- byĆ stic~ ·b tempera­

~.i't~-~ pd:."? .. ~9 - 2?°C .J .. wo.lne. od. opar9~ $-ę~icznych dz.ialą.1_ą~yc~ Jco.roduj§::~9· ,.· __ ; "-·· 
..... -

~ "':} ... -.. 

4. BAllA.NIA 

4.1. Rodzaje badań. Zgodność kaśde;f=k'Wadratnicy z wymaganiami normy określają na­
stępujące badania: 

a) oglę~j;Dy.·:-~~ętrzne, ·- ... ~-_. - ... -..-. 

b) sprą.wdz.~e .. ~arów, 
c ) sprawdzanie dokładności, -..... 
d) sprawdzanie użytkowe kwadratnicy. 
Badaniom wg po~"--d) _pąddaje .s.ię w.s~y_stkię sz:t;ulQ.· p:Dz~dstawionej do odbioru partii 

kwadratnic., badani~ii ż;-ś ;g--p;z·. ~) .:- c) p·;ddaj~ ~ię 5% szt.~ kwa<4"'at~c • . ,. 
,.. -... • • ; ::. .. ':.:_: ~ ,.~:. '. \~ .•.• ~- ...... ~ -' . - •• : . • • .. • • ., .. ~ .. . .• -_ J : ... ~ . • • ... • , ' l . . . : . .... . . 

4.2. Opis badań .. . , ,_ ~ · .. - ,.· .. :. :_;.- · ~ .'. · ___ -·.. ~-"~.: 

danymi w 2.2; 2.3.1; 2.3.3; 2.4; 2.5.3; 2.5.4 i 2.6. 
' · .vr:.,~ ·Ug~·dzfi!riY :prż~pr'owa-dza ·s :tę·. nieuzb-rtijonym' cHdem-.· · 

. ·..~ :. - .-_ 

-.,po-

. .. -: · · -~ r · : ... :_ ~:,; . .t--·.: L~·: : , ~- ·: :· ... .... ., ~-' · .· .. ~ <- :. .. _, _,. ----· ·;~ ~~-r . · : ~ ... . ' - ~ 

"'~" 4.2._2 •. Spr~wp.zanłe w;vniaró~ ~~l~~~ ,~, ~~~e.~<;z~.i':l: .. z.e;()?n9~ąi yQ'l}liarp_w_J >adp.pej pły­
.--~tY- ~i '·h~iJu~ac.za ż; wYinaia~iami .. p~danim:f '~2-~1 ··ccy:~~-(:1 I ·2">·.~- .!l.~~~ianowAd,~e: .~- .. ·- · . 

" ; ·~ " . -. . - ~ 

. ~) _wymiarów .zewnętrznych i gruboś_ci płro t . _ ' . ~ · · ., .. · · · · - .. 
:!..~.=~ .. t.·';. ~:~~. ; . .').)'".! .:-:v·t· .. .t_,;<~;J·:-':~,.,-~ .,- .· : · • ".·: (~-~~- _,.. .. ,-;. •. - "'~ ., "'"·.r.-~ ... :- ;-'"":;;;-r.: J ·~·.l~· ........ ,. .. 

b) średnicy otworów '3H7, - - .• _., . _- , :~ ... 
c) średnicy: : zewnętrznej końcówki na.J~ł~Ącza .31:7 i. .Vf.Yl!li~ wg . 2 .• . 5.,.. r .. · { 

·-·~l • .- ~ • - .. • - • .. - ~ - • -- .,.. ..:..... • - • :".. ... .. "__ .. 

· ,. d) średnicy igieł zapasowych. . _ . . . . . 
_.:J ... ~ . . - "C • - ... • .. ... .... l . " . '- ... -- . .:.,. .; ... l. . < - .. .... • 

Sprawdzenie wg poz. b przenrowad.Ża się· dla- co najmnie~r 10 otworów w każdej płycie. - . . . 

. 4,-2r2· s,ęre.wdzani.e dokładności polegą.na ~~~e,X'dzeDiy._ :~oąe~ '~-~ wmagQRiami poda-
nymi W 2. 3 ·~4; --·?• 9,!? . Z._ i. ~ 2.~. 3: . .; :: , . .:;..i., ,~-;: ;::-. - •:..::1 .:. :) ::.: • ,:_· : , • _ ;:, '::. ::: :v~· ·:,.('. -:: .~ .. · :·~ •(;....;. . "-:.c\ ' -.1 ~) ·:.";:' : · v· _ 

a) płaskości płyty~ 
b) dokładności ·rozstawienia otworów 3H'7, 
c ) mimośrodowości końca"' ig2y w koń~owĆe·,~·Dsii~Wa.cźa. 
Sprawdzenie wg poz. b} przeprowadza się dla największego rozstawienia otwor9w ·:. po 

przekątnej oraz dla co najmniej 5 pomiarów rozstawiania d9woq.~~h.WYb~ey.c:p._;: . atworów. 

Wyniki pomiarów należy odnieść do temperę.~- ~ę~c.! ·-. j. ~~, : - ·· ·_ •. ~.· .:~- •• ..:;-· _,: - •. j•:·: __ . 

. : ~r.:.. 4.2:e4. : Spmwdzani.e użytkowe . kwadr.atnic:r~po lega : . na· BtWierozeniuJ.Zgoa.ńós:ei z Wyma.-

:ganiami podanymi w 2.5.1 .. i 2.5.2: · · · ~ -·:· . · ... "'>:.·,:; > <:.. .... ·:'\. __ '~· .. 
a) s~cznego błędu odległości między nakłuciami punktów siatki kwadratów, 

,._r; ·: b}· ś'~ediiicy nakłuć·, ·- ·' t • ;: ' - - - • '· '> .. :. ·. ' '·.·- r,. 

c) działania nakłuwacza. , -- ~~ .... E .. t ·.; • j 

Sprawdzenie wg pb'ż':/'a) !·przei>rowa~i( s~ę·' c'&.;_,~·jm~j ·-dia. :~eat.tergo·1l>·oin:--iarn·_dia każde-- .---- . 
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dego zakresu podanego w 2.5.1. Wyniki pomiarów należy odnieść do temperatury 20°C. 
Sprawdzenie wg poz. b) pr~eprowadza się w granicach 0,06 f -0,2 mm. 

"4.3. Ocena wyników badań. Za dobre uznaje się tylko te kwadratnice, które przejdą , 
z vzynikiem dodatnim przez wszystkie badania wymięnione w 4.1. 

,4.4. Zaświadczenie o jakości. DlS: ka~dej kwadratnicy uznanej za zgodną z wymagama­

mi-normy wytwórca obowiązany 'jest wystawić zaświadczenie zawierające: 
.. / 

a) datę wystawienia, . 
b ) nazwę i adres wytwórcy, 

,- c) numer fabryczny i datę produkcji, 
.d) stwierdzenie zgodności z normą • 

.5. POSTJPOWANIE Z PARTU PRODUKTU UZNANi ZA NIEZGODN4 Z WYMAGANIAMI NORMY 

.Kwadratnica uznana za niedobrą wg 4.3 może być przez wytwórnię poprawiona i przed­
s~a.wiona do powtórnych badań wg 4.1, których wynik jest ostateczny. 

KONIEC 

Załącznik 

do BN-67/8771-09 

Instrukcja posługiwania . się ·kwadratnicą 

1• Kwadratnica przeznaczona jest do nakłuwania .siatki kwadratów i punktów wyznacza~ 
jących marginesy oraz pola opisów map inżynieryjno-gospodarczych. \ . 

2. Do wykonania nakłuć na arkuszu o formacie A1 należy ustawić płytę według górnej 
i lewej krawędzi arkusza mapy. 

3. Przy dokonywaniu nakłuć na arkuszu o formacie A? należy posługiwać się dodatkowo 
wskazami znajdującymi się na górnej i lewej krawędzi płyty. 

4. Przy nakłuwaniu -wszystkich otworów należy ustawiać nakłuwacz w tym s~m położe­
Diu względem jedr~j z krawędzi płyty. 

5. Nie należy pozóstawić płyty przy grzejnikach lub w mie·jscu narażonym na działanie 
promieni . s.ł.onecz rzych. 

6. Właściwą dokładność nakłucia otrzymuje się na materiale kartograficznym o osno­

wie z blachy aluminiowej pod warunkiem, że płyta i material osiągnęły temperatur~ oto­
czenia. 

Przy atosowaniu innych materiałów kartograficznych powata~ r6żnioe wynika~'o• _ 1 

ró_żn;ych współczynników rozszerzalności materiału i płyty określone wzorem 

Ax =l (t-2Q)(cx-0,0?2J [mm] 

gdzie: 
l odległość nakłuć, m, .-

t - tempera tura wykonywania nakłuć, 0 c, 
cx - współczynnik rozszerzalności liniowej danego · materiału kartograficznego, 

0,022 -współczynnik rozszerzalności alnmi nium. 

mm -o m• -C 

7. Głębokość i średnicę nakłuć reguluje się przez pokręcanie śrubą radełkowaną na­

kłuwacza. 

B. Po zakończeniu pracy płyta powinna być wlotona do futerału. 


