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NORMA BRANŻOWA 

BN-78 
"' . 

TWORZYWA Wyroby z plasły li kowanegó 6354-04 
SZTUCZNE poli ( chlorku winylu) 

Taśma dylatacyjna Zamiast 
BN·66/6354·04 

1. WSTĘP 

1.1 . Przedmiot nor~ Przedmiotem normy sę taśmy dy­

latacyjne o tr zymywane metodę wytłaczania z po l i(chlor ku 

Winylu). 

1.2. Zakres stosow ania przedmiotu normy. Taśmy d y-

l atacyjne sę stosow ane jako e lastyczne i wodoszcze lne za­

bezpiecz enie szcze li n dylatacyjnych we w sze lkiego rodzaju 

budow l ach . -
2 . PODZ IAL I OZNACZENIE 

2.1. Podz iał. W zależności od ks ztałtu i wymi arów roz­

róż nia się następujęc e typy taśm dy l atacyjnych: 

O - wg r ys. 1, 

3 - wg rys. 2, 

4 wg rys . 3 . 
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2.2. Przykład oznaczenia t aśmy d y latacyjnej z piast y­

fikowanego po l i ( ch lork u wyny l u ) typ O: 

, 
TASMA DYLATACYJNA O B N -78/6354-04 

3. 1. Kształt i w ymiar y taśm dy latacyjnych pow inny być 

zgodne z r ys . 1 .;. 3. 

Dł ugość odcinka t aśmy d y latacyjnej n ie p ow i nna być mn iej­

sza niż 10 m. W każdej part ii d op uszcza s ię 5 odcinków 

k r ót s zych niż 10 m , l ecz nie krótszych ni ż 2 m. 

3.2 . Wyg l ęd zewnę trzny. Taśmy dy latacyjne sę p roduko­

w ane w ko lorze dowo lnym . 

P ow i erzchnia i b r zegi t aśm dylatacyjnych pow inny być 

gł adkie, bez naderwań . 

Po rozw ini ęciu kr ężka, t aśmy pow i nny stanowić pasmo 

o p rostych r ówno l egł ych b r zegac h . 

N a p owierzchni taśm d opuszcza s ię: 

_ z anieczyszczeni a mechan i czne o wie l kości d o 1 mm
2

n i e 

w ięcej niż 20 sz tuk n a 1 m, 

- rysy wzdł uż ki erunk u wytłacz an i a o głębokości n i e 

więk6zej niż 0 ,3 mm, 

- nier ówności pow i erzchn i w grani c ac h od -0,3 do + 1 mm . 

Zgłoszona przez Zjednoczenie P rzemysłu Tworzyw i Farb 
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3,3, Własności fizykochemiczne - wg tabl, 1, 

Tablica 1 

Wymagania Wartość 

1 ' 2 

a) Gęstość g/cm 
3 

1,25 1,45 

b) Naprę!enie zrywajęce, MPa -
(kG/cm 2 ),nie mni'ej ni! 7,8 (80) 

c) Wydłu!enie względne prz y zerwa-

niu, %, ni e mniej ni! 250 

d) Twardość, 
o 
Sh A, nie więcej ni! 80 

e) Zmiana twardości po wygrzewaniu 

w cięgu 3 h, w temperaturze 

700 C , %, nie więcej ni! 18 

f) Chłonność w ody zimnej po 24 h, 

mg, nie więcej ni~ 80 

g) Odporność na niskę temperaturę pr6bka nie po-
_200 C winna wykazywać 

pęknięć 

~AKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4,1, Pakow anie, Taśmy d y latacyjne nale!y zwijać w kręż.­

ki i wi ęzać sznurkiem. 

Masa jednego krę!ka nie pow inna przekraczać 50 kg, 

Do każdego krężka taśmy dylatacyjnej należy dołęczyć 

przywieszkę z napisem zawierajęcym co najmniej: 

a) nazwę lub znak producenta, 

b) oznaczenie wg 2,2, 

c) masę netto, kg, 

d) łęcznę długość taśmy w krężku, 

e) datę produkcj i, 

f) znak kontroi i jakości . 

4.2. Przechowywanie. Taśmy dylatacyjne należy pr ze­

chowywać w pomieszczeniach suchych o temperaturze o d O 

do +20
0

C z dala o d urzędzeń grzejnych, w stertach nie wyż.­
szych niż 1 m. 

4.3. Transport. Taśmy dylatacyjne należy przewozić do­

wolnymi środkami transportowymi zabezpieczajęc prz ed u­

szkodzeniami mechanicznymi. 

Ułożenie i zabezpieczenie ładunku pow inno być zgodne z 

Przepisami o ładowaniu i wyładowywaniu wagon6w tow aro-

wych w komunikacji wewnętrznej. 

5. BADANIA 

5. 1, 1, Badania pełne obejmuję: 

a) sprawdzanie kształtu i wymiar6w (3. 1), 

b) sprawdzanie wyględu zewnętrznego (3.2 ), 

c) sprawdzanie gęstości (3. 3a), 

d) sprawdzanie naprężenia zrywajęcego (3. 3b), 

e) spraw dzanie wydłu!enia względnego prz y 

(3.3c), 

zerwaniu 

f) sprawdzanie twardości (3. 3d), 

g) spraw dzanie zmiany twardości po wygrzewaniu (3.3e), 

h) spraw d z anie chłonności wody (3. 3f), 

i) . sprawdzanie odporności na niski e temperatury (3.3g). 

Badania pełne należy wykonać przy każdej zmianie sto-

sow anych surowc6w i metod technologicznych, jak rownież 

dla ok resowej kontroli produkcji, kt6ra powinna być wyko-

nyw ana co najmniej raz na 6 miesięcy, 

5,1,2. Badania niepełne obejmuję badania wg 5 . 1, 1 a).;.e). 

Badaniom niepełnym należy poddać każdę 

partię taśmy dylatacyjnej. 

wyprodukowanę 

5.2. Kontrola jakości 

5. 2 . 1, Określenie partii. Partię stanowi nie więcej niż 

3000 kg taśmy dylatacy jnej t ego samego typu wykonanej z 

tych samych surowc6w według jednakowej technologii. 

5,2,2, Spos6b pobierania pr6bek, 'Z partii przedstaw i o­

nej do badań należy pobrać krężki w spos6b losowy wg 

PN_83jN_O'3010 do pr z eprowadzenia oględzin zewnętrznych, 

Spośr6d krężk6w, na k t6rych przeprowadzono oględziny 

zewnętrzne, należy losowo pobrać krężki do przeprowadze­

nr a badań laboratoryjnych i z każdego z nich wyci ęć prob­

kę o długości około 1 m. Liczbę krężk6w, kt6rę należy Pc>­

brać do badań , określono w tab l. 2. 

Liczba krężk6w 
Liczba krężk6w do badań 

w partii 
wg 5, 1. 1 

a) i b) c) h) 
-- I--

do 8 2 1 

9.;. 15 3 2 

16.;. 25 5 3 

26.;. 50 8 5 

I powyżej 50 12 7 

5,3. Opis badań 

5.3.1. Sprawdzenia kształtu wymi ar6w należy wykonać 

przez por6wnanie z rysunkiem i zmierzenie wymi ar6w 

trzech r6żnych mi ejscach krężka taś my, z a pomocę 

miarki z dokładnościę do O, 1 mm. 

w 

suw-

Za wynik należy prz yjęć średnię arytmetycznę pomiarow . 

Wymiar6w, dla kt6rych nie podano tolerancji, nie nale!y 

sprawdzać. / 

Długość odcinka należy ,spr awdzić za pomocę taśmy mier­

niczej o dokładności 1 cm, 

~ ..... 3. 2 , Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego należy wyko­

nać goł ym okiem z odl egłości 1 m na zgodność z 3.2. 

5.3.3, Oznaczanie gęstości należy wykonać wg PN-80j 

C-89035 metodę hydrostatycznę na pr6bkach o długości 60 

±2 mm i szerokości 15 ±O, 2 mm. 
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5.3.4. Oznacz ani e naprężenia z ryw ajpcego wydłuże-

nia wzg l ędn ego przy zerwaniu na leży wykonać w PN-B1/ 

C-89034 na próbkach t yp u 1 i pr zy prędkości 

500 mm/min. 

rozcięgania 

5. 3.5. O zna czani e tw ardości należy wykonać wg PN- 80/ 

C-04238 twardośc iomier zem typu Shore' a A . 

Próbki w postaci pros t okętów należy wycinać z gładkiej 

części taśmy . 

Grubość badanej w arstwy nie powinna być mniejsza niż 

6 mm; aby otrzymać wymaganę grupość na l eży nałożyć na 

siebie co najmniej, 3 próbki taśmy . 

5. -3.6. Oznaczanie zmiany tw ardości po wygrzewaniu 

należy wykonać na trzech odcinka ch taśmy o długości 

150 mm każdy . Odcinki taśmy n al eży umieścić w t ermosta-

o 
c ie o temperaturze 70 C na 3 h, sprawdz ajęc co 1 h, czy 

nie następiła deformacja próbki. Następni e wyjęć próbki z 

termostatu, poddać oględ z inom zewnę tr znym i w cięgu 10 mn 

pr zystępić do oznaczania twardości wg 5.3.5. 

Zmi anę twardości w s t osunku d o tw ardości przed ogrze­

w aniem (X) obliczyć w procen ta ch według wzoru 

w k tór ym: 

tw ardoś-ć 

twardość 

" HI 
X = H' 100 

O 

przed wygrzewaniem, 
. o 

p o wygr zewaniu, Sh. 

Pr6bki wygrzew ane w wyżej podanych w arunkach nie po­

winny wykazywać wyr aźnych znieksz tałceń próbki oraz nad-

topienia powier zchni. 

5.3.7. Oznaczanie chłonności w ody zimnej nal eży wy­

konać wg PN-81 / C-89032 sposobem A na próbkach o wy_ 

miarach 25X l00 mm wyciętych z gładkiej części taśm y. 

5. 3 . 8 . Oznaczanie odporności na niskę temperaturę na­

leży prz eprowadz i ć na odcinku taśmy o wymiarac h 150x 15x 

x l mm, uprzednio pr zygotow anej pr zez sprasowanie. 

Badanę pr6bkę należy umieścić w zamrażarce oziębionej 
o 

do temperatury -20 C na 15 min, a następnie nie wyjmujęc 

z zamr ażarki próbkę zgięć o 18 0
0 

na w rzecionie o średni­

cy 20 mm. 

N a b adanej próbce, w m i ejscu zg inania, 

występi ć pęknię.ci a w idoczne goł ym ok i em. 

5.4. Ocena wyników badań. Partię taśmy d y latacyjnej 

należy uznać z a zgodnę z wymaganiami nor my, j eż e l i w szys-

tkie bada nia dał y w ynik pozy tywny. Jeżeli chociaż w jed_ 

nym z badań uzyskano wynik negatywny , b adanie t o należy 

pow t6r zyć na p od w6jnej li czbie ponownie pob ranych próbek. 

Jeżeli powt6rne b adania dadzę wyniki negatywne, part ię 

należy odrzucić. 

5. 5. Zaświ adczen ie wy twór c y o wynikach b adań . Do k aż­

dej part ii pow inno być dołęczone świadec two stwierdzajęce . -

zgodność partii taśmy z wymaganiami normy. 

KONIEC 

INFORMACJE DOD ATKOWE 

1. Inst ytucj a opracowu jęca normę - Z akłady T wor zyw 

Sztucznych ERG, Wębrzeźno . 

2 . Isto tne zmiany w st o sunku do BN-66/ 6354-04 

a) w pr owadzono dw a nowe typy taśmy d y latacyjnej, 

b ) zmieni ono metodę badania odporności na nisk ę tem-

peraturę, 

c) z aktual i zowano m e to d y badań. 

3. Normy i dokumenty zwi ęzane 

PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardości wg metody 

Shore'a 

PN-81/C-89032 Tworzywa sztucżne. Oznaczanie chłon­

ności wody 

PN-81jC-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wy­

trzymałościowych przy statycznym rozcięganlu 

PN_80/C-89035 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie gęstości 

(masy właściwej) 

PN-83/N-03010 Statys ty czna kontrola jakości. Losowy wy­

b6r jednostek produktu do próbki 

Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu w a gonów t owarowych 

w komunik acji wewnętr znej. Załęcznik nr 10- DKP 

(Dz. TiZK z 1968 r. nr- li poz. - lO ) w raz z późniejs zymi 

zmi a nami 

4. Symbol wg SWW - 1361-451. 

5 . Autor pr ojektu normy - mgr Elżbieta Wysocka, Zakła­

dy T wor zyw Sztucznych ERG, Wę.brzeźno. 

6. Spos6b łęczenia taśmy dylatac\(jnej. Taśmę dylatacyJ-

nę należy łęczyć przez spawanie w strumieniu goręcego 

_ o 
pow ietr z a w temperaturze 140 -7 160 C, z a pomocę. pręta 

spawalniczego z plast y fikowanego poli (chlorku winylu). 

7. Wydanie 2 _ stan aktualny: kwiecień 1984; uaktualnio-

no normy zwię.zane. 


