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NORMA BRANZOWA BN 78
TWORZYWA Wyroby z plastyfikowanego 6354-04
SZTUCZNE poli (chlorku winylu)
: | Zamiast
Tasma dylatacyjna e
Grupa katalogowa 1026
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2, PODZIAL | OZNACZENIE
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2.1. Podziat., W zaleznosci od ksztattu i wymiardédw roz-
réznia sie nastepujace typy tasm dylatacyjnych; Rys. 3
0 - wgrys, 1,
2.2, Przyktad oznaczenia tasmy dylatacyjnej z plasty-

3 - wgrys, 2,
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Rys. 2

fikowanego poli(chlorku wynylu) typ 0:

TASMA DYLATACYJUNA 0 BN-78/6354-04

3. WYMAGANIA

3. 1. Ksztatt i wymiary tasm dylatacyjnych powinny byé

zgodne z rys, 1 = 3.
Dtugosc odcinka tasmy dylatacyjnej nie powinna byé mniej-
sza niz 10 m, W kazdej partii dopuszcza sig 5 odcinkéw

krétszych niz 10 m, lecz nie krétszych niz 2 m,

3.2. Wyglad zewnetrzny. Tasmy dylatacyjne sa produko-

wane w kolorze dowolnym,

Powierzchnia i brzegi tasm dylatacyjnych powinny byé
gtadkie, bez naderwan,

Po rozwinieciu krazka, tasmy powinny stanowié pasmo

o prostych réwnolegtych brzegach,

Na powierzchni tasém dopuszcza sig:'

- zanieczyszczenia mechaniczne o wielkosci do 1 mmznie
wiecej niz 20 sztuk na 1 m,

- rysy wzdtuz kierunku wyttaczania o gtebokosci nie
wiekszej niz 0,3 mm,

- nieréwnosci powierzchni w granicach od -0,3 do +1 mm,
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3, 3, Wtasnoéci fizykochemiczne - wg tabl, 1,

Tablica 1
Wymagania Wartoséé
1 2
55 3
a) Gestosé g/cm 1,25 = 1,45
b) Naprefenie zrywajace, MPa
(kG/cmz),nie mniej niz 7,8 (80)
c) Wydtuzenie wzgledne przy zerwa-
niu, %, nie mniej niz 250
d) Twardoéé, °Sh A, nie wiecej niz 80
e) Zmiana twardoéci po wygrzewaniu
w ciggu 3 h, w temperaturze
70°C, %, nie wiecej ni% 18
f) Chtonnoéé wody zimnej po 24 h,
mg, nie wiecej niz 80
g) Odpornoéé na niska temperature prébka nie po-
-20°C winna wykazywad
peknieé

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Tasmy dylatacyjne nalezy zwijaé wkraz-

ki i wiazaé sznurkiem,

Masa jednego krazka nie powinna przekraczaé 50 kg,

Do kazdego krazka taémy dylatacyjnej nalety dotaczy<
przywieszke z napisem zawierajacym co najmniej:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2, 2,

c) mase netto, kg,

d) taczna dtugosc¢ tasmy w krazku,

e) date produkciji,

f) znak kontroli jakosci,

4,2, Przechowywanie, Tasmy dylatacyjne nalezy prze-

chowywaé w pomieszczeniach suchych o temperaturze od 0
o ”
do +20 C z dala od urzadzen grzejnych, w stertach nie wyz-

szych niz 1 m,

4.3, Transport, Tasémy dylatacyjne nalezy przewozi¢ do-

wolnymi érodkami transportowymi zabezpieczajac przed u-
szkodzeniami mechanicznymi,

Utozenie i zabezpieczenie fadunku powinno byé zgodne =z
Przepisami o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towaro-

wych w komunikacji wewnetrznej,

5, BADANIA

5. 1. Program badan

5. 1. 1. Badania petne obejmuja:

a) sprawdzanie ksztattu i wymiaréw (3, 1),

b) sprawdzanie wygladu zewnetrznego (3. 2),

c) sprawdzanie gestosci (3. 3a),

d) sprawdzanie naprezenia zrywajacego (3, 3b),
zerwaniu

e) sprawdzanie wydtuzenia wzglednego przy

{3.3¢),

f) sprawdzanie twardosci (3, 3d),

g) sprawdzanie zmiany twardoéci po wygrzewaniu (3.3e) "

h) sprawdzanie chtonnoéci wody (3, 3f),

i). sprawdzanie odpornoéci na niskie temperatury (3.3g).

Badania petne nalezy wykonaé¢ przy kazdej zmianie sto-
sowanych surowcédw i metod technologicznych, jak réwniez

dla okresowej kontroli produkcji, ktéra powinna byé wyko-

nywana co najmniej raz na 6 miesiecy,

5, 1. 2, Badania niepetne obejmuja badania wg 5. 1, 1 a)+e).

Badaniom niepetnym nalezy poddaé kazda wyprodukowana

partie tasmy dylatacyjnej,

5,2. Kontrola jakosci

5.2.1, Okreslenie partii, Partie stanowi nie wiecej niz

3000 kg tasmy dylatacyjnej tego samego typu wykonanej =z

tych samych surowcdéw wediug jednakowe]j technologii,

5, 2. 2, Sposdb pobierania prébek, Z partii przedstawio-

nej do badan nalezy pobraé¢ krazki w sposdb losowy wg

PN-83/N-03010 do przeprowadzenia ogledzin zewnetrznych,

Sposréd krazkéw, na ktérych przeprowadzono ogledziny
zewnetrzne, nalezy losowo pobrac krazki do przeprowadze-
nia badan laboratoryjnych i z kazdego 2z nich wyciaé préb-
ke o dtugoéci okoto 1 m, Liczbe krazkéw, ktéra nalezy po-

braé do badan, okreslono w tabl, 2,

Tablica 2
Liczba krazkéw Liczba krazkéw do badan
.. wg 5, 1.1
w partii
a) ib) c) = h)
do & 2 1
9-15 3 2
16 = 25 5 3
26 -~ 50 8 5
powyze] 50 12 7
5,3, Opis badah
5,3.1. Sprawdzenia ksztattu i wymiarédw nalezy wykonaé
przez pordédwnanie z rysunkiem i zmierzenie wymiardéw w

trzech réznych miejscach krazka tasmy, za pomoca SUW-
miarki z doktadnos$cia do 0, 1 mm,
Za wynik nalezy przyjaé érednia arytmetyczna pomiaréw,
Wymiardw, dla ktérych nie podano tolerancji, nie nalezy
sprawdzac, /

Dtugoéé odcinka nalezy sprawdzié za pomoca tasmy mier-

niczej o doktadnosci 1 cm,

5,63,2, Sprawdzanie wygladu zewnetrznego nalezy wyko-

naé gotym okiem z odlegtoéci 1 m na zgodnosé z 3. 2,

5,3,3, Oznaczanie gestosci nalezy wykonaé wg PN-80/

C-89035 metoda hydrostatyczna na prébkach o dtugosci 60

+2 mm i szerokosci 15 £0,2 mm,
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5,3,4, Oznaczanie napreZenia zrywajacego i wydtuze-

nia wzglednego przy zerwaniu nalezy wykonaé w F’N-.B1/

C-89034 na prébkach typu 1 i przy predkosci  rozciagania

500 mm/min,

5, 3.5, Oznaczanie twardosci nalezy wykonaé wg PN-80/

C-04238 twardodciomierzem typu Shore’a A,
Prébki w postaci prostokatéw nalezy wycinaé z gtadkie]j
czesci tasmy.
Grubosé badanej warstwy nie powinna byé mniejsza niz

6 mm; aby otrzymaé wymagana grubosé nalezy natozyé na

siebie co najmniej 3 prébki tasmy, .

5,3.6, Oznaczanie zmiany twardosci po wygrzewaniu
nalezy wykonaé na trzech odcinkach tasmy o dtugoséci
150 mm kazdy, Odcinki tasmy nalezy umiescié w termosta-

cie o temperaturze 700C na 3 h, sprawdzajac co 1 h, czy
nie nastapita deformacja prébki. Nastepnie wyjaé prébki z
termostatu, podda¢ ogledzinom zewnetrznym i w ciagu 10min
przystapi¢ do oznaczania twardosci wg 5, 3, 5,

Zmiang twardoéci w stosunku do twardosci przed ogrze-

waniem (X ) obliczyé w procentach wedtug wzoru

H

”0

100

w ktérym:
HO - twardosc¢ przed wygrzewaniem, OSh,

o
H] - twardos$é po wygrzewaniu, Sh,

Prébki wygrzewane w wy2ej podanych warunkach n}e po-
winny wykazywaé wyraznych znieksztatcen prébki oraz nad-

topienia powierzchni,

5.3. 7, Oznaczanie chtonnosci wody zimnej nalety wy-

konaé wg PN-81/C-89032 sposobem A na prébkach o wy-

miarach 25X100 mm wycietych z gtadkiej czesci tasmy,

5,3.8, Oznaczanie odpornosci na niska temperature na-

"

lezy przeprowadzié na odcinku tasmy o wymiarach 150x15x
x1 mm, uprzednio przygotowanej przez sprasowanie,
Badanga prébke nalezy umieéci¢ w zamrazarce oziebionej
do temperatury —20°C na 15 min, a nastepnie nie wyjmujac
z zamrazarki prébke zgiac o 1800 na wrzecionie o $redni-
cy 20 mm,
Na badanej prébce, w miejscu zginania, nie powinny

wystapi¢ pekniecia widoczne gotym okiem,

5. 4, Ocena wynikéw badan, Partie tasmy dylatacyjnej

nalezy uznac¢ zazgodna z wymaganiami normy, jezeli wszys-
tkie badania daty wynik pozytywny, Jezeli chociaz w jed-
nym z badarh uzyskano wynik negatywny, badanie to naleZy
powtérzyé na podwdjnej liczbie ponownie pobranych prébek,

JeZeli powtérne badania dadza wyniki negatywne, partie

nalezy odrzucié,

5.5, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan, Do kaz-

dej partii powinno by¢ dotaczone swiadectwo stwierdzajace

zgodno$¢ partii tasmy z wymaganiami normy,

KCNIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Tworzyw

Sztucznych ERG, WabrzezZno, ‘
2, Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6354-04

a) wprowadzono dwa nowe typy taémy dylatacyjnej,

b) zmieniono metode badania odpornosci na niskag tem-
perature,
c) zaktualizowano metody badan,

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-80/C-04238 Guma, Oznaczanie twardoéci wg metody
Shore’ a

PN-B1/C-89032 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie chion-
nosci wody

PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie cech wy-
trzymatosciowych przy statycznym rozciaganiu

PN-.GO/C-89035 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie gestosci

(masy wtasciwej)

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci, Losowy wy-
bér jednostek produktu do prébki

Przepisy o fadowaniu i wytadowywaniu wagondéw towarowych

DKP

w komunikacji wewnetrznej, Zatacznik nr 10

(Dz.TiZK z 1968 r, nr 4 poz, -10) wraz z péziniejszymi

zmianami

4, Symbol wg SWW -~ 1361-451,

5, Autor projektu normy - mar Elzbieta Wysocka, Zakta-

dy Tworzyw Sztucznych ERG, WabrzezZno,

6. Sposdb taczenia tasmy dylatacyjnej, Tasme dylatacyj

na nalezy taczyé przez spawanie w strumieniu goracego

powietrza w temperaturze 140 = 16000, za pomoca preta

spawalniczego z plastyfikowanego poli(chlorku winylu).

7. Wydanie 2 - stan aktualny: kwiecief 1984; uaktualnio-

no normy zwiazane,



