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NORMA BRAN ŻOWA 

BN-74 
Farba ftalowa modyfikowana 

--

6113-25 WYROBY 
do gruntowania dla okrętownidwa LAKIEROWE 

do ochrony biernej Zamiast 
BN·69/6113·15 

czerwona tlenkowa 
Gr upo kaInlogowo X 24') 

1. W STĘP ~ . il 'n:AGANIA I BADANIA 

~ Zestawtenl~ wymagań i metody bad~ 1.1. Przedmiot no~. ~rzedmiotem normy jest 
farba ftalowa modyfikowana do gruntowania dla 0-

krętuwr~ctwa do ochrony biernej, czerwona tlenko­
wa - zawiesina pigmentÓw w spoiwie opartym na ży­
wicach syntetycznych i olejach schnących z dodat ­

kiem rozpuszczalnikÓw, sykatyw oraz środkÓw prze­

ciw kożuszeniu i osadzaniu. 

Wymagania 

-
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1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Far ba 

przeznaozona jest do malowania metalowyoh częśoi 

statku znajdujących s~ę wewnątrz pomieszczeń 

mieszkalnych i magazynÓw żywnoŚoi oraz do ch~odni 
pracującyoh w temperaturze do -300 C. Farba 'jeat 

przystosowana do malowania metodą natrysku bezpo­

wietrznego. 

1.3. Normy związane 
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze­

chowywanie i transport 
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prÓ-

bek i przygotowanie średniej próbki labo~ 

rat oryjnej 
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne prÓby 

teohniczne 
PN-'l4/C-81513 Wyroby lakierowe. P~ytk i do badań 

PN-70jC-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy­
wania pow l ok do badań 

PN-74/C-81)15 Wyroby lakierowe. NieniszozącQ po ­

miary grubo ści powłok 

PN-66/C- 9602J Przetwory naftowe. Benzyna do la­
kierÓw 

PN-71 / H-921 25 Blacha stalowa ooynkowana 
Pozostałe normy %Wiązane podano 11' 3.1 . 

2 . OZNACZENIE 

FARBA P'I'ALOWA MODYFIKOWA.NA DO GRUNTOWANIA 

DLA OKR$TOWNICTWA DO OCHRONY BIERNE.; 

CZERWONA TLENKOWA BN- 74/6113- 25 

S1JW 1313-222 

'\ Sy mbo l wg S 't/'t/: 1313-222 . 

a) wstępne próby techniczne 

b) Temperatur a zapłonu , cc, 
co najmniej 

c) L epkość umowna mi er zona 
kubkiem typu Forda, s 

d) Gęstoś ć , g/c,,5 

e) Roztarcie pigmentów , !,m. 
najwyżej 

f) Rozlewnoś ć , stopień. c o 
na jmniej 

g) Kryci e jal_ o ściowe, IItO-
pień 

h) Czas sc h nięcia :· o ... ~oki .. 
tempera t urze 20 ± ? C pr~y 
wil gotności ~zgl ~ tin6j ro-
"i stn a 65 ±5';Ó, h, najwy-
żej: 

- stoc i e '; 1 
- stopi"" 4 

I~J I/ y g l ąd powł oki 

-------
j } Pl'zy.:zepno:;L: pO\ollok i, 

stopień, co najmni e j 

k ) Elastycznoć ć powloki "'g 
metody A 

l) Odporność powłoki n" 
uderzenie. cm spadku 
ciężarka 

l) Odporność powłoki na 
działanie mgły soloej 
w cl~u 96 h (4 cykle po 
24 h) 

m) Odporność powłoki na 
działanie zmionnych 
~emperatur. liczba cykli, 

, . c~ najmniej 

Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 

zgodnie 
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Ustanowiono przez: Noczelnego Dyrektora ZPFiL onia 23 marca 1974 r. 
jako normo obowiąz:ująca w z:akresie produkcji od dnia 1 października 1974 r. 

(Dz:. Norm, i Miar nr 20/1974 poz. 65 ) 
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2 BN- 74/6113-25 

3.2. Trwalość. 'arba ftalowa modyfikowana do 
gruntowania dla okrętowniotwa do oohrony biernej 
ozerwona tlenkowa powinna odpowiadać wymaganiom 
normy w ciągu 12 miesięoy, lioząo od daty produk­
cji. Dopuszozalne w tym ozasi6 zgęstnienie wyrobu 
powinno ustąpić po dodaniu najwyżej 5% benzyny do 
lakierów wg PN-66/C-96023. 

3.3. Program badań 

3.3.1. Badania palne polegają na sprawdzeniu 
zgodnośoi ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 
3.1. Badania należy wykonywać 00 najmniej raz na 
6 miesięoy. Badania pelne należy wykonywać również 
przy każdej zmianie stosowanyoh surowców i metod 
teohnologioznyoh mogąoyoh mieć wp2yw na wyniki ba­

dań oraz w przypadku badań 'r ozj emczyoh. Jeżeli ba­

dana partia nie odpowiada wymaganiom normy, ba­
dania należy przeprowadzić na trzeoh następnyoh 

kolejnyoh partiaoh. 

3.3.2. Badania niepelne polegają na sprawdzeniu 
zgodnośoi z 3.1 nast ępująoyoh wymagań: 

- wstępnyoh prób teohnioznyoh, 
- lepkośoi, 

- gęstości , 

- roztaroia pigmentów, 
- rozlewnośoi, 

- kryoia jakościowego, 

- ozasu sohnięoia, 
- wyglądu pow2oki. 
Badania niepe2ne należy wykonywać dla 

partii wyprodukowanego wYr0bu. 

każdej 

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratory jnej wykonać wg PN-74/C-81500 po 
przeprowadzeniu prób wg 3.5, przy ozym za ~lkoś6 
partii należy uważać ilość wyrobu oznaozonego tym 

salllym numerem partii produkoyjne j i tą samą datą 

produkcji uwidooznioną na etykiecie opakowania. 

3.5. Wstępne próby teohniczne - wykonać zgodnie 
z PN-72/C-81503 przy czym pozosta2ośĆ na sicie o 
boku oozka kwadratowego 0,063 mm nie powinna p~ 
kraozać 0,3%. 

3.6. Przygotowanie pow2ok do badań 

3.6.1 . Wykonanie powLok. Płytki stalowe wg 
PN- 74/C-81513 pomalować jednorazowo badaną farb~ 

za pomooą pędzla w spoSÓb pOdany w PN-?O; 0-81514, 
przy ozym suszyć w t emperaturze 20 ±2oC i wilgot­
ności względnej powietr za 65 ± 5% do uzyskania 4 
stopnia wysohni ęcia . GrubośĆ pow2oki powinna wy­
nosić 20 ~ 30 pm. 

Do badania odpornośoi pow lok na dzialanie mgl~ 

solnej plytki stalowe pomalować obustronnie, a 
brzegi zabezpieczyć przez zanurzenie w parafinie 
o temperaturze 800 C na glębokość okolo 5 mm. 

W przypadku przeznaczenia badanej farby na pod­
loże z blaohy aluminiowej lub ooynkowanej do ba­
dań: przyozepnośoi, elastyoznośoi, odpornośoi na 
uderzenie i odpornośoi pow lok na dzialanie zmien­
nyoh temperatur zamiast płytek stalowych można 

stosowaĆ plytki aluminiowe wg PN-74/C-81513 lub 
p2ytki z blaohy ooynkowanej wg PN-71 /H-92125 o gru­

bośoi 0,40 lub 0,45 mm przygotowane wg PN-74/ 
C-81513. 

3.6.2. AklimatyzaoJa powlok. Powloki do badań 

aklimatyzować w temperaturze 20 ±20C i wilgotnoś­
oi względnej 65 ±5% w oiągu 72 h. Czas aklima­
tyzaoji liozyć od ohwili wyschnięcia powlok do 
stopnia 4. 

3. 6.3. Pomiar grubośoi powłok wykonać wg PN-74/ 
C-81515 przyrządem elektromagnetyoznym lub innym 
gwarantująoym dok2adność pomiaru do 10% grubości 

powloki. 

),7. Określenie wyglądu powłoki wykonać nie­
uzbrOjonym okiem w rozproszonym świetle dzien~ym 

na 00 najmniej 3 powlokaoh przygotowanyoh zgodnie 
z 3.6.1. 

3.8. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 

Wytwóroa jest zobowiązany dostarozyć odbi oroy 0-
rzeozenie kontroli o jakośoi wyrobu . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Farbę należy pakowaĆ zgodnie z 
PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnośoi 25 
i 50 dm3 oraz w pudelka o przekroju okrągłym z 
wieozkiem woiskanym z paląkiem pojemnośoi 5 dm). 

4.2. Przeohowywanie i transport 
PN-73/C-81400. 

zgodnie z 

KONIEC 

INF ORMAC,J Ę DODAT KOWI.; 

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/61 13- 25 

a) Wymaganie odpor nośc i powłoki na działanie ohniton.j 

temperatury zast~iono wymaganiem odp orności powłoki QA 

działanie z.iennych temperatur, 

b) przedłużono trwałość wyrobu do 9 miesięcy. 

e ) wprowadzono aktualne metody badań. 

2. Symbol SWA - 3222-012-250 
3. Nazwa skr6c ona - Farba rdzochronna tlenkowa żelaz owa. 

4 . Uwagi do wydania II 

a) wprowadzono zmianę ogl o5 zoną w Biuletynie PK:H M nr 

8-9 ·z 1975 r., 

h ) uaktualniono normy związane. 
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