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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Farba ftalowa modyfikowana
do gruntowania dla okretowniciwa
do ochrony biernej
czerwona tlenkowa

BN-74

6113-25

Zomiast

BN-69/6113-15

Grupo katalogowa X 24')

1s1. Przedmiot normy, Frzedmiotem normy Jest
farba ftalowa modyfikowana do gruntowania dla o-
kretownictwa do ochrony bierne}, czerwona tlenko-

wa - zawiesina pigmentéw w spoiwie opartym na zy-
wicach syntetyocznych i olejach schngcych =z dodst~
kiem rozpuszczalnikéw, sykatyw oraz Srodkéw prze-
ciw kozusgzeniu 1 osadzaniu,

3. JYMAGANIA T BADANTA

3.1. Zestawienls wymagay 1 metody badad

. Mclody Dbadan
Wymagania wE
a) Wstgpne préby techniczne zgodnie z 3.5
b) Temperatura zaptonu, C, 26 PN/C~04007

co najmniej

1.2, Zakres stosowanla przedmiotu normy. Farba e
¢) Lepko¢é umowna mierzona 805100 PN=75/C-81508
przeznaczona jest do malowania metalowych czesdol kubkiem typu Forda, s s
L ieszczef .
statku sznejdujieyeh sle wewnatrx pomia d) Gestosé, g/cn’ 1,5061,45 |BN-64/6110-11
mieszkalnych i1 magazynéw zywnoéoi oraz do chtodni
pracujgcych w temperaturze do -30°C., TFerba Jest e) Roztarcie pigmentdw, pm, 60 BN-772/6110-07
przystosowana do malowania metodg natrysku bezpo- najwyzej
wietrznego. f) Rozlewnosé, stopied, co o
najnnicj ¥ 6 PN-567/C-81507
1,3, Normy zwigzane
PN=73/C~81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze- &) g;igle Jakobclave, Sho- I PN-70/C~81536
chowywanie i transport
. W - g o _ hj Czas schnigcia owloki w
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pré tenserstuney 26 4576 pewy
bek 1 przygotowanie éredniej prébki labo- wilgotnosci wzglgune) yo~
ratoryinej wiatrza 65 t54, h, najwy- PN-69/C-81519
zej:
PN-72/C~81503 Wyrcby liakierowe., Wstepne préby - stovien 1 12
technl czie - stopien 4 2&
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan bez pomor-
PN-70/C- Wy k .5 by ot - $nczon .
N-70/C-81514 yroby lakierowe. 3posoby otrzymy: 1) Wyglad powdoki zaciekév 5.7
wania powlok do badan i chropo-
PN-74/C-84515 Wyroby lakierowe, Nieniszozgce po- vatoscd
miary grubofci powiok i) P:zy;zﬁpn?ﬁ:p?wlzk%, 2 Pl~73/C~81531
PN-66/C-96022 Przetwory naftowe. Benzyna do la- Shopadn, €O BRIARLE,)
kieréw k) Elastycznos¢ powloki wg 3 PN=75/C=81528
PN~71/H-92125 Blacha stalowa ooynkowans metody A
Pozostale normy zwigzane podano w 3.1. 1) Odpornes$é powloki na
uderzenie, cm spadku 50 PN-%4/C-81520
ciezarka
2o OZNACZENIE
— . 1) Odpornoéé powloki na wyglad po-
FARBA FTALOWA MODYFIKOWANA DO GRUNTOWANIA dZi?lani;6m51¥45°l?iJ wloki bez N-51/C-81523
DLA OKRETOWNICTWA DO OCHRONY BIERNES Ny o eVEEe PO Mamian
CZERWONA TLENKOWA BN-74/6113-25 :
o m) Odpornoéé¢ powloki na
SWW 1313-222 dziatanie zmiennych 6 BlN-66/6110-15
temperatur, liczba cykii,
. co najmniej
) Symbol wg SWW: 1313-222, -
Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowicna przez Naczelnego Dyrektora ZPFil dnia 23 moarca 1974 r.
jcko norma obowiqzujgca w zakresie produkcii od dnia 1 pazdziernika 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 20/1974 poz. 65)
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3.2, Trwalosé. Parba ftalowa modyfikowana do
gruntowania dla okretownictwa do ochrony biernej
czerwona tlenkowa powinna odpowiadaé wymaganiom
normy w ciggu12 miesiecy, liczgc od daty produk-
oji. Dopuszozalne w tym czasie zgestnienie wyrobu
powinno ustgpié po dodaniu najwyzej 5% benzyny do
lakieréw wg PN-66/C-96023,

3.3. Program badan
3.3.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu

zgodnodei ze wszystkimi wymaganiami podanymil w
3.1. Badania nalezy wykonywaé co najmniej raz na
6 miesigcy. Badania pelne nalezy wykonywaé réwniez
przy kazde) zmianie stosowanych surowcéw 1 metod
technologicznych moggcych mieé wplyw na wyniki ba-
dan oraz w przypadku badati rozjemczych. Jezeli bta-
dana partia nie odpowiada wymaganiom normy, ba-
dania nalezy przeprowadzié na trzech nastepnych
kolejnych partiach.

33.2, Badania niepeine polegajg na sprawdzeniu
zgodnoéci z 3.1 nastepujgoych wymagar:

- wstepnych préb techniocznyoh,

-~ lepkosel,

- gestosedl,

- roztarcia pigmentéw,

~ rozlewnodci,

-~ krycia jakoéciowego,

- ozasu schniecia,

- wygladu powioki.

Badania niepelne nalezy wykonywaé dla
partii wyprodukowanego wyrobu.

kazdeJ

3.4, Pobieranie prébek i przygotowanie 4redniej
prébki laboratoryjned wykonaé wg PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu préb wg 3.5, przy czym za wielko§d
partii nalezy uwazaé 1loé¢ wyrobu oznaczonego tym
samym numerem partii produkeyjnej i tg samg datsg
produkcji uwidoczniong na etykiecie opakowania.

Js5. Wstepne préby techniczne - wykonaé zgodnie
z PN-72/C—-81503 przy czym pozostaloéé na sicie o
boku oczka kwadratowego 0,063 mm nie powinna prze—
kraczaé 0,3%.

3.6, Przygotowanie powiok do badar

3.6.1. Wykonanie _ powiok., Plytki stalowe wg

PN-74/C-81513 pomalowaé jednorazowo badang farbg

za pomocg pedzla w sposéb podany w PN-70/C-81514,
przy czym suszyé w temperaturze 20 +2°C 1 wilgot-
noéci wzglednej powietrza 65 *5% do uzyskania 4
stopnia wyschnigcia., Grubo$é powloki powinna wy-
nosié 20 + 30 pm.

Do badania odpornoéci powlok na dzialanie
solnej p2ytki stalowe pomalowaé obustronnie, a
brzegi zabezpleczyé przez zanurzenie w parafinie
o temperaturze 80°C na gebokosé okolo 5 mm,

mgly

W przypadku przeznaczenia badanej farby na pod-
to%ze z blachy aluminiowej lub ocynkowanej do ba-
dar: przyczepnodci, elastycznoéci, odporno$ci na
uderzenie i1 odpornoéci powlok na dzialanie zmien-
nych temperatur zamiast plytek stalowych mozna
stosowaé piytki aluminiowe wg PN-74/C-81513 1lub
ptytki z blachy ocynkowanej wg PN-71/H-92125 o gru-

bodei 0,40 ludb 0,45 mm przygotowasne wg PN-74/
C~81513.
3.6.2, Aklimatyzacja powlok., Powioki do badaih

aklimatyzowaé w temperaturze 20 +2% 1 wilgotnod~
ci wzglednej 65 ¥5% w ciggu 72 h. Czas aklima-
tyzaoji liozyé od chwili wyschnigcia powiok do
stopnia 4.

3.6.3. Pomiar grubodci powlok wykonaé wg PN-74/
C=-81515 przyrzgdem elektromagnetycznym lud innym
gwarantujgeym dokladnoéé pomiaru do 10% grubosci
powzoki.

3s7. Okredlenie wygladu powloki wykonaé nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym sSwietle dzienuym
na oo najmniej 3 powlokach przygotowanych zgodnie
z 3.6.%.

3+8. Zadwiadczenie wytwérey o wynikach badar,
Wytwérca jJest zobowigzany dostarczyé odbiorcy o-
rzeczenie kontroli o jakodci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Farbe nalesy pakowaé zgodnie =z
PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnoéci 25
i 50 dm3 oraz w pudelka o przekroju okrgglym =z
wieczkiem weciskanym z palgkiem pojemnodei 5 dm~.

4.2. Przechowywanie i transport -
PN-73/C=-81400,

zgodnie z

KONTIEC

INFCRMAC.JE DODATKOWE

1, Istotne zmiany w stosunku do BN=64/6113-25

a) Wymaganie odpornosci powtoki na dzialanie obnizonej
temperatury zastqpiono wymaganiem odpornosci powloki na
dzialanie zmiennych temperatur,

b) przedluzono trwalosc wyrobu do 9 riesigcy,

c) wprowadzono aktualne metody badafi.

2¢ Symbol SWA = 3222~012-250
Js Nazwa skrécona -~ Farba rdzochronna tlenkowa zelazowa.

4, Uwagi do wydania II

a) wprowadzono zmiang ogtoszong w Biuletynie PXNiM nr
8'9 z 1975 Tey

b) uaktualniono normy zwiazane,
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