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d = 200

~800 mm
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Grupa katalogowa |V 47

« Presdmioten normy sg mie~
ﬂtﬁt wirnikowe stalows otwarte z ropatkami pros—
Apmt, sbosowsnew misssalnikach dla przemysiu chee
siosego i prsemysidéw pokrewnych do prrygotowanis
rosbwordw i sawiesin, do intensyfikacji wyniany
oiapla & mqluunu preeblegu reakecji w aps-
m. : £

2. Bodgade. 2e usldu na honutmkc*ie cozrdenis
5"_:;!1& dﬂ :odaqc nisssadel:
‘*’~“=M¢1m.

m de wegled: namaterisi rozréinia sic
_Ii- se stal!. wegioweJ,
'8 = 3s stali stopowe].

4, P d oznaczeni

a) mieszadla wirnikowego stalowego otwartego

0 érednicy d = 320 mm,

srednicy otworu plasty

dy = 40 mm, rodzaju N, odmiany W:

MIESZADEO WIRNIKCWE

OTWARTE 320/40=N-¥

‘ BN-75/2225-06
b) mieszadta wirnikowego stalowego otwartego

0 érednicy d = 500 mm,

&rednicy otworu plasty

1p = 50 mm, rodzaju D, odmiany St

MIESZADEO WIRNIKOWE

OTWARTE 500/50m=D=f

BN=75/2225~06

5_Gléwne wymisry
a) Mieszadla rodzaju N

«wg Tys. 1 1 tabl. 1.
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Rys. 1
e Zgloszona prrez Ministersiwo Przemystu Chomiczﬁcgo

Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia {
joke norma obowiqzvigca w zakresie produkecji od dnia 1 paidziernika 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1975 poz. 57)

marca 1975r.

Wydanie IIL
w‘mnwmcwwa Nom.muzacvmn

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,20 Naki. 300+23 Zam, 150479

Cena 2t 7,20




) ; BN=75/2225-06

Tgblica 1
Plasta . ' ) Tarcza : Zopatka Masa i) ;
: dp | dy | dy p | b w ' | b dy g | » t L kg Bﬁ"-?g:gzw'
- 7~ Nm
200 |25 | 45 [ 40| 35| 20| 28,3 150 . 25 L 107 54
30 8 4 143
t I el el B e | : g 7
250 = 190 50 | 60 4 | 30 = e
: 60 | 55 | 45 | 24 | 38,3 | 10 172
320 |22 240 65 | 80 | a0 |22
40 4,0
| 75| 0| 0| & 4ns | 12 — 299
400 |— 300 80 | 100 50 | ©» _
; 55 | 95 | 90 | 75 | 40 | 5943 16 6 : 746 874
40 | 75 | 70 | 50 | 28 | 43,3 | 12 . 9,5 297
500 |50 | 90 | 85 | 70| 38 | 53,8 | 14 | 370 100 | 125 | & | 60 [10,4 652
65 (105 [100 | 85 | 46 | 69,4 | 18 ' 11,3 1460
35 | 80 | 75 | 55 | 30 | 48,8 | 14 14,7 432
630 |65 |105 [100 | 85 | 46 | 69,4 | 18 | 470 125 | 155 75 116,3 © 1460
85 (130 [125 | 110 | 60 | 90,4 | 22 8 ‘ 8 23,1 3300
50 90 85 70 38 | 53,8 1% . " 19,1 652
710 |70 |115 | 110 100 | 53 | 74,9 | 20 | 530 140 | 175 85 | 21,3 - 1830
90 |135 [130 | 120 | e4 | 95,4 | 25 128,7 4100
65 |105 |100 | 85 | 46 | 69,4 | 18 32,2 1460
800 |80 [125 |120 110 | 60 | 85,4 | 22 | eco| 8 {160 | 200 | & }100 |34, 2620
~ hoo [155 [150 | 140 | 7% |106,4 | 28 38,8 5300
1) Maksymalny moment ockres&lony Jest wytrmalotcig waika na skrecanie _1_ lopatek na zginanie.

b). Mieszadia rodzaju D - wg rys. 2 i tabl, 2

dg (Hi/h1)

[BN-75]2225-06-2]

Rys. 2




1R=72/2225-06

Tgblica 2
‘: 3 le=s0] 320 400 500 630 710 800
j P ]
P . :
: a=m | 40| a0[50 [40 |50 | 60|50 | 60 | 70| 50| 70| 90; 60| 80| 90| 70| 30f 100
] _;5 85| 85|95 [85 |95 [110] 95 (110 1_20 95| 120| 155 110-) 130§ 155 120 155| 170
R 1503]612]7,3(943[1046( 9,2 134 21,4 (15,2 [18,4123,4 [34,7 | 29,6 | 35,5 | 43,8 | 39,7 | 50,1549 |
ESINT 2)- |
man# 392 2971378297652 | 1070 .652 107011620 | 652 {1830 |2020 | 1070 | 2620 | 4100 | 1830 | 410015070
S R ; '
1) aja tego wx konstrukeyjne, projektant mote taczyé wirnik rys. 4 z do;wolna
tpiuuegya. 3;.33311112 dflggntka rémgy jaa% v’}te wyniarowl d. odpowlednie]j plasty.
2), Maksymalny moment okreélony Jjest wytrzymaloscin walka na skrecanle i lopatek na zginanie.

~; Piasta mieszadla :odzaju D -wg Iys.31 “abl.3

B-8
wHot I,__?r e .
B i - l
. : , 1
. S el O
A B
B — A BYNNEE T 5
4 | g ;
@) L ey |
i 5 L1 Lgwi
! <! b | [
2| \\° !
=2 ) AR NP
Ls _ﬁ__AA!’:P__#__‘____J
Rys. 2
iigblica 3
d d d I 1 b k . Sruba 7 5 F‘ia yoeld
n g T ny’) mo=
lu & 5 » 2 w f dgx 15 o |Masa mynt
i kg skreca-
D ’ Jacy
—T— - : Nm
40| 90| 85 [110 [ 58 [ 43,3[12 [18 [ 54 | 70 [ 20 | 2 | w10x55 | 41 | 4,0 | 297
50 | 100 | 95 | 120 &4 53,8 {14 | 20 €8 70| 25 |.-15 MI12X65 | 13 51 | 652
60 | 151110 [ 130 | 68 | e4,4 |18 |22 | 80 | 80| 25 |45 | mexpo |13 | 7,4 | 1070
70 | 125 {120 | 170 88 74,9 120 | 25 88 [120 | 25 15 W2X75 | 13 | 10,3 | 1830
80 | 135 |130 | 200 | 102 85,4 |22 | 27 [ 100 [130 | 35 15 W12X80 | 13 | 13,3 | 2620
1100 | 175 |170 | 220 | 115 |106,4 {28 | 32 [128 |130 | 45 | 20 | M16X95 | 17 | 26,3 | 5630

i

i 1) Maksymalny moment okreslony wytrzymaloscls walka na skrecanie,

y—




&

BN-75/2225-06

d) Wirnik mieszadia rodzaju D=-wg rys.41 tabl.4

6

viv)

[BN-75[2225 ~06~4

Rys. 4
Tablica 4 -
) Taroza Zopatka Piyta Sruba T ey
i . 1, & g, h 1 ps 9, dy X I ment skrecajgoy]
. Fm
m .
250 {190 | & 150 - . 50 60 30 292
320 240 190 12 65 80 40 4 M0 X 22 378
400 [ 300 | o | 250 8o | 100 50 ' 1300
500 370 320 6 100 125 60 1620
630 470 420 . 125 155 75 M2 X 25 2020
710 | 530 480 15 130 175 85 | 4450
8 8 6 M2 < 30
800 600 _ - 550 160 200 100 5070
Y Maksymalny moment okreslony wrb;-zymaloéciq topatek na zginsnie. Wymiar ds podany jest w tabl.3.



. BN~75/2225=06 5
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6, Wrascgegslnienie ovesolmsterisl~we tabl.s o0 Pl 5 -
. T s Ny
N ozeéot| Wyezoze- | Materiak
Zsblice 3 pe | _gSi< |iemsel -
_ ‘ . rysun- nienie  [8Z%8k | o3p4ape W | Odmiana S
ac
Nr } ‘| Liczba Material -
osedol '7;:::0" sztuk | Sruba II wg pret stalo=-
na | ..5043 Odmisna ¥ |odniens S 7| PH=7h/ 4 |wy wg PN-60/]
ﬁ- M-82101 H;gi?‘l Sstlige
Sruba II wg d
T : o s wg PN=-72/ |stal kwaso-
pret okrs- (pret okrg- ¢ |BReix, % |n284020 odporna
N Bos  |BNpay faianor V)
; | Pesta | 1 [&9 H-93004 ze o |moptueaill | imeo|REsEten
rodsaju 1 stall 5438 |swall | ) Megz14 TE-55015 26
wg PR=71/ Nakretkal g+
. H~86020 10w ggvzzsﬂ 4 | EEaroon
- |'Parosa 1 blacha gru-|blacha gru-
2 jrodzaju N be wg PN~73]ba PR-T76| Podkladka
H-92120 zeo|/H=92138 ze 11 wg PN=59/ 8 -
v : stall B438X atali.x) M=82021
s topatka & |mg PN=P2/ (1B18NOT
[H=84020 EEBGOE%V ) W p dkach uzasadnionych dopuszcza sie
st:osowani.e nnego materiaiu wg PN=-71/H-86020,
t o ret o
: g'ws PN-T73/1 PN=74] 2. _VWykonanie, Dopuszczelne odchyikl wymiaru
4 : ﬁg:d‘u ol 1 !singgogﬁsze '31;210';1“' rozstawienia otworu l; oraz wyclieclia lopatki ¢
Wi PNe7 1H18N9T ) wykonaé w szeregu tolerancji d, pozostale wymia-
H—84020 e Pg;g‘/ ry w szeregu tolerancji 2 wg FN&78/u=02139, Mie-
szadla nalely wywaidyé statycznie.
blacha gru= blacha gru- '
5 Tarcea 1 ba wg PN-73/1D wg'l 8y Cechowanie. Na piaskiej powierzchni plasty
rodsaju D E;gfzzgﬂg; 3?_1)” niedzielonej, & na obydwu potowach plasty dzielo=
s Piyta 5 wg FN=72/ 1H1SN9T nej nalefy wybié wspoaéb wyrainy nastepujgce danes
‘ 1q0zgce H=-54020 EB%E?JV = znak wytwérni,
- oznaczenie wg BN (bez czgsdcl stownej).
-~
"KONIEC
INFORMACJE DUDATKOWE
1. Iostytuolde opracowuigca norme -Biuro Projek- PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna

téw Przemysiu Omniomso, Warasawa, ul, Zurewia
/12, . .
_ : tos - 4o g221=01
- 4) postanowienia BN=-63/2221-01 1 BN~63/2221=05
ujeto w jedng norme,

_ b) rozszersono zakres érednic mi.osza&l doda;tqc'

wielkosol d = 200, 250 { BOO,

.6) érednice mieszadel dostosowano do zalecenia
RWPG FC 2873'70.

d) dodano informacje, w ktéryoh zostaly umiesz—
ozone preykiady stosowania i zalecane parametry
mieszadel, prryblisone kierunki i rodzaje prze-

piywu ulooz;r oras . moce mieszanla dla wybranych -

pa.mm‘bréw.
2, Norsy swigzens
fPH—‘?E/EMO‘Stu' weglowa konstrukcyjna zwyktej
- Jakoéci ogdlnego przeznaczenia. Getunki

1 kwasoodporna). Gatunki

PN~73/H=92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali
kongtrukeyjnej, weglowed zwykiej jekoscl inls-
kostopowe J _

PH=76/H-92138 Elacha gruba ze stali odpornej na
korosje i 4arcodpornej

PN-73/H-93000 Walcéwka, prety i ksztattowniki wal~
cowane na gorgco zé stall weglowych zwykle]
Jjakosei i niskostopowych o podwyiszonej wybtrzy-
matodci. Wymagania i badania

PN=74/H-93004 Prety walcowane na gorgco ze stall
odporne] na korozje 1 Zarcodpornsj '

PN~60/H-93015 Prety stalowe do wyrobu Arub, nakre-—
tek i rozpdérek pracujgcych w podwyiszonych tem-
peraturach

| PN-78/M-02139 Odechyki wymiaréw nietolerowanych -

PN-59/M-82021 Podkiadka odginana jednolapkowa



6 Tnrformacje dodatkowe do BN-75/2225-06

PE-74/M-82101 Sruby ze ibem szescilokatnym

PH-75/M-82144 Nakretki szefciokaine

PN=74/M=82105 3ruby ze tbem szedciolgtnym z
cale] dlugosci

gvintex na

4, Przykl stosowania mieszadla wirnikowego
Mieszadla wirnikowe usybuowane sg najczeéciej plo~
nowo W o8i zbiornika., Stosowane sg do mieszania

cieczy o lepkosdci do 20 (2 . 10* cP),

przy czym dla zblommikéw o wiekszych objetosclach
( ~50 m’) zaleca sie obnizyé granice lepkosel de

2 Lot (2. 10% p).

N.s

iepkofci, uniejszel uiz 5-—mz--

(5 10° ¢P) zalecane jest stosowanie ramaczy fal
% rozwigzaniach, gdy wal 2 mieszadlem usytuowsny
Jest w osi plonowej cylindrycznego zblornika, a
mieszalnik nie me wbudowsnych innych przegréd, :jak
wezownice, oprawy termometréw itp.

PrzybliZone kierunki i rodzaje ) cie~
czy w mieszalnikachz mieszadiem wirnikowym. Cechg
charakterystyczng mieszadel wirnikowych jest osio=
we zagysanie medium, a wyrzucanie - w prz;y‘blizaniu
promieniowe.

Rodza]j przeplywu czynnika w miaazadle charakteo~
ryzuje liczba Reynoldsa(Re = end? 22 )Dla R.¢<'10
wystepuje przeplyw uwaeratwiony, dla Re > q0*
przeplyw burzliwy, a dla 10 < Re < 10* obszar
prrejéciowy, w ktérym przeplyw zmienia sie z uwar-
stwionego w burzliwy.

Dla cieczy o

Schematycezny rozklad l;ionml_:éw przepiywu medium
w mieszalniku

bez tamaczy fal

%z tamaczami fal

Ryse. I=1

Lamacze fal dla Re = 300 przeciwdziataja zawi-
rowaniu cieczy w mieszalniku i powstawaniu leja

_6, Zalecane parametry stosowania mieszadel wir- oraz ze wzrostem Re 2wigkszajq kilkekrotnie moc
a ch otwartyeh - wg tabl, Y=1 mieszania. ‘
Tablica T4
d (mm) 200 250 320 400 500 630 710 800 j
D (mm) 600 | 800 | 800 |1000{1000 | 1200 1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 | 2200 | 2200|2400 | 2600 [2600 | 2800 | 3000|3200
% 0,33 0,25| 0,31/0,250,32 | 0,27 |0,33 | 0,29 | 0,31 | 0,28 | 0,31 | 0,29 | 0,320,30 | 0,27 [0,31 | 0,29 | 0,27]0,25
hymm) HMSO + 200 | 190 + 250] 240 & 320| 300 - 400 | 380 « 500 470 + 530 530 & P10 600 = 800
H(um) (660 | 880 | 880 {1100[1100 | 1320 |1320 | 1540 | 1760 | 1980 | 2200 | 2420 | 2420|2640 | 2860 |28¢0 | 3080 | 3300|3520
b () 160 | 80| 8o | 100| 100] 120 120| 140 | 160| 180| 200 220| 220| 240 | 260 260 |. 280 | 300| 320
ideate § 750 380 500 | 360 280 240 200 180
Fata ]
g -ﬂ 300 250 200 180 150 120 120 E I 120 .
g| 7.8 | 76 847 7,5 743 7,9 74 7,5 i
iniowal : i
{es - . e iy
7 |3 I i '
breald| 341 3,3 5,3 3,8 59 1 349 44 50
icy d - '

Oznaczenia liniowe podane' w ta‘bll.ow - zgodne z rys. I=1,

B e ———————



Informaoje dodatkowe do BN-75/2225-06 ‘ T

2o Pryklady sspetrssbovanis mocy miessanis - ¥g tabli-

oy I-2 dia parametréw zalecanych wg tablicy I-1 priy ma--

vane nastepujace wartosci parametréw geometryoznych mis—

szadia:
%mo.z; 1 s0,25; W (0,7541)d;

ksymalnyoch obrotach i wybranyoh lepkosciach i gestodciach, [
!_'nb;g,cs I-2
frednica| Liczba | Predkoss | Gestosé | Lepkosé dyna- Liczba | Wepbtezymnik | Moo
miesza~|obrotéw | obwodowa | mieszanej | miczna cleczy Reynoldsa mocy mieszania
ata miesza- | mieszaw cleczy ‘ mieszania
d ata a2a P « A kW
v
Ll uin n/s kg/m> Ns/n® cP Re 1) 2) 2N )
1000 0,001 | 1 5 10° 0,8 | 6,3 0,46 3,9
200 | 750 2,8 1400 | 0,1 100 7% 10° 1,3 | 6,5 11| 5,6
1900 1 1000 950 . 2,1 4.4 2,5 552
. 1000 0,001 | 1 6 X 10° 0,8 | 6,3 0,68 | 5,5
250 580 746 1400 0,1 100 | 8,5 % 10° 1,5 | 6,6 1,5 | 8,1
1900 1 1000 1150 2,1 | 4,5 3,5] 745
1000 | 0,010 | 1 6,8%10° | 0,8 | 6,3 | 0,76 | 8,2
320 | 400 67 | 00 | 0, 100 | 9,6x 107 1,2 | 5,5 1,6] 7.6
‘ 1900 1 1000 1300 2,0 | 4,6 3,7 8,6
1000 0,001 | 1 9,6 X 107 0,8 | 6,3 1,7 | 13,9
400 | 360 245 1400 | 0,1 100 | 1,5¢10% | 1,2 | 6,6 3,7 | 20,4
1900 | 1 1000 | 1825 1,9 [ 50 | 80] 21,0
- 1000 | 0,001 | 1 1,2x10° | 0,8 | 6,2 2,5 | 19,5
" 500 280 743 1400 | 0,1 100 [ 1,6x10% | 1,2 | 6,6 5,1 | 29,1
[ 1900 1 1000 2220 1,8 | 5,3 10,8 | 31,7
1000 | 0,000 | 1 1,6 % 10° 0,8 | 6,2 5,0 | 39,3
630 | 200 7249 1400 0,1 100 | 2,2 x10* 1,1 | 6,6 9,8 | 58,8
1900 1 41000 3020 147 5,9 20,51 71,2
1000 0,000 | 1 1,7 X 10° 0,8 | 6,2 5.2 | 41,2
710 | 200 708 100 | 0,1 100 |2,6x10* | 1,4 | 6,5 | 10,3 | 60,4
' 1900 | 1 1000 3190 1,7 | 6,0 21,5 | 75,7
1000 | 0,001 | 1 1,9 X 10° 0,8 | 6,2 6,9 | 54,7
800 | 180 7,5 1400 | 0, | 100 | 2,7x10* | 1,0 | 6,6 | 13,0| 81,5
R T _ 1900 | 1 1000 3650 1,6 | 6,0 26,7 100,86
;}"wmmz dla zbiornika bez tamaczy fal,.
Wartoscl dla zbiornika z lamaczami fal.

-Moc mieszania-moo konleczna dla wywoiania pro-
cesu mieszania, bez uwzglednienia mocy zuiyte] na
‘pokonanie opordw tarcia w dlswnicy, w przekiadni
i odyskach waiu - obliczona wg wzoru N = Kye?
(H)c } )

8, Cherekterystyka weptlozynniks mocy mieszania
Ky. Wielko#é wspéiczynnika Ky wyznaczona zosta=
ta dodwisdozalnie dla . okreslonych parametréw
mieszadla { sbiorniks 1 prredstawiona w postaci . wykresu
K,= I(R)w skall logarytmicznej, ¥ normie zostaly sacho-

5
d

%‘ ki (0:25 « 0,33) H= 1,1D. Ze wzrostem stosun-—
ku %— i obniseniem poziomu cieczy H wartosé Ky
maleje, ale +tylko dla mieszalnikédw bez lamaczy

fal.

Dla mieszalnikéw 2z tamaczami fal zmiasna pars-—
metréw w granicach 8 . (0,2 & 0,35), hs = (045+9d
oraz H = (0,8 + 1,2)D praktycznie nie wplywa na
wielkosé Ky . Oznaczenia literowe parametréw wg
rys. I-1.



Informacje dodatkowe do ‘BN-75/2225-06

Niektére ktady gamocowania mieszadila wale

Wpust wq PN-Tg/M-8500¢
o .

O Mokl wg PN-751-82144

Nakretka kotpakowa ) I
WH—.%W/ ‘ . BB
Rys, I-2

Rerscien osadcz
o~ w\g Pﬂ—vﬁmsrc??

f
u#% gt
: |

@L, e Klin wquMs/m-ssoaz
' N [ 1 o)

Rys. I3

10, Uvagi de vydants III

Usktualnions normy swiasane



