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WSTEP,

Przez dlugi bardzo czas, wszystkie galezie przemy-
stu rekodzielniczego, a w ich liczbie 1 Stolarstwo, rozwi-
jaly sie bardzo powoli, wyksztalcajac sie jedynie na dro-
dze praktyczné), po warsztatach i pracowniach, przez usi-
Yowania mniéj lub wiecéj zdolnych robotnikow; dopodki
szybki postep nauk przyrodzonyeh, i zwiekszenie sie ru-
chu przemyslowego w naszém stuleciu, nie nadaly im no-
wego zycia, przez zuzytkowanie na ich korzyéé wszyst-
kich zdobyezy naukowych i odkryé na polu przemystu
technicznego. Wtenczas to zaczeli sie zajmowac reko-
dzietami ludzie naukowi, stwarzajac dla kazdego z nich
jego teorya, ktira kierowane praktyczne poszukiwania,
doprowadzily do znakomitych pod kazdym wzgledem
ulepszei.

Tym sposobem 1 stolarstwo, w ostatnich kilkudzie-
sieciu latach wieku naszego, wsparte odkryciami nauko-
weml, ogromny uczynilo postep. Znajomosé warunkow zy-
cia roslin (fizyologii roslinné)) pozwolila na zbadanie na-
tury drzewa 1 jego tkanki, aby przez stosowne przygoto-
wanie 1 wlasciwe uzyeie drzewa, wyroby z niego uczynié
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trwalszemi, piekniejszemi 1 obrabianie jego wlatwié. Od-
krycia w dziedzinie chemii, dostarczyly wiele szczesli-
“wych 1 fatwych sposobéw utrwalania i farbowania drze-
wa, za pomoca ktdrych zastgpic mozna wiele drzew za-
morskich krajowemi, 1 wskazaly srodki nadania im bla-
sku za pomoca stosownych politur i lakierdw, ktore ich
piekne zyly uwydatniaja. Postep nareszcie na polu me-
chaniki, pozwolil ulepszy¢ w wysokim stopniu, wszelkie
narzedzia do-obrabiania drzewa sluzace, co o tyle jest
- wazném, ze podlug wyrzeczenia Barona Karola Dupin,
jednego z najzastuzenszych uczonych francuzkich, ktorzy
przemyslowi nowe utorowali drogi: —,,dobér stosownych
1 w najlepszym gatunku narzedzi, wystarcza do zapew-
nienia robotnikowi takiéj przewyzki zysku, ktoraby go
na starosé¢ od nedzy zabezpieczyla”. Takiemi narzedziami
sa wszystkie ulepszone narzedzia angielskie, wszystkie
maszyny do obrabiania drzewa, np. pily fornerowe, ko-
fowe, bez konca, heblarnie, wiercarnie, maszyny do dlu-
towania 1 giecia drzewa, 1 wiele innyeh za granica czesto
uzywanych przyrzadéw mechanicznych, bez ktoérych naj-
lepszy robotnik nie wyrowna miernemu, za pomoeg nich
pracujacemu. “

Azeby odkrycia te zrobi¢ dostepnemi dla ogolu a glo-
wnie dla tyeh, ktorzy z nich korzysta¢ powinni, to jest
dla klass przemyslowych: w krajach stojacych na czele
przemyslu, jak Anglia, Francya i Niemcy, starano si¢ za
pomoca stosownych dziel mnié) lub wiecéj przystepnie
czyli popularnie, przez uczonych i fabrykantow pisanych,
obznajmia¢ klassy pracujace z postepami 1 odkryeclami
naukowemi, zastosowanemi do przemyslu, 1 stanowiacemit
Teorye Rzemiost. -
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Taki jest cel takze 1 niniejszego dzielka, ktore sta-
nowigc u nas prawie poczatek na tém polu, nie moze od-
powiedzié¢ wszelkim slusznym wymaganiom. Jedng z glo-
wnych trudnosei stanowilo tu, wynalezienie stosownych
nazw, dla. mnostwa technicznych wyrazen uzywanych
w stolarstwie, ktéremi zastapi¢ koniecznie potrzeba dzi-
wolagi jezykowe, z poprzekrecania nazw niemieckich po-
‘wstale, a dotad w ustach stolarzy naszych bedace. Nazwy
obce, ktére juz nicjaki charakter polskosei przyjely,i w je-
zyku naszym wiele wyrazow pochodnych utworzyly, nps
hebel (heblarnia, heblowac, heblowiny, wyheblowany 1 t.
p.), warsztat (werkstelle 20. w inném znaczeniu niz nie-
mieckie), blat, felc i t. p., najstosowniéj zdawalo sie nam
zatrzymaé; na inne podajemy po kilka mniéj wiecej sto-
sownych propozycyj, z ktorych wybor i zastosowanie be-
dzie juz rzeczg samych robotnikow.

Wiele z wyrazow na nazwy narzedzi przez nas po-
danych znajdujemy w rzemioslach pokrewnych, choé nie-
kiedy nieco w odmienném znaczeniu, np. wegielnica
i przysiek u ciesli; topien, Swider u kolodzieja, piesznia
(dtuto ztobiaste); spuszez (hebel ciesielski na Litwie); in-
ne uzywane sa w jezyku czeskim, np. Sehlud (hebel do
wygladzania); gladzidlo, zlobkowiec, kregadlo i t. p.; in-
ne nareszeie czysto polskie wyrazy wziete zostaly ze zbio-
ru p. K. Podezaszynskiego (Nomenklatura Architektoni-
czna), ktorym podobnyeh, wiecéjby jeszeze w jezyku na-
szym odszukaé mozna; albo téz przepolszezone zostaly po-
dlug nazw niemieckich Iub francuzkich.

Stolarstwo, jak wiadomo, zajmuje sie wyrobami
z drzewa, 1 ma z soba wiele rekodziel 1 rzemiost pokre-
wnych, miedzy ktoremi Seislych granic niema, a przynaj-
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mnié) nie fatwo daja sie okreslié, jak np. ciesielsiwo, ko-
odziejstwo, stelmachstwo, tokarstwo, bednarstwo 1 wicle
innych. Wyrabiaja one z jednych materyalow, nzywaja
w ogdlnogei tych samych narzedzi, a ich wyroby tak sa
do sichie zblizone, ze czesto przez kilka rekodziel pokre-
wnych wyrabiane byé moga. Zdolny stolarz naprzyklad,
z Towna latwoscia wyrobié moze czescl drewniane powo-
zu jak stelmach lub kolodziéj, a nawzajem dobry stelmach
wiele wyrobow stolarskich wykonac jest w stanie.  Sto-
larze i ciesle wspélnie wykonywajg niektore roboty budo-
wlane, jak np. schody, podlogi, drzwii t. p. Dawnié)
ustawy cechowe $cisle ograniczaly, jakie roboty do ktore-
go z nich nalezé¢ powinny; lecz ograniczenia te sy tak
dawne, 1 tak malo sg dla nas zroznmiale, ze obeenie za-
stosowane byé nie moga. Jedng z nich tylko mozna po-
daé¢ zasade, a mianowicie: Ze stolarzowli zabraniaja wy-
konywaé robét zbijanych gwozdziami, a ciesli robit klejo-
nych. Podlug tych sredniowiecznych ograniczen, gwozdz
whity przez stolarza Seiggal na niego surowa kare, a ty-
giel z klejem spostrzezony u ciesli ulegal wraz z wyro-
bem konfiskacie; niektore téz ustawy cechowe zakazywa-
1ty nawet cieslom robot heblowanych. 7 ograniczen tyeh
powstaly niezliczone spory i procesa miedzy cechami, kto-
re sobie nawzajem prawa wykonywania pewnych robdt
zaprzeczaly. W nowszych czasach, gdy powszechna
swoboda pracy w caléj prawie Europie uznang zostalta,
pretensye te roznych zgromadzen rzemieslniczych w zna-
cznéj czescl ustaly, 1 sa one raczéj wzajemna sobie pomo-
ca niz przeszkoda. Dzis nikt nie pyta sie o prawo i kwa-
lifikacya czyjas do wykonywania pewnéj roboty, lecz o je-
go zdolnosci, wyksztalcenie fachowe 1 sumiennosé. |
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Stolarstwo, jakkolwiek zakres jego wyrobéw nie da
si¢ seisle ograniczyé, gdyz faczy sie ono ze wszystkiemi
galeziami przemyslu, gdzie tylko materyal drzewny jaki-
kolwick ma uzytek, podzieli¢ mozna na nastepujace glé-
wne dzialy: .

A. Stolarstwo Meblowe (n. Molel-Tischlerei, fr.
Menuiserie en meubles) zajmujace sie wyrobem sprzetow
domowych ezyli mebli, a ktérego wyzszy stopienr stanowi
stolarstwo artystyczne (n. Kunsttischlerei, fr. Ebénisterie
ou Part de Uébéniste).

B. Stolarstwo Modelowe (Jlaschinen - Tischlerer),
kidrego przedmiot zajecia stanowi wyralianie modeli dre-
wnianych do maszyn, i czesei samychze maszyn.

C. Stolarstwo Budowlane (n. Bautischierei, fr. Me-
nuiserie en batimens) zajmujace sie wyrabianiem drewnia-
nych czescei budynkow, jak np. drzwi, okna, bramy, scho-
dy, podlogi, posadzki, gzemsy i t. p. Préez tego, galezia-

‘mi stolarstwa meblowego jest krzeslarstwo, budowa for-
tepianow 1 t. p.

Za granicy kazdy z tych dzialéw stolarstwa, zatru-
dnia oddzielnyeh robotnikow, u nas zag, najezeseié) czela-
dnik stolarski musi by¢ uzdolniony we wszystkich rodza-/|
jach stolarstwa, miedzy ktéremi réznica polega gléwnie
na rozmaitosci wyrobow jakie produkuja, zasady zas$ kie-
rujace robotami, sa dla nich wszystkich z malemi zmia-

_hami, tez same. :

Dla tego téz w niniejszém tredciwém przedstawieniu
gléwnych zasad i sposobéw wyrobu, uzywanych w sto-
larstwie, obeymiemy wszystkie gléwniejsze jego gatezie,
zastanowiwszy sie przedewszystkiem nad gtownym ma-
teryalem, z ktérego ono wyrabia, to jest drzewem, nad
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Jego budowa, przymiotami i wadami, nad jego gatunkami
1 1ch uzytkiem. T |

W czesei drugié) wskazemy sposoby przygotowania
drzewa do uzytku, a mianowicie zabezpieczania go od ro-
zmaitych wad niszezacych, sposoby utrwalania i stoso-
wnego przyrzynania drzewa, aby o ile moznosci jak naj-
wieksza korzys¢ z niego osiagna¢ mozna bylo.

W czesci trzecié) opiszemy narzedzia do obrabiania
drzewa przez stolarzy uzywane, wskazemy ich rozne od-
miany i najstosowniejsze uzyeie.

W czescel czwarté) zajmiemy sie rozmaitemi sposo-
~ bami laczenia drzewa, na dlugosé, grubosé i szerokosé,
za pomoca kleju, srub 1 stosownyceh weinai.

W czedel piaté) opiszemy rozmaite roboty nalezace
do ostatecznego wykonczenia wyrobow stolarskich, a mia-
nowicie: szlifowanie, farbowanie czyli bejcowanie na roz-
ne kolory, polerowanie, lakierowanie, malowanie, a nako-
niec fornerowanie rozmaitych powierzchni i inkrustacya,
czyli roboty wykladane.

. W czedei szosté) 1 ostatniéj wskazemy i opiszemy
rozmaite rodzaje wyrobéw stolarskich w szczegilnosei,
tak meblowych, maszynowyceh jak i budowlanych, zatrzy-
mujac sie dluzéj nieco nad temi ostatniemi, jako najmniéj
a nas dotad pod wzgledem dobroci odznaczajacemi sie,
a tak waznemi ze wzgledu na ich powszechne uzycie.

W czesei dodatkowé) nareszeie, podamy wskazowki
posluzy¢ mogace do wynalezienia, choc¢by przyblizonego
- gzacunku niektérych wazniejszych wyrobow stolarskich.

Tak obszerny zakres, jaki sobie zamierzyliémy,
1 przeznaczenie tego dzietka ktére ma by¢ dostepném dla
wszystkich, nie pozwolily jak tylko na tresciwe opisanie
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wszelkich materyalow stolarskich 1 sposobéw wyrobu,
z ktorych wiele zaledwie powierzchownie wskazanych zo-
stato; po blizsze za$ i dokladniejsze szezegily wszelkiego
rodzaju, odsylamy interesowanych lub ciekawych do dziet
obszerniejszych, w obeych jezykach w tym przedmiocie
pisanych, dla latwiejszego zrozumienia ktorych, podajemy
w tekscie nazwiska 1 wyrazenia techniczne niemieckie
1 francuzkie obok polskich.

Dziela obee postuzyé mogace do blizszego obznaj-
mienia si¢ z rozmaitemi galteziami stolarstwa sa naste-
pujace:

1. Dziela ogdlne:

Manuel du Menuisier par M. Nosban.—Paris, 1857. Napi-
sane przez czlowieka fachowego i zawierajace wiele praktycznych
wiadomosei. 7 frankow.

I’Art du Menuisier par Paulin Desormeaux.—Paris.

Stockel, Tischlerkunst. (5 tom ,Schauplatz der Handwerke”).

L. Seebass— Tischierkunst.—Leipzig.

Wilfler, der Bau und Mobelschreiner. 1828.

2. Dziela szczegilowe:

Romberg, Handbuch fiir Bautischler. 1837.
—  Handbuch fir Mobeltischler. 1836.
Nouveau Manuel de menuiserie en batimenrs, par M. L. Bou-
zique, menuisier-modeleur. Paris, 1857.
Die moderne Baulischlerei. v. A. Hertel. Weimar, 1856.
‘Die Schule des Bautischlers. v. ¥. Fink. Leipzig, 1858.

3. Deziela pomocnicze:

O obrabianiu drzewa w ogolnosci ,Grundriss der mechani-
schen Technologie”, przez Karmarsch'a, dzieto w swoim rodzaju
klassyczne. Czesé I-sza Tomu drugiego.

O konserwacyi drzewa. — J. A. Schulze. Neues Ierfahren
das Holz zu conserviren,
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Proc¢dé pour la conservation des bois au suifate de cuivre,
par Lége et leury-Pirronet. Paris, 1859. :

O farbowaniu drzewa.—C. Thon. dee IHulzbeizkunst in ihrem
ganzem Umfange. 2 wydanie, 1 talar.

O szlifowaniu i politurowaniu. — Holzapfel, das Schleifer.
und Poliren (200 Tom ,Schauplatz der Handwerke.” Weimar,
bei Veigt),

O narzedziach: Holzapfel, Werkzeugsle're (1 81170 tom
mochauplatz der Hand).

Bernier et Arbey. Description des Maclines - outils, pro-
pres & travailler Ie bois, et d'outils & la main, destinés au méme
usage. Paris, 1861. Lacroix. 21/, franka.

pDie Maschinen zur Bearbeitung des Holzes” von Dr. R.
Schmidt. — Dzietko to zawiera opis i rysunki maszyn do rznigcia
1 wyginania drzewa, heblarni, maszyn do wyrabiania gzemsiw,
nazywanych frezami, wiercarni, maszyn do dtutowania gniazd
1 zarzynania czopéw i wpustow. Lipsk, 1861.

O budowie schodiw.—Boutercau (140. Tom ,Schauplatz der
Hand.”).

Vignole des Menuisiers, par A. G. Coulon. — Cena znizona,
za 80 tablic oprawnych ztp. 35, u Gliicksberga w Warszawic.

W naszym jezyku, précz artykuléw po dziennikach
1 pismach peryodycznych tresei techniczné), jak np. Piast,
lzys Polska,tak umiejetnie wydawana kiedys przez Lelow-
skiego, 1 niedawno wychodzacy Dziennik Politechnicany,
nic prawie w tym przedmiocie nie posiadamy, i dlatego
dziela obece muszg byé jedynemi przewodnikami dla chea-
cych blizéj i gruntowniéj poznac teorya stolarstwa, dopo-
ki ktory z naszych wyksztatconyeh fabrykantow lub tech-
nikow, nie wzbogaci literatury technicznéj krajowéj, ob-
szerniejszém dzielem w tym przedmiocie.

Procz dokladnéj znajomosci czesei technicznéj i pra-
ktyczné) swego zawodu, niezbednym warunkiem, bez kto-



I i 3

rego dobrym stolarzem byé¢ nie mozna, jest gruntowna
znajomose rysunku.  Dlatego téz kazdy poswiecajacy sie
temu, tak pieknemu, tak waznemu w ogolnym przemysle
krajowym, a dotad u nas zbyt lekcewazonemu zawodowl,
stara¢ sie powinien o jaknajdokladniejsze obznajmienie sie
z rysunkiem technicznvm i meblowym, aby nietylko byt
w stanie zrozumiéé wszelkie wzory, podlug ktorych roboty
ma wykonywac, ale nadto, aby bvl zdelnym nadaé swoim
wyrobom ceche pewnéj artystyeznéj pigknosei, bez ktordj
w naszym wieku, przy wyksztalconym smaku ogotu, za-
den chochy najdokladnicjszy wyrob, podobac sie 1 powo-
dzenia znalézé nie moze. Cecha ta pieknosel 1 wykoicze-
nia artystycznego, stanowi wlasdnie glowna zalete, odzna-
czajacy tak korzystnie od innych, wyroby stolarzy fran-
cuzkich, obdarzonych wrodzoném 1 wysoko przez prace
wyksztaleoném uczueiem piekna, ktorego i naszym robot-
nikom DBog nie odmowil; staraé sie tylko powinni usilng
praca, uczucie to pickna w sobie wyksztatei¢, a zamilo-
waniem swego zawodu 1 przez kopiowanie dobrych wzo-
row, zastapi¢ brak wszelkich utatwien, jakie stolarze fran-
cuzey pod tym wzgledem posiadaja.

J. H.






CZESC L
0 DRZEWIE, JEGO WEASNOSCIACH I GATUNKACH.

P rzecigwszy piefi drzewa w kierunku poprzecznym, spostrze-
zemy na przecigciu wspolSrodkowe pierscienie, rozmaitéj grubo-
&ci 1 roznego koloru. 7 wierzchu jest komoérkowata kora (niem.
rinde, fr. écorce); pod nig dyko (n. bast, fr. lLivret), sktadajgce sie
z wiokien podtuznych; daléj beel (n. splint, fran. aubier), odzna-
czajacy si¢ migkkoScig 1 jasniejszym kolorem, i otaczajacy wia-
sciwe drzewo (n. holz, fr. bois), w ktorego $rodku znajduje sie
jeszcze tak nazwany rdzen (n. kern, fr. coeur).

Wszystkie te czeSci drzewa majg rozmaite wtasnoéei, i im
wiecé] ku sSrodkowi sig zblizaja, tém sa twardsze, ciemniejsze
1 ciezsze.

Przez przyrost drzewa na zewngtrz, tworzg si¢ wspdétsrod-
kowe powloki czyli soje (n. jakrringe, fr. couches), zwykle grub-
sze w blizkosci rdzenia 1 od strony poludniowéj kloca, mniéj lub
wigcéj widoezne, stosownie do gatunku drzewa, a u niektorych-
drzew zamorskich prawie zupetnie nie dajace si¢ rozroznic.

Précz wtékien podiuznych do stojéw nalezacych, widziéé sig
daja w drzewie jeszcze wiokna poprzeczne, stanowigce tak na-
zwane promienie rdzenme (n. markstrallen), od §rodka pnia do
obwodu tegoz idace, z ktorych przecigeia powstajg w massie
drzewa odrézniajace si¢ od niéj zwykle mniéj lub wiecéj btysz-
czace plamy, z tego powodu nazwane blyszczkams lub ziiercia-
dlami (n. spiegel, fr. miroirs, maille), Jak stoje tak i btyszezki
sg u roznych drzew co do swéj wielkoScl, ksztattu 1 iloSci roz-

Stolarstwo. 1



S L

i

maite, do tego stopnia, Ze po nich pozna¢ nawet mozna gatunek
drzewa, chotby ono wszystkie inne stracito cechy. - Na przecigciu
niektérych drzew okazujg sig blyszezki w wielkié¢j iloSci, lecz
drobne; u innych sg mniéj liczne, lecz wielkoscig $Wwa odznaczaja-
ce sig; u niektorych nakoniec zaledwie za pomoca powiekszaja-
cego szkta dostrzedz je mozna.

Za pomocy, szkta mocno powigkszajacego naliczyé mozna na
kawalku np. drzewa grabowego, wielkoSci jednego cala w kwa-
. drat, do 120 blyszczacych plamek, z ktorych 10 do 15 nawet
gotém okiem spostrzedz si¢ daje. Wigkszg jeszcze ich liczbe ma
drzewo debowe, lecz nie tak widocznych, bowiem najwyzéj do 10
bez szkta widziéé mozna; najwigkszy za$ liczbe, do 240 na calu
kwadratowym dochodzgca, naliczy¢ mozna za pomocy szkla sil-
nego na drzewie gruszkowém i jemu podobnych; lecz plamki te
sg tak drobne, Ze bez szkta sg prawie niewidoczne.

Od kierunku wlokien zalezg rozmaite nazwiska, jakie nada-
jemy drzewu w jezyku technicznym, a mianowicie: drzewo podiu-
2ne (0. langholz, fr. bois de fil) jest to, ktorego wtokna ida w kie-
runku jego dtugoSci; drzewo poprzeczne (n. querholz, fran. bois de
travers), gdy wiokna idg w poprzecz dugosci; drzewo za$ sztor-
cowe (n. lirnholz, fr. bois de bout) ma powierzchnig prostopadty
do kierunku wkékien, ktére na niéj sq przeciete, i na swojém
przecigciu okazujg mate otworki czyli dziurki, powstajace z prze-
cigcia komodrek micszczgeych w sobie soki drzewa. Wszystkie
drzewa, nawet najtwardsze, sa dziurkowate, chociaz w rozmai-
tym stopniu, 1 okazujg, na sztorcu migdzy wtéknami mate otworki
czyli pory, ktore u niektorych drzew, jak np. klonowe, gruszko-
‘we i lipowe, sa male i réwne; u innych za$, jak debowe, orzecho-
we, mahoniowe 1 jesionowe, sg wielkie 1 widoczne.

Widkna sg albo proste, albo w rozmaity sposob skrecone,
przez co utrudniajg obrobke drzewa, i powoduja zadzieranie sig
jego, robiac drzewo zadzierzystém (n. verwachsenes holz, fr. bois
rebours). Krzywowltoknisty wzrost jest wiasciwy niektérym ga-
tunkom drzewa, lecz i inne moga mieé te wade, gdy sg Zle wzro-
ste 1 w stanie chorobliwym.

Korzenie 1 dolne czgsci pni, jak réwniez sekate narosle (fr.
loupes) na nich, majg zawsze widkna pokrecone, niekiedy w naj-
rozmaitszy sposob z sobg pozlepiane.
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Ztad pochodzg piekne, czesto dla swéj rzadkoSci bardzo ce-
nione odmiany drzewa, znane pod nazwiskiem mazerdw czyli sfo-
jow (0. maser, flader, maserholz, fr. madrure, bois madré).

Procz rozmaitéj tkanki drzewa, zwrécié trzeba jeszeze uwa-
‘ge na jego kolor, twardo$é, cigzkosé, moc i gietkosé, ktore o do-
broci i uzytku drzewa stanowig.

Kolor drzew bywa, jak wiadomo, rozmaity. Od biatego pra-
wic, az do najczarniejszego, przechodzi przez rézne stopniowania
koloréw: zoYtego, czerwonego i niebieskiego. Najwigcéj drzew
europejskich ma kolor zéttawy Jub czerwonawy; drzewa z Krain
goracych pochodzace, sg zwykle mocno kolorowe.

Rdzen jest zwykle najciemniejszy ze wszystkich czesel drze-
wa, u hebanu jednak czarnego bywa prawie zupelnie biaty. Drze-
wo ze starych pni jest ciemniejsze od drzewa mtodego, tego sa-
mego gatunku. Po wyrobieniu wszystkie drzewa zwykle ciemnie-
ja, a niektore w stanie $wiezym brunatne lub ciemne, z czasem
prawie zupetnie czarny kolor przyjmujg. Kolor zatém stanowi
bardzo zwodniczy, ceche przy poznawaniu gatunku drzewa.

. Twardos¢ drzew jest takze rozmaita: stare drzewa sg tward-
sze od mtodych tego samego gatunku; drzewa z krajow gorgcych
sg zwykle twardsze od drzew pochodzacych ze stref umiarkowa-
nych. Najmigksze, jak np. wierzba, topola, lipa, jodta, tatwo no-
zem kraja¢ sig daja; najtwardsze za$, jak np. gwajak, heban,
drzewo grenadillowe, zaledwie najlepszemi narzgdziami obrabiaé
mozna, 1 zblizajg sig one pod tym wzgledem prawie do metaldow
Sredniej twardoSci, jak np. mosigdz. |

Cigzar drzewa zalezy od jegoe twardoSci, stopnia suchosci
i wicku. Najtwardsze drzewa sg zarazem najcigzsze. Drzewa mo-
kre sa zwykle o Y4, Y, a niekiedy nawet wigcéj jak o potowg
cigzsze od drzew suchych tego samego gatunku. Drzewo stare
i rdzenne cigzsze jest od miodego i bielastego. Cigzar jedné]
stopy kubicznéj drzewa suchego wynosi od 37 funtéw (drzewo
klonowe) do 67 funtéw (czarny heban).

Moc drzewa uwazang by¢ moze rozmaicie, pod wzglgdem
zYamania, zgniecenia, rozerwania lub skrecenia. Rozmaita moc
drzew réznych pod temi wszystkiemi wzgledami, zalezy jeszcze

od wicku i wzrostu drzewa, klimatu i réznych czgsci drzewa.
1%
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Najwigkszg wytrzymaloS¢ w rozerwaniu z drzew curopej-
skich przedstawia drzewo bukowe, debowe i grabowe, bowiem do
zerwania preta z takowego drzewa, majacego 1 cal kwadratowy
grubosci, potrzeba okoto 19,000 funtéw, gdy do zerwania takie-
goz preta z drzewa klonowego, jesionowego lub $wierkowego wy-
starcza 15,000 funtéw, a z drzewa gruszkowego, sosnowego, ma-
honiowego tylko okoto 9,000 funtéw potrzeba.

Pod wzgledem mocy w-ztamaniu, drzewo bukowe jest takze
najwytrzymalsze; po niém idzie dgbowe, daléj §wiérkowe, sosno-
we 1 jodlowe. Pod wzgledem za§ wytrzymatodci w zgnieceniu,
nieliczne do$wiadczenia dotad z drzewami robione jeszcze do Za-
anych pewnych wnioskéw nie doprowadzity.

Gietkos¢ zalezy . od gatunku drzewa, jego wieku 1 suchosci:
debowe 1 grabowe drzewo jest okolo dwa razy gigtsze od sosno-
wego 1 jodtowego; Swieze drzewo i zmoczone lub para wodng na-
sigkte, jest gietsze od suchego; twarde drzewa, jak heban, gwa-
jak, 83 zwykle kruche.

Sita, jakg obcigzy¢ mozna drzewo bez ztamania go, i po
ktéréj odjeciu ono do pierwotnego ksztattu wraca, wynosi zwykle
okolo 2/; tego cigzaru, jaki sprowadza ztamanie si¢ drzewa, przy
czém ono wygina si¢ na /55 czgS¢ swéj diugosci.

Yupkosé drzewa zalezy gtéwnie od prostosci jego wiokien.
Drzewo Yatwiéj sig tupie w kierunku promieni rdzennych, anizeli
w kierunku slojow pierscieniowych. Do tupkich drzew naleza:
bukowe, dgbowe, jesionowe, olszowe, jodtowe; do nietupkich:
grabowe, topolowe, gruszkowe i t. p. Mazery wcale tupac sig
nie dajg. |
Wady drzewa. — Soki zawarte w Swiezém drzewie, wypet-
niajgce wtdknistg i komdrkowaty jego tkanke, przez powolne wy-
sychanie sprowadzajg pekanie, zwichrowacenie, zsychanie sig
i pecznicnic drzewa, na ktore przy jego uzyciu nalezy szczegdlna
zwrdci¢ uwage.

Podtug licznych -doswiadczen, europejskie gatunki drzew,
po roku wysychania na powietrzu, zawierajq jeszcze !/, cze$¢ swéj
wagi wilgoci, gdy w stanie $wiezym wilgoé w nich potowe wagi
stanowilta. Nizéj '/, czesSei wagi drzewa, ilos¢ wilgoci w niém
zawarté] nigdy nie spada. Chcac drzewo lepié) wysuszyé, potrze-
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ba uzy¢ sztucznego ciepla, ktoére gdy jest zawielkie, sprowadza
zwykle nagle zsychanie si¢ drzewa (n. schwinden, fr. retraite),
ktorego skutkiem jest pekanie drzewa (n. spriinge, risse, fran.
se fendre).

Drzewo wysuszone na powietrzu lub w meple lezac w w1l-
goci przym@ga Ja zZnowu, .z czego powstaje pecznienie (0. quellen,
fr. gonﬂe7 ), ktére gdy nie jest jednostajném, sprowadza za soba
paczenie si¢ 1 zwichrowacenie drzewa (n. werfen, zzehen fr. travail-
ler, gauchir, se déjeter, se tourmenter).

Pecznienie jest tak wielkie, Ze drzewo w malych kawalkach
wysuszone w 16 stopniach ciepla i zanurzone nastgpnie w wode,
przybiera z czasem znowu taka objetosc, jakg mialo w stanie zu-
petnie $wiezym. Stopienn zatém pecznienia zupeknie odpowiada
stopniowi zsychania si¢ drzewa.

Pecznienie 1 zsychanie si¢ drzewa, nietylko u réznych ga-
tunkow, lecz 1 w massie jednego 1 tego samego drzewa jest rozma-
ite: w kierunku szerokofci wiokien daleko jest znaczniejsze, niz
w kierunku ich dtugoSci; trzy razy wigksze jest w kierunku sto-
jow wspotsrodkowych, czyli obwodu pnia, niz w kierunku promie-
ni rdzennych, czyli od Srodka ku obwodowi drzewa. W kierunku
dtugosci widkien pecznienie jest bardzo mate, bo zaledwie Yy,
czeS¢ ich diugosci wynosi; w kierunku szeroko$ci za$ jest znaczne,
gdyz dochodzi do '/, czeSci szerokosci drzewa. O wielkiéj rézni-
¢y, zachodzgcéj pomiedzy pecznieniem i zsychaniem sig drzewa
w kierunku dtugosei lub szeroko$ci wldkien, przekonaé sie mozna
najtatwiéj na blatach drewnianych do rysowania, opatrzonych li-
stwaml na sztorcu (hirnleisten), u ktorych gdy deski zeschng sig
po pewnym czasie na szeroko§¢, konce listew sztorcowych zwykle
z obu stron wystaja, gdyz ich dtugo§¢ bardzo mato sig¢ przez wy-
schniecie zmniejszyta.

Ze wszystkich drzew w stolarstwie uzywanych, drzewo ma-
honiowe najmnié¢j podlega zsychaniu sie, dobrze si¢ zachowuje,
iztego powodu na dobre wyroby stolarskie szczegdlniéj jest
przydatne. Drzewa S$ciste i cigzkie w ogdle mniéj sig¢ zsychajg
od innych, z niektéremi wyjatkami, gdyz np. gwajak zsycha sig
znacznie, gdy tymczasem lekkie i migkkie drzewo cedrowe w da-
leko mniejszym stopniu sktonno$¢ te okazuje.
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Zwichrowacenie czyli paczenie si¢ drzewa powstaje z nie-
jednostajnego zsychania sie stojow. Gdy deska np. wystawiona
jest z jednéj strony na wplyw wilgoci, z drugiéj za$ od niego
ochroniona, wtedy wygina sie¢ w strong suchg. To samo ma miej-
sce z wszelkiemi wyrobami z drzewa, w podobnych warunkach
znajdujacemi sig. '

Swieze lub mokre drzewo skreca sie najlatwiéj, gdyz z po-
wodu wielkiéj iloSci wilgoci, jaka w sobie zawiera, najwiecéj sie
zsycha, Twarde i $ciste gatunki drzew podlegaja w wyZzszym
stopniu paczeniu sie, anizeli migkkie, gdyz dluzszego czasu do
wyschnigcia potrzebmja. Drzewo debowe np., z wielu innych
wzgledow szacowne, w tym przypadku gorsze jest od lipowego
i sosnowego. |

Calkowite pnie 1 inne grube sztuki drzewa wysychajg pre-
dzéj i nagléj na powierzchni, anizeli we wnetrzu, z czego powsta-
ja pekniecia idgce w kierunku promieni ku srodkowi. Rysy na
sztorcach powstajace, przeciwnie od Srodka ku powierzchni pnia
si¢ rozchodzg, co stanowi tak nazwane drzewo gwiazdowe (fr. bois
gelif, bois étoilé).

Jakkolwiek wyzéj opisane wady drzewa, jak pecznienie, zsy-
chanie sie, pekanie i paczenie sie, zwykle sg bardzo szkodliwe
we wszystkich wyrobach stolarskich, sa jednak przypadki, ze

z nich korzy$¢ osiggngé mozna.
' Postuzy¢ one moga najprzdd do giecia cienkich kawaltkow
drzewa, ktore jedng strong przy ogniu trzymane, a z drugiéj ma-
czane woda, wysychaja od strony ognia, i przyjmujg ksztatt
wklesty z téj strony. |

Klin drewniany woda zmoczony, peczniejac, stuzy do roz-
sadzania kamieni.

Ozdoby, znaki lub litery wypukte mozna na drzewie otrzy-
mywaé nastepujacym sposobem, polegajacym takze na powyz-
szych wlasnosciach drzewa: litera lub ozdoba wygniata si¢ naj-
przéd na drzewie stosownym stemplem, potém zbiera si¢ powie-
rzchnia drzewa az do dna wygnieconego, nastepnie moczy si¢ ja

woda, w skutek czego wgniecone miejsca peczniejg i wypukta li-
tera lub znak na wierzch wystepuje.
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Przez deszezutke z dziurkg czworograniasty przesadziwszy
prgcik z obu stron zakonczony gtéwkami grubszemi od dziurki,
po sprasowaniu silném jednéj z nich tak, aby przez dziurke prze-
szta, gdy jq nastepnie zanurzymy w wodzie, gtdwka ta napecznie-
Je, wroci do pierwotnéj swéj objetosci, i przez dziurke juz napo-
wrot przejS¢ nie bedzie mogla. Ztad powstate cacko, dla niezna-
Jacych wlasnoSci pgcznienia drzewa zdawaé sig moze czém$ nad-
zwyczajném, gdyz okazuje mozno$é przesuniecia grubszego pre-
- ¢ika przez znacznie mniejszg od niego dziurke.

Cechy dobrego drzewa.— W czesci drugi¢j podamy rozmai-
te sposoby, za pomoca ktorych zabezpicczy¢ mozna w pewnym
stopniu drzewo od powyzéj wspomnianyclr szkodliwych skutkow
wilgocl; tu zas wskazemy rozmaite cechy, po ktorych rozpoznaé
mozna drzewo dobre od ztego. Cechy te stosujq si¢ do drz:w
Scigtych, nie za$ do zywych na puiu stojacych, bo te ostatnie sg
dla stolarza mniéj wazne, gdyz on zwykle tylko drzewo Scigte
kupuje, a nadto dobroé drzewa zywego trudniejsza jest do oce-
nienia.

Przy kupnie drzew miekkich iglastych, jak np. sosna,
swierk, jodla, potrzeba zwracaé uwage na nastepujace okoliczno-
sci: stoje roczne drzewa muszy by¢ jak najwezsze, nie widoczne,
gdyz to oznacza jego Scisto$¢ 1 moc: gdy sq zbyt szerokie, wtedy
drzewo jest gabczaste i nietrwale; wkdkna na bokach desek po-
winny by¢ rownolegte od ich powierzchni, nie za$ ukosSne, co jest
znakiem drzewa skrgconego, przydatnego tylko na pospolite ro-
boty; kora skrecona jest znakiem takze skrgconego drzewa;sztore
drzewa nie powinien byé popekany. Powigkszajacy sie¢ ciemny ko-
lor drzewa ku Srodkowi tegoz, jest oznakg zdrowia; gdy jest na-
przemian czerwonawy i biaty, wtedy drzewo jest wadliwe. Seki
choé mate, s3 bardzo szkodliwe; gdy jednak sg ptytko wroske,
wtenczas mniéj szkodzg zdrowiu drzewa. DPien drzewa, uderzony
w sztorc, powinien by¢ dzwieczny.

Tez same prawie cechy stosuja sig takze do drzew twardych.
Kora na nich nie powinna mié¢ zadnych dziur od mrozu, ani na-
ro$li, nadto nie powinna by¢ sprochniata.

Najlepsze jest drzewo $cinane w zimie, gdy soki w niém nie
kraza, bowiem nie tak Yatwo peka i nie zsycha sig. Kloce, ktore

\
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maja by¢ diugi czas w catoSci przechowywane, potrzeba tylko
w pewnych odstgpach z kory obedrzéé, gdyz wtedy predzéj schng,
a nie tak tatwo pekaja, jak zupelnie z kory ogolocone.

Azeby sztorce klocéw nie pgkaly, przybijajg sig.na nich de-
seczki, lub téz smarujg si¢ one smota, albo oklejaja papierem.

Kosztowniejsze drzewa i deski przechowywac nalezy w skta-
dach przewiewnych; poddasza sg do tego nieprzydatne, gdyz tam
drzewo wystawione jest na zbytnie goraco. Heban i niektdére inne
twarde drzewa potrzebuja nawet piwnicy do przechowywania,
gdyz gdzieindziéj pgkaja.

- W stolarstwie uzywane sg wszystkle prawie gatunki drzew
migkkich i twardych, ktore pod heblem i politurg gtadks po-
‘wierzchnig przyjac¢ sa zdolne; wybieraé jednak nalezy drzewa ta-
kie, ktore posiadajg przymiot nietatwego pekania i krecenia sig,
dobrze klejace’ sig, przyjmujgce atwo kolor i politure, lub wia-
sném przyjemném naturalném zafarbowaniem odznaczajace sie.

Wszystkie drzewa uzywane w stolarstwie, podzieli¢ mozna
na europejskie 1 zamorskie, inaczéj indyjskiemi nazywane, chodé one
tak z Azyl jak z Ameryki 1 Afryki pochodza.

a) Drzewa europejskie.

1. Jodtowe drzewo (% Pinus picea, n. Tannenholz,
fr. sapin). Najbielsze, najmigksze 1 najmniéj zawierajgce zywi-
€y z pomigdzy drzew iglastych. Daje si¢ tatwo i rowno tupaé,
lecz jest gesto sekami przeroste, ktore po wyschnieciu z desek
wylatuja. Stoje roczne ma doé¢ grube, drzewo jednak jest Sci-
ste, nie latwo sig kreci, w suchosci i ciggle pod wodg zanurzone
jest do&¢ trwate; heblowane w kierunku dlugo$ci widkien przyj-
muje gtadks powierzchnia, lecz w poprzek niedobrze si¢ hebluje;
Kklei sig lepiéj od innych iglastych. Z drzewa tego otrzymuje sig
terpentyna.

2. Sosnowe drzew 0 (t. Pinus silvestris, n. Fichten-
holz, fr. sapin rouge). Zdéttawo-rézowego koloru. Dla swéj zywicy
wytrwate na wptyw wilgoci. Rdzen ma Scislejszy, lecz mniéj zy-
wiczny. Najlepsze jest biate o drobnych stojach, z gruntu chu-
dego pochodzgce. Pod siekiers szczypie sie. Rznaé sig daje le-
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piéj w poprzek anizeli wzdluz, gdyz wtedy pita czesto sig zaha-
cza. Hebluje sie¢ dobrze; kléj chwyta tatwo.

3. Swierkowe drzewo (t Pinus abies, n. Fohren-
holz, Kiefernholz, fr. pin). Zéttawo-rézowego koloru z brunatnemi
brzegami stojéw rocznych. Biel prawie bialy. Cigzsze, twardsze
i zywiczniejsze od dwdch poprzednich gatunkow. Wydaje silny
zapach terpentyny, dlatego niebardzo do robot stolarskich jest
uzywane, gdy oprocz tego nie gtadko si¢ hebluje. Storice i ciepto
wyciggaja z niego zywice, ktéra wysigka najwiecéj ze Swiezego
drzewa. Dla swéj elastycznosci, uzywa sig na instrumenta mu-
zyczne.

4. Modrzewiowe drzewo (. Pinus lariz, n. Ldr-
chenholz, fr. méleze). Czerwonawego koloru z brunatnemi skoja-
mi. Biel prawie biaty. Zywiczne, mato podlega paczeniu si¢ i ro-
bactwu. Trwalsze od poprzedzajacych, do najlepszych drzew bu-
dowlanych nalezy. Z drzewa tego otrzymuje si¢ terpentyna we-
necka nieprawdziwa.

5. Debowe drzewo (. Quercus, n. Eichenholz, fr.
chéne). Znajduje sig¢ w kilku gatunkach, z ktérych gtéwne po-
chodzag z debu szyputkowego i bezszyputkowego, czyli letniego
(Q. pedunculata) i zimowego (Q. robur). Pnie jego majg u dotu
do 8 stop srednicy. Drzewo jest brunatne, u mlodych za$ i biel
‘u starych prawie biate. Cechujg je grube pory na wewngtrznych
brzegach stojow rocznych, i wielkie brunatne plamy czyli blysz-
czki. Twardo$é, moc i trwato$é na zmiany powietrza, czynig z dg-
bu bardzo szacowny materyat stolarski. 7 powodu swéj dziurko-
watoSci, z trudnoscia przyjmuje tadng politurg. Wysycha tru-
dno, i dlatego Yatwo peka. TRobaki chciwie toczg biel debu. Dab
szyputkowy czyli letni daje drzewo jasniejsze, nie tak twarde,
lecz za to mocniejsze, sprezystsze i tatwiéj tupaé si¢ dajgce, niz
bezszyputkowy. Pnie $redniéj grubosei, od 2 do 4 stop daja naj-
lepsze dfzewo. Diugo trzymane w wodzie, drzewo to nabiera
koloru prawie zupelnie czarnego. Garbnik w znacznéj iloSci w de-
bie zawarty sprawia, ze powierzchnia jego, Zelazem obrabiana,
czernieje. Drzewo debowe uzywa si¢ giownie tam, gdzie wyma-
gana jest trwatosé, moc i twardo§é drzewa. We Francyi uzywa-
ny bywa wylacznie jako $lepe drzewo pod forner.
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6. Wigzowe drzewo (. Ulmus, n. Rister, Ulmen-
holz, fr. orme). Znajduje si¢ takze w kilku gatunkach, z ktorych
najpospolitszy jest wigz zwyczajny (Ulmus campestris). Brzost
(Ul suberosa) jest takze odmiang wigzu, ma drzewo twardsze,
SciSlejsze 1 bardziéj krete od wigzu zwyczajnego. Miode drzewo
i biel u starych sg z6ttawego koloru, stare za$ drzewo brunatno-
- rézowego, plamiste, zyltkowate z wazkiemi stojami, na powierz-
~ chni jakby punktowane z powodu mnéstwa drobnych zwiercigdel,
cienkowtdkniste, twarde, ciggle, nietatwo sig kreci; w suchoSci
i pod woda bardzo trwale, i nie podlega bardzo skrecaniu sig. Bar-
dzo sprezyste, dlatego klin w nie whity najmocniéj siedzi, SciSnig-
ty wtoknami: ztad wyborne na wyroby stelmachskie, jak np. dzwo-
na do kot it.p.,na Sruby, blaly warsztatowe i t. p. Trudno jednak
si¢g heblem wygladza i politurg dobrg nictatwo przyjmuje: takze
1tupa¢ si¢ dobrze nie daje. Czgsto trafiaja sie w niém wielkie
narosle, bardzo poszukiwane na mazer do fornerowania; zwykle
Jednak majg one mnéstwo dziurek, ktore pozabijane i zaprawio-
ne by¢ muszg. Wiaz korkowy (UL sativa) jest najlepszy.

7. Bukowe drzewo (. Fagus sivatica, n. Rothbu-
chenholz, fr. hétre). - Drzewo brunatnawe, u starych do§é ciemne.
Stoje ma niezbyt widoczne, lecz blyszezki duze. Twarde, Sciste,
tupkie ale kruche; kreci si¢ wiecéj niz dab; podlega tatwo ro-
bactwu 1 wilgoci, w sucho$ci jednak dobrze si¢ zachowuje. Na
roboty zwyczajne, tawki, stoly warsztatowe wyborne; do robét
Jednak wykwintnych, dla nietadnego wej rzenia i nielatwego przyj-
mowania politury, mato uzywane; gdyz procz tego i pod forner
nie jest dobre, bo chocby najlepiéj wysuszone, Yatwo sig kreci.
Bejce 1 lakier dobrze przyjmuje, nasladujac orzech.

8. Grabowe drzewo (t. Carpinus vulgaris, n. Weiss-
buchenholz, fr. charme). Biate, twarde, ciezkie, sprezyste. Bly-
szezki ma jasniejsze od massy drzewa, pokrecone i widoczne. Stoje
wspotsrodkowe nie okragle, lecz falowate, niewyraznie odznacza-
jace sig. Drzewo to nie tupkie, trudno wysycha i atwo si¢ kreci,
lecz w suchosci jest trwate. Ostremi narzedziami gladko da si¢
heblowaé, lecz politure nietatwo przyjmuje. Doskonate na Sruby,
na oprawy do narzedzi, cze$ci maszyn, sprezyny, bloki i t. p.
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9. Klonowe drzewo (Y. Acer, n. Ahorrholz, fr. éra-
ble). Drzewo biate z drobnemi i licznemi blyszczkami, ktére mu
nadajg pozor attasowy. Scistéj tkanki, twarde, mocne, z pod he-
bla wychodzi jak najgtadziéj i doskonala politure przyjmuje. Ma-
Yo sig kreci i peka; w suchosei dobrze si¢ zachowuje. Bardzo uzy-
teczne w stolarstwie. Szczegolniéj cenione jest drzewo jaworo-
we, pochodzace z jaworu, ktory jest odmiang klonu (A. pseudo-
platanus, n. Weissahorn). W drzewie tém niekiedy trafiajg sig
pieckne mazery, ktore gdy sg podobne do marmuru, przybieraja,
nazwisko pawiego drzewa (Pfauenholz). Odmiana klonowego drze-
wa, odznaczajyca si¢ kolorem zottawym, ma tkanke grubsza 1 do-
brg jest szczegolniéj na Sruby. Jawor barankowaty i nakrapiany
(fr. moucheté), bardzo jest poszukiwany. Jawor platan (platanus),
odmiana klonu tylko w ogrodach hodowana, daje pigkne rézowa-
we drzewo.

10. Jesionowe drzewo (I Fraxinus ewelsior, .
Fischenholz, fr. fréne). Drzewo zéltawe, w rdzeniu brunatne, o ma-
tych blyszezkach i szerokich stojach, z widocznemi porami na
brzegach tychze. Drzewo $ciste, sprezyste, twarde, tupkie, bar-
dzo gietkie, w sucho$ci trwale, w wilgoci fatwo préchnieje. Rdzen
z grubych pni szczegdlniej jest ceniony, nie tatwo peka i niezbyt
podlega robactwu. Mazery jesionowe czesto w wielkich 1 bardzo
pigknych sztukach sig trafiaja, w odmianach bialéj, czerwonéj
i brunatnéj, i sa tak dalece u nas cenione, ze dochodza wartosci
drzew zamorskich.

11. Topolowe drzewo (Y. Populus, n. Pappelholz,
fr. peuplier). Znajduje si¢ w kilku gatunkach. W ogdle jest bia-
Ye, dziurkowate, maléj twardosci i mocy. Stoje i zwierciadta ma-
Yo s3 widome. Uzywa sig glownie na §lepe drzewo pod forner,
na $cianki i dna szuflad i t. p. Gléwniejsze gatunki topoli sa na-
stepujgce: -

a) Topola sokora czyli czarna (Y. P. nigra, n. Schwarzpappel),
daje drzewo gabczaste, niclatwe do obrabiania, ktére je-
dnak niezbyt si¢ kreci. Mazery jéj, bardzo obficie przytra-

~ fiajgce sie, uzywajg sig czesto, lecz*sg podziurawione.

b) Topola biatodrzew (Y. P. alba, n. Weisspappel), ma drzewo
sprezyste, tupkie, uzyteczniejsze od poprzedniego.
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¢) Topola osika (Y. P. tremula, n. Espenholz, fran. tremble),

z drzewem biatém, niekiedy brunatnawém, z grubemi sto-

Jami 1 cienka tkanka, blyszczacym fupkiem, dajacym sig

Yatwo obrabiaé, 1 niezbyt podlegtém skrgcaniu. Osiczyna

jest najlepszg ze wszystkich gatunkéw topoli; korzenie jéj

dajg piekny mazer. |
d) Topola wloska, piramidalna (. P. dilatata, n. ftalienische

Pappel), daje drzewo clemniejsze, dobrze zachowujace sig,

ale bardzo gabczaste. W suchoSci jest dosé trwake.

12. Olszowe drzewo (Y. Alnus, n. Erlenholz, fran.
aulne). Zottawego lub rozowego koloru, ze stojami matoznacz-
nemi, dos¢ twarde, w wodzie 1 wilgoci nadzwyczaj trwale, w su-
cho&ci za$ niezbyt dobrze sig zachowuje. Mazer z korzeni i na-
rosli pnia jest bardzo ceniony. Olsza biata (A. incana) daje drze-
wo jasniejsze, lecz na wilgo¢ mniéj wytrzymale, niz olsza czatna
(A. glutinosa). Z wiekiem drzewo to bieleje, rowniez jak przez
wysychanie. Z6kte plamy na niém sg znakiem zgnilizny. Bej-
cowane stosownie, dobrze na$laduje mahon lub heban, przyjmu-
jac Yatwo kolor 1 politure.

13. Brzozowe drzewo (t. Betula alba, n. Birken-
holz, fr. bouleauw). Mtode drzewo jest biate, stare zas czerwona-
we, spregzyste, dos¢ twarde i tupkie. Trudno wysycha, fatwo pe-
cznieje, w suchodci trwa dtugo, cho¢ podlega robactwu; w wilgo-
ci predko gnije. Mazer uzywany bywa do fornerowania, gdyz
si¢g bardzo cienko rzngé daje.

-14. Lipowedrzewo (Y. Zilia europaea, n. Linden-
holz, fv. tilleul). Biake, delikatne, z niewidocznemi stojami, daje
sig gtadko obrabia¢, malo si¢ kreci, lecz podlega robactwu; w wil-
goci nietrwate, na rzezby i modele bardzo uzyteczne, gdyz tatwo
i pigknie daje sig krajaé. W stolarstwie na Slepe drzewo pod
forner, na $ciany szuflad, skrzynek i t. p., jest bardzo uzywane.
Czarng bejce dobrze przyjmuje. Najlepiej porznaé je zaraz po
Scieciu, i deski ochroniwszy od deszczu, wysuszy¢.

15. Orzechowe drzewo (1. Juglans regia, n. Nuss-
holz, fr. noyer). Z mrodych drzew miekkie i biale; ze starych
twarde, brunatne Iub ciemne. Sciste, z dtugiemi widocznemi po-
rami, dobre do wyrobu, przyjmuje piekng politure. Zanurzone



przez kilka miesiecy w wodzic, nabiera ciemniejszego koloru. Im
ze starszego drzewa pochodzi, tém lepsze. Ze zmartych pni jest
kruche 1 Yatwo podlega robactwu. Drzewo to wilgotne trudno sig
hebluje. Uzywa si¢ czesto na fornery i na oprawy do strzelb
prawie wylacznie. W naroslach i w rosochach jest najpiekniejszy
mazer. Najlepsze pochodzi z Francyi, Wegier i Szwajcaryi, Czar-
ny orzech z Ameryki jest migkszy od europejskiego, ciemniejszy,
z czasem pickniejszym sie staje i przybiera pigkng politure.

- Drzewo orzechowe, na kolor mahoniowy bejcowane, z tru-
dnoscig od mahoniu odréznié mozna.

16. Kasztanowe drzewo (X Adesculus hippocasta-
num, 0. Rosskastanienholz, fr. marronier d'Inde), z dzikiego ka-
sztanu pochodzi. Z mlodych drzew biale, ze starych zottawe lub
czerwonawe; predko gnije, gabezaste, w wodzie doéé trwate, 1 ro-
bactwu niebardzo podlega. Przyjmuje tadng politurg, i obrabiac
sig daje rownie fatwo jak lipa. Chege jego piekno$é i biato$é za-
chowac, potrzeba je zaraz po Scigciu porznaé na bale lub deski
1 starannie wysuszy¢, gdyz inaczéj wiele traci na wartosci. Ka-
sztan jadalny daje drzewo ciemne, do dgbiny podobne, Yatwo da-
jace si¢ polerowaé i lakierowac; bardzo trwate 1 mocne, nieskton-
ne do pekania. Dla swéj rzadkoSci, u nas mato jest uzywane.

17. Akacyowe drzewo (. Robinia pseudoacacia, n.
Acazienholz, fr. acacia). Zottawego lub zotto-zielonego koloru,
sciste, do$¢ twarde, bardzo gigtkie, ztad najlepsze na trzonki;
nietatwo gnije w wodzie i na powietrzu; robactwu nie podlega.
Przyjmuje pigkng politure. 7 czasem coraz pigkniejszém sig staje.
Po zupelném wyschnigeiu, tylko bardzo ostremi narzedziami
obrabia¢ si¢ daje. Czarno bejcowane, podobne jest do hebanu.

18. Wierzbowe drzewo (. Saliz, n. Weidenholz,
fr. saule). Diate, migkkie, nietrwale i z tego powodu mato uzy-
wane drzewo. j _

19. Gruszkowe drzewo (Y. Pyrus communis, 1.
Birnbaumholz, fr. poirier), z réinych gatunkéw gruszki pocho-
dzace. Z mlodych drzew prawic biatego koloru, ze starych czer-
wono-brunatnego. Sciste, do$¢ twarde, z powodu swéj jedno-
stajnej tkanki latwo daje sie kraja¢ we wszystkich kierunkach,
i heblowaé bez zadzierania. Z gruszy dzikiéj jest najlepsze, trwal-
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sze, mocniejsze 1 w wigkszych ktodach od innych gatunkéw. Przyj-
muje Yadng politure i bejce, szczegolniéj czarng: wtedy do heba-
nu-si¢ zbliza. Mato sig¢ kreci, lecz podlega doé¢ robactwu, i nie-
fatwo sig¢ tupie.

20. Jabton (. Pyrus malus, n. Apfelbaumholz, fr. pom-
meer). Daje drzewo twardsze i ciemniejsze od poprzedniego, zre-
sztg do niego bardzo jest podobne. Najlepsze drzewo pochodzi
z jabtoni dzikiéj.

91. Sliwina (Y. Prunus domestica, n. Zuwetschkenbaum-
holz, Pflaumbawmholz, fr. prunier). Podobne do poprzednich, lecz
ciemniejsze od nich, czesto z zylami fioletowemi, szczegélniej przy
rdzeniu. Kolor pigkny naturalny tego drzewa, z czasem ciemnie-
jacy, podwyzszy¢ 1 utrwali¢ mozna, gotujac je w wodzie wapien-
néj z tugiem mydlarskim zmieszanéj. W drzewie tém czesto znaj-
dujg sig rysy ukryte. Najlepsze pochodzi ze $liw dzikich. :

22. Wisniowe drzewo (Y. Cerasus vulgaris, n- Kirsch-
bawumholz, fr. cerisier). Zéktawo-czerwonawego' koloru, z ciemne-
mi pasami i dos¢ widocznemi stojami. Kolor drzewa tego z cza-
sem blednieje, jezeli przez napojenie drzewa wodg wapienng nie
bedzie ufrwalony. Drzewo wisni gronowéj (7Traubenkirsche) ma
piekne zyly, widni za§ mahaleb, pod nazwiskiem drzewa $w. Yu-
cyi znane, w stanie Swiezym odznacza .Si¢ nieprzyjemnym zapa-
chem, ktory z czasem w zno$ny si¢ zamienia. Drzewo wisniowe
w suchosci jest trwake, tupie sig dobrze, i przyjmuje tatwo poli-
ture. Przez bejcowanie na kolor mahoniowy, bardzo do mahoniu
podobném sie staje. Za granicg czesto na meble sie uzywa.
W drzewie tém przejécia z biatego bielu do brunatnego rdzenia,

-89 czesto bardzo pigkne.

23. Cisowedrzewo (X. Tazus bacata, n. Judenholz,
Fibenbaumholz, fr. if).  Brunatno-czerwonego koloru, z pigknemi
ciemniejszemi lub ja$niejszemi prgzkami i biatym bielem. Im jest
starsze, tém ciemniejsze. Drzewo Sciste, twarde, ale kruche, czg-
sto sekami przeroste, przyjmuje tadng politurg; ale nawet z pod
hebla jest bYyszczace i pigkne. Bejee czarng dobrze przyjmuje.
Uzywa sig¢ do oprawy otéwkéw. Mazer uzywa si¢ na fornery, kto-
re, jak réwniez i fornery gtadkie z tego drzewa, zanurzone w wo-
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dzie przez kilka miesiecy, nabieraja koloru purpurowo-fioletowe-
go. Na czarno farbowane, heban moze zastapic.

24, Bukszpanowedrzewo (. Buaus sempervirens,
n. Buchsbaumholz, fr. buis), z potudniowéj Europy, w doé¢ gru-
bych ktodach si¢ otrzymuje. Blado-zdttego koloru, Sciste, twar-
de, o drobnych stojach. Z drzew europejskich jest najciezsze. Uzy-
wane jest szczegolnié) przez tokarzy 1 na instrumenta. Przy ko-
rzeniu znajdujg si¢ narosle, dajace bardzo pigkny i poszukiwany
mazer. X.atwo sie poleruje, ale predko blask traci; dla swéj Sci-
stoéei, takze zle sig nasyca kolorem, i niedtugo go zatrzymuje.
Najlepszy bukszpan pochodzi z Kaukazu i ze Smyrny, jest on bez
plam, zy% i bez sekow.

25. Bezczarny (Y. Sambucus nigra, n. Hollunderholz,
fr. sureaw), daje drzewo Sciste, dos¢ twarde, zottawego koloru,
gtdwnie przez tokarzy uzywane. 7 korzeni otrzymuje sig¢ pigkny
mazer, czesto na gtowki do fajek uzywany.

26. Bez lilak (Y. Syringavulgaris, n. Fliederholz, Spa-
nisch-hollunderholz, fr. lilas), ma drzewo zléltawego koloru; ze
starych pni z fioletowemi zytami, ktére po przeciagnigciu stabym
kwasem siarczanym lub saletrzanym, stajg sig purpurowo-czer-
wonemi, Sciste, twarde i mocne; szczegolniéj na fornery i do ro-
bét wyktadanych czyli do inkrustacyi uzywane.

27. Jarzebina (. Sorbus aucuparia, n. Vogelbeerholz,
v. Lbereschenholz, v. Eibischholz, v, Maasberholz, fr. sorbier). Do-
chodzi czasem do dwdch stop grubosei. Drzewo z niéj jest bia-
tawe, nickiedy brunatnawe, ku $rodkowi pnia z ciemnemi zytami,
Sciste, doS¢ twarde, szczegolniéj na tarcie wytrzymale, dobrze
sig poleruje, na narzgdzia wyborne. Scinaé jarzgbing nalezy w zi-

mie, bo inaczéj predko gnije.

~ 28. Berestkowe czyli brzekiniowe drzewo
(Y. Crataegus torminalis, n. Atlasbeerholz, Arlesbeerholz, Elsebeer-
holz, fr. alouchier). 7, mtodych drzew zottawe, ze starych czer-
wonawe lub czerwono-brunatne, ze $cista tkanka, twarde i mo-
cne; przyjmuje tatwo politure, mato sie kreci, lecz bardzo podle-
ga robactwu. Ze wszystkich drzew krajowych najmniéj Iupkle,
na formy, czeéei maszyn i $ruby, doskonate.
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29. Gtozyna (Y. Pyrus aria v. Crataegus aria, n. Mehl-
beerbaumholz, fr. alizier), daje drzewo zéttawego koloru, ku rdze-
niowi z brunatnemi zytami, ze $cistg, dtugowldknista tkankg, mo-
cne, do popr.cedzamcego bardzo podobne, lecz od niego Scislejsze,
1 rownie uzyteczne.

30. Gtog (X. Crataegus ozyacantha, n. Wezssdornholz
fr. aubépine v. épine-blanche), dorasta niekiedy do o$miu cali gru-
bosci pnia, i wydaje drzewo bardzo twarde, Sciste, sprezyste, bru-
natnawe z brunatnemi zytami przy rdzeniu, z mato widoczne-
mi stojami i blyszezkami; na oprawy do narzedzi czesto uzywane.

3l. Dereniowe drzewo (. Cornusmascula, n. Kor-
nelkirschenholz, fr. cornouiller). Zdttawego koloru z brunatnym
rdzeniem, twarde, Sciste, mocne, trudne do obrabiania, lecz do-
brze si¢ poleruje. Uzywane jest na zgby do kot, mtotki drewnia-
ne i tym podobne narzedzia.

32. Swidwowe drzewo (X Cornus sanguinea, 1.
Hartriegelholz, fr. sanguin). Biatego lub zielonawego koloru, bar-
dzo twarde, mocne i $ciste. Na czedci drobne mlynéw i maszyn
czesto uzywane.

33. Jatowcowe drzewo (Y. Juniperus communis, n.
Wachholderholz, fr. génevrier). Z mkodych krzakéw bialego, ze
starych brunatnego koloru, niebardzo twarde ale $ciste, wydaje
wlasciwy sobie zapach, nie predko gnije, i robactwu nietatwo ule-
ga. Zywica jego znana w handlu pod nazwiskiem sandaraki.

34. Szaktakowe drzewo (Y. Rhamnus catharticus,
n. Kreuzdornholz v. Wegdornholz, fr. bourg-épine v. nerprun).
Biate drzewo za miodu zékcieje, z wiekiem rdzen czerwonawy,
twarde, ciste, z drobnemi s¥ojami, mocne, sprezyste, daje sig gla-
dko obrabiac i przyjmuje Yadng politurg. Korzenie dajg pigkny
mazer, znany pod nazwiskiem drzewa wloskowego (Haarholz).

35. Trzmielina(t. Evonymus, n. Spindelbaumholz, v. Pfaf-
fenkappchenholz, fr. fusain), znajduje sig u nas w dwoch gatunkach;
dajedrzewo zotte, §ciste, do bukszpanu podobne, znacznéj twardosci.

36. Berberysowe drzewo (Y. Berberis vulgaris, n
Sauerdornholz, v. Berberisholz, fr. vinetier, épine-vinette). Pigkne-
go z0ttego koloru, mocne i twarde; uzywa si¢ do fornerowania
i rob6t wyk}adanych.
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37. Ostrokrzew (. Ilex aquifolium, n. Stechpalme,
fr. houx), wydaje drzewo, ktore dla swéj biatosci, Scistosei i podo-
bienstwa do koSci stoniowéj, bardzo jest cenione, Yatwo jednak
z0tcieje. Ostremi narzedziami daje sig pigknie wyrabia¢ i z buk-
szpanem, procz koloru, najwigeéj ma podobienstwa. Ze starych
pni w §rodku jest brunatne, lecz za to twardsze, $cislejsze i cigz-
sze. W Anglii czesto uzywaja tego drzewa w postaci desek i for-
neréw. Fornery trzeba ringé zaraz po Scigeiu drzewa, i kazdy
z nich pojedynczo zawiesi¢, az do zupetnego wyschnigcia; przy-
czém plesi na nich osadzajacg si¢ trzeba co kilka tygodni oczysz-
cza¢. Drzewo to przyjmuje piekng politure, i w kolorze natural-
nym moze zastapi¢ koS¢ stoniowa; farbowane. za$ na czarno,
heban.

38. Morwowe drzewo (Y. Morus, n. Maulbeerbaum-
holz, fr. mirier), jest dwéch gatunkow: z morwy czarnéj i biakéj.
Drzewo morwy czarnéj, daleko lepsze, jest dtugowtdkniste, bla-
do-zotte, mocne, prawie tak jak akacya trwate, i przyjmuje pig-
kng politure. Szczegolniéj mazery z tego drzewa sg na réwni
z orzechowemi cenione.

39. Sumak (. Rhus, n. Sumach, fr. sumac v. fustel),
wydaje drzewo doS¢ Sciste, koloru jasno-zottego z zielonawermni
zytami. Biel jest bialy. Na drobne wyroby uzyteczne.

40. Leszczyna (Y. Corylus, n. Haselstrauch, fr. noise-
tier). 7 pnia przy korzeniach i z narofli tychze, wydaje drzewo
na drobne wyroby uzyteczne, z fioletowemi zytami i stojami po-
dobnemi do szyldkretu. Leszczyna drzewiasta (Corylus arbores-
cens) dorasta znacznéj grubosci i wydaje drzewo biatawe $redniéj
twardoScl. ’

b) Drzewa zamorskie.

41. Cedrowe drzewo (Y. Juniperus virginiana, n.
Zedernholz, fr. cédre v. genévrier de Virginie). Drzewo nazywane
pospolicie cedrowém, pochodzi z pewnego gatunku jatowcu wir-
gifiskiego, ma kolor rozowo-brunatny, delikatne ale widoczne sto-
je istaby przyjemny zapach. Jest bardzo migkkie, lekkie, tup-
kie i nie podlega robactwu. Powszechnie do oprawy oldwkéw sig

Stolarstwo. 2
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uzywa. Drzewo prawdziwego cedru z Libanu (Pinus cedrus) rzad-
ko bardzo w handlu si¢ znajduje. Pod nazwiskiem drzewa ce-
drowego sprzedawane sg takze:

a) Cedr syberyjski (Y. Pinus cembra, n. Zirbelkiefer), w Kar-
patach takze znajdujacy sig, wydajacy drzewo biatawego
koloru, z mocnym zapachem, wiele zywicy zawierajace.

b) Cedr bialy z Ameryki pétnocnéj, podobny do prawdziwego
cedru.

¢) Cedr bermudyjski z Ameryki, czesto za mahon sprzedawa-
ny, ktory wydaje drzewo czerwonawego koloru, lekkie, mo-
cne i pachngce, lecz na powietrzu bez politury tracace ko-
lor. Drzewo to oleju nie znosi, i musi byé woskowane.

42. Orzech turecki (Y. Corylus colurna, n. Tiirki-
sches Haselnussholz, fr. noisetier turc), na Wschodzie do znacznéj
gruboéci dorastajacy, wydaje drzewo czerwonawego koloru, nie-
zbyt twarde, fatwe do obrabiania, przyjmujace dobrze politurg
i farbg. Na male przedmioty uzyteczne.

43. Cytrynowe drzewo (n. Zironenholz, fr. bois
de citron, bois jaune, bois rose des Antilles, bois chandelle). Drze-
wo znane pod tém nazwiskiem w handlu, nie jest weale drzewem
wydajacém cytryny, lecz pochodzi z gatunku Espanila (Erythalis
fruticosa), ktérego ojczyzng jest Ameryka, i winno swe nazwisko
jedynie cytrynowemu kolorowi i stabemu zapachowi, podobnemu
do zapachu cytryny, jaki przy obrabianiu wydaje. Jest Sciste,
ciezkie i piekng politure przyjmuje. Czesto do fornerowania zbyt-
: kowych mebli si¢ uzywa. Drzewo za$ prawdziwéj cytryny (Citrus
medica) Iub pomaranczy, podobne jest bardzo we wszystkich wia-
snoéciach do bukszpanu. -

44. Gwajakowedrzewo (Y. Guajacum oficinale,
n. Pockholz, Franzosenholz, fr. gaiac), czgsto z Yacinska Lignum
sanctum nazywane, pochodzi ze Srodkowéj Ameryki. Ma kolor
czarno lub zielono-brunatny, z zdéttawemi lub czarnemi pregami
i z0ktawo biatym bielem. Drzewo to jest bardzo cigzkie, Sciste,
zywicg napojone i prawie metalicznéj twardosci: z tego powodu
trudne do obrabiania, nietupkie i kruche. Jego twardo$¢ i trwa-
Yo$¢é czyni je bardzo uzyteczném na przedmioty wystawione na
predkie zuzycie, jak np. kule do krggielni, bloki, walce i t. p.
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Przyjmuje Yadng politurg, lecz z uzyciem wody zamiast oleju.
W sucho$ci Yatwo peka. Prawdziwe drzewo Lignum sanctum po-
chodzi z innego gatunku gwajaku (Guajacum sanctum); jest zu-
petnie podobne do poprzedniego, tylko ma kolor ja$niejszy, pra-
wie jak bukszpan.

45. Mahoniowe drzewo (Y. Swietenia mahagont, n.
Mahagoniholz, Mahon, fr. acajou). Jedno z najuzyteczniejszych
" drzew do robot stolarskich. Pochodzi z Ameryki §rodkowéj, gdzie
dorasta do 100 stép wysokoéci. Swieze drzewo jest zwykle z6¥to-
czerwonego koloru, z czasem jednak robi si¢ ciemno-brunatném,
prawie ¢zarném. Ma wazkie, nieuderzajace stoje roczne, i mnostwo
widocznych por, jak orzech i dgb. Czesto jest pieknie pregowa-
ne, plamiste lub z piramidalnemi stojami; zupetnie gtadkie jest
najmniéj cenione. Jego twardosé, ciezkosé i inne wlasno$ci, w ré-
znych gatunkach sg rozmaite. Najlepszy jest mahon afrykanski
z Madeiry (acajou batarde), po nim mahon z Saint-Domingo, kté-
ry jest najpigkniejszy. Najgorsze gatunki znane sg pod nazwi-
skiem mahoniu skrzynkowego (Zuckerkistenholz, acajou femelle):
sq bardzo migkkie, lekkie, dziurkowate, na dobre roboty nieuzy-
teczne. Drzewo mahoniowe jest we wszystkich okoliczno$ciach
bardzo trwale, nie podlega robactwu, malo si¢ kreci i nic peka.
Przy kupnie trzeba wybieraé sztuki koloru ognistego, w zoltawy
wpadajacego, gdyz te, po krotkim juz czasie, kasztanowatemi sig
staja, jezeli zas juz w klocach sg ciemne, w wyrobach okazg sig
czarnemi. - Blado-czerwony mahon zatrzymuje ten kolor, albo na-
wet jeszcze jaSniejszym sig staje, 1 najmniéj jest ceniony.

Bardzo czgsto drzewa innych gatunkéw za mahon sg sprze-
dawane, i ztad pochodza, tak rozmaite odmiany tegoz.

46. Hebanowe drzewo (Y. Diospyros ebenum, n,
Ibenholz, schwarzes libenholz, fr. ébene). Pochodzi z Indyj wscho-
dnich i Afryki. Najpiekniejszy heban jest czarny jak wegiel,
mniéj piekny brunatno-czerwony. Czesto trafiajg sig w nim ja-
$niejsze lub nawet zupelnie biate pregi, ktore wartosé drzewa
bardzo zmniejszaja, cho¢ je za pomocg bejcy ukry¢ mozna. Biel
jest zawsze biaty. Twardo§¢, §cistosé i cigzko$¢ hebanu sg bardzo
wielkie, réowniez jak i jego krucho$é. Stojow zupetnie prawie
w nim nie znaé. Przy paleniu wydziela przyjemny zapach. Przed
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uzyciem dobrze jest zanurzyé go na pewien czas w wodzie, poczém
lepiéj obrabiaé si¢ daje. Przy obrabianiu czerni rece. W handlu
“heban znajduje si¢ w klocach i szczapach, z ktorych najgrubsze
wybieraé nalezy, jako najtwardsze i najécislejsze.

47. Heban zielony (X. Aspalathus ebenus, n. grines
Ebenholz, falsches Grenadilholz, Bignonienholz, fr. bois verte, ébéne
des Antilles, aspalath), rézui sig od poprzedniego kolorem oliwko-
wym, czasem zielono-brunatnym, z pregami zéttemi i jasnemi;
w Scistosci za$, twardosei i ciezkodci weale mu nie ustepuje. Znaj-
duje sig tyiko w cienkich klocach, zawiera w sobie duzo Zywicy,
i ma czesto zielone zyty., Uzywa sig do inkrustacyl.

48. Brazyliowe czyli fernambukowe drze-
w0 (Y. Caesalpinia brasiliensis, n. Brasilienholz, Fernambukholz,
fr. brésillet, bois de Brésil). Daje znang farbg czerwong; uzywa
si¢ do fornerowania drobnych przedmiotow, czesto nawet na mate
wyroby, jak np. smyczki skrzypcowe. Jest doS¢ twarde, ma wie-
le zywicy, z czasem ciemnieje i przyjmuje Yadng politure. Biel
jest jasniejszy, prawie biatawy. W robocie podobne jest do ma-
honiu. Znajduje sie¢ tylko w ktodach matéj grubosci.

Odmiany wazniejsze tego drzewa sg: ‘

a) Drzewo $w. Marty, z wyspy tegoz nazwiska w Antyllach po-
chodzace, odznacza si¢ gltebokiemi bruzdami i brudno-czer-
wonym kolorem. Zawiera mniéj pierwiastku farbujacego
od fernambuku.

b) Drzewo sapanowe (Y. Caesalpinia sapan), czgsto nazywane
czerwonym sandatem, cho¢ od niego zupetnie rozne, zamto-
du biatawego koloru, z latami czerwienieje, $ciélejsze i cigz-
sze od fernambuku. Najlepszy jest sapan siamski.

49. Palisandrowe drzewo (n. Violetholz, Purpur-
holz. Amarantholz, fr. bois violet, palissandre, amaranthe), czgsto
nazywane niebieskim hebanem, pochodzi z wielu gatunkéw drzew,
a gléwnie z gatunku Coerebolie lignum, rosngcego w Ameryce.
Drzewo to jest cigzkie, dosé twarde, tupkie, gigtkie, dosé 4cistéj
lecz porowatéj tkanki. Na $wiezém przecigeiu jest koloru czer-
wono-szarego, ktory z czasem zmienia si¢ na fioletowy. . Drzewo
to jest mniéj trwake od mahoniu, jednak dos¢ czesto sig uzywa na

Ay
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zbytkowe meble. W handlu znajduje si¢ zwykle w klocach 6—18
cali Srednicy majacych.

50. Drzewo atlasowe czyli satynowe (L Fe-
_ rolia guyanensis, n. Atlasholz, Satinholz, Satinetholz, fr. bois sa-
tiné). Jest blado-zéttego koloru, Sciste i twarde, z drobnemi sto-
jami 1 matemi biyszczkami, ktore je do klonu czynia podobném.
Pod politurg przybiera blask attasowy, od ktérego bierze nazwi-
sko. Bardzo przez stolarzy jest cenione. Pochodzi z Antyllow,
zkad sprowadza si¢ w trzech odmianach: jasno-zottéj, czerwona-
wéj 1 brunatnawd;.

51. Rozowe drzewo (L Convolvulus scoparius, n. Ro-
senholz, Rhodiserholz, fr. bois de rose, bois de Rhodes). W dwéch
odmianach gtéownych znajduje si¢ w handlu: jedna pochodzi ze
Wschodu, jest twarda, Scista, cigzka, z0ltawego koloru z bruna-
tnemi pregami i1 rdzanym zapachem; druga za$ sprowadza sig
z Antyllow, nie ma zapachu, zresztg jest dos¢ do poprzedniéj po-
dobng. Drzewo to przyjmuje dobrg politure, jednak bez oleju;
lecz na powietrzu traci swoj kolor, 1 staje sie kruchém. Im ciez-
sze, SciSlejsze, zywiczniejsze, wiecé] pachnace 1 blyszczace, Yatwié]
chwytajace ogiel i ciemniejsze jest to drzewo, tém wigkszg ma
wartoSc.

Drzewo rozowe chiniskie, Zhe-tan zwane, do najkosztowniej-
szych robot przez Chinczykéw uzywane bywa. Jest ciemne, w ro-
zowy kolor wpadajace, prazkowane, jakby malowane.

2. Sandatowe drzewo (Perocarpus santalznus),
znane jest w dwoch gatunkach:

a) Czerwony sandal (n. Caliaturholz; rothes Sandelholz, fr. san-
tal rouge), z Indyj wschodnich pochodzacy. Ciemno-czer-
wonego koloru, ci¢zki, twardy, z mnostwem por widocznych,
z czasem prawie czernieje. W handlu znajduje sig w czwo-
rokatnych klocach.

b) Zélty sandal (n. gelbes Sandelholz, fr. santal citrin). Jest
rdzeniem zupeinie innego gatunku drzewa Santalum myr-
tifolium, ktorego biel znany jest pod nazwiskiem sandatu
bialego. Ma kolor cytrynowo-zotty, tkanke do$é §cista,
zapach whadciwy aromatyczny, daje si¢ atwo obrabiaé,
1 jest mniéj twardy od poprzednicgo gatunku.
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53. Krdlewskie drzewo (n. Kongshole, fr. bois
royal), z powodu swéj pigknoSci bardzo cenione, pochodzi z potu-
dniowéj Ameryki, ma kolor brunatno-fioletowy lub brunatno-czar-
ny z pregami jasno-rézowemi, jest Sciste, twarde 1 cigzkie.

54. Jakaranda czyli Gwajak brazylijski(n.
Jakarandaholz, fr. jacaranda). Daje drzewo podobne do poprze-
dniego, lecz wiecéj dziurkowate, z ciemném ttem i czerwono-bru-
natnemi pregami i zylami. Jest odmiana palisandru, i réwniez
jak ten ostatni do fornerowania zbytkowych mebli si¢ uzywa.

55. Grenadillowe drzewo (n. Grenadillholz, Ro-
thesebenholz, fr. grenadille). Pochodzi z Indyj wschodnich i wysp
afrykanskich, ma kolor czerwono-brunatny, jest twarde, cigzkie,
Sciste, z jednostajng drobng tkanka, lecz do$¢ kruche. Uzywa sig
czesto na dete instrumenta muzyczne. Jedng jego odmiang, naj-
twardsza, nazywajg drzewem Zelazném (Eisenholz), ktorego czar-
ny gatunek réwna si¢ prawie pod wzgledem czarno$ci z hebanem.

56. Tulipanowe drzewo (. Liliodendron tulipife-
ra, 0. Biberbaum, Tulpenbaum). Dorasta w Ameryce péinocné)

- wielkosci najwyzszych debéw, ma drzewo biatawe lekkie, ze sta-
rych pni z6ttawe, w ojczyznie swéj bardzo czesto do robot stolar-
skich uzywane. Pod tém nazwiskiem znane jest takze drzewo
z gatunku Magnolia grandiflora, z Ameryki §rodkowéj pochodzg-
ce, koloru zotto-pomaranczowego, bardzo trwale i uzyteczne. |

97. Kampeszowe drzewo (. Haematorylon cam-
pechianum, 0. Blauholz, fr. bois de Campéche). Pochodzi z kra-
jow nad zatoka tegoz nazwiska w Ameryce pétnocnéj lezacych.
Biel ma bialy albo srebrno-szary, rdzen z poczatku czerwony, po-
tém ciemniejacy, prawie czarny, Scisty i twardy. W handlu rdzen -
zwykle tylko sig znajduje, ktéry gdy w wilgoci lezy, nabiera ko-
loru ciemno-niebieskiego. Ma wlaéciwy zapach, nie podlega ro-
bactwu. Swiatto, powietrze i wilgoé szkodliwie dziataja na far-
bnik w drzewie tém zawarty, trzeba zatém je od tych wplywéw
o ile moznosci ochraniaé. Uzywa si¢ gtéwnie do farbowania na

- kolor niebieski i czarny. Najlepsze drzewo pochodzi z Honduras,
i poznaje si¢ zwykle po tém, ze ma konce siekierg obcigte; drzewo
z Jamajki z koncami pila oberznigtemi, uwazane jest za naj-

gorsze. S .



58. Koralowe drzewo (L. Erythrina corallodendron,
n. Corallenholz, fr. bois de corail). Pochodzi z Indyj zachodnich,
jest podobne do sandatu czerwonego, lecz jadniejsze, lekkie 1 wo-
kniste. Z poczatku po roziupaniu lub przerznigciu, ma kolor 2z6-
tawy, z czasem dopiéro na powietrzu nabiera pigknéj koralowéj
czerwono$ci. NajczeScidj jest gladkie czyli jednostajnego koloru;
najpiekniejszy jednak gatunek, nazywany damasceiiskim, ma zy-
¥y jak na szablach damasceniskich, jest bardzo twardy, prawie bez
zadnych dziur, 1 doskonaly na wyroby. Jestto najpi¢kniejsze ze
wszystkich drzew zamorskich, lecz bardzo kosztowne. |

Inny gatunek tego drzewa koralowego, czesto za sandat
czerwony brany, pochodzi z Condori lub Adenanthera pavonia,
rosngcéj w Indyach; jest bardzo twardy i ma kolor ciemno-z6tty.

59. Cyprysowe drzewo (X. Cupressus, n. Cypresse,
fran. eyprés).  Znajduje sig w kilku gatunkach, z ktérych glow-
niejsze sg: *

a) Cyprys wirginijskié z Ameryki pochodzacy, z liSciem aka-
cyowym, daje drzewo $redniéj twardoSci, trwate, tupkie,
nielatwo paczgce sie, z wlasciwym sobie zapachem, podo-
bne do $wierkowego, lecz z drobniejszemi stojami.

b) Cyprys japoiski (cypres du Japon), rosngey w Chinach
i Japonii, wydaje drzewo migkkie, z ktorego czgsto wyra-
biaja skrzynki i inne drobne wyroby. Przed uzyciem zwy-
kle zakopuja je ma pewien czas w ziemig, a nast¢pnie za-
nurzaja w wodzie, przez co nabiera niebieskawego koloru.

¢) Cyprys europejski w potudniowéj Europie rosnacy, wydaje
drzewo czerwonawe z brunatnemi- zytami, tatwe do obra-

biania. .

60. Kokosowe drzewo (n. Kokospalme, fr. bois de
coco), pochodzi z palmy kokosowéj, rosngcéj prawie we wszystkich
gorgeych krajach:  Jest bardzo twarde, Sciste, w niektorych ga-
tunkach z poczatku zottawe, z czasem nabiera jak inne ciemnego
jednostajnego cynamonowego koloru, bez zadnych zyt. Daje sig¢
dobrze politurowa¢, lecz bejcy nie przyjmuje; hebluje sig bardzo
dobrze. Niektére gatunki wydaja przyjemny zapach, ktéry im
nadaje nazwisko drzewa cytrynowego (bois de citron). Drzewo to
znane jest takze pod nazwiskiem drzewa Colletepi (Colletepiholz).
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61. Migdatowe drzewo (Y. Amygdalis communis,
n. Mandelbaumholz, fr. amandier). Ro$nie obficie w potnocnéj
Afryce i w potudniowéj Azyi i Europie. Jest bardzo twarde, cie-
mno-brunatnego koloru, z pigknemi zytami, cigzkie i zywiczne.
Francuzcy stolarze nazywaja je falszywym gwajakiem (faux gaiac),
gdyz bardzo jest do gwajaku podobne. Uzywa sig czesto na opra-
wy do narzedzi, np. dtut, widrow i t. p. Przed uzyciem trzeba
je dobrze wysuszyé, do czego bardzo dlugiego czasu potrzebuje,
bowiem tylko zupelnie suche dobrze obrabiaé sig¢ daje. Najlep-
sze pochodzi z drzew wydajacych gorzkie migdaty.

62. Oliwne drzewo (X Olea, n. Oclbaumholz, Oliven-
baumholz, fr. olivéer). 7 Przyladka Dobréj Nadziei w Afryce przy-
chodzi w deskach do 14 cali szerokich. Jestto drzewo Sciste,
mocne, podobne do ciemnego jesionu, zéttawego koloru z bruna-
tnemi plamami, trwale, nie podlega robactwu, jest jednak kru-
che, i roczne stoje jego nie trzymajg stg z soba. Z korzeni po-
chodzi drzewo mazerowe, podobne do florenckiego marmuru lub
do egipskiego porfiru.

63. Thuya (Thuyaholz). Drzewo pochodzgce z Algieru,
w ostatnich latach we Francyi na kosztowne wyroby czesto uzy-
wane., Juz starozytni- Rzymianie bardzo to drzewo cenili. Jest
ono S$cisle, rozmaicie zytowane i1 kolorowane brunatno, zdlto
i czerwono, ktoreto kolory przez czas nie bledniejg, ani téz czer-

‘nieja. Przyjmuje piekna politure.

64. Orle lub aloesowe drzewo (n. Aloeholz, Pa-
radiesholz, Adlerholz, fr. aloes, bois d’aigle, agaloche). Drzewo po-
chodzace z Azyi ibardzo tam cenione dla zapachu, jaki palac sig
wydaje. Najlepszy jego gatunek, czyli téz czesé, jest znang pod
nazwiskiem calambak (bois de calambac). Jestto drzewo ciezkie,
zywiczne, gorzkiego smaku, pachngce. Juz w Azyi sprzedaja je
na wage zlota, z tego wiec powodu bardzo rzadko si¢ uzywa.
Odmiana pochodzgca z Meksyku jest znacznie tafsza, zbliza sig
pod wzgledem S$cistosci i koloru do hebanu, i onato wiasnie na-
zywa sig¢ drzewem orlém (bois d’'aigle).

6. Kaktusowe drzewo (Cactusbaumholz) pochodzi
z Afryki, jest koloru z6tto-czerwonego. Fornery z tego drzewa,
zwilzone wodg, daja sie tatwo wygina¢ w najrozmaitsze ksztalty,
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i czgsto na drobne wyroby s3 uzywane; przyczém Yatwo na wszy-
stkie kolory farbowadé si¢ daja.

66. Chinskie lub anyzowe drzewo (n. China-
holz, fr. bois de la Chine, bois de badiane ou d’anis). Ciemno-bru-
natnego koloru, zylowate lub plamiste, bardzo twarde, bez por.
Giéwne jego odmiany sg: drzewo agra (bois d’Agra), bardzo pach-
nace; daléj drzewo znane pod nazwiskiem bois d’amourette, przed-
stawiajace rozne odcienia koloru rézowego, od karminu az do bru-
natno-czerwonego, i drzewo anyziowe wlasciwe (n. Anisholz, fr. bois
de badiane), z wtadciwym zapachem, od ktoérego bierze nazwisko,
bardzo twarde, szaro-rozowego koloru, czesto uzywane do robot
wyktadanych. ,

67. Literowe drzewo czyli Bourra-courra
(n. Schriftholz, fr. bois de lettre, bourra-courra), pochodzace z Gu-
Jany holenderskiéj, zywego karminowego koloru z czarnemi pla-
mami, podobnemi do liter, ktére mu nadajg nazwisko. Drzewo
Sciste, twarde, przyjmuje pigkng politurg. Zotty biel z tego drze-
wa z czarnemi plamami takze jest twardy, i w handlu jako oso-
bny gatunek tego drzewa si¢ sprzedaje. Inny gatunek tego drze-
wa literowego Brosimum aubleti, takze z Gujany pochodzacy, jest
brunatny, z drobnemi czarnemi prgzkami. :

68. Czarne drzewo (Yac. Acacia melanoxylon, niem.
Schwarzholz), ciemno-brunatnego koloru, marmoryzowane, pocho-
dzi z Australii.

69. Pizmowe drzewo (Y. Eurybia argophylla, n.
Moschusholz). Jest zytowate 1 szczegilniéj przy ztocie pigknie sig
wydaje.

70. Drzewo Zebra (Y. Omphalobium lamberti, n. Ze-
braholz), z0to i brunatno pregowane, nalezy do najpigkniejszych.
Pochodzi z Australii.

Oprécz powyzéj wyliczonych gatunkow drzew zamorskich,
dotad bardziéj w uzyciu bedacych, na ostatniéj wystawie powsze-
chnéj w roku 1851 w Londynie, i na wystawie paryzkiéj z roku
1855, przedstawiono nadzwyczajny dobér wielu innych drzew
z kolonij zamorskich pochodzgcych, odznaczajacych sie juzto pie-
knoscig, juzto innemi przymiotami, jak np. Copaifera bracteata .
(Purpurherz), nadzwyczaj mocne, ognistego koloru; Woorobalt,
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brunatne; Lokust, brunatno-pregowane; Grigri, z biatemi i czar-
nemi pregami, podobnemi do kolcéw; drzewo Jasminowe z An-
tyllow, cytrynowego koloru, pachngce i na wyroby bardzo przy-
datne; Dacrydium Francliniz, z6ttego koloru z czarnemi kropka-
mi; drzewo Myrtowe, do robdét wykiadanych uzywane, i wiele
innych, ktére by¢ moze, ze z czasem przy lepszém ich poznaniu
i zmianie mody, wejdg w powszechniejsze uzycie, zastepujac
w czeSci drzewa dotad uzywane.

CZESC 1L
0 WYBORZE IPRZYGOTOWYWANIU DRZEWA DO UZYCIA.

Drzewo przeznaczone na wyroby stolarskie, znajduje sig
w bandlu w rozmaitych posta.(:lach z ktérych wazniejsze sg na-
stepujace:

1. Kloce czyli klody (n. Ganzholz, fr. bois de brin). W tym
ksztalcie sprzedawane sg zwykle drzewa stolarskie,. niedorastajg-
ce wielkiéj grubosdci, a ktdre w warsztacie dopiéro podtug potrze-
by przerzynane bywaja.

2. Drzewo rznigte (n. Schnittholz, Sdgeholz, fr. bois de scia-
ge), a mianowicie:

a) Bale czyli dyle (n. bohlen, liden planken, fr madriers,
doubette, table), od 2 do 6, a nawet niekiedy do 8 cali gru-
bo$ci majace.

b) Deski czyli tarcice (n. br etter, dielen, fr. planches,
ais), od ,, s, 3as 1, 1Y, 1/, 113/, cala grube. DtugoSc¢ ich

- bywa rozmaita. W handlu im s grubsze, tém zwykle ma-

ja wigkszg dilugosé. Calowe i grubsze majg najczeSciéj 9

fokeci, a niekiedy 1 wiecé) az do 12. Deski 3/, 1 Y/, calowe

sprzedajg si¢ zwykle po 6, a niekiedy i po 4 Yokcie dlugie.
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c) Fornery czyli obYogi (n. furndire, fr. plagues., feuzl—
let), po ngkSZé_] czgsel z drzew kosztowniejszych rznigte,
do pokrywania i wykl’adama celniejszych wyrobdow stuzace.
Sgto tabliczki zwykle !/, do 1 linii grube (12 linij idzie
na jeden cal), réznéj grubodci i szerokoSci, z porznigcia
bali otrzymywane.

O przerzynaniu klocéw.—Do porznigcia na bale i deski wy-
biera¢ trzeba o ile mozno$ci najzdrowsze, proste i czyste czyli
niesgkate kloce, od 12 do 24 stép dlugosei majace. Kloce prze-
cinajg sig zwykle w kierunku swéj dtugosci, réwnolegle od osi,
przyczém trzeba kloc do rzmigcia tak polozyé, izby jego strona
poétnocna byta z jednego boku, nie za$ u gory lub u dolu. Przez
to otrzymamy deski jednostajniejszéj budowy i mniéj podlegajace
skrecaniu sig, anizeli takie, ktorych jedna potowa nalezata do
pdtnoendj, a druga do potudniowéj strony kloca. _

- Za granicy, a szczegolniéj w Hollandyi, przerzynaja niekie-
dy kloce nastepujgcym sposobem: Najprzéd przecina sie kloc dwo-
ma krzyzowemi cigciami przez $rodek na cztery ¢éwiartki, potém
kazda z tych tréjgraniastych céwiartek rznie sie na deski, zaczy-
.hajac z jednego rogu, i prowadzac pite prostopadle do kierunku
stojow rocznych. Pierwszy kawalek oberznigty jest trdjkatng
«fatq,, pozniéj otrzymujemy deski, ktorych szeroko$é coraz sie po-

: wigksza, dopdki nie przyjdziemy z pitg na po-
wierzchni drzewa do miejsca a, przeciwleglego
rogowi, ktory byt w $rodku kloca; od tego miej-

sca szerokoSC desek si¢ zmniejsza, a ostatni

a - kawatek znow tréjkatng jest ¥ata. Ten sposob

rznigcia - drzewa ma to na celu, aby promienic
rdzenne przecigé uko$nie, przez co tworzg sig na powierzchni de-
sek wigksze plamy Swietne, czyli btyszczki, o ktérych wspomina-
liSmy wyzéj. Holendrzy dtugo zachowywali w tajemnicy ten spo-
sob rznigeia drzewa debowego, tak, iz dtugo sadzono, zc ich de-
bowe deski z wielkiemi btyszezkami pochodzity z osobnego gatun-
ku debu w Hollandyi tylko rosngcego, gdy tymczasem byly one
tylko inaczéj rznigte.

Kloce porzngé potrzeba zaraz po Scigciu, nietylko dlatego,
ze porznigte drzewo predzéj wysycha, lecz nadto i dlatego, ze

1
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rznigcie Swiezego drzewa mniéj sity 1 czasu potrzebuje. Doswiad-
czenie bowiem uczy, ze $&wiezego drzewa 1Y/, do 2 razy wiecéj
urzngé mozna, niz suchego tego samego gatunku i grubosSci. Nad-
to przekonano sig, Ze taz sama sita, w tym samym czasie, wiecéj
zrobi przy drzewie, ktorego grubosc czyli wysoko$¢ przeciecia jest
mniejszg, anizeli przy drzewie grubszém; a zatém, ze sita po-
trzebna do porznigcia drzewa nie jest odpowiednig, do powierzchni
porznietéj, lecz zalezy takze od stosunkowdj grubosci drzewa.
Przekonano sig réwniez, ze w tych samych okoliczno$ciach, drze-
wa sosnowe, jodtowe i lipowe, trudniejsze sg do porznigcia od de-
bowego, klonowego lub $liwiny. Najtatwiejsze do porznigcia jest
drzewo Swierkowe.
' Do rznigcia bali i desek uzywane sa:

1. Pilty reczne trackie, do 6 stép diugie, 4—6 cali szerokie.

2. Tartaki o jednéj lub wielu pitach, poruszane sitg wody

lub pary, ktérych budowa jest bardzo rozmaita.

3. Pity kotowe, obrotowe czyli cyrkularne, ktore stuzg glo-

wnie do przyrzynania drobniejszych kawalkow drzewa,
z bali lub desek na tartakach porznigtych. Opis tych pit
znajduje si¢ nizéj, w czesci 111, o narzedziach.

O rznigciu fornerdw.— Fornery rzng¢ mozna recznie lub za
pomocy stosownych maszyn. W nowszych czasach maszyny do
rznigcia forneréw, zastgpity prawie zupelnie dawniejszy sposéb
rznigcia forneréw od reki, za pomocag ktorego otrzymywano z cala
gruboSci drzewa nie wiecéj jak 8 fornerow, gdy tymczasem do-
bremi maszynami 16 do 18 fornerow z cala grubosci drzewa wy-
rzng¢ mozna.

Okoliczno$¢é ta jest tém wazniejszg, ze zwykle tylko z ko-
sztowniejszych drzew fornery s3 rzniete, a zatém drzewo straco-
ne przez zwyczajng pite reczng bardzo wiele kosztuje.

Maszyny fornerowe ring fornery z bali réznéj grubosci, 6
do 8 stép dtugich, 8 do 24 cali szerokich. Przed porznigciem na-
klei¢ potrzeba bal na to przeznaczony na rame drewniang, czgs¢
maszyny stanowigca, juzto aby go tém latwiéj do ostatka porzngé
mozna bylo, juzto dlatego, aby paczeniu si¢ jego zapobiedz; gdy
mniéj suche, wewnetrzne czeSci drzewa, przez rznigeie odslonigte
zostang, a robota na czas jakis, jak np. na noc, przerwang bgdzie.
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Maszyny do fernerdw majg zwykle tylko jedne pile, prosta lub
kolowg. U pierwszego gatunku maszyn pita poruszaé sie moze
albo poziomo albo pionowo; w najnowszych jednak czasach coraz
wiecéj upowszechniaja sie maszyny o pile z ruchem poziomym,
jako silniejsze w swéj budowie i doktadniejsze. W maszynach
o pile kotowéj, pita ma Srednicy 12 do 18 stop; zlozona jest
z blach zgbatych stalowych, na kole z zelaza lanego osadzonych,
1 robi 70 do 80 obrotow na minutg. Fornery takg pitg rznigte,
pozna¢ mozna po Ytukowych Sladach, jakie na nich zgby pity zo-
stawiajq. |

W ostatnich czasach, dla skorzystania z téj czesci drzewa,
ktora przy uzyciu pit w postaci trocin si¢ traci, zastosowano uzy-
cie nozy, zamiast pit do krajania forneréw. Najlepsza z tego ro-
dzaju maszyn jest maszyna Garrand’a, wystawiona w r. 1855 na
wystawie paryzkiéj. Zasada téj maszyny jest bardzo prosta: kloc
do rznigcia przeznaczony, poprzednio wyparzony para, szczegol-
ni¢) gdy jest mazerowy, osadza sig mocno na stole poziomym,
ktory stopniowo podnosi¢ mozna o grubo$é forneru. Dwa drazki
zgbate poruszajg najprzéd ndz, 56 cali diugi, osadzony w ramie,
ustawiony uko$nie do powierzchni drzewa, 1 dziatajacy jak zelazo
w heblu. Pochylenie noza zmienia¢ mozna podtug potrzeby, sto-
sownie do natury drzewa. Przy kazdém poruszeniu naprzod, zbie-
ra néz jeden forner, i napowr6t wraca prézno. Noze te musza
by¢ bardzo cienkie, a przytém mocne, bo gdy sa za grube, wtedy
Yamig lub gniota fornery. Fornery tym sposobem otrzymane sg
tansze od rznigtych pila, gladsze i bez zadzierdw.

O przygotowywaniu drzewa przed uzyciem na wyroby.—
W jakiéjkolwiek postaciznajduje sig¢ drzewo przed uzyciem na wy-
roby, powinno by¢ o ile mozno$ci wysuszone, lub §rodkami zarad-
czemi przygotowane, aby w wyrobach nie podlegato pekaniu,
pecznieniu, skrgcaniu sig i t. p., ktoreto wady, jak wyzéj wspo-
mniano, w réznych gatunkach drzew rozmaicie sig¢ objawiajg,
i wyrchy zupelnie popsu¢ moga. W kazdym razie, im suchsze
jest drzewo, tém bezpicczniéj uzywad sie daje.

Przyja¢ mozna za ogolng zasade, ze kazde drzewo, szczegol-
niéj rzniete, podlega pekaniu, paczeniu sig, pecznieniu i zsycha-
niu sie, ktorych mniejszy lub wigkszy stopien zalezy od gatunku
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drzewa, szerokosci 1 grubosci jego kawatkéw, od mniejszego lub
wigkszego wpltywu goraca i zimna, suszy i wilgoci. Dlatego tez -
materyal drzewny na wyroby powinien by¢ wybierany z jak naj-
wigkszg staranno$cig, i przez dlugie zachowywanie w suchych,
przewiewnych sktadach wysuszony, nie za§ za pomocg zbytniego
i nagtego stonecznego lub sztucznego goraca.

Drzewa wszelkiego rodzaju nie nalezy zbyt dtugo trzymaé
pod korg, gdyz iglaste drzewa, jak np. sosnowe, pod korg sinieja;
lisciaste za$ predko butwieja. Debowe deski, po obdarciu kory
1 wycigciu biela, dobrze jest zanurzyé w biezgcéj wodzie, przez co
predzéj wilgo¢ naturalng tracg, ktorg jednak w kazdym razie do
oSmiu lat od 4cigcia zatrzymuja, tak, ze do dobréj roboty nie
mozna uzywaé desek takich, ktére mniéj niz dziesie¢ lat zwyktym
sposobem w suchém miejscu wysychaty. Przy wyborze desek, na
to jeszcze uwazaé nalezy, Ze deski rdzenne mniéj podlegaja pa-
~czeniu sig i pgkaniu od bielastych, réwniez jak i deski z pot-
nocnéj strony drzewa pochodzace, i ze deski o réwnolegtych wié-
knach mniéj sig krecg od desek, ktorych stoje sg pokrgcone.
Strona prawa deski czyli od rdzenia mniéj pecznieje od lewéj
czyli od biela: ztad z prawéj strony deska robi si¢ wklgstg, co
nawet w dobrych robotach pod fornerem czué si¢ daje. Z tego
powodu ku wilgoci deski zawsze lewg strong zwracaé nalezy.

W czeSci pierwszéj wskazaliSmy przyczyny sprowadzajgce
paczenie sig¢, pekanie, pecznienie i zsychanie si¢ drzewa: obecnie
za§ podamy rozmaite sposoby, naturalne i sztuczne, stuzgce do
tego, aby wady te drzewa uczynié o ile mozno$ci nieznacznemi
i nieszkodliwemi. Srodki te sg nastepujace:

1. Jaknajwigeksze wysuszenie.

Suszenie drzewa nie powinno odbywaé si¢ ani zanagle, aby
pekaniu jego zapobiedz, ani zawolno, bo wtedy drzewo butwieje.

W cieptych izbach, jak np. warsztaty, powinno sig odbywagé
tylko ostateczne dosuszanie mniejszych kawalkéw drzewa, na tak
nazwanych pablaczach. Niektérzy radza przy suszeniu stawiaé
drzewo sztorcem, nie za$ kYasé; w kazdym razie drzewo powinno
mieé naokoto wolny przystegp powietrza, nie powinno lezé¢ na
ziemi, lecz na podktadkach, ktére w stosach desek powinny by
pionowo jedna nad druga umieszczone; gdyz jezeli nie zachowa-



my téj ostroznosci, deski pokrzywia si¢ pod wrasnym cigzarem,
a po wyschnigciu juz do prostosci nie wrécg. Wszelkie drzewo
wysycha¢ powinno, o ile mozno$ci, w jak najmniejszych kawat-
kach. Newton w Londynie suszy wszystkie krajowe i obce drzewa
w izbach zamknietych, za pomocy predkiego przyplywu goracego
powietrza. Deski wustawiajg si¢ w izbie rebem czyli na kancie,
a powietrze gorace tak jest prowadzone, Ze ze wszech stron drze-
wo otacza. W suficie suszarni umieszczone sg klapy czyli wen-
tylatory, ktoremi para nasycona wilgocig uchodzi. Tym sposobem
wysuszone drzewo niefylko na wplyw wilgoci, ale nawet na zgni-
lizng ma by¢ wytrwate. Sztuka hebanu na cal gruba, potrzebuje
czternastu dni do zupetnego wyschnigcia w ten sposob. Podtug
licznych do$wiadczeni, tym sposobem wysuszone drzewa utracajg,
ze swéj pierwotnéj wagi: '

Grab. . . 13,80/,

Orzech. . 269,

Heban . . 169/,

Mahofi. . 269

Topola . . 48,79,

Niejednostajnosci suszenia-drzewa na wolném powietrzu, za-
radzi¢. mozna, wypedzajac wilgo¢ nagle 1 ze wszystkich czeSci
drzewa odrazu. Mate kawalki drzewa mozna w ten sposéb wy-
suszy¢, zakopujac je w piasek ogrzany do 50° Reaum.

Przy zastosowaniu téj zasady na wielkg skale, uzywaja
w Anglii, procz gorgca, jeszcze rozrzedzonego powietrza, w kto-
rém wysychanie drzewa predzéj nastepuje. Do tego stuzy lany ze-
lazny cylinder, okoto 30 stop diugi, 4 do 5 stop Srednicy majacy,
w ktory drzewo sie wktada, 1 powietrze z niego sig wycigga sto-
sowng pompg powietrzng czyli pneumatyczng. Para wychodzgca
z drzewa wprowadza sig¢ do aparatu chtodzacego, gdzie si¢ w wie-
kszéj czeSci skrapla; caly cylinder za$ otoczony jest zewnatrz
gorgcym piaskiem lub goraca woda, od 36 do 75 stopni ciepta R.
ogrzang. Cienkie drzewo potrzebuje okoto 12 godzin, grube za$
az do tygodnia czasu, aby zupelnie wyschto w tym aparacie.

Najlepszy sposob predkiego wysuszenia drzewa, ktorego
skuteczno$¢ dlugoletnia praktyka stwierdzifa, jest suszenie w pie-
cu zupetnie podobnym do piekarskiego. Po wypaleniu pieca tak,



jak to sig¢ robi do pieczenia chleba, ktadzie sie¢ w niego drzewo do
suszenia przeznaczone i szczelnie si¢ zamyka. Po niejakim cza-
sie, skutkiem ciepta wychodzaca z drzewa para otacza je dokola,
i utrzymuje zewnetrzne pory w stanie otwartym i wilgotnym,
przez co Srodkowe wtokna drzewa w rownym stopniu z zewnetrz-
nemi wysychajg, i nie pozwalaja mu pekaé. Nadmiar pary z drze-
wa wychodzgcé) wsigka w mur pieca, pozostaje za$ w nim taka
tylko ilo$¢ pary, ktora potrzebng jest, aby drzewo od zbyt na-
gtego wysychania zabezpieczyé, a przez to od pgkania ochronic:
dlatego sposéb ten nawet 1 do najtwardszych drzew, jak wiadomo
najtatwiéj pekaniu ulegajacych, z korzyscig zastosowa¢ mozna.

Serin-Talive podaje, ze deski i inne sztuki drzewa, ktére
stosownie do swéj grubosdci 10 do 30 minut w piecu piekarskim
po wyjeciu z niego chleba lezaty, wystawione na ciepto 64 do 80°
R., po siedmnastu latach jeszeze zupeinie zdrowe i wolne od ro-
bakow byty, gdy inne kawatki, takiez same sosnowe, ktore nie
byty w piecu, juz oddawna zbutwieniu ulegty.

2. Wypedzenie wszelkich sokdow z drzewa.

Przez najlepsze chocby wysuszenie drzewa, zawsze tylko
wydzieli¢c mozna z niego zaledwie czysta wode w sokach drzew-
nych zawarta; lecz inne pierwiastki, soki te skfadajace, pozostaja
miedzy widknami. Pierwiastki te majg wlasnoéé uporczywego za-
trzymywania w sobie wilgoci, a nast¢pnie przyciggania jéj z po-
wietrza: przez to wstrzymujg one najprzéd wysychanie drzewa,
a pozniéj sprowadzajg pecznienie tegoz. Przez wydalenie zatém,
o ile to by¢ moze najstaranniejsze, tych sokéw z drzewa, o wiele
jego dobro¢ podnie$é mozna. W tym celu uzywane sg rozmaite
sposoby, a mianowicie:

a) Prasowanie—W Anglii najprzdéd robiono do$wiadczenie,
azeby z drzewa wydzieli¢ soki za pomocg ciSnienia mechaniczne-
go, a tym sposobem aby tkanke drzewa zarazem $cisngé. Poste-
powanie przy tém jest nastgpujace: deski lub taty heblowane
przeciggajg sig przez metalowe walce, ktore po kazdém przecig-
gnieciu blizéj sig nastawiajg; soki przy tém widocznie na wierzch
wystepuja, i takie drzewo okazuje potém mniéj skionno$ci do
pecznienia od nieprasowanego, jest twardsze, cigzsze, scislejsze,
nie peka, lecz traci wiele swéj mocy. Sposob ten zreszty zasto-
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sowa¢ sig¢ daje tylko do cienkiego, niesgkowatego i niekruchego
drzewa. ,

Praktyczniejsze sg sposoby nastgpujace, utrwalajace drzewo
przez wyltugowanie.

b) Wylugowanie wodg zimng. — Przez zanurzenie drzewa
w biezacg wode, soki z niego wyptokujg sie najprzéd na powierz-
chni, nastepnie stopniowo az do &rodka. Dla osiggnigcia tego
skutku, potrzeba bardzo diugiego czasu, a przy grubych sztukach,
nawet kilku lat po sobie idacych. Jednak juz po kilku miesig-
cach zanurzenia w wodzie, niektére sztuki, np. dgbowe stupy,
belki i t. p., mniéj sie krecg i mniéj pekajg od niemoczonych.
Drzewo potrzeba ktasé do wody w jak najmniejszych kawalkach,
i odziomkiem obracaé przeciw pradowi, bo z téJ strony tatwiéj.
woda przesigka. Skuteczniejsze jest:

¢) Wylugowanie spirytusem.—Sposoéb ten gtéwnie do malych
kawaltkéw drzewa uzywany, gdyz do$¢ jest kosztowny, polega na
przepuszezeniu przez sztorc drzewa pewnéj iloSci spirytusu, ktory
przez calg dlugodé drzewa przechodzi, i drugim koficem wycieka,
rozpuszczajac w sobie pierwiastki sokéw drzewnych, szczegdlniéj
zywiczne, i tym sposobem jego trwalo$¢ zabezpiecza. Sposéb ten,
ktorego ‘skuteczno$é licznemi- dodwiadczeniami w kraju naszym
robionemi poparta zostata, polepszyé jeszcze mozna, tugujac spi-
rytusem drzewo $wieze, poprzednio juz podobnie wodg preparo-
wane. Tym sposobem otrzymaé mozna drzewo, szczegdlniéj na
instrumenta muzyczne rzniete doskonale, ktére po wylugowaniu
caly iloScig spirytusu, co trwaé moze okolo dni oémiu, zawierac
bedzie tyle tylko wody, ile jéj w sobie spirytus zawieral. Wodg
te zreszta prawie zupelnie, przez nastgpne suszenie na powie-
trzu, oddali¢ mozna.

d) Wylugowanie drzewa wodg gorgeg.—Kawaly drzewa sto-
sownéj wielkoSci ktada sie w kociol, nad ogniem obmurowany
i napelniony wodg: w niéj sie zatapiaja, i gotujg mniéj wiecéj
dlugo, stosownie do ich wielkoSci.

Najlepszy i najprakty czmejszy sposoh wyp@dzama sokow
z drzewa, jest przez:

e) Wyparzanie drzewa parg wodng, gdyz para Yatwiéj wcho-
dzi w otwarte przez cieplo pory drzewa, 1 silni¢j dziata na roz-
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puszczenie jego sokow. DPrzyrzad do tego sktada sie z kotla pa-
rowego do tworzenia pary, i ze skrzyni prostokatnéj, do ktoréj
para rurg sie wprowadza. Kociot gdy jest okragly, miéé moze
3 stopy $rednicy i 3 stopy wysokosci. Rura wprowadzajaca pare
do skrzyni, opatrzong by¢ powinna kruczkiem, aby podlug woli
-otwieraé i zamykac ja mozna bylo. Skrzynia zrobiong by¢ musi
z bali sosnowych 3 calowych, na szpunt z soba ztaczonych, i ze-
laznemi obre¢czami powinna by¢ opasana, aby jéj szczelno$¢ zapew-
ni¢. Przy powyzszych wymiaréw kotle, skrzynia powinna miéé
12 stép diugoscei, 5 stdp szerokosci, 6 stop wysokosSci; podlug in-
nych za§, powinna ‘mié¢ 40 stop kubicznych objetosci, na kazda
stope kwadratowg powierzchni ogrzewalnéj kotta. Ustawia sig
ona na podmurowaniu, i ma w Scianie dolnéj kruczek do wypusz-
czania zgromadzajacych sig w niéj plynow, a u gory drugi, do
wypuszczania pary. Z obu koficow skrzyni umieszczone sg szczel-
nie pasujace drzwi, przez ktoére drzewo do skrzyni si¢ ktadzie,
i uktada w niéj na swych wyzkich stronach do$é Scisle.

Przez pierwsze trzy do szeSciu godzin plyiie ze skrzyni dol-
nym kruczkiem woda, powstata ze skroplonéj na zimném drze-
wic pary, majaca juz siiny zapach i smak drzewny, powstajacy
z rozpuszczonych w niéj czesci sokow. Nastgpnie ogrzewa sie
kociol silniéj, aby tyle pary sig tworzyto, ile jéj do zupelnego
wypelnienia skrzyni potrzcba. Po dwunastu do pigtnastu godzi-
nach parzenia, plyn odplywajacy jest metny, kleisty i ma silny
zapach. Kolor jego jest rozmaity, stosownie do gatunku drzewa:
z debu czarno-nicbieski, z orzecha czarny, z mahoniu czerwony,
z wisni czerwonawy, z lipiny zéttawy, z sosny i klonu blado-zétty.
Do wyparzenia grubych kawaléw drzewa potrzeba 60 do 80 go-
dzin; po tym czasic ptynie znow woda czysta, choé zawsze nieco
zafarbowana. _

" Po wyjeciu drzewa ze skrzyni, wysusza sig ono w niezbyt
gorgcéj izbie, lub lepiej jeszcze na wolném powietrzu. W pier-
wszym przypadku izba ogrzewa sie z poczatku do 30° R. ciepla,
a po trzech dniach suszenia az do 50° R. Para tworzaca sie w iz-
bie musi by¢ osobnym kominem odprowadzana. Przy suszeniu na
wolném powietrzu, potrzeba kawatki drzewa na podkYadkach po-
uktadaé, sztorce papierem pooblepiaé, od deszczu i stofica ochro-
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ni¢. Tym sposobem wysycha drzewo zupelnie w ciq‘gu kilku mie-
sigcy, 1 nie dostaje prawie zadnych peknigé. Wyparzone drzewo
jest nawskro§ ciemniejszego koloru, niz przed wyparzeniem: so-
sna 1 jodla przyjmujg kolor brunatno-zotty, gruszka brunatno-
czerwony, a klon czerwonawy, mahon czerwony, buk brunatny,
dab ciemno-brunatny 1 t. p. W stame zupelnie suchym, drzewo
wyparzone wydaje dzwiek jasny; mokre jeszcze, po wyjeciu ze
skrzyni, daje sig wygina¢ we wszystkich kierunkach; i zatrzymuje
ten ksztalt po wyschnigciu prawie zupetnie.

Wyparzone i wysuszone drzewo utraca 20 do 40/, swéj
pierwotnéj wagi w stanie Swiezym, a 5 do 10 na sto jest lzejsze
od suszonego innym sposobem. Jest twardsze, przyciaga mniéj
wilgoci w wodzie i na powietrzu, i mniéj podlega paczeniu sie. Do
ztamania potrzebuje o ', do 'y cze$¢ wiekszéj sity, gnie si¢
doskonale, i okazuje na dowdd, Ze nie jest zbutwiate, czgsto je-
szeze wiekszg sklonno$é do szezypania sig od nieparzonego
drzewa.

3. Wiltasciwy wybér kierunku wtokien
wdrzewieuzywanémna wyroby, isto-
sowneich ztozenie z soba.

W czesci pierwszéj wspomnieliSmy juz, ze rozmaite wlokna
sktadajgce tkanke drzewa, okazuja rdézng sktonnoS¢ do pecznie-
nia i zsychania si¢, stosownie do swéj natury i kierunku. Cheac
np. czopem zaprawic dziure w desce zrobiona, trzeba go tak wsa-
dzi¢, aby jego wtokna szty w jednakowym kierunku z wléknami
deski: bo gdyby byt dany na poprzek wiokien, wtedy przy zsy-
chaniu si¢ deski wystawaltby nad jéj powierzchnig, lub nie zapel-
niatby szczelnie dziury, dla niejednostajnego zsychania sig¢ drze-
wa w kierunku dtugosei i szerokoSci. Ze wzgledu na te rézng,
sktonnoS¢ widkien do zsychania sig, przy sktadaniu wigkszych
powierzchni z pojedynczych tafli, ktore jako wypelnienia migdzy
ramy maja by¢ osadzone, potrzcba tafle te ktasé w réznych kie-
runkach, wtoknami naprzemian, ‘aby przez to dgznos¢ do skreca-
nia sig i zsychania drzewa, nie w jednym tylko kierunku si¢ obja-
wiala, a tém samém aby nie byta tak wielka.

Przy sklejaniu szerokich desck, zamiast ich uzywaé w cato-

ci, przyczémby sig krecity, dla nierdwnego wysychania biclu
| -
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i rdzenia, przerzngé je poprzednio nalezy w kierunku dtugosci
i na nowo skleié. Przy robotach fornerowaé si¢ majacych, w kto-
rych biel obok rdzenia potozony na grubo$¢ nieréwnoby pecznial,
szczegdlniéj na to uwazaé potrzeba, ze po przerznigeiu deski na
dtugosé 1 wyrzuceniu popekanych czeSci, zawsze rdzen z rdze-
niem, a biel z bielem klei¢ nalezy.

Poniewaz w malych kawaltkach drzewa, réznica co do jako-
&ci wokien, a zatém i réznica w ich zsychaniu i pecznieniu, nie
jest tak wielka; przeto im z wigkszéj liczby pojedynczych kawal-
kéw, stosownie ztgczonych, wyréb drewniany sig¢ sktada, tém
mniéj zsychaniu i paczeniu si¢ podlega.

W praktyce nie zawsze zastosowac sig daje ta zasada, gdyz
nie pozwala na to albo wzglad na zbytni koszt roboty, albo na
moc, albo na piekne wejrzenie. Gdzie jednak da sig¢ zastosowac,
jest to postepowanie korzystném, a nawet w wielu przypadkach
konieczném; tak np. blaty bilardowe skladaja sie z szeS¢ cali
najwiecéj szerokich balikow; wszelkie wigksze powierzchnie skta-
daja sie z tak zwanych wypetnien czyli filungdw, migdzy ramami
osadzonych. Najciekawszy jednak przyktad sktadania z malych
kawalkow, w celu zapobiezenia skrecaniu si¢ drzewa, przedsta-
wiajg kije bilardowe. Robig si¢ one najmniéj z szeSciu kawalkéw
roznych drzew, rozmaicie z sobg polgczonych; znajdujemy jednak
i takie, w ktorych czesé $rodkowa z kilkuset, a nawet i z kilku
tysiecy matych, klejem spojonych kawalkow si¢ sktada. Przy
drzwiach, tylnych Scianach mebli czyli tak zwanych rickwandach
i tym podobnych robotach, wszystkie wypelienia czyli filungi
osadzaja si¢- w stosownych rowkach czyli wpustach bez kleju, aby
przy zsychaniu si¢ drzewa swobodnie poruszaé¢ si¢ mogly. Przy
drzwiach malowanych spostrzegamy po pewnym czasie wazkie
brzezki wypeknienn bez farby: sato czedcei tychze, ktore po ze-
schnigciu sie drzewa z wpustow powychodzity.

W celu przeszkodzenia paczeniu sig szerokich powierzchni,
uzywaja sie tak zwane listwy sztorcowe czyli hernlistwy (n. hirn-
leisten), ktorych wldkna idg prostopadle do wiokien blatu, i na
wpust (nut i feder) s3 z nim zlagczone. Gdy jednak takie listwy
tylko na zewngtrznych brzegach blatu zastosowa¢ mozna, a nadto
gdy i one same Yatwo paczg si¢ w kierunku diugodci, szczegdl-

]
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‘niéj gdy nie s z nadzwyczaj suchego drzewa zrobione, przeto

listwy takie pie mogg zupetnie blatu od skrecenia zabezpieczyc.

Jezeli mozna, lepiéj jest uzy¢ innego rodzaju listew, takze
idacych prostopadle do kierunku wiékien blatu, lecz na tylnéj je-
go powierzchni zasunigtych na tak zwany jaskotczy ogon, i ztad
nazywanych listwami zasuwanemi, gradlistwami, a mniekiedy
szpongami (n. ezngeschobene leisten, grathleisten).

Czesto zapobiedz mozna z dobrym skutkiem paczeniu SIQ
powierzchni drzewa, sklejajac je na grubddé najlepiéj z kilku ro-
znych gatunkow drzewa, np. z wierzchu i pod spodem lipowe,
w sSrodku mahoniowe. Poniewaz kazda warstwa ma sobie wla-
Sciwg, 1 od innych rézng dgznos$é do paczenia sig czyli skrecania,
przeto wzajemnie sobie przeszkadzajga. Dobrze jest warstwy po-
jedyncze tak skleja¢, aby wtékna dwiéch warstw na sobie lezgeych
byty do siebie prostopadle, co si¢ nazywa sklejaniem w poprzek
(iber quer leimen), W ten sposéb robione sg formy do drukowa-
nia- ptécienek i obi¢ papierowych. Sktadajg si¢ one zwykle
z trzech grubosci: z dwiéch warstw jodtowych, dla oszczednoSci
gtéwnie, i jednéj gruszkowego drzewa.

0 srodkach zabezpieczajacych drzewo od zgnilizny, zbutwie-
nia i plesni.—Jeden z najlepszych sposobéw, ochraniajgcych drze-
wo od zgnilizny, zalezy na wypedzeniu z drzewa naturalnych so-
kéw: wiadomo bowiem, iz zgnilizna i zbutwienie drzewa pochodzg,
z fermentacyi jego sokéw w wilgoei, ktére w tym stanie niszcza
witknisty tkanke drzewa, i sprowadzajg zbutwienie, zmurszenie
isprochnienie tegoz (n. vermodern, vermorschen, verstocken, fr. pou-
riture), przez co drzewo traci twardodé, gigtko$é i moc. Gdy
tkanka wiéknista drzewa przez fermentacya sokow tak zniszczo-
ng zostanie, iz przejdzie w stan ziemisty préchnicy, wtedy wyra-
dza si¢ na niéj ple$n drzewna (n. holzschwamm, fr. mérule), ktéra
ciggnac swoje pozywienie z drzcwa, jeszeze jego zniszczenie przy-
spiesza. Ple$n te tworzg rosliny pasozytne réznych gatunkoéw na,
rozmaitych drzewach, z poczatku objawiajace sig¢ jako biate pla-
my, coraz rozszerzajace sie, ktore z czasem zmieniajg, sig w kor-
kowg masse, do cala grubo$ci dochodzaca, nazwang grzybem
drzewnym, zapachu zgnitego, zarazajacg zdrowe drzewo.
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Odrézniaja zgnilizng mokra, przy nadmiarze wilgoci i zgni-
lizng suchg, czyli zbutwiente, ktore wolniéj powstaje, gdy drzewo
znajduje si¢ naprzemian w stanie suchym i wilgotnym. Nie wszy-
stkie drzewa gnija i butwiejg jednakowo predko: do$wiadczenie
uczy, ze dab, wigz, modrzew, Swierk, sosna, trwalsze sg pod tym
wzgledem od jesionu, buku, olszy i brzozy; te za$ trwalsze od
wierzby 1 topoli.

W celu wypedzenia sokéw z drzewa, dla ochronienia go od
zgnilizny i zbutwienia, uzywa si¢ jednego z powyzéj opisanych
sposobow, gdy byta mowa o zabezpicczaniu drzewa od paczenia
sig 1 pecznienia, z ktérych 1 w tym celu najskuteczniejsze 89: wy-
parzanie drzewa parg i suszenie w piecu piekarskim. Drugi $ro-
dek, uzywany powszechnie dla ochronicnia drzewa od zgnilizny,
polega na zmienienin szkodliwéj natury sokow drzewnych, przez
nasycenie drzewa rozmaitemi pierwiastkami chemicznemi.

Pierwiastki do tego stuzace s3 bardzy rozmaite, i ztad po-
wstaja rozmaite nazwiska metod, ochraniajacych drzewo od zgni-
lizny i zbutwienia. I tak naprzyktad, tak nazwane kyanizowanie
zalezy na nasyceniu drzewa roztworem sublimatu merkuryalnego
czyli chlorniku rteci, ktory jako bardzo skuteczny, uzywany jest
do ochraniania drzewa okretowego; jednak ciato to, jako trujgce,
bardzo ostroznie uzywane by¢ powinno. Do nasycania drzewa
uzywa sie roztwor zawierajacy na 1 funt sublimatu 50 funtéw wo-
dy, w ktorym drzewo zostaje przez czas krétszy lub dtuzszy, po-
dlug swéj grubo$ci, np. deski 3 dni, bale 3 calowe 7 dni, belki
10—14 dni. Tak nasycone drzewo, po wyjeciu obmywa sig¢ czystg
wodg, 1suszy si¢ na powietrzu, ochronione od stonca i deszczu.
Sublimat merkuryalny taczy sie chemicznie z sokami drzewa,
ochrania wiokna doskonale od zgnilizny, ma te zalete, ze go woda
wyptokaé nie moze; lecz jest bardzo kosztowny, a opricz tego
z doswiadczenia przekonano sie, ze drzawo kyanizowane, jezeli
ma by¢ uzyte w mieszkaniach, musi byé¢ powleczone politura lub
lakierem, gdyz bez téj ostroznodci, pierwiastek trujacy w niém
zawarty szkodliwie dziata na rosliny w mieszkaniu znajdujace sig,
a nawet na zdrowie ludzkie.

Druga metoda ochraniania drzewa od zgnilizny, polega na
wciskaniu w nie, pod silném ci$nieniem kwasu drzewnego, lub -



cigzkiego oleju, ze smolty wegli kamiennych wydobywanego, zna-
nego w handlu pod npazwiskiem kreozotu, i ztad kreozotowaniem
si¢g' nazywa. Drzewo tym pierwiastkiem pref)arowane, podtug pa-
tentu Bathell’a, ochronione jest na kilkadziesigt lat od zgnilizny
1 robakéw. Sposob postgpowania jest nastepujacy: drzewo sto-
sownie obrobione kiladzie si¢ w" lany zelazay cylinder, w ktory
wpuszcza si¢ para wodna, nastepnie, po skropleniu pary, wciska
sie do kotla kreozot, pod ciSnieniem stopniowo podnoszgcém sig¢
az do 10 atmosfer, ktory przenika pory drzewa rozmigkczone
i otwarte przez pare, i w przeciagu okoto trzech godzin zupelnie
drzewo nasyca, wsigkajgc w iloéci 4'/, kwart okolo na jedng sto-
pe szeScienng, drzewa,

Tu takze zaliczyé nalezy sposob nasycania drzewa parg ze
smoty drzewndj lub z wegli kamiennych, ktéry na'tém polega, ze
po wyparzeniu drzewa, gdy juZ ciecz odptywajgca przyjmie barwe
jasny, dodaje si¢ do kotla parowego pewna ilos¢ smoly, i pro-
wadzi daléj parowanie. Para smoly przechodzi razem 2z parg wo-
dng do skrzyni i przenika drzewo, osadzajac si¢ miedzy jego
wioknami. Nie mozna sie jednak spodziewaé, aby ten sposob
wyréwnal w dobroci kreozotowaniu podtug postepowania angiel-
skiego.

Doswiadczenie przekonato, ze kreozotowanie najskuteczniéj
chroni drzewo od zgnilizny; lecz nadaje mu przykry zapach, i do
drzewa na wyroby meblowe lub budowlane przeznaczoncgo prawie
sie zastosowal nie da. Dlatego téz starano si¢ znal¢z¢ inny pier-
wiastek, ktéryby nie posiadal niedogodnoS$ci przykrego zapachu:
1 takim wlaSnie jest siarczan miedzi czyli koperwas miedziany
(Kupfervitriol). Napojone nim drzewo podlug sposobu Margery
lub Boucherie, zz wszystkich préb odbytych przy uzyciu rozmai-
tych innych soli metalicznych, najlepiéj sie zachowalo. Nasycanie
drzewa siarczanem miedzi odbywaé mozna albo w kotle miedzia-
nym, po poprzedniém wyparzeniu drzewa i skropleniu pary, przez
wprowadzenie do tegoz kotla roztworu siarczanu miedzi, rozgrza-
nego do 40 R., i przez nastepne weiskanie go pompg ttoczaca az
do ci$nienia 10 atmosfer, na co okoto pét godziny czasu potrzeba;
lub téz podtug sposobu Boucherie, gdy drzewo nasyca si¢ ptynem
metalicznym w klocach. Postepowanie ostatnim sposobem jest
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nastgpujgcee: robi sie na drzewie nacigeie pitg prawie przez caly
jego grubosé, pozostawiajac tylko od spodu malg przestrzef nie-
przecigta. Nastepnie utozywszy drzewo poziomo, podbija si¢ pod
miejsce nacigte klin, ktdéry rozszerza szpare i nadaje drzewu spa-
dek ku konicom kloca. W t¢ szparg zatyka sie jeden koniec rur-
ki, zwykle otowianéj, ktéréj drugi koniec osadza sie w naczyniu
napetnioném roztworem siarczanu miedzi, umieszczoném w wy-
sokoSci okolo® pigtnastu tokci nad klocem, i szparg z przecigcia
powstala, zatyka si¢ szczelnie pakutami i smolg. Tym sposobem
ptyn pod tak wielkiém ci$nieniem przenikajac drzewo, wypedza
soki przez konce kloca i zajmuje ich miejsce. Drzewo do prepa-
rowania przeznaczone powinno byé zdrowe, proste, bez szpar,
§wiezo &cigte, najwiecéj przed 15 dniami, oberimiete z obu kon-
cow, przed samém poddaniem pod dzialanie ptynu. Czas trwania
preparacyl wynosi 48 do 60 godzin dla drzew Srednich wymia-
row, z gatunkow takich jak grabowe, bukowe, brzozowe, jaworo-
we 1 t. p.; 60 do 100 godzin dla grubszych. Drzewa rdzenne
twarde, jak dab, wigz, jarzgbina, akacya, wymagajg najdluzszego
- czasu do nasycenia si¢ ptynem, ktory trwa 5 do 8 dni.

Stosunck siarczanu miedzi w roztworze, powinien by¢ 1 funt
téj soli na 4'/, garnca wody. Sposob preparacyi drzewa siarcza-
nem miedzi jest najwlasciwszy do drzewa, przeznaczonego na
wyroby stolarskie, gdyz nic nadaje mu ani przykrego zapachu,
ani wlasnosci trujgcych, a trwatoS¢ doskonale zabezpiecza. Przy-
tém dodac nalezy, iz jakkolwick nasycanie drzewa w klocach jest
prostsze, jednak kosztowniejsze jest ostatecznie od preparowania
w kotle, bowiem wiele drzewa nasyconego ptynem przy obrobce
klocow sig traci, a nadto obrabianie drzewa preparowanego tru-
dniejsze jest od naturainego. |

Inne ciata chemiczne do nasycania drzewa, jakkoiwiek
mniéj skuteczne od wyzéj opisanych, sg: roztwoir chlorku cynku,
podiug Burnett’a, siarczan zelaza czyli koperwas zelazny, roztwor
atunyd, podiug Payne’go, nasycenie szktem wodném, a nastgpnie
jakimkolwiek kwasem, podtug zasady Ransom’a, czgsto w pra-
ktyce uzywane, i wiele innych.

Nareszcie do sztucznych a bardzo praktycznych sposobiw,
mogacych zabezpieczy¢ drzewo od zgnilizny, policzy¢ nalezy: po-
wleczenie drzewa materyami wodotrwatems.



W drzewach iglastych, szczegdlniéj smolnych, zywica sama
w nich zawarta stanowi juz pewng tego rodzaju ochrone od wil-
goci. Do sztucznych srodkow naleZg: nasycanie drzewa gorgcym
olejem lub pokostem, malowanie smolg drzewng, smolg ziemng
lub farbg olejng. Towtloki te jednak, uzyte na drzewie niezupel-
nie suchém, wiecéj szkodza niz pomagaja: bo przeszkadzaja wy-
‘dzielaniu si¢g wewnetrznéj wilgoci z drzewa, a przez to zbutwienie
tegoz przyspieszaja, o czém praktyka czesto przekonywa.

Srodki zabezpieczajace drzewo od pleéni sg tez same co od
zgnilizny, gdyz ple$h ze zgnilizny powstaje. Skuteczném jest
procz tego powlekanie drzewa niezbyt stabym roztworem koper-
wasu zelaznego (Iisenvitriol), z dodatkiem lub bez dodatku kwa-
su siarczanego. Srodek ten ma dzialaé nawet na zniszczenie ple-
Sni juz utworzoné;j.

Stare, zbutwiale drzewo podlega stoczeniu przez robaki, czyli
staje sig czerwliwém. Robaki te sg rozmaite w réznych drzewach,
jak np. d¢bnik okretowy (Lymezylon navalis), bucz wielki (Sirex
gigas), termity czyli biale mrowki w drzewach ze stref gorgeych
znajdujace sie, cerambyr (Holzbock), ptilinus, callidium i wiele
innych, ktére w roznych kierunkach drzewo tocza- i w proch je
Zamieniajq. , .

Zdrowe, dobrze wysuszone drzewo, rzadko podlega stoczeniu
przez robaki, ktore zwykle za pewnemi pierwiastkami sokow
drzewnych si¢ uganiaja. Wygotowanie wigc 1 wyparzenie drzewa
jest najpewniejszym Srodkiem przeciw stoczeniu od robactwa.

Dla zniszczenia robactwa toczacego meble, radzg niektorzy
dziurki przez nie zrobione zalewaé terpentynowym olejkiem, spi-
rytusem lub woda rozrzedzonym kwasem solnym. Kilkakrotne
powleczenie czerwliwego drzewa mieszaning 13 czesci tugu my-
dlarskiego z 11/, cze$ci soli kuchennéj, na goraco zrobiong, takze
je od dalszego toczenia przez robaki zabezpiecza.

O przyrzynaniu drzewa na wyroby.— Majac drzewo dostate-
cznie wysuszone sposobami sztucznemi lub naturalnemi, przed
uzyciem do obrébki na warsztacie, potrzeba je przyrzngé, dla wy-
dobycia sztuk potrzebnéj wielko$ci. Stara sig przytém potrzeba
gléwnie o to, aby jak najmniéj bylo tak nazwanych obrzynkow,
a po niemiecku absznytéw (abschnitte); dlatego w kazdym przy-
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padku nalezy wybra¢ deske Iub bal odpowiedniéj dlugodci, gru-
boSci 1 szeroko$ei, aby mozna je podzieli¢ na potrzebne czebci,
z jak najmniejszg strata odpadkow. Drogie, szacowne gatunki
drzew potrzeba poprzednio zbadaé heblem, 1 przekonac sig o kie-
runku stojow i zyl, aby je stosownie uzy¢ i pigknych kawatkow
przez porzniecie nie utracic.

Mazery znajdujg sie zwykle w tak zwanych rosochach, tojest
na zbiegu dwoch odndg czyli gatezi pnia: chege je uzyé najko-
rzystniéj, potrzeba te rosochy przerzynac na bale przez obic odno-
gi odrazu, w kierunku dwdich rdzeni.

Drzewo rznigte w kazdym przypadku tak trz:ba przyrzynac,
aby seki, dziury i pekniecia odpadly bez stracenia dobrego drzewa.

Na wszelkie gzemsy 1 czlonkowania czyli tak nazwane kie-
lunki, potrzeba, o ile moznosé pozwala, wybieraé drzewo migksze,
blizéj bielu lezgce, z prostemi wréknami, w ktérémby sig tez kie-
lunki tatwiéj wyrobi¢ daty. Biel jednak sam, jako zamigkki, wy-
rzniety 1 odrzucony zawsze by¢ powinien.

Krzywe, wyrzydane czyli szwejfowane sztuki, przyrzynaé
potrzeba podtug modelow (n. models, fr. calibre) z cienkich dese-
czek zrobionych, przylozywszy je na desce lubbalu i odznaczyw-
szy otdwkiem. Sztuki drzewa krzywe w dwoch kierunkach potrze-
buja dwoch modeli. Po wyrznigciu krzywizny podtug jednego
modelu, odznacza si¢ na niéj drugi, i wyrzyna podtug potrzeby.

We Francyi do zbierania modelow stolarze uzywajg linii
olowianéj w nastgpu]:;cy sposob. Majac naprzyktad zrobic podtud
_danego wzoru w naturz> fotel zupeltnie do wzora podobny, pray-
ktada si¢ linia otowiana do tylnego oparcia wzoru, i wygina si¢
ja podlug jego ksztaltu; potém do poreczy fotelu, négit. p.
Krzywizny w ten sposob linig olowiana zebrane, odznaczaja sig
na cienkich deseczkach, ktoére wykroiwszy podtug tych linij,
otrzymamy odrazu potrzebne modele. Jedna linia olowiana na
dtugo do tego celu wystarczy¢ moze. Krzywizny bywaj) wazkie,
i wtedy wyrzynaja sig z szerokodci deski lub bala, i szerokie, kto-
re wyrzyna¢ nalezy z grubosSci drzewa, odznaczywszy ich ksztatt
na kazdym z bokdéw jego. W drugim przypadku, jezeli krzywizna
jest ‘bardzo znaczna, lepiéj jest wyrzynal jg z wielu sztuk na
plask sklejonych z sobg, bo przez to nie potrzeba bedzie uzywaé
tak bardzo grubego drzewa, co wielka oszczedno$¢ stanowi.
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O wyginaniu drzewa. — Wszelkie krzywizny wyrzynane
z drzewa, nie sa nigdy tak mocne jak drzewo proste, gdyz wiokna
drzewne 83 w nich poprzecinane, nie idg przez caly diugos¢ drze-
wa, i z tego powodu drzewo w jakikolwiek ksztalt krzywy wyrzy-
nane, musi byé grubsze, aby byto dostateczniec mocne.

Cheac otrzymad ksztalty krzywe, lekkie i delikatne, potrze-
ba je nadawaé drzewu przez wygiecie. W tym celu drzéwo wyro-
bione jak nalezy w kierunku prostym, rozmigkcza si¢ w parze wo-
dnéj doé¢ dtugo, aby bylo gietkiém i nie pgkato, a potém wygina
sie srubami w stosownéj formie. Forma ta moze byé¢ z drzewa
zrobiong i z dwoch przynajmniéj sztuk zlozong. Po zaprasowaniu
drzewa, suszy sig je w cieniu, nie wyjmujac z formy. Gdy zupel-
nie wyschnie, zatrzymuje juz ksztalt, jaki przyjeto na zawsze,
nie tracac weale sity ani gietkosci.

Za granicg do giecia drzewa uzywajg stosownych maszyn.
Maszyny te sa w ten sposéb zrobione, ze na wale poziomym znaj-
duje sig tarcza, majaca wewngtrz formg drzewa wyginaé sig ma-
jacego. Drzewo poprzednio rozmigkczone parg, przymocowywa
sie klamrami do t¢j tarczy, a nastgpnie wprawia w ruch za po-
mocg maszyny. Drzewo tym sposobem wygiete, nie zdejmuje sig
predzéj z tarczy téj, dopoki na niéj zupelnic nie wyschnie,

CZESC 1L
O PRZYRZADACH I NARZEDZIACH STOLARSKICH

I ICH UZYCI1ITU.

Do nadawania rozmaitych ksztattow drzewu stuzg przyrzady
1 narzedzia, ktore podtug ustugi, jaka oddaja, podzielié mozna na:
A. Przyrzady stuzace do przytrzymywania drzewa w zada-
ném potozeniu;
B. Przyrzady sluzgce do wymierzania, dzielenia i znaczenia
drzewa;



C. Narzedzia stuzace do krajania drzewa na czgdc;
D. Narzgdzia do wyrownywania powicrzchni drzewa.

A. ! PRZYRZADY DO PRZYTRZYMYWANIA DRZEWA
PODCZAS ROBOTY.

1. Warsztat (n. hobelbank, fr. établi). — Jestto powszechnie
uzywany przyrzad do utrzymywania drzewa w zadaném polozeniu
podczas obrabiania tegoz. Pelni on to samo przeznaczenie przy
wyrabianiu z drzewa, co $rubsztak przy wyrabianiu z metalow.

Rozmaite sg rodzaje warsztatow stolarskich w uzyciu w ro-
znych krajach ILuropy. Warsztat stolarski powszechnie u nas
uzywany, jestto stol silnie i cigzko zbudowany (fig. 1), 5 do 10
stop dlugi, 1!/, do 3 stip szeroki i stosownie do wzrostu robo-
tnika 2!/, do 23/, stép wysoki, ktorego blat a z drzewa grabowe-
go, bukowego lub wigzowego zrobiony, spoczywa niewzruszenie
na podstawie z jakiegokolwickbadz mocnego drzewa.

Fig. 1.

/A'f, P eV 7l > A, A AP v i r A AP r i nd r AP

Glowne jego czgsci sktadowe sa: podstawa, blat a, cegi prze-
dnic b (n. vorderzange, fr. presse), umieszczone na przednim kon-
cu blatu przed robotnikiem, i cegi tylne d (n. hinterzange, fr. biite
de rappel), umieszczone na konfcu przeciwnym. o

Podstawa sklada sig z dwoch gornych tramikow czyli bele-

. czek, na ktorych blat bezposrednio spoczywa, z dwdch podwalin

od nich réwnolegl’ych, I z czterech nog czyli stupkéw pionowych,
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wezopowanych w gérne i dolne tramiki. Stupki te czésto szerzéj
sa rozstawione u dolu niz u géry, lub téz sy zastapione nogami,
w ksztalcie krzyza $w. Andrzeja z sobg zlaczonemi. Jestto zu-
petnie dowolném, w jaki sposéb podstawa zrobiong bedzie, byle
tylko niewzruszong byta. Wzdluz stotu, dla wzmocnienia, dajg
sig zwykle dwie poziome beleczki, przechodzgce koficami przez
obie podstawy, silnie w nich zaklinowane i w ten sposéb nie po-
zwalajace im sig rozejsc.

Blat, 4 cale gruby, musi by¢ jak najdokladnléJ wyheblowa-
ny, bez dziur, rysoéw i sekéw. Wzdluz tylnego brzegu znajduje sig
W nim zwykle zagtebienie /, 8 do 9 cali szerokie, w ktorém mie-
sci¢ sig moga narzedzia drobniejsze, aby podczas roboty z blatu
nie spadty; pod blatem za§ umieszczona jest szuflada ¢, na rozne
drobne przedmioty.

Prawie w $rodku dtugosci i szerokosci blatu znajduje sie na
nim jedna lub dwie kwadratowe dziury, 1'/; do 2 cali dtugie
1 szerokie, idace pionowo nawskro$§ przez blat, w ktére szczelnie
wchodzg drewniane czopy, mogace byé mlotkiem tam i napowrot
pobijane. Czopy te stuzg do tego, aby przy heblowaniu matych
lub cienkich kawalkow drzewa, ktore si¢ wprost na blacie ktada,
mié¢ je o co oprzéé, i ztad nazywaja si¢ oporami czyli sztycami
(n. stitzen, keilen). -

Procz tego, wzdtuz przedniego dtuzszego boku blatu znaj-
-duje si¢ szereg czworograniastych dziur, 4 do 5 cali od siebie
odlegtych, 1/, do 1'/; cala w kwadrat majacych, z ktérych jedna
lub dwie znajdujg si¢ w cegach tylnych. Dziury te stuza do osa-
‘dzenia w nich zelaznych hakow, tak nazwanych bankeizéw (n. bank-
eisen, bankhacken) e, e, miedzy ktéremi kawatki drzewa réznéj
dtugos$ci umocowane by¢ moga. Bankeizy te sato do 8 cali diugie
czworograniaste kawalki Zzelaza, wchodzgce do§é luzno w dziure
blatu, od wypadnigcia z niéj sprezyng zabezpieczone i opatrzone
gl’owq, z boku nasiekana, o ktéra drzewo umocowaé si¢ majace
opiera sie.

Chcge umocowaé dany kawaltek dlZEW&. na warsztacie, wtyka
sig jedno zelazo w dziurg w cggach tylnych znajdujacy sig, dru-
gie zaS w dziurg blatu, odpowiadajacg mniéj wiecéj dtugosci da-
nego kawalka drzewa; nastepnie, zatozywszy pomigdzy dwa te
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zelaza drzewo, Srubujg sie tylne cegi mocno, tak, ze drzewo mig-
dzy zelazami niewzruszone pozostaje. Zelaza dajg sie w dziurach
nastawi¢ przez pobijaniec mtotkiem wyzéj i nizéj, stosownie do
grubosci heblowanego drzewa, aby nie przeszkadzaly heblem po
catéj dtugosci drzewa przechodzié.,

Dla umocowania na warsztacie deski na kant stojgcéj, robig
si¢ niekiedy 1 poziome dziury z przodu blatu w jego grubosci,
z ktdrych jedna takze z boku tylnych cegéw jest zrobiongy. Drze-
wo utrzymuje si¢ tak jak w poprzedzajgcym przypadku, za pomo-
cg dwoch Zzelaz, za konce drzewa chwytajacych i moze by¢ po-
dtug potrzeby wyzéj lub nizéj podnoszone, gdyz nie lezy na gor-
néj powierzchni blatu, lecz tylko swg szerokg strong o jego bok
dotyka. Do polerowania graniastych kawalkow drzewa ze wszy-
stkich stron, uzywa sig hakow drewnianych z dlugiemi ostremi
kolcami czyli sztyftami, na ktorych obraca si¢ przedmiot migdzy
niemi osadzony; lub téz drzewo, ktore ma byé polerowane, obra-
ca sie na oddzielnych sztyftach w konce jego osadzonych, wecho-
dzacych w dziurki, wyrobione w gtowach bankeizow, o ktérych
wyz¢j byta mowa.

Rdg blatu z prawéj strony robotnika stojgcego przy war-
sztacie, jest oberznigty pod katem prostym 18 cali na dtugosé,
a 6 cali na szeroko$¢ blatu, i moze si¢ na $rubie drewnianéj tam
i napowrot posuwaé, co stanowi cege tylne d. Sktad tego mechani-
zmu jest nastepujacy. U krétszego boku blatu przy tym rogu le-
zacego, przytwierdzony jest niewzruszenie kawalek drzewa, w kto-
rym wyrobiony jest skret Srubowy czyli gwint, stuzgcy za macice
czyli mutre dla drewnianéj Sruby, sprawiajgcéj ruch cegéw. Kre-
cac srubg za pomocy okraglego drgzka, przesadzonego przez jéj
gtowe, pociggamy lub popychamy drewniang skrzynke, otacza-
jaca Srube i stanowiacg jedno ramie cggéw. Skrzynka ta sktada -
sig ze Sciany przedniéj (bandblalt), z przykrywy i dna; procz te-
go taczy si¢ ze skrzynka z przodu kawatek drzewa, stanowigcy
opdr Sruby, potaczony ze Sciang przednig skrzynki i posuwajgcy
si¢ w wyztobieniu wyrobioném z boku blatu; z tytu za$ drugi ka-
watek (schraubenblatt), za ktory Sruba ciagnie cegi klinem 2,
chwytajgcym we weigcie na Srubie wytoczone. Do wzmocnicnia
calego mechanizmu shuzg trzy poprzeczne kawalki drzewa (band-



riegel). Srodkowy jest ruchomy, i Yaczy kawalek przedni cegow,
czyli opir $ruby z kawatkiem tylnym, za ktory Sruba cegi cig-
gnie, tworzac z niemi 1 ze $ciang przednig skrzynki rodzaj ramys;
dwa drugie zaé¢ sa niewzruszenie u blatu warsztatowego umo-
cowane. Q
Cegi przednie, b, sa prostszego sktadu. Kawatek drzewa gru-
bosci blatu warsztatowego, przymocowany jest do tegoz silnie
zelaznemi $rubami za posrednictwem klocka b, ktory go utrzy-
muje w pewnéj odlegtoéci od blatu. Sruba drewniana, opatrzona
ruchomg przetyczka przez glowe, ma swg macicg czyli mutreg
w powyzszym kawaltku drzewa, i za pokreceniem ci$nie na 1 do
17/, cali grubg na kant stojacg deseczke ¢ (n. zangenbrett) suwa-
jaca sig jednym swym koficem w gniezdzie wyrobioném w klocku,
o ktérym na poczatku byla mowa; zbliza jg stosownie do woli ku
blatowi, i tym sposobem drzewo, ktére mamy umocowac, Sciska.
Cegi te stuzg do umocowania deski lub bala pionowo, gdy je~
w kierunku grubosei przerznaé cheemy, lub do umocowania deski
na kant, dtuzszéj niz blat warsztatu, ktéra zatém pomigdzy zelaza-
mi zmie$cicby sie nie mogta. W tym osta-
tnim przypadku jeden koniec deski Sru-
buje sig w cegach przednich, drugi za$
opiera si¢ na stosownéj podstawce, nazy-
© wanéj pacholkiem (n. knecht, fr. servante),
(fig. 2). Jestto stupek 2!/, do 3 stdp wyso-
ki, 2 do 3 cali w kwadrat majacy a, osa-
dzony w cigzkiéj krzyzowéj podstawie b.
Na tym stupku zawieszone jest na kar-
“bach d, siodelko ¢, wyzéj lub nizéj, stoso-
wnie do potrzeby, na ktorém opiéra sig
deska.

Cegi przednie powyzszym sposobem
urzadzone, majg nastepujace niedogo-
dnosci:

1. Nie mozna w nich utrzymaé silnie dtuzszego nieco do
porzniecia na grubo$é przeznaczonego drzewa.

2. Obejmujg sztuki tylko niewielkiéj grubosci.

3. Nie dozwalajg prowadzi¢ pity w kierunku pionowym.

Fig. 2.
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- Dla usunigeia tych niedogodnodei, - mzynier Minasowicz
w ulepszonym warsztacie przez siebie zbudowanym, wprowadzit
W uzycie cegi przednie, urzgdzone w sposéh w dawniejszych war-
sztatach uzywany, za pomocy ktérych osiggnalt wigksza tatwosé
W umocowaniu kawalkéw drzewa, nawet do 1!/, stopy grubych,
1 usungl przeszkody przy prowadzeniu pity pionowém, w cegach
przednich obecnie uzywanych zachodzace. -

Cegi przednie dawniejsze, ktére maja swe przymioty i wady,
przedstawia fig. 3. Sztuka ¢ przymocowang jest dwiema silne-

mi zelaznemi $rubami do blatu A4, i ma
W sobie macice dla $rub eif. W blacie
A, wzdluz caléj jego szerokoSci, zrobio-
ne sa dwa pétwalcowe zaglebienia, w kto-
rych spoczywajg Sruby 2 stopy diugoéci
majace, i z gory sg zakryte. Dziury na
Sruby w ruchomym kawalku % sg nieco
owalne, aby kawalkowi temu mozna na-
da¢ uko$ne poltozenie, przez co nawet
klinowate sztuki drzewa umocowaé sig
daja. quba e ma na sobie wreb, w ktéry zachodzi klin z dotu
zabity; Sruba za$§ f przechodzi wolno.przez ruchomy kawalek 2,
czego przyczyne tatwo pojaé. Ruchoma deseczka h musi przy m
dos¢ daleko po za $rube 7 wystawaé, aby przy wigkszéj powierz-
chni, z wigkszg, sity przyciskata drzewo, ktére ma byé umocowane.

Niektore przedmioty drobne nie daja sig do§¢ doktadnie
obrobié¢ na samym warsztacie, szczegolniéj gdy potrzeba przyrznaé
je lub przyheblowaé pod pewnym danym katem. W tym celu uzy-

wajg sig roznego rodzaju wspornice, czyli tak nazwane sz toslady
(n. stosslade), ktérych urzadzenie jest rozmaite, a mianowicie:

a) Wspornica prostokgtna czyli winkelsztoslada (n. winkel-
stosslade), (fig. 4), sluzy do przyheblowania drzewa pod katem
prostym. Jestto gruba deska, z twardego drzewa gtadko wyro-
biona, majaca na jednym ze swych koiicow jak najdokiadniéj pod
katem prostym przymocowang wyskakujaca czeé¢ c. 'Wszystkie
katy w tém prostém narzedziu, muszg by¢ jak najdoktadniéj pro-
ste czyli winklowe.
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b) Wspornica wuciosowa V. gierunkowa (n. gehrungstosslade),

do przyheblowania kawalkow drzewa pod katem 45" stuzgca,

ktoreto nachylenie

Fig. 4. dwéch linii nazy-

. Wa Sl uctosem CZy-

2, | ] i gierunkiem (n.

] gehrung). Fig. b

) 1 przedstawia ten
i | _ | przyrzad.

¢) Wspornica

Fie. 5. gzemsowa, czyli

= _ - L tak nazwana krop-

§ . ‘—Mm 'ﬂada (kropflade),

- stuzy do przyhe-

. blowania sztorcéw

= ﬁ“ ___=l drzewa przy okle-

Janiu gzemsow,

czyli tak nazwaném krepowanw (verkripfung), a zarazem do nada-

nia danemu. kawatkowi drzewa potrzebnéj dtugosci. Sklada sig

ona z czworokatnéj ramy, z poprzecznemi kawaltkami na ucios

Scietemi, z ktorych jeden jest ruchomy, i za pomocg Sruby przy-

ciéniety by¢ moze, gdy przedmiot do heblowania pomigdzy nie

wsadzimy w ten sposob, aby go na réwni z ramg oheblowaé mozna.

Ostatnie te trzy pomocnicze przy-
rzady stanowig, mozna powiedziéé,
czeé¢ dodatkows warsztatu, i do nie-
go nalezg.

Drugim przyrzadem do utrzymy-
wania drzewa przy robocie, sg tak
nazwane:

2. Koziolki (n. Fugebicke), (fig. 6).
Stuza one do umocowania desek zna-
cznéj diugosci, przy ich spuszezaniu,
spajaniu czyli fugowaniu, to jesthe-

e 3 blowaniu doktadném z kantu, dlaze-

" tkniecia szczelnego, np. przy robo-

cie podtdg, opierzen i t. p., lepié) i dogodni¢j, niz to na warszta-
Stolarstwo. 4
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cie by¢ moze. Koziotki te sg do 23/, stop wysokie; sktadajg sig
z nogi i dwoch pionowych stupkéw, potaczonych z sobg w potowie
wysoko§ci poprzecznym kawatkiem drzewa, ktory je w odlegtosci
6 do 7 cali od sicbie utrzymuje. Na te poprzeczne kawatki dwoch
koziotkéw stawiajg sie deski do heblowania przeznaczone na kant
w przedzial «, pomiedzy dwic inne proste i prosto z kantu zhe-
blowane deski; poczém wszystko razem §rubami lub klinami sig
4ciska. Koziotki stawiajy sie od sicbie w odlegtosci odpowie-
dniéj dtugosci desek heblowa¢é sie majacych i dla zabezpieczenia
od chwiania sig, ¥aczq si¢ z sobg deska, na kant, w dolnéj czgsel
wolnéj, miedzy stupkami zaklinowang.

Do $ciskania sklejonych przedmiotow, ktore si¢ pod cisnie-
niem pozostawiajg, dopdki kléj zupetnie nie wyschnie, azeby skle-
jenie bylo silne i szpara jak najmniej widoczng, stuzg:

1) Prassy czyl tak nazwane szrauboki (n. presse,
schraubbicke, fr. presse). Prassy uzywajg sie wtenczas, gdy po-
trzeba skleié z sobg szerokie plaszczyzny drzewa, np. fornery
z drzewem $lepém i t. p. Zwykle sato czworokate ramy, z czte-
rech silnych drewnianych beleczek zrobione. Przez jedng z tych
beleczek przechodzi cztery lub pigé drewnianych Srub (fig. 7),

obracanych stosownym
kluczem. Przedmiot skle-
jony ktadzie si¢ pomie-
dzy dwie na wszystkie
strony wystajgce deski,
podsuwa gsie z niemi
w otwor ramy, i Sciska
sie Srubami jednostajnie
za pomocy listew, pod
- kofice $rub podtozonych.
Doswiadczenie przeko-
nalo, ze 'w prassach tak
zbudowanych, goérna beleczka, w ktoréj Sruby sa umieszczone,
przy silniejszém Sciskaniu zwykle peka, z powodu wielkich dziur,
jakie w niéj na $Sruby zrobione by¢ muszg, a nadto przedmiot
sklejony, szczegoélniéj gdy jest diugi, bardzo niedogodnie jest
wsuwac z boku w otwdr ramy. Dla usunigcia tych niedogodno$cei,
nowsze prassy s3 tak zbudowane, ze gorna ich beleczka zdejmo-
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wang by¢ moze, przez co przedmiot -sklejony mozna wktadaé
W prassg z gory. Beleczka ta gérna suwa sig w gniazdach, wyro-
bionych na czgéciach bocznych ramy i moze byé utrzymans w da-
ném potozeniu za pomocy dwoch obrgczek zelaznych, do jéj konp-
cow umocowanych, zahaczajacych o zghy wyrobione na zelaznych
sztabach do bokéw prassy przybitych. Beleczka gérna ma dla
mocy znacznie wigkszy wymiar na wysoko$6, anizeli na szeroko$é,
a Sruby w niéj sg zwykle zelazne zamiast drewnianych, aby mo-
gty byé ciefisze, a zatém i dziury na nie mniejsze, dla nieosta-
bienia drzewa.

2) Kleszcze czyli szraubewingi (n. schraubzwin-
gen, fr. presse & main), stuzg do $ciskania duzych lub matych
przedmiotéw, szczegélniéj niejednostajnéj grubosei, przy ktérych
prassy niedogodnemiby byly. Kleszcze zwyczajne (fig. 8) skla-
dajg sie z trzech kawatkéw twardego

, Eig:: &, drzewa, polgczonych z soba pod katem
prostym w ksztalcie klamry. Sruba dre-
wniana z dtugg rekojescig (‘spindel), prze-
chodzaca przez koniec jednego ramienia,

, . przyciska przedmiot sklejony o drugie

—=_ rami¢. Na szczegdélng uwage zasluguje
o ile mozno$cisilne ztgczenie z sobg trzech
ramion kleszczy, ktore czesto, przy silném
ciénieniu $rubg, rozchodzg sig, szezegol-
= niéj gdy sa z sobg polaczone tylko za po-
= | mocg naroznego zwidtowania czyli na szlie
(schlitz). Lepiéj jest zatém kawalek Srod-
kowy przedtuzy¢ po za ramiona, i te osta-
tnie wen wczopowaé, albo ramiona te
z¥gczyC z sobg sztabka zelazng, réwnolegly od czesci Srodkowéj,
albo przynajmniéj zwigzanie rogéw wzmocni¢ Zelaznemi naroz-
nikami.

Lepsze s kleszcze amerykanskie, przedstawione na fig. 9. .
Skiadajg sig one z dwich czworograniastych kawatkéw drzewa
aib,idwioch drewnianych érub ci d, z ktérych éruba ¢ ma swa
mutre w kawalku «, $ruba za$§ d w kawatku 6. W kawalku o
chodzi sruba d luzno, a koniec $ruby ¢ wchodzi w zagtebienie na

4%

S
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. 9, kawatku & wyrobione. Kre-

cac Srubg d na prawo, zbli-

oddalajg si¢ one od siebie.
runku przeciwnym, zblizaé

lub oddala¢ mozemy réwnole-

gte kawalki drzewa, ktore Sci-
skajg przedmiot e, miedzy nie
wlozony.

zaja si¢ ku sobic oba kawatki
| drzewa ¢ 1 b; krecgce za$ Sru-
© bg ¢ wtym samym Xierunku,
Krecgc wige obie $ruby w kie-
e
=
|

3) Kleszcze rozsu-

wane czyli szraubkne-
chty (n. schraubknecht, leim-
knecht, fr. sergent), stuzg do §ciskania desek
sklejonych na kant, ktore stanowig zaszerokg,
plaszczyzne, aby w prassie lub za pomocg kle-
szczy zwyczajnych Scisnione byé mogty. Budo-
wa ich niewiele si¢ rozni od kleszczy zwyczaj-
nych, w tém mianowicic, ze jedno ich ramig b
(fig. 10) wzdtuz czesci $rodkowéj a posuwac,
1 w stosowném miejscu, podtug szerokoSci skle-
janego przedmiotu umocowa¢ mozna. To umo-
cowanie robi sig za pomocg klina, jak widaé
na rysunku, lub téz za pomocg siodetka, takie-
go jak przy pachotku, zaczepiajacego o zeby
wyrobione na kawatku §rodkowym kleszczy.

4) W przypadku gdy potrzebujemy skleié
z sobg, odrazu wiele desek, po parze lub po kil-
ka, np. na podtogi lub posadzki, uzywajg sie,
dla oszczednoSci miejsca, kleszcze klino-
w e (0. schliesszwinge v. leimzwinge), (fig. 111 12)
nastepujacego sktadu. Dwa réwnéj dlugosci
wazkie kawaltki deski a i ¢, 4 do 5 stop dlugie,
5 do 6 cali szerokie, 1!/, do 2 cali grube, kiada
si¢ na sobie w ten sposéb, ze jedna deska ma
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w sobie wyrobione czworokgtne otwory, ktére wchodzg na od-
powiednie stupki b, b, pionowo utkwione w desce drugiéj. Stupki
te s 8 do 9 cali dlugie i 2 cale w kwadrat grube (fig. 11). Przy
uzyciu tych kleszczy, sklejone deski kiadg sie pomiedzy stupki,
przykrywajq z wierzchu desky z otworami, i przeciwnemi klinami
miedzy stupkami sig §ciskaja. Podtug dtugosci sklejanych desek,
rozmaitg, liczbg takich kleszczy uzywaé potrzeba.

Na stupki pionowe, gdy sg diuzsze jak ¢, ¢ (fig. 12), nasu-
waé mozna wiecéj desek z otworami a, a, a, oddzielonych pod-
ktadkami b, b, i pomigdzy nie ktas¢ nowe pary desek sklejonych:
z czego otrzymamy stos desek mato miejsca zajmujacy.

B. NARZEDZIA SEUZACE DO WYMIERZANIA, ZNACZENIA
I DZIELENIA DRZEWA.

\

Do narzedzi tego rodzaju naleza:

1. Linial (Zneal), do rysowania na drzewie linij prostych
stuzgcy, ktore znaczg sig na drzewie otéwkiem, lub téz za pomocs
grubéj igly czyli kolca lub szpicbora (n. reissahle, fr. pointe & tra-
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cer), Linial stluzy jeszcze do sprawdzenia, czy pewna powierz-
chnia drzewa prosto jest wyheblowana, przez przystawienie go
w roznych miejscach do wyheblowanéj powierzchni, z ktora wszg-
dzie w catéj swéj dlugosci stykaé sig powinien. Uzywa sig do te-
go zwykle podwdjnego liniatu (n. doppelten richtschedtes v. richt-
holzer, fr. les réglets), to jest dwoch drewnianych liniatéw, okolo
18 cali dlugich, 1%/, cala szerokich i '/, cala grubych, ktore gdy
nie sg uzywane, skladajg si¢ z sobg na mate okragle koleczki,
z boku ich umieszczone. Liniaty te stawiajg sie na kant na obu
koricach heblowanéj plaszczyzny, i przez ich wierzch patrzac, gdy
si¢ wzajemnie zakrywajg, dowodzi to jéj prostoSci. Sktadanie
za$ liniatéw razem sluzy do tego, aby je ochroni¢ od spaczenia
sie, i aby w kazdym razie przekonaé sig mozna o ich prostosci.

2. Do wymierzania drzewa zwykle u nas uzywang miara jest
drewniany fokie¢ (n. zollstock, fr. aune) dwustopowy, z plaskiego
kawatka drzewa zrobiony, na ktoryndt cale i 6sme czeSci (achtle)
sg oznaczone rysami. Gdy czesto jedng miare odznaczaé potrze-
ba, uzywa si¢ miary wysuwanéj (stellmass), sktadajacéj si¢ ze
zwyczajné) drewnianéj miarki czyli caléwki, posuwajacéj sie sto-
sownie do potrzeby w drewnianéj osadzie. Wysungwszy caléwke
na zadang miare, przyktada sig osada do kantu drzewa, i ozna-
cza na niém koniec miarki otéwkiem, lub rysuje ostrzem w ca-
Jéwke whitém.

3. Cyrkiel (n. zérkel, fr. compas), uzywany w stolarstwie do
dzielenia danych dlugosci na czeéci, jest najezedciéj zwyczajnym
cyrklem zelaznym ze stalowemi koficami; rzadzéj uzywa si¢ cyr-
kla z tukiem (n. bogenzirkel), drewnianego lub zelaznego. Do kre-
Slenia wielkich k¢t uzywane sg drewniane cyrkle drgékowe (n.
stangenzirkel, fr. compas & verge), a do rysowania owaléw cyrkiel
owalowy (ovalzirkel), zwykle z drzewa wyrobiony.

_ 4. Znaczniki czyli tak nazwane sztreichmasy (n. streichmass,
- fr. trusquin), stuzg do znaczenia na drzewie linij réwnoleglych,
w pewnéj danéj odlegtosci od siebie idgcych.

Zwyczajny znacznik, najcezesciéj u nas uzywany, sktada sig
z dwoch czworokatnych Iub okragtych listewek &, b (fig. 13), 8 do
12 cali dtugich, '/, cala w kwadrat grubych, posuwajgcych sie
w ptaskiéj czworograniastéj osadzie a, w ktoréj podtug woli, za



— B35 —

pomocs, klinikow, niewzruszenie umocowane by¢ moga. W kaz-
déj listewce na odwrotnéj stronie whity jest krétki i ostry kolec
czyli sztyft stalowy, ktéry liniag znaczy, gdy osad¢ posuwamy
wzdtuz danego przedmiotu. Strona osady (3 do 4!/, cali dtugiéj,
2 do 2Y/, cali szerokiéj, 1%/, cala grubéj), posuwajaca si¢ po drze-
wie, dla zabezpieczenia od wytarcia, czgsto obija si¢ blachg mo-
'siezng, lub zelazng. Podwdjna listewka stuzy do tego, aby dwie
miary naprzemian znaczy¢ mozna byto.

Angielskie znaczniki (fig. 14 i 15) majg tylko jedne listew-
ke 0, lecz za to czgsto zamiast klina ¢do utrzymywania jéj w miej-
scu, opatrzone sg Srubg ¢ (fig. 15), co jest daleko lepi€j, bowiem
klin predko zluzowaé si¢ moze.

Nowsze francuzkie znaczniki, wyrabiane z mosigdzu, odzna-
czaja sig doktadnoScig i dogodno$cia; lecz z powodu swéj dro-
goSci nie moga wejS¢ w powszechne uzycie. Sktadajg si¢ one
z czworograniastéj mosieznéj rurki, ktéréj jeden koniec jest zam-
knigty, drugi za§ otwarty, opatrzony jest osadka (anschlag).
W rurce téj posuwa sig¢ listewka z ostrzem utkwioném na jéj
koncu, ktérg w kazdém polozeniu $rubg utwierdzi¢ mozna. Procz
tego listewka ta ma na sobie podzialke calowa, podiug ktoréj
ustawiona by¢ moze na zadang miare.
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W Anglii uzywane sa znaczniki, za pomocg ktérych dwie
linie odrazu znaczyé mozna, np. przy znaczeniu stepek czyli dziur
na czopy (mortaise). Fig. 16 przedstawia to narzgdzie: a jest osa-
da z wpuszczonemi w nig mosigznemi blaszkami g, g, ktore jg od
predkiego zuzycia chronia; &, zwykla listewka ze stale osadzoném
ostrzem £, ¢, sztabka mosigzna, posuwajgca si¢ w wyztobieniu
pierwszéj listewki za pomocg wyskoku d, na ktoréj drugie ostrze

e jest osadzone. W osadzie a jest umieszczona $ruba z zapusz-
czong glowg, ktéra podiug woli przyciggaé mozna, chegce rozsu-
wanie si¢ sztabek & i ¢ utrudnic.

Zwyczajny znacznik nie da sig uzyé, gdy mamy naznaczy¢
linig na dwoch pod katem prostym schodzacych si¢ deseczkach,
Aaleko od ich kantu, a w blizkoéci ich przecigcia sig, np. wewnatrz
pudetka lub skrzyni, przy samém dnie. Do tego angielscy stola-

rze uzywajy nastepujgcego narzedzia: jestto kawalek drzewa,
okoto 3 cali wysoki, 2'/, cali szeroki i cal gruby, majacy dolny
kant dokladnie prostopadty do szerokiéj Sciany przedniéj, boki
wyrznigte dla dogodnego ujecia i gérne rogi zaokraglone. W Srod-
ku przedniéj $ciany znajduje si¢ przez cala jéj wysokoS¢ pionowe
wyztobienie, w ktorém posuwa si¢ ¢wieré cala gruba metalowa
sztabka, majaca na swym koncu osadzony krotki stalowy kolec,
prostopadle do szerokiéj sciany narzedzia. Nastawiwszy ostrze
sztabki w potrzebnéj odlegtoscei od kantu dolnego, przyktada sie
szeroka Sciana narzedzia do Sciany skrzynki, na ktoréj mamy
linig naznaczy¢, a dolny brzeg jego opiera si¢ na drugiéj Scianie
prostopadtéj przedmiotu, i posuwa si¢ narzedzie wzdiuz caléj
dtugosci &ciany, na ktoréj linig narysowaé potrzeba.

5. Wegielnice (n. winkelmasse). Wegielnice stuzg do od-
znaczania na drzewie pewnych statych lub téz dowolnych katow.
Do pierwszego rodzaju nalezg: wegielnica prosta, wegielnica ucio- .
sowa czyli gierunkowa i wegielnica o$mio-katna; do drugiego za$:
wegielnica ruchoma.

a) Wegielnica prosta (n. winkelhacke, winkelmass,
fr. lequerve triangle), stuzy do znaczenia na drzewie katow pro-
stych, lub sprawdzania tychze przy drzewie wyheblowaném.
W zwyktym ksztatcie sktada sig ona z dwich kawatkéw drzewa
twardego, zaczonych z soba pod katem prostym (fig. 17), z kto-
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rych jeden grubszy stanowi osade i jest zawsze z drzewa; drugi
za$, stanowigcy diuzsze ramig, jest ciefiszy, i czgsto z blachy mo-
sieznéj lub stalowéj sig robi. We-
giclnice takie, ktérych kilka rozma-
itéj wielkosci potrzeba, powinny
mié¢ ramiona dokladnie prostopa-
dte, o czém przekonaé si¢ mozna,
znaczgc podiug jednego ramienia .
linig na drzewie, poczém obriciw-
szy wegielnice, drugie jéj rami¢ na tez samg linig trafi¢ po-
winno.

Fig. 17,

o

i

————

Wigksze wegielnice, nazywane winkelmasami, majg ciensze
ramie¢ do 4 stop diugie, 3 cale szerokie i !/; do 1/, cala grube.
Wegielnice za§ mniejsze, winkelhakami nazywane, robia sie do 15
cali dtugie, do 2 cali szerokie i '/; cala grube.

Fig. 18 przedstawia wegielnice ulepszong z ruchomsg osads,
stuzgcg g¥éwnie do znaczenia katéw prostych na dwoch powierz-

chniach, nie prostopadtych do siebie. Prostopadie rami¢ a osa-
dzone jest w osadzie ostrokregowéj, ktora obraca sie w pochwie 0,
i rézne pochytoéci wzgledem plaszczyzny bocznéj pochwy przyjac
moze; d jest §ruba, ktorg przyciagnaé nalezy, gdy ramig nalezycie
ustawioném zostanie; w 4 jest przecigcie podtug linii de.

b) Wegielnica uciosowa czyli gierunkowa,
nazywana pospolicie giermasem (n. gehrmass, fr. équerre
onglet), stuzy do znaczenia linii pod katem 459 czyli na polowe
kata prostego nachylonych. Jest tak samo ztozona jak wegielni-
ca prosta, z tg rézmicg, ze dwa jéj ramiona nie schodzg si¢ pod



katem prostym, lecz pod katem 45° stanowigcym jego potowe.
Przy jéj uzyciu, tak jak poprzednio, osada przyktada si¢ do kan-
tu przedmiotu, przy ktorym kat ma sie oznaczyé, a ramie wskaze
linig idgeg na ucios, czyli 45°. .

Czgsto przedtuza sig osada na obie strony, tak, ze z ramie-
niem tworzy ksztatt pochytéj litery T, przez co jedna strona ra-
mienia stuzyé moze do znaczenia katéw 45°, druga za$ do zna-
czenia katow dopetniajacych ten kat 45° do dwoch katow pro-
stych czyli do 1800 (kat prosty ma stopni 90).

Niekiedy osada wegielnicy tego rodzaju jest tak skrdcona,
ze tylko na grubo$é nad ramig a wystaje, i taks przedstawia
fig. 19a.

c) Wegielnica oSmiokgtna (n. acktkante) podobna jest
zupetnie do poprzednich, tylko ze u niéj osada z ramieniem ztg-

czone sg pod katem sta-
nowigcym polowe kata
wierzchotkowego oSmio-
kata, to jest pod katem
67/, stopni, ktorego do-
petnienie do dwoch ka-
tow prostych tworzy kat
112/, stopni. Fig. 195
przedstawia na jedném
- narzedziu wegielnice
gierunkowq 1 szescioka-
tng. Wegielnica szescio-
katna uzywa si¢ do wy-
znaczania sztuk drzewa,
majgeych byé zigczonemi w szeSciokat, ktérego kat zewnetrzoy
Fig. 20. migdzy bokami zawiera 1200,
- a zatém jego czwarta czeS¢é ma

stopni 30.
d) Wegielnica ru-
¢ homa, nazywana pospoli-
i cie szmig g (n. schraegmass,
schraguinkel, die schmiege, fr. fausse équerre, sauterelle), ktorg
przedstawia fig. 20, ztozona jest z dwdéch ramion a i b, obracajg-

Fig. 19a.
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cych sie naokoto sztyfta lub sSruby przebitéj przez ich konce,
1 sluzy do mierzenia i odznaczania jakichkolwick katow. Robi sig
albo cala z drzewa, albo téz osada grubsza drewniana mieéci
w sobie drugie ramig¢ metalowe. Rzadko bardzo oba ramiona s3
z zclaza, stali lub mosigdzu.

Fig. 21 i1 22 przedstawiajg dwa dos¢ praktyezne narzedzia,
zarazem do znaczenia linij pod katem prostym i 45°. Na fig. 21,

Fig. 21.
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Fig. 22,

czgS¢ dwuramienna m stuzy za osadg dla czesei ciefiszéj n, ktora
swym bokiem « znaczy linie pod katem prostym, bokiem zas b
linie pod katem 45¢ idgce.

W. narzedziu przedstawioném na fig. 22, m jest osadg; 2 1 »
89, czgscel ciensze, w Srodku boku = tak z sobg ztaczone, jak linie
kropkowane wskazuja. Rog w stuzy do gierunkdw, rég » zas$ do
znaczenia linij pod katem prostym idacych. Rdg s nakoniec uzy-
wa si¢ do sprawdzania katdw prostych na kawatkach drzewa juz
wyrobionych.
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C. NARZEDZIA SLUZACE DO PRZERZYNANIA DRZEWA
I KSZTAELCENIA JEGO POSTACI.

Narzedzia tego rodzaju sg;

1, Pity véznego gatunku;
2. Dluta;
3. Swidry.

1. Pity.—Uzytek i sposob dziatania pil sg powszechnie zna-
jome, zachodzg jednak przy ich uzyciu okolicznosci, na ktore
zwroci¢ nalezy szczegélng uwage, a mianowicie na ich zazgbienie,
ostrzenie i rozwarcie zgbow czyli tak nazywane szrenkowanie.

Blat pity (n. sdgblatt, fr. lame de scie) jest zwykle wy-
robiony ze stali hartowanéj i zwykle niebiesko lub fioletowo napu-
szczonéj, aby oprocz twardodci posiadat dostateczng sprezystosc,
niepozwalajaca na wylamywanie si¢ zebow. 7 zelaza robig sie
tylko, i to nie zawsze, wielkie pilty ciesielskie, ktore takze przez
klepanie na zimno trzeba zrobié¢ jak najsprezystszemi i twardemi.
Dobry blat pity powinien by¢ zupelnie prosty i rowny, i tak twar-
dy, izby go tylko dobry angielski pilnik mdgt chwycié. Przy zgi-
naniu koncow przybiera¢ powinien regularng krzywizng, a za
puszczeniem, znow do prostéj linii powracaé. Nie moze miéé za-
dnych peknigé, ryséw lub téz nieréwnych zebow.

Zeby pit bywaja, stosownie do ich gatunku, rozmaitego
ksztattu i wielkoSci. NajczeSciéj majg ksztalt trojkata, ktorego
podstawa idzie wzdtuz pity; jedno ramie jest do niéj prostopa-
dle, a drugie nachylone (fig. 23). Przy popychaniu pity naprzéd,
rami¢ prostopadle zgha rozrywa wtékna drzewa, i zamienia je
na mniéj lub wiecéj grube trociny, podtug gruboSci pity i wiel-
ko$ci zgbéw. Przy ciagnigeiu pity nazad, zgby nie znajdujg oporu
i nie chwytajg drzewa. WielkoS¢ zgbdw pily zalezy od wielu oko-
liczno$ci. Im migksze jest drzewo, tém wigkszych zebéw uzyé
mozna. DPrzestrzeh migdzy zgbami powinna by¢ do$é¢ wielka, dla
pomieszezenia trocin, dopoki one nie wypadng z pily po wyjsciu
zebow z drzewa. Z tego wypada takze, ze wysoko$¢ zebdw wigk-
sza by¢ musi od wysokoSci, jaka pita przez jedno posunigcie

urznaé zdola; gdyz inaczej zatkanieby nastgpito, bo trociny luzne
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majg okoto siedm razy wigkszg objetosé od drzewa, z ktérego
powstaly. Czy pita tym warunkom odpowiada, pozna¢ mozna po
trocinach jakie wydaje. Muszg one by¢ nie zbite, i same z pity
spadad; gdy sa SciSnigte 1 przylepiaja sie do pity, wtedy albo ci-
Snienie na pite wywarte jest zawielkie, albo zeby sg zamate, lub
téz przedzialy pomlgdzy zebami nie mogg pomieScic trocin utwo-
rzonych.

Azeby miejsce na trociny powigkszyé, zeby robia sie czesto
w pewnéj odleglosci b od siebie (fig. 24), lub téz zagtebia sig wy-

V\/&/l/Vl/V—U

L

cigcie pomiedzy niemi w ksztatcie tuku b, przedstawionym na
fig. 25. Tym ostatnim sposobem tworzg sie tak nazwane wilcze
zeby (n. wolfszdhne), ktore u wszystkich wigkszych pit angielskich
znaléz¢ mozna. )
U wigkszych pit, poruszanych reks, ludzka, lub inng jakgkol-
wiek sita, ktore na obie strony rzngé maja, najezesciéj uzywane



sg zgby ksztaltu fig. 26, gdzie « i ¢ s3 odwrotne po parze wycigte
zeby, b za$ przedzialy pomigdzy niemi.

0 rozwardciu zebdw pily.—Dla utatwienia ruchu pity w drze-
wie, czystoSeli 1 rownosci przerznigtych powierzchni, stuzy tak
zwane rozwarcie zgbow pity czyli szrenkowanie (n. schrinkung,
v. schrinken, v. aussetzen der zihne, fr. contourner, chantourner,
donner la voie), ktore na tém zalezy, ze w rzedzie zgbow, naprze-
mian jeden na jedng, drugi na drugg strong sig¢ przegina. Do roz-
wierania zgbow uzywa sie stosownego zelazka, ktore fig. 27 przed-
stawia (n. schrdnkeisen, fr. fer & contourner), ze stali hartownéj,
opatrzonego rekojescig, ktorego cze$é plaska metalo-
wa, 1 do 1!/, linii gruba, ma na swym brzegu wycie-
cia, odpowiadajgce réznym grubo$ciom blatu pity, na
3 do 4 linij glebokie. Zelazkiem tém chwyta sie je-
den zab po drugim w odpowiednie wycigcie, i prze-
gina si¢ cokolwiek na bok, wedle potrzeby. Gdy
rozwarcie pily nierdwno lub zawielkie przypadkiem
-\ wypadnie, mozna je poprawi¢, sklepawszy poprzednio
o ﬁ pite, zasrubowang pomiedzy dwie Zelazne szyny. Dro-
I bne pity mniéj powinny byé rozwierane od wielkich.
n “j gdyz do mniejszych robot przeznaczone, wezéj rzngl

| powinny. Wcale nie rozwierajg sie pity z bardzo gru-
\1_/ bym blatem, ktory za to musi byé przy z¢bach zna-
cznie grubszy niz u grzbietu, aby rznigcie utatwié. Przy nalezy-
tém rozwieraniu, zachowywaé potrzeba wlaSciwe nachylenie ze-
béw, rézne dla rozmaitych gatunkéw drzewa, do czego stuzg sto-
sowne narzedzia bardzo zlozonéj budowy, ktérych opisywaé tu
niewarto, bo nie s3 dotad praktyczne. Najpraktyczniejsze mozna
znalézé w dziele Holzapfel'a o narzedziach (Holzapfel ., Werzeug-

lehre,” 1 Th. Weimar. Voigt).

| 0 ostrzentu prt (n. schirfen, fr. affitage).—Przy nowych albo -
przez uzycie stepionych pitach, wyostrzenie ich powinno poprze-
dzi¢ rozwarcie zghéw. Przy ostrzeniu, blat pity, zebami do gory,
umacnia sie jakimkolwick sposobem w stosownych kleszczach
(n. feilklube), zeby jego rownajg sie Srednim plaskim pilnikiem,
a potém pilnikiem trojkatnym zaglebiajg sig, aby im znow ostre
zakonczenie nadaC. Giéwnie uwazaé nalezy, aby wszystkie zeby

Fig. 27.
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mialy jednakows wysoko$¢ i zaglgbienie, co zalezy od wprawnéj
reki ostrzacego, od prowadzenia pilnika zawsze w jednym réwno-
legtym kierunku, i od dobroci samego pilnika. Do pit twardych
uzywaé potrzeba pilnikéw angielskich o tréjkatném przecigciu,
z obcietym koicem i pojedynczém nacigciem na bokach i kan-
tach. Zwykle przy ostrzeniu pilnik prowadzi si¢ uko$nie do kie-
runku pity, przeskakujac co drugi zab; poczém pita si¢ obraca,
1w tym samym kierunku pitujg si¢ z¢by w pierwszym razie opu-
szczone. Przy nastepném rozwieraniu zgby e, a (fig. 26) wygi-
najg sig W prawo, zgby zas ¢, ¢ w lewo. W ten sposob ostrzone
zeby, z jednéj strony majg brzegi ostre, z drugiéj za$ dwa Scigcia
czyli fasety. DPrzy ostrzeniu pamigtaé¢ nalezy, ze pilnik tylko
przy posuwaniu naprzod chwyta, nazad zas wolno, nieprzycis-
kany wracac powinien; inaczéj nietylko nie naostrzy, lecz nawet
stepi pite.

Pity, podiug ich sposobu dziatania, podzieli¢ mozna na. trzy
gtéwne gatunki, a mianowicie: -

a) Pity proste; .

b) Pity okragle, kolowe albo obrotowe, cyrkularnems na-
Zywane;

c¢) Pily pasowe, czyli bez konca.

Pierwsze dziatajg ruchem zwrotnym, tam i napowrét w li-
nii prostéj idgeym, przyczem zgby w powrocie najczgsciéj nie rzng;
drugie i trzecie dzialajg ruchem obrotowym nieprzerwanym, a za-
tém ciggle sa czynne. Tylko proste pily moga byé bezpoSrednio
reka ludzkg poruszane, pity bowiem okragle i pasowe potrzebujg,
tak predkiego ruchu, ze ten im tylko za pomoca mechanizmu na-
dany by¢ moze.

a) Pity proste.

Ze wszystkich pit prostych najwigkszg jest:

1. Pila klodowa (fig. 28) klobzegq pospolicie nazywana (n.
klobsige, furniirsdge, fr. scie & refendre), stuzgca do przerzynania
grubych ktod i bali w kierunku ich dtugosci i szerokosei, czyli
do wyrabiania desek, forneréw i t. p. Blat jéj ma 4/, do 5 stép
dtugosci, 4 do 4%/, cali szerokosci i 1 do 1/, linii grubosci, z zg-
bami wilczemi lub zwyczajnemi, do ?/; cala glgbokiemi, ktérych
34 na jedne stope dtugo$ci blatu przypada. Oprawe téj pity sta-
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nowi silna czworokatna drewniana rama aa, b6, do dwdch stép
szeroka, w ktoréj srodku blat ¢ jest rozpiety, rownolegle od diuz-

Fig. 28.
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szych bokdéw. Przy rznieciu pifa
prowadzi sig¢ poziomo przez dwoch
robotnikéw, ciggngeych za wysta-
jace krotsze boki ramy, pomigdzy
ktoremi blat ¢ Srubg d lub klinami
jest umocowany.

2. Pila kraweina czyli krawezni-
ca, erterzegqg nazywana (n. oertersdi-
ge—oertern znaczy: obrzynaé krawe-
dzie—A_r. scie & débiter), do obrzyna-
nia krawedzi bali 1 desek 1 do przy-
rzynania drzewa zwykle uzywana, .
z blatem do 35 cali dlugim, 2 do 2/,
cali szerokim, majacym zwykle pigé
trojkatnych zebdw na jeden cal swéj
diugoéci. Oprawa téj pity (fig. 29)
sktada sie¢ z pewnego rodzaju ramy,

. ktorg tworzy drgzek od blatu pity

réownolegly ¢, polgczony za pomocy
widtowatych swych konicow, pod ka-
tem prostym, z dwoma krétszemi
ramionami b6, dowolnie $ciskac iroz-
szerzaé sig moggcemi, co jest potrze-

bnem dla napiecia pity. Blat pity przytwierdzony jest do kon-

il

Fig. 29.

& £ .

¢6w tych ramion, za pomocg toczonych rgczek f, /; przez dziury
okraglte, w ramionach zrobione, przechodzacych. Konce ramion
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b, b, wystajace z drugiéj stromy drazka c, ztgczone s3 z soby,
kilkanascie razy skrgconym do$¢ grubym sznurem e (sigschnur),
za pomocy przetyczki drewnianéj d (n. knebel, fr. garrot), w sznur
ten wetknigtéj, ktorg obracajac, sznur si¢ skreca i zbliza do sie~
bie gorne konce ramion, skutkiem czego dolne ich korice oddalajg,
sie od siebie i naprezajg pite. Gdy pita nie jest w uzyciu, sznur
naprezajacy ja musi by¢ zwolniony, aby przez przypadkowe skur-
czenie si¢ od wptywu wilgoci, nie spowodowal zerwania sig pity,
peknigcia raczki lub oprawy. Umocowanie blatu pity do obra-
cajacych si¢ raczek, daje mozno$¢ wykrecania blatu uko$nie
wzgledem oprawy, co przy rznigciu szerokich sztuk drzewa jest
konieczném, gdyz inaczéj oprawa nie pozwolitaby na dalsze za-
puszczenie pity w drzewo, jak tylko na wysoko&¢, jaka jest mig-
dzy blatem pity a drazkiem ¢. TRozwarcie zgbéw u tego rodzaju
pit jest tak mate, Ze szerokoS¢ rzezu czyli przekroju (schnitt) wy-
nosi tylko '/s do 1/, czesci cala.

3. Pila Heopmng czyli czopnica, seliczegq nazywana (n.
schliessdge, fr. scie o tenon), jest zupelnie podobng do poprzedniéj,
tylko od niéj mniejszg; uzywa si¢ do rznigcia mniejszych kawat-
kow drzewa, a szczegdlniéj do zarzynania czopdw. Blat jéj ma
okoto 29 cali dtugoSci, 17/ cali szerokoSci, i zwykle 6 trojkat-
nych z¢béw na jeden cal dtugosci. Mata czopnica (kleine schliessd-
ge)ma blat do 24 cali dtugi, 1%/5 cali szeroki, 1 liczacy 7 zgbow
na jeden cal dtugosci. Przekrdj tych pit takze na '/, do !/ cze-
sci cala jest szeroki.

4, Pila odsadzkowa czyli odsadnica (n. absatzsage fr. scie
a arraser), z blatem okoto 15 cali dtugim, !/; czgsé cala szerokim
i majacym zwykle 10 zgbéw na cal dtugosei; stuzy gtéwnie do
narzynania poprzecznego przy robocie czopow, czyli do odsadza-
nia drzewa (absetzen, arraser). Oprawa jéj jest ramowa, taka sa-
ma jak pit poprzednich.

5. FPila krz szz?zowa czyli krz ywzca, nazywana sewaifzegq
(. schweifsige, fr. scie & chantourner, scie & évider), jest podobng
do poprzednich, tylko ma blat daleko wezszy, gdyz stuzy do wy-
rzynania rozmaitych krzywizn. Czgsto bardzo blat té) pity z je-
dnego kofica zawiesza si¢ na haczyku osadzonym w oprawie, aby
g0 z Yatwoscig odczepié i przez wywiercong w drzewie dziurg prze-

Stolarstwo. 5
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sadzi¢ mozoa bylo, gdy potrzeba wyrzynaé krzywizny zupetnie
zamknigte: w tym razie pita taka nazywa si¢ krzywicg odczepng
(n. Aushdngesdge). Blat krzywicy ma zwykle 15 do 20 cali diugo-
§ci, /4 do 3/, cala szeroko$ci, a liczba zgbéw 7 do 8 na cal dtu-
gosci blatu wynosi. Blat ma czgsto wigkszg gruboS¢ przy zgbach
niz u grzbietu, a rozwartos¢ zgbow znacznie jest wigkszg niz u pit
poprzednich.

6. Pita sprezynowa, laubzegy nazywana (n. laubsdge v. bogen-
siige, fr. scie I’horloger). Blat jéj zrobiony jest ze sprezyn zegar-
kowych, u ktorych zghy w stosownéj maszynie sig wybijajg. Spre-
zyny te kupuja sig na tuziny, sg roznéj wielko$ci, niekiedy az do
cienkosci wtosa dochodzg, i majg 30 do 50 zgbow na cal swéj dlu-
gosici. Oprawg ich stanowi metalowy tuk, przedstawiony na fig. 30.

Blat zasuwa sig przy a i & w widto-

Fig. 30. wate zacigcia 1 Sciska sie w nich Sru-

bami, napigcie za$ jego dokonywa
sie za pomocg pokrecenia Sruby
skrzydlaté] ¢ i gtowki m na rekojesei
osadzoné). Pilki sprezynowe uzy-
wajg si¢ do wyrzynania rozmaitych
. rysunkow 1 o0zdob z forneréw, przy
o robotach wyktadanych czyli tak na-

zwanéj inkrustacyi.

7. Pila reczna, z niemiecka jfukszwancem nazywana (n.

fuchsschwanz, fr. scie ‘& main), (fig. 31), zastgpuje u angielskich

Fig. 31.

AL d
stolarzy prawie powszechnie uzywane u nas powyzéj opisane pity
Z OPrawg, ramowsg, i W rzeczy saméj, z powodu swéj dogodnoSci
zastuguje na rozpowszechnienie. Nie ma ona zadné) oprawy, lecz
tylko dobrze uksztatcong rgkoje$é na jednym koncu blatu, ktory
jest bardzo szeroki, i zweza sie od rekojesci ku koficowi. Ta sze-
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rokos¢ zuaczna nadaje blatowi potrzebng sztywnosé. Nadto przy
wielu tego rodzaju pitach daje sig jeszcze na blacie grzbiet me-
talowy 0, obejmujacy caltg niezebatg, strong blatu @, i do rekoje-
Sci ¢ przytwierdzony (fig. 32). Grzbiet ten jest 3/, do 1 cala sze-
roki, i sktada si¢ z plaskiéj szyny obejmujacéj blat z obu stron, -

Fig. 82.
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lub téz z rurki mosigZznéj zalanéj otowiem. W kazdym razie,
grzbiet ogranicza glebokosé, do jakiéj pita w drzewo wej$é moze;
dlatego téz przy gtebszém rznigciu potrzeba albo grzbiet odjac,
albo téz uzyc¢ pity bez grzbietu.

Wymiary pit angielskich tego rodzaju s3 nastepujace:

Dlugo$é blatu Szerokgfx_é blatu » Liczba zgbbw
u osady zprzodu na 1 cal
a) pity bez grzbietu:
25 cali. .7 2%/, 5
10'/2 §9 ¢ % 3‘/4” 1'/2” 13
b) pity z grzbietem:
15 cali. . 4',” 4" 10
121, ,, + . 3%" 31/,” 12

Zeby s3 postawione w ten sposob, Ze rzng przez popychanie,
a z powrotem idg wolno. C

8. Pila otworowa czyli otwornica, nazywana sztychzegq (n.
stichsdge, lochsige, fr. scie & couteau), uzywa si¢ do wyrzynania
dziur, krzywizn i wszelkich otworéw, w tych przypadkach szcze-
golniej, gdzie krzywica (szweifzega) niedogodnaby byta, dla swéj
wielkosci lub z powodu swéj oprawy, np. gdy mamy wyrznaé
otwor w miejscu od brzegu ptaszczyzny bardzo oddaloném. W tym
przypadku wierci si¢ w daném miejscu dziura, wsadza si¢ w nig,
pila, i otwor zadanéj wielkoSci i ksztattu sie wyrzyna.

5*
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Blat otwornicy, do 15 a nawet 24 cali niekiedy dtugi, osa-
dzony jest w okrggtéj drewnianéj osadzie lub w rekojeéci podo-
bnéj do téj, jakg miata pita poprzedzajaca. Przy osadzie blat jest
od /> do 1Y/, cala szeroki, zweza si¢ ku koticowi stopniowo az do
ostrza, 1 ma 6 do 12 zghdw, ku przodowi zwroconych, na 1 cal
swéj dtugosei.

Azeby blat téj pity mial potrzebng sztywno$é, musi on byé
gruby od '/zo do Y/, cala, i z tego powodu zgby nie moga, byé roz-
wierane. Dla zaradzenia wige temu, izby sie pita w drzewie nie
zahaczata, blat jéj musi by¢ przy zgbach prawie dwa razy grub-
SZy niz u gory.

- Niektore angielskie pity tego rodzaju sa w rekojesci osadzo-
ne w ten sposob, ze wysuwaé je mozna mniéj lub wiecéj, co cze-
sto przy drobnych robotach, gdy tylko koniec
pity jest potrzebny, dogodnosé stanowi. Figura
33 przedstawia takg pite. Blat ma ksztatt «,
i osadza si¢ w rekojedci, z ktoréj dowolnie wy-
stawaé moze. Czg$¢ gorna oprawy m jest wy-
drgzona i $rubka do rekoje$ci & umocowana.
Przez cz¢s¢ mnr 1 wzdluz caléj rekojesci idzie
ptaskie wydrazenie, w ktorém sig¢ blat pity po-
suwaé moze. W wydrazeniu plaskiéj czesci »
osadzona jest platka stalowa, na ktérg cisng
Sruby w n osadzone, gdy zostang przyciggnigte,
i tym sposobem blat pily w @daném pofo.aemu
utrzymujg.

9. Pila nacigciowa czyli zasuwnica, gradze-
gq nazywana (n. gratsdge, fr. scie & chevilles).
Powyzéj opisane pily nie dadza sig stosownie
uzyé, gdy potrzeba zrobit naciecie na szerokiéj plaszczyznie,
a szczegolni¢j gdy to naciecie ma
by¢ w Srodku ptaszczyzny i jéj brze-
gow nie dochodzié. W tym przypad-
ku uzywa si¢ pity ksztattu fig. 34.
Blat pity a przeszto 7 cali diugi,
“osadzony jest w oprawie b, zrobio-

néj w ten Sposob aby ja obiema rekami chwycié mozna, i tylko

Fig. 83.
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okoto pét cala nad nig‘wystepuje. Zeby w liczbie o$miu na cal
dfugosci tak sy postawione, ze pita rznie, gdy ja ku sobie ciggnie-
my, a zatém odwrotnie jak .u pif innych. Tylny koniec oprawy
obejmuje sig prawg reka, przedni za$ lewa, i tym sposobem dwie-
ma rekami pita sie prowadzi. Blat potgczony jest z opraws kil-
koma Srubami, ktére przez nie przechodzg i muterkami sig
skrecaja.

10. Pila odsadzkowa z osadg (n. nuthsdge oder absatzsige
mit anschlag, fr. scie & arraser). Francuzcy stolarze uzywaja tego
narz¢dzia, aby przy czworograniastych kawatkach drzewa, robic
Za pomocy nicgo poprzeczne nacigcia ze wszystkich ezterech stron
dla utworzenia czopa. Budowa tego narzedzia jest taka, ze na-
cigeia te, przy maléj uwadze, nie mogg byé inne, jak tylko zupet-
nie “prostopadte do powierzchni drzewa. Wystawmy sobie ka-
walek drzewa A (fig. 35), podobny do oprawy hebla bez dziury,
ktorego dolna powierzchnia
jest wyrobiona w ten sposob,
ze prawa jéj strona m lezy
wyzéj, a lewa c nizéj. Prosto-
padle do podstawy, na pra--
wym boku narzedzia Srubuje
sie blat pity s, ktérego dolny
zazebiony brzeg cokolwiek ni-
z6j lezy od prawéj strony podstawy, i daje si¢ dowoli podnosi¢
i opuszczaé, za pomocy $rub chwytajacych za podtuzne weigcia
W blacie pity zrobione. Przy uzyciu tego narzedzia, nizsza czesé
podstawy przyktada sie¢ bokiem do gtadko oheblowanego sztorcu
drzewa, na ktorym czop zarznaé potrzeba, i ciaggle przy porusza-
niu pity do niego sie przyciska. W ten sposéb przekroj musi by¢
réownolegly ze sztorcem, i od niego oddalony na szeroko$é odfel-
cowanéj prawéj strony podstawy. Pila ta moze zastapié takze
miejsce hebla do wyztabiania felcow lub wpustow (nutow), w przy-
padku, gdy one sg zbyt wazkie, lub gdy potrzeba je wyrobié
w sztorcu lub w drzewie poprzeczném, w ktorémby hebel zadzie-
rat. Zeby téj pily, z powodu, ze ona musi byé poruszang ruchem
malym, zwrotnym tam i napowrdt, tém sig¢ réznig od zwyktych,
ze do potowy diugosci blatu zwrécone sg w jedne, od potowy za$-




" w drugg, strone ku sobie lub od siebie, przez co pita tam i napo-
wrot rzngé moze. ‘

11. Pila odsadzkowa z osadg ruchomg (n. quadrirsige), tém
sie tylko rézni od poprzedniéj, ze osada oddzielona jest od czg-
§ci, na ktoréj pita jest przy$rubowang, i od niéj oddalac lub do
ni¢j zbliza¢ si¢ moze, zachowujac zawsze polozenie rownolegte.
Moze ona wigc stuzyé do rznigcia czopow roznéj dtugosci, glo-
wnie jednak uzywa si¢ do rznigcia forneréw na paski lub na kwa-
draty roznéj szerokosci. Gdy blat jest gruby, wtedy pita ta mo-
ze stuzyé, réwnie jak poprzednia, do wyrabiania wpustéw poprze-
cznych i sztorcowych.

b) Pity okrggte —Pily okragte albo kotowe (n. kreis-
sdgen, zirkelsdgen, fr. scie circulaire), stuzg wyltacznie do rzniecia
drzewa w kierunku prostym. Sqto okragte stalowe platy, ktérych
$rednica zwykle od 8 do 12 cali wynosi, przyczém 5 do 7 zghdw
znacznie rozwartych na 1 cal obwodu pilty przypada; niekiedy zas
Srednica ich od 24 do 36 cali dochodzi, 1 w takim razie zeby roz-
stawione sg w poltcalowém oddaleniu migdzy sobg. Dity te osa-
dzaja sie na zelaznéj pozioméj osi, przechodzacéj przez otwér
w Srodku pity zrobiony, ktérato o§ zakonczona spiczasto, obraca
si¢ w tozach na podstawie stosownéj, lub osadza si¢ na zwyczaj-
néj tokarni. ' Zwykle jednak buduje sie dla pit takich podstawa
z blatem, podobna do stolu ze szpara, przez ktora pita nad blat
wystawaé moze mnié¢j Iub wiecéj, stosownie do grubosci drzewa
rznigtego. Tym' sposobem mozna pity ta robi¢ takze w drzewie
naciecia, ktore nie nawskros ida, lecz do pewnéj tylko gteboko-
$ci drzewa siegaja, do wycinania wpustéw i t. p.

- Obok pity znajduje si¢ na stole zelazem obita lub catkiem
zelazna listwa, wzdluz ktoréj drzewo do porznigcia przeznaczone
- posuwa sig, i ktéra oddalang lub zblizang do pity byé moze pro-
sto lub ukoSnie, stosownie do tego, czy szersze lub wezsze ka-
walki drzewa rzngé chcemy, w tym lub owym kierunku. Pity te
poruszane by¢ mogg na sposob tokarni, przez nadeptywanie noga
deski, ktora porusza koo rozpedowe, polaczone rzemieniem lub
sznurem z bloczkiem osadzonym na osi pity. Za pomoca takiego
mechanizmu, moze by¢ pita okragta, 8 cali $rednicy majgca, po-
* ruszang bez ucigzliwosci dla robotnika, z predkosciag 500 obro-
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tow na minute; przyczém predkoS¢ na obwodzie wynosi 17'/,
stop na sekundeg.

Za pomocg pit okraglych mozna rznagé tylko takie drzewo,
ktorego grubosc jest mniejszg od potowy Srednicy pity. Potrze-
bujg one wigcéj sity od pit prostych, lecz za to rzng réwno i pred-
ko; ostrzenie ‘ich jednak i rozwieranie zgbow jest trudniejsze
1 wiecéj czasu potrzebuje, niz u pit prostych. Dla utrzymania pit
wiekszéj niz 24 cale $rednicy, w potozeniu pionowém przy ich
obrocie, potrzebne sy pewnego rodzaju bloczki, ktdre pite Sci-
skajg przed samém zaglebieniem sig jéj w drzewo, aby prostosc
rzezu zapewni¢. Pita 18 cali $rednicy majaca potrzebuje zrobi¢

300, a pita 30 cali Srednicy majaca 180 obrotow na minute, aby

ich predkosé-na obwodzie wyniosta 24 stép na sekundg¢. Na kaz-
de dwie stopy obrotu pily na obwodzie, mozna rznigte drzewo
0 1/,» cala posung¢. Pita okragla 28 cali Srednicy majgca, urzyna
w 9 cali grubém, suchém, debowém drzewie 120 stop kwadrato-
wych na godzing, i potrzebuje do tego nie wigedj sity, jak rama
z czterema prostemi pitami, ktore ledwie */;, czesci téj ilosci
drzewa przerznaé s3 w staniec. Do przerzynania grubego drzewa
niekiedy uzywajg dwodch pit kotowych matéj srednicy, z ktorych
kazda do potowy drzewo przecina, jedna z dotu, druga z gory,
przyczém, rozumie sie, ze pity te, aby sobie wzajemnie nie prze-
szkadzaly, wprost jedna nad drugg umieszczone by¢ nie moga,
lecz jedna z nich cokolwick naprzéd wysunigtg by¢ musi.

¢) Pity bez konca.— Pily bez konca czyli pasowe (n.
bandsdgen, sigen ohne ende), jakkolwiek juz od 40 lat znane, je-
dnak z powodu ztego zastosowania nie mogly wejs¢ w powszech-
niejsze uzycie; dopiéro na wystawic paryzkiéj w r. 1855 p. Perin
przedstawil praktyczne zastosowanie i wielkie zalety pit tego ro-
dzaju, i od tego czasu uzycie ich bardzo si¢ zagranicg upowszech-
nito. Szezegolniéj korzystnie zastosowac sie dajg pity bez konca
do wyrzynania drzewa podilug wszelkich krzywych linij, i pod ro-
zmaitemi katami. Pity te, z jednéj sztuki walcowane, lub téz dla
tanioSci nitowane albo lutowane, przeprowadzajg sie przez dwa
walce drewniane, przynajmniéj dwie stopy $rednicy majgce, gtad-
ko otoczone, nickiedy na obwodzie blachg miedziang obite, aby pi-
ta dokltadnie przylegata, i rowno na osi obracajace sie. Jeden
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z tych walcow znajduje si¢ nad stotem, na ktorym drzewo si¢ k¥a-
dzie; drugi za$§ pod nim. Dolny obraca sie za pomoca korby lub
innéj sity mechanicznéj, a gorny sama pita porusza. Gorny walec
moze by¢ na osi swéj przesuwany, przez co osigga si¢ dowolne
naprezenie pity. Blat stotu moze takze przyjmowac rozmaite na-
chylenie wzglgdem poziomu, gdy chcemy przerzngé drzewo uko-
Snie do jego powierzchni. Stosowny przyrzad wreszcie pozwala
pite w kazdym razie natychmiast zatrzymac w ruchu, i zapobiedz
wypadkom w razie pgknigcia pity. Pita bez konca rznie tak jak
i pita kotowa bez przerwy, z predkoscig 70 do 80 stop na sekun-
de; wymaga do poruszenia duzo sity, jednak do rznigcia cienkie-
go drzewa moZe by¢ za pomocy zwyczajuego kola rozpedowego
poruszana. ' .

2. Dluta.—Dluta stuzg w ogole do zdejmowania czgsci drze-
wa w miejscach, gdzie pitg lub heblem niedogodnic Iub wcale nie
moznaby si¢ dostac, np. do wyztabiania wszelkich otworéw, gniazd
na czopy, rznigcia ozdob i t. p.

Diuto sktada sie zwykle z nastalowanego Zelaznego ostrza,
przy diutach za$ angielskich, w catosci stalowego, dobrze zahar-
towanego i ciemno-zotto napuszczonego, z jednéj strony ukosnie
zeszlifowanego. a drugim koincem osadzonego w drewnianéj opra-
wie, w jednym kierunku z niém idacéj. Oprawa ta robi sig zwy-
kle szeScio lub o$miokatna, albo téz plaska z zaokraglonemi sze-
rokiemi stronami, azeby mocno w re¢ku lezala 1 nie mogta sig
krecié. - :

Weiskanie dtuta w drzewo dokonywa sie dwojakim sposo-
bem: albo wprost przez naciskanie reks (stechen), albo przez pobi-
janie wielkim mlotem czyli tak nazwanym knyplem (n. schligel,
klopfel, fr. maillet), (fig. 36), z twardego drzewa zrobionym, co si¢
nazywa diutowaniem czyli sztamowaniem (n. stemmen). Do tego
stosuje sig w czgSci sposob osadzenia Zelaza w oprawie.

Dtuta, ktoremi sig kraje przez naciskanie, majg ostry ko-
niec tylko, ktéry wprost w dziurg zrobiong w oprawie si¢ wbija;
diuta za$ przeznaczone do pobijania, musza mié¢ na zelazku pla-
ska osadke, o ktirg sie drewniana oprawa opiera, i ktora dalsze-
mu wchodzenin zelaza w drzewo zapobiega, przez co oprawe od
rozszczepania sie chroni.



E - S

Wielkos¢ 1 ksztalt dtut sg rozmaite, stosownie do rodzaju ro-
boty: dlatego w stolarstwie uzywa sie znacznéj ich liczby, réinéj

Fig. 36.
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wielkoSci i1 ksztattu. Ksztalt rozny diuta odnosi sie do jego
ostrza, czy ono proste jest czy krzywe; do sposobu jego zaostrze-
nia, czy jest zaostrzone z jednéj strony faseta (n. fasette, fr. bi-
seau), czy z obu stron, przez Scienienie stopniowe, i do polozenia
ostrza, prostopadtego lub ukoénego wzgledem osi dtuta.

a) DYuta z ostrzem prostém z jednéj stro-
ny Scigtém: |

1. Diuto zwyczajne (0. stechbeitel, fr. ciseau), (fig. 37), od 1/,
do 2/, cali szerokie, ktérego zao-
strzona plaszezyzna czyni z pla-
szczyzng, dtuta kat 18 do 24°.

2. Diuto gniazdowe czyli przy-
siek (n. lochbeitel, fr. bédane), (fig. 38)
rézni sig od poprzedniego swg zna-
cznie wigkszg gruboScig, ktora jest
o wicle wigksza od szerokosci. DBy-
wa od !/,s do 1 cala szerokie, zao-
strzone pod katem 24 do 30 stopni,
i stuzy do wyztabiania stepek czyli
gniazd na czopy, i innych wielkich
zaglebien, gdzie dla predszéj roboty, wielkie widry naraz oddzie-
la¢ potrzeba.

) Diuta z ostrzem prostém z obu stron
Scietém. |
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3. Dtuto plaskie czyli rzezak, sztemajzg nazywane, (0. stem-
meisen, fr. fermoir), (fig. 39), jest podobne zupelnie do diuta zwy-
czajnego, rozni si¢ tylko od niego zaostrzeniem. Bywa od !/, do
1Y/, cala szerokie. Jako bardzo cienkie, uzywa sie tylko do ro-
bot niewymagajacych wielkiego nacisku.

4. Diuto ukosne czyli rzezak ukosny (n. balleisen, fr. fermoir
a nez rond), rozni sie od diuta plaskiego tém tylko, ze ostrze je-
go obcigte jest ukosnie do osi pod kgtem 60 do 70 stopni, przez
co tworzg sig na rogach ostrza dwa roézne katy, ktore utatwiaja
dostanie si¢ dlutem w rozne katowe zaglebienia dziur, gdzie zwy-
kte plaskie dluto by nie dosiegto, 1 dlatego dtuto to niezbedném
jest przy iaczeniu drzewa na zakryte zeby (verdeckte zincken),
o ktorych nizéj bedzie mowa.

¢y Diutazostrzem wituk wygietém. — Diuta
te, stuzgce do wyrabiania wszelkiego rodzaju wyztobien, nazywa-
ja si¢ w ogole pieszniami czyli z niemiecka holajzami (n. hochlei-
sen, fr. gouge), (fig. 40). Zelazko ma ksztalt ztobiasty, i na koi-
cu jest z wierzchu do srodka zaostrzone, a niekiedy 1 z obu stron.
Krzywizna jego jest taka, ze dtuto pionowo postawione, wszyst-
kiemi punktami, précz zaokraglonych rogow, drzewa dotykaé
powinno. ] .

Podtug tego, czy krzywizna zlobka jest mniejszg lub wigk-
szg, rozrozniajg te diuta: na wlasciwe piesznie (hohleisen)-i pél-
presznie (hohlflacheisen). W angielskich fabrykach narzedzi dziely
piesznie na cztery gatunki, ktorych nazwiska i kat, jaki obejmuje
krzywizna ich ostrza, sa nastgpujace:

flat. . . . . kat 25 do 45 stopni

middlesweep . , 70 , 90

seribing . . . , 100 , 130

fluting . . . , 150 , 180 , (potkole).
Szerokos¢ pieszni wynosi od '/ do 2!/, cali.

7 kazdego z powyzéj opisanych gatunkow diut, potrzebny

jest do roboty caty dobér (n. satz, fr. complet), ktéry przy: -
dtutach zwyczajnych stanowi. . 12 do 18 sztuk
przysiekach . . . « o + « 6 , 8§
rzezakach. . o « « « = « A4 8



rzezakach ukosnych. . . . . 2do 4 sztuk
pigszmiach, . . . » .« « 6 , 12
r6znéj stopniowéj wiclkosci.

3. Swidry.—Swidry drzewne uzywajy sig gléwnie dwojakie-
go gatunku: albo opatrzone sg uko$nie na boki idgcemi ostrzami,
ktore drzewo na obwodzie dziury stopniowo zdzieraja, w miare
zaglebiania sie¢ Swidra, 1 wtedy sy okragte; albo téz na koficu swi-
dra znajduje sie Yopatkowate ostrze, ktore zdziera drzewo z dna
dziury, i dla nich ksztatt jest obojetny. Dobre Swidry musza kra-
ja¢ na podobienstwo noza, i gladkie, ciagte, nie za$ pokrecane i na
proch starte, wiory wydawac.

Dobre swidry nietyle powinny odznaczaé si¢ twardoscia, ile
ostroscig 1 wilasciwém polozeniem ostrza: co poznaé mozna po
t&m, ze dobry $wider, nawet przy predkiéj robocie, bardzo mato
sie zagrzeje. Dla tatwiejszego wehodzenia w drzewo, czesto Swi-
dry maja na koncu $rube, ktora w drzewo si¢ wkreca 1 Swider
wcigga; nie potrzebuja zatém zbytniego naciskania reka.

Ruch obrotowy Swidra przy wierceniu
nadaje si¢ mu albo recznie, albo na to-
karni: w pierwszym razie zawsze obraca
sie Swider, w drugim zas$ $wider albo drze-
wo. Wiercenie reczne odbywa sig¢ albo
przez bezpoérednie krecenie $widra reka,
albo za pomocg korby (n. winde, brustleier,
fr. vilbrequin), w ktorg Swider si¢ kladzie.

Fig. 41 przedstawia takag korb¢ z osa-
dzonym w nig Jlopientem czyli swidrem
tyzkowym &. Dziura a, w ktéra, sie §wider
ktadzie, jest zwykle kwadratowa, u gory
zwezona, 1 opatrzona Sruba dla umocowa-
nia §widra. Niekledy Swidry osadzone s3
w drewnianéj oprawie, ktora sig w otwor
korby e wsadza, 1 za pomocyg sprezyny
w nim utrzymuje; lecz w ten sposdéb osa-
dzone $widry z czasem si¢ obruszajg i tra-
¢ pionowy kierunek. Przy wierceniu kor-
ba, prawa reka obraca sig¢ tuk korby ¢,
lews, za$ przyciska sig jéj gtowa d.

7

Fig. 41.




Z rozmaitych rodzajow $widréw, nastepne sg powszechnie
przez stolarzy uzywane:

a) Swidvytyzkoweczylitopienie (n. lofelbohrer,
fr. vrille « cuiller), od 4 do 6 cali dtugic, zwykle w oprawie dre-
wnianéj, ktéra szczelnie w otwor korby wehodzi. Swidry te zbie-
raja drzewo na obwodzie dziury, i zakonczone sg zwykle kilkoma
skretamisruby, coraz zmniejszajacemi sigi konczacemi si¢ ostrzem,
ktore zaglebienie $widra w drzewo ulatwiaja.

b)) Swidry odérodkowe, odérodkowece, cen-
trumborami pospolicte nazywane (n. centrumbolrer, fr, mé-
che anglaise), sa najczescié) uzywane; zwykle w oprawie drewnia-
néj do osadzania w korbie. Angielskie §widry tego rodzaju, kto-
re przedstawia fig. 42, sg gladkie, w Srodku swéj szerokoSci opa-
trzone trdj lub czworokatném ostrzem d, ktore zaglebiajac sig,
prowadzi Swider i w jedném ciggle poltozeniu utrzymuje, przez co
dziura zupeinie okragly sie robi. Na jednym brzegu ostrza znaj-
duje sig zab ¢, ktory obwdd kota na drze-
wie wyrzyna; na drugim zas brzegu Yopat-
ka b, ktora narznigte drzewo z kola wy-
biera w postaci widrow. Dziura takim
Swidrem zrobiona, jest gtadsza od dziury
wywilerconéj Swidrem wszelkiego innego
rodzaju. Swidry od$rodkowe z niemieckich
fabryk nie maja zeba mnarzynajacego, lecz
tylko z kazdéj strony Yopatke: dlatego téz
dziury niemi zrobione nie sg tak gladkie.
W razie, gdy dziura ma by¢ tylko do pe-
wnéj glebokoSci wiercona, a nie na wylot,
przedstawiajg Swidry tego rodzaju jeszcze
te wyzszo$¢ nad innemi, ze dno dziury
niemi zrobionéj zawsze jest gtadkie i ro-
wne, przy innych za$ Swidrach zawsze nierdwne 1 powyrywane,
Odsrodkowce bywajg roznéj wielkosci, od '/, do 1 cala szerokie,
rzadko wigksze, gdyz korba reczng trudno jest wigksze dziury
wierciec. Fig. 43 przedstawia §wider tego rodzaju rozsuwany, mo-
gacy byé uzytym do wiercenia dziur réznéj Srednicy. CzgsC a,
ktora si¢ w oprawie lub wprost w korbie osadza, jest: u dotu co-

Fig. 42. Fig 43.
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kolwiek zagigtg, 1 ma ostrze d; ruchoma zas cze$¢ b porusza sig
u gory na $rubie, i ma narzynajacy zab ¢ z topatka, ktory w roz-
maitéj odleglosei od $rodka d, stesownie do promienia dziury,
ustawi¢ mozna. Swidry te jednak dotad w powszechne uzycie nie
weszly. Caly dobor $widrow ods$rodkowych zwyczajnych, sta-
nowi zwykle sztuk dwanaScie. ]
¢) Swidry $rubowe czyli $limakowe, kreta-
k a m i nazywane (n. schrauberbohrer v. schneckenbohrer, tr. les ta-
riéres), majace koniec w krotszy lub diuzszy skret Srubowy zwi-
nigty; mniejsze uzywaja sie z oprawg do korby, wieksze za$ z po-
przecznym drazkiem, przetknietym przez ucho na korncu draga
Swidrowego zrobione, za pomocg ktérego Swider w drzewie sig
obraca. W Anglii bardzo upowszechnione $widry tego rodzaju,
majg ostrze zwiniete w Srube czworokatna o pojedynczym lub
podwdjnym skrecie. Odznaczaja sig one w ogéle tém, Ze z matém
natezeniem sity wiercg dobrze, predko i dokiadnie, szczegdlniéj
w drzewie poprzeczném. Pricz tego maja te zaletg, ze wiory
z nich same przez $rube do goéry sie wznosza i z dziury wypadaja;
nie potrzeba wige podcezas roboty Swidra z dziury wyjmowaé
i czyscié, przyczém wicle czasu sig oszezedza. Kretaki uzywane sg,
roznéj wielkosci do wiercenia dziur, od '/, do 2 cali $rednicy.

d) Swiderki gwozdziowe (n. nagelbohrer, fr. la
vrille), uzywajg sie do wierceniamatych dziurek, w ktore gwozdzie
whijajg sie, aby drzewa nie roztupywaly. Ze wzglgdu
na budowe swego ostrza, nalezg zwykle do Swidrow
e Srubowych.  Fig. 44 przedstawia tego rodzaju Swide-
rek z rgczka.

.Zagranicg do wiercenia dziur, szczegdlniéj po
wiekszych fabrykach, uzywajg stosownych maszyn
czyli tak zwanych wiercarni (n. bohrmaschinen, fran.
machines & percer), ktorych uzytek gtéwnie na tém
polega, Ze §wider posiada w nich obrét daleko szyb-
szy, anizeli przy poruszaniu rgczném. Do maszyn tych zastoso-
waé mozna $widry réznego ksztattu i wielkoci: tyzkowe, odsrod-
kowe lub téz Srubowe.

Procz $widrow wlasciwych, uzywane sg jeszcze w stolar-
stwie tak nazwane rozwiercgcze, z niemiccka aufratborami zwane

Fig. 44.
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(n. aufreibebohrer), to jest tepe Swidry ksztattu topatkowego,
czworograniastego lub stozkowego, stuzgce do rozwiercania dziur
w drzewie, a szczegolni¢j w metalu, gltéwnie przy zapuszczaniu
tbow Srub zelaznych it. p., ktore jednak wiadciwie do narzedzi
stolarskich nie nalezg.

D. NARZEDZIA SEUZACE DO WYROWNANIA POWIERZCHNIE
' DRZEWA (& corroyer le bois),

Do tego rodzaju narzedzi nalezg:

1. Ieble, ktére tém sa przy obrabianiu dtze“a czém pilniki
przy obrabianiu metali;

2. DPilniki 1 raszple, stuzgce do wyrownywania powierzchni krzy-
wych, podwdjnéj krzywosci.

I. Heble.—Kazdy hebel czyli strug (n. hobel, fr. outil o fut),
jakiegokolwiek rodzaju, sktada si¢ z drewnianéj oprawy a (fig. 45)
(n. hobelkasten, fr. fut), zelaza ¢ (n. hobeleisen, fr. fer), i klina d (n.
kedl, fr. coin). Oprawe stanowi zwykle czworograniasty kawatek
drzewa twardego, najczesciéj grabowego, ktorego dolna -powierz-
chnia, nazywana podeszwe (n. die Sohle, fr. semelle), po danym
przedmiocie sig posuwa, 1 stosownie do rodzaju hebla rozmaicie
jest uksztatcong, ptasko Iub krzywo. Podeszwa czgsto bywa
obtozona cienka platkyg z twardego drzewa, jak np. bukszpan lub
gwajak, albo metalu, jak np. mosigdz, albo téz tylko w blizkoSci
zelaza wpuszczony jest w nig kawalek twardego drzewa, metal u
lub koscl, aby nie tak predko sie zdzierala.

U niektorych gatunkow hebli, z przodu oprawy wprawiony
jest wystajgcy kawalck drzewa e (fig. 45), nazywany nosem, dla
dogodnego trzymania i prowadzenia hebla; u wigkszych za$ hebli
z tytu zelaza znajduje si¢ obraczkowa rekojesc (fig. 49), do tegoz
samego celu stuzgca. )

Zelazo przechodzi przez oprawe dziurg klinowg & (n. keilloch,
fr. lumi¢re), w blizkosci $rodka oprawy wyrobiong, w ktoréj zwy-
kle klinem sie zabija, dla utrzymania w zgdaném polozeniu.

Sztuczne przyrzady, ktoére pozwalajg na dowolne zmienianie
pochytoéci zelaza w dziurze klinowéj, 1 utrzymujg je w daném po-
Yozeniu, rzadko sa u nas uzywane; w Anglii jednak 1 we I'rancyl
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do$¢ czesto widziéé je mozna pod nazwiskiem hebli sztucznych
(n. kunsthobel). Dawniéj uzywano do hebli opraw zelaznych, kto-
re, jako do uzytku na drzewie zacigzkie, obecnie juz tylko przy
heblach do heblowania metalow stuzacych lub przy niektorych
heblach sztucznych sie trafiajq.

Zelazo hebla swym ostro zakoiczonym brzegiem wystaje
nieco nad oprawe, i odcina przy posuwaniu hebla po drzewie mniéj
lub wiecdj dtugie i grube widry. Zelazo hebla rzadko w catodci
jest stalowe, 1 to tylko u hebli angielskich; zwykle za$ zrobione
jest z dwoch spojonych z sobg blach zelaza i stali, i tak zaostrzo-
ne, ze ostrze na stronie stali si¢ znajduje.

Dziatanie zelaza w heblu poréwna¢ mozna z nozem; oprawa
za$ ma na celu utrzymac ostrze zawsze w jedném polozeniu, i za-
pobiedz zbytniemu jego wehodzeniu w drzewo. Z malym wyjat-
kiem zelazo tak jest zawsze osadzone w oprawie, ze zacigcie czyli
faza obrocong jest zawsze ku tytowi hebla.

Nachylenie zelaza najczesciéj jest takie, ze czyni ono wzgle-
dem podeszwy kat 45 stopni wynoszacy; w wielu jednak przypad-
kach, o ktorych nizéj bedzie mowa, nachylenie to zbliza sie wie-
céj do pionu, i wtedy Zelazo dziata wigcéj skrobige anizeli krajac,
przyczém mniéj sie w drzewo zaglebia, wygladza je wiecéj, i nie
zadziera tak bardzo  czesto trafiajgce sie w drzewie wtokna po-
krecone 1 sekowate.

Dobry i lekki pocigg hebla i uniknienie zadzieréw, zalezg
gkownie od stosownego pochylenia zelaza w oprawie i od dobrze
zacietego ostrza. DoSwiadczenie nauczylo, iz im zelazo jest wiecé)
pochylone ku podeszwie, tém *}atwiéj i 1zéj hebluje, lecz za to
wiecéj zadziera; ze do heblowania drzew miekkich potrzeba he-
bla z zelazem wigcéj ku podeszwie pochyloném, anizeli do heblo-
wania drzew twardych, 1 Ze to nachylenie zmienia¢ si¢ musi sto-
sownie do rodzaju hebla. Stosowne wigc nachylenie zelaza dla
kazdego rodzaju hebli, przy ich opisie podamy. Wspomniéé tu
tylko mozna, ze heble do heblowania metali i drzewa stuzace,
majg zwykle Srednio nastepujgce nachylenie Zelaza wzgledem po-
deszwy:

Heble do heblowania cyny. . . 909, czyli Ze zelazo jest pionowe

” " zelaza . .. .... 850

% koseiirogu ., ... 70°
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Heble do heblowania twardego drzewa. . 60°

5 " migkkiego drzewa . 459

Azeby zelazo nie tak Yatwo zadzierato widkna, co szczegol-
ni¢j przy heblowaniu drzewa zadzierzystego si¢ zdarza, przydaje
sie na zelazie druga zelazna plata, przez co ono przybiera nazwe
zelaza podwdjnego (n. doppeleisen, fr. double fer), i tém sie od
- zwyktego zelaza roézni, Ze przednia do drzewa obrocona plasz-
czyzna jego przykryta jest zelazng pokrywa (deckel), ktora sigga
az blizko ostrza zelaza, i ztad na wewnatrz si¢ zakrzywia, czy-
nigc z powierzchnig przednig zelaza heblowego kat rozwarty.
Zelazo podwdjne jest koniecznie potrzebném przy heblowaniu
ostateczném robot z drzewa twardego, Scistego, skrecone wldkna
majacego, sekowategg lub mazerowego. Pokrywa musi byé urza-
dzong do przesuwania na zelazie, i nastawia si¢ na niém od reki,
lub co lepiéj, za pomocg Sruby, mniéj wiecéj wedle potrzeby ku
ostrzu Zelaza, tak, ze ono czesto ledwie na grubo$¢ wlosa wyste-
puje nad plate.

Probowano nadaé zelazu hebla Sciecie z dwoch stron, jak to
przy diutach ptaskich widzieliSmy, dla zastgpienia pokrywy, lecz
nie ze zbyt pomyslnym skutkiem. '

Heble podzieli¢ mozna na nast¢pujace gtowne rodzaje:

a) Heble stuzgce do wyréwnywania i wyrabiania powierzch-

ni praskich;
 b) Heble sluzgce do wyrabiania powierzehni krzywych
i wszelkich czedei gzemsow;
¢) Heble stuzace do wyrabiania rozmaitych potaczefi, przy
Yaczeniu czescl drzewa z sobg.

a) Heble stuzgce do wyrdwnywania p 0-
wierzchni ptaskich.

Do tego rodzaju hebli naleza:

1. Drapacz czyli skrobacz, pospolicie szrubhublem nazywany
(0. schrobhobel v. schurfhobel, fr. riflard), ktory stuzy do oskroba-
nia surow¢j deski z grubego; przyczém idzie wigec) o przyspie-
szenie roboty, przez zdzieranie grubych widréw, anizeli o wyréw-
nanie powierzchni drzewa. Oprawa tego hebla ma u podeszwy
10 do 11 cali dtugosei, zelazo 11/, do 2 cali szerokosci, z ostrzem
znacznie wypuktém, podiug figury 46.
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Odmiang tego hebla jest példrapacz (n. der grobe Scliicht-
hobel), z zelazem nieco mniéj wypukiém, stanowigey przejécie do
naste¢pnego.

Fig. .45.

Fig. 47. Fig. 46. = 2. Rowniacz, schlud, sklut, gladzidlo (fig. 45)
nazywany z niemiecka szlichthublem (n. schlich-
lobel, fr. rabot), bywa zwykle 11 do 12 cali dtu-
gi przy podeszwie, 2 do 2/, cali szeroki, z zela:
zem zupeknic prosto zaostrzoném, poditug figu-
ry 47.

Heble angielskie tego rodzaju majg oprawe stosunkowo wyz-
szg 1 krotsza od oprawy hebli u nas uzywanych, od spodu wy-
giety i bez nosa.. Takim heblem stolarze angielscy rozpoczynaja,
robote, gdyz drapacza nie uzywajg weale.

Azeby pochylenie Zelaza w réwniaczu pojedynczym prakty-
cznie wyznaczyC, uZywa sig¢ nastepujacego sposobu: linia Ab, pro-
stopadla do podstawy he-
bla (fig. 484), dzieli sie
na trzy rowne czesci,
1 wyznaczywszy na skraj-
nych czeéciach téj linii
trojkaty rdéwnoboczne,
najlepiéj za pomocy *tu-
kow, tgczy sig ich wierz-
chotki & i 4 linig pro-
stg, ea, ktora wskaze pochylenie §ciany w dziurze klinowé¢j hebla,
na ktoréj zelazo spoczywa. Pochylenie to jest mniejsze od po-
chylenia zelaza w heblu poprzednim.

Stolarstwo. 6

Fig. 48.
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_ Gdy zamiast pojedynczego Zelaza, wstawimy w oprawe ro-
wniacza, zelazo z pokrywa czyli dubeltowe, powstanie ztad ro-
wniacz czyli schlud dubeltowy, zwany pospolicie dubelthublem (n.
doppelhobel, fr. rabot & double fer), ktérego zelazo pochylone by¢
powinno wiecéj ku podstawie, anizeli zelazo hebla pojedynczego,
a sposéb wyznaczenia tego pochylenia jest nastepujacy: linig pro-
stopadlyg & (fig. 48 B) dzieli si¢ od 7 do 2 na dwanascie réwnych
czescl, potém przenosi sig dziesieé z tych czeSci na linig podstawy
od 7do 3, i Yaczy punkt 3 z punktem 2 linia @, ktora wskaze
pochylenie Zelaza. \

Pokrywa §rubuje sie zwykle z zelazem krotkg Srubg, 1z niém
razem za pomoca klina w dziurze klinowéj sie umacnia. Niekiedy
jednak uzywa sie innego sposobu, mniéj praktycznego, ktdry po-
lega na tém, Ze w dziurze klinowéj osadzony jest stale poprze-
czny kawatek drzewa, do ktdérego przySrubowang jest metalowa
plata. Pokrywa polaczona jest z tg platg §rubami w ten sposob,
ze si¢ na niéj posuwacé moze, a klin drewniany, wbity pomiedzy
zelazo 1 pokrywe, Sciska je z soba u dotu.

Heble powyzéj opisane stuzg zwykle tylko do heblowania
malych plaszczyzn, lub téz dla Yatwiejszéj za pomocg nich roboty,
uzywajg sie¢ do wyrobienia powierzchni drzewa do pewnego tylko
stopnia; gdy zas idzie o jéj ostateczne wyrownanie, wtedy stuzy
hebel wigkszéj dlugoéei, tak nazwany:

3. Spuszez, spusk czyli rubanek (n. rauhbank, fr. varlope),
(fig. 49). Pochylenie zelaza jest w nim takie same jak w réwnia-

Fig. 49.

czu, dtugos¢ oprawy wynosi 2 do 2!/, stop, szeroko$é jéj 3 cale,
wysokos¢ 3'/, do 4 cali, ktéra na koncach hebla zwykle o 3/, cala
sig zmniejsza. Grubo$¢ zelaza w tym heblu dochodzi do 2 linij,



“szeroko$¢ zas jego powinna byc¢ o '/, czg$é cala mniejszg od sze-
roko$ci oprawy, a dziura przed zelazem musi mié¢ dobre pé¥ linii
szerokosci, aby przez nig wiory z YatwoScig przejs¢ mogty.

Spuszcz z Zelazem podwdéjném nazywa sig dubeltowym (n.
doppelrauhbank, fr. varlope & double fer), i do niego stosuje si¢
wszystko to, coSmy o dubeltowym réwniaczu powiedzieli.

Zagranicg powszechnie uzywany jest nadto tak zwany péi-
spuszez czyli maly spuszcz (n. kleine albo halbe rauhbank, fr. demi-
varlope), z oprawg 18 do 20 cali dtuga, 2/, cala szerokg, 23/,
cala wysoka 1 zelazem 1'/, do 1%/, cali szerokiém. Hebel ten czg¢-
sto ma w sobie osadzone zelazo wypukte, podobne zupeinie do
zelaza w drapaczu 1 stuzy do przygotowawczego wyréwnywania
wielkich ptaszezyzn. Zelazo jego jest wiecéj pochylone od Zelaza
W spuszczu zwyczajnym, a pochytoSé te, ktora stuzyé moze takze
dla drapacza, wyznacza si¢ nastepujacym sposobem. W miejscu
w ktorém ma by¢ wyciecie, na boku hebla prowadzi sig linia pro-
stopadta do brzegu podeszwy hebla (fig. 50), na niéj zakresla sie
| koto dowolnéj wielkoSci, i dzieli jego $re-
dnice w kierunku prostopadtéj na trzy-
réwne czeSci; potém jedne z tych czeéci
odcina si¢ na obwodzie kola od 7 do a
iod £ do b. Linia ab, Yaczaca punkta
odciete, wskaze stosowne pochylenie zela-
za. To wykreSlenie postuzy¢ takze moze
przy heblu do wyrabiania wpustiw.

Jeszcze wigkszy' od spuszcza, a zarazem najwigkszy ze
wszystkich stolarskich hebli, jest:

4. Spajacz (n. figebank, ang. jointer), ktéry stuzy-do oheblo-
wywania prostego kantéw dtugich desek, gdy je w szerokie plasz-
czyzny spoi¢ czyli sfugowaé potrzeba. Czgsto jestto tylko zwy-
czajny spuszcz, do trzech stop dtugoSci w oprawie majacy; wia-
Sciwy jednak spajacz tém si¢ odznacza, ze jest przez dwich
robotnikéw prowadzony, i dlatego z przodu ma z obu stron reko-
jesei, za ktore jeden robotnik ciggnie, gdy drugi z tytu hebel po-
pycha. Précz tego, na obu brzegach podeszwy spajacza zwykle
umocowane 83 wazkie i cienkie listewki, posuwajace si¢ po kan-
tach dwich doskonale zréwnanych desek, pomiedzy ktéremi de-

6%

Fig. 50.
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ska heblowana jest umocowang, i ktére stuza do utrzymania he- -
bla zawsze w jedném poziomém potozeniu.

5. Kaqtnik czyli gzymshubel (n. simshobel, fr. guillaume),
(fig. 51), stuzy do wyrabiania katéw dwoch jakichkolwiek ptasz-
czyzn przecinaja-
cych sie z sobg.
Oprawa jego jest
10 do 12 cali dtu-
ga, '/ do 1'/; ca-
la szerokg, i tak
zrobiong, ze zela-
zo b u dotu prze-
chodzi przez caly
‘ _ szerokoS¢ oprawy
) a, ktora nie ma
weale drzewa z bokow, a przez co zelazo dosiegngé¢ moze az do
samego przecigcia sie dwoich plaszezyzn, ezego innemi heblami
zrobi¢ nie mozna. Hebel ten stuzy¢ takze moze do robienia fel-
cOw. Niekiedy osadza si¢ w nim zelazo dubeltowe ze spadkiem 65
stopni, szczegdlniéj przy robotach z drzewa twardego, kruchego
1 mazerowego.

Odmianami zwyktego katnika sg:

a) Katnik z zelazem
ukosném (fig. 52), ktory
sie uzywa do drzewa po-
przecznego lub sztorco-
wego, azeby nie zadzie-
rad. - Pochyto$c¢ jego ze-
laza wynosi, tak jak
w katniku zwyczajnym,
wzgledem podstawy kat
450, Widéry wychodzg

" zhebla tego przez otwor
z boku oprawy. Dla ochronienia kantow oprawy od wytarcia,
zasuwa si¢ napoprzek podeszwy trzy lub cztery kawalki twarde-
go drzewa, np. gwajaku, a, a (fig. 52), réwno z bokami oprawy,
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albo téz wazkie listewki z takiegoz drzewa przyklejajg sig¢ na ro-
gach podeszwy.
b) Katnik felcowy czyli felcownik (n. falzhobel fr. feuilleret),
(fig. 53);, ktory tém sie tylko rézni od katnika zwyczajnego, ze
‘wzdluz jednego
Fig. 53. brzegu podeszwy
ma umocowana li-
stwe na dot wysta-
jaca czyli osade (n.
backen, anschlag,
—7 fran. joue), ktoéra
stuzy do tego, aby
hebel zawsze pro-
i sto irdwno wzdluz
‘ drzewa prowadzié
mozna. Oprawaje-
go a ma do 15 cali dtugosci, 3Y/, cala wysokoSci i1 cal grubosci;
osada wyskakuje 3 do 4 linij nad podeszwe. Hebel ten stuzy do
wyrabiania felcow u drzwi, okien, mebli i t. p. Niekiedy u hebli
tego rodzaju dodaje sie drugie wazkie zelazko d (fig. 53), kli-
nem ¢ umocowane, ktore do tego stuzy, aby wtokna drzewa nacigé
rownolegle od brzegu deski w kierunku pionowym, dla zrobienia
rowniejszego felcu, zanim zelazo & je zdejmie i podniesie. Bez
tego dodatkowego zelaza felc gtadkim by¢ nie moze. Zelazo b
ma najczeSciéj ukoSne potozenie, aby na drzewie poprzeczném
1 sztorcowém takze uzyé sig dato. Do regulowania gtebokosci fel-
“céw stuzy ruchoma plata g, §ruba f kierowana. Zamiast drugie-
go zelaza, czesto na boku hebla osadza sig kawalek pity, ktora
felec z boku narzyna. :
¢) Katnik odsadzkowy (n. wangenhobel) uzywa si¢ tam, gdzie
z powodu braku miejsca nie mozna uzy¢ katnika zwyczajnego, np.
gdy potrzeba przyheblowaé boczne &ciany prostokgtnego wyzto-
bienia. Oprawa jego jest szersza u podeszwy niz u gory, gdzie sig
zweza, tworzac dwie odsadzki (n. absdtze, wangen). Zelazo tego
hebla ma ostrze szerokie tak, jak jest szeroka oprawa. Szeroko$é
ta w $rodku sig zmniejsza, a przy koncu zamienia si¢ na wazki
pasek. Ukoény katnik odsadzkowy, jak zwykle, rézni si¢ tylko od
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poprzedniego uko$ném poltozeniem Zzelaza i klina, i uzywa sig¢ do
wyrabiania drzewa poprzecznego i sztorcowego. _

d) Katnik platkowy (n. plaitbank), uzywa sie¢ do wyrabiania
uko$nie pochytych platek naokoto wypetnien (filungdéw) drzwio-
wych, Sciennych i t. p. Za pomocg niego wyrabia si¢ odrazu wy-
soko$¢ zaglebienia. platy, jéj szeroko$é i spadek. Podeszwa tego
hebla ma z jednéj strony wystajaca listewke czyli osade, jest po-
chylg podtug pochylosci, jaka ma miéé¢ heblowana plata; z dru-
giego za$ boku odfelcowana jest o tyle, ile wynosi zagl¢bienie pla-
ty otaczajacéj wypetnienie, ktdéreto zaglebienie niekiedy jest
podwdjne. A

6. Zebacz (n. zahnhobel, fr. rabot a dents), “odréznia sig od
wszystkich innych hebli gtéwnie tém, Ze jego bardzo mato pochy-
lone ku podeszwie zelazo ma ostrze nie gtadkie, lecz drobno zgb-
kowane. Uzywa sig do nadawania réwnéj chropowatosci powierz-
chni drzewa przy sklejaniu tegoz, lub téz do heblowania drzew
bardzo twardych i zadzierzystych, ktore si¢ potém schludem czyli
rowniaczem dubeltowym wygltadzajg. Pierwszy przypadek uzycia
tego hebla ma miejsce gtéwnie przy fornerowaniu; w drugim przy-
padku za$ unika si¢ zadzierania nawet przy drzewach najbardziéj
do tego sktonnych. Hebel ten nie wydaje widréw, lecz zamienia
drzewo prawie na proch.

b) Heble stuzace dowyrabiania powierz-
chni krzywychiwszelkich czgScigzemsodw.

Do hebli tego rodzaju, ktore stuzg do wyrabiania powierz-
chni krzywych, szczegdlniéj wklestych, bo powierzchnie wypu-
kYe, zwlaszcza wieksze, heblami prostemi obrabia¢ mozna, naleza:

1. Krzywak, nazywany pospolicie szyfhublem (n. schiffhobel,
fr. rabot cintré), ktorego podeszwa w kierunku dtugosci jest w tuk
wygigta, w kierunku za$ szerokoSci jest prosta. W takiéj opra-
wie osadza si¢ Zelazo pojedyncze Iub podwéjne, proste lub okrg-
gle, gladkie lub zgbate, stosownie do potrzeby. Do heblowania
roznych powierzehni wklestych, potrzebne sg heble z podeszwa,
mniéj lub wigeéj wypukty, bowiem krzywizna podeszwy, choé nie-
zupetnie ma by¢ takg sama, jednak zawsze powinna sig zblizaé
do krzywizny heblowanéj, aby hebel z drzewem w znacznéj czesci
sie stykal.
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Nowe angielskie heble tego rodzaju sg tak urzadzone, ze je-
dnym heblem powierzchnie wkleste réznéj krzywizny heblowaé
mozna. Na przednim koncu oprawy hebla dodany jest zelazny
przyrzad, ktory podnosié, opuszcza¢ i w kazdém potozeniu §rubg
umocowaé mozna. Na przyrzadzie tym hebel przy heblowaniu na
drzewie z jednego kolca sie opiera, z drugiego za$ korica styka
si¢ z drzewem podeszwg. Im mniejszg jest krzywizna drzewa,
tém wiecéj wysuwa sig wspomniona zelazna podstawka, przez co
osiaga sig ten sam skutek, jak gdyby podeszwa hebla miata mniej-
szg krzywizne. :

Do wyrabiania felcow na powierzchniach wklestych stuzy
katnik krzywy, ktory tém sie tylko rézni od katnika zwyklego,
ze podeszwa jego wypukto jest zakrzywiong.

Do wyrablania dtugich wyztobien o maléj Srednicy, ktére
z powodu kierunku widkien, napoprzek krzywakiem wyrobié si¢
nie dadza, uzywa sie:

2. Hebel okrqgly czyli kregadlo (n. rundhobel, fr. rabot rond),
z prosty na dtugosé, lecz w szerokosci zaokraglong podeszwa;
zreszty zupelnie do zwyklego réwniacza podobny, tylko Ze ostrze .
zelaza podtug ksztattu podeszwy jest wygiete. W tym przypadku
takze krzywizna podeszwy hebla, powmna, byé wiekszg od krzy-
wizny drzewa heblowanego.

Do wyrabiania cztonkow gzemsowan architektonicznych czyli
krajnikow, nazywanych pospolicie kielunkam: (n. kehlungen, fr.
moulures), potrzebny jest dobdr rozmaitych hebli, zwanych ogodl-
nie heblami krajnikowemi albo kelhublami (n. kehlhobel, kehlzeuy,
fr. rabots & moulures). Przy meblach czesto znajduja si¢ catko-
wite gzemsowania, wiele innych wyrobdw, jak np. drzwi, okna,
ozdabia si¢ zwykle rozmaitemi listewkami, z pojedynczych lub
z kilku razem cztonkéw architektonicznych sktadajacemi sig, zna-
nemi pod nazwiskiem ofoczyn czyli kelsztoséw (n. kehlstoss): dla-
tego przedewszystkiem potrzebng jest znajomo$é pojedynczych
cztonkéw architektonicznych, z ktérych wszystkie krajniki sig
sktadajg. Cztonki te sa:

1. Plata albo listewka (n. platte, pldttchen, fr, bandelette, listel,
fillet, plateband), (fig. b4a, fig. 55a, fig. 58a).
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2. Walek albo walczyk (n. rundstad, fr. boudin, baguette),
(fig. 540, fig. 550).

3. Potwatek, pétwalczyk "(n. viertelstab, wulst, fr. quart de
rond), (fig. 55¢, fig. 56).-

4. 7Xobek (n. hohlkehle, anlauf, fr. gorge, nacelle, cavet),
ksztatt odwrotny watkowi. : ‘

5. Potztobek (n. viertelhohlkehle, fr. congé), (fig. 57 1 58).

6. Ztobek zgnieciony, wklesek albo cyga (n. auskehlung v. ein-
ziehung, fr. scotie), (fig. 59 i 60).-

2 ek -
Fig 57.

Fig. 59. Fig. 60. Fifg, 61,
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-~ Wykreslenie ich wskazuja figury. Wklesek na fig. 59 wy-
kresla sig z dwoch punktow, stawiajac nézke cyrkla, jako w Srod-
ku, w punkecie 7, a nastepnie w punkcie 2; wklesek za§ na fig. 60
sktada sie z trzech tukéw, zakreSlonych z punktéw 7, 2 i3, kto-
rych polozenie wzgledem siechie moze by¢ rozmaite, i zalezy
od ksztaltu, jaki krojowi temu nadaé chcemy, aby byl piekny

i odpowiedni do innych krojéw w zwigzku z nim bedacych.
7. Gruszec (n. wverkelrter karnies, sturzrinne, fr. talon renver:

sé), (fig. 61).

8. Pietka (n. karnies, fr. talon), (fig. 62 1 63).

Pigtka i gruszec nazywane sg pospolicie karnesami (n. kar-
nies, fr. doucine v. bouvement), 1 wykre$lajg sie odrecznie podiug
ﬁﬂury 62 (doucine & tarabiscot), lub tez cyrklem z dwoch punktéw
11 2, podlug fig. 61 i 63.

(7 wielkich gzemsow wyrabia sie kazdy cztonek osobno ipo-
tém wszystkie z sobg si¢ ¥acza; przy malych za$ krajnikach wy-
rabiaja sie cztonki po kilka razem. Potrzebne wigc sa heble kraj-
nikowe do wyrabiania kazdego z tych cztonkéw pojedynczo i w ro-
zmaitém ich miedzy sobs, polaczeniu: dlatego téz stolarz musi so-
bie przy kazdéj prawie robocie tego rodzaju nowy hebel i zelazo
do niego przygotowa¢, ktéreby odpowiadaty wielkosci i ksztatto-
Wi gzemsowania.

Fig. 64.

- .

Nie bedac w stanie wyliczyé nawet wszystkich hebli tego ro-
dzaju, ktorych ilo$¢ moze by¢ nieograniczong, opiszemy tu tylko
wazniejsze z nich, jako najcze$ciéj bedgce w uzyciu, a mianowi-
cie: hebel karnesowy, walkowiec i ztobkowiec.
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3. Hebel karnesowy czyli karnes (n. gesimshobel, karniesho-
bel), przedstawia fig. 64 w widoku perspektywicznym, a fig. 65
Jego zelazo, ktére z powodu, ze jest u dotu szersze od dziury kli-
nowéj hebla, musi byé
w oprawe z pod spodu
[ ] wsadzane.

4. Walkowiec (niem.
stabhobel, fr. rabot mou-
chette), a raczéj pétwal-
kowiec, przedstawia

z przodu fig. 66, a zela-
J J zo watkowca figura 67.
/A B Oprawa tego hebla jest
u dotu i u gory grubsza
niz w Srodku. W gérnéj grubszéj czeéci znajduje si¢ dziura, w kto-
réj Zelazo umacnia si¢ jak zwykle za pomocg, klina. Zelazo to jest
z prawéj strony hebla zupelnie otwarte, i lezy w ukosnéj szparze
w oprawie zrobionéj. Ksztatt podeszwy hebla odpowiada krzy-
wiznie ostrza zelaza; précz tego ma ona z lewéj strony wyskaku-
jaca listewke czyli osade, ktora przy prowadzeniu hebla wzdtuz
brzegu drzewa si¢ posuwa.

Fig. 68 przedstawia hebel zupetnie tak jak poprzedni zbudo-
wany, sluzqcv do wyrabiania walczyka w polaczeniu ze ztobkiem.

. Zlobkowiec (n. hollkehlhobel), ma oprawe zupelnie taky,
sama Jak walkowiec, i tém sig tylko od niego rozni, ze krzywizna
zelaza 1 podeszwy jest wypukly, i ze u podeszwy nie ma wyska-
- kujacéj osady.

W ogole ztobkowce powinny odpowiadaé¢ watkowcom, i zwy-
kle si¢ parami znajdujg, odpowiedniéj wielko$ci i ksztattu, w ro-
znéj wielkoSci, z '/, do 2!/, cala szerokiém zelazem. '

Zwykle zelaza do hebli tego rodzaju nie sa hartowane, lub
bardzo stabo, aby si¢ pilnikiem Yatwiéj wypitowaé i naosirzyc
daty. Lepsze jednak pod wzgledem trwatosci i ostrosci sg takie
zelaza, ktore po wypitowaniu sg zahartowane, z0tto napuszczone,
a potém recznym kamieniem szlifierskim naostrzone.

Do wyrabiania listew z cztonkami gzemsowemi, czyli listew
‘krajnikowych, zamiast hebli osobnych, w nowszych czasach zasto-

Fig. 66. Fig. 68. Fig. 65. Fig. 67.
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sowano z korzyscig uzycie zelaza formowego (n. zieheiwsen), za po-
mocg, ktérego mozna im Yatwiéj i predzéj ksztatt zadany nadawad,

W najprostszym ksztalcie, przyrzad do tego stuzacy sktada
sie z platki stalowéj hartowanéj, okoto 1/ cala grubéj, do 10 cali
drugiéj ido 3 cali szerokiéj, ktora na swych brzegach ma wycie-
cia odpowiadajace rozmaitym krojom listew krajnikowych. Wy-
ciecia te rozszerzajg sig z jednéj strony naksztatt fazy, z drugiéj
za$ strony tworzg ostre krawedzie.

Przy uzyciu tego narzedzia platka stalowa zasuwa sie na
kant, wycigciaml na do¥, w niewzruszenie do blatu przysrubowa-
ng osade zelazng, w ten sposob zrobiona, ze w niéj za pomoca Sru-
by cisngeéj na sztabke, na dot i do géry poruszang i za pomoca
dwoch $rub w zadaném polozeniu umocowang by¢ moze. Osa-
dziwszy platke w osadzie, w stosownéj wysokoSci, wsadzajg sig
w J¢éj odpowiednie wycigcia listewki, ktore mamy wyrobié, juz
w pewnym stopniu heblem, pilnikiem lub nozem przygotowane,
i przeciggajg sie przez otwor platy za pomocg drewnianych lub
zelaznych cegow; przyczém ostre brzegi zelazka oskrobujg z li-
stewki niepotrzebne wypuklosci, zblizajac jéj powierzchnig do
ksztattu zadanego. Przeciggnawszy listewke raz, opuszcza sig
stalowa platka cokolwiek nizéj, i powtérnie listewka sig przecig-
ga: co powtarza¢ nalezy dopoty, dopoki po wielokrotném prze-
cigganiu 1 stopniowém znizaniu zelaza skrobigcego, listewka nie
nabierze zadanéj formy. Cegi drewniane w ktére sig listewka
przy przeciaganiu osadza, posuwajg si¢ pomiedzy listwami umo-
cowanemi na blacie, i sktadaja si¢ z dwoch czeéci, pomiedzy kto-
re listewka si¢ wklada i §rubami Sciska; w dolnéj ich czeéci osa-
dzone s3 z obu stron rekojesci, za ktore ciggnaé mozna.. Précz
powyzéj opisanego przyrzadu do ciagnigcia listew krajnikowych,
w wiekszych zaktadach uzywaja stosownéj maszyny, ktora zupet-
nie jest podobng do maszyny do ciagnigcia drutu stuzacé;.

¢c) Heble stuzgce do wyrabianiarozmai-
tych potgczen drzewnych.

Do tego rodzaju hebli naleza:

1. Wpustnik czyli nuthubel (n. nuthhobel v. spundhobel, fr. -
bouvet d’assemblage), (fig. 69). Hebel ten, jak nazwisko wskazuje, -
sluzy do wyrabiania na drzewie wpustéw czyli nutéw. Sklada si¢
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on z dwoch czgsci, tojest z whasciwéj oprawy a, w ktoréj zelazo &
jest osadzone i klinem ¢ przybite, i z drewniandj osady (backen)
ee, ktéra za pomocy drewnianych §rub lub listewek f, f, z klina-
mi %, 4, moze by¢ w miarg potrzeby do oprawy zblizana i od niéj
_ oddalang , stoso-

Fig. 69. waie do odlegtosci

wpustu, jaki ma-
my wyrobié, i kto-
ra wzadanéj odle-
glosci od oprawy
umocowaé mozna.
Na podeszwie
oprawy znajduje
sie jezyk d,d,
wzdtuz niéj idacy,
okolo pot cala nad
podeszwe wyska-
kujacy, 1 majacy
grubosé réwnag
prawie szerokosci
najwezszego wpu-
stu, a raczéj Zzela-
zaheblowego, kto-
rych kilka roznéj
szerokosci do je-

" dnego. hebla uzyé
mozna. Jezyk ten

~ d w Srodku swéj
dtugoéci przeciety jest otworem [, przez ktory zelazo hebla b
przechodzi i na nim spoczywa. Przez otwor ten [ wychodzg takze
z hebla widry, podczas roboty utworzone. Ruchoma osada ee ma
dtugosé oprawy, i zawsze od niéj réwnolegty byé musi; z boku ma
ona wyciecie %k, w ktéreby sig¢ ruchomy jezyk, stuzacy do regulo-
wania gtebokoSci wpustu, o ktorym bedzie mowa nizéj, mogt po-
- miesci¢, gdy potrzeba osade do zelaza przyblizyé. Dwie poziome
listwy £, /, sa mocno w osadzie ee utkwione, i wystajg nad nig oko-
Yo 7 cali. Oprawa posuwa sie na nich, i klinami ¢, 7 w zadanéj




0 —

odlegtosci od osady umocowang by¢ moze. Do kazdego hebla te-
go rodzaju nalezy dobdr przynajmniéj szeSciu zelaz, od '/s do 3/,
cala szerokosci, ktore wszystkie majac réwng czesSé gérng, w je-
dne dziur¢ klinowa wchodzi¢ moga. Gieboko$¢é wpustu, ktora
zwykle zalezy od wysokosci jezyka, moze byé dowolnie zmieniana
przez dodanie czeSci ruchoméj /, przed zelazem wzdluz jezyka
1dgcéj, ktora, podnosi¢ i opuszczad mozna za pomocy Sruby g,
osadzonéj w platce metalowéj 2, i cisngeéj na czesSé ruchomy je-
zyka. Na listewkach f, f czesto oznacza si¢ podziatka calowa,
aby podlug niéj rdwnolegle polozenie oprawy 1 osady, Yatwi¢j
uregulowaném by¢ mogto.

Zamiast wyzéj opisanych listewek £, /' do nastawiania osady,
czesto uzywa sie trzech $rub, z ktérych dwie zblizaja osade,
a trzecia oddala jg od oprawy hebla. Urzadzenie to, ktore wska-
zuje fig. 71, opiszemy niz¢j.

2. Wypustnik czyli federhubel (n. federhobel), uzywa sig do
robienia na drzewie wypustéw czyli tak nazwanych fedréw, tojest
wyskakujacych listewek (fr. languette), wehodzacych we wpusty
czyli nuty (fr. rainure). Hebel ten tém si¢ tylko rézni od poprze-
dniego, Ze ma w podeszwic i w zelazie wycigcie odpowiadajace
szerokosci i glebo-
kosci  wypustow.
Moze by¢urzgdzo-
nym do nastawia-
nia, najczesciéj je-
dnak uzywa sig
-z o0sadg nieru-

N, chomg.

3. Wyslabiacz
4 czyli grundhubel,
" (0. grundhobel, fr.
la guimbarde) (fig.

é | - 70), uzywa si¢ do
& e’ ] wyztobienia 1 wy-
réwnania dna wazkich i krétkich zaglgbien, do ktérych innym
heblem dostaé sig nie mozna. Oprawa tego hebla aa sklada sig
z kawalka twardego drzewa, do 2 cali grubego, 7 cali szerokiego

Fig. 70.
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i 4 do 5 dtugiego, rozmaicie wyrobionego, najczesciéj z uszami
b, b, za ktére tam i napowrot sig posuwa. Zelazo jego ¢, ¢, ¢” jest
pod katem rozwartym zagiete, w ten sposob, ze gorna cze&¢ ¢ przez
oprawe przechodzi prawie pionowo w metalowéj osadzie e, wyzéj
lub nizéj nastawiong i $rubg d umocowang byé moze. Dolna za$
czgS¢ zelaza ma ostrze ¢” 3/, do 1 cala szerokie, ktore stosownie
do potrzeby, mniéj lub wigcéj nad podeszwe wystawaC moze. He-
bel ten uzywa si¢ takze przy wyrabianiu w drzewie zaglebien na
listwy zasuwane, ktérych boki nacinajg sie pilg nacigciows czyli
zasuwnica, a zawarte migdzy niemi drzewo, wycina sie z poczatku
dtutem, a potém do reszty wyzlabiaczem wybiera.

4. Zasuwnik czyli grathubel (n. grathhobel, fr. guillaume de
coté), stuzy do wyrabiania zacigé w jaskdlezy ogon na listwach
zasuwanych (grath). Ma ksztalt zupelnie podobny do katnika
felcowego czyli felcownika, przedstawionego na fig. 53, z tg ro-
znicy, ze podeszwa jego i zelazo nie sg pod katem prostym z osa-

dg ustawione, lecz czynig z nig,
kat ostry, podiug zaciecia ja-
skotczego ogona, a nadto tém,
‘7e niema ruchomego jezyka g.
Hebel taki stuzy¢ moze tylko
do zacinania jaskotezych ogo-
néw z jedng, pochyloscig 1 je-
dnakowéj szerokosci;. ponie-
waz za$ czesto potrzeba nada-
waé im rozmaity szerokoS¢
i spadek, dlatego téz w tym
celu uzywa sie zasuwnika z osa-
da ruchomg. I'ig. 71 przed-
stawia taki hebel z osadg do
nastawiania za pomocg Srub.
. a jest oprawa hebla; & osada
ruchoma, ktorg za pomocs
§rub e, e, przez pokrecanie ze-
wnetrznych lub wewnetrznych muter d, d, ¢, ¢, zbliza¢ lub odda-
laé-od oprawy mozna. j jest Zelazo hebla, stosownie zacigte, po-
dlug pochytosci $ciany bocznéj jaskotczego ogona; g za$ drugie

Fig. 21

™
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zelazko czyli podrzynacz, z koncem ostrza zaokraglonym, srubg
do oprawy przymocowany, ktory podnosié i opuszcza¢ mozna, stu-
zacy do nacinania drzewa w kierunku pionowym.

W heblach- tego rodzaju zelazo nie powinno by¢ osadzone
prostopadle do dtugoéci hebla, lecz cokolwiek ukosnie, jak to juz
nieraz widzieliSmy, aby niém lepiéj_.na wszelkiego rodzaju drze-
wie heblowa¢ mozna bylo.

Wszystkie tu opisane heble podlegaja w réznych pojedyn-
czych przypadkach niezliczonym odmianom, ktorych tu rozbieraé
po szczegole nie mozemy. Wspomniéé tylko nalezy, ze w ostatnich
czasach, heble uzywane przez stolarzy angielskich, amerykan-
skich, a nawet i francuzkich, odroznity si¢ znacznie od uzywanych
w Niemeczech i u nas, a migdzy innemi tém, Ze w nich zelazo nie
jest osadzone w srodku diugosci oprawy.

Rozwazajac rozne heble angielskie, znajdziemy, ze w nich
odsunigcie zelaza od $rodka oprawy ku przodowi hebla, wyrazone
w catéj diugosci oprawy, wynosi:

przy réwniaczach. . ., . . . . 1/ téjze

przy pdtspuszezu. .. . . . . . Y

przy wpustniku . : 5

przy heblu okragtym lub watkowcu is 1
co znaczy, Ze mp. w rowniaczu zZelazo przebija podeszwe w miej-
scu oddaloném o 3/, jéj dtugosci od konca hebla, nie za§ w jéj
érodku, jak to zwykle sig robi; przy potspuszezu w miejscu odda-
Ioném o 7/,, dtugosci hebla od jego koiica i t. p.: z czego wypada,
ze odsuniecie to zelaza hebla na przdod jest tém wigksze, im he-
bel do grubszéj roboty sig uzywa. Gdy za$, jak wiadomo, wszyst-
kie angielskie instrumenta i narzedzia odznaczajg sie najstoso-
wniejszg, budowsg, i doktadnoScia, a zatém i te odmiany w budowie
hebli wprowadzone zostaly w skutku gruntownych doSwiadczen;
wladciwg wiegc bedzie rzeczg 1 u nas je zastésowaé. Précz tego
na ostatniej wystawie londynskiéj przedstawiono wiele rozmai-
tych hebli réznéj budowy, w zelaznéj oprawie lub z zelazng po-
deszwg, ktorych uzycie w Anglii od tego czasu do$¢ si¢ rozpo-
wszechnito.

Nie wdajac sie w zbytnie szczeglly o rzeczach, ktére nie
sa jeszcze W powszechném uzyciu, wspomnimy tu tylko o dwoch
tego rodzaju heblach, mniéj od innych skomplikowanéj budowy.

"7
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Heble zelazne, stuzace do ostatecznego wyréwnywania po-
wierzchni drzewa, czyli gladzidla (n. verputzhobel), majg pojedyn-
cze, odwrotnie osadzone zelazo, w zelaznéj oprawie, z drewnia-
ném wypelnieniem téjze. Klin w nich opiera sig o metalows,
platke, osadzong migdzy bokami oprawy, a z tytu hebla znajduje
sig Sruba, o ktérg miotkiem uderzy¢ potrzeba, gdy zelazo zluzo-
waé lub wyjaé chcemy.

W innych podobnych heblach Zelaznych, zelazo nie klinem,
lecz.Srubg jest umocowane, za pomoca platy obracajacéj si¢ mie-
dzy bokami hebla na dwdch czopach, majacéj w sobie osadzo-
ng Srube, za przykreceniem ktoéréj, nietylko u gory, lecz i u do-
tu zelazo przyciska sie do drewnianéj oprawy i w miejscu sie
utrzymuje. ‘

" W koficu wspomniéé nalezy, ze zagranicg, tak jak do innych

robot przy obrabianiu drzewa, tak i do heblowania, uzywane sg,
szczegolniéj po wiekszych zaktadach, jak np. fabryki wagondw,
stosowne maszyny czyli ieblarnie. Maszyny tego rodzaju dzielg
si¢ na zupelnie gladko heblujgce i grubo heblujace. Noze dziata-
jace poziomo albo téz pionowo, osadzone s3 na odpowiednich wal-
cach, i posiadaja szerokos¢ rowng szeroko$ci heblowanego drze-
wa. Deska moze by¢ naraz z trzech stron heblowang, lub z gory -
heblowang, a z dwoch bokéw nutowang; nastgpnie przewraca sig
deske na druga strong, a noze boczne, ktére wycinaty wpusty,
odsuwajg, sie na bok, i przestajg, byé czynnemi.

Maszyny tego rodzaju sg wynalazku amerykanskiego i od-
znaczaja si¢ wielka dokladnodcig i uzytecznoscia.

2. Pilniki i raszple.—Raszple (n. raspeln, fr. rape a bois) s3
to pilniki do drzewa, wyrobione ze stali mniéj tward¢j od téj, ja-
ka sie uzywa na pilniki do metaléw. Nacigcie ich zrobione jest
w zeby oddzielne, mniéj lub wigcéj znaczne, i uzywaja sig tylko
do drzewa i innych migkkich materyatéw, jak np. rég, rzadko
do kosci.

Raszple sg réznéj wielkosci i rozmaitego ksztattu, z nacig-
ciem grubém, $redniém i drobném. Najdluzsze i najwigcej uzywa-
ne majg 15 do 16 cali dtugodci, procz trzonka. Raszple stuzg sto-
larzowi tylko do wyrabiania powierzchni krzywych podwojnéj
krzywosci, gdyz krzywizny plaskie heblem si¢ wyrabiaja, lub téz



e G s

do wygltadzania dziur wycigtych innemi narzedziami, np. pilg,
dtutem 1 t. p.

Pilniki zwykte (feilern) rzadko sig¢ do drzewa uzywaja, i to
tylko do drzew bardzo twardych, gdyz ich nacigcia zaraz si¢ tro-
cinami zapychajg i skuteczno$é¢ tracy; raszple za$, ktérych na-
cigcie tworzy oddzielnie stojace zeby, nie podlegaja téj wadzie.

Pod wzgledem ksztattu, raszple podzieli¢ mozna na naste-
pujace gtowne rodzaje:

a) Raszple ptaskie, zwykle ku koncowi épiczasto
zwezone, majace na dwoch wazkich bokach zwykte nacigcie pilni-
kowe, lub téz s3 one rownéj szerokoSci przez caty dtugosé, z bo-
kami gladkiemi (n. ansatz-raspeln).

b) Raszple pdtokraggte, majg précz nacigcia zgha-
tego na obu stronach, jeszcze i kanty ponacinane w zeby, ktére
shuzg do robienia wazkich weigc.

¢c) Raszple heblowe (n. hobel-raspeln), stuzgce gto-
wnie do wyrabiania dziury klinowéj u hebli, s zwykle 8 cali dtu-
gie, 1 do 1!/, cala szerokie przez caty dlugosé, '/s cala grube,
z trzech stron nacinane w zgby, a z jednego wazkiego boku zupel-
nie gtadkie.

d) Raszple okrggte (n. ratzenschwanz), rozmaitéj
srednicy, zwykle zmniejszajacéj sie ku koncowi Spiczasto.

Préocz zwyczajnych okraglych raszpli, uzywajag w Anglii
raszpli powstalych ze skrgcenia w Srube preta czworo lub szecio-
katnego, ktérego kanty nacigte wprzod zostaty. Przez skrecenie
zeby na kantach otwierajg si¢ i tworzg linie Srubowe w okoto
raszpli. Takie raszple nie zapychaja si¢ bynajmniéj trocmaml
i dobrze chwytaja drzewo, gtadko wybierajac.

¢) Raszple trdjkatne (ang. floats) sg takze w Anglii
bardzo uzywane. Ich naciecia dzialajg jak hebel, i na nieréwnéj
powierzchni biorg do$¢ grube widry; na gladkiéj za$ drobne;
przyczém predko wygtadzajg drzewo.

Pilniki, ze wzgledu na nacigcie, ktore nie tworzy oddziel-
nych zebéw, lecz sktada sig z cigglych bruzdek, niekiedy krzyzu-
jacych sie, dziela si¢ na pilniki cienkie albo gladkie (n. schlichifei-
len), i pilniki $rednie (0. forfeien); co do ksztattu zas, sg podobme
jak raszple, ptaskie lub potokragte.

Stolarstwo. ‘ 7
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Proécz raszpli i pilnikéw wlasciwych, widziéé si¢ takze dajg
tak nazwane raszple pilnikowe (n. raspelfeilen): sato plaskie
raszple, majace na jednéj ze swych szerokich plaszczyzn nacigcie
podwdjne pilnikowe, na drugiéj zas stronie naciecie w zgby wy-
skakujace, podnoszone stalowym sztyftem, jak raszple zwyczajne.

E. NARZEDZIA ROZNE.

Procz narzedzi powyzéj opisanych, ktore stuzyty do pewnych
wytgcznych robot, stolarzowi potrzebne sa jeszcze narzedzia na-
stepujace ogolniejszego uzytku:

1. Toporek (n. tischlerbeil v. handbedl, fr. le hacheron), na
ostrzu okoto 6 cali szeroki, z trzonkiem
do 15 cali dlugim. Ostrze jego, jak wi-
da¢ na fig. 72, u dolu zakrzywione jest
ku trzonkowi, u gory za$ prostopadle do
niego przyciete.  Toporki stolarskie majg,
ostrze scigte z jednéj lub z obu stron, po-
winny by¢ dobrze nastalone, 1 przy pier-
wszych stal znajduje si¢ zwykle od strony
niezaostrzonéj, przy drugich za$ w Srod-
ku. Uzywaja si¢ do obcinania drzewa

Z grubego.

2. Knypel czyli obuch (n. schldgel v. kniippel, fr. mazllet),
jestto kawal drzewa twardego, najlepiéj grabowego lub z korze-
nia, okoto 7 cali dtugi, 4 do 5 wysoki, do 3 cali gruby, z zaokrg-
glonemi kantami, osadzony na drewnianym trzonku czyli mtoci-
sku (n. hammerstiel), do 8 cali dtugim. Angielscy stolarze uzy-
waja obucha, ktorego gltowa a (fig. 36) zrobiong jest z zelaza lub
mosigdzu, z bokdw jednak ma ona kliniasto zwezone zaglebie-
nia b, w ktore si¢ zasadza klocki grabowego drzewa, stuZzace bez-
posrednio do uderzenia, i mogace by¢ w razie zuzycia nowemi za-
stgpione. ~Mtocisko ¢ w ten sposéb w gtowie obucha jest osadzo-
ne, ze czeS¢ przez gtowe przechodzica jest kliniasta, i rozszerza .
sig ku koncowi, przez co podczas roboty lepiéj jeszcze z gtowg, sig
sciska, i zsungl sig jéj nie pozwala. Obuch, jak juz wiadomo,
uzywa si¢ przy dtutowaniu. "
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. Mlotek (n. hammer, bankhammer, fr. marteau), do roz-
maltych robot uzywany, ma gtowe zelazng 4 do 5 cali diugg, zwy-
kle z jednego koiica splaszczong i rozszerzong, z drugiego zas
0 czworokatném przecigciu. Zewnatrz koiice gtowy (n. baknen) po-
winny ‘by¢ nastalowane. Trzonek do 10 cali diugi, z twardego

1 sprezystego drzewa zrobiony, osadza sig w glowie nallepleJ za
pomocg dwoch zelaznych sprezyn.

4. Noz stolarski czyli sznycer (n. schnitzer). Noze te réznig
sie zwykle oprawa, ktora dtuzsza lub krotsza byé moze. Do prze-
cinania drzewa wpoprzecz stuzace, maja oprawe do 20 cali dtugs,
1-w koicu, dla dogodnego przytozenia podczas roboty do ramie-
nia, nieco wygigta. Ostrze noza ma do 4 cali dlugosci, 1Y/, cala
szerokosci, koniec $piczasty i gruby grzbiet.

5. Cegi albo obceegi zelazne, zwyktego ksztattu, do wycia-
gania gwozdzi stuzace, lub do drutu, znacznie mniejsze, w kilku
odmianach,

6. Skrobaczki stalowe czyli cyklingi (n. ziehklinge, schabei-
sen, fr. racloir), okolo 5 cali dlugie, 21/, cali szerokie, majgce
grubos¢ Sredniego blatu pity; stuzg do gtadzenia i obciggania he-
blowanych powierzchni drzewa, o czém nizéj przy szlifowaniu, ob-
szerni¢j bedzie mowa. Skrobaczki ostrza si¢ stalkams (n. zieh- -
klingstahl), z twardéj stali gtadko wyrobionemi, ktéremi pociera-
jac skrobaczke, tworzy sie na jéj brzegu zagigty drut skrobigcy
drzewo.

7. Tygle (0. leimtiegel) roznéj wielkoSei, do roztapiania kleju
stuzgce, zwykle na trzech nogach, w ksztatcie potkulistéj mise-
czki; lane z zelaza, mosiadzu lub miedzi.

8. Kamienie szlifierskie do ostrzenia narzedzi ostrych stu-
zgce. — Dobre i stosowne wyostrzenie narzedzi jest nadzwyczaj
wazng rzeczg w stolarstwie, oszczedza bowiem wiele czasu i pra-
cy, straconych wtedy, gdy chcemy tepemi lub Zle naostrzonemi
narz¢dziami robotg wykonywaé Do ostrzenia z grubego uzywa
sie zwykle kamienia piaskowego, ptaskicgo, osadzonego w skrzyn-
ce na czterech nogach i zwilzanego woda, lub téz kamienia okrg-
glego, na osi obracajacego sig, w stosowném korycie z wodg.
Przy uzyciu kamienia plaskiego (n. rutscher, fr. pierre d ajfiler,
pierre & aiguiser), robotnik posuwa zelazo po plaskiéj, szerokiéj

¥
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jego stromie tam i napowr0t, przyczém stara¢ sie powinien utrzy-
mac zelazo zawsze w jednéj pochylo$ci wzgledem plaszczyzny ka-
mienia, aby ostrze byto proste, a nadto pod wlasciwy:mn katem za-
cigte: co jednak ma kamieniu takim bardzo trudno jest osiaggnaé,
gdyz ostrze na nim zawsze nieco okragtlo sig szlifuje. Lepsze pod
kazdym wzgledem s kamienie obrotowe, czyli toczaks, lecz one
za to, gdy nie sg cale z jednostajnéj massy ztozone, po dtuzszém
uzyciu tracg swa okragltos¢ i uzytecznose.

Fig. 73 przedstawia kamiei szlifierski obrotowy (n. drehsch-
leifstein, fr. la meule),
tak urzadzony, ze zaw-
sze okraglym pozostaje
i zelazu wlasciwe 1 pro-
ste zaostrzenmic nadaje.
a jest kamien obracajg-
¢y si¢ na osi, w skrzyn-
ce ¢ wodg napelnionéj;
b jé) pokrywa; d desecz-
ka, umocowana do prze-
dniéj czesci pokrywy b,
za pomocy Srub, ktore
jednak dozwalajg ja
przyblizy¢é lub oddali¢
od kamienia, i w zgda-
ném polozeniu zatrzy-

" maé. Na deseczce d osa-
dzong jest inna desecz-
ka e, obracajaca si¢ na
dwoch zelaznych czop-

- kach, i mogaca przyjaé rozmaite stopnie nachylenia wzgledem

pierwszéj, w ktorych za pomoca podpérki zelaznéj, wsparté]

o zazgbiong listewke, jak to poka%uje rysunek, utrzymang by¢

moze. Deseczce pochytéj, ktéra za pewng podstawe dla ostrzo-
nego zelaza uwazang byé moze, nadaje si¢ polozenie stosowne do
zaostrzenia, jakie potrzebujemy nadaé zelaza. Gdy ustawimy ja
spadzisto, wtedy 2Zelazo na niéj pofozone i przycisnigte do ka-
mienia, zaostrzy si¢ z diugiém $cieciem; gdy za$ deseczka bedzie
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wigcéj pochylona, wtedy ostrze bedzie krotsze. Przy tém urzg-
dzeniu, jakeSmy juz wyzéj wspomnieli, kamien pozostaje zawsze
okraglym, zelazo ostrzy sie prosto i ze stosowném, do woli za-
stosowaném zacigciem. f jest przeciwwaga, dla lzejszego obrotu
kamienia nogg, za pomocg nadeptywania deski ¢, dodana.

Przy wyborze kamienia uwazaé potrzeba, aby on byt dro-
bno-ziarnisty, ani zatwardy, ani zamigkki; gdy jest zatwardy, lub
na sucho uzywany, zagrzewa si¢ bardzo, 1 moze nagle odhartowac
zelazko na niém-w ten sposéb ostrzone. Kamienie te majg zwykle
okolo 3 cali gruboSci i 21” Srednicy; powinny by¢ bez dziur
i szpar, co pozna¢ mozna po tém, ze uderzone zelazem, wydawaé
powinny dzwiek czysty.

Przy ostrzeniu potrzeba uwazac na poltozenie stali w Zelaz-
ku: gdy jest z jednéj strony, wtedy potrzeba ja zawsze obracac do
gory, a strone nienastalona przyktadaé do kamienia; gdy za$ jest
w Srodku gruboSci zelazka, wtedy trzeba je z obu stron ostrzy¢,
jak np. diuta z obu stron Scigte. Scigcie ostrza jest rozmaite,
stosownic do rodzaju narzedzia; $rednio jednak 30 stopni, czyli
trzecig czeSc kata prostego wynosi. DPiesznie czyli holaizy i inne
zelazka tukowate, trzeba podczas ostrzenia ciggle w reku obra-
cal, aby zostrzenie Sciecia byto jednostajne. Gdy zelazko ma
Sciecie bardzo diugie, np. u przysiekéw, wtenczas lepiéj jest trzy-
mad je przy ostrzeniu wpoprzecz kamienia okragtego, bo inaczéj
bedzie wklestém podtug krzywizny kamienia.,

Kamien ciosowy piaskowy nie wystarcza do wyostrzenia na-
rz¢dzia, pozostawia on bowiem na zelazie zawsze tak nazwany
drut (fr. morfil), to jest, ze stal tworzgca ostrze, przez zbytnie tar-
cie o gruby kamieii, zagina sig i skuteczno$¢ ostrza niszczy.
Cheae drut ten zeszlifowaé na kamieniu okragglym, zniszezymy
wszystkg stal i zepsujemy narzedzie; lepiéj wigc jest pozbyC sie
tego drutu za pomocy kawa¥ka migkkiego drzewa, ktore krajac
ostrzem podtuznie, drut si¢ odtamuje i pozostaje miedzy widkna-
mi drzewa; lecz ostrze, jakkolwick dobrze zacigte, jest nieréwne
i powyrywane.

Potrzeba wige ostrze zsownaé i nadaé mu ostateczny sto-
pien ostroSci, i do tego wlaénie skuzg tak nazwane marmurke: czyli
kamicnie szlifierskie do oliwy (n. oelsteine und schalen, fr. la pierre
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é Uhuite).. Marmurki tego rodzaju nie powinny byé zatwarde, co
poznaé mozna po tém, Ze sie ostrym nozem krajaé daja, tém
bardziéj, ze z czasem przez uzycie twardnieja.

Kamieh nicrowny przez zuzycie, zréwna¢ mozna na zelaznéj
lanéj placie, posypanéj miatko pottuczonym, twardym kamieniem
piaskowym, trac go na niéj dopéty, dopoki nic nabierze rowné;
powierzchni, Marmurki te osadzajg sig zwykle na kawatku drze-
wa, w stosowném zaglebieniu, podtug ksztattu kamienia na drze-
wie wyrobioném.

Przed uzyciem do ostrzenia, marinurek zwilza si¢ kilkoma
kroplami oliwy, a nastgpnie przyktada si¢ Scigcie ostrza do ka-
mienia; trzymajac Zzelazo obiema re¢kami, suwa sig je po nim
w réznych kierunkach, niekoniecznie prosto tam i napowrét, do-
poki wszelkie nieréwnoSci z ostrza nie znikng, i dopdki ono nie na-
hierze takiego stopnia ostroSci, Ze probowane na dloni, skére na
niéj przecina.  Gdy to ma miejsce, przesuwa si¢ ostrze jeszcze
kilka razy tam i napowrot po marmurku, i ostrzenie jest skonczo-
ne. Po skonczoném ostrzeniu kamien oczysci¢ starannie nale-
zy, aby na nim nie pozostat najmniejszy $lad stali zeszlifowané]
z ostrza.

Do ostrzenia zelaz krzywych i wycinanych, jak np. piesznie,
zelaza hebli krajnikowych, ztobkowca, karnesuit. p., kamie-
nie i marmurki powyzéj wspomniane nie wystarczajg, potrzeba
wiec do ich ostrzenia uzywaé rozmaitych kamykow (fr. les pier-
riers), z powierzchnig wklestg lub wypukta, a niekiedy katows,
osadzonych w wygtebieniach zrobionych na kawaltku drzewa i umo-
‘cowanych klinami. Na kamykach tych, zwykle marmurkach, ostrzs
sig wszelkie zclazka krzywe, przez posuwanie tam i napowrot.
 Niekiedy kamienie te sg takze urzgdzone na sposéb toczakow,
i obracajg, si¢ na osi, tylko ze zaiast gtadkiego boku do ostrze-
nia stuzacego, sg z téj strony wytoczone w rozne ksztalty wypu-
kte 1 katowe, odpowiednie krzywiznom hebli krajnikowych i in-
‘nych (les lapidaires). Widoczng jest rzecza, Ze w ten sposob
urzgdzone kamienie daleko skutecznidj i lepiéj dziataja.

9. Narzedzia do rzch:a srub drewnianych. — Drewniane
Sruby robig sig zwykle z trojkgtnym niezbyt drobnym skretem
czyli gwintem, ktory ma okolo !/, $rednicy Sruby wraz ze skr¢-
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tem, na wysokoS¢ jednego kroku $ruby czyli obrotu (ganghihe).

Przy matych $rubach bierze si¢ nawet '/, lub 2/, $rednicy §ruby na

tez wysoko$¢. Sruby drewniane wyrabiaja sie osobném narze-

dziem, nazywaném pospolicie krajaczem lub sznajdcajgiem (niem.s
schneidzeug, fr. la filicré & bois), albo téz niekiedy na tokarni; ma-

cice za$ czyli mutry (n. schraubenmutter, fr. écrou), wyrzynajg sie

stosownemi swidrami (fr. le taraud), albo takze na tokarni. Drze-

wo na Sruby 1 macice wybiera potrzeba zawsze jak naj$cidlejsze

1 najmocniejsze, jak np. gruszkowe, grabowe, wisniowe, berestko-

we, glozynowe i t. p.

Krajacz do $rub drewnianych zwykle sktada si¢ z kawatka
drzewa grabowego z dwiema rekojesciami, ktorego grubosé 4 do
6 razy jest wiekszag od wysokosci skretu Sruby. W Srodku linii
taczacéj dwie rekojesci, wywiercona jest nawskro$ okrggta dziu-
ra, 1 w niéj wyrzniety jest taki sam skret, do jakiego wyrobienia
ma stuzy¢ narzedzie. Widoczng wiec jest rzecza, ze narzedzie
takie tylko do wyrabiania jednego gatunku &rub stuzyé moze.

7, jednego boku wyz¢éj wspomnianéj dziury znajduje si¢ czwo-
rokatny otwor, w ktorym umocowane jest za pomocg Sruby zela-
znéj stosowne zelazko, do wyrzynania skretu stuzyé majgce. Ze-
lazko to ma ksztalt litery V, jest najdoktadniéj wyrobione podiug
ksztattu skretu, jaki ma by¢ wyrzniety, 1 dobrze zahartowane.
7 boku zelazka pozostawia sig dziura, przez ktora przy robocie
wychodzg wiéry. Sciana narzedzia, przy ktordj lezy zelazko, pod-
czas uzycia ku dotowi zwrocona, przykrywa si¢ drewniang platg,
od pot do jednego cala grubg, opatrzong réwniez dziurg okragly
ale gladka, przez ktorg wktada si¢ toczony walek, na ktorym
skret narznagé mamy. Przy uzyciu narzedzia, watek drewniany,
gladko obtoczony, umocowac potrzeba pionowo jakimkolwiek spo-
sobem, potém wsadzi¢ narzedzie na jego goérny koniec przez dziu-
re pokrywy, i obraca¢ dwiemd rgkami za rekojedei. Zelazko wy-
rzyna caly skret odrazu, i wydaje gruby tréjkatny wior; leez to
tylko ma miejsce przy S$rubach maltych, 1 do 1Y/, cala Sredni-
cy majgeych. Przy wielkich srubach, ktorych skret jest zagru-
by, osadza si¢ w narzedziu dwa Zelazka naprzeciw siebie, o pot
kroku $ruby od siebie odlegte, z ktorych pierwsze mnié¢j ma
‘wyskoku i tylko do ‘potowy glebokosci skret wyrzyna, drugie
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za$ przez wyciecie drugiego wiora, nadaje skrgtowl zadany ksztatt
i glebokosé.

Macice czyli mutry wiercg si¢ stosownemi swidrami w naste-
pujacy sposéb: W kawalku drzewa przeznaczonym na macice,
wierci si¢ przedewszystkiem dziura gtadka, ktoréj Srednica jest
réwng S$rednicy Sruby bez skretu; nastgpnie wsadza si¢ w te
dziure $wider, obracajac go stopniowo, przez co wyrzyna on skret
wklesty, w ktory skret wypukly §ruby trafiaé powinien. Swider
do macic ma czesci krajace w rozmaity sposob zrobione.

Zwykte Swidry tego rodzaju do wiercenia macic, az do dwoch
cali Srednicy majacych, stuzace, sa cale zelazne, czesto hartowa-
ne, i majg ksztatt czworosSciennego ostrostupa (piramidy) z wy-
zYobionemi bokami. Na czterech kantach jego wyciete sa trojka-
tne zeby, stojace wzgledem siebie na linii Srubowéj. Zeby dolne
mato zaglebiajg sig¢ w drzewo, i tylko naznaczajg droge gornym,
i dlatego trzeba z poczatku $wider naciskaé, potém za$ sam on
sig wkreca. Tanio$¢ i trwalo§¢ sg zaletami tego Swidra, lecz za-
razem przyznaé potrzeba, ze z powodu swego drapigcego dziata-
nia, czystego skretu wydac nie moze. Mechanik angielski Siebe wy-
nalazt bardzo proste, tanie i dogodne Swidry, mogace by¢ uzyte
do macic od 1 do 3 cali $rednicy, ktorych sktad jest nastepujacy:
Walec bukszpanowy, takiéj Srednicy jak dziura macicy przed wy-
cigciem skretu, przecina sig pitka wzdluz przez oS, az do potowy
dlugosei, i w to naciecie osadza sig mocno plata stalowa, z obu
stron zazebiona. Trojkatne zeby téj platy ustawione by¢ muszg
podtug biegu skretu, co wtedy ma miejsce, gdy zebom z jednéj
strony platy odpowiada przedziatl migdzy z¢bami na drugiéj stro-
nie. Przy konicu $widra z¢by mniéj wystajg nad watek drewniany,
cho¢ majg zawsze jedng wysoko$¢, ostatnie za$ stykajg sie z sobg
imaja calkowita gleboko$¢ skretu. Zeby te sa ostre i dobrze
krajg. Dla macic majacych mniejszg niz cal Srednice, walec dre-
wniany trzeba zastapi¢ mosieznym. Swidry do macic majacych
wiecéj niz dwa cale $rednicy, robig sig zwykle cate z drzewa,
procz krajacego zeba, ktory jest stalowy. Jestto drewniana Sru-
ba, obracajaca si¢ w swéj macicy czyli siodle, i majaca pewns,
czeSé gladka, na ktoréj zab krajacy jest osadzony. Siodto to
przytwierdza sie do drzewa, z ktorego ma by¢ macica zrobiona,
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i Sruba sig obraca, przez co zab z poczatku mako wystajgcy kraje
drzewo podiug obrotu $ruby w siodle. Gdy zab przejdzie raz
przez catg grubo$¢ macicy, pobija si¢ go wigcéj naprzod, i znéw
przekreca, az do ostatecznego wyrznigcia skretu.

CZESC 1V.
0 LACZENIU DRZEW A.

Fiaczenie czescei skladowych drewnianych w robotach stolar-
skich uskutecznia sieg:

1. Za pomocy kleju, czyli przez skie]ame

2. Za pomocy zbijania gwozdziami, najczesciéj drewniane-
mi, Srubowania srubami lub $ciggania klinami.

3. Przez wlasciwe uksztatcenie samych czedei sktadowych,
z ktorych jedne w drugie wchodza i zwigzek utrzymuja;
przyczém czesto uzywa sie jeszcze kleju lub Srub, dla
wzmocnienia tych polaczen.

. O SKLEJANIU DRZEWA.

Do skiejania drzewa stuzy zwykle k1¢éj stolarski (n. téschler—
lesm, fr. colle forte), z czeSci zwierzecych wygotowany. Dobry
kléj, po zupetném wyschnigciu, nie powinien byé kruchy, lecz
sprezysty; nie powinien przyciaggac z powietrza zapredko 1 zawiele
wilgoci, w zimnéj za§ wodzie namoczony, powinien znacznie pe-
czniéé, nie rozpuszczajac sig przytém wiele. Ani przezroczystose,
ani ciemny kolor, nie stanowia o dobroci kleju.

Najlepsza préba kleju jest przez namoczenie go wodg, zimng,
czyli proba galaretowa. Suchy kléj zanurza si¢ na 24 godzin w zi-
mng wode, majaca 12 stopni ciepta Reaum.; przez co przyjmuje



— 106 —

w siebie ilo§¢ wody odpowiadajacg ilosci pierwiastku klejacego,
jaka w nim sie zawiera, i tworzy galarete, ktératém jest bielsza
i Sciflejszg, im kléj byl lepszy. KIléj z kosci wygotowany jest
najlepszy, tak pod wzgledem sity jak i pod wzgledem sktadu swéj
galarety. Najlepszy kléj bialy z koSci potyka w ciggu 24 godzin
ilos¢ wody, rownag 12 razy wzigtéj jego wadze, tojest Ze np. trzy
tuty kleju suchego wydaja 39 tutow Scisté) i sprezysté) galarety.
Taka sama ilo§¢ kleju blado-zdttego z kosci, wydaje tylko 30 tu-
téow galarety, mnidj Scistéj, czyli polyka ilo$¢ wody dziewiec razy
wigkszg od iloSci kleju co do wagi. KIéj zwykly, z odpadkéw
czesei zwierzecych gotowany, najczeseiéj w handlu znajdujacy sig,
polyka w ten sam sposob namoczony, Srednio tylko piec razy wig-
céj wody, niz jego waga w stanie suchym wynosita, czyli w po-
wyzszym przykladzie daje tylko 18 tutéw galarety, koloru bruna-
tnego, bardzo migkkiéj, nie sprezystéj, ktéra w reku na kawaly
sig rozpada, i mniejsza ma wartoé. v

Kl¢j rozpuszczony i nanowo wysuszony, przy powtorném
moczeniu, polyka Srednio o '/, czed¢ wody wigceéj od Swiezo zro-
bionego; galareta jednak z takiego kleju ma mniéj mocy i spre-
zystoSel.

Tak nazwany kléj ruski, w grubych, twardych, kruchych
i nieprzejrzystych taflach sprzedawany, z blyszczacym muszlowym
przetomem, podlug rozbioru chemicznego zawiera w sobie rozma-
ite domieszki metaliczne, a mianowicie: na 100 czesci kleju za-
wiera sig¢ w nim 1 do 4 czesci siarczanu otowiu (schwefelsiures
bleiozyd), 1 2 do 3 czesci kredy (kollensaurer kalk).

Tego rodzaju kléj potrzebuje daleko diuzszego czasu do na-
pecznienia, a gdy si¢ znajduje w grubych kawatkach, to po dwu-
nastu godzinach moczenia jest jeszcze w $rodku prawie tak twar-
dy, jak przed zamoczeniem. Po rozpuszczeniu, potyka daleko wig-
ksza w stosunku ilo§¢ wody, predzéj tezeje na galarete; lecz chwy-
ta dobrze i na wilgoc¢ jest wytrzymaly. Z powodu jednak predkie-
go tezenia, klejenie nim wymaga wielkiego pospiechu, i dlatego do
fornerowania mniéj jest uzyteczny od innych gatunkéw kleju wol-
niéj tezejacych. DPrzy przygrzéwaniu, potrzebuje za kazdym ra-

zem dodania nowéj i znacznéj nawet 1loSci wody.
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Do uzytku, moczy sie kl¢j przedewszystkiém w znaczndj ilo-
Sci wody, tak dlugo, dopoki w cieple nie zamieni si¢ na galarete
stosownéj tegosci, do czego zwykle 8 do 10 godzin potrzeba.

Po utworzeniu si¢ galarety, zlewa sig¢ z nié¢j pozostata woda,
1 galareta ogrzewa si¢ kawatkami w stosowném naczyniu, najle-
pi¢j w gorgcéj wodzie, az dopoki nie zacznie si¢ gotowad.

Kl¢j najlepiéj gotowaé w tyglach zelaznych z miseczky me-
talowy wstawiang. Tygiel napelnia sie wodg az do trzeciéj czeScl
wysokosci, wstawia si¢ w nig miseczka napelniona galareta kle-
jowa, i przystawia do ognia, przy ktérym utrzymuje si¢ az do
zawrzenia wody. W ten sposob gotowany kléj nie moze sie ani
spali¢, ani wykipié. '

Dtugo gotowany i przez cigglte dolewanie wody rozrzedzony
kléj, traci stopniowo swg sile wigzaca. KIléj rozpuszczony do
uzytku, nie powinien by¢ ani zagesty, ani zarzadki: gdy jest zage-
sty, wtedy tezeje juz przy smarowaniu, i niedobrze spaja; zarzad-
ki za$ fatwo w drzewo wsigka, 1 spojenia (fugi) nie wypeknia, co
najbardziéj przy klejeniu drzewa na sztorc czu¢ sig daje: dlatego
w tym przypadka dobrze jest pomiedzy dwie sklejone plaszczy-
zny wlozy¢ kawalek cienkidj tkaniny, np. muslinu, ktoraby kléj
W sobie zatrzymala., '

Kléj ptynny, czesto zagranicg uzywany, na zimno uzyé sie
dajacy, przygotowuje si¢ nastepujacym sposobem: dziesieé czesel,
co do wagi, suchego kleju, rozpuszcza si¢ w potrzebnéj iloSci wo-
dy, i dodaje si¢ do niego dwie ¢zeSci kwasu saletrzanego czyli
szajdewasseru, majacego gestos¢ 36° Beaumé’go. Ten dodatek
sprawia kipienie kleju, dlatego w matych ilociach powinien by¢
wlewany. Po dodaniu caldj iloSci kwasu, zdejmuje si¢ naczynie
z ognia i studzi sie. KIéj tak przygotowany mozna przechowaé
do dwoch lat w butelkach otwartych, bez zmiany. Chwyta on
dos¢ predko, jest trwaly, wysycha w spojeniu prawie predz¢) ni2
kléj zwyczajny, na wilgoé tylko nieco mniéj jest wytrzymaly.

Do smarowania kleju na drzewie, uzywa si¢ pedzli szczeci-
nowych trwale zrobionych, lub téz szczegolniéj do mniejszych ro-
bot, lopatek z tyka, ktorych konce sa rozklepane na podobien-
stwo pedzla. |



— 108 —

Przy sklejaniu na to glownie uwazaé nalezy, aby spojenie
czyli fuga byto jak najwezsze, co $wiadezy o szczelném przylega-
niu plaszczyzn drzewa do siebie, i o ich nalezytém sprasowaniu
podczas klejenia. Grube czyli szerokie spojenie, nietylko ze brzy-
dko wyglada, ale nadto stabo trzyma. Kléj gorgcy smaruje sig jak
‘najpredzéj na jednym lub na obu kawatkach sklejanego drzewa,
- sklada sig je z sobg, 1 $ciska kleszczami lub innym jakimkolwiek
"z powyzéj opisanych przyrzadéw do tego stuzacych, w ktorych
zostaje az do zupetnego stwardnienia kleju. Przy naklejaniu cien-
- kich i wazkich pltatkow drzewa, np. forneréw, wystarcza naciera-
nie brzegiem tylnym mtotka, tak, ze kleszczami przyciskaé ich
nie potrzeba. Dziurkowate drzewa, w ktore kléj Yatwo wsigka,
najprzod woda klejows czyli tak nazwanym leimtrinkiem (n. levm-
traenke), tojest klejem bardzo rzadko rozgotowanym, przeciggnad
nalezy, a po jego wyschnieciu dopiéro postepuje sie z klejeniem
W zwyczajny sposob. Do ptaszczyzn przeciagnietych zebaczem
(canhublem), przylega kléj lepiéj niz do gtadkich; dobrze wige
jest klejone drzewo heblem tym przeciagaé, co szczegélniéj po-
trzebne jest przy drzewie twardém i Scistém. ,

Wiszelka tlusto§¢ znajdujaca si¢ na plaszczyznie, ktéra ma
" by¢ sklejona, przed posmarowaniem jéj klejem, nadzwyczaj szko-
dzi przyleganiu tegoz, do tego stopnia, Ze nawet nie nalezy §wie-
zo oheblowanego spojenia rekami sig¢ dotykac.

Dobrze wykonane sklejenie stanowi potgczenie mocne i trwa-
Ye; tylko przy bardzo twardych drzewach, jak heban, gwajak,
bukszpan i t. p. trzyma kléj mniéj dobrze, i szczegolniéj na gwal-
towne uderzenia nie jest wytrzymaly.

Podtug licznych do$wiadczen, sita potrzebna do rozerwania
dobrze sklejonych plaszczyzn drzewa, dzialajaca prostopadle do
tychze bez uderzen, przy rozmaitych gatunkach drzewa, na 1 cal
kwadratowy powierzchni sklejonéj wynosi:

a) Gdy drzewo sklejone jest na sztorc:

przy drzewie bukowém . . . 1,900 funtow
o ,  grabowém. . . 1,600 ,,
s .4 - debowém . . . 1,550
W s Jjodtowém. . . 1,330
" ,,  klonowém. . . 1,260 ,,
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b) Gdy drzewo sklejone jest na plask, bez wzgledu na po-
tozenie widkien, czy one si¢ krzyzuja lub téz idg w jednym Kkie-
runku:

przy drzewie grabowém. . . 1,000 funtéw
» s bukowém. . . 980
' . klonowém. . . 800 .,

o 5,  debowém. . . 690
. .,  jodtowém. -. . 300

Liczby tu podane sg naturalnie tylko $rednio prawdziwe,
1 podlegajg mni¢j lub wigcéj zmianom, stosownie do gatunku
drzewa 1 kleju, stanu powietrza i t. p. Spostrzezono, zc przy ka-
watkach drzewa sklejonych na plask, czesto predzéj drzewo niz
kléj sie rozrywa: co nic ma miejsca przy drzewie sklejoném na
sztorc. g

7 liczb wyzéj podanych okazuje sig, ze sita kleju, przy skle-
janiu drzewa na sztore, jest wieksza od téj, jaka on ma przy drze-
wie na plask sklejoném: co ztad pochodzi, ze czgéci kleju zacho-
dzg w otwarte pory sztorcowego drzewa i silni¢j sig ich chwytajg.

Jezeli kléj przy drobnych robotach predko i mocno ma
chwytac, wtedy dolewa si¢ do niego nieco spirytusu, a ¢zasem na-
wet politury. W tymze samym celu niektorzy stolarze radzg spo-
jenia przed sklejeniem nacieraé czosnkiem. Gdy sklejone przed-
mioty majg by¢ na wilgo¢ wytrzymate, wtedy do gorgcego 1 nie-
zbyt rzadkiego kleju dodaje si¢ pewna ilo$¢ pokostu. Na tém po-
lega sposob robienia nastgpujacego dobrego kitu do drzewa, uzy-
wanego szczegOlniéj do uszczelnienia szpar w naczyniach wodg
utrzymaé majacych: 8 tutow kleju gotuje sig z 1 funtem wody na
gesty rozciek, dodaje sie do niego 4!/, tutéw pokostu (wygotowa-
nego z oleju Inianego i '/,¢ czeSci gleity otowianéj — bleigldte),
i wszystko razem gotuje sig jeszcze, przy cigglém mieszaniu, przez
trzy minuty. Kitem gorgcym w ten sposéb otrzymanym smaruja
sig szpary danego naczynia, ktére muszg byé zupetnic suche
iogrzane, a nastgpnie kleszezami lub innym sposobem Sciska)g
sie, az do zupetnego stwardnienia kitu. Im starszy by} pokost,
tém kit z niego otrzymany bedzie lepszy. Dodatek atunu, w ilo-
Sci 2 tutéw na 1 funt kleju, podobny sprawia skutek, to jest czyni
kléj wodotrwatym. "
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Procz kleju z czesei zwierzecych wygotowanego, do sklejania
drzewa uzywa sig niekiedy kitu czyli kleju twarogowego, ktorego
uzytek 1 sposéb wyrabiania opiszemy nizéj, przy szczegotowym
opisie robot budowlanych, do ktorych sklejania szczegdlniéj jest
uzyteczny.

Takze szelak rozpuszczony w spirytusie, stanowiacy gesty
rozciek, podobny do gestéj politury, uzytym byé moze do skleja-
nia drzewa. Spojenia obu sztuk drzewa smarujg sig¢ tym rozcie-
kiem, wlozywszy miedzy nie kawalek gazy, i Sciskaja sie jakim-
kolwiek sposobem. Jezeli mozna, dobrze jest spojenia przed po-
smarowaniem szelakiem dobrze napoié olejem, przez co sklejenie
to nabiera wigkszéj wytrzymatodci na wilgoé. Tak nazwany kléj
morski (n. marine letm, fr. glue marine) dawniéj bardzo zachwa-
lany, sktadajacy si¢ z oleju skalnego, kauczuku i szelaku, do
robot stolarskich nie jest uzyteczny, gtéwnie dla swego odrazaja-
cego zapachu, grubych spojen, jakie daje, i matéj trwatosei.

2. O LACZENIU DRZEWA ZA POMOCA GWOZDZI,
SRUB I KLINOW.

Do zbijania drzewa w stolarstwie, uzywa sig¢ zwykle tylko
gwozdzi drewnianych czyli kotkdow, niekiedy dyblami nazywanych
(n. dobel v. dibbel, fr. chevilles). Kotki te sato okrggle kawatki
drzewa, 2 do 3 cali dtugie, !5 do ! ; cala Srednicy majace, ktore
w dziurki przewiercone przez dwa ztgczone z sobg kawalki drze-
wa zabijaja sie, poprzednio posmarowawszy je klejem, i rowno
z powierzchnig drzewa si¢ obcinajg.

Do zbijania drobnych robét, lub do przybijania niektorych
ozdo6b, takich zwiaszcza, ktore naklejane by¢ nie moga, jako wy-
stawione na wplyw wilgoci lub goraca, uzywa sig niekiedy ma-
tych gwozdzikéw czyli sztyftow zelaznych, a czgscidj jeszcze mo-
sigznych. Sztyfty te bywajg rozmaitéj dtugosci i grubosei, stoso-
wnie do potrzeby. Do wyrwania sztyfta 1!/, cala dtugiego, '/,
cala grubego i 1 cal gteboko whitego w drzewo jodtowe, potrzeba
okoto 70 funtéw; do wyrwania takiegoz sztyfta z drzewa lipowego
potrzeba takze tyle prawie; z drzewa d¢bowego i bukowego dwa
razy tyle, & z grabowego dwa i pot razy tyle sity.
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Sruby uzywaja sie wtenczas, gdy potgczone przedmioty czg-
sto rozbieraé potrzeba. Dajg one silniejsze polaczenie niz gwozdzie,
gdyz te ostatnie tylko za pomoca tarcia trzymaja si¢ w drzewie;
przy $rubach zas, chcac rozdzielié ztaczone drzewo bez ich prze-
krecenia, wyrwaé potrzeba czeéci drzewne miedzy skrgtami Sruby
zawarte.

Sruby uzywane w stolarstwie, czyli $ruby drzewne, nazywa- .
ne lolcsrubami (n. holzschrauben), sg zwykle zelazne, z szerokg,
i ptaska glowa, réznéj dlugosei i grubodel, ze skretem trojkatnym,
bardzo ostrym. Na glowie Sruby, przez caly jéj szerokoS¢, idzie
wcigcie, stuzace za opor dla narzedzia uzywanego do wkrecania
$rub w drzewo i ich wykrecania. Narzedzie to jest zupelnie po-
dobne do tepego diutka, okolo '/, cala szerokiego, zrekojedcig,
ktora sie w reku obraca lub w korbe Swidrowg si¢ wtyka, i na-
zywa sig¢ srubociggiem (0. schraubenzieher, fr. tourne-vis). Chegce
zlgczyC¢ dwa kawaltki drzewa za pomocg Srub drzewnych, potrzeba
najprzéd w daném miejscu przewierci¢ je kolcem czyli tak na-
zwanym szpicborem, lub Swiderkiem gwozdziowym stosownéj wiel-
koéei, i dopiéro w dziurki tak zrobione, znacznie jednak mniejsze
od grubosci Sruby, wkrecaé §ruby za pomocg wyz¢j wspomnione-
go Srubocigga.

Z licznych do$wiadczen przekonano sie, ze sruby drzewne
w drzewie lipowém 1,4 razy, w drzewie bukowém 1!/, razy,
w debowém 1,6 razy, a w grabowém 2 razy silniéj siedza, niz
w drzewie jodtowém. W jednym i tym samym gatunku drzewa
silni¢j- trzymaja, gdy sa wSrubowane wpoprzck widkien, anizeli
w kierunku ich dtugosci Sita potrzebna do wyrwania $ruby
z drzewa, zalezy od jéj grubosci i od dlugodci w drzewie zagle-
bionéj. Gatunek skretu nic nie stanowi, z warunkiem, ze tenze
zawsze dobrym by¢ musi. Dla znalezienia sity potrzebnéj do
wyrwania jaki¢jkolwiek $ruby z drzewa, potrzeba pomnozy¢ jéj
Srednicg wraz ze skretem,” wyrazong w calach, przez dtugosé
w drzewie zaglebiona, takze w calach, i przez jedng z nastepu-
jacych stalych liczb, znalezionych przez do$wiadczenie, odpo-
wiadajacg danemu gatunkowi i kierunkowi wlékien drzewa.
Liczby te sg: |
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dla jodly, w drzewie podiuzném 1790, w drzewie poprzeczném 2690

) lipiny 1) ) 2440 9 - 3440
ys grabiny ,, " 3600 ) , 5670
,»» buku % . 2670 ' . 3800
y, debiny . " 3160 ’ . 3610

A iloczyn wskaze site szukang w funtach kolonskich (funt kolon-
ski zawiera dwie marki czyli 467 grammoéw francuzkich, a 100
funtow kolonskich réwna si¢ 9143/, funtom polskim).

‘Do potgcezenia wielkich sztuk drzewa z soba, np. przy bu-
dowie maszyn lub przy robotach budowlanych, uzywa sig¢ sworent
srubowych (n. schraubenbolzen, fr. vis), zrobionych z zelaza okrg-
gtego, gladkiego, ktore na jednym koncu maja ptaska gtowe, na
drugim za$ skrgtem Srubowym sa zakonczone. Przy uzyciu tych
sworzni, do z¥gczenia dwoch kawatkéw drzewa, wierci si¢ przez
nie dziura $widrem takiej saméj Srednicy, jak sworzen jest gru-
by: przez dziurg t¢ przetyka si¢ sworzen, 1 na wystajacy jego ko-
niec ze skretem, zakreca si¢ macica stosownym kluczem. Azeby
gtowa 1 macica sworznia w drzewo si¢ nie weiskaly, podktada sig
pod obie przedziurawione w Srodku krgéki, z blachy zelaznéj zwy-
kle, tak zwane szajby (n. scheibe). Zasada praktyczna przepisuje,
aby gruboS¢ macicy byta réwna grubos$ci sworznia, a dtugosé
~skretu aby wynosita przynajmniéj trzy razy wzieta tez gruboSé.
Sworzen musi byé zawsze dostatecznie d&ugl aby po zakreceniu
nad macice wystawal.

Kliny do Yaczenia czgéci drewnianych uzywane, bywajj
drewniane lub zelazne. Ostatnie maja zastosowanie przy swo-
rzniach Kklinowych czyli zanozach (niem. splintbolzen v. keilbolzen),
~ ktorych ksztalt i uzytek sg takie same jak sworzni érubowych,
z ta réznicg, ze po przesadzeniu przez drzewo, zamiast zakre-
cania macica, zabijaja sig Zzelaznym klinem czyli przetyczksa
(splint).

Kliny drewniane uzywaja sig¢ czesto przy robotach meblo-
wych, do poYaczenia czeSci, ktére muszg byC rozbierane, np. przy
szafach, Y6zkach i t. p. Sa zwykle podwdjne, i zabijajag si¢

. z dwoéch stron jeden o drugi.
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3. 0 LACZENIU DRZEWA ZA POMOCA WELASCIWEGO
UKSZTALCENIA JEGO CZESCI.

Prawie we wszystkich przypadkach, przy uzyciu powyzdj
opisanych $rodkéw polaczenia drzewa, gdy chcemy osiaggnaé wigk-
szg trwalo$é, nie wystarcza zwyczajne przytozenie dwoch po-
wierzchni drzewa do siebie; lecz potrzeba zwykle czeéci Yaczone
tak z sobg zwigzaé, za pomocg wyrobionych w nich stosownych
wyskokow i zaglebien, aby zapobiedz usunieciu si¢ ich i rozdzie-
leniu, czyto obcg sity, czy téz wewnetrzném dziataniem drzewa,
przy pecznieniu lub wysychaniu tegoz.

Polgczenia tego rodzaju wymagajg szczegdolnéj doktadnosei
w wykonaniu, jezeli maja by¢ plgkme bez bardzo mdocznych
szpar i trwale wykonane.

Wszystkie potaczenia, uzywane w stolarstwie, podzieli¢ mo-
zna na trzy gltowne rodzaje, a mianowicie:

&) Polgczenia na dlugosé, za pomocg ktorych dwa kawaltki
drzewa Yaczg sie z sobg w kierunku dtugoscei, tak, ze je-
den stanowi przedtuzenie drugiego;

b) Polyczenia na szerokosé, gdy dwa kawalki drzewa podtu-

znie sie z sobg Yacza;

¢) Polgczenia na poprzek, za pomoca ktorych dwa kawatki

drzewa wigzg sie z sobg pod katem, w kierunku prosto-
padiym lub uko$nym.

Kazde z tych potaczen moze byé wykonane w rozmaity spo-
sob, prosciéj i sztuczniéj, mniéj lub wigcéj trwale, a wybor spo-
sobu potaczenia zalezy od wielko$ci ¥gczonych czeSci, od rodzaju
1 ksztaltu roboty i od wymaganéj trwalosci.

Wazniejsze odmiany i sposoby kazdego z tych trzech rodza-
jow polaczen, uzywane w stolarstwie, sa nastepujace:

a) Polgczenia na diugosé drzewa.

Fig. 74. 1. UkoSne zetknieg-

cie czyli ucios (niem. der

,__.5-":‘(} - schrdge stoss, fr. sifflet v. flite),
(fig. 74). Pokaczenie to moze
byé utrwaloném jedynie za .pomocg kleju, i wtedy tylko sig
uzywa, gdy spojenie jest podparte i na zadne ciSnienie nie wy-

Stolarstwo. : 8
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stawione. Nazywa sig to jeszcze zarinigciem na ucios czyli na
grerunek.

2. Nablatowanie czyli naktadka zwyczajna
(n. das einfache blatt, fr. entaille & moitié bois) (fig. 75). Moze by¢
wtedy tylko trwatém, gdy jest zawiercone i kotkami zabite, plzy-
czém zawsze sklejone by¢ musi.

3. Naktadka§cigta (fig. 76).

4. Naktadka uko$na (n. das schraege blatt, fran.
sifflet renforcé) (fig. 77). Na dlugos$c naktadki bierze sig podwoj-
na grubos¢ drzewa. DPolgczenie to, rownie jak poprzednie, musi
by¢ zawiercone.

5. Zamek albo znak piorunowy (n. hakenblatt v.
halenkamm, fran. trait de Jupiter) (fig. 78). Nakladka ma okoto
2V, grubodci drzewa na dtugos¢. Przy a1 b odcina sie '/, szero-
ko$ci drzewa na liniach pionowych, a wcigcie przy c robi si¢ pro-
stopadle do linii eb. Polgczenie to musi by¢ takze zawiercone.

6. Zamek z zg¢gbem (n. hakenblatt mit den keil, fr. trait
de Jupiter o clef) (fig. 79). Klin czyli zab dodany nadaje poty-
czeniu temu. wiele mocy. Na dtugos$¢ naktadki bierze sig catery
razy wzigta grubo$é drzewa, a kofice b i ¢ zacina sig prostopadle
do linii be.

7. Zamek z wpustem (n. teufelsschluss) (fig. 80). Po-
Yaczenie to uzywane jest szczegélniéj przy skiadaniu czesci okrg-
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glych futryn i ram okiennych. Przedziat ¢ musi by¢ tak diugi,
jak dlugie sa wpusty « i b, aby polgczenie rozebra¢ mozna byto.
Przedziat e, po ztozeniu zamku, zabija sie klinem.

8. Zamek prosty (n.
lakenkamm) (fig. 81). Latwiej-
szy do wykonania od poprze-
dzajgcego. Dwa te ostatnie
potgczenia moga byc¢ uzyte bez
sklejania, i sg dogodne, szcze-
golniéj tam, gdzie czgdcel zlg-
czone W razic potrzeby roze-
brane by¢ muszg. .

9. Zwidtowanie (n.
zusammenschlitzen, fr. enfour-
chement). Fig. 82, 83 i 84,
przedstawiaja Lrzy sposoby

' Fig. 84. I

—————s e —

zwidlowania najczesciéj w uzyciu bedace. Czop ma na grubo$§é
/5 czesé gruboScel drzewa. Polaczenie to, bez wzmocnienia klejem
i bez zawiercenia, nie ma sity: g
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Fig. 85 przedstawia zwidtowanie na ucios (fran.
enfourchement & queue de carpe, V. triple sifflet), ktore sklejone
1 przy poziomo lezacych sztukach, wytrzymuje znaczne obcigzenie.

. 10. Wreb alboczagb kaniasty czyli ja-
Fig. 85. skétez y ogon (n. das schwalbenschwanzformige
blatt, fr. & queue d'aronde). Polgczenie to, z powodu
krétkiéj i ostabionéj wcigciem naktadki (fig. 86), nie
jest zbyt silne, zwlaszcza, gdy zab i wyciecie przecho-
dzy przez calg,grubosé drzewa.

Fig. 87 przedstawia potaczenie w jaskdlezy ogon
podwdjny, silniejsze od poprzedzajacego.

11. Ucios podwojny (n. doppeltschriger stoss, fran.
& doubles sifflets) (fig. 88). Przy plaskich i szerokich kawalkach

drzewa, daje si¢ z korzyScig uzy¢. :

. Fig. 87. . Fig. ss.
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12. Zetkniecie z zas6é wka (n. stoss mt eingesetztem
stuck) (fig. 89). Polgczenie to uzywa sig zamiast naktadki, lecz
musi byé dobrze sklejone i zawiercone. Przez ukoSne zacigcia
b1 ¢, zapobiega si¢ podniesieniu zasuni¢tego kawatka. Zetknie-
cie z zasowkg zebatg i z klinami, moze by¢ bardzo mocne. Dtu-
gos¢ zasunietego kawalka réwna sig okolo cztery razy wzigté)
grubosci drzewa. :
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'b) Polaczenia na szerokosé, czyli gdy wldkna dwéch ka-
walkow drzewa ztgczonych z sobg idg od siebie réwnolegle.
NajczeScié) uzywaném polaczeniem tego rodzaju w stolar-
stwie jest: 7_
. 1.Prostesklejonespojenie (n. stumpfe fuge,
fr. joint plat) (fig. 90, c).
Fig. 90.
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2. Potaczeniena wpu St' (n. spundung . mit feder
und nuth, fran. embrévement & languette et rainure) przedstawla
fig. 91 i 92.

Wpust czyli nut (n. nuth, fr. reinure), jestto wyziobienie
idace w tym razie w Srodku gruboSci drzewa przez catg jego diu-
goé¢. Wypust za$§ czyli feder (0. feder, fr. languette), jestto wazka
listewka, wyrobiona takze przez caly dtugo$é¢ drugiéj sztuki drze-
wa, 1 wchodzgca doktadnie w wyztobienie pierwszéj. Polgczenie to
czesto sig skleja. Gdy wigeéj kawalkéw drzewa w ten sposob
z sobg na wpust sig Yaczy, wtedy kazdy z nich ma z jednéj strony
wyztobienie czyli wpust, a z drugiéj jezyk czyli wypust. Niekiedy
wypust wyrobiony jest na samym kawatku drzewa, ktory si¢ 1g-
czy, i wtedy nazywa si¢ pospolicie szpuntem (n. spund). Ten spo-
s0b jest wprawdzie Yatwiejszy i daje potaczenie szczelniejsze; lecz
- -niedobrze zabezpiecza drzewo od paczenia si¢, poniewaz wszyst-
kie jego wiokna idg w jednym kierunku; nie pozwala doktadnie
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spasowaé z sobg, ¥gczonych kawalkow drzewa, i przez to nie daje
czystego spojenia, a nadto ma te niedogodnosé, ze szeroko$é uzy-
teczng, drzewa zmniejsza o szeroko$¢ wypustu. Dlatego lepiéj
jest w obu kawatkach drzewa wyrobi¢ wyztobienia czyli wpusty,
a pomiedzy nie wsungé osobng listewke podtuzng, dobrze oheblo-
wang (fig. 92). Najlepszy sposéb taczenia na wpust, ktory sig
uzywa przy dobrych podtogach, drzwiach, bramach i t. p., zalezy
na tém, aby wsuwane wypusty czyli jezyki przyrzynaé z drzewa
poprzecznego, tojest, aby ich widkna szly w kierunku prostopa-
dtym do widkien spajanego drzewa. Takie wypusty nazywajg sig
- sztorcowemi (n. hirnfeder, fran. languette rapporté), i zapobiegaja,
W pewnym przynajmniéj stopnia, paczeniu sig¢ spojonych sztuk
- drzewa. W kazdym razie, uzycie wktadanego wypustu ma te za-
lete, ze kanty drzewa mogag by¢ nalezycie oheblowane, a przez to
i spojenie szczelnie dopasowane.

Do wyrabiania wpustéw i wypustow stuza stosowne heble,
juz wyzéj przez nas opisane. W ostatnich czasach zastosowano
nawet do tego osobne maszyny, do rodzaju heblarni nalezace.

Fig. 93 pokazuje sposéb potaczenia malych kawalkow drze-
wa w jedng plaszczyzng. Pojedyncze kawalki ztgczone sg z sobg

Fig. 93.

na wpust z bokow i ze sztorcow, a nadto uszykowane w przewiez.
W ten sposob taczac, z jak najmniejszych kawatkow drzewa, diu-
ga 1 szerokg ptaszczyzne utworzy¢ mozna.
. 3. Potgczenie na felc czyli felcowanie (niem.
zusammenfalzen, fr. assemblage & feuillure), (fig. 94). Gdy u obu
kawatkéw *gczonego drzewa wyrobiony jest felc do potowy gru-
bosci drzewa siggajacy, potaczenie takie nazywa sig felcowaniem.
Fig. 95 przedstawia sposob felcowania z wpustem (fr. em-
brévement & languette bitarde).



Fig. 96, 97, 98, 99 i 100 pokazuja rozmaite sposoby felco-
wania i szpuntowania, pod katem prostym 1 rozwartym.

Fig. 101, 102 -i 103 wskazuja sposob zlgczenia drzewa pod
katem na felce kryte, ktorych rogi na ucios sg, Scigte.

. Fig, 95. Fig. 96. Fig. 97. Fig. 98.

4. Potgczenie naczopy lub kotki kryte (n.
verbindung mit gebohrten zapfen und dibeln, fr. assemb’age & clef).
Pctaczenie to uzywa sig szczegolniéj przy tgczeniu na szerokoSé

Na bokach obu sztuk drzewa a i b (fig. 104), ktére mamy z¥gczy¢,
wyztabiaja si¢ naprzeciw siebie czworokatne dziury czyli stepki,
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i w nie wklejajy sie dosé cienkie deseczki z twardego drzewa d,

ktorych wlokna idg na poprzek wlokien spajanych kawatkéw.

Kazda z tych deseczek czyli czopow (n. zap/en, fr. clef), siedzi je-

dng polowa swéj dlugosci w jednym, a druga potowa w drugim

kawalku spajanego drzewa; a poniewaz czopy te glebiéj w drze-

wo wchodzg niz wypusty przy *laczeniu na wpust, dajg, zatém
silniejsze potaczenie, i skuteczniéj paczeniu drzewa sig opierajg.

Po zltozeniu caltéj plaszczyzny, w miejscach gdzie te niewidoczne

z wierzchu czopy lezg, wierca si¢ dziurki i okragtemi koleczka-
mi zabijajg sie.

Odmiang tego polaczenia jest polgczenic na okrggle koﬂcz
czyli dyble. Na bokach spajanych sztuk drzewa wierca si¢ okrg-
gle dziurki, 12 do 18 cali od siebic odlegte, i w nic wklejajg, sig
cienkie okragle czopki czyli koteczki e (fig. 104), tak jak powy-
z¢) opisane czopy d, polowa swéj dtugosci w chnym a potowg
w drugim kawatku drzewa siedzgce.

Jako wzmocnienie ktoregokolwiek -z powyzéj opisanych po-
tgczen drzewa na szerokosc uzywaja sie nastepujace wiazania:

1. Listwy sztorcowe poprzeczne czyli hern-
listwy (n. hirnleisten, fr. assemblage & emboitage), o ktorych juz
w czgsci drugiéj wspominaliSmy. Na plaszczyznie drzewa spojo-
néj na szeroko$¢ jakimkolwiek z powyzszych sposobdéw a, & (fig.
105), ze sztorca wyrabia si¢ wypust, ktéry szczelnie wehodzi w wy-
zYobienie listwy
poprzecznéj c. Wy-
pustowi temu da-
ja sig czgsto w pe-
wnych miejscach
2 do 3 cali szero-
kie przedtuzenia,
ktore wchodzg
w stosowne gnia-
zda, przez calg szeroko$é listwy poprzecznéj wyzlobione. Prze-
diuzenia te czyli czopy wigceéj jednak szkodzg niz pomagaja, gdyz
wstrzymujg zsychanie sig catéj spojonéj plaszczyzny drzewa ra-
zem, przez co szpary miedzy pojedynczemi jéj czeSciami tworzyé
sig muszg. Azeby sztorcowe konce listew nie byly widoczne,
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obrzynaja sie one na ucios czyli pod katem 45°, i stykaja sie
z odpowiednio wycigtemi bokami szerokiéj tafli; przyczém polg-
czenie na wpust 1 na Scigtych Scianach az prawie do ich koncowi
przedtuzy¢ potrzeba.

2. Listwy zasuwane w jaskoétczy ogon,
szpongi czyli gradlistwy (niem. grathleisten) (fig. 106).
Chege uzyé listew zasuwanych, weina si¢ na plaszezyznie zta.czo-
nej, poprzecznie do dtugosci jéj wiokien 1 w pewnéj odleglosei od
Jé) brzegu, stosowne zaglebienie, ktorego Sciany pochylaja sig
w ten sposob, ze ono u dolu jest szersze. ‘W zaglebienie to zasu-
“wa sig z boku listwa & (fig. 106), wyrobiona stosownie do wy-
ciecia. Polgczenie
to ma te zalete, ze
w ten sposob zlg-
czona plaszczyzna
drzewa, zabezpie-
czona jest od spa-
czenia sig. Listew
b jednak wklejac
nie nalezy, aby
czesei sktadajace plaszczyzng, przy pecznieniu i zsychaniu sig
drzewa, mogly si¢ swobodnie poruszaé, gdyz inaczéj popekaja.
Zwykle listwy zasuwane nie przechodzg przez caly szerokosé spo-
jondj plaszczyzny, lecz nie dosiggaja z obu stron j¢; blzegéw aby
po zeschnigciu sie sztuk a, a, hstwy b nad ich brzegi nie wy-
stawaly.

Niekiedy potrzeba, aby listwy zasuwane nie wystawaly z do-
tu nad plaszezyzng spojonéj tafli, w takim razie majg one ksztatt
A (fig. 106), lecz juz nie sg tak skuteczne.

Do wyrobienia wycigcia na plaszczyznie i zacigcia na lis-
twach, uzywa sig¢ narzedzi juz w czeSei trzeciéj opisanych, a mia-
nowicie do wyciecia: pitki nacigciowéj czyli gradzegi (n. grathsdge)
i wyztabiacza, a do zacigcia jaskétczego ogona na listwach, hebla
zasuwnika (n. grathhobel). .

¢) Polaczenia pod katem, dwich sztuk drzewa, ktérych who-
kna idg wzgledem siebie w kierunku poprzecznym.
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1. Naktadka kagtowa (n. aufblatiung, fr. assemblage
a miboes) (fig. 107). Dolaczenie to jest najtatwiejsze, lecz z po-
wodu brzydkiego wejrzenia, tylko przy zwyczajnych robotach sie
uzywa. Musi by¢ sklejone 1 zawiercone.

Niekiedy naktadka przyrznieta 1 odsadzona, obcina si¢ na
ucios, czyli pod katem 459 przez co nabiera ksztaltu trijkata
prostokatnego ¢ (fig. 108). W drugim za$ kawalku drzewa, wyra-

Fig. 107. Fig. 108.

bia sie tylko odpowiedni trojkatuy wreb. Plaszczyzny Scigte na.
ucios, po zltozeniu drzewa pod katem, przystaja do siebie i two-
rz3 na jednéj stronie drzewa ukosne spojenie, ktore lepiéj od po-
przedniego wyglada. Dolaczenie takie nazywa sie nakfadkq na
uctos (. zusammendlatten auf die gehrung).

2. Zetknigcie na ucios (niem. stumpfer gelrung, fr.
assemblage d'onglet) (fig. 109). Oba kawalki drzewa a i b, obcina-
ja sie przez cata grubos$¢ na ucios, czyli pod katem 45°. Obcigte-
mi $cianami stykaja sie z sobg, sklejaja, i kilkoma kotkami za-
wieréaj@. To potaczenie jest Yatwe, ale nie mocne, i uzywa sie tyl-
ko tam, gdzie ztaczone sztuki osobno sg, do czego umocowane, np..
przy oprawach drzwiowych (n. verkleidung) i t. p.

3. Zwidtowanie katowe (n. stumpf cusammenge-
schlitzte ecke, fr. assemblage en enfourchement) (fig. 110). Jedna ze
sztuk Ygczonych b zarzyna si¢ widtowato ze sztorcu, tak gteboko,
ile wynosi szeroko$é drugidj sztuki, i cze$é Srodkowa wycina sie
dtutem. Druga za$ sztuka «a, po zarznigciu, odsadza si¢ w ten spo-
sob, ze tylko Srodkowa cze$é, ktordj grubosé rowna sig !/, czgsci
catéj gruboSci drzewa, pozostaje przez caly szerokos¢ sztuki
W postaci czopa ¢, ktory wypetnia zwidtowanie czyli tak nazwany
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szlic (n. schlitz), na pierwszéj sztuce utworzony. Aby wzmocni¢ to
pofaczenie, potrzebny jest kléj i drewniane kotki. Czgsto nie

/

Fig. 110.

daje sie czopowi caia szeroko$¢ sztuki, z ktoréj jest wyrobiony,
lecz odsadza sig go od strony wewnetrznéj kata, utworzonego
przez dwa potaczone kawatki drzewa. Gdy sztuki ¥aczone s zna-
cznéj grubosci, wtedy zarzyna sig na nich podwdjne widlowanie
i dwa czopy.

4. Zwidtowanie na ucios (n zusammenschlitzen
auf die gehrung, fr. assemblage & bois de jil). Azeby przy zwidto-
wanym rogu otrzymaé spojenie na ucios, czyli pod katem 45° ida-
ce, mozna rozmaicie drzewo zarzynaé, stosownie do tego, czy
chcemy, aby to uko$ne spojenie z jedndj lub z obu stron drzewa
byto widoczne. W pierwszym przypadku jedna tylko strona zwi-
dtowana czyli szlica obcina sie na ucios, i do tego nalezacy czop ¢

Fig. 111. z jedn¢j strony stosownic si¢ odsa-
dza pod katem 45°. W drugim ra-
zie robi si¢ to samo 2z obu stron
drzewa (fig. 111).

Gdy jedna ze sztuk zwidlowa-
nych pod katem szerszg jest od dru-
| giéj, wtedy przy zwidtowaniu na
' 1 | ucios spojenie nie idzie od wierz-

| chotka kgta wewnetrznego, utwo-.
rzonego przez ztgczone z sobg sztu-
ki drzewa, do wierzchotka kata zewnetrznego tychze sztuk, lecz
do pewnego punktu, ktéry od tego ostatniego wierzchotka kgta

A
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odlegty jest o réznicg szerokosci dwoch ztgezonych sztuk drzewa
(fr. assemblage & fausse-coupe).
~ Gdy przy zwidtowanym rogu, na jednym lub na obu brze-
gach pokygczonych sztuk drzewa, wyrobiony jest gzems czyli kraj-
nik, wtedy gzems ten musi by¢ koniecznie na ucios zetknigty,
chociazby same sztuki o i & (fig. 112) prosto pod katem zwidto-
wane byty.
5. Czopowanie (n. verzapfung, fr. assembdlage & mor-
E ' taise). Rog zwidlowany nie ma
nigdy wielkiéj mocy, gdyz
czop w widlach tylko z trzech
stron drzewem jest otoczony.
Lepsze pod tym wzgledem, ale
za to trudniejsze do wykona-
nia, jest polaczenie na czop
(0. zapfen, fr. tenon). W je-
dnéj sztuce drzewa b (fig. 113),
w blizkosci jéj kohca, dtutuje
| sie podiuzna czworokatna
dziura czyli stepka (niem. zap-
fenloch, fr. mortaise). Druga
za$ sztuka a, ze wszystkich
czterech stron Iub téz z trzech
tylko stosownie si¢ zarzyna, i odsadza tak, ze utworzony w ten
sposéb czop szczelnie w dziurg w pierwszdj sztuce zrobiong weho-
dzi¢ powinien. Przez odsadze-
nie drzewa, naokolo czopa
tworzy sie odsadzka (niem.
abgesetze, fr. arrasement), kto-
ra opiera sie o drzewo, otacza-
jace wokoto dziuvg czopowa, .
(¢paulement de la mortaise).
Czesto czop odsadza sig tylko
z dwéch naprzeeiw siebie le-
zacych stron. Niekiedy pewne
czesSci czopa robig sie krotsze
~od reszty tegoz, tak, ze tylko czeS¢ dluzsza przechodzi na

Fig. 113.
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wskros drzewa, w ktoréj stepka jest wyrobiong; krotsze zas czesci
wchodzg tylko w plytkie wyztobienie, na podobienstwo wpustu,
do dziury czopowéj przytykajace. Czopy tego rodzaju, czgsto
przy sktadaniu robdt budowlanych, szczegdlniéj drzwi uzywane,
nazywajg sie czopami z wpustem (n. nuthzapfer), (fig. 114 d).

Przy bardzo grubych sztukach
drzewa, zarzyna sig¢ zamiast jednego
| dwa czopy, i diutuje dwie stepki
sy DUZY SODie, aby osiggnaé wigksze ze-
b ' tknigcie a tém samém silniejszy zwig-
zek polaczonych sztuk drzewa.

Pod wzgledem polaczenia czo-
powego, co do spojenia na ucios
gzemséw na bokach drzewa wyro-
bionych (fig. 115), zachodzi zupetnie
| — | Fig. 115, '

Fig. 114,
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to samo, co si¢ przy widtowaniu powiedziato, tojest, ze one w ka-
zdym razie muszg by¢ z sobg pod katem 45° zetknigte. Czop za-
tém w takim razie musi by¢ tyle odsadzony, ile wynosi szeroko$c
gzemsu na brzegu drzewa wyrobionego.

‘Fig. 116 przedstawia potgczenie czopowe pod katem z je-
dnym czopem na ucios (n. zapfenverbindung mit gehrung, fr. as-
semblage & tenon en fausse-coupe).

Fig. 117 przedstawia poltaczenie katowe z podwojnym czo-
pem i naktadks (fr. patte) z jednéj, a uciosem (fr. onglet) z dru-
gi¢j strony.

6. Polagczenie katowe w jaskotczy ogon
albo zgb kaniasty (n. schwalbenschwanzfirmiger zapfen, fr.
& queue d’aronde, queue d’hironde). Polaczenie to robi sig albo za
pomocy zgha w jaskékczy ogon wycigtego, albo za pomocy takie-
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goz-czopa: W pierwszym przypadku koniec jednéj sztuki drzewa
zacina sig W jaskotezy- ogon, i wkleja sig¢ w wyztobienie wycigte
Fig. 116. Fig. 117.

w té) saméj formie na drugiéj sztuce. Jezeli ztaczone sztuki drze-
wa 83 jednakowéj gruboSci, i maja z wierzchu i z dotu twouyc
Jedng plaszezyzng, wiedy zacigcie w jaskolezy ogon robi sie tylko
na potowe grubosei sztuki, przy ktéréj sie znajduje. 2
- Fig. 118 przedstawia potaczenie na czop w jaskétczy ogon
wyrobiony. Azeby czop zacigty mogk
sig zmieSci¢ w dziure, musi jéj dlu-
Sl gos¢ zewnetrzna ab by¢ rowna diu-
| gosci czopa u dotu e, a Sciana bocz-
K t | | 47 na bd musi by¢ wyrobiona za spad-
”d 2 ~ kiem, podlug zacigcia na czopie.
lﬂ |1 i f Te=[ =——— ¢ Po wyrobieniu dziury, wsadza si¢
df, l — W nig czop, 1 praysungwszy go Scia-
( 1 ng ukosny do Sciany bd w dziurze
. czopowéj, pozostalty otwér w dziu-
rze ab wypelma sig drewnianym klinem f, przez co wqugmgme
czopa e z dziury czopowéj staje si¢ niemozliwém.

Fig. 119 pokazuje tatwe polaczenie
dwéch cienkich kawaltkéw drzewa na ucios
lub pod jakimkolwiek katem z soby ze-
tknietych i sklejonych. DPolaczenie to na
tém zalezy, ze przez calg grubo$¢ drzewa,
na spojeniu dwoch sztuk, wycinajg sie
w jaskétczy ogon dziury ¢ 1d, i w nie za-
bijaja si¢ mocno odpowiednio zrobione czopki z twardego drzewa
na kléj, i z wierzchu gtadko sig hebluja.

Fig. 118.

Fig. 119.
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Fig. 120 przedstawia wzmocnienie potgczenia katowego, za
pomocy uko$nego kawatka, z.naktadka w jaskdétczy ogon zacigts
(0. angeblattetes winkelband).

7. Potgczenienaczop zaklinowany (n. zaop-
fen mit ket!, fr. a tenon passant). Czop ze wszystkich czterech stron
drzewa odsadzony, przechodzi nawskros przecz dziurg w drugiéj
sztuce drzewa zrobiong, i wystaje jeszcze z drugiéj strony téjze
o tyle, aby go mozna kotkiem lub klinem zabi¢, i tym sposobem
potaczenie dwdch sztuk drzewa silnie $ciggnaé. Polaczenie to nie
skleja sie, 1 uzywane jest zwykle przy budowie maszyn, gdzie
ztgczone czelel czesto rozbierane by¢ muszg.

8. Naktadka krzy-
zowa (n. kreuzverbindung).
Kazdy z dwoch kawatkow
drzewa wcina si¢g do polowy
swéj grubosci w ten sposob,
ze druga potowa drugiego do-
ktadnie w to wcigcie wchodzi.
Do tego rodzaju potaczei na-
lezy krzyzowanie sztuk drze-
wa, ozdobionych krajnikami
czyli kelowanych, Jak np. szpros okiennych. Gdy dwie sztuki
drzewa, ozdobione krajnikami, maja byé z sobg nakrzyz ztgczone,
w takim razie dla polgczenia krajnikéw koniecznie, jak zawsze
pod katem 45° w jednéj ze sztuk wyztabia sie w §rodku gruboei
dziura czopowa nawskro$ idaca, druga za$ sztuka przerzyna sie
na dwie czesci, i na kazdéj z nich zarzyna sie stosownie odsadzo-
ne czopy, ktore z przeciwnych stron w powyzszg dziurg zasadzaja
sig, tak, ze ich sztorce w §rodku dziury z sobg si¢ schodzy.

9. Potaczenic kgtowe w jaskélczy ogon
dwéch ptaskichsztuk drzewa. DPolaczenie to jest
jedném z najczgsciéj uzywanych w stolarstwie, i nazywa sig zwy-
kle zaz¢bianiem czyli z niemiecka cynkowaniem (n. verzinken, fr.
a queues daronde).

Zazgblanie uzywa si¢ wtenczas, gdy dw1e sztuki drzewa na
kant stojace, pod katem prostym z sobac ztaczone by¢ maja. Roz- .
maite sg rodzaje zazgbiania, a mianowicie:
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a) Zazgbianie zwyczajne (n. ordindre zinken, fr. queues d’aron-
de percées) (fig. 121), uzywa si¢ przy skladaniu skrzyn, szutlad
i innych zwyczajnych robot. Na jednéj sztuce drzewa a zarznigte
zeby przechedza przez grubo$é drugiéj sztuki 6 nawskro$, widaé
wiec z obu stron ztgczonego rogu czesSci drzewa sztorcowe, ktére

Fig. 121.

2
ek

brzydko wygladaja. Im staranniejsza jest robota, tém wiecéj ze-
béw byé powinno.

b) Zazebienie kryte (n. gedeckte v. verdeckte zinken, fr. queues
perdues) (fig. 122). Przy tego rodzaju zazgbianiu, zgby zajmu-
ja ?/; do 3/, czeSci jednéj ze sztuk
drzewa a, 1 po zlozeniu tak wygla-
dajg, jak gdyby Sciana zewngtrzna
jednego rogu, zlaczonego na zwy-
czajune zeby, przykrytg byla blatem
drewnianym, dla ukrycia sztorcow
drugiej sztuki drzewa . U szuflad
§ciana przednia z bocznemi w ten
sposob zwykle sie Yaczy, aby zgbdw
z przodu weale widac nie bylo.

¢) Zazgbienie z gdrnym zebem zarznigtym na ucios (0. zinken
mit gehrungskante) (fig. 123 d). Zazebienie to jest zupetnie po-
dobne do zazebienia zwyczajnego, z ta malg réznica, ze ostatnie -
zeby gorne nie przechodzg nawskro$ pod katem prostym, lecz za-
rznigte s3 pod katem 450 Sposéb ten, jako nadajgcy lepsze
wejrzenie robocie, uzywa si¢ w przypadkach, gdy gérny kant zla-
czonych sztuk jest widoczny, np. przy gornym brzegu skrzyn,
pudetek, szuflad i t. p.
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_4) Zozcbiente kryte ma ucios (0. zinken auf die gehrung, fr.
queues perdues coupé donglet). Zeby ¢ i d wyrabiajg sig w obu
sztukach tylko do % lub 3/, gtebokosci tychze, od strony wewnetrz-
néj (fig. 123); pozostate zas czesci grubodei drzewa b, tworzace
pokrycie zebow, przyrzynaja sig na ucios, czyli pod katem 45°,

Fig. 123.

tak, ze ich spojenie przypada na sam kant zkgczonych sztuk drze-
wa, i ani wewnatrz, ani zewnatrz $ladéw zgbéw spostrzedz nie
mozna. Ten sposob zazebiania jest w robocie najtrudniejszy, lecz
zarazem najlepiéj wyglada: dlatego téz przy starannéj robocie,
a, szczegolniéj pod forner, zwykle sig uzywa. ‘

Tylko przy taczeniu wielkich i grubych sztuk drzewa, mo-
zna uszezelnia¢  zazgbianie, przez wbijanie w roztupane zgby kli-
nikéw drewnianych ze sztorcu; przy drobniejszych za$ robotach
zeby tak szczelnie z soba pasowaé powinny, Ze nawet nie zawsze
- sklejaé je z sobg, potrzeba. '

W kazdym razie, przy zazebianiu zeby powinny by¢ dokta-
dnie wyrobione, mié¢ stosowng odlegtos¢ migdzy sobg, i wlasciwy
stosunek pomigedzy swgq diugoécia, szerokoscig 1 uko$nodcia. Przy
gczeniu drzewa np. na cal grubego, zgby powinny by¢ w ten spo-
sob zacigte, ze podzieliwszy przednig szeroko$¢ zeba bd (fig. 124)
na cztery czesei, dwie z tych czesci daje sig iin na szerokos¢ tyl-
ng, przez co uko$no$é zeba z kazdéj strony '/, czeSé przedniéj
szerokosci jego wyniesie. Od Srodka jednego z¢ba do Srodka ze-
ba przy nim lezacego, daje si¢ zwykle przy jedno-calowém drze-
wie dwie wysokosci zgbéw, a przy drzewie ciefiszém trzy razy

Stolarstwo, 9
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wzietg wysoko$é zebow. Jezeli drzewo jest 2 do 3 cali grube,
i tak wazkie, Zze tylko jeden zab caly i z kazdéj strony po poto-
wie zgba zarzng¢ mozna, wtedy dzieli sig cala szerokos¢ drzewa
(fig. 125) na cztér) réwne czecis z ktorych jedna daje sie na sze-

rokoS¢ przedniéj czesci zeba i po

Fig. 124. Fig. 125. 16y czelci na szeroko$é kazdego
@ b z potzebow, zwezajac je ku tylowi
é N\ W ten sposob, Ze w koficu  tylko po-
b \ Yowe odpowiedniéj szerokoSci z przo-
5 & du, na szeroko$¢ zgba zostaje.

W Anglii uzywajg sposobu zazg-
biania, ktéry odznacza si¢ swg prostoty i sity, nie wymagajac
sklejania sztuk z¥aczonych z sobg, ani zawiercania kotkami.

Fig. 126a przedstawia z boku i ze sztorcu sztuke drzewa,
‘na ktéréj zeby tego rodzaju wyrobione zostaly za pomocg maszy-
ny, w ten sposob, ze wy-
ciecia sy zupelnie rowne
zghom pozostatym. Dwie
deski tak przygotowane
Yaczy si¢ z sobg podiug
fig. 1264, i tworza pota-
czenie, ktére jest me-
cniejsze, tansze 1 Yatwiejsze do zrobienia (nb. za pomocy stoso-
wnéj maszyny) od innych sposobéw zazgbiania.
Jest jeszcze jeden rodzaj zazgbiania, nazywany srodkowym
(n. mittelzinken), ktory raczéj za odmiang
czopowania uwaza¢ mozna: gdyz w nim
zgby s3 zupelnie rownéj szerokoSci z przo-
du i z tytu, i zwykle o kwadratowém prze-
cigciu. Potaczenie to, przedstawione na
fig. 127, uzywa si¢ wtenczas, gdy pomig-
dzy dwiema deskami, pionowo na kancie
rownolegle od siebie stojacemi, chcemy
umocowaé trzecig, do nich prostopadty.
Drugi sposob potaczenia w tym osta-
tnim przypadku, jest tak nazwane zasunie-
cie na jaskolezy ogon (n. grathverbindung) (fig. 128). Przy zasu-

Fig. 126a.

- Fig. 127,




nigciu takiém jaskotczy ogon moze byé zarznigty z jednej lub
z obu stron zasunigtéj sztuki drzewa. Najlepszy ksztatt jaskor-
€zego ogona wyznacza sie nastgpujacym sposobem: wysoko$é jego
ktora najwigcéj pot cala wynosié powinna, dzieli
sig na trzy rowne czeéci, i jedng z tych czesei
daje si¢ na glebokos¢ zaciecia z obu stron ja-
skotczego ogona.

Przy przegrodach matych skrzynek, szu-
flad i t. p., czgsto sSciany poprzeczne zasuwaja
sie na prosty wpust (fig. 129), lub na wpust
w ksztalcie litery V wyrobiony (fig. 130), lub téz
wprost tylko sg wklejane, nie wpuszczajac ich
wcale. Ostatnie to jednak poYaczenie widocznie nie jest trwale. -

Polgczenie katowe, réwniez malo trwatoéci zapewniajace,
lecz przy faczeniu cienkich deseczek czgsto uzywane, przedstawia
fig. 131. Deseczki a i & zarzynaja sig na ucios, i sklejaja sig

Fig. 129, Fig. 130. Fig. 131.
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Z sobg; naslepnie robia sie na rogu poprzeczne nacigcia pitka,
w roznych kierunka ch idgce ¢, ¢, i w te nacigeia zasuwajg sig na
_kléj cienkie kawalki fornerdw, ktore si¢ potém, po wyschnieciu
kleju, z wierzchu obcinajg.

10. Sktadanie szerokich ptaszczyzn zram
iwypelnien czyli filungéw. Wielkie ptaszczyzny dre-
wniane, jak np. drzwi, $ciany tylne szaf, przepierzenia i t. p. zwy-
kle, czgscig dla ozdoby, a czgScig dla zabezpieczenia ich od pa-
czenia sig, sk¥adajg sig z ram czworokatnych (n. rakmholz, rahm-
werk, fr. batr), pomigdzy ktéremi czworokatne pola wypelniajg sig
taflami, znanemi pod nazwiskiem wypelniert czyli filungéw (niem.

Q%
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. fillungen, fr. panneaux), ktorych wktokna z dwoch stroh idg réw-
nolegle do wikdkien czesci bocznych rame sktadajgcych, z dwich
za$ stron innych sg do nich prostopadte. Rama od strony wewne-
trznéj opatrzona jest wpustem wokoto idgeym, w ktory.wchodzg
Yagodnie Scigte ze czterech stron brzegi wypetnienia, lecz nie s3
nigdy wklejone, aby sig swobodnie porusza¢ mogty. Ramy facza
sig z sobg na rogach, za pomocy widtowania (szlicow) lub czopéw
nawskro$ idgcych. Wypetnienia mogg si¢ sktadac z jednej szero-
kosei deski, lub z Kkilku desek z sobg na szérokoié¢ sklcjonych.
Whpust na ezgéciach rame skladajacych, musi byé glebiéj wyro-
biony anizeli potrzeba, dla pomieszezenia wchodzgcych w niego
cienkich brzegéw wypelnien, przez wzglad na to, aby w razie na-
pecznienia drzewa, wypelnienia te miaty miejsce gdzie sig rozsze-
rzy¢. Jezeli o tém zapomnimy, to drzewo wypetnienia sktadaja-
ce, gdy napecznicje podczas wilgotnego powietrza, rozszerzajac
sie, zdolne jest ramg rozsadzi¢. Ramy i wypetnienia moga byé
w rozmaity sposéb z sobg polgczone, a mianowicie mogy one
tworzy¢ jedne plaszczyzne, z jednéj lub z obu stron, lub téz wy-
petnienia mogg by¢ zrobione z ciefiszego drzewa i osadzone
w ¢érodku grubodei czgSci ramg skladajacych.  Przy robotach
z obu stron widocznych, ten sposob sktadania wielkich plaszczyzn
drzewnych, daje sposobno$¢ do stosownego i bardzo rozmaitego
ozdobienia sktadanéj ptaszczyzny, przez wlasciwe podzielenie ra-
my giéwnéj na mniejsze pola, za pomocg posrednich czesci W ré-
znych kierunkach idgecych, i stosowne tychze podziatéw wypel-
nienic. W takim razie zwykle czedci rame sktadajace ozdabiajg
sig od strony wewnetrznéj na brzegach krajnikami, wyrobionemi
za pomoca, stosownych hebli, a wypelnienia obwodzg sig wokolo
uko$ném Scieciem, z jedng lub kilkoma platkami, osobnym he-
blem, ktéryémy opisali pod nazwiskiem kqtnika platkowego (niem.
plattbank, fr. guillaume d plattebande). Fig. 112 przedstawia czesé
w ten sposob ztozonéj ramy e i b, z osadzoném w niéj wypet-
nieniem c.

Pod wzgledem uzycia tego lub innego sposobu potaczeniz,
w danym przypadku, nic si¢ w ogole pewnego nie da powiedziéé,
i pozostawié to potrzeba uznaniu robotnika, ktéry najstosowniej-
szy wybér uczynié moze. Przy szczegdtowym opisie rdznych robét
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w czgsel VI, podamy mektore blizsze pod tym Wzrrlgdem objasnie-
nia, ktore jednak takze w1e1u odmianom podlegaé mogg.

W Koiicu nadmicnié tylko nalezy, ze najwazniejszy rzeczs
przy wykonywaniu wszelkich poltgezen, jest ich doktadne naryso-
wanie na drzewie, przy ktérém wszelkiego starania dotozyé po- .
trzeba, pamigtajgc na to, ze dobre potgczenia, bez ktorych zaden
wyrob stolarski obejs¢ si¢ nie moze, stanowig naﬂepszy dowdd
zdatnoscl dobrych robotnikéw.

CZESC V.
0 WYKONCZANIU WYROBOW Z DRZEWA.

—
r

‘Do robot, majacych na celu ostateczne wykonczenie wyro-
bow z drzewa, naleza:
Szlifowanie.
Politurowanie.
Lakierowanie.
Malowanie.
Farbowanie czyli bejcowanie.
Fornerowanie i wyktadanie (inkrustacya).

S G 00 1o 1

. SZLIFOWANIE.

Wyroby stolarskie, po.ich wyheblowaniu, chofby najstaran-
uiejszém, nie posiadajg jeszcze potrzebnego stopnia wygtadzenia,
aby przyja¢ mogly ostateczne wykoiczenie za pomocg politury;
potrzeba je poprzednio do tego pr.sygotowa,c przez obcigganie
1 szlifowante.

Y Obcigganie (n. das abziehen) wykonywa sig za pomocy sta-
lowéj skrobaczki czyli cyklingi (n. ziehklinge, fr. racloir), juz w czg-
§ci- IIT wzmiankowanéj, ktérg wszystkie drobne nieréwnosci z po-
wierzchni drzewa sie zeskrobuja; w postaci cienkich pytkowatych
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widrkéw. Zwykle wszystkie boki skrobaczki sg proste, czgsto
jednak dwa krétsze s w tuk wygigte, jeden wypukto, drugi wklg-
sto, przez co stluzyé moga do obciggania powierzchni krzywych.
Skrobaczka ostrzy si¢ za pomocq, stalk: (n. ziehklingstahl), gtadkiéj
_i bardzo twardéj.  Przez silne pocieranie skrobaczki tg stalks,
tworzy si¢ na brzegu pierwszéj drut zagigty, zbierajacy drobne
wiérki, ktéry czgsto przez nowe pocieranie stalka odnawiany byé
winien. | Stalka do ostrzenia jest okoto pigciu cali dtuga, o prze-
cigciu owalném i osadzona w toczonym trzonku; zwykle robi sig
ona ze zuzytego'trojkatnego pilnika, do ostrzenia pit stuzgcego.
Gdy po wielokrotném pocieraniu stalkg i uzywaniu na drzewie,
drut na skrobaczce niedobrze sig zawija, wtedy brzeg jéj na ka-
mieniu wyostrzy¢ potrzeba, a potém dopiéro stalkg przemqgnqc

| Skrobaczka .prowadzi si¢ dwiema rekami po drzewie, nieco
- ukosnie wzgledem jego widkien, przyciskajac ja zlekka do drze-
wa. Ku koncowi roboty lzéj ja jeszcze naciskaé potrzeba, aby
otrzymac wigkszg gtadkos¢ powierzchni.ifPrzy drzewie bardzo za-
dzierzystém, ktorego wtdékna w roznych idg kierunkach, skroba-
czke wiele razy rozmaicie obracaé potrzeba. Angielscy stolarze
osadzajg skrobaczke w drewnianéj oprawie, co z tego wzgledu
zastuguje na naSladowanie, ze po dlugiém uzywaniu, skrobaczka
zwykle bardzo sie rozgrzewa, przez co w reku z trudno$ciag moze
byé¢ utrzymang, a nadto, gdy jest oprawiong w drzewo, ostre jéj
kanty, nie kaleczg reki.

'Azeby obciggnigta w ten sposdb powierzchnig drzewa jeszcze
wigcéj‘ wygladzi¢, uzywa si¢ szlifowania (n. das schleifen, fr. po-
lir), za pomocg rozmaitych pierwiastkow, z ktérych wazniejsze sa,
nastgpujace: -

a) Pumeks (n, bimstein, fr. pierre-ponce), najczesciéj uzy-
wany, szczegélniéj do szlifowania wielkich réwnych powierzchni.
Pumeks do szlifowania uzywa si¢ zwykle w kawatkach rozmaitéj
wielkosci, a niekiedy takze w postaci proszku. Pumeks, ktéry ma
by¢ uzyty w kawalkach, przerzyna sig¢ pita na polowe, i przez
tarcie przerznigtych pYaszczyzn, posmarowanych olejem, o s1eb1e,
wygladza si¢ 1 wyréwnywa. - -

Takim plaskim-'kawalkiem pumeksu pociera si¢ powierz-
chnia drzewa, posmarowana olejem lnianym, z poczatku wpoprzek’
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wiokien, potém w kierunkn ich dtugoéci, tam i napowrét, dopoki
drzewo nie nabierze dostatecznego stopnia gtadkodci.

(Zwykle do smarowania drzewa, przy szlifowaniu, uzywa si¢
oleju Inianego; tylko w przypadkach, gdy chcemy zapobiedz zcie-
mnieniu drzewa, uzywa si¢ toju lub nawet ttuszezu wieprzowego.
Niektorzy stolarze uzywaja do smarowania drzewa, przy szlifo-
waniu, mieszaniny pokostu Inianego z mniejsza lub wigkszg ilodcia
. terpentynowege olejku. Czysta wodg takze mozna szlifowaé, lecz
tylko gatunki drzew bardzo migekkich, ktérych jasny kolor chce-
my w zupelno$ci zachowaé. W tymze celu mozna oléj odfarbo-
wal, tojest odja¢ mu kolor, przez dodanie do niego matéj ilosci
wegla z koSci lub spalonéj skérki chleba,

Pumeks zawiera czgsto w swéj massie twarde kamyki, ktore
przy szlifowaniu drzewo rysuja: wyszukiwaé¢ je wiec starannie
1 wyjmowagé potrzeba.

Sztuczny pumeks czyli tak nazwana massa, z tego wzgledu
gl’owme jest ceniong, i do szlifowania chetnie uzywana, ze jest
jednorodng, i nie posiada w sobie zadnych twardych czgsci, kto-
reby wygtadzeniu drzewa zaszkodzi¢ mogty.

»  (Szlifowanie sproszkewanym i cienko przesianym pumeksem
dokonywa si¢ w ten sposob, ze sypie si¢ on na gatganek zwilzony
olejem, i tym galgankiem pociera si¢ drzewo w réznych kierun-
kach. W tym razie szlifowanie zwykle rozpoczyna si¢ papierem
piasczystym lub szkllstym 0 ktorych nizéj b¢dzie mowa, a pume-
ksem tylko sig dokericza. Szczegolnié) francuzcey stolarze uzywaja
tego sposobu szlifowania, przyczém zamiast czystego oleju Iniane-
go, biorg mieszaning z réwnych czgsci oleju Inianego i weneckiéj
terpentyny, na gorgco zrobiong, do ktoréj, przy szlifowaniu drze-
wa mahoniowego lub wisniowego i t. p., dodaja nieco czerwono-
farbujacego korzenia alkanny (n. elkannawurzel, fr. orcanette).

‘ ( Gzemsy i krajniki szlifuja, sie, nasypujgc nieco sproszkowa-
nego pumeksu na deseczke topolowa, wyztobiong podiug ksztaltu
Jistwy szlifowanéj, lecz w kierunku przeciwnym, i pocierajgc de-
seczkg ta tam i napowrdt po powierzchni drzewa, ktérg mamy
wyszlifowac

(W kazdym razie, gdy do szlifowania oléj lub ttustosé jaka
sie uzZywa, muszg one byé zaraz po ukoficzonéj robocie, wraz
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z brudem ze szlifowania powstalym, z roboty starte, przez wytar-
cie jéj suchemi widrami lub gatgankiem, nastgpnie za$ proszkiem
kredowym, tryplowym lub ceglanym. ' Proszki te obwigzujg sig
w gatganki z cienkiego pétna, przez ktdre sig na robotg przesie-
waja, i rozcieraja na ni¢j kawatkiem piléni, fileu, wetny lub migk-
ki¢j bibuty, a w koincu drzewo czystym gatgankiem sig oczyszcza.
Im staranniéj robota z ttustoSci po szlifowaniu oczyszczong zosta-.
a, tém tatwiéj i lepiéj przyjmuje sig nastepnie politura; nie trze-
ba wige zalowaé czasu i pracy, po§wigconych na to oczyszczenie.
) Papiér szklisty i papier piasczysty (n
glas und sandpapier, fr. papier de verre). Papier tego rodzajuuzy-
wa sig na sucho, pocierajac nim robote, w trzech po sobie idacych
stopniach ostrosci. Stuzy on gtéwnie do szlifowania matych pasz-
czyzn, krzywiznirzezb. Gdy sie pytkiem drzewnym zatka, mozna
go szczotky raz jeszcze do uzycia oczyscié. Papier szklisty mozna
dostac gotowy w handlach zelaznych, do wigkszego jednak uzytku
sami stolarze go przygotowujg nastepujacym sposobem: Proszek
szklany, lub piasek z kamieni piaskowych ttuczony, przesicwa sig
przez druciane sitko stosownéj grubosei, na papier klejem na-
smarowany. Papier do tego uzywany musi by¢ dostatecznie gi¢-
tki i1 klejem jednostajnie si¢ nasycacé; kléj musi byé w dobrym ga-
tunku, szkto za$ lub kamieh muszg byé¢ czyste zupelnie, bez tiu-
“stych i zywicznych czeéci: ztad szyjki butelek smotg oblane, uzyé
sie nic daja. Szklo, kamien ciosowy, zZuzel lub inny jaki twardy
i ostry materyat, ttucze sig na proch i przesiewa przez druciane
sita réznéj gestosci, podlug gatunku papieru, jaki chcemy otrzy-
maé. Mieszajgc piasek ze szkiem, trzeba uzywaé szkia w pro-
szku drobniejszym i w mniejszéj ilosci. Przed posypaniem po-
cigga sig papier, za pomocg szczotki lub pedzla, klejem gorgcym
i ptynnym; potém posypuje sie proszkiem, i otrzgsa z czesci, kto-
re do kleju nie przylgnety. Niekiedy postepowanié~o powtarza sig
dwa razy. Wysychanie papieru w lecie odbywa sig na stoncu, w zi-
mie. zas przez Yagodne cieplo: nie powinno ono by¢ zanagte, lecz -
trwa¢ 12 do 18 godzin. Zamiast papieru uzyé mozna skory
lub plotna, przyczém postepowanie cate zupelnie jest to samo.
c)1 Skérarybia (n. ﬁsc/zlzaut fr. peau de chien de mer).
Suszona skéra wielu gatunkéw ryb morskich, z powodu chropo-.
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watych narosli, na nidj znagduncg ch sig, moze takze stuzy¢ do "
szlifowania drzewa, i dawniéj nawet czgsto jéj do tego uzywano;
obecnie za$, dla wysokiéj ceny i nierdwnéj ostroci, rzadko sie
uzywa, 1 zastepuje si¢ zwykle pumeksem lub papicrem. Skdra
z gtowy Jest ll&JOStlZEJSZEL z ogona za$ 1 pletw najciensza.

d)Skrzy D (n. schachtelhalm, fr. préle v. queue de cheval).
Rurkowate i wzdluz pob¥uzdowane todygi skrzypia zawierajs,
w sobie wiele krzemionki, i z tego powodu mogg byé takze do
szlifowania uzyte. (Ze wszystkich gatunkow téj roSliny, skrzyp
blotny (Equisetum palustre) i skrzyp chwoszczka (Eq. hyemale),
sg najlepsze. Xiodygi uzywaja sie, po wyrznigciu kolanck, w sta-
nie suchym, gdyz mokre bardzo mato drzewa chwytaja; lecz za-
nadto znéw suche Yatwo si¢ tamig. Przy uzyciu skrzypiu, ktadzie
sig kilka jego todyzek przy sobie na drzewo, i obiema rekami po-
suwa si¢ je taminapowrét wpoprzek wtdkien. Przy matych przed-
miotach jeden kawalek wystavrcza. Niekiedy przecinajg sig Yodyz-
ki wzdluz, rozplaszczajg sig, i naklejajg na kawalek drzewa, ktd-
rym si¢ potém szlifuje.

2. POLITUROWANIE.

Politurowanie czyli polerowanie (n. poliren, fr. vernir), jest-
to nadanie powierzchni drzewa blasku zwierciadlanego, za pomo-
ca pewndj zywiczndj powkoki.

Podlug natury téj ostatniéj, dzielg sig pohtuly na woskowe
12 Juzczne czyli szellakowe.

' Woskowa politura (0. wachspolitur, fr. poli & la cire), rzad-
ko bardzo obecnic do mebli sig uzywa, czasem tylko do mebli
zwyczajnych, np. z degbowego drzewa.,

- [ Do politurowania woskiem uzywa si¢ albo czystego biatego
lub 2z6itego wosku, albo téz przetopiondj mieszaniny wosku z ter-
pentyng, ktore sig nakladaja na drzewo, i rozcierajg najprzod
kawalkicm korka, a nastgpnie welnianym gatganem, dopdki do-
stateczny polysk sig nie pokaze. Azeby podniesé zoity kolor
drzewa dgbowego, mozna je przed wywoskowaniem zlekka pro-
szkiem ochry 20ttéj natrzéé, lub téz proszek ten do wosku do-
sypac. -
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Politura woskowa nigdy nie daje doskonatego poltysku, przez
goraco staje sie cokolwiek lepk@, 1 nie wydaje dostatecznie deli-
katnych slojow drzewa; ma za$ tylko te jedyng zalete, ze gdy
straci potysk, moze by¢ bardzo Yatwo, przez wytarcie wetnianym
gatganem, odswiezona.

‘We Francyi do woskowania mebli uzywaja mieszaniny, ska-
dajacéj sig z pieciu czedci biatego lub z6ktego wosku i dwdch cze-
sei olejku terpentynowego, przy ciggiém mieszaniu na gorgco
przetopiondj.  Politura ta, nazwana przez wynalazcg, p. Goyon,
enkaustykiem (fr. encaustique v. pate & vernir), daje sig rozprowa-
dza¢ na drzewie Yatwiéj niz sam wosk, i po ulotnieniu si¢ z niéj
terpentynowego olejku, pozostawia na drzewie réwng i nadzwy-
czpj cienka powkoke, ktéra po wytarciu szczotky nadaje wyro-
bom $wietny potysk. Doswiadczenie jednak nauczylo, ze do robdt
zwyczajnych lepiéj uzywaé czystego wosku, gdyz politura pana
Goyon, nie jest tak trwata, i nie wypelnia dostatecznie stojow
drzewa. : )
Politura szellakowa (n. schellack-politur, wiener-politur,
franzisische-politur, fr, vernis), jest roztworem szellaku w spiry-
tusie, do ktorego czesto jeszcze inne zywice, jak mastyks, sanda-
raka i t. p. sie dodajg. Politura ta daje potysk pigkniejszy i trwal- -
szy, niz politura woskowa, i obecnie juz prawie powszechnie w uzy-
ciu ja zastgpila; politurowanie jednak politurg szellakowg, jezeli
ma byé dobrze wykonane, potrzebuje wigcéj zrecznodci i cier-
pliwosci.

Rozmaite sa sposoby wyrabiania politury szellakowé)j, naj-
prostsze sa nastepujace:

@) 1 funt szellaku, najlepiéj jasno-pomaranczowego koloru,
pokruszony na kawalki, wsypuje si¢ do szklanego ggsiora, i oble-
wa 7 do 8 funtami spirytusu, o ile moznoéci jak najmocniejszego
(najstabszy, jaki uzy¢ sie daje, ma 87 stopni Trallesa czyli c. g.
—0,84), 1 wystawia sig na $wiatto i ciepto stoneczne. Tym spo-
sobem po niejakim czasie, gdy szellak w spirytusie sig rozpusci,
otrzymamy metny rozciek czyli politure, ktora filtrowang byc¢ nie
potrzebuje, bo przy uzyciu sama przez galganek sie oczyszcza.

b) 18 tutéw szellaku, 1 tut sandarakii 1 tut mastyksu
(wszystko w najlepszym gatunku), rozpuszczone w szesSciu fun-

\
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tach najlepszego spirytusu, na wolném cieple, wydaja bardzo do-
brg politure.

' Gestosé politury, tojest stosunkowa ilo§é zywicy rozpuszezo-
néj w spirytusie, musi sig stosowaé zawsze do gatunku drzewa.
Im drzewo jest dziurkowatsze, a zatém im wigcéj politury potyka,
tém ona gesciejszg byé powinna, tojest tém wiekszg ilo&¢ zywicy
uzy¢ potrzeba.

Niektore drzewa, jak np. palisander, maja w sobie tyle zy-
wicy naturalnéj, ze juz przez pocieranie czystym spirytusem na-
bierajg pieknego potysku.

Czesto bywa politura farbowang, a mianowicie; czerwono,
do uzycia na drzewie orzechowém, mahoniowém i t. p., przez do-
danie orselii, smoczéj krwi (n. drachenblut) lub trocin sandatowe-
- go drzewa; biato, przez dodanie bieli otowianéj (n. bleiweis); zoY-
~ to, kurkumg; czarno, sadzami. Nie moze to jednak nigdy zastg-

pi¢ farbowania czyli bejcowania drzewa, jezeli ono jest potrzebne,
gdyz farbowana politura tylko skaby odcien koloru wydaje, 1 czg-
sto, jak np. czerwona, na $wietle blaknie i naturalny kolor drze-
wa odkrywa.

Politura, cho¢by byla zrobiong z najjasniejszego szellaku,
zawsze nadaje drzewu kolor mniéj lub wigeéj brunatny: dlatego téz
do politurowania biatych gatunkoéw drzew, jak np. klonowe, ja-
worowe i t. p., uzywa sig politury zrobionéj z szellaku.bielonego,-
czyli tak nazwanéj politury biatéj (niem. weisse politur, fr. vernis
blanc). (Najlepszy przepis na ‘zrobienie politury biatéj jest na-

stgpujacy: | |
! ~ Dobry, jasny szellak rozpuszcza si¢ na wolném cieple, przy
czestém mieszaniu, w pieé razy wiekszéj iloci (co do wagi) spi-
rytusu. Nastgpnie przystgpuje sig do wybielenia szellaku. W tym
celu przygotowuje sie woda chlorowa, z 5 tutéw minii (mennige)
i 2 tutéw soli kuchenndj, przez roztarcie ich i dolanie 4 funtéw
wody studziennéj. Rozciek ten sptukuje sig do szklanéj flaszy,
i cienkg rurkg dolewa si¢ do niego 2!/, tuta stgzonego kwasu
siarczanego czyli witryoleju. Po 24 godzinach opada osad prawie
zupetnie bialy, a na wierzchu pozostata woda chlorowa jest go-
towg do uzycia, zlewa si¢ do czystéj butli, zatyka sigiw ciemném
i chfodném miejcu zachowuje. Chcac wodg tg wybieli¢ szellak,

&~
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bierze sie jedna miarka powyzéj wspomnianego roztworu szcllaku
w spirytusie, ogrzewa si¢ ja do 36° ciepta RR., i wlewa ja do
dwoch miarek wody chlorowéj, powyzszym sposobem przygotowa-
néj, mieszajac szybko 1 ciggle. Naczynie si¢ potém przykrywa
a rozciek po trzech godzinach przecedza si¢ przez ptotno, na
ktorém osiada szellak zupelnie wybielony, wymagajacy juz tylko
wyplukania woda i wysuszenia na stoficu.

Tak wybielony szellak rozpuszcza sig w spirytusie zupelnie
w ten sposéb 1 w takim stosunku, jak przy robieniu politury bru-
natnéj. DPolitura biata tym sposobem otrzymana, daje powloke
trwala, zwierciadlang, przezroczysta zupelnie, tak, ze wtdékna
“drzewa przez nig przeSwiecaja. DPrzy powyzszém postepowaniu,
potrzeba szczegdlniéj zachowad wtasmw} stopien ciepta, aby po-
- litura byta dobrg. - :

' Bielony szellak dostaé mozna gotowy w handlu, w posta-
c1- hiatéj plz,etolnonéj massy, co robote bialéj politury bardzo
utatwia.

Politura angielska.—4 tuty szellaku, do ktorego dodaé mo-
zna 1 tut smoczé) krwi, rozpuszcza si¢ w cieple w }2 tutach spi-
rytusu. Potém w inném naczyniu miesza si¢ 1 tut sproszkowa-
nego kopalu, i5 tutéw szlamowanéj i suszondj kredy, z 4 tutami
najmocniejszego?pirytusu, i zostawia na kilka dni w gorgeém
miejscu, codzien mieszajac i ogrzewajac, dopdki rozcick nic nabie-
rze koloru zéttawego, i z woda mlecznego ptynu tworzyé nie za-
cznie. Gdy to nastapi, zlewa si¢ roztwor kopalowy z osadu, wlewa
sig do roztworuw szellakowego, i oba razem w cieple sig mieszajg.
Politura w ten sposéb otrzymana jest najlepsza ze znanych: znosi
wielkie ciepto bez stracenia blasku i niepredko sie niszczy.

Nastepujacy sposob robienig politury takze jest zalecany:
Rozpuszcza sie 2 tuty kopalu i 2 Yuty czystéj sandaraki w glinia-
ném naczyniu na wolnym ogniu; po rozpuszczeniu, rozeiek wyle-
wa sie na szklang lub zelazng plate dla wystudzenia, 1 po stwar-
dnieniu-ttucze sig na proszek. Proszek ten sypie sig znow do gli-
nianego naczynia, i wlewa do tego 3 tuty olejku lawendowego (la-
wendelél), tak diugo trzymajac naczynie na ogniu, dopoki olejek
nie odparuje sig. DPozostala massa powtérnie ttucze si¢ na pro-
szek po wystudzeniu. Nastepnie do tego proszku dodaje sig-
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6 tutow sproszkowanego szellaku, zalewa si¢ z nim razem w szkla-
ném naczyniu 24 tutami mocnego spirytusu, i trzyma sie w gora-
cém miejscu lub w ogrzanym piasku, dopoki szellak sig¢ nie roz-
pusci. W koncu dodaje sig jeszcze 1 tut weneckicj terpentyny,
1 politura jest gotowa. | ‘

Postgpowanie przy powlekaniu drzewa ktorgkolwick z tych
politur jest nastepujace: Z weknianego, kilka razy ztozonego gat-
ganka lub z sier$ci krowiéj robi sie rodzaj gabki, ktéra napaja sie
politurg i obwija czystym pléciennym gatgankiem, zwilzonym kil-
koma kroplami Inianego oleju. Gabkg w ten sposéb przygotowa-
ng, pociera sie powierzchnia drzewa, nalezycie wyszlifowana i oczy-
szczona z ttustosci, w réznych kierunkach, tak, aby po caldj po-
wierzchni réwno politurg rozprowadzié. DPolitura z gabki po-
woli przecedza sie przez plécienny galganek, i przy ciggtém po-
cieraniu wokolo powleka drzewo wysychajac wkrétce, tak, ze
gtadkg i blyszczgca powtoke tworzy.

Ol¢j nadaje gabece $liskoéé i utatwia jéj ruch, tak, ze gdy
uczuwaé si¢ daje przylepianie ggbki do drzewa, potrzeba znéw
na gatganek poddaé kilka kropel oleju. Pocieranie gabkg powta-
rza si¢ dopoty, dopdki na drzewie blask wymagany nic wystapi.
Gdy politura jest zamocng, tojest gdy ma zawicle zywicy, wtedy
powierzchnia drzewa nie przybierze zwierciadlanéj gtadkosci,
i potrzeba w koficu samym spirytusem i olejem polerowaé, przez
co wszystkie drobne nieréwnosci sig rozptyng, i drzewo blasku
nabierze. _

Politurowanie odbywaé¢ si¢ musi z jak najwiekszg czysto-
Scig, w micjscu wolném od kurzu i widném, aby wszelkie uchy-
bienia tatwo spostrzedz mozna byto. W zimie politurowaé potrze-
ba w miejscu ogrzaném, gdyz od zbytniego zimna politura sig $ci-
na i nieréwno rozcigga sig na drzewie. Ggbka nie powinna nigdy
na jedném miejscu w spoczynku zostawaé, gdyz wtedy zawsze sig
przylepia, i plami czyli odparza politurg. Jezeli drzewo po szlifo-
waniu nie byto nalezycie z oleju 3czyszczone, wtedy on przcbija
przez politurg, i tworzy na niéj po niejakim czasie liczne matowe
plamy, ktére zasychaja, i tylko przez nowe politurowanie usunie-
te by¢ mogs. d " :
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- X.¢j uzyty do szlifowania zamiast oleju, albo wcale nie prze-
bija, albo téz daje sie Yatwo przez wytarcie gatgankiem oddalié,
gdyz nie zasycha jak oléj. Gdy do szlifowania drzewa uzyjemy
oleju skoroschngcego, i przedmiot nim wyszlifowany przed pole-
rowaniem przez kilka dni wysuszymy, wtedy takze przebijania
oleju lekaé sie nie potrzeba. s

Azeby oléj zrobi¢ skoroschngcym, dodaje sie do jednego
funta oleju ‘Inianego kilka Yyzek oleju gotowanego z gleita czyli
pokostu, i rozciencza si¢ go olejkiem terpentynowym.

Dodatek wielkiéj ilosci pokostu (¢rockendcl) robi olé) Iniany
ciemnym, 1 nie pozwala go uzywaé do szlifowania drzew biatych:
w tym wiec razie uzywa sie bielonego oleju makowego.

Ol¢j Iniany do szlifowania i politurowania uzywany, w kaz-
dym razie musi by¢ oczyszczony, co zrobi¢ mozna nastgpujacym

. sposobem: Rozpuszcza sig¢ 2 funty koperwasu zelaznego (ezsenvi-
triol) w 2'/, funtach wody deszczowéj, i wlewa si¢ to do wielkiego
naczynia, ktére w sobie 2 funty surowego oleju zawiera. W na-
czyriu tém zostawia sie rozciek przez czas 4 do 6 tygodni na
Swietle, mieszajac go codziennie.. Wszelkie nieczystosci osiadajg,
z koperwasem na dnie, a u gdry pozostaje oléj czysty, bialy

-1 predko schngcy.

Jezeli przedmiot na to pozwala, mozna go przed polifurowa-
niem przy ogniu wysuszy(, przez co oléj sie wyparzy. Oliwy 1 in-
nych wolno schngcych olejkéw, przy szlifowaniu i politurowaniu
unikaé nalezy.

Politure przechowywaé potrzeba w dobrze zatkanych i ob-
wigzanych flaszkach, bo inaczéj predko wietrzeje; przyczém zywi-
ca na dno opada w postaci gestego osadu, ktory sig juz wigcéj
w plynie nie rozpuszcza, a zatém politurg zupetnie psuje.

3. LAKIEROWANIE.

Lakierowanie czyli powlekanie drzewa lakierem za pomocg,
pedzla, uzywa sie do nadania btyszczacéj powloki takim czgsciom
wyrobéw drewnianych, ktérych nieréwna powierzchnia na uzycie
politury nie pozwala, jak np. wszelkie ozdoby rzezbione, niektore
czesci mebli wyrzynane w rozmaite krzywizny i t. p. W kazdym
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razie politura nadaje wigkszy potysk drzewu, i ma nad lakierem
pierwszenstwo. g

Lakiery w ogéle sktadajg si¢ z rozmaitych gatunkow zywi-
¢y, rozpuszczonych w spirytusie, terpentynie lub eterze. = Zywica
- zmieszana ze szk¥em grubo tluczoném, ktore jéj rozpuszczenie sig
o wiele utatwia, nie pozwalajac na sklejenic si¢ Zywicy w jedng
bryte, sypie si¢ w szklane naczynie, i nalewa sie potrzebng do
tego iloScig spirytusu lub eterycznego olejku; poczém otwor na-
czynia zawigzuje sie mokrym pecherzem, ktory sie przekluwa
iglg, aby da¢ ujécie powietrzu. Nastepnie naczynie stawia sig
w kotle lub w garnku napelnionym wodg, ktora dla predszego
rozpuszczenia zywicy, ogrzewa sig, z poczatku przez ciag jednéj
godziny zwolna, a nastepnie az do zawrzenia. Podczas wrzenia
wody kilkakrotnie wstrzasaé¢ nalezy naczyniem, dla oddzielenia
czgstek rozpuszczonych od nierozpuszezonych, 1 dla powigkszenia
przez to dziatania na nie spirytusu lub olejow. Woda wrzéé po-
winna, dopoki nie rozpuszcza sig wszystkie czesci zywicy; poczém
naczynie wyjmuje si¢ z wody i wstrzgsa tak diugo, az zawarta
w niém mieszanina nie zacznie stygnaé. Rozczyn zostawia sie
przez dwa dni w spokojnosci, i filtruje sig potém przez czyste
ptotno, albo raczéj przez czystyg bawetne, ktorg sie lejek wyScie-
Ya. Plyn w ten sposéb przefiltrowany jest lakierem zdatnym do
uzytku. . |

Jezeli do lakierdw spirytusowych uzyto tylko szellaku, san-
daraki, mastyksu, albo zywicy ansme, tojest rodzajow zywic, kté-
re po ulotnieniu sig¢ spirytusu swojg pierwiastkowa kruchos¢ od-
zyskuja: wtedy nie nalezy takiemi lakierami powlekaé przedmio-
tow gietkich, sprezystych lub spaczeniu ulegajacych, boby powlo-
ka na nich Yatwo popekata i popsuta sie; moga wiec one tylko
stuzy¢ do przedmiotéw rzadko uzywanych. Téj jednak niedogo-
dnoSci zapobiedz mozna poczeSci przez dodanie terpentyny, lub
przymieszanie zywicy elems, lecz zawielka ilo$é terpentyny bytaby
szkodliwg, gdyz przez to lakier staje sie zbyt lepkim i mniéj wy-
sychajgcym; stosowna za$ iloS¢ terpentyny, dobrze na ogniu wy-
gotowan¢j, czyni go lSnigcym i przezroczystym. Lakiery z olej-
kiem terpentynowym sg mocniejsze i nie tak kruche jak spirytu-
sowe, poniewaz olejek terpentynowy ulatniajac sie, zostawia zy-
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wice w-stanie lepkim; przy znacznéj jednak przezroczystodci, nic
majg tak Swictnego potysku. Sktad nicktorych dobrych lakierdw
na drzewo jest nastepujacy:.

1. Lakier sandarakowy:

12 tutdéw sandaraki, albo 8 tutéw sandaraki,
8 ., zywicy elemi, 2 ,, mastyksu,
2 ,, - Zywicy anime, 3 ,, weneckiéj terpentyny,
1 ,, kamfory, -~ 32 ,, spirytusu.

11 ,, szkta tltuczonego,
64 ,, alkoholu. ,
Zywice rozpuszczajg sig juz w nizkiéj temperaturze, w sto-
sowném naczyniu, sposobem wyzéj podanym, i rozciek filtruje sig.
2. Lakicr mastyksowy.
24 tutow czystego mastyksu, 1 tut kamfory,
3 ,, czyszczondj terpen- 74 futéw olejku terpentynowego,

tyny weneckidj, 12 ,, szkla ttuczonego.
albo 6 tutéw mastyksu, 3 ,, terpentyny weneckidj,
3 ,, sandaraki, - 32 .,, spirytusu.

3. Lakier szellakowy:

8 tutéw szellaku, 2 tuty sandaraki, 1 tut wencckiéj terpentyny,
50 tutéw spirytusu.

Lakier szellakowy brunatny, np. na skrzypee it. p.: 16 tutéw
szellaku, 32 Iuty sandaraki, 8 futéw mastyksu, 8 tutéw zywicy,
eleme, 16 tutow terpentyny weneckiéj, 4 tuty smoczéj krwi, 1 tut
orleanu, 256 tutéw spirytusu.

4. Lakiery kopalowe:

Lakiery kopalowe sg najlepsze i najmocniejsze ze wszystkich;
ich wyrabianie jednak polaczone jest z wielkiemi trudnoSciami,
gdyz kopal nietatwo rozpuszcza sig¢ ani w spirytusie, ani w olejku
terpentynowym. Lakier kopalowy, tak za pomocg spirytusu, jako
i olejku terpentynowego robiony, wtenczas jest najlepszy, gdy ko-
pal rozpuszcza si¢ w parze olejku lub spirytusu nast¢pujgcym
sposobem: W naczynie szklane nalewa sig¢ alkohol lub olejek ter-
pentynowy, poczém zawiesza Si¢ na szyi naczynia woreczek gazo-
wy, napeiniony kawatkami kopalu wielkosci grochu, tak, aby
woreczck okoto 1'/, cala nad powierzchnig spirytusu lub olejku
wisial. Otwér naczynia nakrywa si¢ mokrym pecherzem, przektu-
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tym igta, poczém naczynie zanurza sig w wodnéj lub piaskowéj
kapieli; przyczém pilnowaé nalezy, aby spirytus nie zawrzal, lecz
tylko sie rozgrzat. Co do olejku terpentynowego, lepiéj jest na-
wet jezell takowy zawrze. Po rozpuszczeniu sig wszystkiego ko-
palu, rozciek filtruje sig, i lakier jest gotowy.

Drugi sposob robienia bezfarbnego kopalowego lakieru jest,
nastepujacy: 4 czedci (co do wagi) kamfory rozpuszeza sie w 48
czgSciach eteru siarkowego, potém sypie sig do tego 16 czesci
wyborowego 1 jak najlepiéj sproszkowanego kopalu, i wszystko
razem w dobrze zakorkowanéj butli miesza sie z sobg. Nastgpnie
dodaje sie do roztworu tego 16 czeSci spirytusu, majacego 87°
Tralles’a czyli c. g¢. 0,84, i jedna cze$é rektyfikowanego. olejku.
terpentynowego, 1 nanowo si¢ miesza.

Lakier ten po zrobieniu wyglada jak gesty jednostajny ptyn,
potém jednak dzieli sig na dwie czeSci: dolng gestsza, i gorng
jasniejsza, ktora wiasnie do lakierowania sie uzywa; dolna zas
czgS¢ musi by€ nanowo eterem i kamforg przerabiana.

Chege zrobié lakier kopalowy za pomoca olejku terpentyno-
wego, nalezy zmieszal: 6 Yutéw olejku lawendowego i 1Y/, tuta
kamfory, w szklaném naczyniu; mieszaning utrzymywac¢ w cieple,
dopdki kamfora sig nie rozpusei i rozezyn nie zawrze; potém 4
tuty jasnego czystego kopalu dodawacé potrochu, i wszystko razem
mieszaé, dopoki kopal sie nie stopi; nakoniec przylaé¢ do tego 8
tutéw rektyfikowanego terpentynowego olejku.

Rozpuszczenic odbywa sie z wieksza, Yatwoscig, przydajac do
6 tutow olejku lawendowego 1 '/, tuta kamfory, tylko 2 tuty mial-
ko utartego kopalu, a do rozczynu dolewajgc tyle wrzacego ter-
pentynowego olejku, ile potrzeba do nadania lakicrowi zadand;
ptynnoSci. Zamiast olejku lawendowego, mozna uzyé olejku roz-
marynowego, ktory polaczony z kamfory, rozpuszeza wiekszg,
ilo§¢ zywicy.

Nastepujgey lakier kopalowy, ztoto-zottego koloru, dobrze
wysycha, nie peka i nadaje pigkny potysk drzewu: 1 funt kopalu
wschodniego roztapia si¢ w glinianém naczyniu z wszelkg ostro-
znoécig, dolewa sig do niego powoli 6 tutéw pokostu Inianego,
i rozrzedza sig, przy ciagtém mieszaniu, 3!/, funtami francuzkie-

Stolarstwo. 10
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‘go olejku tferpentynowego. Przy dolewaniu olejku, naczynie
z ognia zdjac potrzeba, aby sie ptomieniem nie zajetlo.

5. Lakier dammarowy:

Zywica dammar rozpuszcza si¢ zupelnie w olejkach cterycz-
nych i ttustych. Dobra zywica musi by¢ jasnego koloru zoéltego,
przezroczysta i z polyskiem szklanym na roztamiec; biate i nie-
przezroczyste kawatki psujg lakier. Dla zrobienia lakieru z téj
zywicy, rozpuszcza sie 1 funt sproszkowanego dammaru, na wol-
nym ogniu, w 1!/, funtach olejku terpentynowego, dolewanego
w maltych iloSciach, w naczyniu zclazném cynowaném. Gdy sig
zywica rozpusci, dolewa sig pozostata reszta olejku, po zdjeciu
naczynia z ognia, przy ciaglém mieszaniu. W koiicu rozciek fil-
trujc si¢ przez tkanine druciana. Dla zmniejszenia kruchoSci te-
go lakieru, doda¢ mozna na 1 funt zywicy 3 drachmy kamfory,
dla powigkszenia twardosci, nieco lakieru kopalowego, a dla roz-
rzedzenia, jeszcze wigedj olejku terpentynowego.

Podamy fu jeszcze przepis lakieru, stuzagcego do powlekania
drewnianych podldg, posadzek it. p. - Rozpuszcza sig 5 funtéw
szellaku w 8 kwartach spirytusu, nastgpnie !/, funta zywicy elems
w 1'/, kwartach terpentynowego olejku, i miesza sig¢ je z soba.

Podloga poprzednio maluje sig farbg klejows wlasciwego
koloru, i naciera olejem Inianym, a w koincu powleka sie przynaj-
mniéj dwa razy powyzszym lakierem. Do zagruntowania uzyé naj-
lepiéj okry z biela ofowiang (bleiwasem). Tak powleczona po-
dtoga moze by¢ w razie potrzeby oczyszczona woda; po zuzyciu
przyjmuje nanowo polysk, przez wytarcie olejem Inianym, i raz
do roku tylko lakierem nanowo pociggang by¢ potrzebuje. Po-
wioka ta wysycha prawie pod pedzlem, ma trwato$é farby olejnéj,
i nie posiada zadnego odrazajacego zapachu.

Zwrécié nalezy uwage na to, ze liczby wyrazajace ilo§é cze-
gci sktadowych w rozmaitych lakierach, wyrazajg tylko ich stosu-
“nek do siebie, ze zatém mozna wyrabiaé podtug potrzeby wigkszg,
lub mniejszg ilosé¢ jakiegokolwiek lakieru, byleby stosunek czeéci
w jego sktad wchodzgcych byt niezmienny.

Lakiery nigdy prawie nie farbujg sig, gdyz kolor nadaje sig
zwykle drzewu za pomocg bejcy lub farby; poczém dopiéro czy-
stym lakierem sie przeciaga.
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Przed powleczeniem lakierem, potrzeba drzewo wyszlifowaé
pumeksem z wodg, skrzypiem lub papierem szklistym. Gdy drze-
wo jest zbyt dziurkowate, mozna je poprzednio powlec pokostem,
ktory zamyka pory drzewa i nie pozwala na zbytnie wsigkanie la-
kieru. Powlekanie drzewa w tymZe samym celu woda, klejowg
przed lakierowaniem, nie jest tak dobre, gdyz przez to lakier

blask swdj traci.
Drzewo lakierem powlekaé potrzeba po kilka razy, aby na-

brato dostatecznego polysku; lecz kazda nastepna powloka do-
picro po zupetném wysuszeniu poprzedniéj w cieplém miejscu,
powinna by¢ dawang. Spirytus do robicnia lakieréw uzywany, po-
winien by¢ jak najlepidj za pomocg wegla oczyszczony, gdyz spi-
rytus surowy, a szezegolniéj spirytus z wodki kartoflanki, dla
wielkiéj iloSci zawartego w nim tlustego olejku, nie tak dobrze
rozpuszcza zywice, 1 sprawia, Ze lakier nie moze oprzéé sig na-
wet najwolniejszemu ogniowi.

Jezeli potrzeba koniecznie lakicry zafarbowaé, moga do te-
go stuzy¢ nastepujace farbniki ro$linne:

na 2olto, korzen kurkumy, krokosz lub szafran;

na kolor pomaranczowy, orlean;

na czerwono, Korzen wolowego jezyka (Anchusa tinctoria),
lub zywica stata, znana pod nazwiskiem smoczéj krwi (Drachen-
blut), najlepsza z Kartageny, najgorsza z Madagaskaru. Dobra, zy-
wica musi by¢ jasno-czerwona w roztarciu, i powinna rozpuszczad
sie w spirytusie, nadajac mu kolor karmazynowy, i w olejach.
Prawdziwa krew smocza zostawia $lady piekne czerwone, rysujae
nig na szkle rozgrzaném lub na osetce zmoczonéj wod@, sfatszo-
wana téj wrasnoSci nie posiada.

Gumigutta, bedaca mieszaning gummy i zywicy koloru z6t-
tego, takze moze by¢ uzyts do farbowania lakieréw. Lakiery na
spirytusie lub olejku terpentynowym, powinny by¢ robione w jak
najkrotszym czasie przed ich spotrzebowaniem:, albowiem przez
d«hm czas nieuzyte, stajg sie ttustemi i zotkniejg, a od$wiezone
“za pomocy spirytusu, nie doréwnywaja w dobrom lakierom
SWIezym.

10*
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4. MALOWANIE.

Jakkolwiek malowanic (n. anstreichen, fr. peindre), tojest po-
wlekanie powierzchni drzewa farbami przykrywajacemi, stanowi
przedmiot zajecia malarzy pokojowych: jednak czesto zdarzajg
sie przypadki, ze stolarz zmuszony jest sam podobne roboty wy-
konywaé, szczegélniéj na mniejsza skalg przy robotach budowla-
nych lub ordynaryjnych meblowych; dlatego téz podajemy tu
w krétkosci gltéwne przepisy i sktad farb, do tego rodzaju malo-
wania stuzy¢ mogacych.

Malowanie na drzewie uzywa sig gtéwnie dwojakiego rodza-
ju, a mianowicie klejowe 1 olejne.

a) Malowanie klejowe,

Do malowania klejowego stuza:

na bialo: biel oYowiana (bleiweiss) i biel cynkowa (zinkweiss),

biata glinka szlamowana lub kreda;

na Z0dto: chromgelb, mincralgelb, zotta ziemia 1 okra;

na czerwono: umbra Iub braunroth;

na zielono: grynszpan, gérna zielei (berggriin), szweinfurt-

ska zielen; '
na niebiesko: bYekit pruski (berlinerblau), btgkit gérny (berg-
blau); '

na czarno: sadze i czern frankfurtska (frankfurterschwarz).
Kolory te, pojedynczo lub zmieszane z sobg, rozcieraja si¢ na ka-
mieniu z wodg 1 zaprawiajg wodg klejowa.

, Przedmioty, ktore maja byé malowane, otrzymuja przede-

wszystkiem grunt, tojest powlekajg si¢ cienko kreds zarobiong
z wodg, klejowa, aby pory drzewa zamknaé i powierzchnig jego do
przyjecia farby przysposobi¢. Im dziurkowatsze jest drzewo, tém
gestsza - farba do gruntowania uzyta by¢ musi. Po wyschnigeiu
gruntu, powleka sie drzewo farbg za pomocg pedzla szczecinowe-
go, prowadzac go w kierunku wiokien.. Farbe trzeba w naczyniu
czesto mieszac, aby si¢ z niéj osad nie tworzyl, i lepiéj jest, gdy
ona zawsze nieco ciepla bedzie, bo wtedy kléj tatwidj si¢ roz-
“ prowadza.

Farby klejowe nie maja zadnego blasku; moze on im by¢
jednak nadany przez dosypanie do nich drobno sproszkowanego
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talku czyli federweisu, 1 po wyschnigciu, przez wytarcie szczotka.
Blask ten otrzymaé mozna takze przez dodanie szkta wodnego,
z ktorém si¢ farba jak z woda klejows rozrabia.

Woda klejowa przygotowuje sig, rozpuszezajac 1 funt kleju
w 5 kwartach wody. Na 4 funty szlamowanéj kredy albo innéj
farby -ziemnéj podobnéj cigzkoSci gatunkowéj, dolewa sig jedna
kwarta wody klejowéj. Jezeli farba jest cigzszg od krédy, wtedy
nieco wigeéj wody klejowéj dolaé nalezy. Powkoka farbg klejows,
powtarzang byé powinna przynajmniéj dwa razy, cienko i predko.
Drugi raz powleka sie, gdy powkoka pierwsza zupelnie wyschme.

b) Malowanie olejne.

Farby do malowania olejnego uzywane s3:

na bialo: biel otowiana lub cynkowa (blei oder zinkweiss),

na Z0lto: okra lub mincralgelb;

na czerwono: minia lub braunroth; ,

. na zielono: grynszpan lub zieleh szweinfurtska;

na niebiesko: blekit pruski (berlinerblau);

na czarno: koS¢ palona lub czerfi frankfurtska.

Farby te rozcierajg si¢ na kamieniu z pokostem, i tymze poko-
stem wedlug potrzeby rozrzedzajs.

Pokost gotuje sig z oleju Inianego, przez 3 do 4 godzin, po
dodaniu do oleju 2 do 4 tutéw glejty (dlewgldite), na 1 funt oleju,
przez co ten ostatni nabiera wlasnoSci predkiego wysychania.:

Gotowanie pokostu musi by¢é powolne, aby oléj nie zawrzak
1 nie zapalit si¢.

Olejek terpentynowy, do farby olejnéj dodany, rozrzedza jg,
czyni Yatwiejsza do rozprowadzania, ale utrudnia jéj schnigcie.

Gruntowanie przy malowaniu olgjuém robi sig zwykle bielg
otowiang roztarta z pokostem; w niektorych razach, a mianowi-
cie w suchych miejscach, mozna dla taniosci gruntowaé drzewo
farbg klejowa.

Procz gruntu, malowanie olejne powtarza sie zwykle 3 do 4
razy, uzywajac, w razie gdy kolor zadany jest drogi, do dwdch
spodnich powtok farby tanszéj, ale zawsze jasniejszéj od ostatniéj
powtoki. Powlekanie farbg olejng robi si¢ zawsze na zimno. Z po-
wodu wolnego schnigeia farb olejnych, pomigdzy jedng powtoks
a druga powinno uplynaé przynajmniéj 48 godzin czasu. Malowa-
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nie olejne posiada pewien polysk, opiera sig wilgoci, i daje sig po
zupetném wyschnigciu, w razie potrzeby oczyéci¢ woda mydlana.

Drzewo powlekane musi byé suche, a gdy jest zbyt dziurko-
wate, wtedy musi by¢ poprzednio nasycone pokostem, aby nie
wciggato w siebie zbyt wiele oleju, ktory do polaczenia farb jest
potrzebnym.

Farby olejne nabierajg trwatoSci i nie ciemniejg tak pred-
ko, gdy dodamy do nich Y, cze$é ich wagi biatego wosku. Wosk
musi by¢ poprzednio rozpuszczony w olejku terpentynowym, i do
pokostu na zimno dodany.

We Francyi czgsto uzywane jest malowanie farbami skoro-
schngcemi terpentynowemi (couleurs lucidoniques), ktérych przy-
gotowywanie odbywa sig jak nastepuje: Przetopiona na wolnym
ogniu terpentyna wenecka rozciera si¢ na ogrzanym kamieniu
z suchemi kolorami utartemi na proszek, i rozcieicza sig spiry-
tusem stosownie do potrzeby. Uzywajge tych koloréw w lecie,
mozna do terpentyny dodaé przy topieniu '/; €zgS¢ oleju Inianego,
przez co farby staja si¢ trwalsze, i wigeéj maja podobiefstwa do
farb olejnych.

Procz farb wyzéj wspomnianych, uzywaja sig jeszcze czgsto
farby mleczne (n. milchfarben), majace te wyzszo$¢ nad klejowe-
mi, ze sig¢ przez dtugi czas niezmienione przechowaé dajg. Podtug
licznych do$wiadczen, najlepszy sposéb ich przygotowywania jest
nastepujacy: 4 funty zbieranego mléka, 6 uncyj Swiezo gaszonego
wapna, 4 uncye oleju Inianego, makowego lub orzechowego, i 3
funty biatéj glinki lub szlamowanéj kredy, miesza si¢ z sobg w na-
stepujacy sposob: gaszone wapno zarabia sig mlekiem na ciasto,
dodaje si¢ do niego oléj i resztujace mléko, przy ciggtém mie-
szaniu, a w koficu glinka lub kréda. Farbami mlecznemi powle-
kaé potrzeba podobnie jak klejowemi, dwukrotnie. Azeby im na-
daé potysk, powleka si¢ drzewo farbami temi malowane ptynem,
sktadajagcym si¢ z 3 funtéw wody i z bialek od 12 J&J, dobrze
z nig wymieszanych.

Nastepujacym sposobem wyrabiane farby mleczno-twarogo-
we, dajg takze bardzo trwalg powloke na drzewo: do 1 stopy ku-
bicznéj Swiezo gaszonego wapna, dodaje sig 2/; stopy kubiczné)
twarogu, 1 po przemieszaniu, dolewa si¢ tyle mleka, ile potrzeba,

»
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aby to ciasto mozna bylo przez cienkie sito druciane przecisngé.
Drzéwo potrzeba poprzednio farbg klejowg zagruntowaé, a naste-
pnie powtoka farbg mleczng powtarza si¢ 4 do 6 razy, a po wy-
schnigciu, wytarta wetnianym gatganem, przybiera pigkny potysk.

Powloka finlandzka, do uzycia na drzew:vo, tak wewnatrz bu-
dowli, jak i na powietrzu, ochraniajgca je od wszelkich niszczg-
cych wptywow, wyrabia si¢ w nastepujacy sposob: przedewszyst-
kiem rozpuszcza si¢ 3 funty kalafonii w 20 funtach tranu na wol-
nym ogniu, nastepnie 10 funtow maki zytniéj rozrabia si¢ na
ciasto z 30 funtami zimnéj wody, w koncu za$ 4 funty siarczanu
cynku (zinkvitreol), rozpuszeza si¢ w 90 funtach wody goracéj.

Rozrobiona maka wlewa sig¢ do gorgcego rozcieku siarczanu
cynku, i z nim sig¢ nalezycie miesza; potém wlewa si¢ do tego roz-
puszczona kalafonia w tranie, 1 wszystko razem na jednorodng
ciecz si¢ przerabia. Powloka ta, do ktoréj dla koloru dodaé mo-
zna, podtug potrzeby, nieco braunrothu, okry, umbry lub jakiéj-
kolwiek inn¢j farby ziemnéj, jak kilkakrotne proby u nas robione
potwierdzity, zabezpiecza drzewo i w naszym klimacie od wptywu
wilgoci, a nawet od robactwa.

Dla zabezpieczenia drzewa od szkodliwego wplywu wilgoci,
uzy¢ mozna takze czystego pokostu, ktorym powleczone drzewo,
poprzednio skrobaczka obciggnigte, staje si¢ trwalszém, ciemniej-
szém 1 lepszy ma pozor. Od wilgoci chroni takze tak nazwane
praskowanie, tojest posypywanie drzewa ostrym piaskiem, na mo-
krg powloke z gestego pokostu lub farby olejnéj. W tym celu
‘uzy¢ takze mozna powtoki sktadajacéj sie: z pokostu, trzech cze-
§ci na powietrzu zlasowanego wapna, dwoch czgsSci popiotu drze-
wnego i jednéj czeSci miatkiego piasku. Pawloka ta powtdrza
si¢ dwa razy: pierwszy raz rzadsza, drugi raz gestsza.

Mozna takze drzewo od wilgoci ochroni¢ przez powleczenie
smolg, z wegli kamiennych otrzymywang, ktora predzéj schnie
niz smola drzewna, i daje powtoke trwalszg i sprezystsza. Smotg
tg, smaruje sig drzewo na gorgco tyle razy, az dopoki w nie wsig-
kaé nie przestanie. Do ostatniéj powloki dodaje si¢ nieco olejku
terpentynowego, proszku ceglanego lub ostrego piasku.

Smota drzewna, przed uzyciem do powlekania drzewa, musi
by¢ poprzednio ze szlamowang kredg wygotowang, aby kwas drze-
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wny w smole takiéj znajdujacy sie roztozy¢, gdyz inaczéj prawie
wcale nie wysycha. Dobrze jest dodaé do smoly drzewnéj Y/,
czeSC jé) objetoscl zywicy. DPowloka daje sig zwykle trzykrotnie:
dwie pierwsze posypujg sie piaskiem, a trzecia zostaje czysta.

Powlekanie szklem wodném najwladciwiéj uzyé sie daje
tylko za rodzaj gruntu pod farby olejne. -

5. FARBOWANIE czyli BEJCOWANIE DRZEWA.

Farbowanie czyli bejcowanie drzewa (n. das beitzen, fr. tein-
dre), uzywa si¢g w trojakim celu: '

a) aby nada¢ drzewu jakikolwiek kolor, chocby nic natu-

ralny, jedynie dla upigkszenia i lepszego pozoru;

4) aby za pomocg tanszych gatunkow drzew krajowych, na-

sladowac drozsze drzewa zamorskie;

¢) aby gtadkié¢j, niepigknéj i jednokolorow¢j powierzchni

Jjakiego drzewa, nadaé pozor zytowaty lub sloisty, za po-
mocy czastkowego czyli miejscowego zafarbowania.

Zwyczajne malowanie drzewa, przez powleczenie jego po-
wierzchni farba, nie przesiagka wldékien drzewa: nie moze wigc byé
drzewo w ften sposob powleczone, ani szlifowane, ani téz innym
sposobem obrabiane, a oprécz tego traci pod farbg zwykle zupet-
nie swoje naturalne sloje i zyly, ktore gtowng pigknos¢ drzewa
stanowia; nadto farby takie zwykle szkodliwemu wplywowi Swia-
tta oprzéc sig nie sa zdolne,

Z tych wigc powodow zastosowano do farbowania drzewa
rozmaite pierwiastki chemiczne, ktére jego tkanke prawie na-
wskro$ przejmujge, nadajg jéj kolor trwaly i rozmaity.

‘Wiékna drzewne sktadajg sie w ogdle z Lych samych pier-
- wiastkow, co i wiékna materyi Inianych i bawelnianych: zatém
postepowanie chemiczne, przy farbowaniu tkanin uzywane, moze
byé zastosowane takze do farbowania drzewa, a mianowicie po-
trzeba drzewo wygotowaé z pewnemi ciatami chemicznemi, ktore
na jego wtokna dziatajgc, nadalyby im zadany kolor.

Nie wszystkie gatunki drzew przyjmuja wszystkie farby
w réwnym stopniu; niektére z nich potrzebujg szczegdlnych przy-

gotowan. Z krajowych drzew farbujg si¢ dobrze 1 trwale nastgpu-
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jace: klon, gtuszka sﬁabkon brzoza, olsza, kasztan dziki, winia,
lipa, §liwa, morwa, Wl@‘z grab, dab (na czarno) i jodia. {

Jednostajny koler przyjmujg tylko takie drzewa, ktére ma-
Ja tkanke jednostajng i cienka. Do przyjecia koloréw jasnych
1 zywych, wybieraé potrzeba drzewa biate lub jasne; dla innych
- koloréw takie, ktérych kolor naturalny, o ile mozno$ci jest do na-
dawanéj farby zblizony, i ktérych tkanka podobng jest do tkanki
drzewa, jakie ma nasladowac.

Przed rozpoczgeiem farbowania, drzewo musi byé zupetnie |
wykoniczone i wyrobione, gdyz kolor w nie nigdy tak gltgboko nie
wsigka, aby przez pozniejsze szlifowanie lub heblowanie nie zo-
stal nadwerezony. 0

Powierzchnia drzewa, po obciggnieciu skrobaczks, szlifuje
sig pumeksem z wodg, lub skrzypiem, i czysci sig sZczotka lub gab-
kg, a nastgpnie znowu suszy przed farbowaniem przez 36 do 48
godzin, w cieple okolo 30° R., aby sig¢ pory drzewa otworzyly, |
a wilgo¢ wyszla: gdyz im suchsze drzewo, tém lepiéj farbe przy-
cigga. Wszelkie plamy ttuste i klejowe szkodzg wsigkaniu farby.
Najlepiéj farbuje si¢ drzewo porzniete na fornery, lub inne cienkie |
kawalki, gdyz wtedy farba z obu stron w drzewo wsigka, i prawie
do wnetrza jego jednostajnie sig¢ przeciska.

Wszelkie drobne kawaltki drzewa farbujg si¢ w podiuznym,
czworograniastym, miedzianym kotle, w ktorym drzewo tak diugo

gotuje sie w farbie, dopoki ona dos¢ glgboko drzewa nie przeni-

knie. Przy wiekszych kawatkach drzewa, ktore w ten sposéb .
farbowaé si¢ nie dajg, smaruje si¢ farba na goraco szczotky lub

pedzlem po drzewie, powtarzajgc powlekanie 4 do 5 razy, kazde

nastgpne po zupelném wyschnigeiu poprzedniego,- a to stosownie

do gatunku drzewa i zywosci koloru. Do zafarbowaniu drzewa
i wysuszeniu go, szlifuje si¢ ono powtornie pumeksem, skrzypiem
lub tripla (tripoli), to jest ostrym brunatnym proszkiem Zzelazisto-
gliniastym, pochodzenia wulkanicznego, a potém jak zwykle poli-
turuje si¢ lub lakieruje. W niektorych przypadkach, jak np. przy
farbowaniu drzewa mazerowego, gdy mamy na celu nie nadanie
jednostajnego koloru catéj powierzehni drzewa, lecz zrobienie
rozmaitych odcieni w stojach, moze by¢ korzystném poprzednio
z pod hebla tylko wyszle drzewo zafarbowac, a potém d0p1é10
wyszlifowac.
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Azeby wlékna drzewne do przyjecia farby usposohié, potrze-
ba drzewo przed farbowaniem napoi¢ pierwiastkami chemicznemi,
ktoreby zniszczyly szkodliwy wplyw naturalnych sokéw drzewa

na kolor. Przy farbowaniu postepuje sig dwojako: albo nasyca

sig najprzod drzewo plynem chemicznym, ktory je do przyjecia
farby usposabia, a potém farbuje sie, albo odrazu powleka si¢
farbg, zmieszang z plynem przygotowawczym, ktéry sie nazywa
odczynnikiem (n. beitzmattel, fr. mordant). Pierwszy sposéb uzywa
sig w przypadkach, gdy farba pedzlem sie rozprowadza, drugi zas
gdy drzewo w farbie sig gotuje. |

O odezynnikach i farbach uzywanych do farbowania

drzewa.

Gdy drzewo, ktore farbowaé mamy, jest z natury ciemnego-
koloru, jak np. orzechowe, wiSniowe, gruszkowe i t. p., wtedy tyl-
ko jednorazowe powleczenie odczynnikiem jest dostateczne, ktory
w tym przypadku sktada si¢ zwykle z wody i dwuchromianu po-
tazu (doppelt-chromsaures kali). Przez to kyczy sig garbnik i far-

bnik w drzewie znajdujace sig, z pierwiastkami ptyn odczynniko-

wy skiadajacemi, i tworzg rozmaite kolory, podobne do palisan-
dru lub mahoniu.

Gdy drzewo ma kolor jasny, jak naprzyktad klon, jesion,
kasztan i t. p., wtedy je dwa razy ptynem odczynnikowym powlec
trzeba. W tym razie gotuje sig 1 czeé¢ katechu i !/, czeSci sody

-z wodg, az do rozpuszczenia si¢ ich; nastepnie rozrzedza si¢ pltyn

ten wodg, mniéj lub wigeéj, stosownie do tego, czy cheemy drze-
wu nadaé kolor ciemniejszy lub jasniejszy. '

W plyn ten kiadg sie fornery na odm dni, przy ciggtém
ogrzewaniu, a po wyjeciu z niego, zanurzaja sie w roztwor dwu-
chromianu potazu, ktéry im pigkny czerwono-brunatny kolor
nadaje. ' :

Chege predzéj drzewo ufarbowaé, mozna fornery z jasnego
drzewa wlozyé w sam roztwér zimny dwuchromianu potazu na
odm dni, przez co otrzymujg kolor orzechowy, lub gdy roztwor
by} bardzo rozrzedzony, kolor wpadajacy w zottawy lub zielonawy.

k
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Azeby pory jesionowego drzewa przed polerowaniem zapel-
ni¢, uzywa sig massy ztozonéj z jednéj czgsci katechu i dwdch cze-
Sci gummy arabskiéj w wodzie rozpuszczonych. Dwa te roztwory
tworzg gestq galarete, ktora si¢ szpachtlg na drzewie smaruje,
a po wyschnigeiu skrobaczkg obciaga. :

Dla nadania rozmaitym gatunkom drzewa pozoru staroSci,
nasyca si¢ je roztworem ammoniakalnym, przez co nabierajg cie-
mnego koloru, podobnego do tego, jaki im z czasem wplyw po-
wietrza nadaje. :

Do farbowania drzewa stuzy¢é mogg rozmaite pierwiastki
farbujgce, z ktérych gléwniejsze sy: indygo, koszenila, czerwiec
czyli kermes, marzanna (krapp), kurkuma, alkanna, berberys,
orselia forseille), drzewo brazyliowe 1 kampeszowe, kwercytron
(quercitronrinde), orlean, janowiec farbierski (fdrberginster, ge-
nista tinctoria) i rozne sole-metaliczne.

Jeszcze wigkszg, jest liczba rozmaitych ptynow odezynniko-
wych, ktore farby utrwalaja, gdyz przy farbowaniu drzewa mozna
w tym celu uzywaé nawet kwasow i alkalij, ktore tkance drze-
wnéj nie szkodzg. Niektdre z odezynnikéw ozywiajg farby, inne
‘zciemniaja je: np. farby 2zotte ro$linne pod wptywem alkaliow
ciemniejg, pod wplywem kwaséw stajg sig jasniejszemi. Czerwony
- odwar brazylii, przez alkalia (tojest np. potaz, sode, i t. p.) staje
si¢ brunatnym lub fioletowym; kwasy niektore farby niebieskie
zamieniajg na czerwone, alkalia za$ znéw im powracaja kolor
niebieski, i t. p. ‘

Nie mogae wehodzi¢ tu w teoretyczny wyktad réznych spo-
sobow farbowania drzewa, ktérc znaléZé mozna w szacowném
dziele Thon’a (Thons Holzbeizkunst, Weimar, bei Ir. Voigt), i dla,
ktdrych zrozumienia potrzebng jest gruntowna znajomo$¢ chemii,
podamy tu tylko wazniejsze przepisy, stuzy¢ moggce do nadawa-
nia drzewu gtéwnych koloréw. Zresztg, rozmaite odcienia kolorow .
zalezg od natury farbowanego drzewa, i tylko zupelnic biate ga- -
tunki drzewa wydaja po zafarbowaniu taki kolor, jak przepis
wskazuje, a mianowicie: klon, lipa i t. p.; z6ftawy za$ kolor nie-
ktérych drzew nie przeszkadza farbowaniu ich na czerwono lub
na brunatno.
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a) Farbowaniena czerwono.

1) Odwar zrobiony z Yuta koszenili roztartéj w 4 kwartach
czystéj wody, i z 4 tutéw sproszkowanego kamienia winnego (wein-
stein), przyrzgdza si¢ w cynowaném naczyniu, a po przecedzeniu
miesza sig z takg samg iloécia roztworu cyny w wodzie krolew-
skiéj (salpetersaure Zinnawflosung), az dopoki zywego czerwonego
koloru nie nabierze. Gdy wcale nie dodamy kamienia winnego,
lub gdy dodamy nieco atunu zamiast niego, wtedy otrzymamy
kolor karmazynowy. Powlekajac tak zafarbowane drzewo roz-
tworem wodnym amoniaku, otrzymamy rozne odcienia pur-
purowe.

2. Nasyca si¢ drzewo gorgcym roztworem 3 tutéw atunu
w 1 funcie wody, a po wyschnigciu smaruje si¢ odwarem wilréw
drzewa brazyliowego lub fernambukowego w wodzie, z 1 czeSci
brazylii i 10 czeéei wody, gotowanych przez dwie godziny, z do-
datkiem 4 Yutéw alunu na kazdy funt wody. Do brazylii mozna
doda¢ odwaru marzanny, przezco farba robi sie trwalszg. Dodajgc
do roztworu alunu nieco koperwasu miedzianego (kupfervitriol),
otrzymamy kolor fioletowy.

'b) Farbowanie na kolor fioletowy.

Nasyca sig drzewo rozcieficzonym koperwasem miedzianym
(kupfervitriol), a po wyschnigciu farbuje si¢g odwarem dwoéch czg-
Sci brazylii i jednéj czeSci kampeszu z atunem.

¢) Farbowanie na kolor brunatny.

1. Nasyca sig¢ drzewo roztworem atunu, i farbuje odwarem
- kampeszu, brazylii lub koszenili, rozcienczonym roztworem ko-
perwasu zelaznego (eisenvitriol). % -

2. Nasyca si¢ drzewo roztworem koperwasu zelaznego, 1 far-
buje odwarem drzewa sandatowego w tugu potazowym.

3. Z zielonych }lupin orzechéw wtoskich robi si¢ mocny od-
war i nim drzewo sig¢ nasi*ca..

4. Wapno lasuje si¢ w urynie, i tg mieszaning smaruje sie
drzewo; nastgpnie moczy si¢ woda garbnikowg od garbarzy (loh-
wasser), W skutek czego drzewo z poczytku przyjmuje kolor zie-
Jonawy, ktéry po kilkakrotném smarowaniu, w plgkny brunatny
si¢ zmienia.
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d) Farbowanie na kolor niebieski.

1. Nasyca sig drzewo odwarem kampeszu na gorgco, a po
wyschnigciu powleka roztworem koperwasu miedzianego (kupfer-
witriol). ‘

2. Nasyca sig¢ drzewo roztworem indygo w kwasie siarcza-
nym, mniéj lub wiecéj wodg rozcienczonym, ktory sig robi jak
nastepuje: indygo proszkuje sig 1 miesza z takg iloScig kwasu
siarczanego dymigcego (vitriolol), aby z tego gesta ciecz powstata
(na 1 tut indygo potrzeba 4 tuty kwasu siarczanego). Po kilku
dniach dolewa sig do roztworu tego woda, przy cigglém mieszaniu
ptynu, i otrzymuje si¢ plyn,blekitny, do farbowania stuzy¢
mogacy. :

e) Farbowanie na kolor z6tty.

1. Rozpuszcza si¢ gumigutta w spirytusie, tugu potazowym
lub w rozcientczonym kwasie saletrzanym (szeidewasser), i tym roz-
tworem drzewo sig¢ nasyca.
| 2. Nasyca si¢ drzewo roztworem cyny w wodzie krolewskiéj
(salpetersaure zinnauflosung), 1 farbuje moenym odwarem lab wy-
ciagiem z kory kwercytronowéj (quercitron) na gorgco.

3. Rozcieficzony kwas saletrzany (n. szeidewasser, fr. Ueaw *
forte), farbuje biale drzewo na“ z0lto w stanie zimnym; kolor
ten jednak predko zmicnia sig¢ na brunatny. Drzewo po posma-
rowaniu kwasem, trzeba zaraz trzymaé przy ogniu, dopoki ko-
lor sig nie pokaze. Im kwas byt stabszy, tém kolor bedzie ja-
&niejszy. _. n

f) Farbowanie na kolor zielony.

1. Farbuje sie najprzod drzewo korg kwercytronows, (quer-
citron), jak wyzéj, na zotto; nastepnie do wyciggu z kory kwercy-
tronowéj dodaje sie roztwor indygo w kwasie siarczanym, powy-
z¢) opisany, 1 mieszaning tg drzewo powtdrnie si¢ nasyca.

2. Powleka sig drzewo roztworem koperwasu zelaznego
z maly iloscig kwasu siarczanego, a nastgpnie farbuje sig odwa-
rem kwercytronowym lub drzewa zottego (gelbholz), z czego po-
wstaje kolor oliwkowy.

g) Farbowanie na kolor czarny.

1. Nasyca sie drzewo bejca zelazng, otrzymang z widréw
zelaznych nalanych octem, i farbuje odwarem galasu (z 8 tutow
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galasu- w 4 kwartach wody), lub z 1 czeéci galasui Y, ézgéci
drzewa kampeszu.

2. Chege otrzymaé moceny czarny kolor, uzywa sie mocnéj
bejcy zelaznéj 1 gestego odwaru galasowego, ktoremi kilka razy
. powtarzac nalezy powlekanie drzewa.

Mozna takze, po powleczeniu drzewa bejca zelazng, zafar-
bowaé je roztworem indygowym w kwasie siarczanym, a w koncu
- dopiéro odwarem galasu i kampeszu, w stosunku wyzéj podanym.
‘ Uzywajgc bejcy zelaznéj i odwaru galasowego, w stanie
‘mni¢j lub wigeéj rozcieficzonym, moZemy nadaé¢ drzewu kolor

szary réznych odcieni.

| Na kolor srebrzysty farbujg si¢ biate fornery nastepujacym
sposobem: do S8krzyni wodg napeknionéj sypig sie opitki lub py¥
ze szlifowania Zelaza powstaty, 1 w tg ciecz wkladajg si¢ fornery,
kazdy z osobna, na podktadkach, zostawiajgc je w niéj dopéty,
- dopdki drzewo zadanego koloru nie nabierze.

L) Farby nasladujaceroézne gatunki drzew

zamorskich.

Najczgsciéj drzewo mahoniowe bywa nadladowaném, gdyz
wiele gatunkéw drzew krajowych posiada tkanke bardzo do niego
podobng. Do farbowania drzewa na mahon, uzy¢ mozna sposobéw
wskazanych przy farbowaniu na czerwono. Précz tego, mozna do
tego uzyé jeszcze roztworu 1 czeSci smoczéj krwi i 3 czeéei or--
leanu, w fugu potazowym, na gorgco, ktorym kilka razy drzewo
powlekaé potrzeba. Odwar z trocin drzewa mahoniowego w wo-
dzie, nadaje takze piekny mahoniowy kolor drzewu, ktore po-
przednio roztworem atunu powleczone zostato. Dodawszy do
alunu nieco koperwasu miedzianego (kupfervitriol), otrzymamy
kolor ciemniejszy.

Drzewo gruszkowe 1 wisniowe nabiera koloru ma.homowego
przez posmarowanie mlekiem wapienném lub wapnem paloném
rozrobioném uryng, po wyschnigciu ktérego wapno si¢ oczyszcza,
drzewo olejem si¢ naciera i politurg szelakowg poleruje.

Drzewo orzechowe otrzymuje kolor 1 pozér mahoniowego |,
Przez posmarowanie rozciefczonym kwasem saletrzanym (szeide-
wasser). Po wyschnigeiu téj powloki, robi sig roztwoér 3 tutéw
smoczéj krwi w 1 funcie i 19 tutach alkoholu, i nasyca si¢ nim



— 159 —

w powyzszy sposob przygotowane drzewo. Nastepnie, gdy zupeinie
wyschnie, lakieruje si¢ roztworem 3 tutéow gumilaki 1 7 futow so-
.dy w 1 funcie i 19 tutach alkoholu. W koncu szlifuje sie pume-
ksem 1 kawaltkiem drzewa grabowego, wygotowanym w oleju, -
przez co drzewo to zupetnie polysk mahoniu otrzymuje.

Podlug Sandhagen’a, drzewo klonowe farbuje si¢ na kolor
mahoniowy odwarem, ktdry otrzymamy, gotujac wiory z drzewa.
mahoniowego w wodzie, lub w fugu potazu gryzgcego, przez pot ’
godziny, odwar filtrujac przez ptotno, i przecedzong ciecz parujac
do 1/, czeSci pierwotnéj objetosci. Tym odwarem farbowanc
drzewo otrzymuje }udzacy kolor mahoniowy, z czasem nie ble-
dniejacy. Potaz zmienia ten kolor na ciemno zotty, a woda wa-
pienna lub studzienna bardzo mu szkodzi.

Jasniejszy kolor mahoniowy otrzymaé mozna, gotujac 8 rhl--
téw brazylii z 3 tutami wiorow mahoniowych i 2 tutami atunu,
w dostatecznéj ilosci wody, 1 tym odwarem pokilkakro¢ smarujgc
drzewo. )

Biale drzewo klonowe przybiera kolor mahoniowy przez wy-
gotowaniec w odwarze brazylii z odrobing marzanny (krapp). Do-
dajagc do odwaru tego cokolwiek kwasu siarczanego, rozcienczo-
nego woda, otrzymamy kolor koralowy Drzewo klonowe w roz-
tworze gumigutty w olejku terpentynowym robi si¢ cytrynowém;

. z marzanng, (krapp) i octanem otowiu (essigsaurer bleiozyd) goto-
wane, robi si¢ brunatno-marmurkowate, a przez dodanie do tego
kwasu siarczanego, zielono-zytowate.

Grabowe drzewo kurkumg farbuje si¢ na z6tto; odwarem
marzanny i kwasem siarczanym wodnistym powleczone, staje sig
zielono zytowatém; a roztworem atunu nasycone i farbowane od-
warem kampeszu, robi si¢ brunatném.

Lipowe drzewo, farbowance odwarem marzanny z dodatkiem
octanu otowiu, robi si¢ niebiesko zytowatém, a odwarem marzan-
ny z dodatkiem grynszpanu, czarném.

Gruszkowe drzewo, farbowanc szafranem lub gumigutta,
staje sig pomaranczowém. Wigz tym samym sposobem farbowa-
ny, staje si¢ podobnym do gwajaku.

W koncu powtérzy¢ potrzeba juz wyzéj zrobiong uwage, ze
wszystkie farby, ktéremi sie drzewo powleka, bez popr zedmego
przygotowania odczynnikami, sg bardzo nietrwate.

A Y
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. O farbowaniu drzewa na pniu.

- Oprécz farbowania drzewa przez wygotowanie go lub nasy-
cenie rozmaitemi ptynami, o ktérém wyzéj mowiliSmy, mozna mu
takze nadawac rozmaite kolory przez wprowadzenie w piefi drze-
wa Scigtego, lub zywego, jeszcze na pniu stojgcego, pewnych pty-
now chemicznych, ktore tkanke drzewa nawskro$ przejmuja, lub
w zywéin drzewie z sokami jego krazac, tak moga, by¢ rozprowa-
dzone, ze drzewo Ww ten sposob zafarbowane, moze by¢ we wszy-
stkich kierunkach przerzynane, i na fornery porzniete, a zawsze
na powierzchni swéj rozne odcienia i stoje kolorowe okazywac
bedzie. ;
Tym sposobem farbowane drzewa u nas juz od lat kilkuna-
stu uzywane bywaty na rozne kunsztowne meble i sprzety, ktore
na wystawach przemystowych w kraju i zagranicg okazywane, po-
chlebnie ocenione zostaty. W patacu Y.azienkowskim znajduje sie
do dzi§ dnia sté}, ktorego blat fornerowany sktada sig z kilku-
dziesigein gatunkdw rozmaitych drzew polskich, w najréznoro-
dniejsze kolory na pniu farbowanych. Stot ten, w swoim czasie
opisany w dziennikach warszawskich (ob. Gazetg Rolniczy 1 Prze-
mystowy przy Gazecie Codziennéj wychodzgcy), $wiadcezy, do ja-
kich $wictnych rezultatow z uzyciem drzew krajowych na pniu
farbowanych doj$¢ mozna, gdyz one zastapi¢ moga w zupeinosci
najwyszukansze drzewa zagraniczne.

Sposob farbowania drzewa na pniu, uzywany przez wiele lat
z pomy$lnym skutkiem w parkach Fiazienkowskim 1 Skierniewi-
ckim przez p. Fryderyka Heuricha, podtug ktoérego, po pokonaniu
wielu trudnodci i po wiclolicznych do$wiadczeniach, robionych
wedle wskazan naszego znakomitego chemika, S. p. Antoniego
Hann’a, otrzymano rezultaty, przewyzszajgce nawet o wicle pro-
dukta tego rodzaju z Francyi i Belgii pochodzgce, jest naste-
pujacy: ‘

I. Farbowanie drzewa napniustojacego.

Azeby ptyn farbujacy o ile moznoSci jednostajnie po catc)
oruboéci pnia rozprowadzié, potrzeba sig przedewszystkiem starac
0 to, aby jak najwigcéj jego wrokien podtuznych przecigé, i tym
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sposobem ich otwarte komorki na dzialanie ptynu farbujacego
wystawi¢. W tym celu wierci si¢ w pniu drzewa zywego, okolo
jednéj stopy nad ziemig wysoko, dwie dziury nakrzyz Swidrem
3/, cala $rednicy majacym, i przez te dziury wlozywszy pite otwo-
rowg czyli sztychzege, podrzyna si¢ drzewo na obie strony w ten
sposob, aby tylko tyle widkien nieprzecietych pozostato, ile do
utrzymania drzewa na pniu koniecznie potrzeba. Szpara z prze-
ciecia drzewa naokolo pnia powstata, zatyka si¢ jak najstaran-
nié¢j klinikami z korka lub pakutami w smole zmaczanemi, zosta-
wiajac tylko jedng dziureg, do osadzenia rurki, przez ktorg ptyn
farbujacy w drzewo si¢ wprowadza. Dla lepszego jeszcze uszczel-
nienia szpary, obwija sig pien na szparze dwa razy wokolo pa-
skiem, okolo cztery cale szerokim, z ptétna mocnego i przesia-
kYego smota, do ktoréj na goraco dodano /s czes¢ paku, posma-
rowawszy poprzednio drzewo na szparze mascig, ktoréj skiad
nizéj podamy; przyklepuje si¢ obwinigcie to drewnianym miot-
kiem, a w koicu mocnym szpagatem raz przy razie mocno si¢
okreca, zostawiajac jednak wolny otwér do wprowadzenia rurki,
0 ktoréj wyzéj) wspomnieliSmy. W otwér ten wykrojony w ptotnie
osadza sig jeden komiec rurki, chocby drewnianéj, byle szczelnéj,
ktéréj drugi koniec wchodzi w drewniane naczynie, ustawione
w pewnéj od drzewa odleglosci. Jezeli w naczynie to wlejemy
jakikolwiek pYyn farbujacy, wtedy spostrzedz sie da wkrotce nagle
ubywanie tegoz plynu w naczyniu, ktéry wchodzac przez rurke
w drzewo, rozchodzi sie najprzod po powierzchni jego pila prze-
cigtéj, a nastgpnie, przez wstgpujace w gorg soki, po catém drze-
wie, a nawet i po liSciach, zostaje rozprowadzonym. Azeby to
wsigkanie plynu farbujacego w drzewo o ile mozno$ci przyspie-
szy¢, lepiéj jest naczynie z ptynem umiesci¢ w pewnéj wysokoSci,
np. okolo oémiu stép wyzéj nad przeciecie drzewa, i potaczy¢ je
gietka rurks, najlepiéj otowiang, okolo 1/, czeSci cala otworu
majaca, z pniem farbowanego drzewa. W ten sposdb ci$nienie,
pod jakiém plyn w drzewo wstgpowaé bedzie, znacznie si¢ po-
-wigkszy; lecz przy tém postgpowaniu, uszczelnienie przecigtego
pnia staranniejsze by¢ powinno.
Doswiadczenie pokazato, ze w ten sposob nasycane drzewo
polyka ilo$¢ ptynu farbujacego réwng Y/, do '/, objetoSci drzewa,
Stolarstwo. 1)
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stosownie do gatunku drzewa i pory roku. Z ptynu tego, ktory
zajmuje miejsce sokow drzewnych, wielka iloS¢ traci sig napro-
zno, a mianowicie ta jego czgs¢, ktora wstgpuje w liScie, drobne
gatgzki lub korzenie drzewa. ;

II. Mozna oszczedzi¢ prawie potowe ply-
nu farbujgcego, nasycajgcnimdrzewo
Swiezo Sciete wsposdbnastgpujacy:

Po obcigciu niepotrzebnych gatezi, Swiezo Scigta ktoda kta-
dzie sig swym odziomkiem na podktadce z belki, przez co przy-
biera potozenie pochylte ku koncowi ciefiszemu. Nastepnie na ro-
wno obciety grubszy koniec kiody nasadza sie spiczasty worek,
Zzrobiony z podwojnie ztoZonego p¥étna, w powyZéj wspomniany
sposob smolg z pakiem nasyconego. Uszczelnienie za$ worka na-
okolo pnia robi sie¢ jak wyzéj, przez posmarowanie ostatniego
mascig woskowg, 1 staranne okrecenie worka naokoto pnia mo-
cnym szpagatem. Po nalezytém uszczelnieniu, do spiczastego kon-
ca worka nasadzonego przywigzuje sie szczelnie jeden koniec
oYowianéj rurki, ktoréj drugi koniec osadzony jest, jak poprze-
dnio, w drewnianém naczyniu, okoto o$miu stép wysoko nad pniem
umieszczoném, ktore w sobie plyn farbujacy zawiera. Pod silném
ciSnieniem w fen sposéb sprawioném, plyn przenika drzewo,
i przez drugi otwarty koniec ktody najprzod wypedza soki, a na-
stepnie sam wycieka¢ zaczyna: co Swiadezy, ze juz drzewo farba
nawskro$ przesigkto. |

Mas¢ drzewna do uszczelnienia przecietéj szpary i workow,
o ktoréj wyzéj mowiliSmy, przyrzadza sig z 11/, funta kalafonii,
1Y/, funta wosku i 1 funta Yoju; po przetopieniu ktérych, dodaje
sie do nich jeszcze, przy ciggtém mieszaniu, 1 funt weneckiéj
terpentyny.

IMI. O przygotowywaniu plyndw farbujgcych.

- Tylko takie farby mogg by¢ do farbowania drzewa w ten
sposéb uzyte, ktore sg w wodzie bez osadu rozpuszczalne, i pod
wpltywem sSwiatla i powietrza nie zmieniajg sig. Ostatnia wia-
snos¢ posiadajg wszystkie prawie farby metaliczne; lecz one znéw,
jako po wigkszéj czesci nierozpuszezalire w wodzie, bezpoérednio
uzy¢ si¢ w tym celu nie daja. Potrzeba je wige dopiéro w samém -
drzewie utworzyé, przez wprowadzenie w jego tkanke dwdch ré-
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znych roztworéw soli metalicznych, ktéreby wzajem na siebie
dzialajac, trwata farbe utworzylty. ‘
~ Lecz ilo§¢ farb metalicznych, ktoreby byty zarazem i trwa-
Ye 1 tanie, jest bardzo mala; dlatego téz uzy¢ potrzeba do farbo-
wania drzewa niektorych farbnikéw organicznych, roslinnych lub
zwierzecych, trwalszych i w wodzie rozpuszezalnych.
- Do farbowania na niebiesko uzywajg sie:

1. Roztwor ndygowy, przygotowany nastepujgcym sposo-
bem: 1 tut najpiekniejszego indygo, sproszkowanego jak najlepiéj,
zalewa si¢ w naczyniu szklaném lub porcelanowém 4 do 5 lutami
kwasu siarczanego dymigcego (witryoleju); nastepnie, przykryw-
szy naczynie, zostawia sig¢ je przez 24 godzin w cieple nieprze-
chodzgcém 30° R., mieszajgc od czasu do czasu rozciek szklanym
precikiem, dopdki sig indygo w kwasie zupetnie nie rozpudci;
a w koncu dolewa sig do rozcieku tego, przy ciggtém mieszaniu,
w malych iloSciach, 10 kwart wody deszczowéj, i filtruje go sig
przez ptotno przed uzyciem do farbowania.

2. Blekit pruski (berlinerblau), utworzony w samém drze-
wie jak nastepuje: 2 funty cyanku zdéttego, nazywanego dawniéj
prusyanem potazu (n. blutlaugelsalz v. blausaurer eisenkali), roz-
puszeza si¢ w 40 kwartach wody deszczowéj, 1 ptynem tym nasyca,
sig drzewo na pniu stojgce powyzéj podanym sposobem. Nastepnie
rozpuszcza sig octan zelaza (n. eisenbriihe v. holzessigsaures eisen—
oxyd), w podwdjnéj ilosci jego wagi wody deszczowéj, i plynem
tym drzewo na pniu stojgce powtérnie si¢ nasyca. Przy powtor-
ném nasycaniu drzewa, wycieka z niego, umyslnie w tym celu zo-
stawionemi otworami w bliskoSci wierzcholka, plyn pierwszy, zu-
pelnie prawie czysty, ktory zbiera¢ mozna do powtérnego uzycia,
dopoki sig¢ w nim nie okazg $lady blgkitu pruskiego, w tkance
drzewa utworzonego. Roztworu octanu zelaza nie nalezy uzywaé
do nasycania drzewa przed roztworem cyanku zottego, gdyz pier-
wszy z nich ma wlasno$¢ szkodliwego kurczenia widkien drze-
wnych, przez co nasycanic¢ drzewa roztworem drugim bardzo sig
utrudnia. Drzewo w ten sposéb farbowane, ma kolor trwaly, i nie
podlega bardzo paczeniu sig.

Do farbowania na czerwono stuza:

11%
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1. Odwar fernambukowy, przygotowany sposobem nastgpu-
jacym: 1 funt widrow z drzewa fernambukowego gotuje sig przez
dwie godziny w zakrytém naczyniu w dwéch garncach wody desz-
. czowéj; nastepnie zlewa sie plyn zafarbowany do osobnego na-
czynia, a widry gotujg si¢ powtdrnie z nowg iloScia wody. Po
wygotowaniu widréow powtorném, oba plyny mieszajg sie z.soba,
" a po przecedzeniu mogg juz by¢ do farbowania uzyte. Im starszy
jest ptyn, tém pickniéj i trwaléj drzewo farbuje. Drzewa duzo
garbnika zawierajgce, jak np. dab, brzoza, olsza i t. p., piekniéj
si¢ farbujg fernambukiein, niz drzewa, w ktérych garbnik znaj-
duje si¢ tylko w bardzo maléj ilosci, lub weale go nie ma. Dia-
tego téz, przy farbowaniu drzew ostatniego gatunku, dobrze jest
do odwaru fernambuku dodaé nieco odwaru garbnikowego z ga-
lasu, sumaku, kory dgbowéj lub tym podobnych. Chege otrzymaé.
kolor purpurowy, dodaé nalezy do odwaru fernambuku nieco roz-
tworu alunowego. Przy farbowaniu na kolor rézowy, ptyn fernam-
bukowy musi by¢ bardziéj wodg rozcienczony, a drzewo poprze-
dnio nasycié¢ trzeba roztworem soli cynowéj (n. zinnsalz), w iloSei
31/, tutéw téj soli w 1 garncu wody. Przy kolorze amarantowym
dodaje si¢ do odwaru fernambukowego nieco roztworu octanu Ze-
laza, powyzéj opisanego, a drzewo poprzednio takze sig¢ na pniu
roztworem soli cynowéj nasyca. Wisniowy kolor otrzymaé mozna
przez dodanie do odwaru fernambukowego cokolwiek odwaru
drzewa kampeszowego (blauholz), lub roztworu octanu Zelaza,
bez poprzedniego nasycania drzewa solg cynowa. Zawiele octanu
zelaza czyni kolor ciemno-fioletowym, zbyt ciemno wydajacym
sie. Cheae otrzymad kolor ponsowy, dodaé potrzeba do odwaru
fernambukowego nieco ptynu do farbowania -na zdétto uzywanego,
o0 ktérym nizéj.

2. Odwar koszenillowy, jest wprawdzie znacznie drozszy od
poprzedniego, ale o wiele pigkniéj i trwaléj drzewo farbuje. Naj-
lepszy gatunek koszenilli ttucze sie na mialki proszek 1 gotuje
gsig dwa razy w wodzie deszczowéj, w iloSci 3Y/, garncy wody na
1 funt koszenilli, a odwar w ten sposéb otrzymany, po przecedze-
niu go przez plotno, jest juz gotowy do uzycia. I w tym przy-
padku garbnik w drzewie zawarty, przyczynia sig¢ wiele do pie-
kno$ei 1 trwatoSci farby.
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Chegce drzewu nadac kolor karmazynowy, potrzeba drzewo
przed nasyceniem odwarem koszenilli, nasycié¢ poprzednio roz-
tworem alunu lub soli cynowéj w wodzie deszczowdéj; nic mozna
za$ roztworéw tych dodawaé wprost do odwaru koszenillowego,
gdyz one w nim tworzg gesty osad. To samo tyczy sig takze do-
dawania ptynéw garbnik zawierajacych, ktore sig wiele do pig-
knosci koloru przyczyniaja, i przedewszystkiem oddzielnie wpro-
wadzone by¢ muszy w drzewo, nieposiadajace garbnika z natury.
Kolor szkartatny otrzymuje si¢ przez dodanie do odwaru kosze-
nillowego nieco odwaru zéttego drzewa (gelbholz); kolor karmi-
nowy otrzyma¢ mozna za pomocg koszenilli, przez wygotowanie
1 funta koszenilli w 2 funtach ammoniaku gryzacego (aetzammo-
niak), a otrzymany ztad rozciek, dopiero po 24 godzinach zmie-
szany z ftrzema garncami wody, 1 po pétgodzinném gotowaniu,
przecedzony przez ptétno, uzywa si¢ do nasycania drzewa. Przez
dodanie do ptynu tego nieco odwaru zéttego, nada¢ mozna drze-
wu kolor szkartatny.

Do farbowania na z0tto uzywajg sie:

1. Kora kwercytronowa. 1 funt kory kwercytronowéj wypa-
rza si¢ w 8 kwartach goracéj wody deszczowéj, okoto 15 minut,
wystrzegajac sie zagotowania wody, gdyz przez to kolor bardzo
ciemnieje. Do wyciggu tego dodaje si¢ 3 tuty kleju stolarskiego,
nastepnie zlewa si¢ ciccz z wierzchu, na korg nalewa si¢ nowa
ilo§¢ wody deszczowéj ogrzanéj, i powtornie z dodatkiem 1 tuta
kleju si¢ moczy. Oba wyciagi zlewaja si¢ razem, cedzy sig, i uzy-
wajq sig do nasycania drzewa, ktore juz poprzednio roztworem
19/, chlorku cyny (n. salzsauren zinnozyd) napojone zostato. Za-
miast kory kwercytronowéj, uzyé mozna odwaru drzewa z6ttego
(geldholz) lub rezedy (n. waw, Yac. reseda luteola), wygotowanych
dwukrotnie w wodzie, bez dodania kleju; w kazdym razie jednak
drzewo roztworem 1°/, chlorku cyny poprzednio nasycic potrzeba.

2. Farba mineralna z dwuchromianu potaiu (n. doppelt-
chromsaures kalz). Przedewszystkiem nasyca si¢ drzewo roztworem
cukru otowianego czyli octanem oYowiu (n. blezzucker), W stosunku
1 funta soli na 5 garncy wody deszczowéj, a potém napaja sig
roztworem wodnym dwuchromianu potazu (w stosunku 1 funta
soli na 10 garncy wody). Przez wzajemne dziatanie tych ptynéw
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na siebie, tworzy si¢ w drzewie z6tta farba, nazywana chromgelb
(chromian otowiu), bardzo pigkna i trwala.

Farbowanie na zielono:

1. Farbuje sig drzewo najprzod na z6tto, a nastepnie na nie-
biesko, lub odwrotnie.

2. Wyzéj wspomniany roztwor indygowy miesza si¢ z jednym
z wyz¢éj wskazanych plynéw zottych, lecz z takim tylko, ktory
zadnego w nim osadu nie robi, i rozciekiem tym, niezbyt gestym,
drzewo si¢ nasyca.

Farbowanie na czarno:

Drzewa zawierajace w sobie dostateczng ilo$é garbniku, jak
np. debowe, do$é jest nasycié roztworem wyzéj wskazanym octa-
nu zelaza (eisenbriike). Inne drzewa mniéj garbnika zawierajgce,
jak olsza, brzoza, grab i t. p., octanem Zelaza farbuja si¢ na
kolor szary, mniéj lub wiecéj ciemny. Cheac im za$ nadaé kolor
ciemniejszy, potrzeba je poprzednio nasycié plynem garbniko-
wym, otrzymanym przez wygotowanie w wodzie galasu, kory de-
bowéj, tupin kasztanowych, lici brzozowych i t. p., a nastgpnie
dopiero napoi¢ roztworem wyzéj wskazanym octanu zelaza. Tym
sposobem mozna nadawa¢ drzewu wigkszy lub mniejszy stopien
czarno$ci, stosownie do iloSci garbnika, jakg drzewo zawiera, lub
jaka w nie wprowadzong zostala.

Kolor brunatno-czerwony nadaé¢ mozna drzewu, przez nasy-
cenie go najprzéd roztworem cyanku zéttego czyli prusyanu po-
tazu (n. Oblutlaugensalz, Yac. cali borussicum), w stosunku 1 funta
soli w 20 kwartach wody, a nastepnie roztworem siarczanu mie-
dzi czyli koperwasu miedzianego (kupfervitriol), w stosunku 1 fun-
ta soli na 40 kwart wody.

Do farbowania drzewa na kolor brunatny, uzyé takze mo-
zna roztworu 3 funtéw grynszpanu w & funtach niezbyt mocnego
octu, do ktérego dodaje sie nastepnie tyle wody deszczowéj, aby
sie razem 100 funtéw ptynu utworzyto. Plyn ten nadaje drzewu
kolor zielonawo-brunatny, ktéry stosownie do gatunku drzewa,
rozmaicie sig zmienia. '

Wszystkie te ptyny wyzéj wskazane, przez stosowne pomie-
szanie z sobg, lub uzycie na rozmaitych gatunkach drzewa, a na-
wet w jedném i tém samém drzewie, wyda¢ mogg najrozmaitsze
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odmiany koloréw. Mozna takze kilkoma réznemi ptynami nasy-
caé drzewo, jednym po drugim, z ktérych pomieszania otrzymac
mozna, przy wspétdziataniu sokow ifarbnikéw naturalnych w drze-
wie zawartych, rozmaite réznokolorowe zyty i plamy, nasladujace
marmur lub jaspis, niekiedy z powodu swéj wielkié¢j pieknosci
bardzo cenione.

IV. Uwagi ogdlne. Azeby farbowanie drzewa dobrze
sie udato, potrzeba do tego wybraé drzewo zupetnie zdrowe, i po-
zamykaé w niém wszelkie dziury, przez ktoéreby ptyn farbujacy
mogt wycieka¢. DoSwiadczenie nauczyto, ze drzewa twarde z tkan-
kg Scisty tatwiéj sie farbuja, niz drzewa migkkie, jak naprzyktad
lipa, ktora sig rzadko udaje, a w kazdym pniu wtasciwe drzewo
Yatwiéj niz biel. U niektorych gatunkéw drzew, jak np. gruszka
i kasztan, $rodek pnia czyli rdzei nigdy sie farbg nie przejmuje;
-u innych za$ drzew, jak grabowe, olszowe, brzozowe, jesionowe,
rdzen farbuje si¢ réwnie tatwo jak inne stoje drzewa. Najlepiéj
farbuje si¢ kasztan i leszczyna. Wszelkie plyny do nasycania
drzewa uzywane, musza by¢ bardzo ptynne, nadzwyczaj czyste
"i bez zadnych osadéw, bo inaczéj pory drzewa tatwo zatykajg
‘1 wsigkanie ptynu w drzewo tamuja.

Nie mozna z pewno$cia naprzdd oznaczy¢, ile ptynu farbu-
jacego do wypedzenia sokow i nasycenia drzewa bedzie potrzeba,
to tylko wiadomo, Ze potrzeba miéé zawsze przygotowang ilosé

. ptynu, réwng potowie objetosci drzewa. Nie da sig¢ takze naprzod
oznaczy¢ z pewnoScig, czas potrzebny do nasycenia pewnego drze-
wa plynem farbujacym: zalezy to bowiem od gatunku drzewa, od
- jego wielko$ci, od gatunku pYynu, od pory roku, a nawet od sto-
pnia wilgoci, jaka sig w powietrzu podczas roboty znajduje: i pod
tym wzgledem zauwazano, ze drzewo najlepiéj ptyn wcigga pod-
czas powietrza suchego; gdy za$ ono jest przesigkie wilgocig
i ciezkie, co zwykle przed deszczem lub burza ma miejsce, wtedy
nietylko ze wsigkanie ptynu w drzewo ustaje, ale nadto piyn
-z drzewa napowrot wycieka, i ilo$¢ jego w naczyniu si¢ powigksza
tak znacznie, ze go trzeba ubieraé. Przy farbowaniu drzewa
Scietego, przypadek ten miejsca miéé nie moze; postgpowanie
wigc to 1 pod tym wzgledem na pierwszenstwo zastuguje, gdyz
w kazdym -czasie z jednakowym skutkiem przedsigbrane by¢
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moze. Dla przyktadu, podamy kilka danych wzigtych z praktyki,
ktore moga da¢ wyobrazenie o ilo$ci czasu i ptynu, potrzebnych
do nasycenia pewnego drzewa w ten sposob. Jesionek, 12 cali
Srednicy majacy, farbowany na niebiesko cyankiem z6ttym, wys-
sat w ciggu 8 dni garncy 10 tego ptynu; kasztan, 10 cali grubo-
Sci majacy, w ciagu dni 26 wyssal garncy 44, najwigcéj czwartego
dnia, bo garncy 7, a nastgpnie réznie, po garncu i po p6t garnca
dziennie; brzost, $rednicy 21 cali, nasycony roztworem indygo,
wyssat w ciggu dni 25 garncy 133 plynu, najwiecéj dnia trzecie-
go, garncy 18, nastepnie rdznie, najmniéj-garniec jeden: klon
Sciety, dtugoSci tokei 7, gruboSci cali 11, farbowany przez ci$nie-
nie roztworem indygo, wyssal przez dni 15 garncy 21 ptynu.

Po ukonczeniu farbowania, najlepiéj jest drzewo zaraz na
bale perznaé, gdyz przez to Yatwiéj moze byé wysuszone i na for-
nery porznigte; uzycie za$ jego stosowne, pod wzgledem doboru
kolor6w i stojéw, zalezy w zupetnoéci od gustu fabrykanta.

6. I'ORNEROWANIE.

“~

Fornerowaniem (n. furnirung, fr. placage) nazywa sig okle-
janie drzewa cienkiemi tabliczkami innego drzewa, zwykle lepsze-
go gatunku, ktére nazywane.sg forneram? albo oblogami. Przez
takie oklejenie osigga si¢ nastepujace korzysSci:

a) Wyroby drzewne moga byé¢ lzejsze i zarazem tansze,
gdyz ich budowa pod forner moze by¢ zrobiong z migk-
kiego, lekkiego, i niedrogiego drzewa.

b) Roboty fornerowane moga by¢ ozdobione pigkniejszemi

" stojami, anizeli z drzewa peilnego wykonane, poniewaz
pierwsze dozwalaja zrobi¢ wigkszy wybdr w ulozeniu
tychze stojow, nie wymagajac uzycia wielkich sztuk
drzewa, ktoreby z jednostajnemi i pigknemi stojami bar-
dzo trudno byto znalézé;

¢) Mozna do§¢ mate, lecz pigkne kawatki drzewa, np. ma-
zery ro6zne, ktéreby sig inaczéj nie na wiele przydaly,
uzy¢ do robét wielkich, przez porznigcie ich na fornery.

Glowny wzglad przy fornerowaniu drzewa na to mié¢ nale-
zy, aby ze slojéw, zyt, plam, sgkéw i t. p. pojedynczych fornerdw,
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utozy¢é piekng, symetryczng i mniéj lub wigcéj powtarzajgcy sig °
catos¢. Do tego potrzeba miéé pewng liczbg jednostajnych forne-
réw, z ktorych wedle mozno$ci wybrawszy najpigkniejsze miejsca
i kawalki, te odpowiednio z sobg zestawic¢ nalezy. Przez porznig-
cie bala, otrzymujemy czgsto z cala grubosci tegoz 8 do 10 pra-
wie zupetnie do siebie podobnych fornerdw, 7 ktor ych rysunek
sie uktada.
‘ Ulozenie tego rysunku na meblach moze by¢ najrozmaitsze.
_ Najprostszy przypadek zachodzi wtenczas, gdy dwa réwne
fornery potozymy przy sobie w ten sposéb, ze ich stoje potozone
83 jednakowo po obu stronach spojenia czyli fugi. Przy wazkich
plaszezyznach, jak np. drzwiczki u szaf, takie potozenie zwykle
si¢ uzywa.

- Wigksze plaszczyzny wymagajg czterech lub wiecéj szero-
kosci forneréw do ich przykrycia; w tym wiec razie, przy kazdém
spojeniu potrzeba miéé ten sam wzglad, na jednakowe wzgledem
niego polozenie stojow.

Zasadg jest, aby przy stojacych plzedmlotach stoje forne-
row przez caly wysokoS¢ tychze bez przerwy biegly jednakowo,
1 dlatego téz dtugos¢ forneréw powinna wystarczy¢ na calg wyso-
koé¢ fornerowanego przedmiotu. Na pYaszczyznach czworokagtnych
fornery czesto skladajg si¢ w ten sppsob, ze dwa spojenia krzyzu-
ja sig z sobg w $rodku plaszczyzn);. Okragte ptaszczyzny, np. bla-
ty stotéw, forneruja sig zwykle w gwiazde ku Srodkowi (en coeur,
en rosace), tojest sktadajg sig z 8, 12 lub 16 klinowatych forne-
row, ktorych wierzchotki w §rodku blatu sig zbiegaja. Wybor spo-
sobu, w jaki fornery z soba maja by¢ na danéj plaszczyznie z¥g-
czone, zalezy od ksztattu przedmiotu, od slojéow drzewa fornero-
wego, a gtownie od gustu robotnika.

Przyrzynanie . forneré6w na czesci potrzebné) w1elk0écl
i ksztattu, uskutecznia si¢ podiug woli i potrzeby, nozem, diutem
lub matg pitks fornerowy (n. furnirsdge, fr. scie a placage), podo-
bng zupetnie do pitki nacigciowéj (gradzegi), ktérgSmy w czesci
III opisali. Krzywe -cigcia robig sig podiug stosownie wycigtych
drewnianych modeli, tukowe za§ za pomocg cyrkla drgzkowego,
ktorego ostrze stosownie jest zacigte.
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Drzewo, ktére ma by¢ fornerowaném, nazywa si¢ slepém
drzewem (n. blindholz, fr. batis). Na drzewo §lepe pod forner wy-
biera si¢ zwykle gatunki migkkie, jak np. jodtowe, lipowe, topo-
lowe; najlepsze jest jednak gladkie drzewo debowe, a po niém so-
snowe, gdyz s3 mocne 1 kléj doskonale chwytaja. W kazdym razie
drzewo pod forner przeznaczone, musi by¢ bardzo suche i dobrze
z¥aczone, aby nie podlegato paczeniu sig i pekaniu, ktoreby forne-
ry rozdzierato. Slepe drzewo nie mozna t3czyé pod forner ani
drewnianemi.kolkami, ani na zwyczajne zazgbienie (cynkowanie),
1 w ogole w jakikolwiekbadZ sposob, przy ktorymby sztorcowe
drzewo pokazywalo si¢ na powierzchni roboty; gdyz przy zeschnie-
Tiu sig drzewa z czasem, wszelkie sztorce tworzg na niém wypu-
kYosci, ktore forner podnoszg i garbig, a oprécz tego forner na
sztorcach nie tak dobrze si¢ przykleja, jak do drzewa podtuznego.
Jezeli w zaden sposob nie mozemy unikngé drzewa sztorcowego
pod fornerem, trzeba przyleganie forneru do sztorcow utatwic,
przez potarcie ich surowym czosnkiem.

Przy przyrzynaniu forneréw na to wzglad miéé takze nale-
zy, aby o ile moznosci kierunek wtékien forneru odpowiadalt kie-
runkowi wlokien $lepego drzewa: bo gdy widkna ich krzyzujg sig
z sobg, czyli gdy forner przyklejony jest napoprzek, wtedy w sku-
tek cigglego ruchu, jakiemuskazde drzewo podlega pod wplywem
wilgoci, przy pecznieniu drzewa forner narazony jest na peknie-
cie, a przy zsychaniu si¢ Slepego drzewa, na powierzchni forneru
tworzg si¢ pecherze. :

Wypuktosci na fornerze powstajg takze,“ gdy jakiekolwiek
dziury w $lepém drzewie, np. z wypadnigcia sgkow powstale, za-
prawione bedg kotkami, nawet w jednym kierunku z drzewem
Slepém idgcemi, gdyz i takie nigdy jednostajnie z reszty drzewa
nie zsychaja sie. Wszelkie wigc dziurki pod fornerem, jezeli ich
nie mozna uniknaé, zasmarowac potrzeba massg, zrobiong z kleju
1 proszku weglowego.

Przed fornerowaniem, drzewo $lepe przecigga si¢ w rozmai-
tych kierunkach zgbaczem (canhublem), przez co tworzy si¢ na
drzewie mnéstwo drobnych ryséw, ktére chwytanie si¢ kleju uta-
twiajag. W tymze samym celu nazgbia si¢ wewnetrzna strona for-
neréw, majaca by¢ na drzewo przyklejong. Kléj do fornerowania



R —

musi by¢ goracy i dostatecznie gesty: gdy jest zarzadki, nie ¥3-
czy drzewa nalezycie, i fornery odtazg; gdy jest zagesty, nie da
sie dobrze rozprowadzié, i tworzac zagrube spojenie (fuge), szko-
dzi mocy i réwnoSci fornerowania. Przy dobréj robocie fornero-
wanéj nie powinno byé wiecéj kleju pod fornerem, jak tylko tyle,
ile w drzewo wsigknie i pomigdzy rysami od hebla sie pomieSci.
Zbytek wiec kleju zagorgca jeszcze potrzeba ze spojenia wyci-
sngé, przez co takze doktadniejsze przyleganie forneréw do $le-
pego drzewa sig otrzymuje.

Ksztalt 1 sposob Zaprasowywania fornerowanego drzewa,
wymagaja roznych odmian w fornerowaniu, z ktorych wazniejsze
opiszemy.

a) Najtatwiejszém jest fornerowanie réwnych pkaszczyzn
ktére si¢ wykonywa nastgpujgcym sposobem: Slepe drzewo sma-
ruje si¢ klejem, potém przyktada sie forner, a na niego do$¢ gru-
ba sosnowa deseczka czyli okladka (n. zulage, fr. cale) i wszystko
razem Srubuje sie w prassie, lub za pomocy kleszczy, ktore nie
wigcej jak 7 do 8 cali od siebie oddalone by¢ powinny, aby ciSnie-
nie na forner byto silne i jednostajne. Przy uzyciu kleszczy, naj-
przod przyciggaja sie te, ktore sg w blizkosci Srodka umieszczone,
a nastepnie kleszcze wokoto nich stojace, przez co forner od $rod-
ka przyciskany rozplaszcza sig 1 zbyteczny kléj na boki wyciska.
Oktadka przed uzyciem smaruje sig od strony forneru mydtem,
aby klé¢j do niéj nie przylegal, a przytém ogrzewa si¢ ona dosé
mocno, aby kléj w stanie pltynnym dtuzéj utrzymadc, i forner giet-
szym uczynié. Niektérzy stolarze ogrzewajg w tym samym celu
i Slepe drzewo, przy ogniu plomiennym z wiéréw; lecz to nie za-
stuguje na naSladowanie, bo spowodowaé moze spaczenie si¢ wy-
robu. Takze nie trzeba smarowaé klejem razem i drzewa slepego
i forneru,- bo w takim razie potrzebaby ten ostatni z wierzchu
zmoczy¢, aby zréwnowazyé rozszerzenie si¢ wtokien spodnich od
wilgoci goracego kleju. Gdy przedmioty jakie fornerowane by¢
muszg z dwéch stron, jak np. klapy przy biérkach i t. p., wtedy
robi si¢ to z obu stron odrazu.

Niekiedy, przy bardzo kosztownych meblach, Slepe drzewo
forneruje sie podwodjnie: najprzéd fornerami lipowemi lub dgbo-
wemi, a na to, po zupetném wyschnigcin kleju, fornerami z jakie-
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gokolwiek drogiego drzewa. Postgpowanie to jest bardzo korzy-
stne dla trwaltosSci 1 pigknoSci roboty, gdyz jéj spaczeniu skute-
cznie zapobiega, a szczegdlniéj gdy drzewo jeszcze iz drugiéj
strony zafornerowaném zostalto.

Gdy fornerowanie jakiéj ptaszczyzny z kilku forneréw ma
by¢ ztozoném, wtedy heblujg sie one z kantéw jak najdoktadniéj,
pasujg sie z sobg jak nalezy, i sklejajg sie na spojeniach paskami
papieru, na cal szerokiemi; poczém fornerowaé niemi mozna, jak
gdyby jednym fornerem.

Mate, wazkie, choé diugie plaszczyzny, fornerowaé mozna
bez oktadki i kleszczy, tylko przez przycieranie mtotkiem (n. an-
reiben, fr. placage au marteau). W tym przypadku smaruje sig
strona zewnetrzna forneru gabka namoczong w letniéj wodzie;
zas strona wewnetrzna i Slepe drzewo smarujg sie klejem; naste-
pnie przyklada sie forner.do §lepego drzewa, i jedng reks na niém
utrzymuje sie, a drugg przyciera sig, za pomoca, szerokiéj i zao-
kraglonéj strony miotka stolarskiego (fr. panne d'un martean),
przyciskajac ja nalezycie przy ciagtém posuwaniu tam i napowrét.
Gdy kléj w._spojeniu zawczeSnie zastygnie, wtedy przeciaga sie
zwolna forner rozgrzaném zelazem, i nacieranie mtotkiem sie po-
wtarza, az dopoki za uderzeniem mtotkiem w forner czysty dzwigk
styszé¢ sig nie da, co znaczy, ze wszedzie forner do §lepego drze-
wa nalezycie przylgnagt. Fornerowanie mtotkiem nigdy nie jest
tak trwate, jak za pomocg oktadki, a przytém ma t¢ wade, Ze
cienkie fornery czgsto. przez zbytnie tarcie mlotkiem podlegaja
Zniszczeniu. |

Majac do zafornerowania dwie plaskie sztuki drzewa réwnéj
wielkosci i1 ksztattu, mozna sig obejéé bez oktadki i bez mlotka.
W tym celu smaruje si¢ obie sztuki klejem, na kazdg z nich przy-
k¥ada si¢ forner, posmarowany z wierzchu mydiem, aby si¢ nie
zlepial; nastepnie sktada si¢ obie sztuki fornerami z sobg, 1 wszy-
stko razem $§rubuje si¢ kleszczami jak zwykle.

b) Fornerowanierogéow i kant 6 w.— Forneru-
jac powyzéj opisanemi sposobami dwie ptaszczyzny pod jakimkol-
wiek kgtem schodzgce sig¢ z soba, kazda z osobna, wtedy jeden
forner zachodzi na grubos¢ drugiego, i odréznia si¢ od niego na
rogu, jako wazki pasek. Przy staranniejszéj robocie unika si¢ tego
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tym sposobem, iz oba fornery schodzg sig na kancie, tworzac spo-
jenie prawie wcale niewidoczne. W tym celu przyrzyna si¢ forner
tak szeroki, aby obie ptaszczyzny pod katem schodzgce sig mogt
przykry¢, oblepia si¢ z wierzchu papierem, i przykleja sig¢ naj-
przod na jednéj Scianie rogu; przyczém pozostata czg$é forneru
nad tez Sciang wystaje. Nastepnie przy tym kancie podcina sie
forner, za pomocg osobnéj w drzewo oprawnéj pitki fornerowéj
(n. kippsdge), lub stosownego nozyka (n. kippeisen), w ten sposéb,
aby utworzona tréjkatna szpara przez caly szeroko§é forneru, az
prawie do zewnetrznego papieru siegata, a w koficu przegina sig
sterczgcy forner, na posmarowang klejem drugg Sciang kata, i na

- niéj stosownie kleszczami sig umacnia.

Przy postepowaniu takiem, papiér i pozostata skérka drze-
Wwa na kancie, nie pozwalajg na wystapienie kleju przez spojenie
narozne, przyczém otrzymujemy rog ostry, i jednakows tkanke
wiokien ze Sciang majgcy. Papiér oblepiajacy forner, zmywa sig
po nalezytém wyschnieciu kleju ciepta wodg.

¢) Fornerowanie powierzchni krzywych—
Fornery zwyk}éj grubosci nie dajg si¢ dostatecznie wyginac¢ bez
popekania; przed uzyciem wigc ich, do fornerowania powierzchni
krzywych, potrzeba je $cienié do tego stopnia, aby si¢ wedtug po-
trzeby wyginaé daly. W tym celu nakleja si¢ forner strong naze-
biong na deske mydtem nasmarowang; nastgpnie hebluje sig az
do gruboSci karty do grania, i z wierzchu wygtadza nalezycie
skrobaczka, o czém szczeg6lniéj pamigtaé nalezy przy fornerowa-
niu matych krzywizn ztobiastych, ktérych po zafornerowaniu juz
wygladzié nie mozna, a w koicu papierem zwyczajnym sie okleja,
i przez ogrzanie od deski oddziela, co przy nasmarowaniu jéj my-
dtem ZYatwo nastepuje. Tak przygotowany forner oczyszcza sig
z kleju, przyktada si¢ na §lepe drzewo klejem nasmarowane, 1 przy-
ciska si¢ do niego, za pomocg stosownéj do krzywizny dopasowa-
néj oktadki. Ok¥adka w tym przypadku musi byé doktadnie, lecz
odwrotnie, podiug krzywizny $lepego drzewa wyrobiong. Gdzie
z powodu ksztattu przedmiotéw, uzycie stosownie wyrznigtéj
oktadki bytoby niemozliwém, stuzy¢ moze worek napetniony go-
rgcym piaskiem, ktéry za pomoca prostéj deski kleszczami przy-
ciska sie do drzewa.
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W kazdym razie, przy fornerowaniu tego rodzaju potrzeba
kleszcze ostroznie i nie zapredko przyciggac, aby forner nie po-
pekat. Mate peknigcia forneru nie szkodzgy, gdyz si¢ po nacisnig-
ciu oktadki same zamykaja, a papier na wypadnigcie kawatkow
nie pozwala. W razie potrzeby, mozna forner przed naklejeniem
rozmiekezy¢ w wodzie goracéj. Nazebiaé Slepego drzewa krzy-
wych powierzchni nie mozna, z powodu ich ksztattu, nadaje im
si¢ tylko, o ile moznoSci, chropowato$¢ pilnikiem.

Fornerowanie powierzchni krzywych tak jest zmudne i duzo
czasu wymaga, ze wszelkie drobniejsze czeSci gzemsow tatwic)
jest z pelnego drzewa wyrobié, anizeli fornerowad.

d) Fornerowanie przedmiotdw okrggtych,
jak kolumny, walce i t. p.—Przy fornerowaniu przedmiotow okrg-
glych, forner otacza je naokolo; dlatego w tym razie zadnéj
oktadki uzy¢ nie mozna, i do przyci$nigcia forneru stuzy silne
obwinigcie konopnemi pasami. Dokonywa sig¢ to obwinigcie za
pomocy prostego przyrzgdu do fornerowania (n. furnirmaschine,
fr. machine & plaquer), ktérego sktad jest nastgpujacy: Dwa pio-
nowe stupy utkwione s3 w podwalinie, 4 do 5 stop od siebie odle-
gle, 1 polgczone z sobg raz u géry, drugi raz w trzeciéj czgscl wy-
sokosci swéj od podstawy, poprzecznemi tramikami. Pomiedzy
temi stupami osadza si¢ przedmiot, ktéry mamy fornerowac,
1 obraca -si¢ za pomocg korby w nim utkwionéj. Roéwnolegle
z przedmiotem, osadzony jest nad nim migdzy wyzéj wspomnia-
nemi stupami drewniany wal, obracajacy si¢ na swéj osi z wiel-
kiém tarciem. Na wale tym z lewéj strony okrecona jest mocna
taSma czyli gurta, ktora od prawego konca spada ku przedmio-
towi, i przybija sig do niego gwozdziami. Obracajac korbg przed-
miot W maszynie osadzony, nawija si¢ na nim tasma, ku lewéj
stronie stopniowo odkrecana z walu, zostajac zawsze w silném
naprezeniu. Chege odkrecié tasme, wsadza sie korba na czop
w wale osadzony, i obraca sig¢ go w odwrotnym kierunku.

Fornery, podtug potrzeby, przyrzynajg sig, nazebiajg i Scie-
niaja wyzéj podanemi sposobami; nastepnie z zewngtrznéj strony
moczy sie one i oblepiajg paskami papieru, a strong wewnetrzng,
trzymajg si¢ przy ogniu z wiorow, w skutek czego na wewngtrz
wklesto sig wyginaja.
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Fornery tak przygotowane obwijajg si¢ naokoto Slepego
drzewa, W maszynie osadzonego i klejem nasmarowanego, przy-
trzymujg si¢ na niém tymczasowo sznurkami, a w koncu powyzéj
opisanym sposobem ta$ma mocnq si¢ przyciskaja, az dopdki kléj
zupetnie nie wyschnie. Szerokos¢ forneru daje sie umy$lnie co-
kolwiek wigksza od obwodu oklejanego przedmiotu, przez co przy
spojeniu brzeg jeden forneru na drugi zachodzi. Po wyschnigciu
~ kleju, spojenie otwiera si¢ przez ogrzanie Zelazem, do krawieckie-
go zelaza podobném; nastepnie odcina si¢ wystajacy brzeg for-
neru ostrym nozem, i przedmiot znéw si¢ tasmg, w maszynie obwi- -
ja, aby si¢ spojenie zamkneto. Spojenie to w ten sposob zrobione,
jest Sciste 1 mato widoczne.

Przy wszystkich rodzajach fornerowania wydarzaja si¢ ma-
e uchybienia, ktére muszg byé naprawione, zanim dalsza robota
sie rozpocznie. Uchybienia te mogg by¢ rozmaite, a wazniejsze
z nich sg nastepujace: Jezeli sig forner w jakiémkolwiek miejscu
na brzegu plaszczyzny podniesie, lub do drzewa nie przylgnie,
wtedy miejsce to, po poddaniu $wiéZego kleju, potrzeba zelazem
juz wyzéj wspomnianém rozgrzal, i kleszczami przez maty desz-
czutke przycisngé. Gdy si¢ pokazg guzy i podniesienia forneru
niepochodzace z nieréwnoSci §lepego drzewa, czyli tak nazwane
kirsznery (n. kierschner), wtedy przyczyng ich jest albo zawielka,
albo zamala ilo$¢ kléju w tém miejscu: w pierwszym razie miej-
sce wadliwe rozgrza¢ zelazem i kléj rozprowadzié, lub przez uko-
$ne podciecie forneru zbytek kleju wydoby¢ potrzeba; w drugim
razie, rozcigwszy forner, trzeba kleju poddaé, i za pomoes klesz-
czy rozcigte miejsce przycisngé. Wszelkie zadziery, dziurki mate
1 dotki (fr. ¢éte de mort) zardwnaé trzeba trocinami lub delikatne-
mi wiorkami, tego samego drzewa co forner, pomieszanemi z kle-
jem. Zalepianie dziur roztopionym szellakiem nie jest tak dobre,
bo przy politurowaniu znéw si¢ w tém miejscu dotki utworzg,
gdyz politura szellak rozpuszcza.

Zdarzaja si¢ przypadki, ze zepsuty forner odjaé potrzeba ze
Slepego drzewa, juz po wyschnigciu kleju: w takim razie moczy
si¢ z wierzchu forner wodg gorgca, przecigga sig kilka razy roz-
grzaném zelazem (kolber), 1 stopniowo od drzewa sig¢ oddziera.
Cheac forner w ten sposéb ze Slepego drzewa zdjgty na nowo uzyc,
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trzeba go z kleju obmyé, i zaprasowaé az do wyschnigcia; poczém
juz z nim jak z fornerem nowym zupelnie postepowaé mozna.

Procz forneréw drzewnych, w nowszych czasach zaczeto uzy-
waé takze fornerdw massowych czyli kamiennych (n. steinfurniire).
Fornery tego rodzaju wyrabiaja si¢ z mieszaniny klejowéj wody,
palonego wapna i réznych farbujacych pierwiastkow, a nastepnie
kraja sig na cienkie tabliczki. Przez zmieszanie réznych koloréw,
mozna je robi¢ marmoryzowane.

W stanie suchym sg te fornery kruche, zwilzone za§ wodg
daja sie rozmaicie wyginaé, iznéw po wyschnigciu twardniejq.
Przy uzyciu, kanty zwilzone tych forneréw potrzeba zréwnaé, stro-
ne na drzewie przyklei¢ si¢ majgcg potrzeba wyszlifowaé pumek-
sem z wodg i zréwnacé skrobaczkg, §lepe drzewo klejem nasmaro-
waé, potém wysuszy¢, znowu gorgcy wodg klejows nasmarowad,
potém do niego nieco zwilzony forner przytozy¢, i przez oktadke
kleszczami $cisngé. Drzewo Slepe i oktadke dobrze jest agrzaé
przed fornerowaniem, aby kléj nie tak predko zastygat. Mate,
krzywe przedmioty Yatwo fornerowaé mozna matemi kawatkami
takich forneréw, a przestwory i dziury miedzy niemi zalepi¢ potém
rozmoczonemi w ciepté) wodzie innemi kawatkami, ktore po zu-
petném wyschnigciu zréownacé 1 w jedng catosC ztgcezy¢ mozna.

¢) Wyktadanie czyli inkrustacya (n. eingelegte
arbeit, fr. marqueterie).—Roboty wyktadane mogg by¢ dwojakie:
albo pelne (massiv), albo fornerowane, Pierwsze zdarzaja si¢ rza-
dko, tylko przy malych przedmiotach, jak np. kije bilardowe, re-
- kojescie rozmaitych kosztownych sprzetéw it. p.,1 powstaja przez
sklejanie z sobg ciefszych lub grubszych kawatkow drzew ro-
znych, ktore nastepnie wszystkie razem sig¢ obrabiajg; fornerowa-
na za§ inkrustacya rozni sig¢ od zwyklego fornerowania tylko
tém, ze w tym razie nie jednostajne, lecz z rozmaitych gatunkow
drzew, i rozmaicie powyrzynane kawalki forneréw z sobg sig
sklejaja i na $lepém drzewie utwierdzajg. Najprostszg z robdt
tego rodzaju, jest wykladanie zylkami (n. adern, fr. filets), kto-
remi zwykle tylko brzegi wielkich plaszczyzn si¢ opasujg. Gtad-
kie zyly sktadajg sie zwykle z kilku paskéw fornerowych z rézne-
go koloru drzewa, a niekiedy i metalu, jak np. z mosigdzu lub
srebra; pierwsze przylepiajg sie na kléj, a drugie na kit zro-
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biony z bialéj smoty, z6itego wosku i mielonéj krédy. Zyly
z roznemi rysunkami wyrabiajg sie przez stosowne sklejenie ka-
watkow drzewa rozmaitego koloru i ksztaltu, i porzmiecie ich
w podtuz na paski, gruboSei zwyczajnych fornerow. Zylki tego
rodzaju kupujg si¢ zwykle gotowe, i bywaja od 2 do 3 stép dtu-
gie, a !/, do 11/, cala szerokie. |

Trudniejszym w wykonaniu jest rodzaj rob6t wyktadanych,
przed niedawnym czasem bardzo w uzyciu bedacy, a ktory na tém
si¢ zasadza, Ze na tle glownego forneru, pokrywajacego Slepe
drzewo, wyrzynaja, sie rézne rysunki i ozdoby, ktére znowu stoso-
wnemi kawatkami z innego koloru forneréw si¢ wypetniaja. W tym
razie robi si¢ stosowny rysunek otéwkiem lub piérem na papie-
rze, przykleja sig na fornerze, np. mahoniowym, pod niego pod-
klada sig forner, np. z drzewa klonowego, i przecina sig oba for-
nery razem pitka sprezynowa (laubzega), podiug form rysunku.
Kawalki wypadte z mahoniu wktadajg sie w forner klonowy, lub
naprzemian, tak, ze mamy dwa odmienne egzemplarze do uzycia,
‘bez zadnych odpadkéw. Fornery, przed wyrznigciem, potrzeba na.
sobie polozy¢ wroknami nakrzyz, aby wyrzniete z nich kawatki,
lezgc poprzecznie wzgledem widkien tta gtdwnego, przez wigksze
rozszerzenie sie na szerokodé, fuge jak najszczelniéj wypelnity.
Do utrzymywania forneréw podczas wyrzynania inkrustacyi, stuzy
osobnego rodzaju przyrzad z ruchomemi kleszeczami, nazywany
zwykle kobylkq (n. schneidebock, fr. dne).

Bardzo kunsztowne roboty wyktadane, czyli tak nazwana
mozajpka drzewna (0. holzmosaik), dawniéj bardzo czgsto uzywane,
gdy kwiaty, ptaki i rézne arabeski, z forneréw drzew rozmaitych,
W polaczeniu z tabliczkami ko$ci stoniowéj, rogu, szyldkretu,
perfow¢j macicy 1 roznych metali, wyrzynane byly, rzadko obe-
cnie sie wydarzajg. ;

Szczegolne kawatki do podobnéj mozajki wyrzynajg sig
w kobylce pitka sprezynows, i Ygczg sie z sobg jednym z nastg-
pujacych sposobdéw: albo kawalki pojedyncze sklejajg sig z sobg,
nalezycie na papierze klejem nasmarowanym, i przyklejajg sig na
Slepébm drzewie odrazu, jako jeden former, zachowujgc tylko te
ostrozno$¢é, aby pod oktadke, przed przyciénieciem téjze, podto-
2yé w kilkoro ztozony kawalek ptétna, dla zrownania ciSnienia

Stolarstwo. 12
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kleszezy na rézne kawalki mozajke sktadajace, choéby one nie-
zupetnic jednéj byty grubosei; albo przenosi sig rysunek na §lepe
drzewo, pojedyncze kawalki przyklejajg sie podtug niego kazdy
zosobna, na Slepém drzewie, przez nacieranie mlotkiem.

Zamiast kleju stolarskiego, lepszy do téj roboty jest kléj
rybi czyli karuk (n. hausenblase, fr. la colle de poisson). Jeszcze
lepszy kl¢j do sklejania robot wyktadanych przyrzgdza sig sposo-
bem nastepujacym: namoczywszy rozdrobniony karuk przez 24
godzin w ciepté] wodce, dodaje sig do niego pewna ilo$¢ spiry-
tusu, w ktérym poprzednio na 1 funt spirytusu 4 tuty ammoniaku
w stanie zywicy i 4 tuty mastyksu rozpuszczone zostaly: do tego
ptynu dodaje sig¢ jeszcze na 1 funt spirytusu 30 zagbkéw czosnku
i 4 huty sproszkowanego kleju zwierzgcego; a nareszcie wszystko
razem ogrzewa sig na wolnym ogniu az do zawrzenia, i po wystu-
dzeniu przez pYotno sig przecedza. Cheac nadaé klejowi temu
jeszeze wigeéj chwytnoSei, dodaé do niego mozna nieco tlenniku
cyny czyli popiotu cynowego (n. zinnasche), w iloSci 4 tutéw na
funt kleju. KIéj ten przechowywaé potrzeba w dobrze zakorko-
wanych szklanych flaszeczkach, i do uzycia ogrzewaé flaszeczke
w gorgeéj wodzie, a fornery sklejane gorgeém zelazem.

f) Wykoficzanie robét fornerowychi wy-
k¥adanych. — Po zeskrobaniu z forneréw zaschnigtego kleju,
oczyszeza si¢ cala ich powierzchnia zgbaczem lub rowniaczem
z dubeltowém zelazem. Azeby forneru nie zadrzé¢, zelazo hebla
prowadzi¢ potrzeba zawsze w kierunku ukoSnym do spojefi mig-
dzy pojedynczemi fornerami, gdyz inaczéj ich kanty sig psuja.
Podeszwe hebla dobrze jest przytém nasmarowaé mydiem, aby
sig lepiéj po powierzchni forneru §lizgata.

Po oczyszezeniu (abputzen) fornerowanéj powierzchni obcig-
ga sig ona skrobaczks, szlifuje sig i polituruje sposobami, wyzéj
podanemi. o, I

Fornery kamienne szlifujg sig po wyschnigciu pumeksem
z wodg, a w koncu ostroznie obciggajg si¢ skrobaczka, i szlifuja
pumeksem z terpentynowym olejkiem. Po natychmiastowém
oczyszezeniu z brudu ze szlifowania powstatego, polerujg sig po-
liturg szellakowa, jednak bez uzywania oleju na poczatku, ktory
sig dopiéro dodaje przy koficu roboty, gdy juz blask pewien na
forner wystapi.
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CZESC VL
0 WYROBACH STOLARSKICH W SZCZEGOLNOSCL

Wyroby stolarskie podzieli¢ mozna, podtug ich przeznacze-
nia, na trzy gtéwne rodzaje robdét, a mianiowcic na:
1. Roboty meblowe,
2. Roboty modelowe i maszynowe, i
3. Roboty budowlane. ‘

. ROBOTY MEBLOWE.

Roboty meblowe czyli sprzgty domowe, wyrabiane sg w naj-
rozmaitszych ksztattach, gatunkach i stopniach wykoficzenia, po-
dtug wymagan odwiecznych zwyczajow, zamoznosci osob, dla kté-
rych sg przeznaczone, i panujgcéj mody, ktora ksztaltom sprze-
tow nadaje pewien styl, niekiedy co lat kilka Iub kilkana$cie
zmieniajgcy sie. Styl ten w gtéwnych cechach swoich odpowiada
zawsze ogélnemu charakterowi wieku, w ktérym powstal, odbija-
jac zwyczaje 1 obyczaje pewnéj epoki. I tak naprzyktad, w wie-
kach §rednich, gdy budowano gotyckie koScioty, i sprzety domo-
we wszelkiego rodzaju byty w tym stylu wyrabiane, zwykle z de-
bu lub orzecha, odpowiadajac swg powazng powicrzchownoscig su-
rowemu 1 prostemu sposobowi zycia ludzi owych czaséw. Nastep-
nie powstal piekny i bogaty styl odrodzenia (de la renaissance),
ktéory w epoce zepsucia obyczajow w wieku X VIII ulegt modzie
wymagajacéj we wszystkich dzietach sztuki form wyszukanych,
bez prostoty, ktora i na sprzgtach domowych ceche swg wybita,
o czém dzi$ jeszcze przckonaé sie mozemy na staroswieckich me-
blach, z powykrgcanemi w najrozmaitszy sposéb nogami i pore-
czami, najczeSciéj bardzo zepsutego smaku, wyrabianych zwykle
z wyszukang wykwintno$cig, jakiéj zbytek i zepsucie obyczajow
W owym czasic wymagaty, z réznych drzew delikatnych, jak rdzo-
we, cedrowe i t. p. (styl Ludwika XV, rococo). -

JEN 12%
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Po wielkich wypadkach europejskich w koticu XVIII i na
poczatku XIX wieku, w epoce wojen, gdy zwrécono sig w “sztu-
kach do surowych form Grekdéw i Rzymian, i sprzety domowe od-
znaczaly si¢ wiekszg prostotg ksztattéw, lecz przytém pewng
sztywnoScia, ktora charakteryzuje dzieta sztuki, z czaséw pier-
Wszego cesarstwa francuzkiego pochodzace (style de l'empire). Obe-
cna epoka, w ktdéréj zyjemy, nie majaca i w sztukach pigknych
dotad odrgbnego swego stylu, nie mogta nadaé takze wlasciwego
charakteru sprzetom domowym. Podtug panujacéj chwilowéj mo-
dy 1 upodobania, nasladujemy ten lub dw styl z przeszto$ci w na-
szych meblach, ktére z tego wzgledu jak najwigkszg, przedsta-
wiajg rozmaitoS¢. Nastepujg po sobie naprzemian upodobania
w meblach o ksztattach prostych z ozdobami robotg wykltadana
czyli z inkrustacya, o ksztaltach krzywych z ozdobami rzeZbiar-
skiemi lub bez tychze, z tego lub owego gatunku drzewa, podiug
wszechwladnych praw mody, ktéréj stolica jest Paryz.

Konieczném wigc jest przy wyrobie mebli obznajmienie sig
z ksgtaltami upodobanemi w pewnym czasie, co naby¢ mozna
przez rozpatrywanie wzordow, wydawanych corocznie w wielkiéj
liczbie zagranicy, a szczegolniéj w Paryzu, ktore w czesei przed-
stawiaja najznakomitsze wyroby meblowe, takich artystéw jak
Jeanselme, Tahan, Munz i t. p., jakie si¢ pokazaly na wystawach
przemystowych francuzkich, w czelci za$ sg utworem tfantazyi
znakomitych w tym rodzaju rysownikow, jak D. Guilmard w dzie-
Yach: ,,Le garde—mez_;ble »»La connaissance des styles de Uorna-
mentation,” M. Jansen (ZLe guide du fabricant de meubles), Percier
et Fontain i wielu innych, ktorzy catemu éwiatu wzory stwar zZaja.

Wezory te nie moga by¢ $lepo nasladowane, lecz potrzeba je
zawsze zastosowaé do rozmiardw, gatunku i stopnia bogactwa
sprzetow, jakie wyrobi¢ mamy, i zaprowadzi¢ w nich pewne zmia-
ny, do czego niezbedng jest doktadna znajomos¢ rysunku. Zna-
jomo$¢ wige rysunku i wyksztatcony smak czyli gust, ktory sig
przez rozpatrywanie dobrych wzorédw nabywa, sg pierwszemi wa-
runkami, bez ktérych nic nowego, a nawet nic pigknego z wyro-
- béw meblowych wykonaé nie mozna. Przez nieznajomos$¢ rysun-
ku, zwykle fabrykant mebli zaleznym sig staje od os6b umiejgeych
rysowaé, musi podchwytywaé lub nawet wykrada¢ rysunki i mo-
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dele gotowe, do ktérych jest §lepo przywigzany, nie bedac w sta-
nie nic w nich na lepsze odmienid.

Tylko znajgc dobrze rysunek, 1 majgc przez to wyrobiony
gust, mozna by¢ dobrym stolarzem meblowym. Ksztatcacy sig
wigc w tym zawodzie, powinien o ile moznosci jak najwigcéj czasu
wolnego od pracy warsztatowéj po$wigcaé na kopiowanie dobrych
wzoréw meblowych, a przez to jedynie dojé¢ moze do pottzebnej
biegtosci w rysunku.

Niepodobna jest w niniejszym krétkim zbiorze gtéwnych za-
sad stolarstwa, wdawaé si¢ w szczegéfowe opisy wszystkich od-
mian wyrobéw meblowych, ktorych liczba z kazdym dniem sig
mnozy; podamy wigc tylko gtéwne ich rodzaje, podiug przezna-
czenia, do jakiego stuza, i opiszemy gtéwne zasady, na ktérych
ich budowa polega, zostawiajac szczegoly zastosowane do poje-
dynczych przypadkéw do$wiadczeniu i znajomo$ei rzeczy wyko-
nywajacych, przy czém wzory rysunkowe mebli za najlepsza wska-
zdwke postuzy¢ im mogg.

Sprzety domowe czyli meble, podtug ich przeznaczenia
1 uzytku, podzieli¢ mozna na nastepujgce gtowne rodzaje:

A. Meble stuzace do przechowywania rozmaitych przed-
miotéw; '

B. Stoly wszelkiego rodzaju,;

C. Meble do siedzenia stuzgce;

D. ¥ézka i kolebki;

E. Meble rozmaite.

A. Meble stuzgce do przechowywania réznych
przedmiotow.

1. Szafy zwyczajne (n. schrinke, fr. armoire com-
mune). Szafy zwyczajne, przeznaczone do przechowywania bieli-
zny lub sukien, mogg byé¢ réznéj wielko$ci, stosownie do potrzeby
1 miejsca; zwykle za$ maja od 6 do 8 stép wysokoSci, 85, do4'/,
stop szerokoci i 18 do 24 cali gtgbokosci.

Kazda szafa sklada sig zwykle z szeciu czgdci gtownych
a mianowicie z dwojga drzwi (fr. porte), dwoich bokéw (fr. cdtés),
sciany tylnéj czyli tak nazwanego rukwandu (n. riickwand, fr. le
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derriére), wienca czyli gzemsu nazywanego krasicem (n. kranz, fr.
la corniche), i dna dolnego i gérnego (fr. fonds). Wnetrze szafy
zajete jest potkami (fr. tablettes), wieszadtami, lub zawiera szu-
flady (fr. tiroirs).

Z powodu swéj znacznéj wielkoSci, zwykle szafy robig si¢ do
rozbierania, gdyz inaczéj czgsto nie zmieScityby sig w drzwi po-
kojowe, i trudneby byty do przenoszenia. Dlatego téz wszystkie
czeécei szafy zlgczone byé powinny na czopy bez kleju, i zwigzane
klinami lub $rubami. |

Do stupéw pionowych przednich, nazywanych zwykle lisena-
mi (fr. les montans), przytwierdzone s3 na zawiasach drzwi, ztozo-
ne jak zwykle z ram i wypelnien (filungéw). Boki szafy zamknig-
te sg takze wypelnieniami, wsunigtemi lub wklejonemi miedzy li-
seny pionowe. Sciana tylna szafy takze z ram krzyzowych i zasu-
nigtych w nie wypelnienn jest zrobiong, a gzems czyli wieniec
szafy (kranz) osobno sig¢ sklada, i osadza na wpust na jéj Scia-
nach pionowych.

Potki w szafie wspieraja si¢ na listewkach, przyérubowanych
do bokow szafy (fr. tasseauz). Niekiedy zamiast wypetniefi, po-
migdzy ramy drzwi szafy sktadajace wstawiajg sig szyby szklane,
ktore dozwalajg widzié¢ przedmioty w szafie zawarte, lub lustra
(fr. armoire a glace).

2. Szafy kredensowe, kredensy czyli bufety
(fr. buyfets), stuzg do przechowywania naczyn stotowych, i ztozone
sg zwykle z dwoch czgsci na sobie stojacych (fr. armoire a.deux
corps). Czgsé dolna, zwykle szersza i gtebsza od goérnéj, do. prze-
chowywania wszelkich naczyn wigkszych przeznaczona, ma pod
blatem zwykle kilka szuflad, okoto 5 cali wysokich; czgéé gérna
za$, przeznaczona na szkio i podzielona potkami, zrobiong jest
jak zwyczajna szafa. Szeroko§é kredensow wynosi od 4 do 10 |
stop, wysoko$¢ 6 do 7'/, stép, a glebokosé czesci dolnéj 24 do
26 cali, czgsci gornéj zas$ 13 do 16 cali.
| 3. Szafy sklepowe. — Szafy sklepowe sktadajg sig
zwykle z czgéei dolnéj, gtebszéj, zajetéj szufladami, i czesci gor-
néj, wezszdj, czyli tak zwanych repozytoryéw (repositorien), albo
rygatéw z pétkami na towary, ktéra moze byé otwartg, lub drzwi-
czkami zasuwanemi lub oszklonemi zamykang. = Stoty sklepowe
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czyli kantory przed szafami stojgce, mogg miéé rozmaite urza-
dzenie, a wysoko$¢ ich zwykle jest wigkszg od wysokoSci stotow
zwyczajnych, i wynosi 34 do 36 cali. Fig. 132 i 133 przedsta-
wiaja widok z przodu i przecigcie zwyczajnego stotu sklepowego.
Budowg jego wskazuje fig. 133, i dotgczony pod nig szczegot, na

Fig. 132.
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wigkszg skale narysowany. Stupki narozne a, ktére czgéciéj ro-
big sie czworokatne, tylko ze Scigtemi rogami, potaczone sg z ra-
mami bocznemi & na wpust, z poziomemi za$ sztukami cokulu (n.
sokel), 1 fryzu, na czop. Na ramy b nasadzone sg na wpust osobne
listwy krajnikowe c¢ (kelsztosy), w ktére znéw wypelnienia d sg,
wpuszczone. Od strony wewnetrznéj, to jest ku sprzedajacym
zwroconéj, stoty tego rodzaju opatrzone s3 zwykle potkami otwar-
temi lub na drzwiczki zamykanemi; pod blatem za$ znajduje sig
zwykle szuflada na pienigdze.

Stosownie do bogactwa, z jakiém wewnatrz sklep jest ozdo-
biony, i szafy sklepowe moga by¢ albo ze zwyczajnego drzewa
wyrabiane pod farbe olejng lub klejows, albo téz z drzew droz-
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szych wykonane i politurowane; przyczém, ku wigkszéj ich ozdo-
bie, uzywane sg, czgsto bogate rzezby, bronzy i ztocenia.

4. Biblioteki czyli szafy na ksigzki (fr. bi-
bliotéques). — 7 powodu réznych wymiardw ksigzek, do ktérych
przechowania stuzg, szafy biblioteczne sktadaja sie zwykle
z dwoch czeSci, tojest: gérnéj, na ksigzki mniejsze od formatu in
quarto, tojest majace od 9'/, do 12 cali wysokoécii 7'/, do 8 cali
szerokosci, i czesci dolnéj, na ksigzki wigksze, e folio, majace od
14 do 18 cali wysokoéei, a od 9 do 12 cali szerokie. Ta rézna wy-
soko$¢ ksigzek nie pozwala na state osadzenie potek w szafie te-
go rodzaju; lecz potki te trzeba tak urzadzié, aby mogly byé we-
dlug potrzeby podnoszone lub opuszczane. Do tego stuza stosowne
listewki w zeby wycigte (canlistwy, fr. erémailléres), pionowo przy-
Srubowane u wewngtrznych rogow szafy, w ten sposéb, ze ich od-
powiednie weigcia znajduja si¢ na jednym poziomie we czterech
rogach. We weigcia te zakltadajg sie przy kazdym boku szafy po-
‘ziome listewki, Scigte z obu stron uko$nie podtug zgbéw, o ktére
sig opierajg, a na tych dopiéro poziomych listewkach osadzajg
sig potki.

5. Sekreterki czyli tak nazwane kantorki (fran.
secrétaires), stuzace do przechowywania réznych drobnych przed-
miotow, majg zwykle od 6 stép wysokoSci, do 3!/, szerokoSci, a do
21 cali gtgbokosci. Spéd ich zawiera najczesciéj kilka szuflad, nad
sobg umieszczonych, widocznych lub zakrytych dwuskrzydtowemi
drzwiczkami, ktére osadzajg sig zwykle na zawiasach czopowych,
nazywanych pospolicie capfenbandami (n. zapfenbinder), czyli na
czopach Zzelaznych, obracajacych sie w stosownych otworach
w blaszkach zelaznych, u dolnego i gérnego dna umocowanych.
Czg4¢ érodkowa kantorka zamknigta jest zwykle klapg ruchoma,
odk¥adajacy sie na dét (fr. abattant). Klapa ta obraca sig takze
na zawiasach czopowych, ktére po za czopem majg jeszcze prze-
dluzenie okolo pdt cala dlugie, opicrajace sig za otworzeniem
klapy o zelazne haczyki, okoto pdt cala wyskakujace, przySrubo-
wane po za dziurg zawiasowg do bokow kantorka, i utrzymujgce
klape w polozeniu poziomém, nie dozwalajac jéj opasé. Klapa
otworzona, od strony wewnetrznéj zwykle oklejong jest suknem
lub aksamitem, i stuzy jako blat do pisania; zamknigta za$, za-
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krywa mnostwo drobnych pétek i szufladek, ktéremi wngtrze kan-
torka jest wypelnione. :

Gorng czeS¢ kanforka nareszcie, zajmuje jedna szuflada
lub kilka pélek, zakrytych drzwiczkami podobnemi do dolnych.

6. Komody (fr. commodes) sato mniéj wigcdj ozdobne!
- skrzynie z pokrywg stalg, ktérych przednia §ciana zastqpiona jest
_ pewng liczbg szuflad, poziomo si¢ wysuwajacych. Komoda sktada
sig zwykle z gérnego blatu drewnianego lub marmurowego, dol-
nego dna i bokdw, najczesciéj z pelnego drzewa zrobionych, ze
ciany tylnéj zlozonéj z ram i wypelnieii, a nareszcie z pewnéj
liczby szuflad. Z boku komody umocowane sg naplask lezace
listewki, po ktérych suwajg si¢ szuflady (fr. coulisseauz). Sciana
przednia komody przedzielong jest takze tyloma poziomemi na-
plask lezgcemi deseczkami, ile jest listewek bocznych. Szuflady,
jak zwykle, sktadaja sig z czterech $cian bocznych, polgczonych
z sobg przez zazebienie (cynkowanie), i z dna na wpust pomiedzy
nie zasunigtego. Listewki boczne, po ktérych sie szuflady suwajg,
musza by¢é albo odfelcowane, albo téz z dwoch sztuk w sposobie
felcu sklejone, aby wysuwanie sie szuflady w prostéj linii miato
miejsce. Zwyczajne komody maja 3 st6p 9 cali do 4 stép sze-!
rokosci, 2 stép 9 cali do 3 stop wysokosci i 20 do 24 cali glg-
bokosci. '

Odmiang komody sg tak zwane szyfoniery (fr. chiffoniers),
réznigce si¢ od pierwszych tylko wigksza liczba szuflad, i wigk-
szym wymiarem na wysoko§é, ktéry do 5 stép dochodzi, a mniej-
szg gtebokoscia.

B. Stoty wszelkiego rodzaju. \

Stotem w ogéle nazywa sig¢ drewniana pozioma ptaszczyzna,
utrzymywana w tém poloZeniu za pomocg jednéj lub kilku ndg.
Wysoko$é stotu zalezy od jego przeznaczenia i od wzrostu osoby,
dla ktéréj ma shuzyé. Stoly jadalne dla oséb dorostych, zwykle
nie potrzebujg miéé wigedj, jak 30 do 32 cali na wysokoS¢; stoly
za$ do pisania, szycia, rysowania i innéj podobnéj roboty stuzy¢
majace, przy ktéréj przedmiot na stole lezacy musi byé¢ blizéj
oka polozony, powinny by¢ nicco wyzsze, tak, aby odlegtos¢ blatu
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od oka osoby przy stole siedzacéj, nie wynosita wigcéj jak 12 cali.
Podtug tego, trzeba daé na wysoko$é tego rodzaju stotow cali 32
do 33, jezeli przyjmiemy wysokoS¢ siedzenia na cali 19..

Najprostszy ksztalt stotu przedstawia stot kuchenny, skta-
dajacy si¢ z grubego blatu, podpartego czterema nogami, wzmo-
cnionemi za pomocg poprzecznic. Nogi wczopowane sg w blat na
podwdjne czopy, nie wskrés przechodzace, lecz z wierzchu drze-
wem zakryte. )

Stoly jadalne robione sg w rozmaity sposéb: z blatem poje-
dynczym, okrgglym, owalnym lub kwadratowym, lub téz z bla-
tem, ktéry mozna powigkszaé za pomocy klap wysuwanych lub
opuszczanych. Wielkie za§ stoly okrggle urzgdzane sg do rozsu-
wania, za pomocg, tak nazwanych kulis (fr. ¢ables a coulisses).

Stoly jadalne z wysuwanemi klapami (fr. tables & rallonges),
robig sig zwykle w ten sposéb, ze pod kazda klapg dajg sig dwie
mocne listwy czworokgtne, o jedng stope przynajmniéj dtuzsze od
szerokosci klapy, ktére suwajg sig w stosownych otworach lub
uszach, zrobionych z drzewa lub Zelaza i umocowanych pod bla-
tem stotu. |

Stoty z klapami opuszczanemi (fr. tables & plateau brisé),
robiag si¢ z blatem kwadratowym lub okraglym, zwykle na trzy
czeSci przecigtym, ktore sg z soby zawiasami polgczone. Klapy
opuszczone przyjmujg potozenie pionowe, prostopadie do blatu;
aby je za$ utrzymaé w polozeniu poziomém, na réwni z Srodkowy,
czeScig stolu, stuzg wysuwane wspory (fr. coulisseauz) suwajace
sig¢ w wycigciach zrobionych w tak nazwanéj cardze, czyli ramie
pod blatem stotu znajdujacéj sie (n. zarge). Wspory te, po jednéj |
lub po dwie pod "kazdg klapa, gdy sg zasunigte, klapy opadaja,
gdy je za$ wysuniemy do potowy ich dtugosci, wtedy podtrzymu-
ja klapy w potozeniu poziomém. Kotek lub wyskok, umieszczony:
w bliskoSci kofica tych wspor, nie dozwala wyciagngé ich z pod:
blatu zupelnie.

Stoty rozsuwane (fr. tables a coulisses) sg zwykle okrggte
przed rozsunigciem, rozsunigte zas przybierajg ksztatt owalny.
W stanie okraglym przeznaczone dla 6 do 8 oséb, po rozsunigciu
moga stuzy¢ dla 20 lub 24 stotownikéw. Gtéwng rzeczg przy tych
stotach jest podstawa, skladajaca sig z dwéch czeSci: pierwsza
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z tych czedci podpartg jest dwiema nogami, zwykle do ?/; wyso-
koSci toczonemi, a od goéry w !/, kwadratowemi, ktére sa pola-
czone z sobg cargg W nie wczopowana, dwie inne za$ cargi osa-
dzone sg w tychze nogach prostopadle do pierwszéj, i majg w so-
bie od strony wewnetrznéj wyrobiony wpust, w jaskotczy ogon
zacigty. Druga cze$¢ podstawy sklada si¢ takze z dwoch nég,
zupelnie tak jak poprzednie zrobionych i cargg ztaczonych, lecz
cokolwiek blizéj siebic stojgcych, w ten sposéb, aby boczne cargi,
prostopadle do pierwszéj w nogach utkwione, mogly si¢ szczelnie
suwaé pomigdzy bocznemi cargami pierwszéj czedci podstawy, za
pomocy wyskakujacych na ich zewngtrznych §cianach wypustow
czyli listewek w jaskofczy ogon zacigtych, pasujacych szczelnie
w takiez wyzlobienia w cargach czgéei piérwszéj wyrobione, o kto-
rych wyz¢éj wspominaliSmy. Prdcz tego, cargi boczne drugiéj czg-
§ci podstawy polgczone sa z sobg czwarty cargg do nich prosto-
padiy, tworzgcg wraz z trzema poprzedniemi prostokat, ktéra
podparta jest w srodku swéj dtugosci piata noga, przez zwidto-
wanie z nig po¥gczong, i zupetnie do czterech poprzednich podo-
bng. Dla przeszkodzenia zupetnemu rozsunigciu sig carg bocz-
nych, przez coby pierwsza cze&é podstawy, tylko na dwéch nogach
wsparta, upadta, na wyskakujacych wpustach carg bocznych czg-
Sci wezszéj, w blizkoéci ich konca, osadzone sy zelazne czopy,
ktére suwaja sie w wyztobieniach na dnie pierwszego wpustu,
w cargach bocznych czgSci szerszéj wyrobionych. Wyztobienia te
nie dochodzg do konica tych carg, lecz zamknigte s3 na kilka cali
od tegoz kofica drzewem petném, o ktore si¢ powyzsze zelazne
czopy opierajg, i tym sposobem zupelnemu rozsunigciu sig carg
zapobiegaja. Fig. 134a przedstawia przecigeie suwajgeych sie
carg czyli tak nazwanych kulis (fr. coulisse), na ktorém widac
takze sposob osadzenia Zelaznego czopa, o ktérym wyzéj mé-
wiliSmy.

Blat sto¥éw tego rodzaju skiada si¢ z dwich poétkolistych
czeSel, z¥aczonych z sobg na pojedyncze czopy lub na wpust wkie-
runku Srednicy, lecz nie sklejonych, gdyz po rozsunigciu podsta-
wy potéwki te rozdzielajg sig, a przestrzen migdzy niemi zakrywa
sig innemi blatami prostokgtnemi, zwykle z drzewa pospolitego
zrobionemi, takze na czopy lub na wpust z sobg ztgczonemi
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1 wspierajacemi sig na cargach rozsuwanych. Liczba i szeroko§é
tych dodatkowych blatdéw, zalezy od mniejszego lub wigkszego
rozsunigcia podstawy. Stot przez nas opisany, zwykle ma najwie-
céj do 5 stop szerokosei, a do 8 stép dtugoiei po rozsunieciu; lecz
tym samym sposobem mozna zrobié stot, ktéry po rozsunigciu
miéé bedzie do 20 i wigeéj stép drugosei. Potrzeba tylko powig-
kszy¢ liczbg carg wysuwanych czyli kulis, ktére w kazdym razie
muszg by¢ doéé krotkie, aby sig pod stét zmieéci¢ mogly, i dla-
tego zwykle daje sig ich po kilka, zwykle po siedm z kazdéj stro-
ny, zamiast po dwie, jak to wyzéj widzieliSmy. Cargi te czyli ku-
lisy, tém si¢ réznig od powyzéj opisanych, ze précz dwich ze-
wnetrznych, kazda z nich ma na sobic z jednéj
strony wyrobiony w jaskdétczy ogon zacigty
wpust (nut), z drugiéj za$ strony takiz wypust
§. czyli wyskakujgca listewke (feder). Fig. 1340
! 1 przedstawia przecigcie tego rodzaju kulis.

' Dla zyskania wiecéj miejsca miedzy car-
- gami, czgsto wpusty wyrobione s3 na nich z jednéj strony stotu
od wewnatrz, z drugiéj zas strony od zewngtrz. Kulisy te robig
sie zwykle z drzewa dgbowego, lub z innego twardego gatunku,
a niekiedy nawet i z zelaza (fr. & tringles en fer). Gdy stét jest bar-
dzo dilugi, wtedy dla zabezpieczenia blatu od wygiecia sie, za-
miast jednéj nogi $rodkowéj, potrzeba podstawiaé po kilka par
takichze ndég pod rozciggniete kulisy.

Caly ten przyrzad nareszcie zakrywa sig przed okiem za po-
mocy okragtéj cargi, wyrobionéj z drzewa takiego jak pétokragle
poYéwki blatu, takze z dwéch potéw skladajacéj sig i pod blatem
pm{klej ondj. '

2. Stoty salonowe (fr. table du miliew), okragle lub
podtuzne, wspierajg si¢ zwykle na jednéj nodze, osadzonéj w pod-
stawie rozszerzonéj, najrozmaitszego ksztattu, i utrzymujgcéj
blat drewniany lub marmurowy.

- 3. Stoliki do kart.— Stoliki do kart, z niemiecka
sepiltiszamd nazywane (n. spieltisch), robione sg u nas zwykle z bla-
tem skladanym i obracajacymr si¢ pod katem prostym (fr. fables
de geu pliantes et tournants), w ten spos6b, ze po ztoZeniu zajmuje
on o potowe mniéj miejsca, niz w stanie roztozonym. . Stoty tego

Fig. 134,
4
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rodzaju, wynalezione we Francyi, opisane byly po raz pierwszy
przez p. Lenormand w Annales des arts et manufactures, wycho-
dzacych w Paryzu, iod tego czasu bardzo si¢ rozpowszechnily.
Podstawa ich o czterech nogach jest ztozong jak zwykle, z ta réz-
nicg, Zze migdzy cargami zasunigte jest na wpust dno, ktére wraz
z niemi tworzy skrzynke na schowanie réznych drobnych przed-
miotéw do gry stuzacych, przez blat zakrywang. Gdy blat jest
roztozony, dwie jego polowy spoczywajg na cargach podstawy,
ktéra powinna byé tak diuga, jak dwa razy wzigta szeroko$é po-
Yowy blatu. Jedna z tych potéw umocowang jest do podstawy
na ruchomym sworzniu, przez co blat moze sig obracaé, i zajmo-
wac potozenie prostopadte lub réwnolegte do diuzszéj cargi pod-
stawy. W pierwszym razie, dla pokrycia skrzynki miedzy car-
gami blat musi by¢ rozlozony, w drugim za$ razie rozktadaé go
nie potrzeba.

Jedyng trudno$¢ przy robocie tego rodzaju stolikéw, stanowi
znalezienie wtasciwego punktu, okoto ktérego blat ma si¢ obra-
cac, aby po ztozeniu i roztozeniu, zawsze jednakowo ze wszyst-
kich stron na carge wystawal. -

- Dla znalezienia tego punktu, ktadzie sig blat roztozony na
podstawxe, w wiadciwém polozeniu, i odznacza si¢ na nim w pun-
ktach a, b, ¢, d (fig. 135) rogi
podstawy, nastepnie odznacza
e G e g sig cargi na blacie zlozonym,

) J N |l L.t . 3 ! .

| \ i 1stosowniena podstawie umie-
g TTTTTTTTEG 4| szezonym, wopunktach o', O
- . it ¢ id. Po dokonaniu tego,
, ' i "“ [ e ! ' z punktéw « i o’y réwng 1 do-
T ";5 il wolng otwartoscig cyrkla, za-
:j“--_ ----- N 1 Y kresla sig dwa tuki, przecina-
b el %k fi| Jace sig w punkeief. Imng

otwartodcig cyrkla zakreslaja
si¢ takze dwa tuki z tychze samych punktéw a i @', ktore sig prze-
tna w punkcie e, i punkt e Yaczy sie z punktem poprzednio zna-
lezionym # linig prosty, na ktéréj znajdowac si¢ bedzie punkt
- szukany. Nastepnie z punktéw 0 i &’ zakreslam takze dwa row-
ne i dowolne tuki, i znajdujg¢ ich punkt przecigcia g, i inne dwa
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rowne Ytuki, ktérych punkt przecigcia jest w %, Yaczg punkt g
z punktem % linig prosta, na ktoréj takze ma si¢ znajdowaé szu-
kany punkt obrotu: a ze miat on sig¢ znajdowa¢ na linii /e poprze-
dnio znalezionéj, wigc musi by¢ na wspdlném przecigeiu sig tych
linij, czyli w punkcie /.

Jezeli wykreSlenie byYo doktadném, punkt ten bedzie do-
brze znalezionym; lepiéj jest jednak zawsze przed wywierceniem
dziury na sworzefi, zrobi¢ sprawdzenie nastgpujacym sposobem:
postawiwszy jedne ndzke cyrkla w punkcie /, i wzigwszy miare od
! do a, odlegtos¢ ta powinna byc¢ taz sama co odlegtoéc la’, takze
odlegto&¢ &6 musi by¢ réwng, 10°, le réwna I, i ld réwne ld’. Je-
geli odlegloSci te nie sg doktadnie réwne, potrzeba wykreSlenie
drugi raz powtérzyé. Znalaztszy punkt obrotu, wierci sig w bla-
cie dziura, i osadza sig w niéj sworzen czyli §ruba, ktoréj ptaska
gtowa wchodzi w zaglebienie wyrobione w blacie, i zaklejona jest
podtuznym kawalkiem drzewa; koniec za$ przechodzi przez gru-
bg poprzeczng listwg, osadzong w wiasciwém miejscu migdzy
dtuzszemi cargami podstawy, i od spodu téjze mutrg, skrzydlatq,
jest zakrecony, tak, ze w listwie wolno obracaé sig moze. '

Blat stolikéw tego rodzaju zwykle naklejony jest suknem,
najczesciéj zielonego koloru, jako dla wzroku najwtadciwszego,
-z pozostawieniem naokoto brzegu 3 do 4 cali szeroko fome'ro—
wanego. |

4. Bilardy, takze za rodzaj stotéw do gry uwazane byc
mogg. Chociaz zwykle budowa ich za bardzo trudng jest uwazang,
jednak cata trudno$é lezy tu w doborze drzewa i w doktadnéj ro-
bocie. Bilard, jak kazdy stét, sktada si¢ z podstawy i z blatu. -
Podstawa wsparta jest zwykle na szeSciu nogach potaczonych
cargami, a jéj gtéwng zaletg powinna by¢ niewzruszona stalos¢.
Bilardy zwyktéj wielkoSci majg okoto 12 stéop dtugo$ci pomiedzy
bandami, a 6 stép szerokosci; czgsto robig si¢ mniejsze, rzadko
zas ngksze Wysoko$é blatu nad podtogg wynosi 31 do 32 cali.
Blat bilardu sklada sie jak posadzka z ram i wypeknief, ktére
si¢ heblujg dopiéro po ztozeniu catoSci. CzgSci ramy zewngtrzne
i :’srodkowe majg do 6 cali szerokosci, 1Y/, cala grubo$ci, i w nich
Wyrzynam 'sig w rogach i w Srodku dtugiego boku tak zwane tozy
czyli dziury pétkotowe na bile, okolo trzech cali &rednicy majgce
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(les blouses). Inne czgSci-rame skladajace moga by¢ tylko 3 do 4
cali szerokie 1 okolo cala grube, i powinny byé naprzemian wig-
zane. Wypetnienia zamykajace pola migdzy niemi, muszg mié¢
taka samg grubo$é jak i ramy, i powinny by¢ z obu stron z jedna-
Kkowg staranno$cia obheblowane, aby blat jak najwigkszg liczbg

punktow z cargami si¢ stykal, po przySrubowaniu do nich silnemi

érubami, przed naklejeniem sukna na bilardzie. Bandy opasujace
blat dokota muszg by¢ na zewnatrz wygiete, 1 wznosic sig okoto
trzech cali przynajmniéj nad blatem. DBandy te robig sig¢ ze zwi-
nietych kawatkow sukna, i suknem sg obite. Azeby blat bilardu
utrzymaé zawsze w potozeniu poziomém, najlepiéj jest nogi jego
postawi¢ na Srubach, w tez nogi zapuszczonych, z okragtemi glo-
wami, ktoreby stosownym kluezem podnosi¢ i opuszcza¢ mozna,
1 tym sposobem bilard regulowaé, bo podtoga nie zawsze jest do
poziomu zrobiong. Drzewo na bilard musi byé zdrowe, z réwno-
leg’(em1 wldknami, i jak najdtuzéj na stoficu suszone.

.Stoliki do szycia (fr. tricoteuses), majg blat okr@-
gly 1ub czworograniasty, zwykle okoto jednego tokeia dtugi, z wy-
- stajacym brzegiem czyli galeryjka. Blat podparty jest zwykle
przez dwie podstawy, z ktérych kazda moze byé w najrozmaitszy
- sposob wycigtg, a u dofu dzieli sig na dwie nogi. Podstawy te po-
Yaczone sg zwykle dwiema poprzecznicami toczonemi, z ktorych
jedna niekiedy rozszerza sig i obejmuje koszyk. Pod blatem zwy-
kle znajduje sig mata szufladka.

6. Konsole (fr. consoles).—Konsole sato stoty podtuzne,

przeznaczone do postawienia przy Scianie pod lustrem, na.chg-x

§ciéj miedzy oknami. Blat ich zwykle marmurowy, spoczywa przy.

Scianie na dwéch czworokatnych stupach ezyli pilastrach, z przo-
du za$ zwykle na dwoch wygietych nogach, ktére wraz z pilastra-

mi po¥gczone sg u dotu jedng podstaws, z przodu wklgsto wycigtg.

7. Stoliki do mycia czyimyjniki (n.waschtisch,
fr. lavabo). — Stoliki tego rodzaju robig sig zwykle w ksztakcie

szafki, ktéréj trzy Sciany boczne sg petne, przednia zas zamyka-

na jest drzwiczkami, przez cata wysoko$¢ lub do potowy téjze idg-
cemi. Wierzchnig, przykrywe stanowi czgsto ruchoma zasuwa, zto-
zona z wielu drewnianych precikéw naklejonych na piétnie lub
skorze, ktéra po odsunieciu chowa si¢ pomiedzy podwdjng Sciang

o s Pt
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tylng (rukwand), zginajac sig¢ pod kgatem prostym na drewnianym
watku, przy gérnym brzegu téj Sciany umieszczonym; albo tézblat
drewniany lub marmurowy, do podnoszenia urzadzony, i pokry-
wajacy blaszang skrzynke, w ktéréj osadzona jest miednica i na-
czynia z wodg. Wysoko$é myjnikéw wynosi zwykle od 2 stop cali
9 do 3"/, stop.’ |

8. Toalety czyli gotowalnie (fran. toilettes). — Ze" |
wszystkich mebli, toalety najwiecéj podlegajg rozmaitosci w swych
formach: najczesciéj, nad blatem wspartym na podstawie obejmu-
Jgcéj rozmaite szufladki, umieszczone jest owalne, okragte lub
czworokgtne lustro, obracajgce sig w ramie, migdzy dwiema pio-
nowemi kolumienkami lub rzezbionemi podporami (¢ la duchesse),
niekiedy blat podnosi si¢ do géry w rodzaju klapy, i odkrywa ro-
zne przegrédki na pomieszczenie przyboréw toaletowych, a lustro -
wtedy umieszczone jest na wewngtrznéj stronie blatu. Zresztg,
niepodobna opisywaé réznych form, jakie moda nadaje toaletom,
szczegdlniéj dla niewiast przeznaczonym, bo w tym wzgledzie ry-
sunek tylko dostatecznie objasni¢ moze.

9. Bidorka do pisania (fr. bureauz). — W zwykltym
swym ksztalcie biérka sg zupelnie do stotdw zwyczajnych podo-
bne, 1 sktadajg si¢ z blatu, wspartego na czterech nogach potgczo-
nych cargami. Blat z wierzchu ma tylko brzeg-okolo czterech cali
szeroko fornerowany, §rodek za$ jego naklejony jest safianem, su-
knem Iub aksamitem, obwiedzionym wkoto szlaczkami. Na blacie
od tylu zwykle umieszczajg si¢ mate szafeczki lub poteczki roz-
maitego ksztattu i wielkoSci na papiery, ktére osobno sig¢ skta-
dajg, i do blatu bidrka sg przySrubowane; pod blatem zas znaj-
dujg sie zwykle trzy szuflady obok siebie, z ktorych srodkowa
jest zwykle szersza. Niekiedy zamiast nég, blat bidrka podparty
jest dwiema podstawami w ksztatcie szafek z drzwiczkami, prze-
dzielonych szerszém miejscem prézném, dla dogodnego pomiesz-
czenia kolan, w ktérém tylko pod blatem jedna znajduje sig¢ szu-
flada, a dwie inne w gérnéj czeéei podstaw.

Fig. 136 i 137 przedstawiajg stét do pisania i rysowania, po
szkoYach niemieckich powszechnie uzywany. DBlat jego jest nieco
pochyly, a pod nim znajdujg si¢ szuflady 4, na schowanie réznych
potrzeb szkolnych przeznaczone;, nizéj za§ jeszcze jest rodzaj
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kraty d, z Yat zrobionéj, na ktdéréj tablice rysunkowe (reisbretty)
si¢ sktadajag. Rama e, takze z Yat zrobiona, stuzy do oparcia
wzoréw rysunkowych. Wysoko$é tych stotéw zalezy od wzrostu
uczniow, dla ktorych sg przeznaczone, i wynosi od 33 do 36 cali.

Fig. 187. . _ Fig. 186.

|
|

1

- Wysoko$¢ ta jeszcze o Kkilka cali si¢ powigksza, przez potozenie
na blacie tablic, na ktérych si¢ rysuje, a mianowicie o ich gru-
bo&é; lecz to nic nie szkodzi, bowiem uczniowie zwykle rysujg
stojacy. '

C. Meble do siedzenia stuzgce (fr. siéges).

1. Ze wszystkich mebli do siedzenia stuzgcych, najprostsze
sg tak zwane taborety (fr. tabouret), czyli krzesta bez oparcia
tylnego. Sktadajg si¢ one zwykle z czterech nég i z czterech carg.
Nogi zwykle do 3/, swéj wysokoSci sa toczone, lecz gérna ich czgsé

< zawsze jest kwadratowa, niekiedy tylko z jednym rogiem zaokrg-
glonym. W gérna te cz¢é¢ nég osadzone s na czopy cargi, kto-
rych wierzch musi byé na réwni z wierzchem nég; czopy wige carg
od géry powinny by¢ odsadzone. Na cargach nakleja sig blat dre-
wniany petny lub trzcing wyplatany, albo téz robi si¢ wokoto nich
od zewnatrz ptytki fele, w ktéry zachodzi obicie pokrywajgce wy-
Stolarstwo. 13
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stang, poduszkeg taboretu. Dla wzmocnienia ndg dajg sie niekiedy
poprzecznice krzyzowe, ktorych kazdy koniec tkwi w innéj nodze,
lub téz dwie poprzecznice réwnolegte, polaczone trzecig do nich
prostopadta. Nogi taboretu robig sig takze nickiedy w ksztaltcie
litery X, lub téz zamiast ‘czterech nog daje sig jedna silna kolu-
mna, zakonczona u dotu tréjnogiem. Na kolumnie téj osadza sig
zwykle okragta carga, obita poduszka. Wysoko$é taboretu wy-
nosi zwykle 17 do 18 cali bez poduszki, nogi mmajg do 2 cali, a ko-
lumna $rodkowa.do 4 cali $rednicy. Cargi sa zwykle od 2.do 3
cali szerokie i 1 cal grube. "

- 2. Krzesta (fr. chaise). — Krzesla podzieli¢é mozna na
krzesta wyplatane trzcing (fr. chaises canné ou en paiile), i krzesta
wyscietane wilosiem (fr. chadses garndes en crin). Krzesta pier-
wszego gatunku sa najprostsze i najlzejsze: sktadaja sig one
z dwoch nog przednich, dwdch nég tylnych, ktorych czesé gérna
stanowi zarazem boki oparcia tylnego (fr. le dossier), z czterech
carg migdzy nogami temi wezopowanych, i ramy wyplecionéj trzci-
ng, ktéra spoczywa na cargach i stanowi siedzenie. Oparcie tyl-
ne sktada sig jeszcze z tak nazwanéj glowicy (n. kopfstick), osa-
dzonéj u gornego konca nog tylnych; z poprzecznicy (n. mattel-
stick), osadzonéj takze migdzy temi nogami kilka cali nad sie-

dzeniem, i dwoch pionowych szpros miedzy gtowica i poprzeczni-

cg utkwionych, pomigdzy ktoremi przedzial takze sie czesto
trzcing wyplata. Nogi przednie bywaja niekiedy do %/, swéj wy-
sokoSci toczone, jak u taboretow; tylne za$§ zwykle sg czworokg-
tne, i w gornéj czesci w tyt wygiete, ktoreto wygiecie, gdy jest
stosowne, bardzo przyczynia si¢ do zgrabnosci i wygody krzesta,
i daje wyobrazenie o uzdolnieniu stolarza. Wysoko$¢ Lkrzesel jest
taka sama jak taboretow, a mianowicie: krzeset wyplatanych cali
19, a krzesel do wyScietania przeznaczonych 17 do 18 cali bez
poduszki; oparcie tylne za$ wznosi si¢g nad siedzeniem prawie na
wysokoS¢ tegoz: co zreszta zalezy od ksztaltu tylnego oparcia,
ktory moze by¢ najrozmaitszy.

Krzesta wyscielane mogg by¢ albo o siedzeniu i oparciu pro-
stokatném, albo o owalném. Krzesta pierwszego rodzaju sg pra-
wie tak samo zbudowane, jak krzesta wyplatane, glowica ich
tylko czesto nasadza sig na czopy zrobione u gornych koncow nog



— 195 —

tylnych; krzesta drugiego rodzaju majg carge wygigta z tytu lub
z przodu, zYozona z czterech kawatkow, osadzonych na czopy bo-
czne miedzy nogami, jak u krzesel pierwszego rodzaju; lub téz
tylko czgé¢ tylna jest miedzy nogami tylnemi osadzong, ktore
Zzawsze W gore przechodzg, czes¢ zas przednia, w ksztatcie pod-
kowy sklejona, wezopowana jest bokami w nogi tylne, i podparta
nogami przedniemi, zwykle w tym razie toczonemi, i osadzonemi
w niéj na okragle czopy. Oparcie tylne tego rodzaju krzesek,
zwykle tworzy owal (& medaillons) lub linig podwijnéj krzywosci,
bez przerwy idgcy (& moulures-unies), wyrobione jest tak zwang,
robotg szabowang czyli skrobang, za pomocg Zelazrych skroba-
czek (schabeisen) réinego ksztattu, 1 osadza sig na wystajacych
w gire czeSciach nég tylnych. Przestwér wewnatrz krzywego
oparcia albo jest prézny i przedzielony poprzecznicg, albo' téz
wysciela sig wlosiem - 1 obija materyg taks samg jak i siedzenie.
Poduszki siedzenie pokrywajace, zwykle robig sie na osobnych ra-
mach (bleitramach), ktére osadzaja si¢ na cardze za pomocg okrg-
glych koteczkéw.

! 8. Fotele (fr. fauteuils) sato krzesta nieco wigkszego wy-
miaru, do ktoérych dodane sa porecze, stuzgce do oparcia rgk -
i Yokei, czyli tak nazwane army (n. arme, fr. accotoirs, accoudoirs,
les bras). Porecze te, ztozone z jednéj lub dwoch czeéei, osadzo-
ne s3 na czopy jednym koncem w bocznéj cardze, drugim zas
w gornéj czeSci tylnéj nogi. Niekiedy nogi przednie wznoszg sig
nad siedzenie, az do wysoko$ci, w jakiéj ma by¢ porecz umiesz-
czona, 1 stanowig jéj podpore, na ktéréj taz porecz na czop pra-
wie poziomo jest osadzony. SzerokosS¢ foteldw jest wigksza od
szerokosSci krzeset, 1 wynosi do 28 cali, gleboko$¢ ich za$ od 22
do 24 cali. Porgcze niekiedy, dla wigkszéj dogodnoSei pochylajg,
sie 1 rozszerzajg ku przodowi fotelu, a dlugo$c ich wynosi okoto
cali 12, wysokos¢ zas nad siedzeniem okoto 9 cali. Dawniéj ro-
biono porecze wyScictane, lecz to coraz wiecéj z uzycia wycho-
dzi. Procz zwyktych foteli, w nowszych czasach czgsto robig sig
fotele o oparciu catkiem wyScietaném wlosiem 1 materya obitém,
ktore wraz z poreczami jedne powierzchnig krzywg stanowi. Przy
fotelach tego rodzaju nie widaé innego drzewa précz nog toczo-
nych, osadzonych na okragle czopy w cardze krzywéj, takze obi-

13%
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ciem zakrytéj; a oparcie cake zrobione jest z kutych pretéw ze-
lagznych, wraz z siedzeniem wkosiem wyloZone, i obite materys,
skorg, lub aksamitem prawdziwym albo utrechtskim (fran. velour
d Utrecht).

Tak zwane berzerki (fr. bdergéres), tém sig réznig od
foteli, ze majy siedzenia szersze i glebsze, oparcie tylne bardziéj
w tyt pochylone i wyzsze od oparcia fotelow, a przestrzen miedzy
porgczami i siedzeniem zamknigta obiciem.

4, Kozetki (fr. causeuses) sgto drugie berzerki, z siedze-
niem przeszto 3 stopy dtugiém, majace po bokach oparcia nieco
wyzsze od oparcia tylnego, ktdre czasem zupelnie sig opuszcza.
Jeszcze dluzsze siedzenia od kozetek, do 6 stép dlugie, nazywane
sa diuszesami (fr. duchesses).
| 5. 7 siedzen dla wielu oséb stuzgcych, najprostsze s 1 a w-
ki (fr. banquettes). Sato taborety podtuzne, bez oparcia tylnego
i bez poreczy, mogace miéé rozmaita, dtugos¢. Nogi narozne sg
tak zrobione jak u taboretéw; nogi za$ poSrednie wchodzg od spo-
du na czop, w carge idacq przez calg diugosé tawki. Diugie te
cargi, dla wigkszéj mocy, 4aczq si¢ zwykle z soba kilkoma sztu-
kami poprzecznemi, zasunigtemi w nie na jaskotczy ogon.

Fawki szkolne sg zwykle zlgczone z pewnym rodzajem sto-
u, ktory do pisania stuzy. Boki stotu polgczone sg blatem z cze-

Fig. 139, _ Fig. 138, g

]

§cig poziomg, w ktoréj osadzone sg katamarze; potka z listwg -
stuzy do chowania ksigzek; Yawka polaczona jest ze stotem wspdl-
ng podwaling. Fig. 138 1 139 przedstawiaja Yfawke szkolng z sie-

\
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dzeniem ruchomém. Deska siedzenia umocowang jest na mocnych
stupkach z twardego drzewa, najlepiéj grabowego, posuwajacych
sig¢ w gniazdach wyrobionych w klockach a, w ktérych za pomocg,
sworzni na Yancuszkach, w zadanéj wysoko$ci utrzymang by¢ mo-
ze. Wysokoéé Yawek szkolnych i stotéw, jak réwniez ich oddale-
nie i szeroko§é, zalezy od wieku dzieci uczacych sig; a raczéj od
ich wzrostu, i rézng by¢ musi dla dzieci réznych klass. Wymiary
odpowiednie rozmaitym wzrostom uczgcych si¢ osob, podajemy
w nastepujacéj tablicy:

| Odleglosé tyl-
Wysokos¢ | Wysokos¢ | WysokoS¢ | nego brzegu
tawli od prze-
osoby siedzenia stolu dniego brzegu

stofu

w ¢c a 1 a ¢ h

28 7, | 121/, 8

32 81/, 14/, i

36 91/, 16 10

40 103/ 173/, 11

44 11% - 194, 13

46 113/, 20"/ 13

48 123/ 213/ 14

| 50 123/, 22 15

52 - 13Y, 23 15

54 14 24 15

‘ 56 141/, 25 15

58 15 25%, 15

60 151/, 26%/, 16

62 16 27, 16

64 16/, 28%/5 16

66 17 29/, 16

68 1742 30 16

- 70 18 31 - 16

I 72 18'/, 32 16

74 219 323/, 16

” 76 19Y, 331/, 16

Yawki koscielne (n. kirchenstiihle, fr. stalles).—Fig. 140, 141,
142, 143 1 144 przedstawiajg z przodu i z boku Yawki koScielne
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z klecznikiem (fr. 'prz'e—dz'eu) i bez tegoz, i z poreczg tylng piono-
wa, ktéra nie jest tak wygodna, jak oparcie tylne, mieco pochyi
lone, ktore widaé na fig. 145, Wysoko$é tylnego oparcia Wynosi

Fig. 142. . Fig. 141, Fig. 140.
7

W —

i
i
!
|

JEY

l. ¢

L
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Fig, 145. Fig. 144. Fig. 143.

zwykle od 32!/, do 36 cali, aby moglo stuzyé za oparcie dla osdéb
z tytu kleczacych, i rodzaj pulpitu tworzyé. Wysoko$é podndzka
czyli Yaweczki do kleczenia (n. knieschemel) wynosi okoto 8!/,
cali, a szeroko$¢ jego cali 12 do 13; odlegto§¢ zaé§ pulpitu od ta-
weczki do kleczenia okoto 25 cali wynosié powinna, aby osoba
kleczgca z pulpitu czyta¢ mogta. |

6. Po Yawkach najcze§ciéj uzywane sg tak nazwane k a n a-
py (fr. canapes), czyli dtugie Yawki, z oparciem tylném i pore-
czami, takiemi jak u foteli. Z powodu zbytniéj dtugosci gtowicy
(kopfstick) u kanap, potrzeba jg potaczyC z cargg tylng pionowe-
‘mi sztukami, na czop W nich osadzonemi. Nogi $rodkowe pod
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dtugiemi cargami sg tak jak u lawek osadzone, lub wecale ich
nie ma.

Précz tych dwoch najezedciéj uzywanych rodzajow siedzen
na wielkg liczbg 0sob, jest jeszcze wiele innych, noszgcych rozne,
czgsto bardzo wyszukane nazwiska, cho¢ czesto si¢ bardzo mato
roznig od powyzéj opisanych. Opiszemy z nich niektore:

\ Sofy, sato kanapy, czesto bez oparcia tylnego, lecz maja-
ce.oparcie po bokach, a ich podstawa zwykle w rodzaju skrzyni
jest zbudowana, z pelnemi az do podtogi bokami, i stuzy czesto
do schowania poscieli.

' Szezlaggi (fr. chause- longue), roznig sie od sof tém glo-
whnie, Zze przy nich oparcie z jednego boku jest znacznie wyzsze
od oparcia z boku drugiego, a niekiedy nawet to ostatnie zupetnie
sie opuszcza.

Otomanki (fr. ottomanes), maja siedzenie i oparcie od
tytu, w ksztalcie potowala wygiete. Oparcie najwyzsze jest w §rod-
ku swéj dlugosci, a ztad zniza si¢ na obie strony, lak, Zze na brze-
gach siedzenia jest z niém w réwnéj wysokosci.- Glowica oparcia
polaczona jest z cargg tylng pionowemi poprzecznicami, a cate
oparcie 1 siedzenie jest wylozone wlosiem i obiciem pokryte, tak,
ze nie wida¢ innego drzewa, jak tylko wierzch glowicy i nogi.

Sofy tureckie (fr. les divans), sa to kanapy z siedze-
niem w ksztalcie klamry zgietém, w ten sposéb, ze dwie osoby na
-ich konech siedzace sg ku sobie twarzg zwrocone.

L.:zanki czyli'weliezy (fi. les veilleuses), sg odmiang,
otomanek, z siedzeniem albo tylko na koncach zakrzywioném, al-
bo téz i z tylu, i z oparciem czesto wyzszéw z jednego korfca niz
z drugiego. Gdy oparcie tylne idzie w réwnéj wysokosci przez
caty dtugosé, przybierajg wtedy nazwisko tureckich.

Wszystkie powyzéj opisane odmiany siedzen, majg niekiedy
nogi osadzone w tak zwanych rolkach (fr. roulette), najczgscié)
mosigznych, z mosigznemi lub gwajakowemi krgzkami, aby je ta-
twi¢) z miejsca na miejsce przesuwaé mozna byto.

D. Lozka i kolebki.

Y.6zka zwyczajne, podtug jakiéjkolwiekbadz formy zbudowa-
ne, skiadaja si¢ zwykle z dwéch dlugich bokdw (fr. pans), i dwoch
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krotszych przygtbwnikow, nazywanych hauptams (n. fzémpt), Z ktc')\J-
rych kazdy sktada si¢ z ramy zamknigtéj wypetnieniem i osadzo-
n€¢) miedzy nogami ¥ozka.

Boki t6zka zakonczone sg krétkiemi czopami, ktére wcho-
dza w gniazda w nogach wydlutowane. Lecz takie potaczenie
nie wystarcza do mocnego spojenia z sobg czeéci Yézka, szczegdl-
niéj jezeli bez kleju cheemy sig obejéé, aby Yozko w razie potrze-
by rozebra¢ mozna byto: dlatego téz uzywa sig¢ haczykow przysru-

bowanych do bokéw Y6zka, od strony ich wewnetrznéj, ktore za-
- haczajg w klubki czyli obrgczki zelazne wSrubowane w nogi t6z-
ka, 1 zwiazek czgscei jego utrzymujg, lub téz czterech lub oSmiu
srub z mutrami zapuszczonemi w nogach Yozka, w nastepujacy
sposéb:  Sruby zelazne, do 8 cali diugie, a okoto !/, cala grubo-
Sci majgce, osadzajq si¢ poziomo przy koncu kazdego boku Yozka;
mutry zas ich wpuszczajg si¢ w nogi od strony wewnetrznéj tych-
ze 1 zaklejajg kawatkami drzewa. Krecgce gtowe Sruby za pomocg
stosownego klucza lub przetyczki, koniec jéj wkreca sie w mutre
stale osadzong w przygtdwnikach czyli hauptach tozka, i wigze je
z bokami. Przygtowniki czyli haupty (fr. dossiers) skiadajg sig
jak zwykle, z ramy zlozonéj na czopy i osadzonéj na wpust lub
na czopy w nogach tézka, z ktoremi jest sklejong. Czgs¢ dolna
téj ramy osadza sig w nogach okoto 9 cali wysoko nad podtoga,
czesé gorna za$ czyli glowica, réwno z ich wierzchem. Wypetlnie-
nia, jak zwykle, osadzone 83 w ramie na wpust.

Materace wspierajg si¢ miedzy bokami ¥6zka na poprzecz-
nych deseczkach, ktére znéw oparte sg na listwach, przyklejonych
wzdtuz bokow Y6zka ed strony ich wewnetrznéj, i wycigtych nieco
w miejscach, w ktérych deseczki poprzeczne na nich spoczywaja,
albo téz na ramach obitych krzyzujacemi si¢ taSmami i ptétnem,
lub nareszcie na ramie jeden materac stanowigcéj. Diugoscé Yo-
zek wynosi zwykle 6 stop 9 cali, a szeroko§¢ 3 stopy.

Y.6zka dziecinne réznia si¢ od powyzéj opisanych mniejszg,
dlugoscig 1 szerokoScig, a nadto tém, Ze ich boki podwyzszone
sa za pomocg przezroczystéj galeryjki, ktéra chroni dziecko od
wypadnigcia z Yozka.

Kolebki za§ (fr. berceaux) s3 to ¥ézka dziecinne osadzone na
biegunach, czyli w tuk wygigtych sztukach drzewa, pod nogami
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wpoprzek idgcych, ktore im dozwalajg sie kolebaé; niekiedy tak-
ze kolebki robig si¢ w ksztatcie kosza, i zawieszaja si¢ pomiedzy
dwoma pionowemi w rozmaity sposéb ozdobionemi stupami, osa-
dzonemi na wspolnéj podstawie.

Procz Y6zek zwyczajnych, uzywane sg czesto, szczegdlniéj
w Anglii, Yozka ukryte w postaci szafy (fr. armoires a lit), lub
W postaci tawki czyli tak nazwane szlabany (n. schlafbank).

Y.0zka szafiaste robig sig jak zwykte szafy, 6 stop wysokie,
o stopy szerokie, 1'/, stopy glebokie, stojace na czterech noz-
kach, okoto 6 cali wysokich. Wewnatrz .szafy, za drzwiczkami
umieszczona jest drewniana rama, mocnemi zawiasami do spodu
szafy przymocowana, i z géry na dot otworzy¢ sie daje, utrzymu-
. Jac sig w stanie pionowym za pomocg haczykéw lub zasuwki. Po
odlozeniu, rama zajmuje na podtodze polozenie poziome, i pod-
piera si¢ na przeciwnym od zawias koficu sktadana noga. Rama
ta odktada si¢ co wieczdr, a z nig razem materace i poSciel w sza-
fie zamkniete; rano za$ noga sktada sig, rama si¢ podnosi wraz
z materacami 1 zaktada na haczyk, a wreszcie przymyka drzwicz-
kami, tak, ze widzac zwyczajng szafe, nie mozna si¢ domysléc,
ze w niéj tozko jest ukryte.

E. Meble rozmaite.

1. Parawany (fr. paravens)—Parawany stuzg do ochro-
ny od gwattownego przeciagu powietrza, i skltadajg si¢ z ram
czworokatnych, 6 do 8 stép wysokich, 2 do 3Y/, szerokich, prze-
dzielonych w pewnéj wysokosSci na dwie réwne czesci, z ktorych
dolna zwykle jest zamknigta drewnianém wypelnieniem (filun=
giem), gorna za$ zastonieta jest materya lub szktem. Kazdy para-
wan sktada sig zwykle z 4 do 8 takich ram, nazywanych skrzy-
d¥ami lub z niemiecka fliglamz (n. fiigel, fr. feuilles), ktore po¥g-
czone s3 z sobg zawiasami szarnierowemi lub paskami skory albo
ptotna, i otwieraja si¢ naprzemian w jedne lub drugg strong,
w ten sposéb, aby parawan ztozyé mozna, i mniéj lub wigeéj otwo-
rzyé w postaci zebatéj, dla utrzymania go w poloZeniu pionowém.

2. Ekrany (fr. écrans), stuzgce do ochrony od goraca;
stawiaja sie zwykle przed kominkiem, i sg bardzo do parawandw
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podobne; lecz skladaja sie tylko z jednéj ramy, i wspierajg sie _
na czterech krzywych nozkach, umieszczonych po parze na jéj
brzegach. Ekrany maja zwykle 3 do 4 stép wysokosci, 1 obijajg,
sie materya.

3. Lustra stojace iruchome migdzy dwoma pionowemi
stupami; noszg rozne nazwiska, z ktorych najezesciéj uzywa sie
psysze (fr. psychés); najwigksze ze wszystkich zowia sig tremo.
Rama lustra obraca si¢ na sworzniach, w potowie jéj wysokosci
umieszczonych i osadzonych w pionowych stupach rozmaicie ozdo-
bionych, ktore znow wsparte 53 na czterech nogach, podobnie jak
ekrany, lub poltaczone sg wspolng podstaws.

4. Etazerki czyli serwantki (fr. etagére).— Sy to
potki pionowo nad sobg osadzonc w czterech lub tylko dwoch pio-
nowych stupach, wspartych na czterech parzystych nogach lub na
wspolnéj podstawie. Poiki tego rodzaju stuzy do pomieszczenia
réznych drobnych ozdéb salonowych. “

5. Kwiaciarkiczylizardynierki (fr. jardiniere),
do utrzymywania kwiatow stuzace, mogg miéé ksztatt bardzo roz-
maity. Zwykle skladaja si¢ one z jednego lub z kilku drewnia-
nych koszy, podpartych jedna lub kilkoma nogami, i mieszcza-
cych w sobie blaszane naczynia czyli wanny. Wanny te napetnio-
ne sg ziemig i mchem, w ktore wstawiajg sig doniczki z kwiatami.

Précz mebli wyzéj wyszczegolnionych, jest jeszcze wiele in-
nych, mniéj czesto uzywanych, jak np.: wieszadta, o jednym lub
dwdch stupkach; stoliki chinskie, czyli wysuwane, wchodzace je-
den w drugi; koszyki do papieru; drwalniczki na drzewo; stoliki
okragte mate, czyli tak nazwane geridoniki (fr. gueridon); bide-
ty, mieszczace w sobie miednice, i t. p.

2. ROBOTY MODELOWE I MASZYNOWE.

Roboty stolarskie maszynowe i modelowe podzieli¢ mozna
na trzy gtéwne rodzaje:

Pierwszy rodzaj stanowig modele rozmaitych maszyn lub
-konstrukecyj budowlanych, wykonywane na malg skale, dla dania
wyobrazenia o sktadzie maszyny lub konstrukeyi jakiéj, w celu .
naukowym lub fabrycznym, jak np. modele zachowywane w gabi-
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netach fizycznych i mechanicznych, przedstawiajgce rozmaite mo-
sty, budynki, maszyny 1i ich czgSci. Modele te wykonywane. byé
muszy z gatunkow drzew najmniéj ulegajgcych zsychaniu i pacze-
niu sie, jak np. gruszkowe lub mahoniowe, a ich gléwng zaleta
jest Scistos¢ 1 doktadnosé roboty. Drzewa te uzywajg si¢ na mo-
dele tego rodzaju albo w kolorze naturalnym, albo polerowane,
Iub téz powlekaja si¢ réznemi kolorami, nasladujacemi materyal,
z jakiego przedmiot ma by¢ w wiclkodci naturalnéj wykonany.

Najpigkniejszy zbior tego rodzaju modeli posiada Konser-
watoryum Sztuk i Rzemiost w Paryzu, gdzie znajdujg sie najdo-
ktadniejsze modele wszystkich maszyn uzywanych w przemysle
i rolnictwie, warsztatéw i instrumentéw réznych rzemiost, wigzan
dachowych i mostéw, nareszcie okregtéw i wszelkich morskich
przyrzadow, wyrobione z jak najwieksza Scistoscia.

Do tego rodzaju robdt policzyé takze nalezy wszystkie czeei
drewniane instrumentéw matematycznych i optycznych, jak mia-
ry, oprawy instrumentow, podstawy pod stoliki miernicze, narzeg-
dzia do poziomowania czyli niwelacyjne, grundwagi i wiele innych.
Roboty tego rodzaju wymagajg matematycznéj Scistosci w wyko-
naniu, najstaranniéj dobranego drzewa, a nadto specyalnych wia-
domosci matematycznych, ktéremi tu zajmowaé si¢ nie mozemy.

Drugi rodzaj robot modelowych stanowia wlasciwe modele,
w naturalnéj wielkosci, czgsSci maszyn i innych konstrukeyj, wy-
konywanc w fabrykach do odlewu z Zelaza i innych metali, jak
np. kotka zegbate i wszelkie inne czeSci maszyn; kolumny, beiki
lub kroksztyny Zzelazne do budowli; wreszcie krzyze, kraty 1 in-
nego rodzaju ozdoby. Modele tego rodzaju wykonywane s3 po-
dlug szczegétowych rysunkéw fabrycznych, a gtéwng ich zaletg
jest stosowny wybor i polgczenie drzewa, aby modele te przy for-
mowaniu i przez czeste uzycie nie popaczyly sie, a przez to aby
swego wlaSciwego ksztaltu nie stracity. Procz tego muszg one
tak by¢ sktadane, aby sie dogodnie odformowaé i odlac daty, do
czego koniecznie jest potrzebng znajomos$¢ zasad odlewania czyli
giserstwa. W ogdle przyjaé mozna za zasade, ze im z wigkszej
liczby kawalkéw drzewa, w réznych kierunkach wtokien z sobg
posklejanych, skiadaé sie bedzie model, tém mniéj podlegaé be-
dzie paczeniu si¢ i innym zmianom, jakeSmy to juz w czgsei II
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wyjasuili. Najlepsze drzewo na tego rodzaju modele jest grusz-
kowe, mahoniowe lub olszowe; a mniej:sze sztuki, jak np. koétka
zgbate, prawie wylacznie z dwoch pierwszych gatunkow sig wy-
rabiaja, sklejajac drzewo na nie przeznaczone z jak najmniejszych
kawatkow, i wycinajac zeby od reki, lub za pomocg stosownéj ma-
szyny dzielgcéj. Modele wielkich rozmiaréw, np. na belki zelazne,
stupy, robi¢ mozna takze z drzew innych, lecz zawsze z warun-
“kiem, aby byly suche i niezbyt podlegaty paczeniu sie.

Trzeci nareszcie, najmniéj trudny rodzaj robdt maszynowych
stanowig same czeSci drewniane maszyn, jak np. miyny, tartaki,
podstawy pod mlockarnie, sieczkarnie, mtynki, czeSci drewniane
plugéw, siewnikéw, bron i innych maszyn i narze¢dzi rolniczych.
Roboty tego rodzaju powinny byé¢ sktadane w ten sposéb, aby sig
w kazdym przypadku }atwo rozebraé dalty: dlatego polgczenia
wszelkie robig si¢ bez uzycia kleju, ktoryby zreszta w wilgoci, na
jakg sg zwykle wyroby tego rodzaju wystawione, nie wytrzymat.
Wizystkie wigc czedel tego rodzaju wyrobéw musza by¢ powigzane
Z sobg za pomocy czopéw zaklinowanych nawskro$ przechodzg-
cych, sworzni $rubowych albo klinowych, kotkéw lub $rub drze-
wnych. Gtéwng zalete robot maszynowych stanowi trwalo$¢i moc:
dlatego téz wybiera¢ nalezy na nie gatunki drzew twardych i sprg-
zystych, jak debowe, bukowe, wigzowe, jesionowe, grabowe lub
brzozowe, a wszelkie spojenia powinny by¢ zrobione w ten spo-

séb, aby byty zdolne wyt:zymac rozne przypadkowe wstrzasnie-
nia i uderzenia.

3. ROBOTY BUDOWLANE.

Do robét stolarskich budowlanych, czyli takich, ktore sta-
nowig nieruchome lub ruchome czesci budowli, nalezg: '
, A. Podtogi i posadzki,
B. Drzwi i bramy,
C. Okna i okiennice,
D. Schody drewniane.

A. Podtogi i posadzki.

Podtogi i posadzki, podtug sposobu ich wykonania, podzie-
1i¢ mozna na kilka rozmaitych gatunkéw, a mianowicie:

-
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1. Podtogizwyczajne (n. fussboden, dielenboden,
fr. plancher), z desek na wpust Yaczonych, najczeseid;
przez cieSli uktadane;

2. Podtogisklejane z tafli na dwie Iub trzy deski
szerokich (n. fussboden mit verleimten tafeln);

3, Podtogi krzyzowe i pdtposadzki (n. halb-
parketboden, fr. parquet & points de Hongrie ou en fouge-
re), ktorych tafle ukladane sg miedzy fryzami, zwykie
nakrzyz przecinajacemi sig;

4. Podtogitaflowe czyli posadzki (n. getdfelte
fussboden oder parkets. fr. parquets), ktore znéw dzielg
sie na gladkie, w kamienie sktadane, fornerowane i ro-
zetowe.

Przy uktadaniu podtog i posadzek, potrzeba miéé wzglad

na nizéj wyszczegolnione okoliczno$ci, a mianowicie: Legary (n.
lager, fr. lambourds) pod podioge powinny by¢ utozone z drzewa
jednostajnego gatunku, sosnowego lub Swierkowego, i przechodzi¢
przez catg szeroko$¢ pokoju z jednéj sztuki, zupeinie poziomo
czyli do wagi. Deski na podtoge powinny byé o ile moznosci czy-
ste, tojest bez sekow 1 takze z jednego gatunku drzewa. Najlep-
.sze z drzew iglastych sg deski jodtowe, jako najbielsze 1 najmniéj
sekowate; sosnowe predko czerwienieja, a na swierkowych wyste-
pujg pregi. Deski na podtoge przybijaé nalezy zawsze strong
lewg, czyli od bielu ku dofowi, jako wiecéj od wilgoei pecznicjg-
c3; przybite bowiem strong prawg, czyli od rdzenia na dot, 1a-
twiéj sie wyginajg, 1 z wierzchu przybieraja ksztatt wklesty.
~ Pod dobrze zrobiong podtoge, szczegolnié) w mieszkaniach
dolnych bez piwnic, i pod posadzke, potrzeba dawaé tak nazwang
podloge slepg, z desek surowych lub z gruba tylko oheblowa-
nych, do czola utozonych.

Do podsypywania podtég uzywaé potrzeba zupeinie suchego
piasku; zuzli i popiotu z wegli kamiennych uzywaé nie mozna,
a popiét i prochy z wegli drzewnych sprawiaja nieznosny kurz,
choé ze wzgledu na sucho$é sg dobre. Tablice podtogowe skle-
jaja sie z desek oberznigtych z bielu po dwie lub trzy, a potém
dopiéro jak zwyczajne deski przybijajg si¢ do legaréw. Do skle-
jania desek podtogowych, zamiast zwyktego kleju stolarskiego,
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ktéry na wptyw wilgoci nie jest do$¢ wytrzymalym, uzywajg czg-
sto kitu twarogowego, o ktérym juz wspominaliémy, wyrabianego
z §wiezego niegaszonego wapna 1 niesolonego twarogu nastepuja-
cym sposobem: Wapno lasuje sie w twarogu, za dodaniem do nie-
go takiéj ilosci wody gorgcéj, aby mieszanina na kamieniu roz-
tarta utworzyla rzadkg ciecz, ktéraby po drzewie pedzlem sma-
rowaé mozna byto. Taka ciecza na zimno smarujg sie boki desek,
poczém deski $ciskajg sig w kleszezach jak zwykle. KIéj taki
uzywaé mozna i do innych robét stolarskich, szczegdlniéj do wszel-
kiego rodzaju rob6t budowlanych i maszynowych. Nie trzeba go
wyrabia¢ w wielkiéj iloSci, gdyz predko wietrzeje i skuteczno$é
traci. Wysycha w spojeniu w ciggu 48 do 72 godzin.

Dodajac do 8 tutow kleju zwierzecego 4!/, tuta pokostu
Inianego na goraco, i przegotowawszy to razem jeszcze przez kil- .
ka minut, otrzymaé¢ mozna takze kléj wodotrwaty, do powyzszych
celow uzy¢ sig dajacy.

Spojenia migdzy deskami, gdy one nic s3 na wpust Yaczone,
nie powinny i8¢ pionowo, lecz pochyto, przez co przy wysychaniu
desek nie tak widoczne szpary migdzy niemi si¢ tworza, i kurz
nie tak Yatwo przez nie wychodzi. Po sklejeniu desek w tafle
i oczyszczeniu ich z kleju, uktadajg si¢ one wpoprzecz na lega- -
rach, i zaczynajac od jednéj Sciany Sciskajg sie z sobg klinami,
miedzy Zelaznemi klamrami, zabitemi w legary; nastegpnie, de-
ski tak SciSnigte przybijaja sie do legarow gwozdziami zelaznemi,
lub érubujg sie Srubami, w ten sposob, aby glowy ich zapuszczo-
ne byly w drzewo, a przez to o ile mozno$ci byly jak najmniéj
widoczne, i ostatecznie heblem si¢ rownaja.

W Anglii, do Sciskania desek lub tafli sklejonych na lega-
rach, zamiast zwyczajnych drewnianych klinéw i klamer, uzywaja,
osobnego narzedzia wynalazku Kimberley’a. Fig. 146 przedsta-
wia to narzedzie. Wsadza sig ono podporami e, a na legar lub
belke g, tak, ze rekojesé & ku robotnikowi jest zwrdcong; na brze-
gu desek przyklada si¢ deseczka ¢, i na nig przykreca si¢ $ruba d
w macicy e osadzona. W skutek dziatania Sruby, podpory a, a
cisng na belke i nie mogg si¢ usungé, dopdki $ruba za pomocy
rekojeSci b jest przyciggang. Narzedzie to, zrobione z Zelaza la-
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nego, dziata bardzo silnie, §ciska deski dokladnie, i daje sig Ya-
two w kazdéj chwili zatozyé i odjaé.

Nastepujacy sposob uktadama podidg, wynalazku Bodme-
yer'a w Berlinie,
1 czesto tam uzy-
wany, jakkolwiek
bardzo kosztowny,
zastuguje na upo-
wszechnienie, gto-
whie z tego wzgle-
‘du, ze przy wysy-
chaniu desek w po-
dtogach tak zro-
bionych, nie mogg,

sie tworzy¢ szpary migdzy niemi.

Na deskach a, a (fig. 147) zasuwajg, sig na jaskétezy ogon
listwy &, b, odfelcowane w ten sposéb, ze chwytajg za wpusty wy-
robione w listwach ¢, przybitych do belek sufitowych. Listwy za-
' suwane b, b muszg, byé tak samo od siebie odlegte, jak belki stro-

@) | e

powe, aby deski, po przyci$nigciu ich nalezytém do belek, mogly
by¢ przez wszystkie wpusty jednoczesnie utrzymane, gdyz one za-
stepuja miejsce gwozdzi w podtogach zwyczajnych, a mianowicie
zapobiegajg podnoszeniu si¢ desek, a nadto majg te wyzszosc, ze
dozwalajg deskom przy pecznieniu i zsychaniu si¢ drzewa, wolne-
go ruchu na boki, co przy przybijaniu gwozdziami miejsca miéc
nie moze. Podtoga w ten sposéb uklada sig¢ z tafli po kilka desek
sklejonych, z ktorych kazda ma osobne listwy w niéj zasunigte .
Tafle te przy ukladaniu sklejaja si¢ z sobg, tak, ze tylko wszyst-
kie deski razem mogg sig¢ Sciagaé lub rozszerzaé, szpar zas$ po-



— 208 —

migdzy niemi by¢ nie moze. Tylko przy dwéch $cianach, w kie-
runku desek idacych, tworza sig¢ szpary, ktére z czasem Yatwo
listewkami zapelnione by¢ mogg. Azeby to tatwiéj zrobi¢ mozna,
listwy podlogowe czyli tak nazwane fusgzemsy (n. fussleisten, fr.
plinthes), przymocowaé nalezy w pierwszym roku tylko tymecza-
sowo przy tych Scianach, przy Scianach za$ poprzecznych odrazu
na moc, gdyz one tam takze do utrzymania podtogi stuzyé beds.
Azeby przy sklejaniu nie przylepi¢ przypadkiem desek do belek,
coby ich wolny ruch tamowato, potrzeba pod deski podktadaé na
belkach paski papieru. .

- W Ameryce do robienia podtég uzywane sg osobne maszyny
(plaining-mills), ktore deski heblujg i wyrabiajg w nich wpusty.
Mozna tam dostaé gotowe deski podtogowe, wszelkiéj dtugodci
1 dobroci, przygotowane na maszynach. Robota za pomocy tych
maszyn idzie tak predko, ze jeden robotnik ciggle jest zajety na-
kiadaniem surowych desek, gdy drugi zdejmuje je z maszyny juz
wyheblowane i z wyrobionemi wpustami: a do wyheblowania de-
ski 16 stop diugiéj, tylko dwie minuty czasu potrzeba. Maszyny
tego rodzaju nalezg do odmian heblarni, o ktérych juz wyzéj byta
wzmianka, 1 dzialajg za pomocg obrotowych nozy, robigcych 1000
do 1200 obrotéw na minute.

Posadzki nietylko sg pigkniejsze, ale i trwalsze od podidg.
Ich robota jest rozmaity, podtug roznych gatunkow i ceny. Ro-
big sie one z jednego gatunku drzewa, gtadkie albo w kamienie,
dajgc kawatkom drzewa, z ktdrych sg zfoZone, rozmaity kierunek
widkien; czesto takze bywaja fornerowane, iz rdéznych zamor-
skich drzew sktadane. ‘

Najprostszym gatunkiem posadzki sg tak zwane podiogi
krzyzowe (fran. parquet a frise), ktérych tafle osadzone sg migdzy
krzyzujacemi sig ramami czyli fryzami (n. frees, fr. frise). Jezeli
podtoga krzyzowa ma by¢ dang na parterze, wtedy ukladajg sie
legary w ten sposob, aby pierwszy legar od Sciany wystawat
o kilka cali nad szeroko$¢ fryzu, lub ktadg si¢ wzdluz Sciany
dwa legary przy sobie, inne za$ tak si¢ rozkladaja, aby pod kaz-
dy fryz podtuzny legar  przypadal; fryzy za$ poprzeczne zbijajq
sie z niemi w miejscach przecigcia si¢. Fryzy-do podtog krzyzo-
wych robig si¢ zwykle z drzewa dgbowego lub brzostowego, cie-
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mno bejcowane lub pokostowane. Przy fryzach srodkowyeh z obu .
stron, przy brzeznyeh za$ z jednéj strony tylko wyrobiony jest'
wpust lub fele, w ktory zaktadajg sig tafle, czesto z innego ga-
tunku drzewa niz fryzy zrobione, i przybijajg sie do dolnego kan-
tu tychze fryzéw. Tafle skladajg sie z desek szczelnie na wpust -
potaczonych, i wokoto opatrzone sg wypustem czyli fedrem, wcho-
dzacym we fryzy, i do legaréw gwozdziami si¢ przybijaja. Szero-
koS¢ fryzow moze by¢ rézng, podtug potrzeby, od 4 do 10 cali,
- a wielko§¢ tafli zwykle okolo 4 stopy w kwadrat wynosi. Gdy po-
dtoga krzyzowa ma by¢ dang na pigtrze, gdzie nie mozna mi¢é
rozktadu belek podtug fryzow, wtedy potrzeba da¢ poprzednio na
belkach podtoge Slepa, a na niéj dopiéro ulozy¢ podtug potrzeby
fryzy i tafle podtogi krzyzowé;.

Inny rodzaj prostych posadzek stanowig tak nazwane po-
dlogi w jedlinke czyli w trénit (0. halbparket boden, fr. parquet
@ points de Hongrie ou en fougire, en ¢épi). Pod taks posadzke,
jak fig. 148 przedstawia, mozna daé¢ lub nie da¢ podtoge Slepg.

Fig, 148,

Z & R4

R

Posadzka w jedlinkg sktada sig z wazkich deseczek (fr. alaises),
3 do 4 cali szerokich, najczgsciéj z drzewa dgbowego ¢, ¢, pota-
czonych z sobg na fele lub na wpust, i przybitych w kierunku
przekgtnym naprzemian, do legaréw lub belek a, pomigdzy fryza-
mi naokoto Scian pokoju idacemi b, b, ktére takze wneki drzwi
i okien wypelniajg. Dla zakrycia glowek gwozdzi, ktéremi de-
seczki do legarow sg przybite, a zarazem do ozdoby, stuza wazkie
fryzy d, d, z twardego i zwykle ciemniejszego drzewa, na wierz-
Stolarstwo. : 14
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chu posadzki naklejane. Czesto fryzy te opuszczajg sig, a wtedy
deseczki posadzke sktadajace stykajg sig z sobg naprzemian, jak
to fig. 149 pokazuje. - | '

Posadzki tego rodzaju sg tanie, i maja te zalete, Ze nie
cierpig wiele od zsychania si¢ drze-
wa, jako z wazkich deseczek ztozone.

Posadzki z oddzielnych tafli kwa-
dratowych (n. parkets, fr.parquet
d’assemblage), wyrabiajg sie¢ zwykle .
‘w taflach dwie stopy w kwadrat ma-
jacych, z jednego gatunku drzewa,
debowego, jesionowego, brzostowe-
goit.p., lub z drzew réznokoloro-
wych krajowych i obcych. Gdy uzy-
wamy drzew roznych gatunkéw, po-
trzeba na to uwaza¢, aby one niezbyt réznity si¢ swa twardoScia,
gdyz wtedy nie jednakowoby sie¢ przez chodzenie zuzywaly.

Fig. 150, 151, 152, 153 i 154 przedstawiajg wzory posa-
dzek z drzew jednego gatunku. Fryzy Xaczy sie z sobg widto-

‘ waniem pod kg-
tem prostym lub
na ucios, (szlicujg,
sig), a kamienie
z fryzami Ygczg,
sig¢ na wpust.
Fig. 150 przed-
stawia posadzke

e
Iﬂ"%5/%@Nk?—%[&—?—///ﬁ _{) ed ;1 0 kéo | orol:V%
ez fryzoéw, z ka-

watkéw drzewa na wpust zozong; fig. zas od 155 do 163 przed-
stawiajg rézne wzory posadzek réznokolorowych, ktorych wigk-
sze kawalki ztgczone 83 z sobg na wpust, mniejsze za$, a szcze-
golniéj wazkie paski, wklejajg sig w zaglebienia okolo '/; cala
glebokie. .

Posadzki fornerowane robig si¢ na taflach debowych, fryza-
mi otoczonych i dobrze wyschnigtych, na ktérych naklejajg sie
podiug wybranego wzoru ¢wieré cala grube fornery réznokoloro-
we, 1 potém w catosci sie heblujg.
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Uk}tadanie tafli posadzkowych na $lepéj podtodze zaczyna
sig od $rodka pokoju, tgczgc pojedyncze tafle z sobg na wpust
~wokolo ‘mich obiegajacy, i przybijajac je w pewnych miejscach
gwozdziami przez wpust, tojest z boku, aby ich gltowy nie byty
widoczne.

Dla zakrycia szpar migdzy posadzkg i murem, i dla ochro-
nienia wyprawy muru od odbijania krzestami i t. p., wzdtuz Scian
przybijaja sig u podfogi i posadzki tak zwane listwy podtogowe
czyli fusgzemsy, rozmaitéj szerokosci 1 rozmaicie ozdobione.

Wokolo $cian pokoju obiega takze fryz, zwykle 10 do 12
cali szeroki, tworzgcy rodzaj czworokatnéj ramy, w ktoréj tafle
posadzkowe si¢ ukiadajg, 1 z nig takze na wpust sg ztgczone.
Fryz ten ciagly (fr. frise courante) wypekia takze wneki drzwi
i okien, w ktérych niekiedy osadzajg si¢ osobne tafle posadzki
whasciwéj formy. Tafle (fr. fewilles) ukladaja sie dwojako: albo
réwnolegle do §cian pokoju, lub téz w kierunku przekatndj, zapet-
niajac rogi miedzy fryzem a taflami pozostale tréjkatnemi ka-
watkami. W kazdym razie uktadanie rozpocza¢ potrzeba od wy-
nalezienia $rodka pokoju, na ktérym osadza sig pierwsza tafla
swym $rodkiem, w wiasciwym kierunku, a podtug niéj wszystkie
inne Yatwo si¢ stosujg.

B. Drzwi i bramy.

Wielko§¢ bram i drzwi zalezy od ich przeznaczenia: naj-
mniejsza wysokoS¢ drzwi wynosi 6!/, stop polskich, najmniejsza
ich szeroko&é 2/, stopy. Drzwi majgce do 3 stdép szerokosci robig
sig jednoskrzydtowe, drzwi szersze zwykle z dwich potow czyli
skrzydet si¢ skladajg. Zwyczajne drzwi jednoskrzydtowe maja
3 stopy szerokosci, a 6 stdp wysokosci w swietle, tojest w fu-
trynie; drzwi za$ dwuskrzydtowe zwyczajne majg 4 stopy szero-
koéei, a 8 stop i kilka cali wysokoSci, W pokojach wspaniatych
i w wielkich salonach uzywajg sie¢ czesto drzwi wigkszych wymia-
réw, byle tylko mialy proporcyg wtasciwg.

" Drzwi sienne sg zwykle wigksze, i wymiar ich zalezy od
rodzaju budowli, w ktoréj si¢ znajduja.
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Bramy do przejazdu powozow stuzy¢ majace, nic mogg miéé
mniejszéj szerokosci niz 8 stép, a mniejszéj wysokosci od stop 10.

Budowa drzwi i bram jest rozmaita, podiug réznych rodza-
jow tychze, z ktorych gtdwniejsze sq;

1. Drzwiibramy Yatowe (n. lattenthiiren), zxozone
- ztat 1 do 1'/; cala grubych, 2 do 2" cali szerokich, 1 do 2 cali-
od siebie odlegtych i zlaczonych z sobg dwiema poprzecznemi ta-
tami 1 sztrabami, ukos$nie lub nakrzyz idacemi. g =

2. Drzwiibramyszpungowe (n. gespundete thii-
ren mit hinternagelten oder gradleisten. fr. portes charreticres).
Drzwi tego rodzaju robig si¢ z desek sklejanych na proste spoje-
nie, potaczonych na fele lub na wpust, i wzmocnionych szpunga-
mi czyli listwami zasuwanemi w jaskotezy ogon.

 "Drzwi dwéch powyzszych gatunkéw zwykle wprost do mu-

ru si¢ przymykajg bez zadnéj futryny, i nigdy szczelnego zamknig-
cia zapewni¢ nie moga, z powodu szpar, jakie si¢ migdzy deskami
w ten sposob zlaczonemi z czasem utworzy ¢ muszg.

3. Drzwiibramyopierzane czyli szalowang
(n. wverdoppelte bretterthiiren), zbijajg sig z dwich gruboéci desek,
z ktorych jedne ida pionowo, drugie poziomo lub ukos$nie. Deski
te rzadko sy z sobg sklejane, lecz zwykle ztgczone sg na fele lub
wpust. Brzegi desek ozdabiajg si¢ zwykle pochytém Scigeciem
czyli fazg, lub téz cztonkami krajnikowemi, jak pigtka, ztobek
it. p. Gdy drzwi tego rodzaju maja by¢ uzyte wewngtrz budowli,
wtedy obojetng jest rzeczg pod jakim katem deski je skiadajgce.
bedg z sobg zbite; przy zewnetrznych za$, trzeba miéé wzglad na
Yatwy odpltyw deszczowdj wody. Jezeli w ostatnim razie deski
zewngtrzne bedg miaty polozenie poziome, wtedy muszy tak na
siebie zachodzi¢, aby gérne wystawaly nad dolne, a przez to, na
zaciekanie wody pomiedzy dwic grubo$ci desek nie pozwalaly.
Drzwi tego rodzaju sg trwale i szczelne, gdyz nakrzyz zlgczone
drzewo nie pozwala im znacznie pecznié¢ i zsychaé sig; osadzajg
sig zwykle w odfelcowanédj futrynie, i najczeSciéj na podrzedne
drzwi zewngtrzne sg, uzywane.

4. Drzwi r amowe, wypetniane czyli fllun-
gowe (0. gestemmte thiren). Uzywajg sig zawsze tam, gdzie wy-
magane jest szczelne zamkniecie, a szczegélniéj wewngtrz budo-



— 214 —

wli. Skfadaja sig one z ram polgczonych z sobg na czopy, po-
migdzy ktéremi zasunigte sg rozmaitéj szerokosci drewniane tafle
.czyli wypelnienia (filungi). Przez takg budowg zapobiega sig two-
rzeniu si¢ szpar miedzy czeSciami drzwi w skutek wysychania
drzewa powstajacych, a nadto drzwi takie osadzone w felcu fu-
tryny, daja zamknigcie szczelne i ozdobnie wygladajs.

Drzwi wewnetrzne tego rodzaju sktadajg sig: z futryny (n.
futter, fr. le chambranle), z jednego lub dwich skrzydet (n. figel,
fr. battans), itak nazwanéj oprawy czyli ferklejdunku (n. verklei-
dung, fr. lembrasure).

Skrzydla sktadaja si¢ z ram, podzielonych poprzecznemi
czesciami na rozmaita liczbe pol czyli filungow.

Fig. 104 przedstawia drzwi jednoskrzydlowe o trzech po-
lach; fig. 115 za$ takiez drzwi podzielone na szesc pol czyli wypet-
nien. ¥ig. 166 przedstawia drzwi tak zwane krzyzowe (n. kreutz-
thiren), najczesceidj uzywane, ktorych budowa pod wzgledem sity
i trwatosci nie wiele do Zyczenia pozostawia; fig. 167 za$ przed-
stawia takiez drzwi jednoskrzydtowe o szeSciu polach w innym

P Fig. 165.. ) Fig. 164.
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ukfadzie. W drzwiach tego rodzaju pionowe czesci ramy przecho-
dzg zwykle przez caly wysokoSé téjze, a z temi dopiéro 5ztuk1
poprzeczne tgczg si¢ na krétkie czopy.

‘ Drzwi dwuskrzydtowe (n. zweifliigliche thiiren, fran. portes
a deux battans), uzywaja sie w pokojach wspamalszych i podzie-
lone s3 na wigkszg liczbe pél. Skrzydta ich majg albo rowng, sze-
rokosc, albo téz skrzydto do przechodu stuzgce robi sie szersze;
przyczém dla lepszego wejrzenia i réwnego podziatu pol, daja, sie
dwie listwy przymykowe (przymyki), z niemiecka szlaglistwams
zwane (n. schlagleisten), z ktorych jedna jest falszyws czyli $lepa.
Drzwi bardzo szerokie, podzieli¢ mozna na trzy rzedy pél, z kté-
rych Srodkowe s3 szersze, itworzg skrzydto do przechodu stu-
zgce w rodzaju furtki. Skrzydta w kazdym razie stykajg sie z so-
ba, najezesciéj prosto; lepiéj jest jednak dawaé migdzy niemi
szparg ukosng, jak przedstawia fig. 177 B, ktéra sie zakrywa
dwiema listwami przymykowemi, 1'/, do 2 cali szeroko$ci majg-
cemi, W rozmaity sposéb ozdobionemi.

Fig. 1671. Fig. 166.

L]

I

2k




— 216 —

Fig. 168.
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Fig. 169 przedstawia drzwi ozdobne o dwdch nierdwnéj
szerokoSci skrzydtach, podzielone na sze§¢ pol. Przy drzwiach
tego rodzaju, podziat pol, ich ozdoba i ksztatt oprawy i kapiteli,
mogg, by¢ do najwyzszego stopnia bogactwa podniesione, stoso-
wnie do rodzaju komnaty lub sali, w jakich sig¢ znajduja.

W wspanialych komnatach drzwi wyrabiane sg czesto
z drzew drogich, jak np. maho, orzech i palisander, i w takim
razie zwykle sa fornerowane i politurowane, a tylko wszelkiego
rodzaju gzemsy, zwlaszcza drobniejsze, z petnego drzewa si¢ przy-
sadzajg. Drzwi takie ozdabiajg sie takze czesto rzezba, listewka-
mi ztoconemi i malowaniem. .

O skladaniu ram  wypebnien.—Grubosé czeéel rame drzwio-
w3 skladajacych, zalezy od wielkoSci drzwi. Do zwyktych drzwi
jednoskrzydtowych, uzywa si¢ na ramy drzewa 1!/, cala grubego,
do dwuskrzydtowych za§ 2-calowego. Szeroko$¢ czesci rame
skladajacych, zwanych z niemiecka ramsztykams (0. rakmstiicke),
moze by¢ rézna, od-5 do 7 cali; zwykle daje si¢ taka, aby z sze-
rokosci deski dwie szerokoSci ramy otrzymaé mozna, a Ze deska
po oheblowaniu z kantéw jest zwykle 10 do 11 cali szeroka, za-
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tém na szerokoS¢ czeSei rame skladajacych, wypada 5 do 5/,
cali. Przy drzwiach wigkszych i ramy takze szersze sig dajg. Ra-
my na rogach i poérod-

_ ku, sktadajg si¢ z sobgy
—————— na czopy, ktérych gru-
_-;*TT bos¢ wynosi okoto Y,
—wai catéj grubosci drzewa,
“ ]xl i szeroko$é okolo 38 cali.
i Przy Yaczeniu na rogach
"I | 'I odsadzaja, si¢ czopy o
o podiug fig. 170, w ten

7 sposob, aby po za dziu-
' ry czopowy jeszcze dosc
; drzewa zostato, przez -
il co zwigzanie jest silniej-
1 szém i trwalszém; czo-
|

l

Py za$ na czesciach $rod-
kowych ramy odsadzajg
si¢ z obu stron podtug
I fig. 171. Czopy te majg
| nadto u dotu z obu stron
| okoto pot cala wysokie
|| rozszerzenia bb 10, kto-
- i ]i [M re zapf)biegaj@ten}u, aby
_.LU‘ d!ﬂ‘ i w miejscach, gdzie czo-
] 7 py sg odsadzone, nie po-
wstawaly szpary, w skutek nieuniknionego w zaden sposdb zsy-
chania si¢ drzewa.
Czesto dziury czopowe sg na zewngtrz rozszerzone, podiug
fig. 172, a czopy w nich, po wsadzeniu, zabijajg si¢ klinikami e,
co wicle do mocy sig¢ przyczynia. Czopéw w dziurach zawiercaé
i zabija¢ drewnianemi kotkami nie potrzeba 1 nienalezy, gdyz
kotki te, po zeschnigciu sig drzewa, sterczg zwykle na jego po-
wierzchni. '
Po zarznieciu czopéw i wydtutowaniu gniazd, ramy sktadajg
sig tymeczasowo, aby je w calosci z obu stron réwno zheblowad
byto mozna; nastepnie rozbierajg sie, iod strony wewngtrznéj
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wyrabia si¢ w nich okoto pot cala gleboki wpust, w ktory wcho-
dza stosowne wypelnienia.

Tt

N b
1
@«  |Fig, 171.
= /El
] &  |Fig. 170.
W
k U -
’ J
Fig. 172
T ="
AN
il

~ Wypelnienia te robig si¢ z desek od 1 do 2 cali grubych,

z jednéj szerokoSci lub sklejanych z sobg na szerokos¢, podtug po-

trzeby. Zwykle sg one z jednéj lub z obu stron, na 2 do 2'/; cali

szeroko ukosnie odfelcowane, przez co tworzy sig Scieniony brzeg,

ktéry wchodzi we wpust wyrobiony na czeSciach ramy, i1 swobo-
dnie si¢ w nim moze poruszad. :

Listewki gzemsowe, krajniki lub otoczyny, z memlecka kel-

- sztosami zwane (n. kehlstdsse, hobel), wokoto tafli wypelniajgcych

na brzegach ram umieszczone, robig sig rozmaicie. NajczeSciéj

robig si¢ one stosownym heblem na brzegach czesci rame skla-
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dajgcych; u drzwi za$ ozdobniejszych przybijajg sig sztyftami,
lub nasadzajg sie na felc albo na wpust osobne listewki krajniko-
we.Fig. 173 przed-
stawia z jedndj
strony kant ramy

- %ﬁw — el i
s L WA ‘ ozdobiony pigtky
i \%\&N&W czyli karnesem,

wyrobionymnasa-
méj ramie; z drugié) za$ strony, takaz pigtke wyrobiong na oso-
bnéj listewce. Listewki te przytwierdzaé nalezy do samych tylko
ram, aby wypelnienia pomigdzy niemi mogly si¢ swobodnie roz-
szerzac albo kurczyd.

Futryny (n. thirfutter, fr. chambranle).—Iutryny stuza
do umocowania okucia drzwiowego, a nadto majg na celu, przez
doktadne dopasowanie drzwi do felcu w futrynie wyrobionego, za-
pewni¢ szczelne zamknigcie. U nas uzywane sg futryny dwojakie:
albo z uszami czyli tak nazwane uszaks, do zamurowania w mur,
z bali okoto 3 cali grubych i 6 cali szerokich zrobione; albo tez
tak zwane futryny blejtramouwe, zwykie z desek sktadane, i za po-
mocg $rub i drewnianych klockow (n. dabel), do' muru przytwier-
dzane. Zagranicg uzywaja jeszcze futryn podwdjnych, z obu stron
muru osadzonych (fig. 168), przestrzen za§ migdzy niemi w gru-
bosci muru a przykrywajg drewnianém wypetnieniem ¢ i d, kto-
rego podzial i ozdoby odpowiadajg podziatowi pdl na drzwiach
uzytemu. ‘

Futryny uszate czyli uszaki sktadajg sie z dwdch pionowych
sztuk czyli podwoi, progu i nadproza, potaczonych z sobg na czo-
py, W ten sposob, ze sztuki poziome wystaja z obu stron nad po-
dwoje okoto 6 cali, i na ucios sg przycigte. Précz tego, w §rodku
wysokosct podwol zasuwaja sie jeszcze na jaskolczy ogon inne
uszy, dla tém mocniejszego osadzenia futryny w murze.

Futryny blejtramowe sktadaja sie z desek 1!/, do 11/, cala
grubych, a do 6 cali szerokich, potagczonych na rogach za pomoca
zwyczajnego zazebienia (cynkowania). Dolna ich czes$é czyli prog
robi si¢ zwykle z twardego drzewa, jak np. debowe, albo téz za-
puszcza sie nizéj od posadzki, a prog osobno si¢ nadbija.

Fig. 173.
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Futryny tege rodzaju przytwierdzajg si¢ do muru sposobem
nastepujgcym: trzy lub cztery drewniane kawalki, 2 cale w kwa-
drat grube, a okolo 8 cali dtugie, stosownie do wielkosci drzwi,
osadzajg sig W murze na gips lub na cement, w miejscu, w kto-
rém futryna ma by¢ umieszczong, w ten sposéb, ze gorny i dolny
z tych kawalkéw odlegle sg o 10 okoto cali od koncoéw futryny,
inne za§ sg w réwnéj od tamtych odlegltosci. Do kawatkéw drze-
wa tak osadzonych $§rubuje sig futryna zelaznemi $rubami, kto-
rych szerokie i plaskie gtowy zapuszczajg sig w drzewo 1z wierz-
chu stosownemi, zwykle okraggtemi kawatkami, okoto /5 cala gru-
bych forneréw zaklejaja sig, tak, ze ich zupelnie prawie dostrzedz
nie mozna.

Oprawy drzwi czyli tak nazwane ferklejdunki
(n. thiirverkleidung, v. thiireinfassung, fr. l'embrasure), stuzg do za-
krycia szpary tworzacéj sie migdzy murem i futryna, zwlaszcza
po zeschnigciu sig ostatniéj, 1 do utrzymania wyprawy przy
drzwiach, naréwni z powierzchnig muru osadzonych (fig. 168 e).
Szerokos¢ oprawy stosowng, hyé¢ musi do szeroko$ci drzwi, i réwng,
by¢ powinna od '/3 do '/, czeSci téjze szerokoSci. Oprawy te sg
zwykle w rozmaity sposéb ozdabiane: jedng wyskakujgeg listewky,
z karnesem, kilkoma platkami i t. p., stosownie do wielkoSei i bo-
gactwa samychze drzwi.

Ozdobne drzwi majg, précz oprawy jeszeze tak nazwany ka-
pitel, ktéry albo wprost od oprawy sig zaczyna, jak pokazuje fig.
165, albo téz oddzielony jest od niéj fryzem gladkim lub stoso-
wnie ozdobionym, jak to wida¢ na fig. 167 i 169. Calta wysoko$¢
kapitelu z fryzem i oprawg nad drzwiami, nie powinna by¢ nigdy
wigkszg od potowy szerokoSci tychze drzwi w Swietle czyli w fu-
trynie, bo inaczéj ciezkoby kapitel wygladat. Oprawy drzwiowe
przybijaja si¢ do futryn gwozdziami z krytemi gtdwkami, a na
rogach na ucios sg zlgczone. Dobrze jest sktadaé oprawy w war-
sztacie 1 sklejaé je na rogach deseczkami podkladanemi prosto-
padle do spojenia, gdyz przez to spojenie to uchroni si¢ od rozej-
cia, jakie z czasem przy prostém zetknigciu futryny, w skutku
zsychania si¢ drzewa nastgpi¢by mogto.

Bramy i drzwi sienne zewnetrzne, jako na zmienny wptyw
powietrza wystawione, muszg byé wykonane z drzewa trwalego,
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debowe, a budowa ich powinna byé taka, aby woda desz-

czowa nigdzie pomiedzy ich czeéci zaciekaé nie mogla. Skradajg

Q T

g’%: d
; f-": st

Fig. 174.

,.f..//;.-
f%ﬂffﬂwf.ﬂ%@ﬂ S
= =T

=3
S

= W./ SES
R0 G | =

>

jak np



oy —— ey

|
=




— 223 —

si¢ one, jak 1 wszystkie drzwi tego rodzaju, z ram i wypelnien,
z ta tylko réznica, Ze przy nich naklcjanych listewek krajniko-
wych uzywaé nie mozna, gdyz w skutek zewnetrznéj wilgoci pred-
koby poodpadaty.

Fig. 174 przedstawia drzwi sienne ze $wiattem gorném
czyli tak nazwanym oberlichtem (n. oberlicht), w '/, naturalnéj
wielkosci. 4 przedstawia ich przecigcie podtug linii ab, B prze-
cigcie podlug linii cd, C za$ przecigcie przez sztuke poprzeczng
podtug linii ¢f. Drzwi te nie maja futryny, lecz zawieszonc sg na ha-
kach wmurowanych; sztuka za$ poprzeczna C takze obu koncami
swemi w murze jest osadzona. Kazde
skrzydto tych drzwi, jak wida¢ na rysun-
‘]/é: ku, podzielone jest na pieé¢ pél, a ramy
na brzegach wokoto wypetnien ozdobione
—W7|__ sy listwami krajnikowemi na wpust nasa-

.V dzanemi (n. bergeschobene kehlstisse),
‘ w ktorych dopiéro rowniez na wpust osa-
dzone sg wypeltnienia.
Fig. 175 przedstawia bramé wjezdng
(n. hausthor, fr. porte cochére), ze szczego-
Yem na wigkszg skale pokazujacym spo- -
sob polgczenia jéj czesci. a, dest mur,
.0 ktory brama si¢ przymyka; b, rama ze-
wnetrzna, na ktoréj listwa krajnikowa c
na wpust jest nasadzona. W téj listwie
utkwione sg drugie ramy d, w ktorych
nareszcie na wpust osadzone sg wypelnie-
nia e. Wewnetrzna strona bramy zwykle
prosciéj jest ozdabiana, 1 najczesSciéj tyl-
ko wyskakujace wypelnienia przedstawia.

Na fig. 176 wida¢ na wigkszg skale przecigcie sztuki po-
przecznéj (n. kampfer oder loosholz, fr. table d'attente), oddziela-
jacéj Swiatto gérne bramy. Na rysunku tym &’ oznacza zewngtrz-
ng, rame, do ktoréj listwa #°, tworzgca dolng czeéé gzemsu oddzie-
lajacego Swiat¥o gorne bramy, kotkami jest przymocowang; ¢’ jest
listwa krajnikowa, na czeS¢ poprzednig na wpust nasadzona,
w ktérg zndw zasunigta jest rama wewnetrzna d’, mieszczaca
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w sobie, jak zwykle, na wpust osadzone wypelnienia e. ¢ jest
sztuky poprzeczng wmurowang z obu koncéw, do ktéréj przy-
twierdzone sg z jednéj strony listwa krajnikowa 2, z drugiéj za$
znacznie wyskakujaey gzems ¢, stuzacy zarazem do ozdoby i do-
ochronienia bramy od zaciekania wody deszczowéj. k nareszcie
jest przecigciem gornego okna.

Listwa przymykowa (szlaglistwa) umieszczona Jest tylko od
~ strony zewngtrznéj bramy, w postaci kolumienki, jak to na fig.
175 widzié¢ mozna.

Czesto zdarza sie wypadek, ze potrzeba, aby brama stuzyta
takze do oSwiecenia sieni, korytarza i t. p., wtedy albo pomigdzy
ramami, W gornéj czeSci bramy, umieszczaja sie¢ przezroczyste
metalowe ozdoby, przez ktére Swiatto przechodzi, albo téz gérna
czesS¢ bramy robi sie oszklona mi¢dzy szprosami drewnianemi lub
metalowemi, w rozmaity sposob krzyzujacemi sie.

Tig. 177 przedstawia taka oszklona brame w '/;, czeéci na-
turalnéj wielkoSci. Szczegdly 4, B i C narysowane sa W 1/, czg-
Sci wielkosci naturalnéj, i dostatecznie objasniajag budowe bramy:
A jest przecigciem przez sztuke boczng ramy; B przecieciem
przez listwg przymykowa; C za$ pokazuje przecigcie sztuki po-
przecznéj, w mur osadzonéj, oddzielajgcéj Swiatto gérne. Ramy
ozdobiong s3 listewkami krajnikowemi, na wpust nasadzanemi,
pomigdzy ktoremi w dolnéj czesci bramy osadzone sg wypelnie-
nia, w gornéj za$ szprosy. Podziat szpros moze by¢ bardzo roz-
maity, byle tylko byt piekny i niezbyt drobny; przyczém szprosy
dzielace mna czesci gldwne, robig sig czesto grubsze od szpros
tworzacych podziaty podrzedne.

C. Okna i okiennice.

Wielko§¢ okien nie jest niczém ograniczona; moze by¢ jak
najrozmaitszg, i zalezy tylko od rodzaju budowli. Odpowiednio
do szerokoSci swéj, okna mogg by¢ o jedném, o dwoch i o wigk-
széj liczbie skrzydet. Dobre okna musza by¢ szczelne we wszyst-
kich czedciach; nie powinny miéé ram nadto szerokich, aby wiele
Swiatla nie zabieraty; powinny sig¢ tatwo otwieraé i zamykac, dla
zrobienia w razie potrzeby przewiewu powietrza w gornych lub
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dolnych czedciach pokoju, a w koiicu powinny miéé¢ pigkny i sto-
sowny podziat szpros.
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Dla zrobienia szczelnych okien, mogacych by¢ otwieranemi,
‘koniecznie potrzebném jest osadzenie ich w futrynie felcem opa-
trzonéj, jak to przy drzwiach miato miejsce. Futryny okienne,
tak jak i drawiowe, robig sig¢ u nas dwojako: albo zbijane na czo-
py z bali, z uszami czyli wgsami do wmurowania w mur; albo téz
blejtramowe, z desek, na rogach za pomoca zazgbiania Yaczone,
ktore si¢ poZnié) w murze osadzajg, zupelnie w ten sposéb jak
blejtramy drzwiowe, lub téz za pomocy tak nazwanych bankeizow
czyli dtugich na 8 cali okoto nasiekanych gwozdzi, z ptaskiém
pionowém przedtuzeniem, ktore si¢ obok futryny w mur zabijajg,
i od strony wewngtrznéj do niéj Srubami zelaznemi przytwierdzajg,

Okna dwuskrzydtowe moga by¢ albo ze stupem pionowym
w srodku czyli wegarem (n. aufgehender pfosten), do ktorego sie
skrzydta przymykaja, lub téz bez tegoz. Lepsze sa okna bez
slupa $rodkowego, gdyz on wiele Swiatta zabiera; tylko okna wie-
loskrzydfowe w kazdym razie wegarami przedzielone by¢ muszg.

Szprosy tak osadzone by¢ powinny, aby szyby byly wigksze
na wysokoS¢ niz na szerokos¢, podtuzne bowiem szyby brzydko
wygladaja.

- Materyal na okna wybieraé potrzeba jak najtrwalszy, gdyz
wystawiony jest na zmienny wplyw powietrza i predkiém zni-
szczeniem zagrozony. Najlepsze drzewo do tego jest debowe lub
smolne sosnowe.

Grubos¢ drzewa na ramy skrzydel (n. fligelrahmen, fran.
chassis) zalezy od wielkosci okna. Przy zwyczajnych do 4 stép sze-
rokich oknach, wynosi ta grubos$¢ do 2 cali, przy oknach za$§ wie-
kszyeh 2/, do 3 cali. Szeroko$é ram najwyzéj by¢ powinna rd-
wng, ich grubosci.

W naszym klimacie, dla zabezpieczenia mieszkan od zimna,
konieczne s3 tak zwane okna dubeliowe (fr. doubles croisées), a mia-
nowicie w pokojach mieszkalnych. Okna te ‘majg ramy dubelto-
we, osadzone w futrynie w ten sposéb, ze przedzielone sg stala
 warstwa powietrza, ktére ciepto w pokoju utrzymuje, jako naj-
gorszy przewodnik ciepta. Zwykle okna dubeltowe w zwyczajnych
uszastych futrynach osadzone, dla Yatwiejszéj roboty futryny, sg
tak zrobione, ze ramy wewnetrzne czyli zimowe otwierajg, si¢ na,
wewnatrz pokoju; zewnetrzne za$ czyli letnie, na zewngtrz. Urza-
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dzenie to jednak czesto nie da sie zastosowaé, a mianowicie wte-
dy, gdy ozdoby architektoniczne, ktoremi okno jest otoczone,
a mianowicie kolumny i gzemsy, nie pozwalajg na otworzenie
okna na zewngtz. W takim razie uzywa sig¢ futryn lub blejtra-
mow w ten sposob zrobionych, Ze obie ramy, tojest letnia i zimo-
wa, olwierane sg na wewnatrz pokoju. |

Fig. 178 przedstawia okno w ten sposob urzadzone, w /5,
czgsci naturalnéj wielkosci; fig. 179 pokazuje na wigksza skale
przecigcie poziome czeSci bocznéj futryny; fig. 181 przeciecie pio-
nowe futryny i obu ram; fig. 180 nareszcie, przedstawia przecig-
cie poziome przez listw¢ przymykowg ramy letnié;.

Na figurach tych @ oznaczs gorng sztuke futryny (fr. dor-
mans), @’y dolng jéj sztuke ze zYobkiem ochraniajacym od zacie-
kania wody w szpar¢ migdzy futryna i murem (fr. piéce d’appui);
a”, sztuka boczna futryny (fr. montant dormant); ¢, gorna czgsé
ramy skrzyd¥a gornego (fr. traverse supérieure du chassis mobile),
d, dolna czesé téjze ramy, z tak nazwanym splywem (n. wasser-
nase); e, sztuka poprzeczna osadzona na czopy w futrynie (niem.
querstick, fr. imposte); f, gorna czgS¢ ramy skrzydta dolnego; g,
dolna czesC téjze ramy, takze ze sptywem (n. wasserschenkel).
- Sptywy te, u zwyczajnych okien pospolicie u nas zaniedbywane,
koniecznie jednak sa potrzebne, bowiem zabezpieczajg okna od
zaciekania wody pomiedzy ich felce. b, s3 czescl boczne futryny,
opatrzone felcem w ksztatcie - pietki wyrobionym, dla osadzenia
W nim ramy zimowéj; ¢, czeS¢ gérna ramy zimowéj; {, cze$¢ dolna
téjze ramy, juz bez sptywu, ktéry tu nie jest potrzebny; m, sztu-
ka poprzeczna futryny; =, gorna czeS¢ skrzydta dolnego ramy zi-
mowéj; o, dolna cze$é téjze ramy; s, boczna czesé téjze ramy; wi ¢,
listwy zakrywajace szpary miedzy murem i futryng, ktére tyn-
kiem zastapi¢ mozna; % ik nareszcie, s3 szprosy (n. sprosse, fr.
petits bois), pierwsza ramy letniéj, druga ramy. zimowéj. Sztuka,
poprzeczna e, a cz¢sciéj jeszcze sztuka m, przy mniejszych szcze-
gblnie oknach, zwykle si¢ opuszcza, i wtedy ramy letnie i zimowe
robig si¢ kazde o dwoch tylko skrzydtach zamiast o czterech, lub
téz sktadajg si¢ ze caterech skrzydel wprost na fele, bez sztuki
poprzecznéj. Niekiedy téz ramy zimowe osadzajg sig w caloéci,
tworzge jedno tylko skrzydto.

15%
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| Fig. 182 przedstawia okno szeScio-skrzydtowe, przedzielone
pionowemi wegarami & ie, z ktérych stupy e muszg byé ciefisze

\I-w---» e —= - _|7
= - rd
e - = S i .
i [
i
|
?
?! [
I
!
| Pl
i
:i\
1
J; |
‘ ! 4 ’ . _“ f
i i ]
I 1) |
! ] Co :
' ]
i I | j r J ol
71 R tr - k| ErweTTE
]g % i | I i : 4 .
. | ] T
|| ili
| = P - B = - T | - |
| P e | |

|
|




—. 230 —

od b, aby si¢ okna zewnetrzne }atwo na wewnatrz otwieraé daty.
a, d 1 ¢, pokazuje przecigcie bocznéj czesci futryny.

Wszystkie czeSci jakiegokolwiek okna powinny byé tak
z sobg poYaczone, aby ochranialy od zaciekania wody deszczowé]
i od przeciggu powietrza, ktére tak sg szkodliwe dla trwatoSci
okien i dla zdrowia mieszkaiicow. U nas dotagd na szczelng budo-
we okien niewielkg zwracano uwage, dlatego téz podamy tu wzo-
ry réznych potaczei czeSci okien, powszechnie zagranica w uzyciu
bedace. :

PoYaczenia skrzydet z futryna przedstawiajg figury 183,
184 i 185, gdzie @ znaczy futryne, a b rame okienng: Fig. 183

Fig. 183.
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przedstawia zwyczajny fele uko$ny, czesto uzywany, lecz niedo-
brze szczelno§é zapewniajacy; fig. 184 pokazuje wpust okragly
z pélokragtym walczykiem na felcu (fr. noiz), dajacy poltaczenie
szczelniejsze od poprzedniego; fig. 185 pokazuje potaczenie jesz-
cze lepsze od poprzedzajgcego. |

Potgczenie z sobg skrzydet w $rodku szerokosci okna (fran.
battans meneaux), zwykle robi si¢ na fele ukoény pojedynczy lub
dubeltowy. Lepsze od nich jest potaczenie wskazane na fig. 186.

. Fig. 186. Fig. 187,

=]

Fig. 187 przedstawia polaczenie ram & ze stupem piono-
wym a, ozdobionym od zewnatrz ztobkowang kolumienks e.

Fig. 188 i 189 przedstawiajg potaczenia dolnéj czesci skrzy-
det b z futryng a, z uzyciem sptywu i odprowadzeniem wody z ry-
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nienki w dolnéj czeSci futryny a, w ktéréj ste ona pod ramg &
zbiera, i rurka, blaszang w e osadzong na zewngtrz odchodzi. c1d
sg rynienki do zbierania wody, skraplajacéj si¢ z pary, ktora na
wewnetrznéj stronie na szybach osiada.

Fig 188. Fig 189.

Zamiast okien dubeltowych, w celu zabezpieczenia okien od
zamarzania w zimie 1 od osiadania pary na wewnetrznéj stronie
szyb, uzywajg niekiedy zagranicg okien podwijnie oszklonych,
ktore przedstawia fig. 190. b jest futryna, e dolna czesé skrzydta,
e 1/ szyby, z obu stron ramy na kit osadzone.
Okna tego rodzaju lepsze sg od pojedynczych,
lecz okien dubeltowych zastapi¢ nie mogg, gdyz
warstwa powietrza miedzy podwojnemi szyba-
mi zawarta jest zacienka, aby ciepto dostate-
cznie utrzymaé moglta. Najkorzystniejsze ich
zastosowanie moze byC przy cieplarniach czyli
oranzeryach. Na fig. 190 pokazany.jest takze
sposob zakrycia szpary miedzy futryng b a mu-
rem ¢, za pomocy kawatka stosownie wygietéj
| blachy cynkowéj d, przybitéj do futryny.

Fig. 191 przedstawia okno z ramami do przesuwa.;lia, ZWY-
kle w Anglii i potnocnych Niemczech, jak np. w Hanowerze uzy-
wane. A przedstawia okno w planie, B, Ci D jego przecigcia
w !/, wielkoéci naturalnéj. Rama « osadzona jest w futrynie ka-
miennéj, b jest blejtramem, ¢ zas oprawg okna. Sztuka poprze-
czna d dzieli wysoko$¢ okna na dwie réwne czeSci. Gorna czesé
okna zamknigta jest staly rama, osadzong w ramie a. e jest sptyw,
f gérna czeS¢ ramy okiennéj, g czeS¢ jéj boczna. Dolna czesé ra-

Fig. 190.
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my okiennéj jest ruchoma i sktada sig¢ z czeSci bocznych %, dol-
néj 7, gérnéj k, i porusza sig we wpuscie utworzonym migdzy ra-

Fig. 191.
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mg a i listwg przybitg do sztuki . Dla uirzymania ruchoméj ra-
~my w kazdéj zadanéj wysokosci, dajg sie albo sprezyny we wpu-
stach, albo rama ta zawiesza si¢ na sznurze, zawieszonym na blo-
czku 1 opatrzonym przeciwwaga. /
Okna powyzéj opisane, jakkolwiek dotgd w niektérych kra-

Jjach w powszechném sg uzyciu, nie majg jednak dogodnosei okien
skrzydtowych na zawiasach, i z tego powodu coraz wigcéj z uzy-
cia wychodzg, i temi ostatniemi sg zastgpowane.

~ TFig. 192, 198, 194 i 195 przedstawiaja rézne kroje i sposo-
by potaczenia dolnych i gérnych czeéci skrzydet ze sztukami po-
przecznemi (n. querstiick, loosholz, fr. imposte). Skrzydta gérne
opatrzone by¢ muszg sptywami, ktére moga wystawac lub nie wy-
stawa¢ nad sztuke poprzeczna.

Fig. 192. Fig. 193. Fig. 194. Fig. 195.

=]

Zadlugie splywy z drzewa wyrobione nie s3
dobre, gdyz wymagajg zbyt grubego drzewa na
ramy, a przytém Yatwo od wilgoci pekaja i od-
Yamujg si¢: dlatego téz czesto robig je z cynku
lub z zelaza, podtug fig. 196 4 i B, stosownie
wygiete, i do ramy §rubkami zelaznemi przy-
Srubowane. ' '

Pozostaje nam jeszcze podaé najnowsze spo-
soby uszczelniania okien, za pomoca materya-
Yow sprezystych, ktére sie Sciskaé i rozszerzaé
mog3a, podtug pecznienia lub zsychaniasig drzewa.

Jeden z tego rodzaju sposobow uszczelnienia okien, przez
p. Stein na ostatniéj wystawie przemystowéj w Paryzu przedsta-
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wiony, pokazuje fig. 197. W felcu futryny ¢ naklejony jest pa-
sek kauczukowy @, do boku za$ ramy okiennéj d przySrubowana

Fig. 197, Fig. 198.

_jest cokolwiek wystajgca nad nig
szyna zelazna b, ktora cisngc za-
| wsze na pasek kauczuku 1 wgniata-

P | jac sie w niego, szczelno$é okna za -
pewnia. Uszczelnienie to dobre jest dopéty, dopoki ramy okien-
ne na dtugosé sig nie popaczg.

SR
ey

3

Innego rodzaju uszczelnienie, za pomocy piléni czyli fileu,
wynalazku p. Strauch’a z Berlina, przedstawiajg figury 198 i 199.
~ Fig. 198 pokazuje potacze-
nie dolnego skrzydta 6 z dol-
ng czeScig futryny a. Pasek
filcowy ¢, majacy uszczelnienie
zapewni¢, przybija sie do ra-
-1 my juz po doktadném dopaso-
waniu felcow. Fig. 199 przed-
stawia podobne polaczenie
|z boku ramy okiennéj., b jest

futryna, ¢ rama okienna, «
pasek pilsniowy do niéj przybity. Wpust ztobkowy i felce tak
muszg by¢ wyrobione, aby skrzydto mogto si¢ okolo zawiasy o
dobrze obracaé. |

Fig. 199.
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Fig. 200 przedstawia uszczelnienie okna za pomocg skory.
podtug sposobu majstra stolarskiego Sevening z Berlina. Pasek
skorzany a osadza si¢ we wpuscie futry-
ny b, na '/, cala gtgbokim; zresztg nie
jest wcale przyklejonym, ani do futryny,
ani do skrzydta, aby mogt lepiéj oddzia-
tywaé, 1 za przyciSnigciem skrzydta c
szpareg uszezelnié,

Stare okna uszezelni¢c mozna przez
przybicie w ich felcach paskow pilénio-
wych, kauczukowych Ilub skérzanych;
guttaperki uzy¢ do tego nie mozna, gdyz
jest zakrucha i latwo peka. Uzy¢ mo-
zna takze do tego paskow korkowych,
ktore wklejaja sie we wpust na felcu wy-
robiony.

Grubos¢ farby olejnéj takze przyczy-
ni¢ sie moze do uszczelnienia okien.
W tym celu, przy pierwszém malowaniu
okien felce nie powlekaja sie farba, lecz tylko olejem sig nasyca-
ja; pozni¢j dopiéro, gdy ramy okienne sie zeschng i felce sig ro-
zejda, moze niekiedy powleczenie ich kilkakrotne olejng farbg
wystarczy¢ do uszczelnienia okna.

O skladaniu okien.—Sposob skladania okien przedstawiony
jest mna fig. 201, wraz z futryng na czopy potaczong. a przedsta-
wia widok bocznéj czedei futryny w planie; 4 jéj widok z przodu,
¢ za$ z¥yczona z nig na czop sztuke futryny dolng, ktoréj prze-
ciecie pokazane jest na c’. _

Drugi rysunek téj figury przedstawia polaczenic sztuki po-
przecznéj futryny d z jéj bokiem 0. J’ jest przecigciem sztuki po-
przecznéj, a d” przedstawia j¢j widok z gory.

Trzeci rysunek przedstawia sposob poltaczenia dolnéj i bo-
cznéj czesci ramy skrzydtowdj okna miedzy sobg. CzeS¢ boczng
pokazuje w przecigciu rysunek e, z przodu e’ cz¢S¢ dolng zas ze
sptywem z przodu f, z géry widziang /7, a w przecigciu /.

Czwarty rysunek przedstawia polgczenie szprosy z ramg
skrzydtowa, na ktérym ¢’ oznacza rame widziang z boku, g bo-
czny widok szprosy, ¢’ jéj widok z gory, a g” przeciecie.
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Fig. 202 przedstawia zloZenie krzyza szprosowego z dwdch
sztuk a i .

Fig. 201.
\
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Czopy wszystkie zawiercaja si¢ i zabijajg si¢ kotkami dre-
wnianemi, ktérych ilos¢ i polozenie oznaczone s na figurze. Przy
robocie okien przyrzynajg si¢ najprzod wszyst-
kie czesSci futryny i ramy, susza si¢ na powie-
trzu i heblujg do stosownéj grubosci, do wszyst-
kich okien razem, co o wiele robotg przyspie-
sza; nastepnie wszystkie czesci odznaczajg sig
- podtug rysunku okna w naturalnéj wielkosci na
drewniané¢j, dobrze zrdwnanéj tablicy, zrobio-
nego, a po obznaczeniu wszystkich czesci jednes
go okna, czgsci te uzywajg sig za modele do
obrysowania okien innych. Nastepnie zacinaja
sie¢ na czesciach ramy uciosy, jezeli ramy maja,
by¢ na brzegach krajnikami ozdobione; potém
zarzynaja si¢ czopy i dtutuja odpowiednie im
gniazda. Po zarZnieciu czopéw, robig si¢ na
czesSciach ramy i szprosach felce 1 krajniki sto-
sownemi heblami, a potém dopiéro odsadzaja
sie czopy: bowiem ich odsadzenie stosowaé si¢ musi do ksztattu
i wielkoSci felcow i krajnikéw. W Kkoncu,  sktadaja sie cze-
i ram z soba, zawiercajg i kolkami sig zbijaja, na kléj lub
bez kleju.

Okiennice—Okiennice (n. fensterliden, fr. volets) stuzg
do bezpiecznego zamknigcia okien. Robig sie one dwojakiego ga-
tunku: zewnegtrzne i wewnetrzne. Jedne i drugie sktadajg sie
z ram i wypelnien, ktorych liczba moze by¢ rozmaitg.

Okiennice zewngtrzne (n. dussere fensterliden, fr. contre-
vents) robig si¢ takze niekiedy z desek na wpust z soba Ygczonych,
z listwami sztorcowemi na obu wazkich stronach; lecz w ten spo-
s6b zrobione stuzyé moga tylko do budowli podrze¢dnego znaczenia.

Okiennice wewnetrzne czyli sk¥adane (n. snnere fensterliden,
fr. volets brisés), sg piekniejsze, bezpieczniejsze i dajg si¢ Yatwiéj
zamykaé. Zwykle skiadajg sig one z kilku skrzydel zawiasami
Z Sobg po¥aczonych, i gdy sa otwarte, chowajg si¢ w stosowne za-
glebienia, w gruboSci muru wyrobione. -

Fig. 203 przedstawia w planie taks okiennic¢ sktadang.
a jest futryna okienna blejtramowa, z ramg pojedynczg b; c1 d




— 238 —

sa skrzydia okiennicy otwartéj i zamknigtéj; e jest rama zamyka-
Jacd zaglgbienie w murze g, w ktore okiennica si¢g chowa po zto-

Fig. 203.

zeniu jéj; f jest Scianka drewniana okrywajgca mur
w zaglebieniu, ktdira niekoniecznie jest potrzebng; A
nareszcie, pokazuje oprawe okna od wewngtrz.

Fig. 204 przedstawia widok okiennicy sktada-
néj zamknietéj. Okiennice tego rodzaju robig sig
zupelnie tak jak drzwiramowe, z ram 1Y/, do 1/,
&y ra) cala grubych, a 3 do 4 cali szerokich, najczgscié)
\g = ! z drzewa sosnowego, wypetnianych tablicami z de-
7% sek 3/, lub 1 cal grubych, na wpust zasuwanemi.
Okicnnice te nie moga byé¢ tak szerokie jak okna,
lecz w $rodku pomigdzy niemi musi by¢ kilka cali szeroka szpara,
w ktoréjby okucie okienne pomieScié sig mogto; lecz to tylko po-
trzebne jest w razie, gdy miedzy oknem a okiennicg nie ma za-
dnego odstepu. ’

Précz okiennic osadzajg sie takze niekiedy przed oknami
tak zwane zazdrostki czyli Zaluzye (fr. jalousies), ktére maja na
celu zabezpieczy¢é wnetrze mieszkania od stonca i deszczu, pozwa-
lajac jednak na dostep Swiatta i powietrza.

Zazdrostki uzywane sg zwykle dwojakiego rodzaju: jedne
z nich sktadajg si¢ z ram, tak jak u okiennic, miedzy ktoremi
osadzone sg cienkie i wazkie deseczki, w uko$ném polozeniu stale
osadzone albo téz ruchome. Zazdrostki drugiego rodzaju zwija-
Jja sig na walku, osadzonym pod sklepieniem okna, i sktadajg sie
z cienkich prgtkéw drewnianych, naklejonych na plétnie. Zaz-
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drostki drugiego rodzaju sg wygodniejsze, lecz przy dubeltowych
oknach trudne sa do umieszczenia, i tylko chyba od wewngtrznéj °

Fig. 204.
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strony okna moga by¢ osadzone: mozna je wigc raczéj za rodzaj
okiennicy uwazaé. '

Przy zazdrostkach pierwszego rodzaju, deseczki osadzone
w ramie majg 2 do 3 cali szerokoSci, 1 po ztozeniu zachodzg oko-
Yo 3/, cala wzajem na siebie. Deseczki ruchome obracajg sie
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w ramie na zélaznych czopkach. DraZek (n. zugstange) lub tasma
Yaczy je wszystkie z soba, tak, Ze razem mogg si¢ zamkna¢ lub
otworzy¢.

D. Schoady.

Jakkolwiek schody u nas sg zwykle przez ciesli budowane,
jednak czesto zdarza sig stolarzowi je wykonywaé, a mianowicie
schody lepszego gatunku z drzew kosztowniejszych, politurowane
albo lakierowane, lub téz trudniejszg budows odznaczajace sie.
Dlatego téz, nie wdajac si¢ w zbytnie szczegéty, podamy tu gto-
wne zasady budowy schodéw drewnianych.

- Szeroko$¢ schodéw moze byé bardzo rozmaita, i wynosi po-
dtug potrzeby od 2 do 6 stép. Pochylenie schodéw takze rézném
by¢ moze, lecz musi by¢ przytém zawsze zachowany pewien staly
stosunek miedzy wysokoscig i szerokoScig stopni. Stosunek ten
 wynaléZ¢ mozna jednym z nastgpujacych sposobdw:

Majac dang wysokoS¢ stopni, a chege znalézé ich odpowie-
dnig szerokos¢, dzieli sig¢ liczba stata zawsze 72 przez dang wyso-
ko4, a na wypadek otrzymamy szukang szerokosc; lub téz dzie-
lac 72 przez dang szeroko$é, otrzymamy na wypadek wysoko$é
stopni. Tak np. majgc dang wysokos¢ stopni 6 cali, pytanie, jaka
ma by¢ odpowiednia ich szeroko$¢? Podzieliwszy 72 przez 6,
otrzymamy na wypadek "2/;=12, czyli ze stopnie w tym razie

‘majg byé 12 cali szerokie. Majac dang szeroko$é stopni 9 cali,
dziele 72 przez 9, i otrzymuje na wypadek 8 cali, jako odpowie-
dnig wysokoS¢.

Drugi sposéb znalezienia stosunku miedzy szerokoScig i wy-
'soko4cig stopni, polega na tém, ze one dodane do siebie powinny
czynié liczbe stalg zawsze 18 cali. Podlug tego majac dang sze-
roko$¢ stopni 12 cali, po odjeciu jéj od 18, otrzymamy 6 cali na
wysoko$§¢;, odjawszy dang wysoko$é 6'/, cali od 18, otrzymamy
na szelokoéc 117/, cali.

Trzeci sposéb opiera sig na téj zasadzie, ze szerokoéc stopni
1 dwa razy wzieta ich wysoko$¢, powinny czyni¢ zawsze liczbg
statg 24 cale: np. 12 wiecéj 2 razy 6 czyni 24, 10 wigcéj 2 razy
7 czyni 24, 1 t. p.
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7 tego widzimy, ze im wyZsze sg stopnie, tém wezsze by¢
powinny. WysokoS¢ stopni nie zawsze da si¢ zastosowaé zupeinie
podtug rachunku, lecz zbliza¢ sie o ile moznosci powinna do zna-
lezionéj rachunkiem, o ile na to wysoko$é pietra pozwala, w kto-
réj catkowita liczba stopni pewnéj wysokoSci pomiescié¢ sig musi.

Fig, 206.
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Nie wdajac sie w opisy rozmaitych rodzajéw uktadu scho-
dow, ktére zwykle stolarz ma sobie z géry wskazane, zajmiemy
sig ich konstrukcys. :

Kazde schody drewniane zwykle sktadajg sie z tak zwanych

szaragéw, policzkéw, z niemiecka wangami nazywanych (n. wan-
Stolarstwo, 16
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gen, fr. limons), stopni (n. stufen, fr. marches) i porgezy (n. gelin-
der, fr. ballustrade).

Stopnie schodowe moga by¢ rozmaite, a mianowicie: 1) pet-
ne, 2) stopniejzasuwane lub wczopowane miedzy szaragi bez pod-
stawki; 3) takiez stopnie z podstawka; 4) stopnie nasadzane na
szaragi z podstawka.

1. Stopnic pierwszego rodzaju czyli pelne (n. blockstufer),
ktore przedstawia fig. 205, wyrobione sa kazdy z jednéj sztuki.
Szaragl ¢ w tym przypadku sg o przecigciu kwadratowém, 1 idg,
w prostym kierunku z pigtra na pigtro; stopnie b przybijaja sie
do szaragéw lub $érubami sig mocujg. Stopnie tego redzaju nie
sq dobre, bo zbyt grube drzewo do ich wyrobienia uzyte, zawsze
na powierzchni peka.

2. Stopnie zasuwane lub wczopowane w szaragi bez pod-
stawki, uzywajg sie tylko przy schodach podrzednych. Fig. 206
przedstawia ich widok z przodu 1 przeciecia. Stopnie ¢ zrobione
sg z ball sosnowych lub debowych, 1 wczopowane sg na dwa czo-
py &, lub zasuwane z boku miedzy szaragi a; prayczém zawsze
kilka “stopni w rdéznych wysokosSciach wczopowaé potrzeba, aby
‘szaragi nalezycie z sobg zwigzac. .

3. Stopnie z podstawkami, przedstawione na fig. 207, naj-
czesciéj sg uzywane. Stopnie a (fr. marches ou girons) robia sig
z bali 2 do 2'/, cali grubych, podstawki zas b, nazywane futerbre-
tame (D. julterbretter, setzstufen, fr. contre-marche), robig sie zwy-
kle z desek jedno-calowych. Podstawki zasuwaja si¢ w stopien
nad niemi osadzony na wpust felcowy, do stopnia zas nizszego

- przybijajg lub $rubujg sie z boku, albo téz takze na wpust sig

osadzaja, jak to figura przedstawia. Pierwszy stopien od dotu
(n. antrit) zawsze petny by¢ musi. Stopnie i podstawki wpuszcza-
ja sie w szaragi okolo 1 do 1!/, cala gteboko. Szerokos¢ szara-
géw zalezy od pochyloSei schoddw, i oznacza si¢ w ten sposob,
zeby wystawata 1'/, do 2 cali nad przedni i tylny brzeg kazdego
- stopnia. Azeby szaragi z sobg, zwigzaé, potrzeba niektore stopnie
w nie wezopowad, albo téz taczy sie je z soba drutami zelaznemi,
ktorych konce skretem S$rubowym sg zakonczone, 1 muterkami
na zewnetrzndj stronie szaragéw w drzewo zapuszczonemi sig
Scigga.

/!
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. 4. Przy stopniach nasadzanych, ktérych widok z przodu
i dwa przeciecia przedstawia fig. 208, szaragi @ wycinajg sie podtug.
odsadzek stopni, ktdre sie na nie nasadzajg i §rubami zelaznemi
mocujy. Stopnie nasadzane (n. aufgesattelte trittstufen) wystaja
z boku szaragow tyle co z przodu nad podstawke, i opatrzone sg
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takim samym krajnikiem. DPodstawki ¢ sa jak zwykle na wpust
miedzy stopniami zasuniete.

Poniewaz przy tego rodzaju schodach szaragi zupelnie pod
stopniami si¢ znajduja, musza wiec od dotu wigeéj wystawac niz
u schodéw zwyczajnych, a mianowicie 7 do 8 cali, a nadto muszg,
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byé takze grubsze od zwyczajnych, aby dostateczng moc posia-
daty. Jezeli dolna powierzchnia ma by¢ widoczng, wtedy na gru-
bosei szaragéw od spodu, wynoszacéj zwykle 4 do 5 cali, wyra-
biaja sie rozmaite cztonkowania gzemsowe dla jéj ozdobienia.

Schody z nasadzonemi stopniami dajg sie jak najpiekniéj
ozdobié, sa mnajlzejsze, i dlatego zwykle uzywajg sie w mieszka-
niach wspanialszych, zwlaszcza jezeli ksztalt klatki schodowéj
jest regularny.

Dla przyktadu podamy tu jeszcze sposob wykreslenia scho-
doéw ze stopniami nierownéj szerokoSci, ktorych szaragi nie s3 -
proste.

Fig. 209 przedstawia w planie i z boku schody dwuramien-

ne z kreconemi stopniami (n. zweiarmige treppe mit wendelstufen).
“ Przy podziale stopni rysuje sie najprzéd na planie linia $rodkowa
szerokosci schodéw, mna ktoréj dokolta odcina sig zawsze réwna
dana szeroko$¢ stopni; nastepnie rysuje sig¢ kilka stopni réwnéj
szerokoscl, jak 1, 21, 20 i t. p., potém przy szaragach wewnetrz-
nych odcina si¢ coraz mniejsza szeroko$¢, podiug nastepujacé
podziatki.

Kregli sig na boku linia ab, ktoréj dtugosé réwna sie wypro-
stowanéj dtugosci szaragéw wewngtrznych w planie, od punktu 1
do 11; dzieli si¢ jg na tyle czesci rownych, ile ma by¢ stopni od
stopnia najszerszego do najwezszego, czyli od 1 do 11, wiecéj je-
dng czescig, a zatém w niniejszym przypadku na czeci dziesied,
a potém odcina si¢ szerokoS¢ stopnia najszerszego Nr 1 na pro-
stopadtéj od a do ¢, a szeroko$¢ stopnia najwezszego Nr 11 od b
do d; Yaczy sie nastepnie punkt ¢ z punktem d linig prosta i pro-
wadzi si¢ linie prostopadie do @b, 2, 3, 4, 5 i t. p., ktérych dtu-
20$¢ da nam stosowne szerokosci dla réznych stopni od Nr. 1 do
111 od 11 do 21. Szerokosci te odcinajg sig na szaragach wewne-
trznych, i Yaczg sig z punktami réwnego podziatu odcigtemi na
linii Srodkowéj, -a linie }yczgce te punkta wskaza nam ksztatt
i polozenie réznych stopui.

Widzimy ztad, ze stopnie rdzne przy szaragach zewngtrz-
nych majg rozmaitg szeroko$¢, z czego wypada, ze szaragi te
krzywe by¢ musza. Dla znalezienia téj krzywizny szaragéw, ry-
sujg sie stopnie w przecigciu, odcinajgc na kazdym z nich wla-
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Sciwg jego szerokos¢ przy szaragach zewnetrznych, znaleziong na
planie, i dajac im réwng wysokosé, jaka mié¢ powinny, stosownie
do szerokosci Sredniéj, odcigté] na linii Srodkowdéj; nastepnie od
brzegéw przednich i tylnych wszystkich stopni odcina sig stala
miara, o ktorg szaragi majg nad stopnie wystawaé, np. 1', do 2
~ cali, a potgczenie tych punktéw odcietych, linig krzywa, wskaze
nam ksztatt szukany szaragoéw zewnetrznych.

Fig. 210 przedstawia skret szaragéw (n. kropfstiick) migdzy
stopniami 8 a 15 na wieksza
skale. Wyrabia sie on zwy-
kle z jednéj sztuki drzewa,
a gdy jest zbyt wielki, sktada
sie z dwoch sztuk. Skret ten
musi mié¢ ksztalt taki, aby
stanowit przejscie od dolnych
do gornych szaragéw, bez za-
dnego ztamania. Wysokosé
i szeroko$é. jego sa zupetnie
takie same jak u szaragow,
brzegi za$ dolny 1 gorny wy-
rabiajg sie podlug linii Srubo-
wéj. Azeby ksztatt skretu te-
go wykredli¢, przedewszyst-
kiem narysowac potrzeba plan
jego, tojest widok z gory, i po-
dzieli¢ go na pewng liczbg ro-

~ wnych czesci liniami aa’, b0’;

Epastgpnie rysuje si¢ widok
‘Scian przednich skretu podiug
- : ktorych szaragi z nim si¢ sty-
kajg, i dzieli sig réznica wy-
‘ soko$ei tych Scian przednich,
L liniami poziomemi, na - tyle
czesel, na ile czgdci plan zostal podzielony. W koncu na linie te
“poziome odrzucajg si¢ z planu odpowiednie punkta aa’, b0’, a po-
Yaczenie tych odrzuconych punktéw da nam ksztalt linii Srubo-
wé), stanowiacéj brzeg skretu.

'Fig. 210.
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Fig. 211 przedstawia schody kregcone czyli Srubowe ze stu-
pem Srodkowym (n. wendeltreppe mit voller spindel. fr. escaliers
circulaires o noyaw). Podzial stopni tych schoddw robi si¢ jak
zawsze na linii $rodkowéj, odcinajac na téj linii szeroko$¢ scho-
~déw, wigkszg o 1do 1'/, cala od téj, jaka wypada dla schodéw
prostych téj saméj wysokosci.

Szaragi otrzymuja zawsze jednostajng krzywizng, w rodza-
ju skretu §ruby, sposéb wykreslenia ktoréj zobaczymy nizé).

Fig. 212.

Fig. 212 przedstawia w planie schody krecone bez stupa
Srodkowego (n. wendeltreppe mit holler spindel, fr. escalier & noyau
recreusé ou collet rampant). Widok ich jest podobny do“poprze-
dzajacych schodéw okrgglych ze stupem.

Przy tego rodzaju schodach, okragltych w planie, stopnie
przy zetknigeciu sig z szaragami majg zawsze jedne szerokosé,
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a zatém i szaragi maja stale jedne krzywizne, podtug linii $rubo-
wéj. Przy schodach za$, ktérych plan nie jest kotem, lecz np. owa-
lem (fr. escaliers en limace), szerokos¢ stopni przy szaragach jest
rozmaita, a wiec i krzywizna {ychze szaragéw w pewnych miej- .
scach zmieniaé¢ si¢ musi.

W kazdym razie sposob wyznaczenia krzywizny szaragow
jest nastepujacy: Poniewaz nigdy catych szaragow z jednéj sztuki
zrobi¢ niepodobna, dzieli sig wiec caty obwdd schodow na pewne
czescl rowne, tak wielkie, aby je z drzewa, jakie mamy do rozpo-
rzadzenia, wyrobi¢ mozna bylo, a wyrobiwszy jedne z tych czeSci,
inne podtug niéj zupelnie tak samo sig¢ obrabiajg.

Wezmy np. czgsS¢ szaragéw wewnetrznych 4, przeniesiong
z fig. 212 na 213: A4 przedstawia jéj plan z oznaczeniem stopni,
ktore przeciggng¢ nalezy az do zewnetrzngj Sciany szaragow ab.
Wznoszenie sig szaragéw zalezy od liczby stopni w nich osadzo-
nych; odcina si¢ wiec na linii pionowéj razem wzigta wysokosé
wszystkich stopni osadzonych w téj czesci szaragow od 1 do 7,
i przez punkta podziatu od ‘1 az do 7, prowadzi sig linie poziome,
na ktore odrzuca sig z planu odpowiednie punkta przecigcia sig
stopni z wewnetrzng 1 zewnetrzng $ciang szaragow, i punkta te
przeciecia si¢ linij pionowych z poziomemi taczy sie stosowng
_linig krzywa: tak np. punkta a i ¢’ odrzucajg sie do @’ i ¢, punkta
" dibdodib; punkta przecigcia sig krawedzi stopnia 2 w pla-
nie, odrzuca sie do linii pozioméj 2, i t. p.

Azeby znaléZ¢ krzywizng dolng szaragow, odcina sie stala
wysokoS$¢ tychze, jaka jest potrzebna przy danéj wysokoSci sto-
pni, od wszystkich punktéow znalezionych krzywizny gornéj, na
liniach pionowych na dot, i Yaezy sie te nowe punkta linig krzyws,
ktora da nam ksztalt krzywizny dolnéj szaragow, zupetnie podo-
bny do krzywizny ich gorné;j. .

Majac widok czeSci szaragéw, potrzeba jeszcze znalézié
ksztatt modelu czyli szablon, podtug ktérego krzywizna j€j ma
by¢ wycietg z prostego bala lub belki. W tym celu od linii @’ &’,
w jéj blizkosci, prowadzi sig linia réwnolegla o’ d, i do nié€j prze-
dtuzaja sie linie pionowe ze wszystkich punktéw znalezionych po-
przednio, i nalezacych do krzywizny szaragéw, do punktow o’,0’,d
it. d.; z punktow przecigcia sie linii pionowych z linig o’ d, row-
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nolegty, wyprowadzaja sie linie prostopadle do téjze, i na tych
prostopadiych odcinajg sie odpowiednie dtugosci z planu, zawarte

Fig. 213.
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miedzy linig prosty ab a tukami ab i dc’, oznaczajacemi ksztatt
wewnetrznéj i zewnetrznéj Sciany szaragéw w planie. Z potgcze-
nia tych punktéw otrzymamy ksztalt szablonu przediuzonego
d’b'a’e, ktory odznacza si¢ na balu lub belce, na te cz¢sS¢ szara-
gOW przeznaczonéj, i podlug niego drzewo si¢ wyrzyna.

Fig. 214 przedstawia takim samym sposobem znaleziony
szablon dla cze$ci szaragéw zewnetrznych B, z fig. 212.

Fig. 214.

Jezell czesci szaragéw wyr2niete byé majg z jednego kawal-
~ ka drzewa, ktorego wiokna iS¢ maja w kierunku wznoszenia sig
schodéw, wtedy kazdy kawatek drzewa na pojedynczg czesé sza- -
ragow przeznaczony, musi by¢ tak diugi, ile wynosi najwieksza
dlugosé znalezionéj krzywizny 4’ lub 5, tak gruby jak odlegltosé
najwyzszego punktu zewnetrznego tuku szaragow w planie A lub
B, np. 4 od linii prosté) ab, a nieco szerszy od wysokosci szara-
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géw zakreskowanéj, na fig. 4’1 5’| jaka sig znajduje¢ podtug wiel-
kosci stopni.

Fig. 215.
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- Przy sktadaniu czeSci szaragdw z soba, uzywa sie rozmai-
tych polaczen, z ktorych niektore przedstawia fig. 215. Spojenie
robi si¢ albo pionowe, albo prostopadte do pochytoSci szaragow.
Przy a 1 & pokazane jest spojenie pionowe, z osada czesci gornéj
a na dolnéj a; przy b 1 b’ polgczona jest czeS¢ gorna b’ z dolng b,
za pomocg wpustu 1 dwoch czopéw zawierconych; c i ¢’ przedsta-

> wia spojenie pionowe wzmocnione $rubg; e okazuje spojenie pro-

stopadie do kierunku szaragow, z osada 1 podwojnym
czopem; j nareszcie przedstawia takiez polaczenie,
wzmocnione $rubg ¢, idacag w kierunku diugosci sza-
ragow 1 zapuszczong w drzewo. W wielu razach, dla
wzmocnienia potaczen czeSci szaragow migdzy sobg,
podktada sie pod ich kant dolny szyna Zelazna, nie-
kiedy w drzewo zapuszczona, i umacnia si¢ Srubami.

Zamiast wycinaé szaragi przy schodach okragltych
z grubych sztuk drzewa, mozna je skleja¢ z grubych
forneréw, wyginanych podtug stosownéj formy. Scho-
dy w ten sposob zrobione znajdujg si¢ w banku wie-
defiskim, i s3 lzejsze i mocniejsze od wyrobionych
zwyklym sposobem.

Porecze schodowe, pigknie 1 stosownie urzgdzone,
mogg sie wiele przyczyni¢ do ozdoby schodéw. Gorna
ich czesé czyli rekojesc (n. handgrif, handhabe), taki
ksztalt mié¢ powinna, aby zaden ostry kant z wierz-
chu nie wystawal.

Fig. 216 przedstawia rozne )éj wzory. Wykre-
§lenie poreczy schodéw kreconych robi sig zupelnie
tak samo jak wykreélenie szaragow tychze schodéw.
Dla wzmocnicnia potaczen czesci rekojesé sktadaja-
cych, podktada si¢ pod nig cienkie szyny Zelazne, za-

puszezone w drzewo i przySrubowane, jak to wskazuje fig. 21606.

Rekojesé osadza sig zwykle na kilku grubszych stupkach do
poreczy nalezacych, ktére sig umieszezajg na poczatku i na kon-
cu schodéw, jak réwniez czgsto i na spoczynkach czyli podestach
(n. podesten, fr. palier), i mocno sa w belkach podtogowych lub na
pierwszym stopniu pelnym wczopowane.
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Stupki ciefisze utrzymujace rekojes¢ w posrodku, mog @
mié¢ ksztatt bardzo rozmaity, i osadzajg sie na czopy w szaragach
1 w rekojesci, lub téz przy schodach ze stopniami nasadzanemi.
. Stupki porgczowe osadzajy sig w sSrodku szerokosci kazdego sto-
pnia i w rekojesci.  Fig. 217, 218, 219, 220, 221, 222 przedsta-
wiajg rézne wzory slupkow porgczowych toczonych, ktore mogg

Fig. 217, Fig. 218, Fig. 219, Fig. 220, Iig, 221, Fig.222,
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by¢ wyrobione z drzewa lub odlane z metalu. Niekiedy, a zwla-
szcza przy schodach wazkich, przy ktorych idzie o to, aby nie
zmniejszy¢ ich szerokoSci przez porecz, stupki jg sktadajace, zwy-
kle w tym razie metalowe, osadzaja si¢ na boczné) plaszczyznie
szaragédw wewnetrznych, Srubujac w te ptaszczyzng w stosownéj

odleglosci, ozdobne guzy metalowe, opatrzone z wierzchu mutra-

mi1, w ktore znéw osadzajg si¢ na skret Srubowy stosowne stupki
porgczowe.
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Przy wspaniatych budowlach 1 schody takze niekiedy ozda-
biajg si¢ bardzo bogato: w tym razie stopnie 1 szaragi czgsto s
fornerowane i politurowanc lub lakierowane. Do fornerowania
stopni uzyte by¢é musza fornery przynajmniéj !/, cala grube,
a cztonkowania na kancie przednim, sktadajace sig¢ zwykle z wal-
czyka lub pietki 1 z listewki, zawsze z petnego drzewa naklejane
by¢ muszg.

CZESC DODATKOWA.
0 O-CENIANIU WYROBOW STOLARSKICH.

Niepodobna jest podaé Scistych zasad do oceniania tak wy-
robow stolarskich, jak i produktow wszelkich innych rekodziet;
wartoS¢ ich bowiem zalezy od wielu i bardzo zmiennych okoli-
cznosci, a mianowicie od ceny materyalow, od placy dziennéj ro-
botnika, od jego zdatnosSci, od wiekszéj lub mniejszéj konkuren-
cyi, od miejscowosci, a wreszcie od rodzaju wyrobu i stopnia jego
wykonczenia, ktére w kazdym przypadku mogg by¢ inne, i na
wartos¢ wyrobu wplywaé musza, tak, ze wszelkie ceny wtasciwe
w jedném miejscu 1 czasie, dla innych nie bedg prawdziwemi.
Dlatego téz ograniczymy sie tu tylko na podaniu, podtug p. K.
Martin, niektorych ogdélnych wskazowek, stuzy¢é mogacych gtownie
do oceniania robot budowlanych, jako najwigcéj jednostajnoéci co
do roboty i rozmiaru przedstawiajacych, przyjmujac za zasade
rachunku ilo$¢ godzin pracy, jaka jest. potrzebng do wykonania
pewnéj roboty, jako najmniéj zmianie podlegta, i ilo$¢ materya-
tu, jaka na pewng robote wychodzi. Znajac nastepnie wartosé
godziny pracy robotnika, w daném miejscu i czasie, i ceng jedno-
stki materyatéw, tatwo bedzie przez proste pomnozenie tych da-
nych dojsé ceny wyrobu. :

Do ocenienia wszelkich wyrobéw uzywa si¢ zwykle za miarg
pewna jednostka, np. Yokie¢ lub stopa biezgca, kwadratowa albo
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‘téz szeScienna czyli kubiczna, znajgc wartos¢ ktoréj, stosownie
do jakoSci wyrobu, mozemy przez wymierzenie wyrobu ta jedno-
stkg, 1 przez pomnozenie ilo§ci jednostek miary w wyrobie za-
wart¢j przez ceng jednéj jednostki, znalézé wartodé wyrobu.

Tak samo 1 w stolarstwie, do ocenienia niektoérych wyrobow,
w ktorych gtdwnie przewaza dtugosé, jak np. oprawy okien i drzwi,
gzemsy, listwy podtogowe, porgcze schodow, futryny drzwiowe
1 okienne i t. p., uzywa sie za miare jednostke linijng czyli bie-
zgca, np. Yokie¢ lub stope biezacy, i dla téj jednostki cena sie
oznacza. Dla innych wyrobow, w ktorych powierzchnia przewaza,
jak np. podtogi, posadzki, przepierzenia czyli forsztowania, sza-
lowania czyli opierzenia, drzwi niektore i t. p., bra¢ nalezy za
miarg jednostke kwadratows powierzehni, tojest tokie¢ lub stope
kwadratowa, i dla nié¢j cen¢ oznacza¢. Dla niektorych nareszcie
wyrobdw, przedstawiajgcych massg petng lub wielkg objetosd,
jak np. grube shtupy; belki, a czesto i szafy, skrzynie i t. p., za
miare porownawcza stuzy jednostka brytowato$ci czyli kubiczno-
sci, tojest tokie¢ lub stopa szeScienna.

Wyroby, ktore pod zadng z tych kategoryj podciagnac sie
nie dadza, jak np. wieksza cze$é wyrobow meblowych, schody,
okna i wiele innych, oceniajg sie na sztuki, podzieliwszy je po-
przednio na czesci jak najprostsze.

Ceny wyrobow stolarskich oznaczaja sig¢ prawie zawsze wWraz
z materyatem, ktérego warto$é czesto i znacznie sig¢ zmienia.
Dlatego téz podali$my tylko ilo$¢ materyatu potrzebnego na ro-
zne wyroby nizéj wyszczegolnione, z ktordj przez pomnozenie jej
przez wiadomg cene jednostki pewnego materyalu, tatwo jego,
wartosé znaléz¢ bedzie mozna.

Zasady niz¢j podane stuzy¢ powinny raczéj za wskazowke
do oznaczania cen na rozmaite wyroby tam wyszczegolnione 1 inne
do nich podobne, nic za$ za niezmicnne prawidto; ceny te bowiem
zmieniaé sig muszg stosownie do staranniejszéj lub mniéj staran-
néj roboty, wiekszéj lub mniejszéj skrupulatnosci w doborze wy-
borowego drzewa, wigkszéj lub mniejszéj ozdobnoSci roboty i sto-
pnia wykoficzenia, a nadto takze zaleza bardzo od iloéci, w jaki€]
robota si¢ wykonywa: przedmioty bowiem wykonywane odrazu
w liczbie kilkunastu lub kilkudziesigeiu sztuk taniéj kosztowac
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mogq, anizeli gdy sa pojedynczo wyrabiane, gdyz robota ich
o wiele pospieszniéj i tatwiéj postgpuje. Dlatego téz wypadki
podtug nizéj wskazanych danych, co do cen wyrobéw otrzymane,
zdawacby sig mogly zawysokie w stosunku do obecnie u nas pra-
ktykowanych; lecz takiemi nie beda, gdy weZmiemy na uwage,
ze przy kazdym z nizéj podanych rodzajéw robét wymagane jest
Jak najstaranniejsze wykohczenie, jak najwicksza trwatoS¢, sto-
sowna ozdobnog¢ i dobér wyborowego, suchego i rdzennego drze-
wa, na co u nas dotad zwykle, szczeg6élniéj przy robotach budo-
wlanych, rzadko kiedy zwracano uwage, a przyznac takze potrze-
ba, ze zbyt nizkie ceny, zwykle u nas za roboty budowlane nazna-
czane, wiele si¢ bardzo przyczynily do zaniedbania, w jakiém ta
wazna galaz stolarstwa t‘iota,d u nas zostaje.

-

—
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WYSZCZEGOLNIENIE ROBOT Uwagi.

ryatu

, Czasu
Mate-

ROBOTY BUDOWLANE.

§. 1. Futryny drzwiowe i okienne.

1. Do zrobienia futryn drzwiowych lub okien-
nych w budowlach murowanych, do wmurowa-
nia lub przytwierdzenia hakami, gdy futryny
sktadaja si¢ z progu, podwojow i nadproza, po-
Yaczonych prostokatnie na czopy, z tak zwa-
nemi wasami, na kaidg stope biezgeq obwodu
w Swietle futryny liczy sig:

a) do futryn 10 stop wys., a 5!/, szer. majacych |
sosnowych, potrzeba pracy czeladnika minut | 25 | —
debowych % ” i -minut | 33 | — |

b) do futryn mniejszych 7 st. wys., 3!/, st. szer.
sosnowych, potrzeba pracy czeladnika minut | 29 | —
debowych 5 ’ ’ minut | 38 | ﬂ

¢) do futryn matych 5 st. wys., a 21/, st. szer.

sosnowyvch, potrzeba pracy czeladnika minut | 33 | — H;

debowych " ’ " minut | 44 | —

2. Do zrobienia czgSci tukowych czyli cyr- I ‘

klastych futryn, liczy sig na kazdg stope biezgeq
obwodu tuku przy futrynach:
Stolarstwo. _ 17
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WYSZCZEGOLNIENIE ROBOT.

a) z bali sosnowych, roboty stolarza minut
b) z bali dgbowych - ,,  Ininut

Uwaga,— Na futlyny uzywajg sie bale 8 do 5 cali gru-
be, 6 do 9 cali szerokie, stosownie do wielkoSci fu-
tryny. Do dtugoSci progu i nadproza kazdéj futryny
w Swietle dodaé n.ﬂeay po 15 do 2 stép biezacych
drzewa na wasy, a do dlugoam podwojow w Swietle,
po 8 do 10 cali na czopy. 1lo$¢ stop b. bali potrye-
bnych do czesci cyrklastych futryn, ktore sie robig
z kilku grubosci bali na plask sklejonych, znajduje
sie z podwojnego lub potrojnego wymiaru tychze
czedci na zewngtrz, dodajgc do tego 2 do 3 stop b.
na pofgczenia.

§ 2. Drzwi.’

A. Do zrobienia drzwi jednoskrzydtowych, ra-
~mowych, zwyczajnych, 6!/, stop w $Swietle
wysokich, 3 stopy szerokich, wraz z oku-
ciem tychze, potrzeba roboty stolarza godz.

Do takichze drzwi krzyzowych . . . . godz.
Na jedne drzwi pojedyncze ramowe zwyczajne
potrzeba:
desek 18 stop diug., 1'/, cala grub. sztuk
kleju stolarskiego. . . < » « ot
Na jedne drzwi pojedyncze kuymwe potrzeba
desek 18 stop dlug., 1'%, cala grub. sztuk
kleju stolarskiego. . . « = » mand

B. Do zrobienia drzwi dwuskrzyd{owych ra-
| mowych ‘wewnegtrznych:
1) o oSmiu polach, 9 stép. wys., 41/, st. szer.
z okuciem tychze, potrzeba roboty cze-

ladnika. .. - . . godz.
2) takichze drzwi o szedcin polach 8 stop
wysok., 4 stop. szer. . . . . . godz.

Na drzwi ad 1) potrzeba:
desek sosnowych 18 stép dtug., 2 do 2!/,
cali grubych. . . . . . sztuk
desek takichze 1'/, do 2 cali grub. . sztuk
kleju stolarskiego. . . . . . . funt.

_Ilosé¢
2 |23
40 | —
53 | —

|

|
20\—
30(—

|
___*11/2
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80{-—-—
60 | —
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WYSZCZEGOLNIENIE ROBOT

Na drzwi ad 2) potrzeba:

desek sosnowych 18 st. dt. 2 cale gr. sztuk
deselk takichze 1!/, cala grubych. . sztuk
kleju. . . . . &b funt.
C. Do zrobienia dizm Oplelzanych czvh sza-
lowanych, z desek heblowanych z obu stron,
na wpust z sobg zlgczonych, z 3-ma szpun-
gami zasuwanemi, liczy¢ potrzeba na kaidg

stope kwadratowg drzwi:
1) do drzwi pojedyn. roboty stolarza godz.

" 2) do drzwi dwuskrzydtowych . . godz.
Na kazda stopg kwadr. takich drzwi liczy sie:
desek 1'/; cala grubych . . . stop biez.

desek 1 cal gr. na opierzenie . stop biez.
Précz tego, na szpungi do calych drzwi jedno-

Sklzvdtowych desck 2 cale grub. stop biez.

do drzwi dwuskrzyd!l. desek takichze st. b.

gwozdzi H-calowych do zbicia szpung sztuk

gwozdzi z duzemi Ybami do opierzenia, na

jedne stope kwadratowg, drzwi . . sztuk

D. Do zrobienia drzwi zewnetrznych jedno-

skrzydfowych ramowych, wraz z okuciem,
potrzeba:

Gdy drzwi wysokie na 6'/, stop, a 3 stopy
szerokie, sosnowe . . . . . . godzin

Do takichze drzwi debowych . . . godzin

Na kazde drzwi potrzeba desek sosnowych
Iub dgbowych 18 stop dt., 2 cale gr. sztuk

E. Do zrobienia drzwi zewngtr zny(,h dwuskrzy-
dtowych ramowych, wraz z okuciem:

1) Gdy drzwi sg wysokie 9 stop, szerokie b
stop, 1 0 10 polach, liczy si¢ do drzwi so-
snowych roboty stolarza. . . . godzin
Do takichze drzwi debowych . . godzin

2) Gdy drzwi sg wysokie 8 stop, szerokie
41/, stép, i o 8 polach, liczy si¢ do drzwi
sosnowych roboty stolarza . . . godzin
Do takichze drzwi dgbowych . . godzin

Na jedne drzwi potrzeba:

_Ilosé
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ad 1) Bali sosnowych lub dgbowych, 18 stop
dtugich, 3 cale grubych. -. . sztuk

Desek sosnowych lub debowych, 18 st.
dtugich, 2 cale grub. . . . sztuk

Desek sosnowych Iub debowych, 18 st.
dtugich, 1Y/, cala grubych . . sztuk

ad 2) Bali, jak wyzéj, 3 cale grubych . sztuk
Desek 2 cale grubych . sztuk
Desek 1}/, cala grub. . sztuk

7
19

Uwaga.—Robotapowyzszych drzwi liczona jest z oku-
ciem i zawieszeniem tychze; chege znalézé czas po-
trzebny do zrobienia tychze drzwi bez okucia, potrg-
ci¢ nalezy nastepujacy liczbg godzin, potrzebng do
dopasowania i przybicia okucia, a mianowicie.

Do okucia drzwi jednoskrzydtowych:

S { polskiém, potrzeba godzin
francuzkiém ,, godzin
Do okucia drzwi dwuskrzydlowych:
okuciem { polskiém, potrzeéba godzin
francuzkiém ,, godzin
§ 3. Bramy.

Do zrobicnia bramy o 10 lub 12 polach, mo-
cno wglebionych, z dopasowaniem i okuciem:
1) Gdy brama wysoka 12 stop, szeroka 10
stop, liczy sie:
do sosnowych, roboty stolarza. . godzin
do dgbowych . . . . . . .godzin
9) Gdy brama wysoka 9 stop i tylez szero-
ka, o 8 polach, liczy sig:
do sosnowych, roboty stolarza .
do debowych . . .
Na jedng bramg potrzeba:
ad 1) Bali sosnowych lub debowych, 18 stop
dtugich, 3 cale grubych. . sztuk
Desek takichze, 2 cale grubych . sztuk

ad 2) Bali, jak wyzéj, 3 cale grubych . sztuk
Desek takichze, 2 cale grubych . sztuk

. godzin [
. godzin |
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§ 4. Okna.

A. Do zrobienia okna o 8 szybach, wysokiego]

w Swietle stop 9, szer. 4!/, stép, potrzeba:
1) Do ram letnich dwuskrzydtowych, z fu-

tryng i okuciem, roboty . . . godzin
2) Do ram zimowych pmedynczych z oku-
ciem . . e 2 By godzm

Na jedno okno potlzeba
ad 1) Bali na futryne, podtug § 1, stosownie
do jego wielkoSci. -
Desek sosnowych, 18 stop diug., 1'/,
do 2 cali grubych. . . . .sztuk
Kleju . . . . . . funtow

ad 2) Desek sosnowych ]ak wyzéj, . sztuk’

Kleju . . . L7 funtéw

B. Do zrobienia okna o 6 szybach wysokiego
w Swietle stop 7, a szer. 3'/, stop, potrzeba:

1) Do ram letnich dwuskrzydtowych, z fu-

tryng 1 okuciem, roboty . . . godzin
2) Do ram zimowych pujedynczych, z oku-
ciem . . . . . . .godzin

Na jedno okno pottzeba
ad 1) Na futryne, podiug § 1:
Na ramy desek sosnowych 18 stép dtu-
gich, 1Y, cala grubych . . . sztuk
Kleju . . . .. funtow
ad 2) Desek sosnowych 18 stop dtugich, 1Y/,
cala grubych . . . . . .szatuk
Kleju . . . . funtow
C. Do zrobienia okna o 6 szyba.ch wysokiego
stop 9, szerokiego 3 stopy, potrzeba:
1) Do ram letnich dwuskrzydtowych z oku-

ciem polskiém, roboty. . . . godzin
Do ram letnich dwuskrzydiowych z oku-
ciem francuzkiém . . . . . godzin

2) Do zimowych pojedynczych ram . godzin
3) Na jeden blejtram do obu ram. . godzin
Na jedno okno potrzeba:
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ad 1) Desek sosnowych czystych, 18 stép dlu-
gich, 1!/ cala grubych . . . sztuk
Kleju stolarskiego . . . . funtow
" ad 2) Desek, jak wyzéj, 1!/, cala grub. sztuk
Kleju . . . . funtow
ad 3) Na blejtram desek Jak Wym, 1'/, cala
grubych . . . . . .sztuk
D. Do zrobienia okien polkohqtych czyh cyr-
klastych, bez futryny i blejtramu, potrzepa:
1) Do okna szeroklego 5 do 6 stop, wysokie-
go 2/, do 3 stop, z 6-ma szczeblami, ida-
cemi w kierunku promieni, przewiz;zaue-
mi jednym cyrklastym w $rodku, potrze-
ba roboty . . . . . .godzin
2) Do okna szemkleﬂo 4 stopy, wysokmgo
2 stop, z 4-ma plosteml w kierunku pro-
mieni idgcemi szczeblami . . . godzin

Na jedno okno cyrklaste potrzeba:
ad 1) Desek sosnowych, 18 stop dtugich, 2

cale grubych . . . . . .sztuk

Kleju stolarskiego . . . . funtow

ad 2) Desek, jak wyzéj, 2 cale grub. . sztuk
Kleju: . . = .. . funtow

E. Do zrobienia deski parapetowej (lateibrett)
dtugiéj 5 stop, szerokiéj 1 /; stop, z osadze-
niem, potrzeba roboty . . . . godzin
czyli na 1 stopg kwadratowy deski . godan

Na jedne deske powyzszych wymiarow potrzeba:
Desek 18 stop dkuglch 2 cale grub. sztuk
Kleju . . . . v « . . funtow

§ 5. Okiennice.

A. Do zrobienia okiennic dwuskrzydtowych,
gladkich, ze szpungami, listwami zasuwa-
nemi albo téz sztorcowemi, do okien wyso-
kich 7 stdép, szerokich 4 stopy, z okuciem,
potrzeba. . . = godmn

Na dwa skrzydta oklenmcy potl zeba:

Desek 18 stop dtugich, 1'/, cala grub. sztuk
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Kle]u . = . . . . funtow
B. Do zrobienia okiennic 1amowych wewnetrz-|
nych, dwuskrzydtowych do okien 7 stop wy-
sokich, 4 stopy szerokich, z okuciem, po-
trzeba . . . godzm
Na dwa skrzydia takleJ oklenmcy potrzeba
Desek 18 stop diugich, 2 cale grub. sztuk
Desek 18 stop dkuglch 1 '/‘2 cala grub. sztuk
Kieju. . . . . . . funtéw

§ 6. Oprawy czyli ferkleidunki.

Do zrobienia i przybicia do drzwi lub okien| .

oprawy, potrzeba na kazdg stope biez. t¢jze:
1) Gdy oprawa szeroks jest do 8 cali, robo-
ty stolarza . . . . . . minut
2) Gdy oprawa szeroka Jest do 5 cali, minut

Na kazda stope biezacy oprawy potrzeba

ad 1) Desek 18 stop dt., 1'/, cala gr. sztuk
ad 2) Desek 18 stop di., 1'/, cala gr. sztuk
Gwozdzi bretnali 3 calowych do przybicia,
na jedng stope biezacg . . . . .sztuk

Uwaga. — Okragle oprawy przy drzwiach i oknach
cyrklastych liczg sig dwa razy drozéj.

§ 7. Podlogi.

A. Do zrobienia podltogi z desek albo z bali, na
kazdg stope kwadratowa téjze potrzeba:

1) Do podtogi z desek albo z bali heblowa-
nych do czota lub na ucios z sobg ze-
tknigtych, z wyheblowaniem, szczelném
utozeniem 1 przybiciem, roboty . minut

2) Do podtogi z desek lub z bali heblowa-
nych, polgczonych z sobg na wpust,

z utozeniem i przybiciem . . . minut
3) Do utozenia §lepéj podtogi, to jest niehe-
blowané;:

~ z desek na wpust poby,zonych { minut

_Tlosé
72 | &2 ;
§ é % Uwagi.
- %
50 | —
— 1
— | 1
el 1/4
22 | —
17 | —.
- 1/]0
— | Y2
S 8
14 | —
20 | —
14 i u




— 264 —

WYSZCZEGOLNIENIE ROBOT.

Uwagi.

z desek do czola lub na ucios zetknie-
tych. . . . . minut

Na jedng stope kwadlatow% podPogl hczy sie
desek lubbali . . . . . . stop. biez.
B. Do ulozenia i zrobienia podlogi krzyzowéj,
z oheblowaniem desek i fryzow, zwigzaniem
tychze na czopy, ulozeniem i przybiciem,
potrzeba na jedne stope kwadratowa po-
dtogi, roboty . . . . . . . minut

§ 8. Posadzki.

A. Do przygotowania drzewa na posadzkg fry-

ZOWg, & mianowicie:

1) Do oheblowania, spojenia i sklejenia de-
sek liczy sig na stope kwadratows, po-
sadzki, roboty . . . . . . minut

2) Do utozenia posadzki fryzowéj z przygo-
towanych tafli, z polgczeniem tychze
na wpust, potrzeba na stopg kwadra-
towg roboty . . . . . . . minut

3) Do zrobienia fryzu, z przybiciem tako-

‘ wego,- potrzeba na kazda stope bieza-

ca tegoz . . . . minuf

Na kazdg stope kwadratow% posadsrkl fryzoweJ
potrzeba:

Desek 2 cale grubych . . . . stép biez.

Kleju. . . . funtéw

Do przybicia ta,ﬂl gwozdm 5- calow. sztuk

Na kazdg stope biezaca fryzu potrzeba:
Desek 1!/, calowych. . . . . stép biez.
- GwoZzdzi bretnali 4-calowych . . .. sztuk
B. Do przygotowania posadzki w jedlinke, ta-
flowéj, z fryzami, z dgbowego lub j Jesionowe-
go drzewa, na taflach sosnowych, 4, stop
dtugich 1 szerokich, na wpust polaczonych,
potrzeba na‘ jedng¢ stope kwadratows po-
‘ sadzki . . .. godzin
Na kazdag stope kwa.dtatow% taklejae posadzkl
w jedlinke potrzeba:
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Desek sosn. pod spod, 2 cale gr., stép biez.
Desek degbowych lub jesionowych na wierzch
i na fryzy, '/, cala grubych. . stop biez.
Kleju stolarskiego. . . . . . .lutoéw
Pumeksu do wyszlifowania posadzki, futow
C. Do ulozenia powyzszéj posadzki z tafli 4!/,
stop szerokich, na gotowéj Slepéj podtodze,
z przybiciem, potrzeba na kazdg stope kwa-
dratowa . . . . . '« minut

Do przybicia, na 10 stop kwadr. posa.dzkl

potrzeba gwozdzi bretnali 5 calow. sztuk

D. Do zrobienia posadzki taflowéj z tafli 2 sto-

py diugich i szerokich, na kazdg taflg z uto-
zeniem i przybiciem potrzeba:

1) Gdy tafla jest o jedném polu sosnowém,
obwiedzioném ramg de¢bowg, roboty
stolarza . . . . . godzin

Jezeli tafla calkiem b@d.zle d@bowa, godzin

2) Gdy tafla bedzie o jedném polu sosnowém,
obwiedzioném ramga debowg z cztere-
ma naroznikami tréjkgtnemi dgbowe-
mi, potrzeba roboty . . . . godzin

Jezeli tafla w ten sposob zrobiona cat-
kiem bedzie dgbowa . .. . . godzin

3) Gdy tafla bedzie krzyzowa, o 4-ch kamie-
mach sosnowych, obwiedzionych fryza-
mi dgbowemi, roboty . . . . godzin

Jezeli ramy i kamienie bedg dgbowe godz.

Na kazdy tafle potrzeba:
ad 1) Na rame, desek 11/, cala grub stop b.
Na pole, desek 1!, cala grub. stop b.
Na wypust czyli feder, desek 1-calo-
wyeh . . . . . . . .stopbh.
Kleju. . . . . . . tutow
Gwozdzi 4-calow. do pryyblcm, sztuk
ad 2) Na rame i narozniki desek 1!/, cala
grubych . . . . .stopb.
Na pole, desek 1'/ Lalowych . stop b.
Na wypust desek 1-calowych . stop b.
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Kleju . . . oo .. hutow
Gwozdzi 4- calowych . . . . sztuk

ad 3) Na rame¢ i krzyz desek 1'/, cala gru-
bych. . . . . . stop b.

Na pola czyli kamienie desek 1Y/, ca-
lowyeh . . . . . . stopb.

Na wypust desek 1- calowych stop b,
Kleju . . . .+« . futow
Gwozdzi 4- calowych . . . sztuk

§ 9. Listwy podlogowe (fusgzemsy).

Do zrobienia i przybicia listwy podlogowéj,
na 10 stop biezacych téjze listwy potrzeba:

1) Do listew wyztobionych, 2 do 3 cali sze-
rokich, 11/, cala grubych. . . godzin
2) Do takichze listew zfazowanych uko$nie
godzin

Na 10 stdp biez. llstwy podtogowej potrzeba:
Kiat powyzszych wymiardw. . . ., stép b.
Iub desek 1'/, cala grubych. . . stop b.
Gwozdzi do przybicia 5-calowych . sztuk

§ 10. Przepierzenia czyli forsztowania.
(fr. cloison).

A. Do zrobienia wewnatrz mieszkan przepie-
rzen, sktadajacych si¢ z ram i wypetnien,
potrzeba:

1) Do obrobienia drzewa na podwalmg ira-
me gorng, wyheblowania takowego, z wy-
robieniem wpustow i gzemsu z 2-ch stron
ramy gornéj, na kazd@ stopg biezgcg
drzewa roboty . . . minut

2) Do sklejenia tafli wypeknlajacych ramy,
pofaczenia ich z soby na wpust, do zato-
zenia 1 przymocowania ram i podwalin,
na kazdg stope kwadratowg przepierzenia
potrzeba roboty. . . . . . . minut
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Na jedng stopg kwadratowa przepierzenia po-
trzeba:

Desek 2 cale grubych na ramy . . stop b.

Deseck 11/, cala grub. na wypelnienia stop b.

Kleju. . . . . « . « . . . tutow

B. Do zrobienia przepierzen gtadkich, z desek
sklejanych z sobg, potrzeba:

1) Do obrobienia ramy gornéj i dolnéj, jak
wyzéj ad A, na kazdg stopg biezacy
tychze, roboty . . . . . . minut

2) Na wyheblowanie desek, sklejenie ich, za-
Yozenie we wpusty ramy i podwaliny,
potrzeba na jedne stope kwadratowg

__ przepierzenia, roboty . . . .minut
Na jedne stope kwadratowy przepierzenia po-
trzeba: ‘

Desek 11/, calowych. . . . . .stopb.
Kleju.. . L tutow

§ 11. Gzemsy czyli krajniki.

Do wyrobienia i umocowania malych gzemsow
czyli krajnikow drewnianych, do 3 cali.wy-
sokosci majacych, przy przepierzeniach, na
Scianach i putapach, potrzeba na kazdg sto-

pe biezgcg tychze, roboty . . . . minut
Na kazda stope biezacy potrzeba w materyale:
Bali 3 cale grubych . . . . . stop b

Gwozdzi 5-calowych do przybicia . . sztuk

§ 12. Robota schodéw.

A. Do zrobienia schodoéw heblowanych, na ka-
zdg stope biezgca diugoSci stopni liczy sig:

1) Jezeli schody sa proste, w jednym kie-
runku idace ze stopniami, migdzy pro-

ste szaragi wsuwanemi, bez podstawek

i porgczy, z drzewa sosnowego, robo-

ty . . . . . . . . . .godzn
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takiez z drzewa debowego, roboty godzin
2) Jezeli schody sg proste, z podstawkami
heblowanemi i stopniami poétwatkiem
ozdobionemi, bez porgczy, z drzewa
S0SNOWego, 10b0ty . . . .godzin

z drzewa dgbowego . . .« godzin
3) Jezeli schody sg tamane, ktmych szaragi
wewnetrzne przy zatamkach beda zao-
kraglone, ze stopniami wachlarzowemi
czyli kreconemi, ozdobionemi z przodu
potwatkiem z listewka, z osadzeniem
podstawek na wpust, bez poreczy,

z drzewa sosnowego, roboty . . godzin

Z drzewa twardego . . . . .godzin
4) Jezeli schody sg krecone ze slupem okrg-
gltym we Srodku, w ktorym stopnie Je-
dnym koficem sg utkwione, drugim za$
osadzone sg w szaragach, i ozdobione

z przodu pétwatkiem z listewks, z pod-
stawkami na wpust osadzonemi, bez
por¢czy, z ustawieniem, z drzewa so-
snowego, roboty. . . . . . godzin

z drzewa twardego. . . . . . godzin

W materyale:

Na stopnie uzywa si¢ drzewo 1!/, do 3 cali
grube, stosownie do ich dtugosci i szerokoSci;
na podstawki za$ deski calowe. Dla znalezie-
nia diugosci szaragow, dodaje si¢ szeroko$é je-
_dnego stopnia do potowy jego wysokosci, 1 sum-
me t¢ mnozy si¢ przez liczbe stopni a iloczyn
bedzie' dtugoscia jednego ramienia szaragéw,
do ktdréjto dtugosci dodaé jeszcze nalezy po
6 cali z kazdego konca na czopy. Dajmy np.
ze stopnie majg byé 12 cali szerokie, a 6 cali
Wysokle pytanie, jak diugie maja byc szaragi,
aby si¢ ich 10 pomiescito? Dodawszy do 12
potoweg wysokoSci stopnia czyli 3 cale, otrzy-
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mamy 15 cali, co rozmnoZone przez 10, wyda
150 cali na dtugosé szaragow, a do tego pray-
dawszy jeszcze 2 razy po 6 czyli 12 cali, -na
czopy, otrzymamy na dtugosc jednego ramienia
szaragow 162 call, czyli 6 tokei cali 18. Przy
schodach kreconych, do dtugosci szaragéw wy-
nalezionéj powyzszym sposobem dodac jeszcze
nalezy na kazda stope biezaca po 3 do 6 cali,
stosownie do tego, czy promieint krzywizny sza-
ragow bedzie wiekszy lub mniejszy. Bale na

szaragl proste uzywaja sie od 3 do 5 cali gru-|.

be, 10 do 15 cali szerokie. Pierwszy stopien

wstepny, jakeSmy juz wyzéj o tém wspomnieli,

liczy¢ nalezy zawsze peiny, czyli z catkowité)
sztuki drzewa wyrobiony, a to aby szaragi

i stupek poreczowy miaty na nim niewzruszo-

ny opor. Spoczynki czyli podesty oblicza¢ na-

lezy zupetnie tak, jak podfogi lub posadzki.

B. Do zrobienia 1 osadzenia poreczy i szczebli
lub balustrad schodowych, na kazdy stope
biezgcg diugoscl poreczy liczy sie:

1) Do samych poreczy bez szezebh, Z pro-
stych tat rznigtych, z wierzchu zaokrg-
glonych 1 heblowanych, z drzewa so-
snowego, roboty. . . . . . godzin

z drzewa twardego . . . . . godzin

2) Do takichze poreczy przy schodach ka-
manych lub kreconych, z drzewa so-
snowego, roboty. . . . . . godzin

z drzewa twardego . . . . .godzin

3) Do porgczy schodowych prostych zXozo-
"nych, ze szczebli czworograniastych,
osmiokatnych lub zaokraglonych, ze
stupkami, w ktorych porecz jest osa-
dzona, z rekojeScig wyztobiong, na sto-
pe biezacy poreczy, z drzewa sosnowe-
go,roboty. . . . . . . .godzin

z drzewa twardego . . . . .godzin

113

1,

vz

3

4) Do takichze poreczy ze szczeblami i stup-
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Uwagi.

kami wyztobionemi, przy schodach kre-
conych, na stope biezgca, z drzewa so-
snowego, roboty. . . . . . godzin
z drzewa twardego . . . . . godzin

Uwaga.—Szezeble osadzone s§3 4 do 5 cali od siebie
odlegte, w rekojedci i szaragach, pionowo lub po-
krzyzowane z sobg; robig sig z desek 1!, Tub 2-calo-
wych, is3 3 do's', stop wysokie. Na kazdg stope
blez@cq, poreczy hczy sug na szczeble desek 2-calo-
wych . . . . . stop biez.

Na rgko,]eéé por@czy i Shlpkl uzywa sie krzyzu-
lec lub bale, 4 do 6 cali w kwadrat grube.

C. Do zrobienia poreczy prostéj, z debowego

lub jesionowego drzewa, wyztabianéj i poli-
turowanéj, liczy sie do kazdéj stopy bieza-
céj téjze, roboty . . . . godzin
Na jedne stope biezacy, takléJ poreczy po-
trzeba:
Bali debowych lub jesionowych, 3 cale gru-
bych. . . . . . . . . stop biez.
Politury .. . . . . futow
Do przymocowama. Srub fselaznych 2 cale
dtugich. . . . . . . .sztuk
D. Do zrobienia poreczy pr'zy schodach kre-
conych, z drzewa debowego lub jesionowe-
go, wyztabianéj i politurowancj, z umoco-
waniem, liczy si¢ do kazdéj stopy biezgcéj
porgczy, roboty . . . . . . .godzin
Na kazda stope biezgca poreczy potrzebaz
Dali debowych lub jesionowych, 2!/, cali
grubych . . . . . . . .stop biez.
Politury . . . . . tutow
Srub 7elaznych 2 cale dluglch do umoco-
wania. . . . « . . sztuk

ROBOTY MEBLOWE.

§ 13. Stoly

Do zrobienia stotu, dtugiego 5 stdp, szerokie-
go 21/, stop, z dwiema szuﬂadaml na czte-

1Y/,

l/_‘3

A

4/5
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rech toczonych nogach, z drzewa jesionowe-
go lub olszowego, politurowanego 1 lakiero-

wanego, potrzeba roboty . . . . godzin]7

czyli na jedne stope kwadratowq powierz-

chniblata . . . . . . .godzin — |
Na jeden stol powyzszych wymlalow 1)0t[Z9b&
“ Desek sosnow. czystych, 17/, cala gr. stop b.] — 31/,
Bali jesionowych lub olszowych na nogi, 3| }
cale grubych . . . . . . .stopb.] — | 4%/
Fornerow jesion. do 10 cali szerok. stop b.} — 38
Klgju. . . . . . . . . . .funtow] — | 3 |
Politury. . . . . . . . . .funtéw] — | %,
Lakieru. . . . . . . . . .funtow| — | Ya
Oleju Inianego . . . . . . . .funtow} — | 7/
NB. Pumeks, plotno, sier¢ i spirytus oznacza sig po-
dlug uwagi nizej podaneJ
§ 14. Szafy.
Do zrobienia szafy, wysokidj 7 stop, szerokiéj J
5 stop, gleboki¢j 2 stopy, z jesionowego |
drzewa, politurowanéj, potrzeba roboty sto-
larza . . . . .godzin|220 | —
czyli na stopg lxllblCZHfL szafy ; godzinu 3/, —
Na jedne szafe powyzszych wy nnméw bez po-
Yek i przegrod, potrzeba: r
Desek sosnowych, ®/, cala grubych . stép b.] — |56
Desek sosnowych 1-calowych . . . stip b.I — |70
Desek sosnowych 11/, cala grubych . stép b.] — (21
Desek sosnowych, 2 cale grubych. . stop b.y — | 7
Kleju. . . . funtow] — | 8
Desek Jesmnowych 3/,1 cala glubych stop b.] — 135
Desek JGS]OHO“)’Ch 1 cal grubych . stop b.} — | 7
Forneréw jesion., 9—10 cali szer., . stop b.| — |77
Politury. . . . . . . . . .funtow] —"| 2%
Oleju lnianego. . . . . . . . funtow] — | 1%/,
NB. Pumeks, plotno, sierd, spirytus i t. p., oznacza sig
jak nizej.
|
B
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Ilosé
WYSZCZEGOLNIENIE ROBOT 7 2.2 [Uwagi.
_ - S |=r
§ 15. Krzesta.
Do zrobicnia krzesta z drzewa jesionowego lub
brzozowego, wyplatanego trzcina, polituro-
wanego, potrzeba roboty . . . .godzin| 15 | —
Na jedno krzesto potrzeba:
Desek brzozowych lub jesionowych, 1Y/, cala
grubych . . . . . .stopb.l — | HY,
Desek takichze, 1 cal grubych . .stopb.| — | 3/,
Kleju. . . . . . . tutow] — | B,
Politury. . . . . . . . . . lutow| — | 8
Oleju. . . . . . . tutow| — | 5
Trzciny biatéj do wyplatama . . . tutow| — | 3
Uwaga.—Do wszystkich mebli i innych robdt politu-
rowanych potrzeba:
a) Na 36 stop kwadratowych politurowanéj . lub la-
kierowan¢j powierzchni:
Politury szellakowéj . . . . funtow] __ | 11 /4
lub: Lakieru spirytusowego . . . funtow| . | 1
Oleju Inianego . . . . . funtow | — 11/,
b) Na kazde 10 funtow politury potrzeba
Pumeksu . . . . . . . . funtow] — 21/2
Galganow Inianych. . . . . funtow} — 33/,
- Bawelny lub sierci na g@bkg . funtow | — 1/
Spirytasa v « « ¢ & . funtow | — | 21/,

"y

Podtug powyzszych zasad, obliczyé mozemy wartoé¢ kazdéj
z pojedynczych robot tam wyszezegdlnionych, lub przez poréwna-
nie znaléz¢ wartos¢ wielu innych, jezeli tylko wiedzi¢¢ bedziemy
place dnia roboczego czeladnika, 1 cene roznych materyatow, ja-
kie do pewnéj roboty sa potrzebne, w danéj miejscowoSci i czasie.
Dla przyktadu podamy nastepujace Srednie ceny, Jakle w Warsza-

wie obecnie przyjete byé moga.
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Ceny srednie materyaléw stolarskich w Warszawie.

Wymiary
_ Szero- < Seng
WYSZCZEGOLNIENIE kogs | GruboSElw r. 1875/6
_ . | _Wcalach | Kopiejek
Drzewo,
Stopa b. drzewa sosnowego krzyzulca| 4 4 2'/,
i drzewa % . 5 4 3
k drzewa : ) 6 5 3s
B drzewa 5 6 6 4/
% drzewa " % 7 7 6
” drzewa » = 8 7 7
5 drzewa % 8 8 (W
Stopa b. deski SOSI]OWéJ . [10—12] iy, 2/,
” deski 10—12| 3/, 3
” deski . Ji1—15 1 2'/s
) deski ., Cfua—1s) 1y, ] 8Y.
, deski Cfui—1sl 1, 5
“ deski . J12—15| 1%/, 6
” deski . [12—15| 2 61/,
Stopa b. bala sosnowego . {10—12| 2V, 7
» bala » . [10—12] 3 T,
¥ bala 5 . 10-13] 31/, 3
,, bala " . |10—13| 4 9
% bala » . [10—14| 4', | 10
% bala @ . [10—15| 5 11
» bala ” . [10—15; 5Y, | 12
’ bala % . 110—15! 6 15
Stopa b. potdrzewa sosnowego . [10—16] 6Y/, | 161/
. potdrzewa ” . 10—16/ 7 171,
» potdrzewa, % . [10—16] 7Y, | 20
» potdrzewa ” 10—16 221 /_,,_
Stopa b. deski dghowéj . 6— 8 1
" deski ., 6— 9| 6
. deski 9—12| 1 1,
” deski 9—12| 11, 9
» deski .| 9—12) 2 101/,
Stopa b. bala dgbowege . 10—12| 3 18/,
” bala % 10—15| 4 221/,
Stopa b. deski jesionowéj 6— 9 Y, 5
» deski | 6— 9 2 7Y,
" deski ” 9—12] 1 9
Stolarstwo. 18
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F

Wymiary
. Saero- | o ol Geny
WYSZCZEGOLNIENIE kogé | Orubosélw r. 1875/6
- N, | W calach | Kopiejek
Stopa b. deski jesionowéj . . . .| 9—12| 1', | 12Y,
. deski a : o« = o« P12 2 15
Stopa b. bala jesionowego . . . . {10—12| 3 20
bala " 10—12| 4 30
Stopa b. deski olszowéj, llpOWéj Tub |
brzozowé) | 9—10 1/ 4
" deski " " o 9—10 3/, 5
. deski . i i 9—12/ 1 6
) deski . ,, 912 1Y% | 7Y%
,  deski 1012 9
Stopa b. bala olszowego, brzozowego ‘
lub lipowego [10—12| 3 12,
bala 10—12, 4 17",
Stopa b.-deski gr abowé; 6— 9 2 T/
Stopa b. bala grabowego. 9—103 3 13!/,

Uwaga.—Na uzycie powyzszego rznigtego drzewa nie mozna liczy¢ caléj
jego dlugosci, bo na odpadki, s¢ki i peknigcia traci si¢ zawsze kilka
stop; rowniez na szerokos$¢, z powodu krzywych kantéw, nieco po-

tracié nalezy.

WYSZCZEGOLNIENIE

Funt drzewa palisandrowego .

Stopa kwadratowa drzewa mahomowego Tub
orzechowego w calowéj grubodci .

Stopa kwadratowa mahoniu lub orzechu w de-
skach i dyktach .

Stopa kwadratowa forneréw JGSlonowych Tub
mahomowych najtanszych.

‘Mazer jesionowy .

Stopa kwadratowa mazeru orzechowego (tak
zwany francuzki).

Materyaly rozne.

Funt kleju zwierzecego stolarskiego.
Funt pumeksu do szlifowania .

‘ Ceny w r. 1875/6

7771{_0})'1 el ek:
91/,
25
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: Ceny w r. 1875/6
WYSZCZEGOLNIENIE
S S e e Rs. | Kopiejek
Kwarta oleju Inianego . . . . . . . .| — 333%/4
Funt politury spirytusowéj. . . . . . .} — 5
Funt lakieru spirytusowego 1 —
Kwarta spirytusu . : — 65
Funt galganow . — 1. . 30
Funt szellaku . — 1971,—1,20
Funt trzciny do wyplata.nla 1 -
Funt sztyftow stolarskich . . . . — 15
Kopa gwozdzi bretnali 3-calowych . . . .| — 10
Kopa gwozdzi bretnali 4-calowych . . . .} — 14
Kopa gwozdzi bretnali 5-calowych . . . .| — 20
Placa robotnikdéw.

Dzien czeladnika zdolnego z pomoca placi sig | 2 -
Dzien czeladnika zwyczajnego : — 1 90—1,35

Powyzsze dane wystarczy¢ moga do wynalezienia ceny wielu
wyrobow stolarskich, a dla innych postu:’cq za zasade porow-
nawczy.

Tak naprzyktad, cheac znalézé ceng drzm dwuskrzydfowych
wewngtrznycl; ramowych, zwyktych wymiaréw, tojest 8 stép wy-
sokich, a 4 stopy szerokich, postepuje sie nastepujacym sposobem:
Podkug § 2, lit. B, nr 2), do zrobieriia podobnych

drzwi potrzeba 60 godzin pracy czeladnika:

a zatém przyjawszy, Ze tenze pracuje dziennie

godzin 10, potrzeba dni 6 po k. 90, co uczyni rs. 5 kop. 40

W materyale na powyzsze drzwi potrzeba:
Desek sosnowych po 18 stép dlugich, 2 cale gru-
bych sztuk 1'/, czyli stop biezgcych 27;

-stopa po kop. 6'/5; uczyni . . s 19
Desek takichze 1!/, calowych sztuk 11 /9, czyh
stép biezacych 27, po kop. 5, uczyni . .. 1 , 3b

Kleju funtéw #/,, funt z pr7yrzqdzemem po kop.
30, uczyni . . . . : W ey — 221/,

n n

Czyli razem koszt roboty z ma.terya’tem wyn031 rs. 8 kop. 73
Z czego wypada cena stopy kwadratowéj powyzszych drzwi
na kop. 27'/,.
Koszt futryny do wmurowania czyli z wasami, do drzwi po-
wyzszych oblicza si¢ podtug § 1 jak nastepuje:

18%
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Obwdd drzwi tych wynosi w §wietle 2 X8+ 2X 4—=24
stop biezgcych; a ze podlug § 1 lit. @ potrzeba
do zrobienia jednéj stopy biezacéj podobnéj fu-
tryny minut 25, a zatém na stop biezacych 24
potrzeba roboty mjnut 25 % 24=600, czyli go-
dzin 10; a zatém dzien jeden czeladnika po
kop. 90, uczyni. . . .. 18—k 90

W materyale podmor Uwaﬂlg 1 potrzeba

Bali 3 cale grubych, 5 cali szerokich, stop biezg-
cych 24, wigcéj na wasy 22 st., wiecéj 2 ra-
Zy po 10 cali, uczyni stop biez. 29 cali 8, czyli -
rowno stop.biez. 30; na co potrzeba bali ta-
ki€jze grubosci do 12 cali szerokich ‘0/ zzzstép
biez. 15, po kop. 7%. . . . cq 1, 12Y,

Razem wigc koszt futryny wyn051 1s. 2 k. 2,

L

Koszt oprawy czyli ferkleidunkow znajdziemy po-
dtug § 6 nr 1, podtug ktorego na kazday sto-
pe biezacy podobnéj oprawy potrzeba roboty
minut 22; a ze obwod drzwi wynosi stép 22,
zatém do zrobienia catéj oprawy potrzeba mi-
nut 22X22=484, czyli godzin 8, ktorych
wartosc¢, w stosunku kop. 90 dzwnme wynosi rs.— k. 72

W materyale na podobng, oprawe potrzeba

| Na. Jedne stope biezaca *desek 1Y/, cala grubych, 18

| stop dtugich, sztuk '/,5, a zatém na 22 stép b.

powyzsz6éj oprawy potrzeba 2%/,5 sztuk desek po

2218

18 stdp diugich, czyli stop b. —15—-—*26 .
czyli dla ca«toém stop biez. desek 1 /2-calowych
27; po kop. 2‘/2, uczyni. . . e v 5 LESD

Gwozdzi do przybicia bretnali 3- calowych na stope

biez. sztuk 3/,, a zatém na 22 stop biezacych
2—2—%—3:1 6'/, sztuk, w stosunku kopy po kop.

10,uczyni . . . . . . . . . . ... ,— 38
Razem wigc koszt oprawy z przybiciem wynosi rs. 2 k. 10

Zebrawszy razem powyZsze summy, a mianowicie:

Koszt drzwi. . . . . .rs.8Kk. 73
Koszt futryny . . . . ., 2, 2V,
Koszt oprawy . . . . . , 2, 10

Znajdziemy razem koszt catych drzwi z fu-
tryngioprawg . . . . . . . .rs.12k.83',
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Zatém cafkovvlty koszt drzwi dwuskrzydtowych, ramowych,
zwyktych wymiaréw, z futryna, oprawg, dopasowaniem 1 przybi-
ciem okucia wynosi rs. 12 kop. 85/, co sig do$¢ zgadza z ceng
zwykle praktykowang. Gdy odtracimy od tego wartosé czasu po-
trzebnego na okucie podtug uwagi ostatniéj § 2, podiug ktoré
na okucie drzwi dwuskrzydtowych okuciem polskiém potrzeba
godzin 10 czyli dzien 1, ktorego warto$é wynosi kop. 90, pozosta-
nie wigc cena drzwi bez okucia rs. 11 kop. 95"/, nieco nizsza od
zwyktéj (rs. 13), z tego powodu, iz przy podanych wyzéj ilosciach
godzin pracy, przypuszczana jest jak najprostsza robota, a nadto
dlatego, Zze przyjeta cena dziennéj placy robotnika kop. 90, liczo-
na jest bez zarobku majstra, ktéry czeladnikowi zwykle wiecé]
niz po 90 kop. dziennie placi. - :

Przyktad II. — Jaka jest warto$¢ okna z poteyrklem,
szerok1ego w Swietle stop 4, wysokiego w Swietle bez potcyrkla
st0p 7 z futryng, ramami letn1e1m 1 zimowemi, deska parapetowy,
“ramg poteyrklasta gorng stata, i oklenmcaml wewnetrznemi ra-
mowemi?

Dla znalezienia wartoéci ogolnéj powyzszego okna, znalezé
potrzeba po szczegole wartoS¢ wszystkich jego czeSci pojedyn-
czych jak nastgpuje:

Desek

' Godzin
pracy
Pali

| 3-calow.

|

|

|
Kleju
| funtow

cal. | cal.|

Na ramy bez poteyrkla, podl’ug §4
lit B, potrzeba w robocie:

Do ram letnich z futryng i okuciem, _
godzin. . . 25 — | — 1 —

Do ram zimowych pmedynczych 2 oku-
ciem, godzin. . . . e 1B =] -

W materyale: .

Na futryne, podiug § 1 w uwadze, po-
trzeba bali 3-calowych 5 cali sze-
rokich 2 x 7 wigcéj 2 x 4 wigeéj na
wasy 1Y, § 1, stop biez.: razem
stop biez. bali 3-calowych 5 cali
szer. 25, a zatém bali 10 cali sze-
rokich 25/,=stop biezagcych . . .1 — N2 — —) —

Na ramy letnie desek 1!/, cala grubych
18 stop dtugich, sztuk 1, czyli stop | — | — | —| 18] —

do przeniesienia] 40 |12'/] —I 18] —
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| Godzin
pracy

' Bali
| 3-calow,

Z przeniesienia.

Kleju, funtow.

Na ramy zimowe desek 1'/ calowych
stop biezacych .

Kleju, funtow. )

Podtug § 1 nr 2, do zrobicnia czgscx
cyrklasty(,h futr yny potrzeba na ka-
zda stope biez. téjze z drzewa so-
snowego minut 40, a wige na obwod
poteyrkla powyzszego okna, wyno-
szgcy stop 2<3,14=6,28, potrze-
ba 6!/, 40=250 minut czyli go-
dzin. :

W materyale za$ bali 3- calowych po-
diug tegoz § 1 w uwadze, potrzeba
na futryng poteyrklasts, stép bieza-
cych 2 x 6,28 4-2—14'/, na 6 ca-
i szerokich, a zatém bali 12-cal.
14!/

2—:— . . . - .

Do zrobienia ram cyrklastych powyz-
szych wymiarow, potrzeba podtug §
4 lit. [ nr 2, na dwie ramy cyr-
klaste po godzm 13 :

W materyale:

Na jedng rame desek 2 cale grubych,

18 stop dtugich, sztuk '/;, a wige
na dwie ramy 2/J czyli stop bie-
zacyceh . .

Kleju na jedng lamg funtéw /,,3, wugc
na dwie :

Do zrobienia deski parapetowe] do po-
wyzszego okna, potrzeba w robo-
cie, podlug § 4 lit. /4, na stope kwa-
dratowg deski godzin 1, a wiec na
stop 4!/, X1'/==63/, godzin.

W materyale:
Desek 1'/,-calowych, stop biezgcych .

26

61*1/.1

121/,

V2

do przeniesienia.

4

197/,

Desek | = =
2- 1Yo+ Qé
cal.cal.]
! 18] —
— —{ s
| 18] —
— —{ v
|
|
12 —}'—
I
— — %
|
l
— 9] —
12 45| 3/,
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Do | _E| Desek | = &

NS =2 TS

=Sl o — e

SalRo|2- (V] s
© Jcal. |cal.

z przeniesienia. | 77 [19%/] 12| 45] ¥/

Kleju, funtéw. . . . — | —1——1%
Do zrobienia okiennic ramowych dwu- j
skrzydtowych wewnetrznych, po-
ditug § 5 lit. B, wraz z okuciem,
potrzeba w robociegodzin . . .| 50 | — | — —f —
W materyale: '
Desek 2 cale grubych, 18 stép dtugich,

sztuk 1, czyli stop biez. . . — | — 118 —] —
Desek 1/, cala grubych, 18 stOp dtu-

gich, stop biez. . . . = 1 —1 = 18] —
Kleju, funtow. . . . . . . . .} — | —\|—| —| Y%

Razem na powyzsze roboty potrzeba. {127 194%/] 30| 63] 3/,

A zatém na zrobienie okna powyzszéj wiclkosci, z potcyr-
klem, deskg parapetows i okiennicami, potrzeba:
127 godzin czyli 127/, dni czeladnika, liczace
dzien po kop. 90 bez zarobku majstra, uczyni . rs. 11 kop. 50
193/, lub 20 stop biez. bali 3-calowych, 12 cali
szerokich, sosnowych, po kop. 7', uczyni . ., 1 , 30
30 stop blez: desek sosnowych, 2 cale grubych,

po kop. 6!/, uczyni. . . s 1 5 90
63 stop biez. desek sosnowych 1 e cala gru-

bych, po kop. 5, uczyni . . g A oy 1D
Kleju funtow */yy funt z przyrzrgdzemem po

kop. 30, uczyni . . . c o — o 22/

Razem koszt ogolny rs. 18 kop. 32/,

Koszt wiec okna powyzszego, wraz z dopasowamem i przy-
biciem okucia, wynosi rs. 18 kop. 32'/,; potraciwszy wartos¢ cza-
su potrzebnego na okucie okna i okiennicy, a mianowicie dni 1/,
wartujace rs. 1 kop. 12'/,, pozostanie jako warto$¢ samego okna
powyzéj opisanego, rs. 17 kop. 20.

Przyktad IIl-ci. — Jaka jest wartos¢ krzesta zwyczaj-
nego jesionowego, trzcing wyplatanego, politurowanego?
Podtug § 15, na zrobienie podobnego krzesta
potrzeba godzin 15, czyll dnil '/3, hcza,c dzien po
rs. 1 kop.35 . . . . . . .18 2kp. 2V,

do przenleswma 'L.—r's. 2 kp. 2V,
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W materyale potrzeba:
Desek jesionowych, 1'/, cala grubych, stop bie-

zageych 5/, po kop. 12", . . S
Desek jesionowych, 1 cal grubych stép biez.
31, po kop. 9 . . : .

Kleju tutéw 5/, po kop 1. . . ”
Politury tutow & (w stosunku funta p0 kop

), lutpokop. 2V, « « ¢ = w s 5 o
Oleju tutéw 5, po kop. 1. . . . . . . . |
Za, wypleceme krzesta . . .

Na pumeks, gatgany, sp1rytus i t p

Z przeniesienia. . rs.

2 kp. - 21/,

—_—
—_—
—_—

n

n
»

n
n
”

»

651/,

311,
5'53

20

5
20
10

Razem koszt ogélny . rs . 3 kp. 60
i po takiéj t6z cenie krzeSlarze krzesta takie z pierwszéj reki

sprzedajq.

KONIEC.



POSTANOWIENIE

KS. NAMIESTNIKA KROLEWSKIEGO

de dato 31-go Grudnia 1816 roku,

-WZGLEDEM

URZADZENIA ZGROMADZEN RZEM[ESLNIGZYGH

- W Imieniu Najja$niejszego

ALEKSANDRA I

CESARZA WSZECH ROSSYI,
Krora Povskieco & & &.

Namiestnik Krélewski w Radzie Stanu.

Cheace przez uporzgdkowanic Rzemiost, Kunsztéw, Profesyi
w Krélestwie Polskiém, przytozyé sie do ich wzrostu: na przeto-
zenie Komisyi qudowéj Spraw Wewnetrzoych i Policyi, postano-
wiliSmy i stanowimy:

TYTUEL L
O Urzedzie Starszych.

1. W miastach, gdzie si¢ znajduje dziesigciu lub wigcé]
Majstrow jednego Rzemiosta, Kunsztu lub Profesyi, Majstrzy ci
sktada¢ bedg Zgromadzenie.

2. Zgromadzenie to, co trzy lata z dniem 1 Stycznia przez
wiaSciwego Prezydenta lub Burmistrza zwotywane bedzie w celu
obrania jednego Starszego i jednego Podstarszego. ‘

3. Zgromadzeniu wyborczemu Urzgdmk municypalny prze-
wodniczy.
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4. Nie moze byé obrany Starszym ani Podstarszym, kto
nie jest od lat szesciu Majstrem osiadtyin.

9. Wybory nastapiq -wigkszoscig kresek, przez kazdego
gtosujgcego sekretnie dawanych. ‘

6. Wybrani przed Prezydentem lub Burmistrzem miasta
z¥ozaj przytzeczeme, jako sumiennie 1 podiug przepisow urzad
swoj sprawowaé beda.

7. Urzedowanie starszych trwa lat trzy, poczém nowe wy-
bory nastapia; wychodzacy na nowo obrani by¢ moga.

8. Starszym tym Urzednik municypalny jako Komisarz be-
dzie przydany.

9. Czynno$ci wszystkie odbywac si¢ majg w imieniu Urzg-
du Starszych rzemiosta, kunsztu, profesyi. Urzad ten sklada
sie z Komisarza municypalnego, z Starszego i Podstarszego.
Wszystkie podania, Swiadectwa 1 t. p. Ulzgdu Starszych przez
Komisarza municypalnego i jednego przynajmniéj Starszego lub
Podstarszego majg by¢ podpisywane.

10. Starszy i Podstarszy zastepowani bedg w potrzebie
przez tych Majstrow, ktorzy na Zgromadzeniu wyborczém naj-
wigcé) kresek za sobg mieli, za wezwaniem przez Komisarza
municypalnego.

11. Urzad Starszych miéé bedzie swoja pieczeé, ktora w za-
chowaniu Urzednika municypalnego zostawaé ma.

12. Obowigzkiem Urzedu Starszych bedzie: 1. Ulozy¢ na
teraz liste Majstrow wszystkich, Uczniow i Czeladnikéw miejsco-
wych swojego Rzemiosta, Kunsztu lub Profesyi i podaé takowsg
Prezydentowi lub Burmistrzowi do zatwierdzenia.—2. Dopelniaé
odtad przepisow wzgledem Uczniow, Czeladzi i Majstrow nizéj
wyluszczonych —3. Przestrzegaé porzadku rzemiosta ispokojno-
sci warsztatow.

We wszystkich tych szczegdtach Urzad Starszych zostaje
pod zwierzchnictwem Prezydenta Tub Burmistrza wlasciwego.

TYTUZL I
O Ueczniach.

- 13. Cheygey zosta¢ Uczniem winien odtad zglosi¢ sig do
Urzedu Starszych.

14. Urzad odmawia¢ nie moze przngma na ucznia, wyjaw-
szy tych, ktérzyby przez utomno$¢ ciata lub widoczny nledosta-
tek wtadz umystowych, do wladciwego rzemiosta byli niespo-
sobnemi.

15. Wybor Majstra, do ktérego ma wnij$¢ w nauke, zalezy
od Rodzicéw, Opiekunéw lub Przetozonych przysztego Ucznia.
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16. Starsi stara¢ si¢ sa obowigzani, ile moznosci, o pomie-
szczenie ucznia, ktoryby dia siebie Majstra znalezé nie byt
w stanie.

17. Majstrowie, ktorzy nie utrzymujac uczniéw, majg prze-
ciez roboty podostatkiem, mogg by¢ zobowigzani postanowieniem
Urzedu Starszych do przyjecia takowego ucznia.

18. Wtedy dopléro gdy wszyscy Majstrowie majg dostate-
czng liczbg uczniow, Urzad odprawiac moze tymezasowie, zgta-
| Szajacych sig, dOpOl{l miejsce dla nich pomigdzy znajdujacemi sie
uczniami nie otworzy sie.

19. Ztozenie rekoymi ze strony ucznia wtedy tylko zgdac
mozna: a) gdy z natury rzemiosta, kunsztu, lub profesyi, rzeczy,
materyaly znacznéj wartoSci, albo gotowizna powierzong mu zo-
staje;—b. albo jezeli u innego Majstra przez niedbatoS¢ lub lek-
komys$lnosé, znaczng sprawit szkode.

20. Uczen odbywa probe cztelotygodmowa, u Majstra, do
ktorego wchodzi.

21. Po odbytéj probie, migdzy nim a Majstrem nastgpi
umowa, obejmujgca warunki wszystkie, pod ktoremi w nauke ma
by¢ wzigty.

22. Urzad Starszych rozpozna umowe i po przekonaniu sig,
ze warunki nie przechodzy zobowigzan pospolicie uzywanych,
ongz zatwierdzi. W przeciwnym razie warunki, ktéreby ucigzli-
wemi znalazt umiarkuje. Potém jeden egzemplarz umowy u sie-
bie zachovs(a lub warunki w ksiedze zgromadzenia pod tytutem
uczniow zapisze.

23. Za catg te czynnoS$c uczen zaplaci najmméj dwa, naj-
wiecé) sze§¢ zip., do skrzynki rzemie$lniczéj w kasié mleJSklej,
podtug oznaczen szczegolnych dla kazdego rzemiosta, ktore wyda
Prezydent lub Burmistrz miasta. Wyjeci s3 od takowéj optaty
dzieci ubogich, ktorzy zlozg $wiadectwo ubdstwa od Urzedu
miejscowego.

24. Majster winien uczniowi podaé¢ sposobno$é nabycia
wszelkich znajomosci, ktore do porzadnego prowadzenia rzemio-
sta 33 potrzebne.

25. Przestrzega obyczajow jego, zachowania prawidet reli-
gijnych, azeby unikal powodow do wykroczen, a co do ciagtdj,
- uzytecznéj nawykal czynnosci.

26. Bioracy ucznia, ktdry w czytaniu, pisaniu i religii swe-
go wyznania potrzebnéj nauki nie ma, obowigzany w celu udzie-
lenia mu takowéj, najmuiéj godzin 'szedé w tydzien posytaé go
do szkoty.

27. Uezen, tak w czynno$ciach rzemiosta jako 1 wszelkich
domowych, winien postuszenstwo swojemu Majstrowi.
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28. W rzeczach rzemiosta dotyczgcych, pod niebytno$é lub
. zatrudnienie Majstra, stucha pierwszego Czeladnika.

29. Do zatrudnienn domowych tyle tylko Majster mocen
uzywaé ucznia, ile ten przez to nauczenia sie rzemiosta nie
zaniedba.

30. Majstrowi stuzy wladza miernéj ojcowskiéj kary wzglg-
dem ucznia swojego.

31. Pod niebytno$¢ lub zatrudnienie Majstra, ma prawo
pierwszy czeladnik ukarania miernie ucznia, w rzeczach rze-
miosta.

32. Uczen, ktory od Majstra swego doznaje ztego obejscia,
po przekonaniu sig o tém Urzedu Starszych, ma by¢ az do wyj-
* Scia lat nauki do innego Majstra plzesadzonym Koszta ztad wy-
mkamce ponosi Majster przeszl’y

33. W przypadku Smierci Majstra, uczefl, rodzice, opiekuni
lub przetozeni jego, majg wybér zostawi¢ go przy Wdowne ktora-
by toz rzemiosto dalej utrzymywala, lub przeniesé do innego
Majstra.

34. W ostatnim razie z pieniedzy, jakie za nauke zaptaco-
ne by¢ mogty, nalezy sie uczniowi powrocié tyle, ile za nieukon-
czone lata nauki Urzad Starszych oznaczy.

35. To samo ma miejsce, skoro Wdowa zaprzestanie rze-
miosta, lub Majster do prowadzenia onego niesposobnym b@dzle

36. W umieszczeniu u innego Majstra takowego ucznia,
Urzad Starszych ma byé dopomocnym.

37. Pomjedzy ubiegajacemi sig o przyjecie, uczen ktory do
innego Majstra ma byé przeniesiony, przed wchodzacym dopiéro
ma pierwszenstwo.

38. Jezeli uczen bez danéj sobie przyczyny zbiega od Maj-
stra, nalezy si¢ temuz zapltata za nauke za caty rok biezacy, po-
dtug umowy. Précz tego za wszelkie dla siebie uszczerbki wy-
nagrodzonym by¢ powinien, podiug oznaczenia Urzedu.

39. Uczen takowy, gdyby powtérnie wchodzit w nauke do
innego Majstra, na zgdanie tegoz lata nauki na nowo ma roz-
poczynag.

40. Jezeli uczen chee przej$é do innego rzemiosta, Majster
od ktorego wychodzi, zgda¢ ma prawo oplaty za nauke za czas
uplyniony, stosownie do uznania Starszych.

~ 41. Dopéki czas i warunki umowy uzupermone nie zostang,
Majster do wyzwolema ucznia zobowigzanym by¢ nie moze.

42. Jezeli uczen nie jest w stanie wyplacenia umowionéj
nalezyto$ci za nauke, winien odstuzy¢ Majstrowi pewny czas, kté-
ry Urzad Starszych oznaczy. .
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43. Ucznia wykraczajacego przeniewierstwem, upornie nie-
postusznego, ktoryby osobg lub rodzing Majstra uczynkiem badz
stowami obrazal, ktory pomimo napomnien i kar, swych nagan-
nych postepkow nie poprawia, albo do nauczenia sig¢ rzemiosta
niezdolnym si¢ okaze: Majster jest mocen oddali¢ z wiedzg Urze-
du Starszych. W takim razie oplaty umoéwionéj za nauke zgdaé
ma prawo. W przypadkach za$§ wykroczenia kryminalnego, po-
dtug przepisow prawa postapioném bedzie.

44. W przypadku staboéci ucznia, Majster staranie o nim
mié¢ powinien.

45. Jezell stabos¢ mniéj niz trzy miesigezna nauke jego
przerwie, przerwa ta z umowionego przeciagu nauki potracong
nie bedzie.

46. Jezeliby za$ choroba trwata dluzéj, zalezy od zdania
Majstra 1 Urzedu Starszych, ile uczen za czas opuszczony odu-
czyc¢ si¢ powinien.

47. Majster skrocié moze uczniowi lata nauki, w nadgrode
jego pilnoéci. Skrécenie to jednak przechodzi¢ niema jednéj
trzeciéj czedei przeciggu nauki, przepisami lub zwyczajem ozna-
czonego. Do takiego skrécenia zawsze przychylenie sie Urzedu
Star szych jest potrzebném.

48. Po odbytem przeciggu nauki, \lajster obowigzanym jest
ucznia swojego stawi¢ przed Ulzgdem Starszych do egzaminu,
czyli popisu. Majster o ukonczonéj nauce i dobrém si¢ jego spra-
wowaniu w takim razie da Swiadectwo. _

49. Podczas popisu Urzad Starszych. przybra¢ ma dwdch
Majstrow, z liczby wyrazonych w artykule 10. Z temi wspoélnie
rozpozna postepki ucznia w rzemio$le przez zadanie mu do wy-
robienia jakiéj sztuki czeladniczéj. Rowniez uczynig mu zapy-
tania z nauki religijnéj i czyli umié czytac.i pisa. Gdy z tako-
wego popisu okaze si¢ zdatnym, Czeladnikiem mianowany zosta-
nie. Tym koncem zapisany bedzie w ksiege zgromadzenia, pod
tytutem Czeladnikow i otrzyma List Wyzwolenia, opatrzony pie-
czecig 1 podpisem Urzedu, za co oplaci najmniéj 10, najwigcéj 20
zYotych do skrzynki rzemie$lniczéj w kasie miejskié;.

50. Biesiady i tym podobne wydatki, tudziez nieprzystojne -
albo zdrowiu szkodliwe zwyczaje, w takim razie zupetnie sig
zakazuja.

51. Majster pod karg wynagrodzenia strat i uszczerbkdw,
nie moze przetrzymywac¢ Ucznia, ani odmawiaé¢ mu $wiadectwa
uwolnienia, skoro ten zobowigzaniom swym zadosy¢ uczynit.—
Straty te i uszczerbki beda oszacowane w trdjnaséb ceny zwy-
czajnéj dni roboczych, od czasu ukoficzenia nauki. Wynagrodze-
nia tego dopilnuje Urzad Starszych.
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52. Nie wolno nikomu przyjmowaé ucznia bez §wiadectwa
uwolnienia.  Przyjmujacy nagrodzi straty wszystkie przesztemu
Majstrowi, uczen za$ wroci¢ powinien do Majstra, ktorego niepra-
wnie opuscit.

B

TYTUZL III
O Czeladnikach.

Odd=zial 1,
0 ksigzkach rzemieslniczych.

~

53. Czeladnik kazdy opatrzony bedzie bezplatnie przez
Urzad Starszych w ksigzke rzemieélniczg.

04. Ksigzka ta nicpodlega optacie stepla. Stronuice jéj
opatrzone sg liczbg 1 parafowane, w wigkszych miastach przez ko-
misarza municypalnego, przydanego do Urzg¢du Starszych, w in-
nych przez burmistrza. Wyrazac¢ ma imie i przezwisko czeladnika,
jego wiek,  miejsce urodzenia, postaé, profesyy i nazwisko Maj-
stra, u ktorego pracuje. — Ma by¢ sprawiona z oplat wplywaja-
cych do Skrzynki rzemieslniczéj w Kasie miejskidj.

5. Czeladnik wchodzgcy w robote, winien daé zapisaé
w ksigzke swa przez Majstra do ktorego wchodzi, dzien wstepu
swego, 1 zlozyé w jego rece ksigzke, gdy tego zada. Majstra,
ktoryvy zapisania tego nie cheiat lub nie mogl dopelnié, zastgpi
Urzad Starszych bez wszelkiéj optaty.

56. Wychodzgcemu z roboty, Majster w téjze ksigzce zapi-
sze zakwitowanie, lub w zastepstwie jego, jak wyzéj, Urzad
Starszych.

57. Majster odmawiajgcy wydaé ksigzke, lub zapisal za-
kwitowanie, bez waznéj przyczyny wychodz%emu czeladnikowl,

szkody 1 uszezerbki wszelkie, w potréjnéj cenie dni roboczych
winien bgdzie onemu llaO‘FOdélL

H8. Czeladnik, ktor y otrzymat pienigdze z géry, lub zobo-
wigzal si¢ robi¢ czas oznaczony, nic moze zgda¢ wydania ksigzki
1 zakwitowania siebie, az gdy dlug odrobi i zobowigzaniom swym
zados¢ uczyni, jezeli takie jest zagdanie Majstra.

59. Przyjmujacy Czeladnika bez ksigzki 1 zakwitowania
z ostatniego pobytu, winni bedg powroci¢ straty i1 uszezerbki
wszelkie, komubadZ ztad wynikngé mogace, i optaci¢ kare poli-
cyjng 30 zip.

60. Czeladnik krajowy, bez takiéj ksiazki 1 zakwitowania
za woczege poczytany bedzic.

61. Nowa ksigzka Czeladnikowi wydang by¢ nie moze, jak
za okazaniem dawnéj, juz nie mogacéj by¢ uzyta w Urzedzie Star-

-
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szych. Dlugi i zobowinzania sig z ksiazki dawnéj w nowg prze-
niesione zostana.

62. Gdyby ksiagzka dawna przypadkiem zagingta, nowa
Czeladnikowi wydang by¢ nie ma, jak po sScisténr rozpoznaniu
i udowodnieniu, jako zadna do niego nie zachodzi pretensya.

63. Kazde zakwitowanie zaswiadczone bedzie przez Komi-
sarza wmunicypalnego, przydanego do Urze¢du Starszych, lub jedne-
go z Starszych. .

64. W miastach, gdzie nie ma zaprowadzonego Urzedu
St&lSZ} ch, ksigzki te Burmistrze pracujacéj Czeladzi W}dawac
i zaswiadczaé beda.

Oddziait 2.

0 latach wprawy i wedrowaniu.

65. Czeladnik kazdy tyle lat odtozy na wprawe i wedrowa-
nie, ile wlasciwemu rzemiostu jest zwyczajném, nigdy jednak
IDDICJ na dwa lata.

66. Czeladnik moze wnij$¢ w stuzbe prywatng, bez uszczerb-
ku praw swoich. Czas jednak w téjze spedzony, na lata wprawy
przyjety mu nie bedzie.

67. Prezydent miasta lub Komisya wojewddzka moze
uwolni¢ od obowigzku wedrowania, ale nie od lat czeladniczéj
wprawy, w artykule 65 przepisanych.

Oddzial 3.
0 przybytych Czeladnikach.

~ 68. Przybyty Czeladnik zaraz u Starszych rzemiosta stawic
sig powinien.

69. Ci majg 73dac od niego ztozenia, jesli jest obeym, Swia-
dectwa roboty (Ixundschaft albo Livret zw auego) jesli juz wokra-
ju pracowal, ksigzki rzemieslniczdj.

70. Jezeli ani pierwszego, ani drugiego okazaé nie moze,
Urzad Starszych ode$le go do prezydenta lub burmistrza miasta.
W takim razie, jezeli jest krajowiec, winien byé odprawiony na
miejsce z ktérego przychodzi, jezeli jest zagraniczny, prezydent
moze mu dozwoli¢ pracowaé, za rozpoznaniem, czyli nie jest po-
dejrzanym 1 zostawujac go pod pewnym dozorem. — To sig je-
dnak Sciaga¢ nie ma do rzemieshnikow, umyé$lnie do stuzby par-
tykularnéj sprowadzonych, lub w nia wchodzacych, ktorych robo-
ty na wrasng tylko potrzebg spr owadzapcego, a nie na Sprzedaz
uzyte byc majq.
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71. Skoro Czeladnik usprawiedliwi si¢ Swiadectwem roboty,
lub ksigzkg rzemieSlniczg, takowe majg by¢ u Urzedu Starszych
w zachowanie zlozone.

72. Takiemu Czeladnikowi Starsi staraé si¢ powinni o wy-
szukanie roboty, i dopoki téj nie znajdzie, udzielaé mu wsparcie,
podtug zwyczaju, za. udaniem sig do prezydenta miasta, azeby
z wptywow skrzynki rzemieSlniczéj byla taka ‘pomoc zatatwiong.

73. Po wyjSciu trzech dni, gdyby nie mogt znaléz¢é roboty,
ma by¢ w dalszg wedrowke wyprawiony.

74. Wchodzacego za$ w robote takowego Czeladnika, Urzad
Starszych opatrzy w ksigzke rzemieflnicza, podiug przepisu art.
93 lub zlozong onemu powréci. Swiadectwo roboty (Kundschaft),
jezeli jakie zloZone zostalo, az do wyjScia w dalszg wedrowke |
u siebie zachowa.

75. Winni Starsi zapisywaé Majstréw, Czeladzi potrzebuja-
cych, przybylta za$§ Czeladz wskazywaé do tych, ktorzy si¢ naj-
pierw zgiosili. ‘

76. Wszakze nalezy si¢g w takim razie pierwszenstwo Wdo-
wom, utrzymujacym rzemiosto i Majstrom, przez staro&¢ lub inne
nieszczeScie podupadiym.,

77. Pierwszenstwo to nie wigcéj jak do trzech razy Wdo-
wie stuzy.

78. Jezeli Majster Czeladnika swym kesztem sprowadzit,
10 tém wczeSnie Urzad uwiadomit, takowego w Zadnym razie
odbiera¢ mu nie mozna.

79. Leczenie 1 opatrywanie w chorobie, przybytego Czelad-
nika, badZ juz zostawat w robocie, lub przeciwnie, jezeli jest bez
sposobu, z skrzynki czeladniczéj nastgpowaé winno, a w niemoz-
noSci téj z oplat rzemie$lniczych wptywajacych do kasy miejskiéj.

80. Gdyby te nie starczyly, z funduszu ubogich, a w niedo-
statku tego, z kasy miejskiéj ma by¢ opatrywany.

81. Prezydent lub burmistrz miasta przeto, pod wiasng
odpowiedzialno$cig przestrzega¢ powinni, azeby Czeladnik choro-
by #tozony, bez pomocy zostawiony, albo przed dostateczném wy-
zdrowieniem, daléj wyprawiony nie byt.

Oddziatl 4.
Dozér nad Czeladnikami i ich obowigzki.

82. Majster obowigzany czuwaé nad sprawowaniem sig Cze-
ladnikdw, napominaé ich, azeby obowigzkéw religii swego wyzna-
nia nie zaniedbywali, spokojne i porzadne zycie wiedli. Od wy-
stepkow za$ 1 wykroczein ma ich wstrzymywac.
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83. Czeladnik obowigzany, zlecong sobie od Majstra robote
podejmowac ochoczo, wiernie i pilnie wykonywac.

84. Tylko w niedziele i Swieta prawami krajowemi ozna-
czone, sg wolni od obowigzku roboty.

85. Czeladnicy, ktorzy dnie do roboty prawem oznaczone,
przerywaja, karami policyjnemi, do obowiazku swojego zwréco-
nemi beda. -

86. Trwajacy uporem, w takiém naduzyciu Czeladnik, na
tygodni cztery do domu kary 1 poprawy bedzie oddany, z odebra-
niem mu listu jego wyzwolenia.

87. Takowy nie wprzod wydanym mu bedzie, az gdy po
wytrwaniu kary poprawe przyrzecze, i o rzetelnosci przyrzeczenia
tego wladza miejscowa przekona sie.

88. Majster, ktorego Czeladz w dnie do pracy przeznaczone
od takowéj usuwa si¢, winien pod karg 6 do 18 ztp., donieéc o tém
prezydentowi lub burmistrzowi miasta.

89. Na zadnéj Gospodzie, Czeladz do roboty zohowigzana
w dnie do pracy przeznaczone, nie ma byc cierpiang w zwyczaj-
ne godziny roboty, tém mniéj za$ tymze jedzenie lub trunki
dawane.

90. Gospedarz przeciw temu wykraczajacy, podpadnie ka-
rze 12 do 30 zip.

91. Czeladnik obowiazany stosowaé si¢ do urzgdzen domo-
wych Majstra, u ktorego w robocie zostaje.

92. Domow¢j pracy, zaden Majster od Czeladnika swojego
zadaé nie ma prawa.

93. Czeladnik nie moze sig¢ zatrudnia robotg inng, tylko
ta, ktéra mu od jego Majstra zostata wskazang. '

94, Zaden Majster nie ma odmawia¢ drugiemu Czeladni-
kow, u tegoz w robocie bedacych, pod kara 30 ztp.

95. Jednak Wdowom rzemiosto utrzymujacym, na zadanie
Czeladnik najzdatniejszy winien by¢ oddany.

96. Jezeli w takim razie Majster jednego tylko ma Czela-
dnika i tego Wdowie oddaé musi, wtedy od innego Majstra, ma-
jacego kilku Czeladzi, udzielenia sobie Jednego zada¢ ma prawo.

97. Gdy kilka Wdow zglasza sig o jednego Czeladnika,
Urzad Starszych rozstrzyga miedzy niemi, stosownie do pier-
wszefstwa nastgpionego zgtoszenia.

98. Prawo wzwyz opisane jednak nie wigcéj, jak do trzech
1azy Wdowie stuzy.

99. Jezeli Majster zapadnie w dluga chorobg, 2ada¢ moze
odstgpienia Czeladnika jednego od innych Majstrow.

100. Do odstapienia tego, ten szczegdlniéj Majster jest obo-
wigzany, u ktorego najwiccé) Czeladm znajduje si¢ w robocie.

Stolarstwo. 19
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101. Jezeli liczba Czeladzi u kilku Majstrow jest ta sama,
wtedy odstapienie przypada na najmlodszego z nich.

102. Po wyzdrowieniu, Majster takowy winien zwrdcié
otrzymanego Czeladnika, na z@da.me przesztemu Majstrowi.

Oddzial 5.
0 wyjsciu Czeladnikéw.

103. Majster cheacy odprawié¢ Czeladnika, obowigzany dwa
tygodnie wprzod mu wypowiedziéC.

104. Bez takiego wypowiedzenia Majster Czeladnika na-
tychmiast odprawi¢ moze: a) skoro ten osobe albo rodzing jego
uczynkiem, albo stowami obraza; — &) gty jest ciagle niepostusz-
nym i opornym zleceniom Majstra — ¢) gdy zong lub dzieci jego
uwodzi;—d) za kradziez 1 przeniewierstwo udowodnione;—e) gdy
nawyka bez wiedzy 1 zezwolenia Majstra, noce za domem prze-
pedzaé;—f) za nieostroznoS¢ z ogniem, gdy napomnienia o to da-
wane sg bezskutecznemi.

105. Réwnie Czeladnik opuSci¢ moze Majstra, byleby mu
na dni 14 wypowiedzial.

106. Majster mocen nieprzyjacé wypomedzema jezeli dzien
odejscia wypada na jarmark walny, badZ w dwa tygodnie przed
tymze jarmarkiem, albo §wietami wielkiemi.

107. Jezeli Majster dopuscil si¢ skrzywdzenia osoby Czela-
dnika, bez gwaltownego powodu, tenze opu$ci¢ go natych-
miast moze.

108. Wychodzgcego Czeladnika Majster w ksigzce zakwi-
tuje, jak w artykule 56 przepisano.

109. Udajacemu si¢ w dalsza wgdréwk@ Czeladnikowi, §wia-
dectwo jego roboty (Kundschaft) powrdcone by¢ nie moze, przez
Urzad Starszych bez zezwolenia Majstra, u ktorego ostatnio zo-
stawat. W przypadku jednak, gdyby Starsi Przyczyng niezezwo-
lenia Majstra, za niedostateczng uznali, wniosg prezydentowi,
ktéry rzecz rozstrzygnie.

110. Majster pod wlasng odpowiedzialnoScig ni¢ ma zezwo-
li¢ na wydanie mu rzeczonego §wiadectwa, skoro jest uwiadomio- -
ny o diugach Czeladnika.

111. Owszem Urzedowi Starszych natychmiast donies§é
o tém obowigzany.

112. Gdy Majster przeciw wyjéciu Czeladnika nie ma nic
do nadmienienia, lub po uprzatnieniu zasztéj przeszkody, Swia-
dectwo roboty ma byé powrdcone Czeladnikowi. Na ksiazce rze-
mieslniczé) za$ zaSwiadcezy Urzgd Starszych, ile czasu zostawat
na miejscu, oraz jak sig podiug za$wiadczenia Majstrow swych
sprawowal.
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113. Za wydaniem mu Swiadectwa roboty, i ksigzki rze-
mie€lniczéj, Czeladnik natychmiast w podréz udaé si¢ powinien.

114. Jezeli w tym przypadkowa zajdzie trudnosé, Swiade-
ctwo swoje roboty, i ksuy:kg rzemie$iniczs, powtérme ztozy do
Urzedu.

115. Gdy ani pierwszego, ani drugiego nie dopetni; na do-
niesienie Urzedu, za wticzege poczytany zostanie.

Oddzial 6.
0 skrzynce czeladniczéj.

116. Czeladnicy mogg mié¢ skrzynke wlasng, z sktadek
swych na wspdlne potrzeby, osobliwie dla wsparcia chorych lub
podupadlych Czeladnikow.

117. Poboru jednak i uzycia tego dojrzy Urzad Starszych.

TYTUZL IV.
O Majstmck.

118. Odtad, azeby zostaé Majstrem, trzeba byé wprzéd
uczniem, potém Czeladnikicm, i jako taki odbyé przepisane lata
wprawy i wedréwki. Poczém z listem wyzwolenia i ksigzky rze-
mieélniczg, lub Swiadectwami roboty, toz udowodniajacemi, zgto-
si¢ sig ma ochotnik do Urzedu Starszych.

119. Urzad ten, za przybraniem dwdéch biegtych z Majstrow
wyrazonych w artykule 10, nakaze mu zrobienie sztuki mistrzow-
skiéj, ktora pod dozorem Urzedu, bez czyjéjbgdZz pomocy, ma
byt wykonans.

120. Sztuka mistrzowska zadawana jest z kilku szczegé-
Yow, najwigcéj w rzemiosle wyrabiajacych sie.— Nie nalezy naka-
zywaé sztuk zbyt kosztownych, lub na ktore trudno znalezé kup-
ca—Prezydent miasta Warszawy wyda blizsze w téj mierze prze-
pisy, zastosowane do zwyczaju wiasciwego kunsztu lub profesyi,
do ktorych sig miasta inne stosowaé maja.

121. Tenze urzad z przybranemi Majstrami, sztuke zrobio-
ng, $cisle rozpozna.,

122. Jezeli wigkszoéciy zdar, sztuka za niedoskonaty be-
dzie uznang, Urzad podajgcego si¢ na Majstra dopoty odsunie,
dopoki przez lepiéj zrobiong sztuke nabycia dostateczné zdolno-
sel nie udowodni.

123. Kto do trzech razy niedoskonata wystawi sztuke, ma
by¢ na zawsze odsunigty.

124, Jezeli Urzad Starszych, sztuke zrobiong odrzuca, obo-
wigzkiem jest urzednika municypalnego, spisa¢ wywod stowny
powodéw takowego odrzucenia.
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125. Urzednik ten przestrzegaé winien, azeby zadna naga-
na, ktoraby z uporu lub chgci nieprawych zyskow Wyplywata,
nie miata miejsca.

126. Odsunigty ma prawo zadaé od prezydenta lub burmi-
strza miasta, azeby powody tego urzedownie byly rozpoznane.

127. Prezydent lub burmistrz, jesli powody te watpliwemi
znajdzie, zdania innych bieglych zasiagnie, przy prze{oaemu im
tak sztuki mistrzowskiéj, jako 1 spisanego wzgledem onéj wywo-
du stownego.

128. Skoro sztuka mistrzowska zostanie zrobiong, i przyje-
ta, niezwltocznie i bez zadnych formalno$ci, ma byé w ksi¢ge zgro-
madzenia, pod tytutem Majstrow zapisany, za co optaci najmnié;
30, najwiecédj 60 ztp. do kasy miejskiéj, stosownie do bhzsyych
ogolnych rozporzydzefn miejscowej wiadzy.

129. Czeladnik nie bedacy w stanie ztozenia listu wyzwo-
lenia, lecz ktoryby lat trzy jako Czeladnik pracowal, I sztuke mi-
strzowsk@ zrobil, winien by¢ na Majstra przyjety.

130. Przybyty do innego miasta Majster i chcacy tam osieé¢,
zgtosi sig o to do Urzgdu Starszych. — Nowa jednak sztuka mi-
strzowska od niego zadang by¢ nie moze, jezeli ztozy przepisane
poprzedniemi artykutami $wiadectwa nauki, wprawy czeladniczé)
i popisu na Majstra.

131. Cudzoziemcy Majstrowie do kraju przybywajacy, wol-
ni 83 od wszelkich optat, Czeladnicy zas obcy, chcacy zostaé Maj-
strami, podlegajg przepisom, jakie wzgledem Majstrow sg wy-
dane. — Wylaczeni s3 jednak z pod tego obowigzku wszelcy rze-
mie$lnicy, ktorzyby patent na sprawowanie rzemiosta swego od
_ wyzszego rzgdu otrzymali.

132. Nikomu pod zZadnym pozorem przyjecie na Majstra
odméwione by¢ nie moze, kto warunkom powyzszym zado$¢
uczyni.

TYTUZL V.
Przepisy ogolre.

133. Gdzie mniéj jest jak dziesigciu Majstrow jednego rze-
miosta, Majstry ci do innego lub innych miast dotaczeni beda,
dopoki w takowym rzemieSlniczym okrggu uzupelniona liczba
przepisanych Majstrow sie nie znagdme — Miedzy temi Komisya
wojewodzka starszych oznaczaé bedzie 1 tym burmistrza lub
urzgdnika municypalnego przyda; gdyby za$ dla niektorych rze-
miosl, liczba przepisana Majstréw w catym obwodzie, lub nawet
womwodzthe nie znajdowata sig, natenczas komisya WOJewédzln
wyznaczy z téj liczby, ktéra sig znajduje, jednego Starszego i je-
dnego Podstarszego.
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134. Wplywy wyzéj oznaczone i kary porzadkowe, do
skrzynki rzemie$lniczéj w kasie miejskiéj, na rzecz kazdego rze-
' miosta sktadane, na dobro tegoz rzemioslta uzywane, i w koncu
roku obrachowane beda; Urzad Starszych za$ rachunek przejrzy
1 zaswiadczy.

135. Urzad ten sktadek zadnych na Majstrow naznaczac
nie jest mocen.

186. Wolno jest Majstrom uchwalié, z zatwierdzeniem pre-
zydenta lub burmistrza (w mniejszych miastach z wiedza komi-
sarza obwodowego), miedzy soba sktadke coroczng, na wsparcie
Majstrow podupadtych, Wdow lub dzieci pozostatych, i utworzy¢
w tym celu kasse, ktora pod dozorem Urzedu zostawaé bedzie.
Sktadka ta przecie jest zupetnie dobrowolna, ani nowo wchodza-
cych uczniow, Czeladnikow i Majstrow, cigzyé nie moze.

137. Pod karg surowg umawiaé niec majg Majstry miedzy
sobg ceny wyrabianych przez siebie szczegdtow.

138. Prezydent miasta Warszawy, w innych za$ miastach
komisya wojewodzka, zwolni¢ mogy w szczegdlnych przypadkach
prawidta artykulu 118 i nastepnych wzglgdem Majstrow przepi-
sane, gdzieby potrzeba lub uzytecznoi¢ tego byta uznang. —
W takim razie uwolnionemu wydadzg szczegolne pozwolenie, na
mocy ktorego zarowno z Majstrami, przez Urzad Starszych przy-
jetemi, rzemiosto sprawowaé bedzie.

139. Sprzedaz gotowéj roboty, nikomu, ani w zadném miej-
scu, broniong by¢ nie moze.

140, Fabryki i rgkodzielnie zatozy¢ si¢ mogace, nie s
objete temi przepisami, lecz czeladZz w nich pracujyca w ksigzki
rzemieSlnicze opatrzong by¢ powinna. — Pozwolenia na nie,
w Warszawie prezydent, w innych miastach komisye wmewodz-
kie wydawac maja.

141. Kary porzadkowe nie inacz¢j, jak przez whasciwy Sad
Policyjny wymierzane beds, za wysluchaniem w potrzebie Urze-
du Starszych.

142. W tenze sposob, spory wszelkie, o wynagrodzenie mig-
dzy uczniami, Czeladnikami i Majstrami przez Urzad Starszych
niezatatwione, rozstrzygnic sad wlasciwy.

143. W rzeczach policyi rzemiosta dotyczacych, Urzad
Starszych wnioski swe czyni do prezydenta, lub burmistrza miasta.

144. Urzgd Starszych w potrzebie ma piecza o dzieciach
pozostatych Majstrow, az do ich opatrzenia,

145. Wszelkie dawne przepisy i zwyczaje cechowe. ile urza-
dzeniu temu przeciwne, uchylaja sie.

146. Wolno jest zydom przy zachowaniu powyzszych prze-
pisow, wszelkie rzemiosta i fabryki po miastach sprawowa¢, by-
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leby oraz zachowane byly prawidla i urzgdzenia policyjne, im
stuzace. ‘

147. Ktokolwiek od wyzszéj wtadzy patent na nowe wyna-
lazki lub wydoskonalenia uzyska, mocen bedzie w Krolestwie
Polskiém takowe na swoj pozytek wykonywaé i nikt przez prze-
cigg lat, na ktore patent jest wydany, nie moze na prawo jego
nastgpowaé, ani téjze saméj czynnosci sprawowaé, chybaby za
innym do niéj przydatkiem, lub udoskonaleniem takze dla siebie
patent od wyzszéj wradzy otrzymal.

Uskutecznienie postanowienia tego Komisyi Rzadowéj Spraw
Wewnetrznych i Policyi polecamy.

Dzialo sie na posiedzeniu Rady Administracyjnéj duia
31 Grudnia 1816 roku.

(podpisano) Zajaczek.

Minister Spraw Wewnetrznych i Policyi
(podpisano) 7. Mostowsk.

Radca Sekretarz Stanu, Generat Brygady
o (podpisano) Kosseck:.

Zgodno z Oryginalem

Radca Sekretarz Stanu, Generat Brygady
(podpisano) Kosseck:.




