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NORMA BRANZOWA

BN-67

OSPRZET LINII TELE-
KOMUNIKACYJNYCH

Glowice ekranowane do kabli
telefonii nosnej

3233-04

Grupa katalogowa V1 91

1. WSTEP

1:1s Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg glowi-
ce ekranowane przeznaczone do zakohczenia telefo-

nicznych kabli dalekosigznych z torami symetrycz—
nymi dla telefonii nosnej 12-, 24~ i 60-krotnej,
przystosowane do stojakéw PZT typu SGTN.

1.2, Normy zwigzane
PN-64/C-81531 Wyroby lakierowe. Préba
nodci powtok lakierniczych
PN-61/C-89255 Tloczywo termoutwardzalne, Tioczy-
wo Fr + DSr
PN-65/C~96058 Przetwory naftowe. Olej transfor-
matorowy
PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe zbi-
jane. Wymagania techniczne podstawowe

przyczep-

PN-58/E-08501 Urzgdzenia elektryczne. Tablice
ostrzegawcze
PN-61/H=-74240 Rury stalowe bez szwu zimnowalco=

wane lub ciggnione, ogdlnego przeznaczenia,Wa-
runkl techniczne
PN-61/H~-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykle]
Jjakosci ogdlnego przeznaczenia., Gatunki
PN-S55/H-84032 Stal sprezynowa (resorowa).Gatunki
PN-67/H-87025 Mosigdz do przerdbki plastyczne].
Gatunki

PN-61/H=-88027 Odlewnicze stopy aluminium,Gatunki

PN-57/H=-92121 Blacha cienka stalowa do tloczenia.
Warunki techniczne

PN-60/H=92742 Stopy aluminium., Blachy

PN-65/H=93640 Mosigdz. Prety

PN-53/H=97005 Powloki ochronne metalowe na wyro=-
bach stalowych. Elektrolityczne powioki cynkowe

PN-62/N-53191 Warsztatcwe érodki miernicze. Ply-
ty traserskie

BN-63/3226~02 Telekomunikacy jne linie kablowe
niedzymiastowe, Zwieracze do glowic kablowych

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2,1, Wielkosci, Rozréznia dwie wielkoSci
giowics
G18 - do 18 par koncéwek lutowniczych,

G24 - do 24 par koncdwek lutowniczyche.

sie

2,2, Przyktad oznaczenia giowicy do 18 par kon-
cébwek lutowniczychs

GEOWICA G18 BN=67/3233-04
3. WYMAGANTA

3.1, Gtéwne wymiary w mm podano na rys. 1 + S.
Odchytki wymiaréw - wg toleranc ji warsztatowe j.

Zjednoczenie Budownictwa tqcznosci
Ustanowiona przez Dyrektora ZBL dnia 21 grudnia 1967 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkciji i odbioru od dnia 1 lipca 1968 r.

(Mon. Pol. nr11/1968poz. 73 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd Nerm. W-wa Ark. wyd.0,90 Naki.3800 + 40 Zam. 399/68

Cena zt 4,80
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Ryse 5. OsZona

Tablica 1

cd. tabl.

Nuzer Liczba. Numer Liczba
X sztuk w — sztuk w
- azwa Fowicy aterial 1 v ry- IR | growicy Materiak Nr noz
hd c2¢4 czgsei 2 Hegesiak N morey ‘;Zn- C2¢] czgscl o
sUn~ 2 : gei
K | 561 G18| G24 lu G18{ €24
1 | Korpus 1 )| Gniazdo
5 wtykowe
0 i ~8802
2 | Pokrywa 1 3 '] Galen AK63 PN-61/H-88027 zewngtrz-
10 ine z kord 36| 42 - -
Rura stalowa céwka lu<
3 | Tuleja 1 i |bez szwu ze PN~61/H=T4240 towniczg
stali 10 V& YySe 3
a
4 | prytka 9 12 TXoczywo PN-61/C-89255 Gniazdo P{:‘et okragly
Fr+DSr.s, II 11 wiykowe 361 48 ciggniony IN-65/H-93640
wewng trz NMO59~Cl2 7
5 |2Zwieracz | 18 | 24 72K EN-63/3226-02 2 ne
6 Bomok | Lt 4 lses Pil=61/H~84020 =
wlowowy 12 | coxdz 9 12 | 87 «I1I, gat, _1)
2, hydrofo-
7 chzowkfa 9 12 - _ bizovany
Wg TYS,2
s e e
Ekran -
8 1 1 - - Tulejka Mosiad
wg Yys.d - - sigdz PN- 5702
N 13 Eyinto- 36 48 MO59-2/2 PN=6T/H~-37025
OsZona ~ e
9 1 1 - -
wg rys.5
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cd, tabl. 1
Numer Liczba
Nazwa ztuk w
- t ax N /
p cze-| czedci Xowicy xtard R
sun=|
it sci
18 | 624
Korte dwkay
14 | lutownid 36 |48
3 cza
Pret okrggiy
Gniazdo ciggnicny PN-65/H-93640
15 |Wtykowe | 4o ] g M059~C12 3
zewne~-
trzne
Bok Blache cien-
N 2| 2 |xa do txocze{PN-57/H=-92121
E 8 nia IT T-1,5
Blacha
17 | Zeberko | 8 |12 PA2- 13 =0,5 PN~60/H-92742
4
Blacha cien-
18 | Listwa 1 1 ka do tXoczeqPN.57/H-92121
nia II T-0,5
" 5tal spre-
U] 65 /Ha
19 | Sprezymat 2| 2 Synowe 5052 PN=-65/H-84032
p Bok
20 osony . . Blacha cien-
5 ka do tuczed PN-57/H-92121
Praszez nia IY T«0,5
1 1 »
21 osiony
Wkrety,
$ruby,
nity,na< wg dokumen-
= ~ fkretki,{ = | - {tacjil kon- -
podkiady strukcyjned
ki, usz~
czelkl 3
wkradki
)

Patrz Informacje dodatkowe,

Dopuszeza sl stosowanie innych materialdw o nie
gorszych wtasnosciach, niz podano w tabl. 1.

3. 5. Wykonanie

3.%.1. Korpus i pokrywa, Powierzchnie odlewdw

korpusu i pokrywy powinny byé giadkie, bez peknigé
dziur, pecherzy, wtracen piasku lub zuzla,

Nadlewy i zalewkil powinny byé usunigte przez od-
ciecie lub zeszlifowanie,

Powierzchnia korpusu stykajaca sie z xgczdéwkami
powinna byé tak obrobiora, aby po przyiozeniu jej
do plyty traserskiej i docisnieciu rekg szczeli~
na miedzy piyts traserskg a powierzchnig obrobio=-
ng korpusu nie byta wigksza niz 0,3 mm,

3.%e2s Tuleja powinna byé trwale osadzona w kKore
pusie,

wytrzymacl
obcigzenie momentem obrotowym ( skrecajacym) wy-

Potgczenie tulel z korpusem powinno

noszacym 0,5 kGm,

Powierzchnie tuleil powinny byé ocynowane, Tule-
Ja zamocowana w kadiubie powinna mieé przekrdj ko-
towy, a jeJ powierzchnia wewnetrzrna powinna byé
gtadka,.

3e3:3s Eaczdwka

3:3%+3.1, Cokdd taczdwki nie powinien micé szcze—

1lin i pgcherzy widocznych na powierzchni, jak i w

przetomie, Powierzchnie cokolu powinny byé grad-
kie. Powierzchnia cokotu stykajgca si¢ z kadiubem
powinna byé tak wykonana, aby przy zetknieciu =z
piyta traserska szczelina miedzy powierzchnig co=
kotu a piyta nie byta wieksza niz 0,3 mm,

Otwory przepustowe cokoku po zamontowaniu w nich
gniazd wiykowych powinny byé¢ uszczelnione np. zy-
wica epoksydowsg.

3e3+342¢ Gniazda wtykowe powinny byé wykonane z
Jjednego preta,

Kohcowka lutownicza powinna byé polaczona mecha-
nicznie 1 galwanicznie z gniazdem wtykowym zewne-—

trznym.

363435+ 3s Prytka nie powinna mieé peknig¢é,peche-
rzy i zanieczyszczeh.

3.5¢4, Ekran, Listwa ekranu powinna byé polaczo-
na z zeberkami w sposéb trwaly np. przez nitowa-
nie,

frawedzie boczne listwy powinny byé
ten sposéb, aby umozliwiaiy umieszczenie wkiadki i

zagiete w

tasmy metapleksowej lub celuloidowej.

5e%3.5. Ostona, Poaczenie czgéci sktadowych os=-
tony powinno by¢ wykonane w sposéb trwaty, np.
przez zgrzewanie punktowe,

Boki osiony powinny by¢ ocynkowane 1 pasywowane
z wyjatkiem powierzchni stykowych zgrzewanych pun-
ktowo z osiong.

Miejsca styku ostony ze spreiyna powinny byé
wolne od wykonczenia lakierowego.

3.4, Zabezpieczenie przed korozjia

2.4.1s Pokrycie lakierowe. Powilerzchnie 2zewne-—
€

trzne 1 wewnetrzne korpusu pokrywy i osiony powin-
ny byé pokryte podktadem szarym piecowym,Powierz-
chnie zewngtrzne
ry, Jjamy, osadowe itp. powinny by¢ wyrdwnane przez
szpachlowanie kitem piecowym i szlifowane papierem

wykazujace nierdéwnosci, jak po-

Sciernym oraz powtdrnie pokryte podktadem pieco-
Wy,

Powierzchnie zevnmetrzne powinny byé pokryte la-
kierem dekoracyinym szarym miotkowym piecowym.Po-
wtoki lakierowe powinny by¢ nalozone réwnomiernie
na catej powilerzchni, bez zaciekdw, plam,przesSwi-
téw, bez zanieczyszczen obeymi ciatami, dobrze
przylegaé do chronionej powierzchni, nie uszczydé
sig¢, nie odwarstwiac¢, nie pekaé i nie odpryskiwaé,

Dopuszcza sig¢ inny rodzaj pokrycia lakierowego
o witasciwosciach nle gorszych niz wymieniono wy-
ze Je

2e%e2, Powloki ochronne cynkowe, Listwa ekranu,
boki ekranu, $ruby, wkrety, nakretki i podktadki
powinny byé pokryte galwanicznie ochronng warstwg

cynku wg PN=53/H~-97005 o gruboseci co najmniej
7 .

PowXoka ochronna gwintdéw nie powinna utrudniaé
swobodnego dokrecania S$rub i nakretek na cate]

diugosci gwintu,
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3.5, Szczelnoéé, Growica kompletna zmontowana
wraz z :uszczelkami ZXgczdéwek powinna zapewniaé

szczelnosé i nie powodowaé wycieku oleju transfor-
matorowego.

3,6, Wymagania elektryczne

3.6.1. Rezystancja izolacji miedzy dowolnym
gniazdem wtykowym ljczdéwki a pozostaiymi gniazda-
mi wtykowymi polgczonymi ze soba i z korpusem glo-
wicy, mierzona napigciem nie niyszym niz 100 V
pradu statego, wynosié co
100 000 M€,

3:692, Wytrzymatosé elektryczna izolacji miedzy
dowolnym gniazdem wtykowym taczdéwki a wszystkimi
pozostatymi gniazdami wtykowymi badanej gkowicy
potgczonymi ze sobg i z korpusem gtowicy powinna
wytrzymaé przez 1 min bes przebicia napiecie sta-
e 2800 V lub napigcie przemienne o warto$ci sku-
tecznej 2000 V i czestotliwosci 50 Hz,

3.6.3. TYumienno$é przestuchowa miedzy dowolny-

mi parami Yaczéwek w pasmie czestotliwodci do
300 kHz powinna by¢ wieksza lub réwna 11 Np.

3.7+ Cechowanie, Na zewnetrznej bocznej powierz-
chni korpusu powinny by4 wykonane w sposéb
trwaly i czytelny:

a) znak wytwérni,

b) znak BN i symbol wg 2.2 bez czeéci stownej,

¢) numer biezacy wyrobu lamany przez dwie ostat—
nie cyfry roku.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

powinna najmnie j

4,1, Pakowanie, Glowice jednej wielkosci w sta=-
nie zmontowanym, owiniete kazda oddzielnie tektu-
rg falisty i zwigzane migkkim drutem, nalezy pa-
kowaé w skrzynie drewniane formy III wg PN-58/
D-79601.

Wolne miejsca migdzy gtowicami nalezy wypeinié
watg drzewng lub innym podobnym materiatem,

Waga skrzyni brutto nie powinna przekraczaé
120 kg.
Dopuszcza sig¢ inny rodzaj pakowania uzgodniony

miedzy wytwérnig a odbiorcg.

Na skrzyni nalezy umiescié w sposéd trwaty i
czytelnys

a) znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) liczbe sztuk,

d) wage brutto, :

Ponadto na dwéch przeciwleglych bokach skrzyni
powinien byé wykonany duzy napis "Ostroznie,szktd'
lub znak w postaci kieliszka.

4,2, Przechowywanie, Growice nalezy przechowy-
waé w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie
przekraczajgcej 80% i temperaturze otoczenia 5 =+
40%.

495, Transport, Glowice nalezy transportowaé w
opakowaniach wg 4,1 érodkami zabezpieczajacymi
skrzynie przed opadami atmosferycznymi.

S5+ BADANTA

5.1. Program badan. Rozrdéznia sie¢ dwa rodzaje

badan:

a) badania pelne,

b) badania niepelne,

Badania pelne wykonywaé w przypadku nowych kon-—
struke ji, wprowadzenia zmian technologicznych lub
materiatowych, jak réwniez przy okresowej kontro-
1i produkeji co najmniej raz na rok.

Badania niepelne nalezy wykonywaé¢ w czasie od-

bioru,.

5,2, Badania pelne. Glowice nalezy poddaé spraw-
dzenius

a) wymiaréw,

b) materialéw,

¢) wykonania,

d) osadzenia tulei,

e) zabezpieczenia przed korozja,

f) szczelnosci,

g) rezystancji izolacji,

h) wytrzymatosci elektrycznej izolacji,

i) tlumiennoéci przestuchowe j.

5.3. Badania niepelne, Glowice nalezy
sprawdzenius

a) wymiaréw,

b) materiatdw,

¢) wykonania,

d) osadzenia tulei,

e) szczelnoéci ( na zadanie odbiorcy),

f) rezystancji izolacji (na 2adanie odbiorcy),

g) wytrzymatoéci elektrycznej izolacji (na za-
danie odbiorey).

5.4, Pobieranie prdébek, Do badan peinych nalezy
pobraé sposobem losowym 3 sztuki gtowic.

Do badai niepeilnych nalezy pobraé sposobem lo=-
sowym prébke o licznoéci podanej w tabl., 2, kol.2,
przy czym do badania na zadanie odbiorcy pobiera
sie z czeéci partii, ktdéra przeszta badania a)+d)
z wynikiem dodatnim, w sposéb losowy prébke o li-
czno$ci podanej w tabl. 2 kol. 4.

poddaé

Tablica 2
Badania wg 5.3 a)2d) Badania wg 5.3. e)4g)
Licz- .

&¢ licznoéé dopuszczalna | licznosé dopuszczalna)
e prévki [liczba sztuk| prébki | liczba sztuk
BReu sztuk niedobrych sztuk niedobrych

1 0 3 4 5
do 40 5 1 1 0
412160 15 2 2 0

2:2. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie wymiarédw na zgodnosé¢ z 3.1
nalezy wykona¢ za pomoca przymiaru liniowego,suw=
miarki i szablonéw.

5¢5.2, Sprawdzenie materialéw na zgodnosé z 3,2
nalezy wykonaé przez sprawdzenie zaswiadczen ma-
teriatowych oraz protokoldw odbioru elementéw,
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54503, Sprawdzenie wykonania na zgodno&é z 3.3,
3.7 i 4.1 nalezy wykonaé przez:

a) ogledziny nieuzbrojonym okiem,

b) sprawdzenie powierzchni Kkorpusu na pliycie
traserskiej wg PN-62/M-53191 i dokonanie pomiaru,
np. szczelinomierzem.

5.5.4, Sprawdzenie osadzenia tulei na
z 3.,%.,2 nalezy wykonaé szczypcami do rur.

5:5,5. Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja
na zgodnosé z 3.4 nalezy wykonaé w sposbéb naste-
pujacys:

- powtoki lakierowe przez ogledziny nieuzbrojo-
nym okiem i przez opukiwanie motkiem drewnianym
o masie 0,25 kg,

— .iczbe warstw lakieru nalezy sprawdzié przez
ukoéne zeskrobanie nozem warstw lakieru wg PN-64/
C-81531,

- Jjakoéci powloki cynkoweJj przez ogledziny nie-

zgodnosé

uzbrojonym okiem, a grubo$é powioki np. warstwo-
mierzem elektrycznym,
5+5+6, Sprawdzenie szczelnoSci na zgodno$é 2z

%.5 nalezy wykonaé¢ w temperaturze 20 +5°%C, Growi-
ce ustawione tuleja wlotowa do gbéry nalezy napel-
nié¢ olejem transformatorowym wg PN-65/C-96058 o
temperaturze 55 = 60°C i pozostawié na przeciag
15 min, Olej powinien wypeklniaé tule je wlotowa.

W czasie préby nie powinno nastgpié przecieka-
nie oleju.

5+5+:7s Sprawdzenie rezystancji izolacjl przy ba-
daniach peinych (5.2) na zgodnosé z 3.6.1 nalezy

wykonaé¢ przez dokonanie dwéch préb za pomocg me-
guomomierza o doktadno$ci 20%.

a) pierwsza préba: Glowica powinna  pozostawaé
bezposrednio przed pomiarem przez 24 gndz w oto-
czeniu o wilgotno$ci wzgledneJ nie mniejszej niz

96% i temperaturze 20 12°C, a nastepnie przez

4 godz w warunkach wilgotnosci wzglednej okoo.

75% i temperaturze 20 15°C.

b) druga préba: Glowica bezpoérednio przed po-
miarem przez okres 2 godz powinna pozostawaé w wa-
runkach wilgotnoéci wzglednej okoto 75% i tempe-
raturze 40 +2°C,

Metoda pomiarowa powinna zapewnié 10-procentowg
doktadnosé pomiaru,

Odezyt nalezy wykonaé po 1 min od chwili wigcze-
nia napigcia. Odczyt moze byé dokonany przed uply-—
wem 1 min, jezeli wartoéé wskazana przez przyrzad
jest dwukrotnie wigksza od wymaganej.

8, Sprawdzenie wartosci rezystancji izolacji
przy badaniach niepelnych (5.3) na 2zgodnosé =z

3.6.1 nalezy wykonaé megaomomierzem przy wilgotnosci
wzglednej okolo 75% w temperaturze 20 +5°,

5.5.9, Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej
izolacji na zgodno$é z 3.6.2 nalezy wykonaé w wa-

runkach klimatycznych jak podano w 5.5.8.

Prébe wytrzymalosci izolacji nalezy wykonaé na
kompletnej gtowicy lacznie ze zwieraczami i przy
natozonej ostonie za pomocg urzadzenias

- o mocy co najmniej 0,25 kVA przy badaniu pel-—
nym,

- 0 mocy co najmniej 0,2 kVA przy badaniu nie=-
peinym.

10, Sprawdzenie ttumi oSci rzestuchow
na zgodno$é z 3.6.3 nalezy wykonaé metodg pordw—
nawczg lub kompensacyjna, za pomocg przesiucho-
mierza dotaczonego do koncédwek lutowniczych przy
wigczonych zwieraczach, Miernik przestuchu powi-
nien zapewnié¢ mozliwoéé wykonaania poemiaru z do-
ktadnoscig co najmniej 0,1 Np.

Pomiar nalezy wykonywaé przy zatozone}j
na giowicy.

ostonie

5.6. Ocena wynikéw badan

5.6+1. Ocena wynikédw badania pernego, Wynik ba=-
dania nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami normy,

Jezeli glowice prze jdg badania wg 5.2 z wynikiem
dodatnim,

2.6+2, Ocena wynikéw badania niepelnego, Przed-
stawiong do odbioru partie glowic jednej wielkos-

ci nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, je-
zeli liczba sztuk niedobrych nie przekracza liczb
podanych w tabl. 2 kol., 3 i 5,

5.7. Za$wiadczenie wytwércy o wynikach _badan.
Kazda partia gtowic uznana za zgodng z wymagania-
mi normy powinna mieé zaswiadczenie wytwércy, za-
wierajace nastepujgce dane:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres zaktadu produkcy jnego,

c) wielko$é gowicy,

d) liczbe sztuk,

e) date produkcji,

£) wyniki badafi.

’

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-67/3233-04

Do czasu ustanowienia odpowiedniej Polskiej Nor-
my lub normy branzowej material stosowany do pro-

duke ji cokoiu tgczédwki powinien odpowiadaé
ganiom ZN-61/MPC-14/15-006.,

wyma-~



