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Kopalniane przenos$niki zgrzebtowe
z pasmami tancucha w osi rynny

Obejmy

1727-33

Grupa katalogowa 0486

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa obej-
my przeznaczone do laczenia zgrzebel z taficuchami

ogniwowymi gérniczymi wg PN-8%/G-46701 w kopal- = “’I
nianych przeno$nikach zgrzeblowych z pasmami tanicu- A i
cha w osi rynny. - e P =
1.2. Okreslenia. Wielko$¢ obejmy okresla sie $rednicg B >
ogniwa fancucha gérniczego do i{aczenia ktdrego jest Ev‘
przeznaczona.
0° \Mle]sce cechowania
2. OZNACZENIE L _ VARN .
N &)—+- n=—_ - =
Przyktad oznaczenia obejmy wielkoéci 26 T L/
OBEJMA 26 BN-91/1727-33 k
BN-9
3. WYMAGANIA
3.1. Gléwne wymiary w mm, wg rysunku i tabl, 1.
I a c
Wielkosé 0.5 +0.5 1 d e I g h i k l R
18 180 70 M20 32 49 18 40 — 218 -2 90 8
20 200 74 M20 32 51 18 45 8 238 -2 100 8
26 240 92 M24 37 62 22 50 — 280 -2 120 12
30 275 1355 101 M24 41 67 22 60 — 317 ti’; 140 10
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3.2. Material. Obejmy powinny by¢ wykonane ze sta-
li stopowej konstrukcyjnej do ulepszania cieplnego
o wytrzymatosci po obrébce cieplnej nie mniejsze) niz
1080 N/mm?.

3.3. Wykonanie — wedlug technologii zapewniajacej
dotrzymanie ustalonvch niniejszag norma wymagan. Od-
kuwki w klasie dokladnosci Z wg PN-86/H-94301.
Gwint klasy $redniodoktadnej 6g wg PN-83/M-02113.

3.4. Twardo$é. Po obrdbcee cieplnej twardo$é obejm
powinna wynosi¢ od 32 do 37 HRC.

3.5. Cechowanie. Na kazdej obejmie w miejscu ozna-
czonym na rysunku nalezy wybié trwaly znak zawiera-
jacy:

— symbol wytwoérni,

— rok produkcji (ostatnia cyfra).

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Obejmy dostarcza si¢ bez opakowa-
nia, jezeli przy zamawianiu nie uzgodniono inaczej.

4.2. Przechowywanie. Obejmy nalezy przechowywac
w miejscach zabezpieczonych przed opadami atmo-
sferycznymi oraz z dala od materiatow dzxaiajacych
korodujgco.

4.3. Transport. Obejmy nalezy transportowacé zabez-
pieczone przed opadami atmosferycznymi w typowych
jednostkach tadunkowych ogélnie dostepnymi §rodka-
mi lokomocji.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan — wg tabl. 2.
Tablica 2
Wyma- Opis riposoba_
Lp. Rodzaj badan ganie badan | PrecProw
wE e dzania
kontroli
1 o] _ }
Spra.wdzume wykona 3.3 35 531 stupro
nia i cechowania centowe
2 Sprawdeenie materiatu 32 533 —
3 Sprawdzenie wymiarow . 3.1 532 Statys-
4 Sprawdzenie twardosci 34 534 tycznie

Badania przeprowadza kontrola wytwaércy wg kolej-
nosci podanej w tabl. 2

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Sklad i licmmo$é¢ partii. Parti¢ stanowia obejmy
tej same] wielkosci wykonane z tego samego materialu
I w tych samych warunkach produkcyjnych.

Liczba obejm w partii nie powinna przekraczaé
3200 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania prébek. Z partii sktadajacej
sie z obejm, ktdre przeszly badania wg tabl. 2 Ip. 1
z wynikiem dodatnim nalezy pobra¢ probki losowo
w spos6b tzw. ,na Slepo” wg PN-83/N-03010 do badan
wg tabl. 2 1p. 31 4.

5.2.3. Poziom kontroli. W badaniach wg tabl. 2 Ip. 3
nalezy stosowa¢ poziom kontroli ogdlnej I, a w ba-
daniach wg tabl. 2 Ip. 4 — poziom kontroli specjalny
S 3 wg PN-79/N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna maksimum 4%.
W przypadku zmiany wadliwosci dopuszczalnej nalezy
podane w tabl. 3 plany badania zweryfikowaé wg
PN-79/N-03021.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plan ba-
dania jednostopniowy i dwustopniowy dla kontroli nor-
malnej wg tabl. 3. Plany badania dla kontroli ulgowej
i obostrzonej oraz warunki przejicia z kontroli normal-
nej na kontrole ulgowa lub obostrzong wg PN-79/
N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wykonania i cechowania nalezy
przeprowadza¢ nieuzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie materialu polega na sprawdzeniu
dowodu dostawy.

5.3.3. Sprawdzenie wymiaréw obejm nalezy wykonaé
przyrzadami pomiarowymi zapewniajacymi zadang do-
kladnosé.

5.3.4. Sprawdzenie twardo$ci nalezy przeprowadzi¢
metoda Rockwella, skala C wg PN-78/H-04355,

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena obejmy. Kazda obejmg pobranq do ba-
dan wg tabl. 2 nalezy uzna¢ za dobra jezeli przeszia
odpowiednie badanie wg 4.1 z wynikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Partic obejm nalezy uznaé za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba obejm nie-
dobrych w prébkach pobranych do badan wg tabl. 2
p- 3 i 4 nie przekroczyla liczby kwalifikujacej wg tabl. 3.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na zadanie od-
biorcy do partii obejm uznanej za zgodna z wymaga-

-niami normy dostawca wystawia zaSwiadczenie zawie-

rajace: _
a) datg wystawienia,
b) nazwe i adres wytworni,
c) ceche. obejmy wg 2.5,
d) oznaczenie wg 1.3,
€) numer partii,
f) licznos¢ partii,
g) wyniki badan.

Tablica 3
Badanie wg tabl. 2 p. 3 Badanie wg tabl. 2 p. 4
Licznos¢ partii, licznodé taczna licznosé ;

sztuk probki probki liczba kwa- | liczba dyskwa- licznosc liczba kwa- | liczba dyskwa-

I stapien lifikujaca hhkujqca. probki lifikujaca lifikujaca

IT stopien
do 150 ’ 2 4 2 5 0 t

5 10 1 2
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cd. tabl. 3
Badanie wg tabl. 2 p. 3 Badanie wg tabl. 2 p. 4
Licznoé¢ partii, licznodé laczna liczno$é
sztuk prébki prébki liczba kwa- | liczba dyskwa- liczno$é liczba kwa- | liczba dyskwa-
I stapich lifikujaca lifikujaca probki lifikujgca lifikujgca
I stopiefi
151 = 280 B J g 2 8 I 2
8 16 1 2
281 = 500 13 13 0 3 8 I 2
13 26 3 4
501 <+ 1200 2 2 ! . 13 1 2
20 40 4 5
1201 + 3200 L 2 2 > 13 1 2
32 64 6 7
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centrum Mechanizacji Gér-
nictwa KOMAG, Gliwice.

2. Normy zwiazane

PN-89/G-46701 Lancuchy ogniwowe gdrnicze
PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposobem Rockwella. Ska-

la A, B, CiF

PN-86/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddatki na ob-
rébke, dopuszezalne odchytki wymiarowe i wytyczne projektowa-

nia

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne, Tolerancje

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do badan
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania
3. Symbol wg SWW -— 0652-13.
4. Autor projektu mormy — mgr inz. Zofia Broen — Centrum
Mechanizacji Gérnictwa KOMAG, Gliwice.
5. Uzgodnienie z Wyiszym Urzgdem Goérniczym. Tresé meryto-
ryczna projektu normy zostata uzgodniona z Wyzszym Urzgdem Gor-
niczym pismem z dnia 16 listopada 1990 r. znak E/ZN-041/170/90.




