UKD 621.884:669.715-439.2

NORMA BRANZOWA BN-67

C2ESCI MASZYN Nity okretowe ze stopdéw 1121-02
aluminium

Wymagania i badania

Grupa kafclogowé IV 34

1, WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem nommy sg wymagania i badania nitéw ze stopéw alu-
minium dla przemysiu okretowego. '

1.2, Normy zwigzane
PN-61/H-04411 Préba speczania metali

PN~-62/B-04835 Analiza chemiczna stopéw aluminium
PN-59/H~-88026 Stopy aluminium do przerébki plastyczne]j. Klasyfikacja

2, WYMAGANIA

2.1, Powierzchnia nitéw'powixma byé czysta i gtadka, bez peknieé, rys, naderwan,rwe-
warstwien, wtrgcen niemetalicznych i oznak korozji. Dopuszcza sie niedotoczenia i wy-
plywy od podziaiu matryc w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych orez rysy me-
chaniczne powstale z winy narzedzi.

Dopuszcza sie réwniez nieznaczne naloty powstajgqce przy Zarzeniu oraz znieksztalce-
nia kohcéw trzpieni na skutek ucinania za zgodg zamawiajgcego (odbiorcy).

2.2, Wymiary i tolerancje nitéw powinny odpowiadad normom przedmiotowym na nity
ogblnego przeznaczenia,

2.3. Owalnosé czyli réznica Srednic 1ba lub trzpienia, mierzona w dwdéch prostopad-
Iych do siebie kierunkach w tym samym przekroju, nie powinna przekraczaé dopuszczalnych
odchytek srednicy iba lub trzpienia,

2.4, Prostopadlosé, Powierzchnia oporowa iba i plaszczyzna ucinanego konca trzpie-
nia powinny byé prostopadie do osi nita.

Dopuszczalna nieprostopadlosé powierzchni oporowej 1ba nie powinna przekraczaé 1°,
a nieprostopadlosé ucinanego konca trzpienia 5°,

245, Material, Nity wykonuje si¢ ze stopédw PA11 i PA2 wg PN-59/H-88026. Dopuszcza
sie stosowanie innego gatunku stopéw aluminium po uzgodnieniu z instytucjas klasyfiku-

Jacs.
2,6, Pozostale wymagania. Nity przy prébie speczania nie powinny wykazywaé peknigé.

Drut do wyrobu nitéw powinien odpowiadaé wymaganiom odpowiedniej normy przedmiotowej.?)
Nity powinny byé wyZarzone., Warunki %arzenia ustala zaklad wykonujacy obrébke ciep-

lng nitéw.

1) patrz Postanowienia prze jsciowe,

. Centralne Laboratorium Przemystu Wyrobéw Metalowych
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Wyrobéw Metalowych dnia 15 marca 1967 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1968 r.

(Mon. Pol. nr 30/1967 poz.142 )
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3s PAEOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3¢1. Opakowanie, Nity naleiy dostarczaé w drewnlanych zdplombowanych beczkach 1luwb
skrzyniach, zawierajgcych nity Jednakowych wymiaréw pochodzgce z jednej partii, Ciqtar
nitéw w jednym opakowaniu nie powinien przekraczaé 60 kG.

Na opakowaniu nalesy podaét

a) nagwe wytwérni,

b) oznaczenie nitéw wedlug normy przedmiotowej,

¢) numer partii,

d) ciezar brutto i netto.

3,2, Przechowywanie. Nity naleiy przechowywaé w krytych pomieszczeniach zabezpie-
czajgecych przed korozjg.

3.3, Transport powinien odbywaé sie krytymi srodkemi przewozu zabezpieczajacymi
przed korozjg.
4, BADANTA

4,1, Rodzaje badan
a) ogledziny powierzchni,

b) sprawdzenie wymiaréw,
¢) préba speczania,
d) sprawdzenie skladu chemicznego (na 2gdanie zamawiajgcego).

4,2, Partia nitéw powinna byé wykonana z jednej partii pretéw lub drutu, skladaé
sie z nitéw o jJednakowsej Srednicy i nie przekraczaé 300 kG.

4,3, Pobieranie prébek, Z partii nitéw nalezy pobraé losowo prébki do badan wg 4.1
a) « ¢) w liczbie zgodnej 3 tabl. 1.

Tablica 1

Licznos$é prébki Dopuszczalna liczba sztuk

Liczno&é partii nitéw niedobrych
sztuk ogledziny i ogledziny i
sprawdzenie speczanie sprawdzenis speczanie
wymiaréw wyniaréw
do 1 000 25 2 1 0
1 001= 4 000 40 5 1 0
4 001+ 16 000 60 5 2 0
16 001+ 25 000 100 5 3 0
25 001+ 40 000 100 25 3 1
40 001+100 000 150 ‘ 25 4 1
100 001+250 000 250 25 7 1

4,4, Opis badah

4,4,1, Ogledziny powierzchni nalezy przeprowadzaé nieuzbro jonym okiem.

4.4.2, Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzaé¢ mikrometrem z dokXadnosclig do
0,01 mm, suwmiarkg z dokladnoécig 0,1 mm lub szablopami. Sprawdzeniu podlegajg wszyst-
kie wymiary okreslome w normie przedmiotowej. Srednice 1ba i trzpienia nalezy mierzy
w jednym przekroju w dwdch prostopadlych do siebie kierunkach., Nalezy sprawdzié¢ prose
topadiosé plaszczyzny oporowej iba do osi szyjki nita,

4.,4,3, Proba speczania. Prébe nalezy przeprowadzaé¢ na prébce odcigetej z trzpienia

nitu, Probke o wysokoSci réwneJ Srednicy trzpienia naleiy speczaé do 1/3 pierwotnej diue
godci prébki, Wykonanie préby wg FPN-61/H-04411,
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4,4.,4, Sprewdsenie skladu chemioznego, Na fadanie zamawiajqcego nalely przexowadzid
kontrolng analize chemiczng gotowych nitéw wg PN=-62/H-04835,

4,5, Ocena wynikéw badan

4,5,1, Partia zgodna, Partie nitéw naleiy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, je-
2eli przejdzie z wynikiem dodatnim przez badania wymienione w 4.1 a) -« ¢) oraz skiad

chemiczny bedzie zgodny z wymaganiami 2.5,

4,5,2, Partia niezgodna. Partig¢ nitéw naleZy uznaé za niezgodng z wymaganiami nor-
my, Jjezeli badanis wg 4.1 &) + c) dadzg wynik ujemny oraz sklad chemiczny nie bedzie

zgodny z wymaganiami 2,.5.

4,6, Zaswiadczenie jakosici, Do kazdej partii nitéw naleiy dolgczyé  zaswiadczenie
jakosci, w ktérym powinny by¢é podane:

2) nazwa wytwbrey,

b) oznaczenie nitéw wg normy przedmiotowey],

¢) gatunek msteriaku,

d) stan dostawy,

e) numer partii,

f) ciezar partii,

g) numer normy,

h) wyniki badah odbiorczych.

5., POSTRPOWANIE 7 PARTI4 PRODUKTU UZNAN4 ZA NIEZGODN4 Z WYMAGANIAMY NORMY

Partie nitéw uznang za niezgodng z wymaganiami normy wytwérca ma prawo przesortowal
i1 przedstawié ponownle do odbioru, ktéry jest ostateczny.

6, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu ustanowienia odpowiedniej Polskiej Normy lub normy branizowej drut do wy-
robu nitéw w zakresie &rednic do 12 mm powinien odpowiadaé ZN-62/MPC/WM-0715 Stopy
aluminium, Drut na nity dla okretownictwa, wydanej przez ZJjednoczenie Goérniczo-Hubtnicze
Metall NieZelaznych.
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