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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania 1 badania dotyczace trapow zaburtowych stalo-
wych 1 aluminiowych stosowanych na morskich 1 rzecz-
nych jednostkach plywajacych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. przesto trapu — odcinek schodni-trapu mig¢dzy
kolejnymi podestami.

1.2.2. dlugos¢ nominalna przesta — odlegtosé mierzo-
na mi¢dzy osiami zamocowan podestow do schodni.

1.2.3. podest gorny — podest tgczacy przesto trapu
z poktadem jednostki pltywajgcej.

1.2.4. podest posredni — podest tgczacy przesto gorne
z przgstem dolnym trapu.

1.2.5. podest dolny — podest zamocowany w dolne]
czescl trapu, umozliwiajacy swobodne zejscie na na-
brzeze. '

1.2.6. dlugos¢ nominalna trapu — suma dlugosci no-
minalnych przeset wchodzgcych w sktad trapu (bez
podestu posredniego).

1.2.7. szerokos¢ trapu — odleglos¢ mierzona w Swic-
tle ramy schodni.

1.2.8. trap jednoprzestowy —
z jednego przesta.

trap skladajgcy si¢

1.2.9. trap dwuprzestowy — skladajacy  si¢
7 dwoch przesel oddziclonych podestem posrednim.

trap

1.2.10. trap jednobiegowy — trap. ktorego szerokoscé
umozliwia swobodne schodzenie lub wchodzenie jedne

osobie.

1.2.11. trap dwubiegowy — trap. ktorego szerokosc
umozhiwia swobodne schodzenie lub wechodzenie dwom
osobom obok siebie, '

1.2.12. kat nachylenia trapu — kgt zawarty nmuig¢dzy
poziomem a lintg przechodzacy przez krawedzie wierz-
chotkéw stopni w osi symetrii trapu.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Postacie. Rozroznia si¢ dwie postacie trapow

zaburtowych:
I — jednoprzgstowe:
Il — dwuprzestowe.

2.2. Rodzaje. RozrOznia si¢ dwa rodzaje trapow za-
burtowych:
— jednobiegowe, nie wyrdznione w oznaczeniu,
D — dwubicgowe.
2.3. Typy. Rozroznia si¢ trzy typy trapoOw zaburto-
wych:

| — 7z obrotowym podestem gérnym 1 stopniami
nicruchomymi;
2 — 7 nieobrotowym podestem gdrnym 1 nierucho-

mymi stopniami;

3 — 7 obrotowym podestem” goérnym 1 stopniami
ustawiajgevmi si¢ do poziomu bez wzgledu na kat po-
chylenia trapu.

2.4. Odmiany. Rozroéznia si¢ dwie odmiany trapow
zaburtowych:

P — prawe — jesh przy przechodzeniu z gbérnego
podestu na  schodni¢ trapu nalezy wykonaé obrot
W Pprawo.

[. — lewe — jeshi przy przechodzeniu z gbdrnego
podestu na schodni¢ trapu nalezy wykona¢ obrot
w lewo.

2.5. Wielkosci. Rozroznia sig dwie wielkoscr trapow
zaburtowych:

600 — o szerokosct 600 mm,

800 — o szerokoscr 800 mm. .

2.6. Przyktad oznaczenia trapu zaburtowego postaci
I, jednobiegowego, typu 3, odmiany L, o wielkosci
600 mm 1 diugosct nominalne; 9600 mm:

TRAP ZABURTOWY [1-3-1.-600/9600 BN-87/3713-16

3. WYMAGANIA

3.1. Gitowne wymiary
3.1.1. Diugos¢ nominalna i obcigzenia dopuszczalne
wg rysunku 1 tablicy.

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowe] w Gdansku (O)
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej] dnia 1 lipca 1987 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1988 r.

(Dz. Norm. 1 Miar nr 10/1987, poz. 25)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE  ALFA" 1987
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Cena zt 27,00



Punkty

podwieszenia

-dtugosc nomi-
nalnag

Ly dtugosc projek-

towa

Punkty podwieszenia

Ly= L3+ L, dtugosc nominalna

kazdego przgsta

L5 dtugosc projektowa dia

Trap jednoprzesfo Trap dwuprzestowy
aESIpeTR sty p awuprzq (BN-87/3713-16 |
Dlu_i_:gos'énominalna‘clf‘atpu/ﬂ m 3,0 3,6 | 4,2 4,81 5,41 6,0 6,5 7,2f 8,4 9,6(10,5 | 12,0f 13,2]| 14,41 15,6 | 16,8] 18,0| 19,2 20,1| 21,0
Dlugo$é¢ nominal{ przgslo 1 3,0 3,6 | 4,2 4,8 5,4 6,0| 6,6 7,2 8,4| 9,6110,5 6,0l 6,64 7,2 7,2 8,4 8,4] 9,6 9,6l 10,5
na przg¢sla m - :
PERGRI o = ; = = ¥ = - - - - - 6,0l 6,6| 7,2| 8,4 8,4 9,6] 9,6| 10,5 10,5

dopuszczalne
Trap obcigzenie ro- | kN | 3,67 | 4,41| 5,15 5,84 6,62 7,35| 8,09 8,84 10,29| 11,76| 13,23|14,70| 16,17 17,64 19,11| 20,58 22,09 23,52|24,99| 26 46
jednobie- bocze
gowy

dopuszczaln )

Mcpzb; osc‘)ba sztuk | 5 6 7 8 9 10 | 11 12 | 14| 16 | 18 | 20 | 22 24 | 26 | 28 | 30 32 | 34 | 36

dopuszczalne _

obcigzenie ro- kN 17,35 8,82|10,29| 11,7 13,23| 14,70| 16,17 | 17,64| 20,58] 23,52| 26,46|29,40| 32,34 35,28| 38,22| 41,14 44,10| 47,04| 49,98] 52,92
Trap bocze
dwubiegowy

dopuszczalna

e [sztuk | 10 12 | 14 |16 |18 20 | 22 o | 28 | 32 |38 0 | 4 | 48 52 | 56 | 60 6. | 68 | 72

0w uzasadnionych przypadkach dopuszcza sig stosowanie trapdw o dlugo$ciach nominalnych 23,4 = 30,6 m, stopniowane co 1,8 m.

9I-t1LE/L8-NH
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3.1.2. Dlugo$¢ nominalna prz¢sta nie powinna prze-
kracza¢ 10,5 m. Dtugosci rzeczywiste przgsta przyjmo-
wane w rysunkach wykonawczych powinny odpowia-
da¢ warto$ciom nominalnym podanym w tablicy. R6z-
nica mi¢dzy warto$ciami rzeczywistymi a nominalnymi
nie powinna przekracza¢ +150 mm.

3.1.3. Dlugos¢ nominalna trapu jednoprzg¢stowego nie
powinna przekracza¢ 10,5 m, a trapu dwuprz¢stowe-
go 18 m'.

3.1.4. Szerokos¢ trapu jednobiegowego nie powin-
na by¢ mniejsza niz 600 mm, a trapu dwubiegowego
800 mm.

3.1.5. Wysokosé poreczy mierzona w pionie od gor-
nej powierzchni porgczy do stopni powinna wynosic
co najmniej 1000 mm, przy ustawieniu trapu w pozycji
poziomej. Maksymalny zwis dla porgczy w potozeniu
poziomym trapu nie powinien przekracza¢ 100 mm.

3.1.6. Wymiary poreczy. Dla por¢czy wykonanych
z profili okraglych ich $rednica zewngtrzna powinna
wynosi¢ 25 =+ 42 mm, a dla porgczy z profili soczew-
kowych ich szeroko$¢ powinna wynosi¢ 30 =+ 70 mm.

3.1.7. Odlegtos¢ stopni mierzona wzdtuz linii stycznej
do przedniej krawedzi stopni powinna wynosi¢ 300 mm.

3.1.8. Kat nachylenia trapu powinien wynosic:

— 20 =+ 55° dla trapow typu 1 1 2.

0 =+ 55° dla trapow typu 3.
~ Dla trapow typu 171 2 dopuszcza si¢ zwigkszenie kata
nachylenia do 60°.

3.1.9. Szerokos¢ i dtugos¢ podestu goérnego powinna
wynosi¢ co najmnicj 700X 700 mm.

3.1.10. Szerokos¢ i dtugos¢ podestu posredniego. Sze-
rokos¢ podestu posredniego nie powinna by¢é mniejsza
niz szeroko$¢ trapu, a jego dlugosé nie mniejsza niz

1000 mm.

3.1.11. Szerokos¢ i dtugosé¢ podestu dolnego. Szero-
kos¢ podestu dolnego nie powinna by¢ mniejsza niz
szerokos$¢ trapu, dtugos¢ nie mniejsza niz
700 mm.

3.1.12. Rozmieszczenie poprzeczek barierek. ROwno-
legle do porgezy trapu powinna by¢ umieszczona co
najmniej jedna poprzeczka w potowie wysokosci miedzy
gorng krawegdzig pobocznicy a poreczg trapu.

Zaleca si¢ stosowanie dwoch poprzeczek.

3.1.13. Odlegtosé stojek micrzona wzdluz schodni nie
powinna przekracza¢ 1500 mm.

3.1.14. Szerokos¢ stopni ruchomych powinna wynosi¢
nic mniej niz 240 mm.

3.1.15. Szerokos¢ odstonietej czesci stopnia przy naj-
wigkszym kgcie nachylenia trapu w widoku z gory po-
winna wynosi¢ co najmniej 160 mm.

3.1.16. Rozmieszczenie stopni. Stopnie. trapu powinny
by¢ rozmieszczone w jednakowych odstgpach na calej
diugoscr.

3.1.17. Odchytki wymiaréw. Odchytki glownych wy-
miaréw powinny przekraczac

a Jego

nictolerowanych nie

" Trapy dwuprzestowe o dlugosei ponad 18 m i trapy jednoprzg-
slowe o dtugosct ponad 10.5 m mogg bvé stosowane na morskich jed-
nostkach ptywajgeveh, do kKiorveh nie ma zastosowania Zarzadzenie
ar 102 Ministra Zeglugi.

+0,2%. Dopuszczalne odchytki wymiarowe czg¢sci obra-
bianych mechanicznie nie stolerowanych na rysunkach
wykonawczych powinny byé w klasie doktadnosci IT12
wg PN-78/M-02139. Odchytki wymiaréw nie podlegaja-
cych obrébee nie powinny przekracza¢ £1%?. Odchytki
ustawienia stopni przy opuszczaniu trapu ze stopniami
nastawnymi nie powinny przekracza¢ 2° od poziomu
w gorg.

3.1.18. Masa trapow powinna by¢ zgodna z masy
podang na rysunkach wykonawczych. Dodatnie od-
chytki masy nie powinny przekracza¢ 5%.

3.2. Materiat. Elementy no$ne i porgcze trapow za-
burtowych powinny by¢ wykonane z blachy St4S wg
PN-72/H-84020 i rur okr¢towych wg BN-76/0648-62
ub blach aluminiowych PA13 wg BN-77/0832-23 i rur
aluminiowych PA20 wg PN-85/H-74592, majacych
atesty hutnicze.

Stojki z rur okrgtowych — wg BN-76/0648-62 lub
z rur aluminiowych PA20 — wg PN-85/H-74592.

Rolka dolna i1 boczna — stal St4S wg PN-72/
H-84020 lub aluminium PA 13 wg PN-79/H-88026, po-
kryte na obwodzie gumag.

Poprzeczki barierek — z lin poliamidowych plecio-
nych.

Sworznie tgczgce elementy obrotowe oraz podktadki
I nakretki ze stali nierdzewnej HI7N2 — wg PN-71/
H-86020, oddzielone od aluminium tulejkami z rur
fenolowych wg PN-75/E-29070 1 podktadkami z pivt
fenolowych wg PN-73/E-29080.

Dopuszcza si¢ inne rodzaje materialow, o nie gor-
szych wilasnosciach mechanicznych, po uzgodnieniu
mi¢dzy zamawiajagcym 1 producentem.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Przesta. Rama prz¢sta moze by¢ wykonana
jako konstrukcja spawana kratowa z rur lub jako kon-
strukcja belkowa z blachy, o odpowiednim przekroju.

Elementy z blachy mogg by¢ fgczone przez spawanie
lub nitowanie.

Przy przegstach o dlugosci powyze) 9 m dopuszeza
si¢ taczenie rur na styk, tak aby tulejka faczgca zna-
lazta si¢ wewngtrz tgczonych rur. W przypadku kon-
strukcji belkowej, blachy mogg by¢ lgczone na styk,
pod warunkiem zastosowania nakfadki wzmacniajgce).

3.3.2. Stopnie powinny by¢ wykonane z blachy. Po-
wierzchnie gorne powinny by¢ zabezpieczone przed po-
slizgiem, np. wykonane z blachy tezkowej.

3.3.3. Rolki boczne i dolne — toczone lub spawane
1 obrabiane, a na obwodzie oblozone gumag.

3.3.4. Stojki i porecze — spawanc 1 obrabiane.

3.3.5. Podesty: gorny, dolny i posredni — spawane.

Powierzchnie powinny by¢ zabezpieczone
przed poslizgiem, wykonane z blachy lezkowe).

3.4. Wykonczenie. Wszystkic powierzchnie powinny
by¢ gladkie 1 czyste. Zadziory, ostre krawedzie, peknig-

gorne

cia, naderwania 1 wgniecenia sa niedopuszezalne.
3.5. Zabezpieczenie przed wptywami atmosferycznymi.
Powierzchnie czgsci aluminiowych powinny bve zabez-

' Wg ST SEV 4692-84 odchyiki graniczne w klasie dokladnos-

ci ITIl6.
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piecczone zestawem farb sktadajgcym si¢ z farby chro-
mianowe] do gruntowania i emalii aluminiowej okreto-
wep lub woinny sposédb, uzgodniony pomi¢dzy produ-
centem 1 zamawiajgecym. Powierzchnie c¢zgsci stalowych
z¢ stali St4S 1 rur stalowych powinny by¢ cynkowane
oraz zabezpieczone zestawem farb skladajgcym si¢
7z farby chromianowe] do gruntowania 1 emalit nad-
wodnej do pierwszego 1 drugiego malowania. Ponadto
podest dolny powinien by¢ pomalowany na biato.

3.6. Dziatanie. Konstrukcja podestu posredniego dla
trapow dwuprzestowych 1 podestu gornego dla trapow
jednoprzestowych typu 11 3 powinna umozliwia¢ obrot
trapu w plaszczyznie poziomej o kgt 90°,

Stopnie nastawne przy zmiantie kgta nachylenia trapu
powinny ustawia¢ si¢ samoczynnie, zachowujac trwate
polozenie poziome.

Barierkt przymocowane przegubowo do schodni po-
winny by¢ wyposazone w niezawodnie dziatajgce zabez-
mozliwos¢ przypadkowego,

pieczenia, wykluczajace

samoczynnego skltadania si¢ podczas korzystania z tra- ~

pu. Obrot wszystkich elementow trapu powinien od-
bywac si¢ swobodnie, bez jakichkolwiek zakleszczen,
zahamowan 1 zaci¢¢. Podnoszente barierkt w polozenie
robocze powinno byc¢ czesciowo lub catkowicie samo-
czynne przy opuszezeniu schodni do kata nachylenia
= 207 Dopuszcza si¢ wyjscie ludzi tylko na gorny
podest trapu w celu ostatecznego ustawienia barierek
podestu gornego 1 schodni trapu.

3.7. Siatka zabezpieczajagca. W czasie cksploatac
pod trapem powinna by¢ zainstalowana siatka zabez-
pleczajgca.

3.8. Trwatos¢. W warunkach normalnej eksploatacj
c/zas uzyvtkowania trapow zaburtowych powinien wy-
nosi¢ nie mniej niz 12 lat.

3.9. Wytrzymatos¢

3.9.1. Wytrzymato$¢ obliczeniowa. Trapy nalezy kon-
struowad 7z uwzglednieniem obcigzenia obliczeniowego,
przy wspotezvaniku  bezpieczenstwa co najmniej 2.5
w o stosunku do granicy plastyczno$cr materiatu. Dla alu-
minim za granicg plastveznos$cl nalezy przyjmowac gra-
nice przy 0.2% wydiuzenia. Dla trapow o szerokoscl
600 mm za obcigzenie obliczeniowe nalezy przyymowac
stt¢ 735 N powigkszong o mas¢ wycinka trapu. Wycinek
trapu odpowiada wynikowi dzielenia diugosct trapu
prses liczbe stopni. Tak otrzymane obcigzenie nalezy
proviozye w Srodku symetrii kazdego stopnia trapu,
Dla trapow o szerokosci powyze) 600 mm do 1000 mm
— sil¢ 2X735 N powi¢kszong o mas¢ wycinka trapu
przoyvklada si¢ na kazdym stopniu w odlegltosci Vi szero-
koscr trapu, mierzge od ramy schodni. Dla podestow
cornyeh 1 posrednich za obcigzenie obliczeniowe nalezy
przyvimowac obergzente 4000 N/m? plus obeigzenie po-
chodzgee od trapu, a dla podestu dolnego obcigzenie
4000 N/m”. Do obliczenia porgezy i stdjek barierek na-
lezy przyimowac obcigzenie boczne rowne 500 N/m.

3.9.2. Wytrzymatos¢ prébna. Trap zaburtowy wraz
/ podestami; ustawiony w potozeniu poziomym 1 pod-
party na obu koncach, powinien wytrzymac 1,25 sta-
tveznego obceigzenia obliczeniowego wg 3.9.1. Ugigcle
(rupu pod tym obcigzeniem w zadnym miejscu nie po-

winno byé wigksze niz /10 dla trapow stalowych /s
dla trapéw aluminiowych w stosunku do rzeczywistej
dtugosci podparcia (zamocowania) przgsta trapu. Trap
zaburtowy poddany w ciggu 30 min obciazeniu prob-
nemu nie powinien po jego odjeciu wykazywac zadnych
trwatych odksztalcen lub uszkodzen dostrzegalnych nie
uzbrojonym okiem.

3.9.3. Wytrzymatos¢ barierek. Barierki trapu usta-
wione w polozeniu roboczym na ztozonym trapie po-
winny wytrzymac obcigzenie obliczeniowe wg 3.9.1 roz-
micszczone rOwnomiernie na porgczy. Barierki poddaje
si¢ obcigzeniu przez 30 min. :

3.10. Cechowanie. Na trapie powinna by¢ przymoco-
wana trwale tabliczka zawierajgca co najmniej:

a) nazw¢ producenta,

b) numer wyrobu,

¢) rok budowy,

d) dtugos¢ nominalng trapu, m,

) dopuszczalne obcigzenie. kN,

) dopuszczalng liczbe 0soOb,

g) znak odbioru,

) datg proby,

1) maseg, kg.

Ponadto trap po obu stronach ramy powinien miec
wykonany napis okreslajacy dopuszczalng liczbg 0sob,
np.. NOSNOSC 12 OSOB, DOR 882 kN.

A\

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Trapy wysyla si¢ bez opakowania
w stanie ztozonym. Barierki trapéw nalezy zabezpieczy¢
przed samoczynnym roztozeniem si¢ w transporcie.

4.2. Przechowywanie. Trapy mozna przechowywac na
wolnym powietrzu. Obrobione, lecz nie pomalowane
powierzchnie powinny by¢ zabezpieczone smarem anty-
korozyjnym, zapewniajacym mozliwos¢ przechowywa-
nia trapu przez 6 miesi¢ey.

4.3. Transport trapow zaburtowych moze odbywac
si¢c dowolnymi srodkami lokomocji przy przestrzeganiu
odpowiednich instrukcji transportu.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadzi¢ przy uru-
chomieniu produkceji lub w przypadku wprowadzenia
zmian materiatlowych, konstrukcyjnych 1 technologicz-
nych moggcych wplynaé na jako$¢ oraz przy okresowej
kontroli produkcji.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzi¢ na kaz-
dym trapie.

5.1.3. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiarow (3.1),

b) ogledziny (3.2 = 3.5 1 3.10),

¢) sprawdzenie dziatania (3.6),

d) sprawdzenie wytrzymatosci (3.9),

¢) Spruwdzcnié masy (3.1.18).
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Podczas badan petnych nalezy wykona¢ sprawdzenia
wg poz. a) + e), a podczas badan niepetnych — wg
poz. a) + d).

Badania wg poz. d) powinny by¢ przeprowadzone
zarOwno u producenta, jak 1 na statku.

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny nalezy wykonac¢ nie uzbrojonym
okiem. Przy oglgdzinach nalezy zwrdocié szezegdolng
uwage na:

a) zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg wykonaw-
Czg Ooraz 7z wymaganiami niniejszej normy,

b) prawidlowos¢ 1 jakos$¢ obrobki,

¢) wyglad 1 jako$¢ wykonczenia powierzchni,

d) prawidlowos¢ cechowania,

e) zamocowanie barierek,

) whasciwg jakos$¢ 1 prawidlowos¢ polgczen czesci,

g) atesty hutnicze stwierdzajgce jakosS¢ uzytych do
produkcji materiatow.

5.2.2. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzeniu podlega-
ja wymiary glébwne okreslone w niniejszej normie 1 do-
kumentacji wykonawczej. Sprawdzenie nalezy przepro-
wadzi¢ przyrzgdami pomiarowymi i szablonami.

5.2.3. Sprawdzenie masy nalezy przeprowadzi¢ na
zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w 3.1.18 z doklad-
noscig do 5 kg.

5.2.4. Sprawdzenie dziatania nalezy przeprowadzi¢ na

zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w 3.6.

5.2.5. Sprawdzenie wytrzymatosci nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z wymaganiami 3.9.2 1 3.9.3, przy czym
trap do badan u producenta powinien by¢ przedstawio-
ny w stanie nie pomalowanym.

K O N

5.3. Ocena wynikow badan

5.3.1. Trap zaburtowy zgodny z wymaganiami normy.
Za zgodny z wymaganiami nm'm_\-’ uwaza si¢ trap, ktory
przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie badania wy-
mienione w S.1.

-~

5.3.2. Trap zaburtowy niezgodny z wymaganiami nor-
my. Za niezgodny z wymaganiami normy uwaza si¢
trap, ktory nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociaz-
by przez jedno z badan wymienionych w 5.1.

5.4. Zaswiadczenie o zgodnosci trapu zaburtowego
z wymaganiami normy. Dla kazdego trapu uznanego za
zgodny z wymaganiami normy producent powinien wy-
stawi¢ zaswiadczenie zawierajgce:

a) nazwe lub znak producenta,

b) datg, miejsce i wynik przeprowadzanych badan,

¢) numer wyrobu,

d) mase (kompletu),

¢) potwierdzente odbioru.

6. POSTEPOWANIE Z TRAPAMI ZABURTOWYMI
NIEZGODNYMI Z WYMAGANIAMI NORMY

Trapy zaburtowe uznane w wyniku badan za nie-
zgodne z wymaganiami mogg by¢ powtornie przedsta-
wione do badan, po usunig¢ciu usterek 1 wymianie ¢zgsci
uszkodzonych. '

Trapy naprawione, ktore nie przeszty badan z wy-
nikiem dodatnim, nie mogg by¢ powtdrnie przedstawio-

ne do badan.

I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowunjaca norm¢ — Centrum Techniki Okreto-
wej, Gdansk. '

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-83/3713-16

a) zmieniono zakres normy i sposoéb cechowania,

b) dodano rozdzial 2. Podzial i oznaczenie, rozdziat 4. Pakowa-
nie, przechowywanie 1 transport, zalecenia eksploatacyjne, diugos¢
nominalng 3 m,

¢) rozszerzono wymagania dotyczgce kata nachylema oraz bada-
nia wytrzymatosciowe,

d) zwigkszono wspOtczynnik bezpieczenstwa i obcigzenie probne.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-75/E-29070 Materialy elektroizolacyjne. Rury zwijane fenolowe
PN-73/E-29080 Materiaty elektroizolacyjne. Plyty warstwowe fenolo-

we
PN-85/H-74592 Aluminium i stopy aluminium. Rury ciggnione

PN-72/H-84020 Stal we¢glowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdlne- |

go przeznaczenia. Gatunki
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozj¢ (nierdzewna i kwasoodpor-
na). Gatunki
PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerobki plastycznej. Gatunki
PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych
BN-76/0648-62 Rury stalowe bez szwu do budowy statkow
BN-77/0832-23 Stopy aluminium. Blachy dla okretownictwa i kolej-
nictwa

Zarzadzenie Ministra Zeglugi nr 102 z 12 grudnia 1973 r. (Dz. Urz.
M. Z. nr 1/1974 poz. 4) zatacznik nr 1 p. 2.3.

Wymagania techniki bezpieczenstwa odnoSnie ogodlnego rozmieszcze-

wyposazenia na statkach morskich M.M.F

1983

nia  urzgdzen 1
ZSRR-Moskwa

4. Normy mig¢dzynarodowe
ISO 5488-1979 Shipbuilding — Accommodation ladders
CT CDOB 4692-84 Tpans 3aboprHbie

5. Zgodno$¢ normy z normami miedzynarodowymi

5.1. Zgodno$¢ normy z normg mie¢dzynarodowy ISO 5488-1979.
W stosunku do normy ISO 5488-1979 ninicjsza norma zawiera nastg-
pujgce rozbieznosci:

— podano dodatkowe nazwy 1 okreslenta oraz poszerzony zakres
badan,

— ustalono, na podstawie zasad stopniowania wg normy ISO,
rzeczywiste dlugosci trapow i ich przesel oraz przypisano im do-
puszczalne obcigzenie robocze, szezegdtowe wymiary elementow tra-
pow, materiaty elementéw trapow wg norm krajowych, szezegdtowe
wymagania dotyczgce wykonania, wykonczenia 1 cechowania,

— dopuszczono wigksze szerokosct trapow ponad ustalone nor-
mag ISO 600 mm,

— zwigkszono wspoOtczynnik bezpieczenstwa.
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5.2. Zgodno$é¢ z normg CT COB 4692-84. W stosunku do normy — ustalono szczeg6Glowo materialy elementdw trapdw wg norm
CT COB 4692-84 ninieisza norma zawiera nastgpujgce rozbieznosci:  krajowych i materialy do zabezpieczenia antykorozyjnego,
— zmieniono sposOb cechowania,

— dodano okreslenia; dtugosci 3 m, 12,0 =+ 21,6 m, — rozszerzono p. Pakowanie, podzial i oznaczenie,

— nie umieszczono rysunkowego przyktadu konstrukcji, — usystematyzowano program badan i opis badan.

— w tablicy rozszerzono typoszereg dlugodci nominalnych tra- 6. Uzgodnienie z Polskim Rejestrem Statkéw. Norma uzgodniona
poOw. podano obcigzenie dopuszczalne 1 dopuszezalng liczbg 0sob  z Polskim Rejestrem Statkow. Uzgodniono dnia 1986-09-17.
dla kKolejnyeh diugoSci nominalnych, 7. Autor projektu normy — mgr inz. K. Chojnowska-Liskiewicz,

— zwigkszono wymagania dotyczgee odchylek wymiarowych, CTO.



