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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
miary okrggiych i prostokatnych znakéw rdze-

niowych oraz luzy pomigdzy r&ennikiem i gniaz-
dem rdzennikas dla rdzeni z mas rdzeniowych oragz

rdzeni metalowych.

2. _Rdzenie z mas rdzeniowych. Rozréinia sie

trzy sposoby wykonania znakéw rdzeniowych:l

A - wymiary w mm wg rys.1 1 2 oraz tabl.1 dla
rdzeni o wymiarze do 50 mm usytuowanych pionowo
. wymiary w mm wg rys.1 1 2 oraz tabl.l dla
rdzeni ¢ wymiarze do 400 mm usytuowanych pozio-

mo o pionowej ptaszczyénie podziau kokili,

B - wymiary w mm wg rys.3 i tabl.2 dla rdzeni
0 wymiarze powyzej 25 mm usytuowanych pionowo,
C - wymiary w mm wg rys.4 1 5 oraz tabl.1 dla
rdzeni usytuowanych poziomo i znajdujgcych sig
w praszozyznie podziaru kokili.

o Rdzenie metalowe. wymiary w mm wg rys.6 i
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Zgloszona przez Instytut Odlewnictwa MPC - Krakéw
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 20 grudnia 1975 r.
Jako norma obowijgzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
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Tablica 1
Wymiar Viymiar rdzennika. '
rdzenia & & H
A+B
g SR 5 krétki |4redni | azugi: ;
do 12 0,15 0,5 12 - 20
12 do 20 0,17 0,5 16 - 24
20 do 50 0,22 0,5 24 - 40
50 do 100 0,25 do 0,30] 0,5 do 0,8 32 40 52
100 do 180 0,30 do 0,40) 0,8 do 1,0 | 40 52 60
180 do 280 0,40 do 0,50] 1,0 do 1,2 52 60 72
280 do 400 0,50 do 0,70 | 1,2 do 1,5 60 72 80
' Tablica 2
Wyl s pdrends Wymiary rdzenﬁégggigég przy dfugosci
A
D 1ub 5 do 50 |50 do 150 | 150 do 300 | 300 do 500
25 do 50 15/20 25/30 35/60 40/70
50 do 100 15/25 20/35 30/50 40/70
100 do 200 [20/30 | 20/35 25/40 35/60
, 200 do 300 20/35 20/25 25/40 30/50
[
300 do 500 - |25/40 25/40 25/40 30/50
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Teblicn 3
Wymiar rdzenia Luz 8 przy odlewaniu

D lub A2 .

: 2 zeliwa,staliwa stopow aluminium,magnezu

do 18 0,15 0,08

) 18 do 30 0,15 do 0,20 0,08 do 0,11
30 do 50 0,20 do 0,32 0,11 do 0,16
50 do EO 0,32 do 0,48 0,16 do 0,24
80 do 120 0,48 do 0,68 0,24 do 0,34
120 do 180 0,68 do 0,92 0,34 do 0,46
180 do 250 0,92 do 1,20 0,46 do 0,60
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1.Istotne zmiany w stosunku do BN-66/4044-42 d/ opracowano nowy szereg wymiarowy gniazd
i BN-66/4044-43: rdzeniowych dla rdzeni pionowych

a/ wprowadzone szereg nowych wartosci luzdw

2esAutorzy projektu normy:mgr ing.Roman Dgbi~-

b/ dla rdzeni mocowanych pionowe zréiznico- cki, mgr in%.Czestaw Jekimyssyn,mgr inf. Wio-

wano ksztatty gniazd w zaleznosci od ich wy- dzimierz Sadzikowski,mgr in%.Zygmunt Smolet:

doc. mgr inZ.Jen Zakrzewski - Instytut OCdlewni-

godced, ‘ - ctwa i

miaru charakterystycznego D lub A%E oraz diu-
¢/ przewidziano dwa . Bposoby .:ustawienia

rdzenia: ze swobodnym korcem /na styk/ =zamo-

‘cowane w gniefdzie,

10 -95/76. 400+20x



