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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest po-
miar chropowato$ci powierzchni wyrobdéw walcowa-
nych na zimno z miedzi i stopéw miedzi.

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia normy
stosuje si¢ do okre§lania nastgpujacych parametréw
chropowatosci:

- Sredniego arytmetycznego odchylenia profilu od
linii $redniej R,

— wysokosci chropowato$ci wedtug dziesieciu punk-
téw profilu R..

— najwigkszej wysokosci chropowato$ci R

Okreslenie parametrow chropowatosci — wg PN-73/
M-04251.

2. PROBKI

2.1. Pobieranie probek. Liczba probek powinna od-
powiadac¢ liczbie prébek pobiecranych do sprawdzenia
wlasnos$ci mechanicznych, jednak nie mniej niz 2, je-
zeli w normach przedmiotowych, nie przewidywano
Inaczej. 7

Probki nalezy pobierac:

— z blach lub pasow z losowo pobranych arkuszy,

— z tasm drugiego zwoju, liczac od zewngtrznej stro-
ny losowo pobranych rulondw.

2.2. Ksztalt i wymiary prébek. Probki powinny by¢
plaskie i proste. Diugosé probek powinna zapewnié
mozliwos¢ wykonania 3 pomiardw, natomiast szero-

3. BADANIA

3.1. Aparatura do pomiaru chropowatos$ci. Pomiar
chropowatodci wykonuje si¢ za pomoca profilografo-
metru, zgodnie z instrukcjg obstugi przyrzadu na
przyklad firmy Hommel, Perthen lub Zeiss.

3.2. Przygotowanie profilografometru do badan. Na
profilografometrze nalezy nastawié¢ odcinck elementar-
ny o wartosci 0,8 mm 1 wyzerowac przyrzad na badanej
powierzchni.

3.3. Sposéb pomiaru. Pomiar chropowatosci nalezy
wykona¢ w trzech dowolnych miejscach na obydwéch
stronach probki.

Badania nalezy prowadzi¢ w kierunku poprzecznym
do kierunku walcowania, to jest w kierunku, ktory
daje najwigksza warto$¢ parametrow chropowatosci.

Wynik odczytuje si¢ bezposrednio na profilografo-
metrze lub z profilogramu.

3.4. Wynik badania. Wynik badania stanowi $rednia
arytmetyczna z sze$ciu pomiarow wybranego parametru
chropowato$ci, wykonanych na poszezegélnych prob-
kach, wyrazonych w pm,

3.5. Dokladnos¢ pomiaréw. Wartosé poszczegdinych
pomiarow, jak réwniez Srednig arvtmetyczng wynikow
pomiaréw podaje si¢ z doktadnoscig do 0,01 pm.

3.6. Protokét badania. W protokole badania nalezy
podac¢:

-— gatunek badanego matuleﬂu

— stan,

— grubos¢,

— diugoé¢ odcinka elementarnego,

— rodzaj badanego parametru chropowatosci,

— wynik badania.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

kos¢ probek — minimum 6 mm.
1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Metali Niezelaz-
nych, Gliwice.

2. Normy zwigzane

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowa-
tos¢ powierzchni. Okreflenia podstawowe i parametry

3. Dokumenty zagraniczne
RFN DIN 4762 Bl. 2 Erfassung der Gestaltsabweichungen. Auswer-
tung von Profilschnitten mit geometrisch-idealm. Bezugsprofil
als Grundlage
4. Autorzy projektu normy — mgr Antoni Stroba — Walcownia
Metali LABEDY, inz. Elzbieta Ksigzarck — Instytut Metali Nieze-
laznych.
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