
UKD 621 .86.065:625.243 

N O R M A BRANŻOWA BN-89 
URZĄDZENIA Pornocniczy sprzęt przeładunkowy 2197-14 DŻWIGNICOWE 

l TRANSPORTU Zawiesie kabłąkowe do pracy 
WEWNĘTRZNEGO w wagonach krytych 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy jest zawiesie kabłąkowe o do­
puszcza lnym obciążeniu roboczym DOR - 4,0 t , sto­
sowane jako poll!ocniczy sprzęt przeładunkowy do za­
ładunku i wyładunku wagonów krytych dźwignicami 
hakowymi. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Odmiany. W zależności od rodzaju wyposażenia 
kabłąka w wymienne nośne elementy zaczepowe roz­
różnia się dwie odmiany zawiesia: 

Grupa katalogowa 0486 

z szaklą: podłużną - Sp, 
okrągłą - S o, 

z hakiem: jednorożnym - H t , 

dwurożnym - H2 
2.2. Przykład oznaczenia zawiesia DOR = 4,0 t 

z sza klą okrągłą (So): 

ZAWIESIE KABŁĄKOWE DO WAGONÓW KRYTYCH' 4,0 - S. 
BN-89/2197-14 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary w mm, wyszczególnienie części i mate­
riał - wg rys. l , 2, 3 i 4 oraz tablicy. 

Zgłoszona przez Ośrodek Normalizacji Po rtów Morskich PROJMORS .Gdańsk 
Ustanowiona przez Dyrektora Biura Projektów Budownictwa ~orskiego PAOJMORS dnia 18 lipca 1989 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1990 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 8/ 1989, poz. 21) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .ALFA .. 1989. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,45 Nakł. 4200 + 27 Zam. 1729/89 Cena zł 200.09 
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Rys. l . Zawiesie kabłąkowe 
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Rys. 3. Szakla specjalna 

Nazwa części 

Ścianka boczna 

Pas wewnętrzny 

Pa;; zewnętrzny 

Plytka 

Nakładka 

Żebra usztywniające 

Zaczep 

Za bezpieczenie przeciwwagi 

Przeciwwaga 

500 

BN-8912 197- 14 3 

Masa całoŚCi okofo 750 kg 

10 800 

BN-89/ 2197-14-21 

Rys. 2. Przeciwwaga 
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IBN-8972197- 14-41 

Rys. 4. Sworzeń oczkowy 

3.2. Wytrzymałość. Zawiesie powinno przenieść siłę 

sta tyczną wywołaną obciążen iem masą w spoczynku 
o wielkości półtora dopuszcza lnego obciążenia robo­
czego (l ,5 X DOR = 6,0 t). 

IBN-89/219~ 

Po odjęciu obciążenia elementy konstrukcyjne zawie­
sia nie powinny ulec trwałym odkształceniom i uszko­
dzeniom. 

3.3. Wykonanie. Cała konstrukcja powinna być spa­
wana elektrycznie, przy czym grubośc i spoin pachwino-

Liczba 
Nr normy 

sztuk 
lub Material Wyróżnik 

rysunk u 

2 rys. l 18G2A wg PN-86/ -

l 
H-8401 8 -

l -
l 120X l60Xl0 

2 72X l20XIO 

l 156X255X25 

2 -
2 300X300XIO 

4 0 100/ ll X lO 

l 0 140X 10 

5 St3S wg PN-88/ 120X350X l0 

2 
H-84020 

120X250XIO 

l -
3 40X l90X20 

l rys. 2 -



4 BN-89/2 197-14 

cd. tablicy 

Numer 
Liczba 

Nr normy 
części Na zwa części 

s~ tuk 
lub Materiał Wyróżni k 

na rys. l rysunku 

16 Szakla specjalna l rys. 3 18G2A wg P:-1-86/ -

17 Sworzeń oczkowy l ' ) 4 
H-840 18 

rys. -

18 Ha k: jednorożny l ' ) PN-80/ M -845 10 
2,5- 120/ 125 -

lu b dwurożny PN-80/ M-8455 2 

19 Na krętka ko rono wa l PN-S6/ M-X2 14S - ZM36-8- B 

20 Podkładka do sworzni 2 PN-ó.VM-g2004 - 40,5 

21 Zawleczka 2 PN -76/M-82001 - S6,3X70 

22 Szakla podłużna l') PN-76/ W-89 184 B4 -
lub okrągła PN-76/W-89 182 B4 

23 Sworzeń l PN-63/ M-83002 - 40 h 14X275/ 3) 

263-8,8 

24 Ogniwa zbieżne od miany N lub u l PN-84/ M-8471 1 - G 8.0 

25 l E 6.3 

Masa zawiesia ok oło 2000 kg 

1) Tyl ko d la odmiany S. 
2) Tylko d la odmiany H . 
1 ) Wykonać o ni<znormali zowanych wg PN długościach 111 .. = 275/263 mm. 

wych powinny wynosić a= 0,7g, a czołowych a= l ,Og ­
grubości cieńszego elementu. Złącza spawane na leiy 
wykonać w kla sie C wg PN-78/M-69011. Scia nki bocz­
ne, pas zewnę t rzny i wewnętrzny należy łączyć z kawał­

kó w, u kośnie poza lu kami. Gięcie blach należy wyko­
nać na gorąco. 

Odchyłk i wymia rów nietolerowanych na leży utrzy­
mać w 14 klasie dokładności II wg PN-78/M-02139. 

3.4. Montaż. Zabezpieczenie przeciwwagi {14) na leży 

przyspawać po założen i u i ustaleniu położenia prze­
ciwwagi (15). Prawidłowe położenie przeciwwagi po­
wi nno zapewnić poziome położenie ra mienia nośnego 
nieobc iążonego zawiesia. 

3.5 . Wykończenie. Ostre krawędzie powinny być za­
ok rąglon e, a miejsca spawane - oczyszczone. 
Cała konstrukcja powinna być zabezpieczona ś rod­

kami a ntykorozyjnymi. Powierzchnie współpracujące 

na leży pokryć sma rem stał ym. 

Kabłąk zawiesia na leży poma lować w pasy na prze­
mia nległe żółte i czarne o szerokośc i od 30 do 150 mm, 
pochylone pod kątem 45° względem poziomu. 

Malowa nie wykonać farba mi zapewn iającymi trwa­
łość ba rw w przewidywa nych warunkach użytkowa nia. 

3.6. Cechowanie. Na zawiesiu , w miejscu oznaczo­
nym na rys. l na leży umieścić w sposób trwały i wy­
raźny co najmniej następujące zna ki: 

a) nazwę lub znak wytwó rni , 
b) dopuszczalne obciążen ie robocze w tonach (t), 
c) masę zawiesia w kil og ra mach (kg), 
d ) numer lub zna k umoż liwiający identyfi kację za­

wiesia z zaświadczeniem o wynikach badań , 

c) cyfrę miesiąca i dwie ostatnie cyfry rok u bada­
nia . 

3.7. Pozostałe wymagania i badania - wg PN-84/ 
M-84702. 

K ON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowujltca normę - Biuro P rojektów Budow­
nictwa Morskiego PROJMO RS, Gdańsk . 

2. Normy zwi:t:a~ne 

PN-86/ H-840 18 Stal niskostopowa o podwyższonej wytrzymałośc i . 

Gatunki 
PN-88/H-84020 Stal nicstopowa konstrukcyjna ogólnego p rzezna­

czenia. Ga tunki 
PN-78/M-02139 Odchył k i wymiaró w nieto le rowa nych 
PN-78/M-690 11 Spawalnic two. Złącza spa wa ne w konstrukcjac h s ta-

lowych. Podzia ł i wymagania 
PN-76/M-82001 Zawleczki 
PN-63/M-82004 Podkładki do swo rzni 
PN-85/M-82 105 Sruby ze łbem sześc iokątnym z gwintem na całej 

długości 

PN-86/ M-82 148 Nak rętki koronowe 
PN-63/ M-83002 Sworzenie z małym łbem walcowym 
PN-80/M-84510 Dźwignice. Haki jednorożne 

PN-80/M-84552 Dźwignice. H aki dwurożne 

PN-84/ M-84702 Dźwignice. Zawiesia chwytne i zaczepowe specja l­

nego p rzeznaczenia. Ogólne wymaga nia i bada nia 
PN-84/ M-847 11 Zawiesia c ięgnowe i chwytno-zaczepowe. Ogniwa 

zb ieżne 

PN-76/ W-891 82 Szak le okrągłe ok rę towe 

PN-76/W-89 184 Szak le podłużne okr~towc 

3. Autorzy projektu normy - mgr inż. Zofia Serwacka, inż. Jerzy 

Tomaszewski Biuro Projektów Budownictwa Morskiego 

PROJ MORS; Gdańsk. 


