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1. WSTEP

Przedmiotem normy jest terminologia dotyczaca wy-
dajnosci maszyn i linii technologicznych dla przemystu

<. SpOZYywWCZego.

2. TERMINY 1 DEFINICJE

.+ 2.1, wydajno$¢ — ilo$¢ lub liczba sztuk otrzymanego
‘produktu w jednostce czasu.

2.2. wydajnos¢ teoretyczna Q; — wydajnos¢ wynika-
.Jaca z obliczeniowych (teoretycznych) parametréw me-
 chaniczno-konstrukcyjnych.

.+ 2.3. wydajno$é nominalna Q, — wydajnos$é charakte-
" ryzujaca maszyng lub linie technologiczna, okre§lona
* przy zachowaniu zalozonych warunkéw technologicz-
nych i wilasciwej organizacji procesu produkcyjnego.
2.4. wydajno$¢ maksymalna Q__ — najwigksza do-
puszczalna wydajnoé¢ osiggana zgodnie z warunkami
technologicznymi bez wyst¢powania szkodliwych obja-
wéw w czasie eksploatacji. 7

2.5. wydajno$¢ minimalna Q_, — najmniejsza dopusz-
czalna wydajno$¢ osiagana zgodnie z warunkami te-
chnologicznymi bez wyst¢gpowania szkodliwych obja-
wow w czasie eksploatacji.

2.6. gbérna odchyltka wydajnosci nominalnej — réznica
. migdzy wydajnoécia maksymalng a wydajno$cia nomi-
nalng.

2.7. dolna odchytka wydajnosci nominalnej — rdznica
mi¢dzy wydajno$cia minimalna a wydajnoscia nomi-
' nalng.

2.8. wydajnosé efektywna Q. — wydajno$¢ osiagnigta
w czasie pracy efektywnej maszyny lub linii technolo-
gicznej.

2.9. czas pracy efektywnej — rdznica migdzy czasem
pracy a czasem przerw.

2.10. czas pracy — przyj¢ty nominalny czas pracy
maszyny lub linii technologicznej.

2.11. czas przerw — czas postoju maszyny lub linii
technologicznej, wynikajacy z zakiécen i przerw orga-
nizacyjnych.

2.12. zakiécenia — oddzialywanie na maszyng lub li-
ni¢ technologiczng czynnikéw zwalniajacych lub przery-
wajgcych proces technologiczny (niezachowanie zatozo-
nych warunkéw technologicznych i wlasciwej organiza-
cji pracy, braki energii elektrycznej, wody, pary, po-
wietrza, awarie).

2.13. przerwy organizacyjne — przerwy w pracy ma-
szyny lub linii technologicznej przewidywane organiza-
cyjnie przez producentéw lub uzytkownikéw.

2.14. wydajnos¢ rzeczywista (statystyczna) — Q. —
wydajno$¢ okreslona dla czasu pracy — sumy . czasu
pracy efektywnej i czasu przerw maszyny lub linii te-
chnologiczne;.

2.15. wydajno$é. gwarantowana Q; — wydajnos¢ za- .
pewniona przez dostawce w kontrakcie handlowym
dla okreslonych warunkow eksploatacyjnych maszyny
lub linii technologiczne;.
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