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| NORMA BRANZOWA BN-89
HUTNICTWO Aluminium 0832-06
. Folia na kondensatory .
e | e k t rycz ne BN-73/0832-06
Grupa katalogowa 0353
1. WSTEP - wymiary,

Przediniotem normy jest folia walcowana na zimno z alu-
minium w gatunku Al 99,5 (A1), w stanie rekrystalizowanym
(r), dostarczona w rulonach, przeznaczona na kondensa-

tory stosowane w elektrotechnice i elektronice.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat. W zaleznosci od jakoéci powierzchni i
jako$ci nawinigcia, rozrdznia sig folig:
- w gatunku pierwszym - ze znakiem | w oznaczeniu,

- ze znakiem ll w oznaczeniu.
©

- w gatunku drugim
2.2, Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia, W oznaczeniu nale-

2y kolejno podac:

- stowng nazwe wyrobu (duzymi literami),

- gatunek wg 2.1, |

- numer niniejszej normy.

2.2.2. Przyklad oznaczenia folii na kondensatory elek-

tryczne o grubo$ci 0,006 mm, szeroko$ci 20 mm w gatunku

pierwszym (1):

FOLIA NA KONDENSATORY ELEKTRYCZNE
0,006 X 20 1 BN-89/0832-06

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia folii powinna by¢ czysta i gtadka.

Folig dostarcza sie o powierzchni z jednej strony - biy-
szczacej, z drugiej - matowej. Niedopuszczalne i dopusz-
czalne wady pow1e;'zchni dla gatunku pierwszego i drugiego
- wgtabl. 1. .

Okreélenie wad - wg BN-78/0800-04.

Tablica 1

Wady gat, I gat. 11
Niedopuszczalne . - naderwania brze%éw - naderwanie brzegéw
- plamy ‘ - plamy korozyjne
- plamy korozyjne - - rozerwania na wskréé
- rozerwania na wskro$ - rysy powodujgce przekroczenia okreslonych
- rysy dopuszczalng odchytkg wymiaréw
Dopuszczalne - pojedyncze punktowe odbicia od walcéw

- przebicia widoczne pod $wiatlo nie uzbrojonym okiem na powierzchni 1 dm2 (jezeli nie wystepujg
w skupieniach i nie sg rozlozone pasmowo) w zaleznoéci od grubosci wg tablicy: |

Grubodé Dopuszczalna Grubosé Dopuszczalna
mm liczba przedwitdw mm liczba przedwitdw
0,006 20 0,006 50
0,007 .20 0,007 45
0,008 15 0,008 40
0,009 10 0,009 35
0,010 10 0,010 : 30

- nieznaczne zmarszczenia i zagigcia
powstate przy cieciu, nie utrudnia-
jace odwijania folii

- plamy (po wyiaalonym oleju technologicz-
nym) w iloéci nie przekraczajgcej 1%
powierzchni folii

- zmarszczenia, falistosci i zagiecia po-
wstale przy cigciu nieznacgnie utrud-
niajgce odwijanie folii

Zgtoszona przez Zaktady Metali Lekkich KETY (O)
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metali Niezelaznych dnia 12 maja 1989 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 lipca 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1989, poz. 28)
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}.2. Wymiary. Gruboéc", szeroko$é oraz dopuszczalne - zerwania w kazdym rulonie w zaleznoséci od szeroko-
odchylki grubosci i szeroko$ci- w mm - wg tabl. 2. Sci folii w ilosci:

.
'

Dopuszczalne Dopuszczalne ) Orientacyjna Orientacyjna
Grubosdé odchytki 5zerokosd odchytki szerokosci masa 3 powierzchnia )
grubosci 1 m2 1 kg
. 2
do powyzej e m
100 100
1 2 3 - 4 5 6 7
0,006 16.20 61,73 -
0,007 13,90 52,91
4 ) .
0,008 ~30,001 6 : 970 ) $0,5 41,0 21,60 46,30
0,009 ; ) . 24,30 . 41,15
0,010 -~ 27,00 37,04 ~,
1) Szeroko$< folii nalezy uzgodnié pomiedzy odbiorcy i wytwdéreg. Po uzgodnieniu dojuszcza sig¢ wykonanie folii o in-
nych szeroko$ciach nie objetych zakresem.
- 2) Po uzgodnieniu pomiedzy odbiorcy i wytwdrca, folie o szerokosci do 30 mm wykonuje sig z dopuszczalnq odchytkg
szerokoéci £0,3 mm. ) o
3) Wyliczono, przyjmujac gestoéé aluminium 2,7 g/cms.

- 3.3. Sklad chemiczny. Folie wykonuje sig z aluminium - 5 - dla szerokosci do 30 mm,

w gatunku Al (99,5% Al) - wg PN-79/H-82160.

- 3 - dla szeroko$ci powyzej 30 mm,

b) dla folii w gat. 1I:

3.4. Stan. Folie wykonuje sie¢ w stanie rekrystalizo-
- przesunigcia warstw w ptaszczyZnie prostopadiej do

wanym (r). Oznaczenie stanu - wg PN-71/H-01706,
powierzc{mi czotowej rulonu w zaleznos$ci od szerokosci
3.5. Wtasno$ci mechaniczne. Wytrzymato$é na roz- folii do:

. » -+ Sci
cigganie Ry, - minirdum 30 MPa gwarantuje wytwdrca. *1,0 mm dia szerokosci do 200 mm,
- #£1,5 mm dla szeroko$ci powyzej 200 mm.

--znieksztalcenia ptaszczyzny czotowe) rulonu nie po-

3.6. Nawiniecie. Folia powinna by¢ nawinigta na tu-

lejki metalowe flub inne o $rednicy wewnetrznej 40 mm w wodujgce uszkodzer i zagnieces,

sposdb uniemozliwiajgcy przesuniccie warstw folii i wy- - uszkodzenia i zagniecenia powierzchni czotowych

padniecie tulejki. ) . nieznacznie utrudniajgce odwijanie folii,
Dopuszczz.a sie tulejki o innych §rednicach po uzgodnie- - rulony o $rednicy ponizej 80 mm w ilodci do 5% (wa-

niu pomiedzy odbiorcy i wytwéreg. Tulejkipowinny Byc’ réw- gowo) w partii,

no obciete, ich dlugo$é powinna byé réwna nominalnej sze- - zerwania w kazdym rulonie w zaleznos$ci od szeroko-

roko$ci folii z dopuszczalng odchytky: $ci folii w ilo$ci:

- 10,5 mm dla szerckosci folii do 50 mm, - 10 - dla s.zerokos'ci do 30 mm,

- #1,0 mm dla szerokoséci folii powyzej 50 mm. - 5 - dla szerokosci powyzej 30 mm.

Rulony wykonuje siec o $rednicy zewnetrznej od 80 do Poszczegdlne odcinki folii powinny byé¢ potgczone ze

160 mm. Dopuszcza sig, po uzgodﬁieniu pomiedzy odbiorca sobg przy pomocy radetkowania 1ub spawania ultradZwigko-

i wytwércg, dostawe folii o $rednicy zewngtrznej powyzej wego. Folii o szerokoéci do 30 mm nie lgczy sig.

160 mm. . 3.7. Cechowanie, Folie cechuje sie po$rednio przz do-
Czota rulonéw powinny byé czyste, bez $ladéw uderzen taczenie do kazdej jednostki opakowaniowej etykiety zawie-
i zabrudzen, rajgcej co najmniej:
W zalezno$ci od gatunku folii, dopuszcza sig: a) znak wytwdrcey,
a) dla folii w gat, I: b) nazwe wyrobu,
- przesunigcia warstw w plaszczyZnie prostopadiej do c) wymiary,
powierzchni czotowej rulonu w zaleinoééi od szerokos$ci fo- d) gatunek wg 2.1,
Yii do: o e) numer partii.
- #0,5mm dla szerokosci do 200 mni, Po uzgodnieniu pomigdzy odbiorcs i wytwdércy, dopusz-

- 41,0 mm dla szerokos$ci powyzej 200 mm, cza si¢ inny rodzai cechowania.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie., Rulony folii pakuje si¢ do skrzynek wg
PN-70/H-01702. Masa skrzynki nie powinna przekraczad
150 kg. Opakowanie powinno zabezpieczaé folie przed u-
szkodzeniami 'mechanicznymi, przesunieciem warstw  folii
i wypadaniem tulejek.

Kazda skrzynka powimna by¢ zabezpieczona przed za-
moknigciem. Kazda skrzynia powinna by¢é zaopatrzona w e-
tykiete, zawierajgcg co najmniej:

a) adres dostawcy i odbiorcy,

b) mase brutto i netto,

¢) nazwe¢ wyrobu, numer partii i wymiary folii,

d) nalepki z napisem: "Nie rzucad"”, "Chronié przed -
wilgocig i aktywnymi chemikaliami" lub odpowiednie znaki -
wg PN-85/0-79252.

Po uzgodnieniu pomigdzy odbiorcy, wyt).vo'rc‘q i prze-

woZnikiem dopuszcza si¢ inny rodzaj i speséb pakowania.

4.2, Przechowywanie. Folig nalezy przechowywaé w

krytych, suchych i czystych pomieszczeniach o temperatu-
rze od +5 do +35°C i chroni¢ od nagtych zmian - temperatu-
ry. Pomieszczenia te powinny by¢ wolne od aktywxfych che-
micznie par i gazéw., W celu unikniécia korozji wynikajgcej
z roszenia folii jednostki tadunkowe nalezy. rozpakowywaé

po wyrdwnaniu temperatur ladunku i pomieszczenia.

Rulony po rozpakowaniu nalezy sktadaé 'na podestach

lub regatach wylozonych migkkim materiatem lub w inny

. sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem. Maksymalna

wysoko$¢ sktadowanych warstw nie powinna  przekraczad
300 mm, a poszczegdlne warstwy powinny byé przelozone
migkkim materiatem.

4.3. Transport, Folie naiezy przewozié krytymi, su-
chymi i czystymi $rodkami transportu z zachowaniem prze -
piséw obowigzujgcych w transporcie kolejowym 1lub samo-
chocowym,

Folia powinna by¢ odpov./iednio zabezpieczona przed u-
szkodzemem i szkodhwym dzialaniem czynnikéw  atmosfe-

rycznych,

5. BADANIA

5.1. Sklad i liczno$é¢ partii, Partie stanowig rulony fo-

lii jednakowych wymiaréw i gatunku wykonania. Wielkoéci

partii nie ogranicza sie.

5.2. Rodzaje badai, pobieranie prébek, opis i ocena

wynikéw badai - wg tabl. 3. i

Tablica 3

% » : o ’ Ocena
Lp.| Rodzaje badan- Pobieranie prébek Opis badan wynikéw badah
1 Sprawdzenie .. |a) sposdb pobierania prébek - losowo na $lepo - wg nie uzbrojonym okiem| jezeli liczba pré-
powierzchni . PN-83/N-03010 obustronnie, pobie- bek o wyniku ujem-
(3.1 . . S : rajac do 1 m folii z nym przekracza
b) poziom kontroli - 11 ogélny - wg PN-79/N-03021 poczatku rulonu; -| dopuszczalng licz-
tabl., 1 wymiary sprawdza be rulonéw podang
¢) wadliwo$¢ dopuszczalna wy= 2,5k sie przyrzadami za- w tablicy kol. 3,
) . . . pewniajgcymi wyma- partie nalezy
d) plan. badania dla kontroli jednostopniowej - wg gunE, okl adnests po-| 12med za miezged-
Tablicy miar gruboéci i sze- ng z wymaganiami
rokoéci wykonuje sie| normy
t hd Inych
2 Sprawdzenie Liczno$dé Licz- Liczba Liczba ;ierjz:‘;ch ?:{ioi 4
wymiardw rulonéw nosé kwalifi- | dyskwali-
(3:2) w partii 7| prébki kujgca fikujgca
i nawiniecia
(3.6) 50 55 0 1
51 do 150 20 1 2
! 151 do 280 32 2 3
281 do 500 50 3 4
R 501 do 1200 30 5 6
1201 do 3200 J25 7 8
e) wybdr i stosowanie planéw badania dla kontroli
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejécia
wg PN-79/N-03021
1w przypadku badan rozjemczych sprawdzenie nawinigcia w cze$ci dotyczgce] pr;esuch warstw folii i wypadania
tulejek - stosowad nizej opisang metodg: rulon folii mocujemy na trzpieniu. Odwijamy okoto 100 mm folii i dzialamy na
nig sila prostopadly do osi rulonu az do zerwania. Nie moze wystgpi¢ zjawisko przemieszczania sig warstw folii wzgle-
dem siebie oraz wzgledem tulejki.
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5.3. Zadwiadczenie o wynikach badaf, Do kazdej par-

“ tii folii nalezy dotgczyé za$wiadczenie jakosci wg BN-74/
0809-01. '

Na zadanie odbiorcy dostarcza sie atest wg BN-74/

0809-01 zalacznik 4.

KONIEC

JINFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca projekt normy. Zaktady Me-
tali Lekkich KETY w Ketach.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-7§Z0832-06
folii - 0,009 i

a) wprowadzono dodatkowe wymiary.
0,010 mm,
" b) rozszerzono zakres szerokosci folii,

¢) zaostrzono wymagania dla folii w- zakresie:

- dopuszczainej ilo$ci przebié,

- dopuszczalnych odchylek szeroko$ci,

- dopuszczalnychodchytek dtugodci tulejki,

- dopuszczalnych przesunigé warstw,

ay wprowadzono dwa gatunki folii w zalezno$ci od wy-
konania,

e) uécis$lono wymagania w zakresie pakowania i prze-

chowywania,

3. liormy zwigzane

PN-70/H-01702 Metale niezelazne, Wyroby. Opakowania
i pakowanie ‘

PN-71/H-01706 Metale niezelazne, Postacie i stany ob-
rébki cieplnej i umocowania. Nazwy i oznaczenia

PN-79/H-82160 Aluminium do przerdbki plastycznej. Ga-

tunki

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wy

bér jednostek produktu-do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci.  Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zéwartos’ciq.
Znaki i znakowanie., Wymagania podstawowe

BN-78/0800-04 Metale niezelazne. Pdtwyroby i wyroby.
Wady powierzchni. Nazwy i okreélenia

BN-74/0809-01 Metale niezelazne., Za$wiadczenie jakodci

i atest.

4. Odpowiedniki w normach zagranicznych

RWPG CT C3B 4067-83 Qoxbra amoMMHEBAS LAA TeX=
HYUECKVX vrexeht

AFCO - Standard Nr 1, Edition February 1976. Aluminium
Foil and Thin Strip, Double Rolled from ~0,006 up to
0,050 mm )

USA ASTM B 373-72 Aluminium foil for capacitors

ZSRR TOCT 618-73 Jonbra amoMMHeBas Iif  TEXHM-
YECKUX ueje# ’

5. Symbol wg SWW - 0581-1.

6. Autor projektu normy - mgr inz. Jan Kowalski - Za-
kiady Metali Lekkich KETY w Ketach.



