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N O R M A BRANŻOWA BN-86 
6781-02 

MATERIAŁY 

BUDOWLANE Masy podłogowe 

Plastidur 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są trój­
składnikowe (A , B, C) i dwuskładnikowe (A, C), 
epo ksydowe masy podłogowe o nazwie handlowej 
Plastidur , w których: s kład nik A stanowi roztwór ży­
wicy epoksydowej Epidian 5 w Ksylenie z dodatkiem 
modyfi ka to rów; s kł adn i k B stanowi wypeł niacz 

drobnoziarnisty (d), lub gruhoziarn isty (g); składnik C 
sta nowi trójetyloczteroam ina o nazwie hand lowej 
Utwa rd zacz Z-II). 

1.2. Zakres stosowa nia przedmiotu normy. Masy 
podłogowe Plastidu r EWS i Plastidur EC przeznaczone 
są do wykonywania bezspoinowych posadzek w budo­
wnictwie, o wysokiej wytrzymałości mechanicznej, od­
pornych na śc ieran i e i działanie środowiska agresywne­
go, a masa Plastidur RG E jest stosowana do grunto­
wania i uszcze lnian ia. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENI E 

2.1. Rodzaje. W zależności od składu i przeznaczenia 
rozróżnia s i ę 3 rodzaje Plastidu ru : 

plastidur E WS , w kład którego wchodzą sk ładniki 

A, Bd i C - przeznaczony do wykonywa nia po adzek 
przy dopuszczalnym spad ku podkładów nie przekracza­
jących 1% o raz zakresie temperatur użytkowania w gra­
nicach od -30 do +80°C: 

plastidur EC, w kład którego wchodzą składniki 

A, Bg i C - przeznaczony do wykonywania posadzek 
o dowolnych spad kach i za kresie temperatur użytkowa­
nia w gra nicach od -30 do +90°C: 

II Palrz I nformacjc d odatkowe p. 2. 
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plastidur RG E, w skład którego wchodzą składniki 
A i C - przeznaczony do gruntowania podkładów 
betonowych pod wymienione rodzaje mas, do impreg­
nacji i wzmacniania posadzek betonowych i cemento­
wych oraz do powierzchniowego uszczelniania posa­
dzek z masy Plastidur EC. 

2.2. Przykład oznaczenia 
a) masy podłogowej Pl ast id ur EWS, sk ł adni k a B 

drobnoziarni s tego (d) : 

MASA PODLOGOWA PLASTIDUR EWS (skladn ik Bd ) 

BN-86/678ł -02 

b) masy podłogowej RGE, składnika CI): 

MASA PODŁOGOWA PLASTIDUR RG E (składnik C) 

BN-86/678 ł-02 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania ogólne dotyczące składników 

Składnik A powinien mieć postać klarownej lub lekko 
mętnej cieczy w kolorze słomkowym, o konsystencji 
rzadkiego miodu, bez ś ladów zże l owania i zanieczysz­
czeń mechanicznych. 

Składnik Od powinien mieć postać suchego. pigmen­
towanego, drobnoziarnistego proszku, bez grudek 
i zbry leń. 

Składnik Bg powinien mieć postać suchego , pigmen­
towanego, gruboziarnistego proszku. bez grudek i zbry­
lell. 

Składnik C powi nien mieć postać ziel o nożółtej cieczy, 
bez wtrąceJ1 i zanieczyszczeń mechanicznych , o cha­
raktery tycznym zapach u aminy!). 

Zgłoszona przez I nstytut Techn iki Budowlanej 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Technik i Budowlanej dnia 17 marca 1986 r. 

jako norma obow iązująca od dnia 1 pażdzi ernika 1986 r. 
(Dz . Norm . i Miar nr 7/ 1986 poz. 15) 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1986 Druk Wyd . Norm. W-wa Ark wyd 1.20 Nakl . 5200 + 55 Z.m 1614/ 86 Cena zl 36.00 
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3.2. Wymagania szczegółowe 

Wymaga ni a 
Plast id ur EWS 

skladnik A składnik Bd 

I 2 3 

I. Dla składników 

al g, swść ,)bj<;t okiowa, g/cm ' 1, 12 ±O ,O I -

bl zawartość wil goc i, nic mnicj ni ż - 0 ,5 
cl jed no li tość zabarwi enia - zgodna 

z wzo rcem 

łl. Dla mas w stanic nicutwardzonym 
a l l::ęstośĆ obj<; t ościowa, g/cm' , nie 

mniej ni'l 1,96 
b) roi'1c wność. cm 6.5 7 ,0 
e) C7as lit wa rd7a ni:! w temperatur:!c 

20°C, 111 111 . nic: mni ej nil 480 

dl ~ kllrCl liniowy. (7(1. IlI C mniej ni ż 0, 16 

III. Dla mas w stanic utwardzonym 
a) g,stość obi, t oś Li nwa . g/cmJ , me 

mniej ni? 1.78 
b) n as i " k 1iwość wod" , %, nic wi,cej 

nii 0 ,05 
ej twarth,ść, MPa, Hle m niej nil' 139 
d) wspó lny nn iki rO i' sL~ n'a ln ośc.: i li -

niowej. I IO-'/°C, ni l' \Vi,cej ni ż 3.80 
c) wy, r/~' lll a ł ość na śc i s kan i..:. MPa. 

me ", i,cej ni? 59 
f) wy t r7y małość na Igina nic. MPa, 

Ilie więcej nii 30 
gl wył uyll1ałość na rozciąga nie. 

M l'a. nic wit;'cej ni;; 13 
h) odporność na śc i e ran i .... mm , ni t.: 

wi<;ccj ni? 0,07 
,) "" pó lo ynni k t<!rei a kinetycmcgo, 

nic mniej nii 0.24 
j l pr/yczcpność do beto nu . MPa nic mniejsza niż 

U w,póloynl1ik pr7cwod7cn ia ciep l-

!lcgo. W/ IIl°C, nic wi~ccj ni ż 0.814 
I) od po rność na śc i erani e uda ro we 

na Urt~l d7c nill RS- I , obro tó w. nic 
mnic..'j l1 i7 5000 

3.3. Trwałość. Składniki A i C mas Plastidur prze­
cho wywa ne \V wa runkach podan ych w 4 .2 powi nn y od­
powiada ć wymaga ni o m no rmy co naj m niej 6 miesięcy, 

l i c ząc od dat y produkcji. 
Skł adniki Bd i Bg mas Plastidur mają okres trwa ł ośc i 

nieog ra niClony. 
3.4. Wymagania higieniczne. Wyrób wymaga oceny 

higieni czn ej , wyko na nej przez PaJlstwowy Zakład 

Higieny lub Instytut Medys yn y Morskiej i T rop ika lnej 
d la da nej rece ptury i lechn olo gii produkcji . P o uzys ka­
niu oce ny higie nic znej producent po winien informować 
odbi o rcó w wyrobu o za wa rt ośc i substa ncj i toksycznych 
w wydawa nych ś wiadectwach jakości wyrobów. 

4. PAKOWANIE, PRZEC HOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie - wg PN -73/ C-81400 . 
4.2. Opakowania jednostkowe. Składnik A nalczy pa­

k ować w pudełk a z blac hy ocynkowanej o przekroju 
okrągł ym z wi eczki em wciska nym o pojemności 5 dm) 
i 10 dm3

. 

Plastidur EC Plas tidu r RGE Metody badań 

składnik A składnik B~ składnik A 
wg 

4 5 6 7 

1, 12 ±O,OI - 1,09 ±O ,OI 5.3.1 
- 0,5 - PN-79/C-8 151 2 
- zgodna - 5 .3.3 

z wzorcem 

2,15 - PN-82/ C-8 155 I 
- - 5.3.5 

420 140 5 .3.6 
0 ,15 - 5.3.7 

2,10 1,07 5.3.8 

0.15 0,05 5.3 .9 
185 - 5.3. 10 

1,80 - 5.3. 11 

78 - 5.3. 12 

32 - 5.3. 13 

14 - 5.3. 14 

0 ,03 0 ,25 5.3. 15 

0,44 - 5.3. 16 
wyt rzymałość bet onu na rozc iąganie 5.3.17 

0 ,988 - 5.3. 18 

5000 - 5.3. 19 

Składnik Bd i Bg należy pakować w worki polietyle­
nowe w ilościach po 5 kg i 10 kg . 

Składnik C na l eży pakować w butelki szkla ne lub 
z tworzyw sztucznych o pojemnośc i 0,5 dm3 . 

Na każdym o pa kowa niu jednostkowym należy 

umieścić trwały napi s lub przywieszkę zawierającą co 
naJ m 111 er 

a) nazwę wyrobu i znak wytwórni, 
b) oznaczelll e wg 2.2 

skład n ik A - materiał cie kł y zapa ln y, 
składnik C - ma te ri ał ż rący , 

c) numer partii, 
d) masę brutto i netto, 
e) datę produkcji, 
f) o kres trwałości. 

g) oce nę I kg wyrobu, 
h) znak Kl , 
i) instrukcję stosowan ia. 

4.3. Opakowania transportowe. Składnik A n a l eży pa­
kować w hoboki z blachy ocynko wanej o pojem nośc i 

25 dm) i 50 dm 3 • 
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Skladnik Bd i Bo należy pak ować w work i polietyle­
nowe w ilościach "po 50 kg . 

Skladnik C należy pakować w balonach szk lanych 
o pojemności 25 dm 3. 

Na każdym opakowaniu transportowym należy 

umie:c ić wg PN-85/ 0-79252 trwały napis lub przy­
wieszkę. zawierającą in formację wg 4.2 oraz dane o licz­
bi e warstw ładowani a. 

4.4. Przechowywanie - wg P -n/C-81400, przy 
czym składniki A, Bd , Bg i C mas Plastidur należy prze­
chowywać w pomieszczeniach lichych, przewiewnych, 
nienasłonecznionych, w temperaturze nie przekracza­
jącej 20°e. Sk ł adniki powinny być przechowywane 
w szcze ln ych opa kowan iach fabrycznych. 

4.5. Transport - wg PN-73/C-8 1400: transpo rt mas 
Plastidur z zachowaniem wymagaó wg 4.2 w za mknię­
tych opakowaniach oslon it;tych od wplywów atmosfe­
rycznych może odbywać s i ę do wolnymi środkami prze­
wozowymi zabezpieczającymi sk ladn ik i ma s przed opa­
dami atmosferycznymi i bezpośrednim dzialaniem pro­
mieni słonecznych. Zgodnie z przepisami transportowy­
mi RIO/ ADR p. 31 e) i 53b). sk ladnik i mas podłogo­
wych Plastidur należą do klasy: 

a) skladnik A - materiał niebezpieczny kI. 3, 
b) składnik C - materiał niebezpieczny kI. 8. 
Przy przewozie skladnika B należy tosować przepisy 

o ladowaniu i wyładowaniu wagonów towarowych lub 
sa mochodów cit;żarowych i przycze pi l w zależnośc i od 
rodzaju przewozu. Przy przewozie skladników A i C 
poza ww. przepisami należy stosować obowiązujące 

przepisy o przewozie materiałów niebezpiecznych I l. 

5. BADANIA 

5.1 . Program badań - wg tablicy. 
5.1.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgod­

ności 7 wszys tkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1 
i 3.2 . Badania pełne należy wykonywać okresowo co 
najmniej dwa razy w roku, każdora zowo przy zmianie 
surowców lub technologii wytwarzania oraz w przypad­
ku badaó rozjemczych. 

5.1.2. Badania niepełne należy wykonywać dla każdej 
partii produktu o wielkości do 10 t, która stanowi 
ilość jednego i tego sa mego produk t u przed sta wiona 
pr7ez producenta do od bioru , objęta jednym dokumen­
tem (atestem), ot l7y mana w jed nym cyklu produkcyj ­
nym lub. jcżeli nic jest mo:i"liwe otl7ymanie żćldancj 

ilości w jednym cyklu , w kilku cyk lach i charakteryzują­
ca siC; jed norod nością skladu . Badania niepelne o bej mu­
j:) badania wymie ni o ne w ta blic y poz. I. II , III c). f) . 

5.2. Pobieranie próbek do badań - wg PN-76/ 
B-0672 I i PN-67/C-04500 . 

5.2.1. Pobieranie próbek do badań pełnych pokga na 
wylosowaniu po 15 o pa kowaó jednostkowych z part ii 
produktll i przygot o waniu z nich średniej próbki labo­
rato ryjnej w ilościach: 

dla skladnika cieklego o ma sie 15 kg, 
- dla s kładnika sypkiego o masie 45 kg. 

, I Pa lU IllllHmaC.lC dodalkowc p . 2. 

5.2.2. Pobieranie próbek do badań niepełnych polega 
na wylo owaniu 5 opakowaó jednostkowych każdego 
składnika. Z każdego wylosowanego opakowania ze 
skład nikiem c iekłym (A) należy pobrać próbki jed­
nostkowe , każda o masie około 0,20 kg . Pobrane prób­
ki jednostkowe na leży zlać razem i zmieszać, tworząc 
średnią próbkę laboratoryjną o masie około l kg. 

5.2.3. Pobieranie próbek do badań rozjemczych polega 
na przygotowaniu próbek laboratoryjnych w ilościach: 

- dla skł adnika ciekłego o masie 5 kg, 
- dla s kładnika sypkiego o masie 15 kg. 
Próbki rozjemcze powinny być przechowywane przez 

6 m i esięcy. 

Z przygotowanych śred ni ch próbek laboratoryjnych 
składników c i ekłego i sypk iego, bezpośrednio przed wy­
konaniem badaó wg tablicy poz. Ic), II i III należy 
sporządzić masy podłogowe, zgod nie z przepisem po­
danym przez producenta. 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Oznaczanie gęstości objętościowej składnika A 
a) Zasada oznaczania polega na zanurzenru aero-

metru w badanym składnik u A i odczytaniu na skali 
wa rtości gęstości objętościowej. 

b) Przyrządy 
- aerometr o za kresie 1,06 1,10: I, I O 

1,50 g/cm3
• 

. - cylinder pomia rowy o pojemności 250 cm 3
• 

c) Wykonanie oznaczania. Do ey lind ra pomi<lrowego 
należy pobrać kolejno po trzy próbki składnika A 
w ilości 200 g i po zanurzeniu aerometru odczytać 

na ska li wartość gęstośc i . 

d) Wynik. Za wynik należy przyjąć ś rednią arytme­
tyczną wyników co najmniej trzech oznaczaó nie róż­

niących się od średniej arytmetycznej o więcej niż 

0 ,0 1 g/cm 3
. 

5.3.2. Oznaczanie zawartości wilgoci składników Bd 
i Bg - wg PN-79/C-8I5 12 metoda B, przy czym wiel ­
kość próbki powinna wynosić 100 g, a tempera tura 
suszenia 105 ±2°C. 

5.3.3. Oznaczanie jednolitości zabarwienia składników 

Bd i Bg 
a) Przyrządy 
- zlewka o pojemności 250 cm) , 
- podkłady azbestowo-cementowe o wymiarach 

30 X 30 cm. 
- ramki metalowe lub drewniane o wysokości 5 

i 10 mm, pokryte środkiem antyadhezyjnym. 
b) Wykonanie oznaczania. Do zlewki należy pobrać 

po trzy próbki składników Bd lub Bg o masie 100 g 
i wykonać z nich , po ręcznym zmieszaniu ze skladn ika­
mi A i C, próbki mas Plastidur EWS i EC. Po uplywie 
24 h należy poddać powierzc hnię próbek oględzinom 
ok iem nie uzbrojonym z odległości 0.5 m . 

c) Wyniki. J ed norod no:ć zabarwienia należy uznać 

za pozytywną, je żeli nie uzbrojonym o kiem "/ poda nej 
od legl ości nic zau waży s it; różnicy odcieni badanych 
próbek. 

5.3.4. Oznaczanie gęstości objętościowej mas Plastidur 
EWS i EC w stanie nieutwardzonym - wg PN-82/ 
C-g 155 I metoda B. 
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5.3.5. Ozna(:za nie rozlewności mas P!astiduru EWS 
w stanie nieutwardzonym 

a) Zasada oznaczania po lega na pomiarze średnicy 
rozlanego krą żka masy . 

b) Przyrządy 
- aparat do badania rozlewności wg PN-l\O/ B-04360 

p. 4.4 . 1. 
- cylinder miarowy o poje mności 25 -:- 50 cmJ

• 

- sekundomierz. 
c) Wykonanie oznaczania. W cylindrze po miarowym 

należy odmierzyć 25 cm J masy Pla stid ur EWS bez 
utwa rdzaC73 (składnik C). następnie wlać ją przez meta­
lowy pierśc ień na uprzedni o odtłuszczoną plytkc; szkla­
mi. ustawiam! na wys kalowanej i wypoziomowanej 
pods tawie metalowej . Masc; należy wylewać do momen­
tu . gdy strumień masy zaC7yna się przery wać. W tym 
momencie nale?y włą czyć sekundomierz, a po upływie 
3 min odczytać na s kali średnicę krążka . 

d) Wynik. Za wynik należy przyjąć średnią arytme­
t yc zn ą co najmniej 3 oznacza l1 nic różniących się od 
ś redniej arytmetycznej o więcej niż 10%. 

5.3.6. Oznaczanie czasu utwardzania mas Plastiduru 
EWS, EC i RCE w stanie nieutwardzonym należy pr7e­
prowadzać a para tem Vica ta wg PN-80/ B-04300. Cza), 
utwardzania należy liczyć od momentu zmicszan ia 
skład ników ma~ do chwili. gd y i gł a Vicata 7.agłębia się 
w ma 'ę nic więccj niż 0 .5 mm . 

5.3.7. Oznaczanie skurczu liniowego mas Plast iduru 
EWS i EC w tanie utwardzonym 

a) Zasada oznacza nia polega na po miarze zm ian li­
I1Ic1wych . ja kie wykaz uje podcLas utwa rd za nia masa. 
przesuwając się swobodnie w a paracie do badania. 

b) Przyr7~dy - aparat PRK -500 (rys. I) . 
c) Wykonanie oznarzania. Masę należy nakładać bez­

pośred nio uo aparatu po uprzednim wymieszaniu 
trzec h : kl adnih.ów . Grubość masy w przy pad ku Pla sti ­
dllru EWS po win na \\ynosić 5 mm. natomiast w przy­
padku Plas tidu ru EC - 10 ml11. Po miar należy prze-

POZiomnica 

CZIJ nik ;&.P.9!..aniL':mki 
, . . [/ernent przesuwn 

Prowadnik CluJnrk~ 

Nriiki poziomuio.ce 

prowadzić równo legle na trzech aparatach dla każdej 
masy. po ich ustawieniu na żądaną grubość. Przebieg 
skurczu nalelY rejestrować co 24 h. odczytując wska ­
zania czuj ników z dokładnością do 0,005 mm, aż d o 
ustabilizowa nia. Wska zan ia czuj ników należy zsumo­
wać i ob liczyć wynik skurczu w procentach . 

d) Wynik. Za wynik należy przyjąć średnią arytme­
tyczną trzech oznacza ń nic różniących s ię od średniej 
ary tme tycznej o więcej niż 5% . 

5.3.8. Oznaczanie gęstości objętościowej mas Plastidur 
EWS, EC i RC E w stanie utwardzonym 

a) Zasada oznaczania polega na przygotowaniu pró­
bek mas Plastidur EWS. EC i RGE w formach meta­
lowych. a następnie po utwardzeniu na określeniu ich 
gęs t ości . 

b) Przyrządy 
- forma metalowa. wielogniazdowa do kształtek 

w postaci sześcianów o bo ku 30 mm (wg załącznika I 
do B -72/6379-03), 

- waga anal ityczna z dokładnością ważenia do 
O.oqol g, 

- suwmiarka z dokładnością d o 0,01 mm . 

c) Przygotowanie próbek. Do formy pokrytej środ­
kiem an tyaclhczyjnym należy nałożyć poszczególne ma­
sy i pozostawić w temperaturze 20 ±2° C przez 24 h. 
Po upyłwi~ · tego czasu należy rozłożyć formę. wyjąć 

pró bki i usunąć piln ikiem ewen tualne nadlewy i nie­
równości krawędzi . Następnie próbki należy pozostawić 
d o utwardzen ia jeszcze na 27 dni w temperaturze 
20 ± 2°C w warunka ch wilgotności względnej powietrza 
65 _ 5% . Do badal1 należy używać po 3 próbki w po­
staci sześcianów o wymiarach 30X30X30 ± I 111m, 
z każdego rod zaju masy. 

d) Wykonanie oznaczania. Próbkę należy zmierzyć 

7 dokładnością do 0.0 1 mm i zważyć na wadze ana­
lit ycznej z d o kładnością do 0.0001 g. 

Sruba dociskowa 

Probka 

Kierunek skurCZIi 



G\'SIOŚĆ objt; t ośclOwa (ali), w g/cm ' , należy obliczyć 
'1e w'lo ru 

In 
a ll v 

w którym: 
In - ustalona masa prób ki, g, 
V - objętość próbki, cmJ 

( I ) 

c) Wynik, Za wynik należy przyjąć średn i ą aryt me­
tyczną co najmniej trzech oznacza Jl dla każdej ma sy, 
nic różniących sit; od średni ej arytmetycznej o więcej 

niż 10%, 
5.3.9. Oznaczanie nasiąkliwości mas Plastiduru EWS, 

EC i RGE w stanic utwardzonym należy wykonać spo­
sobem A wg P -X I/ C-89032. Do bada" na l eży sto­
sować prób ki w postaci kn.17.kó w o śred ni cy 50 ± 2 mm 
wyso k ości 3 ±O,2 mm, pr7ygoto wa ne wg S.3 .8c). 
5.3.10. Oznaczanie twardości mas Plastiduru EWS 

i EC w stanie utwardzonym należy wykonać wg PN-84/ 
C -89030 na próbkach o wym ia rach 200 X 200 X 5 mm 
dla Pla tiduru EWS i 200x200X 10 mm dla Plas tiduru 
f C , pr7y czym próbki na kłada . it; na podłoże betono­
we. Twa rd ość należy o kreś li ć po 28 dniac h utward za nia 
próbek w warunkach podan yc h w S.3.8c). 

5.3.11. Oznaczanie współczynnika liniowej rozszerzal­
ności cieplnej mas Plas tiduru EWS i EC w stanie utwar­
dzo nym n a l eży wyk o na ć wg PN -82/C-8902 1 w zak resie 
tempera tu r 20 -:- 40°C na walcach o wysokości 50 mm 
i śred nic y 10 mm . przygotowanych wg S.3.8c). Za wy­
nik należy przyjąć śred nią ary tmet yczllC! co naj mniej 
trzech o macza ., ni e róż niących się od średni ej aryt­
metycznej o więcej niż 10% . 

5.3.12. Oznaczanie wytrzymałości na ściskanie mas 
Plastiduru EWS i EC w stanie utwardzonym n a l eży wy­
k onać wg P -80/ 8-04300 na połówkach beleczek zła­

manych w oznaczan iu wg 5.3. 13 i przygotowanych wg 
S.3.8c). Za wynik należy pr'lyjąć śred n i,} a rytm e t yczną 

6 ozna cza., nic różniących s i ę od 'rcdn iej a rytme tycz­
nej o wit;cej niż 20%. 

5 

5.3.13. Ozo' eLanie wytrz)'małości na zginanie mas 
Plastiduru EWS i EC w stanie utwardzonym należy prze­
prowadzić wg PN-80/B-04300 na trzech próbkach 
o wymiarach 40X40x 160 mm, przygotowa nych wg 
S.3.8c). 

5.3.14. Oznaczanie wytrzymałości na rozciąganie 

Plastiduru EWS i EC w stanie utwardzonym należy 

przeprowadzić na sześciu próbkach o wymiarach po­
danych w załączniku 2 do BN-72/637.9-03 i przygoto­
wanych wg S.3.8c ). Sposób przeprowadzania badania 
- wg BN-72/6379-03 p . 5.3. 

5.3.15. Oznaczanie odporności na ścieranie mas Plasti­
duru EWS, EC i RGE w stanie utwardzonym 

a) Zasada oznaczania po lega na określeniu traty ma­
sy próbki poddanej ścieran iu na obracającym się bębnie 
apa ra tu. pokrytym papierem ście rn ym nr 80. 

b) Przyrządy 
- apa ra t typu Szopper (rys. 2)1). 
- for ma me ta lo wa wielogniazdowa na walce o ś red-

nicy 25 mm i wy.ok ości 10 mm . 
c) Wykonanie oznaczal}ia. Po 5 próbek z ka żdej 

masy przygotowa nych w warunkach podanych 
w S.3.8c) n a leży zmie rzyć z dokladnością do 0,0 1 mm 
i o k re' li ć ich masę z dokł adn ością do 0.000 1 g. następ­

nie próbki należy przy kleić do aluminiowych dysków 
o wysokości 3 mm i ś rednicy 25 mm, zważyć razem 
z dyskami i poddać ścierani u na długości 2 m. Po ba­
daniu prób ki należy ponownie zważyć. Odporność na 
ścieran i e (s) , w mm. należy ob li czyć ze wzoru 

s (2) 
F . 'Y 

w którym: 
gl masa próbki przed bada niem łącznic z a lumi ­

ni o wym d ys kiem, g . 
g2 - masa próbki po badan iu łą cznie z a luminio­

wym dyskiem , g, 

,) Pat!'? tn forma~jc dodatl.ow~ p. 2. 

Sljgnoliloąa świetlna 

Włącznik 
Nacisk P:30N 

B ben z /Xlpierem 
SClernljm 

Probko w tulei 

8- Ruch obrotowy 

Ndżki requ/u qce 
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B -X6/(' 78 J -02 

F - powierzchnia pró bk i, c m2 , 

)I - g<;s t ość obj~ t ościowa pró bki, g/cm 3 , o b liclO na 
wg W70 ru 

(3) 

w któ rym: 
g - ma sa pró bki p r7ed przy kleje n iem do 

d ys ku Gl lum in io wego, g, 
d - ś redn ica próbki , c m , 
II - wyso k ość pró bki , c m . 

d) Wynik. Za wynik nGl l cży przyjąć ś redn ią a ryt me­
tyczn<1 oznacz,1I1 , nie różn iących s iC; od ś red n i ej a ryt­
metycznej o więcej ni ż 20%. 

5.3.16. O znacza nie współczynnika tarcia kine tycznego 
mas Plastiduru EWS i EC w stanie utwardzon ym 

a) Zasada oznacza nia po lega na wyznacze niu różn ic y 

k'-!ta wyc hylenia wa had la podczas badani Gl ( 0'2) i ką t a od­
ch ylcnia wa hadl a be7 pró b k i ( O' I). 

b) Przy rzą d y. Aparat do o kreś lani a współc zy n n i k a 

ta re ia ki ne tyClnego ( rys . ::\) . 

Sto a wahadła 

Podstawa 

Nrjiki 
/ requfujqce 

J 6"-9616181-02-3 J 

c) Wykonanie oznaua nia . I alóy p l7ygotować p r0b­
k i metodą na klaJa 11 ia Illas na puclłoże a zbestowo-cc­
I11Cl1lOWc o ~vm iarach 2 10 X75 mm . Do ba cl a rlnależy 

w/iqć prób ki ca ł kowi cie utwa rd/ollc , tj. po 2X d n iac h 
pucc hO\ 'y w:ll1 ia wg 5.3.1ic ). Ka;id'l prób kę n a l eży ba­
dać w s tanie ~ uc h m. lawil}!oc(lllym i zao liwionym, 
przy k,-!c ie odci,vkl1ia wahatlł~1 Ul = 75° . Wielkość 

~spó/C7yn n i ka tarcia kinclyullcgo (/) na leży o bli cLyć 

wg wzoru 

(4) 

w k tórym : 
0:1 - kąt wyc hylen ia wa haJ/ Gl po t! o<)s bada nia ,,, .o, 
0'1 k,)t wychylcniGl wahad la bei' pró bki, .. . o, 
k - ~ l a\a apara t u, oolici'll)l:t wg Wi'or ll 

k 

w któ rym : 

WL 

PD 

W - c ięża r wa hadł a równ y 70 N , 

(5) 

L - d / ugość ra m ien ia wahadła, równa 
29 ,2 c m , 

p - naci sku s prężyny sto py wahadła, 

równ y /30 N , 
D - droga , jaką przebywa na pró bce s to­

pa wahadła , równa 13,5 cm . 
d) W ynik . Za wynik na l eży p rzyjąć średnią a rytme­

tyczną co naj mn iej 3 oznaczań dla ka żdego s ta nu po­
wierzchn i pró bk i n ie różniących s i ę od , średn i ej aryt­
met ycznej o więcej n i ż 10% . 

5 .3.17. Oznaczanie przyczepnoscl do betonu mas 
Plastidur EWS, EC i RG E w stanie utwardzonym 

a ) Zasada oznaczania po lega na określen i u s ił y roz­
c i ą gającej , przy której na s tę puje zn iszczen i\;! dwóch 
koste k be to no wych o wymiara ch 70 X 70 X 70 mm , sk le­
jo nych za pomocą mas Pla stid u r. 

b) Przy rzą d y. Maszy na wytrzymal ośc i owa odpo wia­
d"jqca wymaga nio m wg PN-83/ C -8903 / p . 2. 1. 

e) W ykona nie oznaczania . Po 3 pa ry kostek beton o­
wych o R" = 20 MPa należy s k l eić za pomocą mas 
Plasl idur i po 28 dniac h utwa rd za n ia w wa runkac h po­
da nyc h w 5.3.8c) poddać rozc ią gan iu w maszy nie wy­
t rzy ma / ośc i owej, s t os ują c przy rost s i ł y 10 N/s . Grubość 

spo iny po winna wy n os ić I -;- 10 mm, w za leżnoś ci od 
rod zaju bada nej ma sy. 

d) Wynik bada nia jest pozy tywn y, gdy zn iszczen ie 
pró bek nas tę puje w be to nie. 

5 .3.18. Oznaczanie współczynnika przewodności ciep­
lnej mas Plastiduru EWS i EC w stanie utwardzonym 
n a l eży wyk onać przy użyc iu apara tu Bocka zgodn ie 
z pos ta nowienia mi PN-82/ B-0463 1. Próbki do bada ń 

mas Pla stidur EWS i EC po win ny być utwardzone 
w wa runk ach poda nych w 5.3 .8c) . 

5.3.19. O znaczanie odporności na ścieranie udarowe 
mas Plas tidu ru EWS i EC w stanie utwa rdzonym 

a) Z asada oznacza nia po lega na podda niu śc i e raniu 

udarowem u p ró be k posad ze k Plas tidu r EWS i EC na 
podkładach beto nowych i po równa ni u po 5000 obro­
lac h '[ od porn ośc i ą m ate ria ł u wzo rcowego - płyt ą 

gra nit ową· 

b) Przy rządy . Urządzeni e typu RS-I I ) ( ry . 4). 
c) W ykona nie oznaczania . Przygotować po 3 pró bk i 

mas P lasti d uf EWS 0 grubo'c i 5 mm i Plas t id u r EC 
o g r ubości lO mm I wiodą nakladGl n ia na pod ł oża be­
to no we () wym ia rach 30X 30 X 6 cm. Do bad a ń n a leży 

pobrać r róhki po 2X lIn!ac h twa rd"ienia w wa runkach 
podanyc h w 5.3.~k). 

Pró b k<; n a l eży obc iążyć sta l ową ro lką d ociskową 

/ si ł q 3 k N i po za mocowan iu jej na s to li ku rozpoczą ć 

hada nie. 
Po 5000 obrotów s to lika na l eży wyk onać po miar 

ubytku gruboś c i pró bki o ra L i l ośc i sta rt ego pylu. 

II Pa lI'! I nror l1lacj~ dodatkowe p. 2. 
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d) Wynik badania jes t pozytywny, gdy próbki nie 
wykazują ubytku grubości i obecności startego pyh,l. 
Dopuszczalny jest minimalny równomierny ślad po za­
k oń czeniu badania . 

5.4. Ocena partii Plastiduru. Partię Plastidu ru należy 
uznać za dobrą, jeżeli wyniki bada" przeprowadzonych 
wg rozdz . 5 są zgodne z wymaganiami wg 3. 1 i 3.2 

poz. I , II, III e), f) tablicy przy badaniach niepełnych 
oraz 3. 1 i 3.2 poz. I, II, tli tablicy przy badaniach 
pełnych. 

5.5. Zaświadczenie o wynikach badań. Do każdej 

partii Plastiduru przekazywanej odbiorcy należy wysta­
wić zaświadczenie o wynikach badań oraz o rzeczenie 
o zgodności właściwości wyrobu z wymaganiami normy. 

KONIEC 

IN FORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę : Instytut Techniki Bud o wla ncj . 

2. Normy i dokument y związane 

PN-80/ B-04300 Ceme nt. Metod y badaII. Oznaczanie cech fi zycznyc h 
PN -80/ B-04360 Spo iwa gipso we. Metod y badaII . Oznacza nie cech 

łi zycznych 

PN -82/ B-0463 I Ma teria ly d o izo lacj i c ieplnej z włó kien nico rga nicz­

nyc h. Meto d y bad aIl 
PN-76/ B-0672 I Kruszywa mine ralne. Po bie ra nie pró be k 

PN -67/C-04500 Produkt y chemiczne. Wytycz ne po biera nia i przy­
goto wywa ni a pró bek 

PN-73/C-KI400 Wyroby lak ierowe. Pak o wa nie . przecho wywanie 
i tra ns po rt 

P -79/C-8 1512 Wyroby la kiero we. Oznacza nie 7~ lwart ośc i skl adn i­
kó w podsta wo wyc h 

PN-82/C-S I55 I Oznacza nie gęswści wyrobó w la kierowych i fa rb 
gra fi czn ych 

PN-8 2/ C-89021 Two rzy wa sztuczne . Oznacza nie współczynnika li ­

nio wej rozszerzalnośc i ciep lncj 

PN-84/ C-89030 T wo rzy wa sztuczne. O znacza nie twardośc i metodą 

wciska nia kulk i 

PN-83/ C -8903 1 Two rzywa sztuczne. O znacza nie cech wytrzyma l oś­

c io wych przy sta tycznym śc i s kaniu 

PN-8 1/ C -89032 T worzywa sztuczne. Oznaczanie c hł onnośc i wod y 

PN -85/ 0 -79252 Opak o wania transpo rtowe z za wa rtości ą. Zna ki 

i lIlakowanie. W ymaga nia pod stawo we 

BN-72/ 6479-03 Kit y epo ksyd o we. Epidian 430 i 433 

ZN -7J / MPC h/ Og-226 1 Utwa rd zacz Z- I 

Instrukcja o ł ado waniu i wyładowa niu samochodó w cię ża rowych 

i p rzyczep. Za łą czn i k d o zarządze nia Min is tra Ko munikacji z dnia 
7 ma rca 1963 r. (Mo n. Po l. nr 24. poz. 123 i nr 25. poz. 25D 

z 1968 r. ) 



Informacje dodatkowe do BN-86/678I-02 

Przepisy o ł adowani u i wyładowani u wagonów towarowych w ko­
munibeji wewn<;tr7l1ej. Załąc7I1ik nr 10 do DKP (Dz. TiZK 
7 196~ r. nr 4 p07. 10) wraz z póiniejszymi zmianami 

Regulamin międzynarodowy dla prze wozu towarów niebezpiecznych 
RIO . Zaląeznik I cl o konwencji C IM (Dz. U. nr 21 poz. 137 z dnia 
29 e7erwca 1968 r.l wra7 z późn i ejszymi zmiana mi 

R07porząd7c ni e Minist ró w Ko munikacji i Spraw Wewnętrznych 

7 dnia 2 grudnia 19X3 r. w sp rawie warunków i kontroli prze­
wozu d rogowego towa rów nicbczpiCC7nych (Dz. U. nr 67 poz. 30 I 
7 dnia 12 grud nia 19RJ r.) 

Umowa eurupejska dotycZ<lce mi<;dzynarodowego przewozu drogo­
wego towarów nichc7pieeznych ADR (Dz. U. nr 35 poz. 189 
7 dnia 30 pa7.oziernika 1975 r.) wraz z późn iejszymi zmianam i 

Specjal ne warunki przew07u materialów niebezpiecznych w między­
narodowej komun ikacj i kolejowej. Zalącznik nr 4 do urn owy 
SMGS (Dz. TiZK nr 7 poz. 35 7 1966 L) wraz z późniejszymi 
:lI'nianami 

Przepisy o przewozie koleją materialów i przedmiotów niebezpiecz­
nych PMN z dnia 15 wrześ ni a 1968 r. (Dz. TiZK nr 20 poz. 84 
z 1968) wraz z późniejszymi zm ianami 

Aparat typu Szopper i RS-1. Producent: Instyt ut Techniki Budowla­
nej , Warsza wa ul. Ksawerów 21 . 

3. Symbol wg SWW - 1317. 

4. Autor projektu normy - mgr inż . Zbigniew' Rydz. Instytut 
Techniki Budowlanej. 

5. Ograniczenia związane z przepisami bhp. Posadzek Plastidu r nie 
należy s t osować w la kiernietwic i magazynach s kładników lotnych 
ze względu na zdolność do gromadzenia się ładunków elektrostatycz­
nych oraz w warunkach stałego działania stężonych kwasów utle­
niających i kwasów organ icznych. fcnolu. chloropochodnych i ke­
tonów. 
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