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MATERIALY
BUDOWLANE Masy podfogowe
Plastidur
Grupa katalogowa 0716
1. WSTEP plastidur RGE, w sklad ktorego wchodza skiadniki

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa trdj-
sktadnikowe (A, B, C) 1 dwusktadnikowe (A, C),
epoksydowe masy podiogowe o nazwie handlowej
Plastidur, w ktorych: sktadnik A stanowi roztwor zy-
wicy epoksydowej Epidian 5 w Ksylenie z dodatkiem
modyfikatorow; sktadnik B stanowi wypelniacz
drobnoziarnisty (d), lub gruboziarnisty (g); skltadnik C

stanowi trojetyloczteroamina o nazwie handlowej
Utwardzacz Z-1".
1.2. Zakres stosowznia przedmiotu normy. Masy

podtogowe Plastidur EWS i Plastidur EC przeznaczone
sg do wykonywania bezspoinowych posadzek w budo-
wnictwie, o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej, od-
pornych na $cieranie i dziatanie srodowiska agresywne-
go, a masa Plastidur RGE jest stosowana do grunto-
wania 1 uszczelniania.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od sktadu i przeznaczenia
rozroznia si¢ 3 rodzaje Plastiduru:

plastidur EWS, w sktad ktérego wchodzg sktadniki
A, By i C — przeznaczony do wykonywania posadzek
przy dopuszczalnym spadku podktadow nie przekracza-
jacych 1% oraz zakresie temperatur uzytkowania w gra-
nicach od -30 do +80°C;

plastidur EC, w sktad ktérego wchodza sktadniki
A, Bg 1 C — przeznaczony do wykonywania posadzek
o dowolnych spadkach i zakresie temperatur uzytkowa-
nia w granicach od -30 do +90°C:

" Patrz Informacje dodatkowe p. 2.

A 1 C — przeznaczony do gruntowania podktadow
betonowych pod wymienione rodzaje mas, do impreg-
nacji 1 wzmacniania posadzek betonowych i cemento-
wych oraz do powierzchniowego uszczelniania posa-
dzek z masy Plastidur EC.

2.2. Przyklad oznaczenia
a) masy podiogowej Plastidur EWS, skfadnika B
drobnoziarnistego (d):

MASA PODLOGOWA PLASTIDUR EWS (skladnik Bg)
BN-86/6781-02

b) masy podiogowej RGE, sktadnika C':

MASA PODLOGOWA PLASTIDUR RGE (sktadnik C)
BN-86/6781-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sktadnikow

Sktadnik A powinien mie¢ posta¢ klarownej lub lekko
metnej cieczy w kolorze stomkowym, o konsystencji
rzadkiego miodu, bez §ladow zzelowania 1 zanieczysz-
czen mechanicznych.

Sktadnik By powinien mie¢ posta¢ suchego, pigmen-
towanego, drobnoziarnistego proszku, bez grudek
1 zbrylen.

Sktadnik Bg powinien mie¢ posta¢ suchego, pigmen-
towanego, gruboziarnistego proszku, bez grudek i zbry-
len.

Sktadnik C powinien mie¢ postac zielonozdlte] cieczy,
bez wtracen 1 zanieczyszczen mechanicznych, o cha-
rakterystycznym zapachu aminy'’.

Zgtoszona przez Instytut Techniki Budowlanej
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 17 marca 1986 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1986 poz. 15)
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3.2. Wymagania szczegbétowe

, Plastidur EWS Plastidur EC Plastidur RGE Metody badan
Wymagania
skladnik A | skladnik B, | skladnik A | skladnik B, | skiadnik A bk
1 2 3 4 5 6 7
1. Dla sktadnikow
a) gestos¢ objetosciowa, g/em’ 1,12 40,01 —_ 1,12 10,01 —_ 1,09 0,01 5.3.1
b) zawartos¢ wilgoci, nie mniej niz — 0,5 — 0,5 - PN-79/C-81512
¢) jednolitos¢ zabarwienia — zgodna — zgodna — 533
7z wzorcem z wzorcem
II. Dla mas w stanie nieutwardzonym
a) gesto$é objetosciowa, g/cm’, nie
mniej niz 1,96 2,15 — PN-82/C-81551
b) rozlewnos¢, ¢m 65 =70 — — 835
¢) czas utwardzania w temperaturze
20°C, min, nie mniej niz 480 420 140 5.3.6
d) skurcz liniowy, %, nie mniej niz 0,16 0,15 — 5.3.7
ITl. Dla mas w stanie utwardzonym
a) gestos¢ objetosciowa, g/cm’, nie
mniej niz 1,78 2,10 1,07 538
b) nasigkliwos¢ woda, %, nic wigcej
niz 0,05 0,15 0,05 539
¢) twardos¢, MPa, nie mniej niz 139 185 — 5.3.10
d) wspoOtczynniki rozszerzalnosci li-
niowej, 1 - 107°/°C, nie wigcej niz 3.80 1,80 — 5.3.11
¢) wytrzymatos¢ na Sciskanie, MPa,
nic wigeej niz 59 78 — 5.3.12
f) wvtrzymatos¢ na zginanie, MPa,
nie wigcej niz 30 32 — 5.3.13
¢) wyvtrzvmato$¢  na  rozeigganie,
MPa, niec wigcej niz 13 14 — 5.3.14
h) odporno$¢ na Scieranie, mm, nie
wigceej niz 0,07 0,03 0,25 53,18
1) wspoOtezynnik tarcia kinetycznego,
nic mnicj niz 0,24 0.44 — 5.3.16
1) preyezepnosé do betonu, MPa nie mniejsza niz wytrzymatos¢ betonu na rozcigganie 5.3.17
k) wspotczynnik przewodzenia ciepl-
nego, W/m°C, nie wigcej niz 0814 0,988 — 5.3.18
1) odpornos¢ na Scieranie udarowe
na urzgdzeniu RS-1, obrotow, nie
mniej niz 5000 5000 — 5.3.19

3.3. Trwatosé. Sktadniki A 1 C mas Plastidur prze-
chowywane w warunkach podanych w 4.2 powinny od-
powiada¢ wymaganiom normy co najmniej 6 miesigcy,
liczac od daty produkcji.

Skfadniki By i B!l mas Plastidur maja okres trwatosci
nicograniczony.

3.4. Wymagania higieniczne. Wyrob wymaga oceny
higienicznej, wykonanej przez Panstwowy Zaklad
Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej i Tropikalnej
dla danej receptury i technologii produkcji. Po uzyska-
niu oceny higienicznej producent powinien informowacé
odbiorcdw wyrobu o zawartosci substancji toksycznych
w wydawanych Swiadectwach jakosci wyrobow,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie — wg PN-73/C-81400.

4.2. Opakowania jednostkowe. Sktadnik A nalezy pa-
kowa¢ w pudetka z blachy ocynkowanej o przekroju
okraglym z wieczkiem wciskanym o pojemnosci 5 dm?
110 dm’.

Sktadnik By i B, nalezy pakowa¢ w worki polietyle-
nowe w iloSciach po 5 kg 1 10 kg.

Sktadnik C nalezy pakowa¢ w butelki szklane lub
z tworzyw sztucznych o pojemnosci 0,5 dm?.

Na kazdym opakowaniu jednostkowym nalezy
umiesci¢ trwaly napis lub przywieszk¢ zawierajaca co
najmniej:

a) nazwg wyrobu i znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2

sktadnik A — matenatl ciekly zapalny,
sktadnik C — material zracy,

¢) numer partii,

d) mas¢ brutto i netto,

e) dat¢ produkcji,

f) okres trwatosci,

g) ocen¢ | kg wyrobu,

h) znak KlJ,

1) instrukcj¢ stosowania.

4.3. Opakowania transportowe. Sktadnik A nalezy pa-
kowa¢ w hoboki z blachy ocynkowanej o pojemnosci
25 dm?® i 50 dm’.
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Skladnik By i Bg nalezy pakowa¢ w worki polietyle-
nowe w iloSciach po 50 kg.

Sktadnik C nalezy pakowa¢ w balonach szklanych
o pojemnosci 25 dm’.

Na kazdym opakowaniu transportowym nalezy
umiesci¢ wg PN-85/0-79252 trwaly napis lub przy-
wieszke, zawierajacg informacj¢ wg 4.2 oraz dane o licz-
bie warstw tadowania.

4.4. Przechowywanie — wg PN-73/C-81400, przy
czym skiadniki A, B, Bg 1 C mas Plastidur nalezy prze-
chowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych, w temperaturze nie przekracza-
jacej 20°C. Skiadniki powinny by¢ przechowywane
w szczelnych opakowaniach fabrycznych.

4.5. Transport — wg PN-73/C-81400; transport mas
Plastidur z zachowaniem wymagan wg 4.2 w zamknig-
tych opakowaniach ostoni¢tych od wptywoéw atmosfe-
rycznych moze odbywac si¢ dowolnymi §rodkami prze-
wozowymi zabezpieczajacymi skladniki mas przed opa-
dami atmosferycznymi i bezpo$rednim dziataniem pro-
mieni stonecznych. Zgodnie z przepisami transportowy-
mi RID/ADR p. 3l¢) i 53b), sktadniki mas podltogo-
wych Plastidur naleza do klasy:

a) sktadnik A — materiat niebezpieczny kl. 3,

b) sktadnik C — material niebezpieczny kl. 8.

Przy przewozie skladnika B nalezy stosowac przepisy
o tadowaniu i wyladowaniu wagonow towarowych lub
samochodow cigzarowych i przyczep! w zaleznosci od
rodzaju przewozu. Przy przewozie sktadnikow A i C
poza ww. przepisami nalezy stosowa¢ obowigzujace
przepisy o przewozie materialow niebezpiecznych'’.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tablicy.

5.1.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci z wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1
1 3.2. Badania pelne nalezy wykonywaé okresowo co
najmniej dwa razy w roku, kazdorazowo przy zmianie
surowcOw lub technologii wytwarzania oraz w przypad-
ku badan rozjemczych.

5.1.2. Badania niepelne nalezy wykonywac dla kazdej
partii produktu o wiclko$ci do 10 t, ktdéra stanowi
1los¢ jednego i tego samego produktu przedstawiona
przez producenta do odbioru, obj¢ta jednym dokumen-
tem (atestem), otrzymana w jednym cyklu produkcyj-
nym lub, jezeli nie jest mozliwe otrzymanie zadanej
tlosci w jednym cyklu, w kilku cyklach i charakteryzuja-
ca si¢ jednorodnoscig skladu. Badania niepelne obejmu-
ja badania wymienione w tablicy poz. I, I1, III ¢), f).

5.2. Pobieranie prébek do badan — wg PN-76/
B-06721 1 PN-67/C-04500.

5.2.1. Pobieranie probek do badan petnych poicga na
wylosowaniu po 15 opakowan jednostkowych z partii
produktu i przygotowaniu z nich $redniej probki labo-
ratorvine} w ilosciach:

— dla skiadnika ciektego o masie 15 kg,

— dla sktadnika sypkicgo o masie 45 kg.

" Patrz Informacje dodatkowe p. 2.

5.2.2. Pobieranie préobek do badan niepelnych polega
na wylosowaniu 5 opakowan jednostkowych kazdego
sktadnika. Z kazdego wylosowanego opakowania ze
sktadnikiem ciektym (A) nalezy pobra¢ probki jed-
nostkowe, kazda o masie okoto 0,20 kg. Pobrane prob-
ki jednostkowe nalezy zla¢ razem i zmieszac, tworzgc
$rednia probke laboratoryjna o masie okoto I kg.

5.2.3. Pobieranie probek do badan rozjemczych polega
na przygotowaniu probek laboratoryjnych w ilosciach:

— dla skladnika cieklego o masie 5 kg,

— dla sktadnika sypkiego o masie 15 kg.

Probki rozjemcze powinny by¢ przechowywane przez
6 miesigcy.

Z przygotowanych $rednich probek laboratoryjnych
sktadnikoéw ciektego 1 sypkiego, bezposrednio przed wy-
konaniem badan wg tablicy poz. Ic), II i IIl nalezy
sporzadzi¢ masy podtogowe, zgodnie z przepisem po-
danym przez producenta.

5.3. Opis badan

5.3.1. Oznaczanie gestosci objetosciowej sktadnika A

a) Zasada oznaczania polega na zanurzeniu aero-
metru w badanym sktadniku A i odczytaniu na skali
wartosci gestosci objgtosciowej.

b) Przyrzady

— aerometr o 1Lo6 <+ 1,10:

zakresie 110 =

1,50 g/cm’,

— cylinder pomiarowy o pojemnos$ci 250 cm’.

¢) Wykonanie oznaczania. Do c¢ylindra pomiarowego
nalezy pobra¢ kolejno po trzy probki skladnika A
w ilosci 200 g i po zanurzeniu aerometru odczytaé
na skali wartos¢ ggstosci.

d) Wynik. Za wynik nalezy przyjac¢ $rednig arytme-
tyczng wynikOw co najmniej trzech oznaczan nie roz-
nigcych si¢ od S$redniej arytmetycznej o wigcej niz
001 g/cm’.

5.3.2. Oznaczanie zawartoSci wilgoci skiadnikow By
i B, — wg PN-79/C-81512 metoda B, przy czym wiel-
ko$¢ probki powinna wynosi¢ 100 g, a temperatura
suszenia 105 £2°C.

5.3.3. Oznaczanie jednolito$ci zabarwienia sktadnikow
By i By

a) Przyrzady

— zlewka o pojemnosci 250 cm’,

— podktady azbestowo-cementowe o
30X30 cm,

— ramki metalowe lub drewniane o wysokosci 5
i 10 mm, pokryte $rodkiem antyadhezyjnym.

b) Wykonanie oznaczania. Do zlewki nalezy pobrac
po trzy probki sktadnikow By lub Bg o masie 100 g
i wykona¢ z nich, po r¢gcznym zmieszaniu ze sktadnika-
mi A i C, probki mas Plastidur EWS i EC. Po uptywie
24 h nalezy podda¢ powierzchni¢ probek oglgdzinom
okiem nie uzbrojonym z odlegltosci 0.5 m.

wymiarach

¢) Wyniki. Jednorodno$¢ zabarwienia nalezy uznad
za pozytywna, jezeli nie uzbrojonym okiem z podanej
odleglo$ci nie zauwazy si¢ réznicy odcieni badanych
probek.

5.3.4. Oznaczanie gestosci objetosciowej mas Plastidur
EWS i EC w stanie nieutwardzonym — wg PN-82/
C-81551 metoda B.
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5.3.5. Oznaczanie rozlewno$ci mas Plastiduru EWS  prowadzic rownolegle na trzech aparatach dla kazdej

w stanie nieutwardzonym masy, po ich ustawieniu na zgdang grubos¢. Przebieg
a) Zasada oznaczania polega na pomiarze $rednicy skurczu nalezy rejestrowaé co 24 h, odczytujac wska-

rozlanego krgzka masy. zania czujnikow z doktadnoscig do 0,005 mm, az do
b) Przyrzady ustabilizowania. Wskazania czujnikOw nalezy zsumo-
— aparat do badania rozlewno$ci wg PN-80/B-04360 wac i obliczy¢ wynik skurczu w procentach.

p. 44.1, d) Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytme-
— cylinder miarowy o pojemnosci 25 <+ 50 c¢cm®. tyczng trzech oznaczan nie roznigeych si¢ od $redniej
— sekundomierz. arytmetycznej o wigcej niz 5%.
c¢) Wykonanie oznaczania. W cylindrze pomiarowym

nalezy odmierzy¢ 25 ¢m’ masy Plastidur EWS bez 5.3.8. Oznaczanie gestosci objetosciowej mas Plastidur

utwardzacza (skladnik C), nastgpnie wlac jg przez meta- EWS, EC i RGE w stanie utwardzonym

lowy pierscienn na uprzednio odttuszczong plytkg szkla- a) Zasada oznaczania polega na przygotowaniu pro-

ng. ustawiong na wyskalowanej i wypoziomowane] pek mas Plastidur EWS, EC i RGE w formach meta-
podstawie metalowej. Mas¢ nalezy wylewa¢ do momen- lowych, a nastgpnie po utwardzeniu na okresleniu ich
tu, gdy strumien masy zaczyna si¢ przerywaé. W tym gestoscei.

momencie nalezy whyczy¢ sekundomierz, a po uplywie
3 min odczyta¢ na skali Srednicg krazka.

d) Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Srednia arytme-
tyczng co najmniej 3 oznaczan nie rézniacych si¢ od
srednie] arytmetycznej o wigeej niz 10%.

5.3.6. Oznaczanie czasu utwardzania mas Plastiduru
EWS, EC i RGE w stanie nieutwardzonym nalezy prze-
prowadza¢ aparatem Vicata wg PN-80/B-04300. Czas

b) Przyrzady

— forma metalowa, wielogniazdowa do ksztaltek
w postact szeScianow o boku 30 mm (wg zatacznika |
do BN-72/6379-03),

— waga analityczna z dokladnoscia wazenia do
0,0001 g,

— suwmiarka z dokladnoscig do 0,01 mm.

utwardzania nalezy liczy¢ od momentu zmieszania .c) Przygotowaqie probek. Do formy pokrytej srod-
skladnikow mas do chwili, gdy igla Vicata zaglebia si¢  Kiem antyadhezyjnym nalezy natozy¢ poszczegélne ma-
W mas¢ nie wiecej niz 0.5 mm. sy i pozostawi¢ w temperaturze 20 +2°C przez 24 h.

5.3.7. Oznaczanie skurczu liniowego mas Plastiduru PO upylwie tego czasu nalezy roztozy¢ forme. wyjac
EWS i EC w stanie utwardzonym probki 1 usuna¢ pilnikiem ewentualne nadlewy i nie-

a) Zasada oznaczamia polega na pomiarze zmian li- roOwnos$ci krawegdzi. Nastgpnie probki nalezy pozostawi¢
mowych. jakic wykazuje podczas utwardzania masa, 40 utwardzenia jeszcze ma 27 dni w temperaturze
przesuwajac si¢ swobodnie w aparacie do badania. 20 £2°C w warunkach wilgotno$ci wzgl¢dnej powietrza

b) Przyrzady — aparat PRK-500 (rys. 1). 65 £5%. Do badan nalezy uzywa¢ po 3 probki w po-

¢) Wykonanie oznaczania. Mas¢ nalezy naklada¢ bez-  Staci szeScianow o wymiarach 30X30X30 £l mm,

posrednio  do  aparatu po uprzednim wymieszaniu 2 kazdego rodzaju masy.

trzech skladnikow. Grubos¢ masy w przypadku Plasti- d) Wykonanie oznaczania. Probk¢ nalezy zmierzyé
duru EWS powinna wynosic 5 mm, natomiast w przy- 7z doktadnoscig do 0.0l mm i zwazy¢ na wadze ana-
padku Plastidura EC — 10 mm. Pomiar nalezy prze- litycznej z dokladnoscig do 0,0001 g.
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Gestosé objetosciowa (o4), w g/cm’, nalezy obliczyé
ze wzoru

Ou = — (n

w ktorym:

m — ustalona masa probki, g,

V' — objgtosé¢ probki, cm’.

e) Wynik. Za wynik nalezy przyjac¢ srednig arytme-
tyczna co najmniej trzech oznaczan dla kazdej masy,
nie r0znigeych si¢ od Sredniej arytmetycznej o wigcej
niz 10%.

5.3.9. Oznaczanie nasigkliwosci mas Plastiduru EWS,
EC i RGE w stanie utwardzonym nalezy wykonaé spo-
sobem A wg PN-81/C-89032. Do badan nalezy sto-
sowaé probki w postaci krgzkéw o Srednicy 50 £2 mm
i wysoko$ci 3 £0.2 mm, przygotowane wg 5.3.8¢).

5.3.10. Oznaczanie twardoSci mas Plastiduru EWS
i EC w stanie utwardzonym nalezy wykona¢ wg PN-84/
C-89030 na probkach o wymiarach 200X200X5 mm
dia Plastuduru EWS i 200X 200X 10 mm dla Plastiduru
EC, przy czym probki naklada si¢ na podtoze betono-
we. Twardo$¢ nalezy okresli¢ po 28 dniach utwardzania
probek w warunkach podanych w 5.3.8¢).

5.3.11. Oznaczanie wspotczynnika liniowej rozszerzal-
no$ci cieplnej mas Plastiduru EWS i EC w stanie utwar-
dzonym nalezy wykona¢ wg PN-82/C-89021 w zakresie
temperatur 20 = 40°C na walcach o wysoko$ci S0 mm
i $rednicy 10 mm, przygotowanych wg 5.3.8¢). Za wy-
nik nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng co najmniej
trzech oznaczan nie rozniacych si¢ od $redniej aryt-
metycznej o wigce] niz 10%.

5.3.12. Oznaczanie wytrzymatosci na Sciskanie mas
Plastiduru EWS i EC w stanie utwardzonym nalezy wy-
kona¢ wg PN-80/B-04300 na potoéwkach beleczek zta-
manych w oznaczaniu wg 5.3.13 i przygotowanych wg
5.3.8¢). Za wynik nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng
6 oznaczan nie réznigeych si¢ od Sredniej arytmetycz-
nej o wigcej niz 20%.

Sygnalizaga swietina

5.3.13. Oznaczanie wytrzymalo$ci na zginanie mas
Plastiduru EWS i EC w stanie utwardzonym nalezy prze-
prowadzic wg PN-80/B-04300 na trzech probkach
o wymiarach 40X40X 160 mm, przygotowanych wg
5.3.8¢).

5.3.14. Oznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie
Plastiduru EWS i EC w stanie utwardzonym nalezy
przeprowadzi¢ na szeSciu probkach o wymiarach po-
danych w zatgczniku 2 do BN-72/6379-03 1 przygoto-
wanych wg 5.3.8¢). Sposéb przeprowadzania badania
— wg BN-72/6379-03 p. 5.3.

5.3.15. Oznaczanie odpornosci na Scieranie mas Plasti-
duru EWS, EC i RGE w stanie utwardzonym

a) Zasada oznaczania polega na okresleniu straty ma-
sy probki poddanej $cieraniu na obracajacym si¢ bgbnie
aparatu, pokrytym papierem $ciernym nr 80.

b) Przyrzady

— aparat typu Szopper (rys. 2)'.

— forma metalowa wielogniazdowa na walce o $red-
nicy 25 mm i wysokosci 10 mm.

¢) Wykonanie oznaczania. Po 5 probek z kazdej
masy  przygotowanych ~w warunkach podanych
w 5.3.8¢) nalezy zmierzy¢ z dokladnoscig do 0.01 mm
i okresli¢ ich mas¢ z doktadnoscig do 0,0001 g, nastgp-
nie probki nalezy przyklei¢ do aluminiowych dyskow
o wysoko$ci 3 mm i Srednicy 25 mm, zwazy¢ razem
z dyskami 1 podda¢ Scieraniu na dtugosci 2 m. Po ba-
daniu probki nalezy ponownie zwazy¢. Odpornos$é na
Scieranie (s), w mm. nalezy obliczy¢ ze wzoru

§ = u - 107! (2)
F«
w ktorym:
g1 — masa probki przed badaniem tacznie z alumi-
niowym dyskiem, g.
g2 — masa probki po badaniu tgcznie z aluminio-

wym dyskiem, g,

" Patrz Informacje dodatkowe p. 2.
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F — powierzchnia probki, em?,
v — gestos¢ objetosciowa probki, g/cm?, obliczona
wg wzoru

4¢ 3
* wd*h )
w ktorym:
g — masa probki przed przyklejeniem do
dysku aluminiowego, g,
d — S$rednica probki, cm,
h — wysoko$¢ probki, cm.

d) Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytme-
tyczng oznaczan, nie roznigeych si¢ od Sredniej aryt-
metyczne] o wigeej niz 20%.

5.3.16. Oznaczanie wspotczynnika tarcia kinetycznego
mas Plastiduru EWS i EC w stanie utwardzonym

a) Zasada oznaczania polega na wyznaczeniu roznicy
kata wychylenia wahadta podczas badania (a2) 1 kata od-
chylenia wahadla bez probki (a)).

b) Przyrzady. Aparat do okreSlania wspotczynnika
tarcia kinetveznego (rys. 3).

wychylenia

Wahaato
faty |/ e
odchylenia v

Stopa wahadta

Probka
——

Podstawa

Nozk(
requlugce

i l I
. 4

(BN=BE/e781-02-3)

Rys. 3

¢) Wykonanie oznaczania. Nalc?y preygotowac prob-
ki metodg nakladania mas na puodioze azbestowo-ce-
mentowe o wymiarach 210X 75 mm. Do badan nalezy
wzig¢ probki catkowicie utwardzone, tj. po 28 dniach
przechowywania wg 5.3.8¢). Kazda probke nalezy ba-
da¢ w stanic suchym. zawilgoconym 1 zaoliwionym,
przy kgcie odchvlenia wahadla o = 75°. Wiclkosé
wspolezynnika tarcia kinetyeznego (f) nalezy obhiczy¢
wg wzoru
(4)

(cos ax — cos ay)

f=k

w ktorym:

a kat wychylenia wahadla podezas badania....®,
oy — kgt wychylenia wahadla bez probki,..°,
k — stala aparatu, obliczopa wg wzoru

K = WL 5)
PD
w ktoérym:

W — ci¢zar wahadta rowny 70 N,

L — ditugos¢ ramienia wahadta, rowna
29,2 cm,

P — nacisku spr¢zyny stopy wahadia,
rowny 130 N,

D — droga, jaka przebywa na probce sto-

pa wahadta, rowna 13,5 cm.

d) Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ $rednig arytme-
tvezng co najmniej 3 oznaczan dla kazdego stanu po-
wierzchni prébki nie rozniacych sig od. $redniej aryt-
metycznej o wigce) niz 10%.

5.3.17. Oznaczanie przyczepno$ci do betonu mas
Plastidur EWS, EC i RGE w stanie utwardzonym

a) Zasada oznaczania polega na okresleniu sity roz-
ciggajacej, przy ktorej nastgpuje zniszczenie dwoch
kostek betonowych o wymiarach 70 X 70X 70 mm, skle-

jonych za pomocyg mas Plastidur.

b) Przyrzady. Maszyna wytrzymalo$ciowa odpowia-
dajaca wymaganiom wg PN-83/C-89031 p. 2.1.

¢) Wykonanie oznaczania. Po 3 pary kostek betono-
wych o R, = 20 MPa nalezy sklei¢ za pomoca mas
Plasudur 1 po 28 dniach utwardzania w warunkach po-
danych w 5.3.8¢c) podda¢ rozcigganiu w maszynic wy-
trzymatosciowej, stosujac przyrost sity 10 N/s. Grubosé
spoiny powinna wynosi¢ | = 10 mm, w zaleznosci od
rodzaju badanej masy.

d) Wynik badania jest pozytywny, gdy zniszczenie
probek nast¢puje w betonie.

5.3.18. Oznaczanie wspofczynnika przewodnoSci ciep-
Inej mas Plastiduru EWS i EC w stanie utwardzonym
nalezy wyvkona¢ przy uzyciu aparatu Bocka zgodnie
z postanowieniami PN-82/B-04631. Probki do badan
mas Plastidur EWS i EC powinny by¢ utwardzone
w warunkach podanych w 5.3.8¢).

5.3.19. Oznaczanie odpornoSci na $cieranie udarowe
mas Plastiduru EWS i EC w stanie utwardzonym

a) Zasada oznaczania polega na poddaniu Scieraniu
udarowemu probek posadzek Plastidur EWS 1 EC na
podktadach betonowych 1 poréwnaniu po 5000 obro-
tach z odpornoscia materiatu wzorcowego — plyta
granitowy.

b) Przyrzady. Urzadzenie typu RS-1' (rys. 4).

¢) Wykonanie oznaczania. Przygotowa po 3 probki
mas Plastidur EWS o grubosci 5 mm i Plastidur EC
o grubosci 10 mm metoda nakladania na podloza be-
tonowe o wymiarach 36X 30X 6 cm. Do badan nalezy
pobra¢ probki po 28 dmach twardnicnia w warunkach
podanych w 5.3.8c¢).

Probk¢ nalezy obcigzy¢e stalowyg rolka dociskowa
z sita 3 kN 1 po zamocowaniu jej na stoliku rozpoczgé
badanie.

Po 5000 obrotow stolika nalezy wykona¢ pomiar
ubytku grubosci probki oraz ilosci startego pylu.

"' Patrz Informacje dodatkowe p. 2.
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Wskaznik dynamometryczny

Trzpien z gwintem drobnozwejowym

Pokretlo doctskowe

Sprezyna dociskowa

| Rotka_stalowa
F

Probka

Talerz obrotowy

Podstawa

Wigeznik A

Wskaznik
swietlny

Nozk

Rys.

d) Wynik badania jest pozytywny, gdy probki nie
wykazuja ubytku grubosci 1 obecno$ci startego pylu.
Dopuszczalny jest minimalny rOwnomierny slad po za-
konczeniu badania.

5.4. Ocena partii Plastiduru. Parti¢ Plastiduru nalezy
uzna¢ za dobra, jezeli wyniki badan przeprowadzonych
wg rozdz. 5 sa zgodne z wymaganiami wg 3.1 i 3.2

requlujgce

4

poz. 1, II, 1II e), f) tablicy przy badaniach niepetnych
oraz 3.1 i 3.2 poz. I, II, IIl tablicy przy badaniach
petnych.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej
partii Plastiduru przekazywanej odbiorcy nalezy wysta-
wi¢ zaswiadczenie o wynikach badan oraz orzeczenie
o zgodnos$ci wlasciwosci wyrobu z wymaganiami normy.

KONTIEZC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢: Instytut Techniki Budowlane;.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-80/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych

PN-80/B-04360 Spoiwa gipsowe. Metody badan. Oznaczanie cech
fizycznych

PN-82/B-04631 Materialy do izolacji cieplnej z widkien nicorganicz-
nych. Metody badan

PN-76/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przy-
gotowywania probek

PN-73/C-81400 Wyroby
1 transport

PN-79/C-81512 Wyroby lakicrowe. Oznaczanie zawartosci skladni-
kow podstawowych

PN-82/C-81551 Oznaczanie ggstosci wyrobow lakierowych i farb
graficznych

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

PN-82/C-89021 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wspoétezynnika li-
niowe] rozszerzalnosci cieplnej

PN-84/C-89030 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie twardosci metodg
weiskania kulki

PN-83/C-89031 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatos-
ciowych przy statycznym S$ciskaniu

PN-81/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chlonno$ci wody

PN-85/0-79252 Opakowania
1 znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-72/6479-03 Kity epoksydowe. Epidian 430 i 433

ZN-73/MPCh/0Og-2261 Utwardzacz Z-1

transportowe z zawarto$cig. Znaki

Instrukcja o tadowaniu i wyladowaniu samochodéw cigzarowych
i przyczep. Zatgeznik do zarzadzenia Ministra Komunikacji z dnia
7 marca 1963 r. (Mon. Pol. nr 24, poz. 123 i nr 25, poz. 250
7z 1968 r.)
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Przepisy o tadowaniu i wytadowaniu wagonoéw towarowych w ko-
munikacji wewngtrznej, Zalgcznik nr 10 do DKP (Dz. TiZK
7 1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z pOZniejszymi zmianami

Regulamin mi¢gdzynarodowy dla przewozu towarOw niebezpiecznych
RID. Zalacznik 1 do konwencji CIM (Dz. U. nr 21 poz. 137 z dnia
29 czerwca 1968 r.) wraz z pdzZniejszymi zmianami

Rozporzadzenic Ministrow Komunikacji 1 Spraw  Wewngtrznych
2z dma 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunkoéw i kontroli prze-
wozu drogowego towaréw niebezpiecznych (Dz. U. nr 67 poz. 301
z dnia 12 grudnia 1983 r.)

Umowa curopejska dotyczace migdzynarodowego przewozu drogo-
wego towarOw niebezpiecznych ADR (Dz. U. nr 35 poz. 189
7 dnia 30 pazdziernika 1975 r.) wraz z pdzniejszymi zmianami

Specjalne warunki przewozu materialow niebezpiecznych w migdzy-
narodowej komunikacji kolejowej. Zalgcznik nr 4 do umowy
SMGS (Dz. TiZK nr 7 poz. 35 z 1966 r.) wraz z pOZniejszymi
zmianami

Przepisy o przewozie koleja materialow i przedmiotow niebezpiecz-
nych PMN z dnia 15 wrze$nia 1968 r. (Dz. TiZK nr 20 poz. 84
z 1968) wraz z pOZniejszymi zmianami

Aparat typu Szopper i RS-1. Producent: Instytut Techniki Budowla-
nej, Warszawa ul. Ksawerow 21.

3. Symbol wg SWW — 1317,

4. Autor projektu normy — mgr inz. Zbigniew Rydz, Instytut
Techniki Budowlane;j.

5. Ograniczenia zwigzane z przepisami bhp. Posadzek Plastidur nie
nalezy stosowa¢ w lakiernictwie i mégazynach sktadnikéw lotnych
ze wzglgdu na zdolno$é¢ do gromadzenia si¢ tadunkow elektrostatycz-
nych oraz w warunkach statego dziatania st¢zonych kwasow utle-
niajgcych i kwasOw organicznych, fenolu, chloropochodnych i ke-
tonow.
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