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NORMA BRANZOWA
BN-75

6115-30

WYRODY Emalia celulozowa
LAKIEROWS ogolnego stosowania, Zamiast
- . 2 BN-65/6115-30
khaki ciemna polmatowa

Grupa
katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest emalia celulozowa ogolnego
stosowania khaki ciemna poOlmatowa -— zawiesina pigmentow w roztworze
nitrocelulozy lakierniczej i zvwicy ftalowej w mieszaninie rozpuszezalnikéw
organicznych z dodatkiem plastyfikatorow.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalic cclulozowsa ogolnego steso-

wania khaki ciemng pétmatowq stosuje si¢ do ostatecznego malowania powierz-
chni metalowych i innyeh na uprzednio zagruntowane podloze.

2. OZNACZENIE

EMALIA CELULOZOWA OGOLNEGO STOSOWANIA KHAKI CIEMNA POLMATOWA
BN-T5/6115-30 SWA 4161-000-452

2. WYMAGANIA T BADANIA

3.1, Zestawieniec wymagan i meiody badan wg tablicy na str. 2.

3.2. Trwalosé. Emalia celulozowa ogblnego stosowania khald ciemna, pobma-
towa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy przez 12 miesieey, liczge od
daty produkcji.

Dopuszcza sic w tym okresie zmiang lepkosei o +25% w stosunku do lep-
koSei handlowei. Wzrost lepkosci powinien ustapié po dodaniu rozeienczalnika
RC-01 wg BN-75/6118-30.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysitu Farb i Lakierow
Ustanowiona przcz Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb
i Lakierow w Gliwicach z dnia 29 kwietnia 1975 r.
jako norma obowiazujgca w zakresie produkeji i obrotu

od dnia 1 kwictnia 1976 r. (Dz. Norm. i Miar nr 23/1975, poz. 82) ‘

WYDAWNICTWA NORMALJZACYJINE 1975, Wpltyvw do WN 7.2.75. Oddano do sktadn 17.11.75.
Druk ukonczono w marcu 1976, Obji. 045 a. w. Naklad 4500+42 egz. GrZGral. 4161
Cena zt 1,80
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Wymagania
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z
— pozostaloé¢é na sicie o boku
oczka lxwadratowego 0,063 mm.
"/o Ild]VV\LC] 0,05
| N o -
| h) Lepkosé¢ wg kubka Forda, s 50--60
c) Ggstose, glem?®, najwyzej 1,05
d) Zawarto$é substancji lotnych, %o,
| najwyzej 70
’ ¢) Roztarcie pigmentow, pwm, naj-
| wyzej 25
i ) . o . B
\
J f) Krycie jakosciowe, najwyzZej I
| iy ) . . .
’ =) Temperatura zaptonu, °C, co naj- ‘
mnicj ‘ +2
- RO B— -
h) Czas schnigcia powloki w tem- |
i peraturze 20 £2°C przy wilgotno-
‘ sci wzglednej powietrza 65 5% |
— 1 stopien, min, najwyzej ‘ 30
- 7 stopien, godz, najwyzej 12
. 1) Wyglad i barwa powloki | powloka jednolita |
| po(x wzgledem poly- |
. sku, bez pomarsz-
\ Cczen,  zacickéw i
[ | echropowatosei; ko- |
| lor zgodny z uzgo-
dnionym:  wzorcem |

' dw ufframcznvm

) Elastvcmoéé powloki wg apara-
tu vau A

k) Odpornosé powiokx na uderzenie.
cm spadku ciezarka

| B N-64/6110-11

’ Metody badan
l wg
PN-72/C-81503

PN-72/C-81503

| PN -Gé/C 81306

| PN- (m/( 81)1)

N-72/6110-09

P ’—tﬂ/C—‘)l o

| PN-C/04007

| PN-69/C-81519

\ o

|
' PN-69/C-81528

| PN-54/C-81526

Kumga co najmme] 0,40

PN-73/C-81530

b I’uvucpnmé powiokl xtopmn 2

J—

i 1) 1ward0sc wz°1edna })0\‘»1011 we ’
|

11m) Odpornos¢ powloki na 24-godzin- i powiloka bOL zmian;

ne dziatanie wody | dopuszcza sie zma-
| towienie znikajgce
| po 24 godz

PN-73/C-81531

PN-66/C-81521
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; i : , - \
n) Odpornos¢ powloki na dziatanic i
smaraw stalveh I wytrzymuje prébe | p. 3.7 i

0) Odpornos¢ powloki na dzialanic

oleju silnikowego wyirzymuje probe | p. 3.8
R - - === - e -
p) Odpornosé powloki na dziatanic |
oiyliny | wytrzymuje probg | p. 5.8 ‘
. . . I ,,,,; —— — ,;[
¥) QOdporno$é powtloki na dziatanic | ' {
oleju napedowego wytrzvimuje probe p. 2.10 ’

¢) Odpornoéé powtloki na 1-godzin- | 3

Al i
1w dzialanie temperatury pod- | |
B 1

wyzszonej do 100 £3°C wytrzymuje probe | 2. 4.11

3.3. Pobierapic prabek i przygotowanie sredniej probki Iaboratoryjnej —
wg PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu prob wg PN-72/C-81503.

J.4. Program badan

|

A, Badasia nivcpelne polegajace na spravedzeniu zgodrnogel z wyiiaganian:d
wymienionymi w ..1 a), B), ¢, ¢), h), i), k), i), 1}, D wykonujc si¢ dla kazdej

partii wyvrobu.

3.4.2, Badania pelne pelegaja na sprawdzeniu zgodoosei 2o wszystiiimi wyma-
caniami wymienionymi w 3.1, Badan‘c pelue nalezy wykonywed co ! miesigee
oraz przy kazdej amianie stosowanych sarowceosw i metod teehinologi

gacych micé¢ wpiyw na wy

znych mo-

niki badan i w przypadku badan roziemezyeh.
3.5, Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Badang cmalie starannie wymieszaé 1 rozeien-
czyé rozcienczalnikiem do wyrobow celulozowyveh RC-01 wg BN-75/6118-30 don
lepkoséci roboczej 25 s mierzonej kubkiem Forda.

3.5.2. Wykenanie powlok na plyikach szklanyeh., Piotki szklane wg PN-74/
C-81513 o wymiarach 120X90X 1,5 mm pokryvé badana emalia sposobem natry-

sku wg PN-T0/C-81514 i wysuszv¢ do osiagniecia 7 stopnia wyschnigeia wg
3.1 h). Powloki powinny mieé grubosé 20 0 30 nm.

3.5.3. Przygotowanie powlok na pivtkach stalowych., Pivtil stalowe wg
PN-74/C-81513 przeszlifowane i odtluszcezone pomalcwaé metoda natrysku wg
PN-70/C-81514 podkiadem ftalowyn: karbamidowym wg BN-72/6113-04 i wysu-
szy¢ do osiggniecia 7 stopnia wyschniceia. Powloki przeszlifowaé na mokro
papierem Sciernym nr 400 wg PN-71/M-58107 1 osuszy¢. Gruboéé warstwy pod-
kladu powinna wynosié 2050 wm. Na tak prrvgotowance piytki nanieié metoda
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natrysku dwie warstwy badanecj emalii przvgotowanej wg 3.5.1, stosujgc 15-mi-
nutowy odstep pomicdzy kolejnymi natryskami i wysuszyé do osiagnigcia 7 sto-
pnia wyschnigcia zgodnie z 3.1 h). Laczna grubo$¢ powlok powinna wynosié¢
6C--90 pm.

W przypadku badan odpornosci chemicznej krawedzie ptytek stalowych z tak
przygotowang powiloka po wyschnieciu zabezpieczyé przez zanurzenie w para-
finie o temperaturze 80°C na gleboko$é 3 mm.

3.5.4. Aklimatyzacja powlok. Powloki do badan aklimatyzowaé 48 godz
w temperaturze 20 +2°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65 +5%b.

3.5.5. Pomiar grubosci powlok wykona¢ wg PN-74/C-81515 przyrzadem elek-
tromagnetycznym lub innym zapewniajacym dokladno$§é pomiaru do 2 um.

3.6, Ocena wygladu i barwy powloki. Ocene wykonaé¢ nicuzbrojonym okiem
w rozproszonym $wietle dziennvm.

3.7. Badanie odpornoSci powloki na drzialanie smarow statych. Powloke przv-
gotowang wg 3.5 na piytkach stalowych zanurzyé na 3 godz do 2y diugo$ci
w naczynku zawierajacym jeden z nizej pocdanych smarow o temperaturze 60°C:

— smar SEG-3 wg PN-58/C-96131,

— smar 2 wg PN-68/C-96130,

— smar przeciwkorozyjny dzialowy wg PN-57/C-96159.

Plytki po wyjeciu ze smaru pozostawi¢ do ostygnigeia, usunaé z nich smar
sucha, czystg tkaning, a nastepnie oceni¢ wyglad powloki nieuzbrojonym okiem
w rozproszonym $§wietle dziennym. Powloki powinny by¢ bez zmian. Dopuszcza
sig nieznaczne zzotkniecie powlok.

Plytki po przeprowadzeniu oceny wygladu powloki aklimatyzowaé zgodnie
z 3.5.5, po czym okres$li¢ elastyczno$é wg PN-69/C-81528 i odporno§é na uderze-
nie wg PN-54/C-81526, przeprowadzajac co najmniej po 1 prébie na oddziclnyeh
plvtkach.

Badana emalia odpowiada wymaganiom normy, jezeli wykazuje nieznaczne
zz6lkniecie oraz spelnia wymagania wg 3.1 j) pod wzgledem elastyczno$ei i 3.1 k)
pod wzgledem odporno$ci na uderzenie. W przypadku wynikéw negatywnych
przy wykonywaniu ktorejkolwiek z préb ze smarem, badania nalezy powtérzyé
na 3 powlokach, a za wynik ostateczny przyja¢ wynik badan co najmniej
2 powtlok.

3.8. Badanie odpornoSci powlok na dzialanie oleju silnikowego przeprowadzic
zgodnie z 3.7 stosujgc olej silnikowy Lux 10 wg PN-73/C-95085. Powtoki po-
winny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w 3.7 w zakresie wygladu, elastyez-
noéci i odporno$ei na uderzenie.

3.9. Badanie c¢dpornosci pewlok na dzialanie etyliny przeprowadzi¢ gzgodnic
z 3.1 stosujgce etyling 78 lub 94 wg PN-66/C-96025. Podczas badania plytki z po-
wlokyg powinny byé zanurzone w etylinie na calej diugosci. Plytki po wyjcciu
z etyliny pozostawi¢ do wysuszenia na powietrzu, po czym ocenié wyglad po-
wloki, elastyeznosé i odpornosé na uderzenie zgodnie z 3.7.
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3.10. Badanie odpornosei powlok na dzialanie oleju nape¢dowego przeprowa-
dzi¢ zgodnie z 3.9 stosujac olej napedowy typu I LS wg PN-67/C-96048. Powloke
po wyjeciu osuszy¢ tkaning i oceni¢ wyglad powloki, elastycznosé i odpornosé
na uderzenie zgodnie z 3.7.

3.11. Badanie odpornosci powlok na dzialanie temperatury podwyzszonej do
100 £5°C. Powloke przygotowana zgodnie z 3.5 umie$ci¢ w suszarce o tempera-
turze 100 +5°C na 1 godz. Po wyjeciu i doprowadzeniu plytki do temperatury
pokojowej, przeprowadzi¢ ogledziny powloki nieuzbrojonvm okiem w rozpro-
szonym $wictle dziennym, Powloka nie powinna wykazywac¢ zmian. Dopuszeza
sie¢ nieznaczne zeiemnienie koloru.

3.12, Zaswiadczenie wytworcey o wynikach badan. Wytwoérca jest obowigzanv
dostarczy¢ odbioreyv orzeczenie kontroli o jakoScei wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE T TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Emali¢ celulozowa ogdlnego stosowania khaki cieming péima-
towa pakuje si¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki pojemnosei 25 1 50 dm? oraz
pudetka o przekroju okraglym 2z palgkiem pojemmnosei 15 dm?® lub pudelka
0 przekroju okraglvm z wieczkiem weiskanym pojemnosci 0,5--5 dm?. Dopusz-
cza siq stosowanie innych opakowan zabezpieczajacevceh wyrob w sposdéb nie
gorszy od opakowan podanych wyzej.

4.2, Przechowywanie i transport -  zgodnic z PN-T2/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Cicszynska Fabryvka Farb i Takierdw.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6115-30

a) wycliminowano skilad recepturowy emalii oraz oznaczenie liczby kwa-
sowej,

b) wprowadzono aktualne metody badan dotycezace: wstepnyeh prob technicz-
nych. roztarcia pigmentow, czasu schnigeia, elastyeznoséci,

¢) wprowadzono badania: przyczepno$ci, gestosci, temperatury zapionu,

d) wprowadzono podrzial badan na pelne i niepelne.

Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakicerowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobicranie probek i przygotowanie Srednici
probki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakicrowe. Wstgpne proby techniczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakicrowe. Plytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania powtlok do badan

PN-74/C-21515 Wyroby lakicrowe. Nieniszezace pomiary grubosci powlok



(3 Informacje dodatkowe do BN-75/6115-30

PN-54/C-81526 Wyroby lakicrowe. Pomiar odporno$ci powlok lakierowych na
uderzenic za pomocg aparatu Du Ponda
PN-69/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczenie elastyeznoéci powtok lakierowych

przez zginanie

PN-66/C-96025 Przetwory naftowe.
PN-67/C-96048 Przetwory naftowe.
PN-73/C-96085 Przctwory naftowe.
PN-68/C-96130 I’rzetwory naftowe.
PN-58/C-96131 Przetwory naftowe.
PN-57/C-96159 Przetwory naftowe.

Paliwa silnikowe benzynowe

Oleje napedowe

Oleje silnikowe Lux

Smary maszynowe 2 i 3

Smary do goracych lozysk Slizgowych
Smar przeciwkorozyjny dziatowy

PN-T71/M-59107 Wyroby Sciernc. Scierniwo. Klasyfikacja wiclkoSci ziarna
BN-72/6113-04 Podktady ftalowe karbamidowe Syntokor

BN-75/6118-30 Rozcienczalniki do wyrobow celulozowych

Pozostale normy zwiazane podano w tablicy.

3. Autor projektu normy - mgr inz. Witold Wieczorek i Julian Najda —
Cieszynska Fabryka Farb i Lakierow.
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