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Emalia celulozowa 
ogólnego stosowania, 

khaki ciemna półmatowa 

1. WSTĘP 

BN-75 
6115-30 

Zami:lst 
n'\i "5/611 5-30 

(;rtlpa 

kat:llohn\\'~1 X 24 

1.1. Przedmiot normy. PrzC'dmi'llem normy je,; t emalia celulozowG og-ólnego 
stosowani a khaki ciemna półmatowa - zawiesina pigmentów \\' roztworl.v 
nitrocelulozy lakierniczej i ż~'wicy flillowej \\' mieszaninie rozpu~zczalnikó,.v 

organiczn~'ch z dodatkiem plas tyfika torów. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu norm). El1lali t.; cdulozową ogólnego sl()~n­
wania khaki ciemną pólmatowq sto-uje sic: do o, talecznego malowani ,l pO\\';erz­
chni mC'talowych i illn~'ch na uprl.<,onio zagrunlowGIlC' podł(}że . 

:!. OZN \CZENIE 

EMALIA CELULOZOWA O G OL1'ECO STOSO W 1\ NJ A I,HAKI C IF.MNA P"LMATOW,\ 
1I1\-~f>/611~- .n SWA 41fi1 -QQQ-452 

3. WYI\l ·\G .\l\L\ l B.\D .\~J.\ 

:~. l. Ze!->(a wlenie '\ ') maga,', i 1lI('lOd~ balIalI wg tablicy na "I I'. ". 

3.2. Trwalo':;ć. Emalia celulozowa og-ólnego sto-owan ia kha ki ci ('m na, p,'hna­
lowa PO\\ inna odpowiadać wymaganiu"l normy przez 12 micsiQCY, licz<jc (lJ 

daty produkcji. 
Dopuszcnt siG w t ym ok rC'sie zmianG lepkości o +25% w ;;tosunku do lep­

kośc i handlowej Wzrost !('pkości pow:nien ust')pi ć po dodaniu rozcieńcza lnika 
Re- Ol w g BN-75/6118-30. 

Zgłoszon a przpz Zjednoczenie l'rzemy"łu Farb i Laki erfJ\v 
Ustanowiona p rzC"'l l\aczeln C'go Dyrektora Zjedn oc7enia Przemy;;łu Farb 

i L:lkil:rbw \V Gliwica ch z dnia 29 kwietnia 1975 r . 
jako norma obowiązująca w zak resie produkcji i obrotu 

od dnia 1 kwil'tnia 1976 r. (Dl. Norm. i Miar nr 23/1975, poz. 82) 

\\' YI>AW'-I( '" \\'.'\ ,",OHM AI IZ \ CY.1NE lm5. \" płvw <lo WN 7.'1.7:;. Oddano d " skła,!" 17.11.7';. 

("r"7C;";11 iHil 

Cena zł 1,80 
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Wymagania 

3) Wsl<;pn(' próby techniczne 
- powstałość na sicie o boku 

nC/.ka kwadratowego 0,06J mm. 
Ufo, na.iwyżej 

h) Lepkość' wg kubka Forda. s 

c) G<;stość, g/cm3, najwyżej 

d) Zawartość ~ ubstancji lotI~ych, 0J0, 
naj\\·yźe.i 

c) Roztarcie pigmC'ntów, lun, naj­
wyżej 

f) Kryc!C' jakosciowe, najwyżej 

. ..!,) TC'Jllperalura zaplonu, oC'. co naj­
I,nit'j 

h ) Cza~ "chni<;cia PO\\ loki w tem­
]wralUrzl' :lO J:2°C prz:, \\'i lgotno­
.. c; w7..~ll;dnej powictr,:a 65 c50/o 

l stopiC!'l, min. naiwyzC'] 
" . t0p i 61, tiod.ć na.i\\"~·;~ei 

i) \\'~';:l;ld i barwa powłoki 

j) Elastyczność powłoki wg apara­
tu ty l-! u , \ 

k) Odporność powłoki na uderzenil' , 
cm spadku ciężarka 

l) Twardość względna powloki wg 
Kiiniga, co najmniej 

l) Przyczepność powłoki, stopiciJ 

m) (Jdporność powIok i na 2-J.-godzin-
11(' d7.ialanil.! \\'od~' 

i 
_1-

wg 

zgodnie z PN -72/C-~150:3 

0.05 p:\ -'i2/C-8150J 

.50,"",- 60 PN -6-l/C-8150S 

1.0;) 2N-6!/6110-11 

'/U PX-G6/C-81312 

BN -72/6 110-09 

PN - ', O/C-S15::6 

+ 2 I PN -C/O-lOOi' 

.;0 
13 

lJ~-liC)/C-8151!J 

powłoka jednolita p. :L6 
pod wzglc:dC'ffi poły-
"I~lI , he,.; pomarsz-
(·zC'li. zacieków i 

I chropowatości: ko-
101' zgodny z uzgo- I 

dnionvm wzorcem 
I dwug'raniczn~'m 

2 I PN -69/C-81528 

50 

I 
0~~_1 
2 

powłoka bez zmian; 
dopuszcza się zma­

, LOwicnie znikające 
I po 24 godz 

i 

PN -54/C-81526 

PN-73/C-81530 

PN- 7:3/C-81531 

PN -66/C-81521 
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cd. luu1 iey 

n, (ldpnflJnSL" pO 1\ loki na działani( 

'llCln' w ~tal.\ ch 

o) ()dj1<ll'lw,i: pil\link; na dzialeli' i 
[,le',iu ~ilniko\\'('go 

,J) ()d[Jorno~ć pO\dlll,i na dzia ł ani, 

\ •. \Lny 

,. llclporrość pow łOki n a działanlL' 
.leju napGdo\\ l',~O \\ ,' t r l.."jJ:ujl' pr,',!>", 

,) (l<lplll'liOŚĆ powłoki na l -gad ;; ,­
LI L,.i,.iallil' tll1J peratury jlPd-
·,\ .:7.~Zl,)J!(',l du llHl -', C \\ )'ll'zymuje prób" 

)IC'tod\' badaJ'1 
wg 

}J. 'li' 

" .,. 11 

:;.3. I'ohil'l'anie pn,:l('k i przygotowanie ';r<'duil'j p r óhki la<Joratoryjncj 

", g P1'\-74/C-81;)Oll po IJrze'jlTowad,:cniu prób wg PN-72/C-SEG, . 

.. . t. Pro!;ralll tJadall 

... ,1, . h~,d,1" J. ł'~ i, l 'f:a' i> j.'L':, · 1('1" 1"1.1 l'ra' lI.' 1iu I,~',)dł )<~: \V.)~!,agan'D''1j 

·,\-~·rnicni(ln.,Ir~ \'. .1:1). hL c). c). h). II, k~ . .II. l}, 1) '.\,\'1\\ :lU,I{ ~1(. d':! ka7..Jej 

j ,<o l i I \ • .' ro h u. 

:t",:!. llad,lll:a P (/11(' puk'~aj;, JW ~i' .. a\\dZCIIJl, zgoli :'(', I,' \\~ .. ' L;;Il" \\,'!\Ja -

.,~~l1ia ll ·d \\Tyn1i0rJijq .. ~·1! \\' ;;.1. nl)dc)J'~ jH.1!" l:.l~('i:'~· \,\1.0'::\\[ 'o' I1lcslqce 

'"~-.' prl, !.:ażd".j. Jllianil stu )\";11 .,t; .. lfO\\-t(J\\ i ldr tod !t,(·l '\:,t~;,"'nlYl'h ;ro-
{~qcy('h 111il\C \\~Ply\\ nn \" ,1 'l.1 had; I \' )'·:).~·IXldi~tl hih!'I!'! rf~Z\' 1,:1.,'(.';1. 

:;.5. Przygotowanie powłok 110 badali 

:>.5.1. Prz~'goto" ::mil' wyrobu . Bad:lłlq "t"lal i~ staran nie' w~ n~;(':;zać I rULciel1 -
czyć rozci eńczaln ikll'm do w )"roh6v/ c('l'lI,)ZO\\ ~'ch Tle- Ol \'.t:: P, T-7:'i/6 11 8-:H) ci" 
lepkości roboczej ~:'; 2:'i ~ mit':zoll(' j l ułJ! , 1.'111 FllrcHl. 

3.5.2. Wykonanie i}<J\\ lok ua p l,nkal'łl s / Idan~' dl. l'ł .'· tki .,I.klan" \\ g PN - H i 
C-815 13 o wymiarach 120X90,",1,:' 111m !l(I:'WV( had::ln::l ('l1!;Jli::1 ~jI\l~()bem natry­

,ku wg PN-70/C-81:'i 14 i wysus/vĆ' do osiqg!li<o;cla 7 ~lopni::j \\',",;chn ic;ci a wg 
:3 .1 h). Powłoki powinny rnil'ć gru bo' (, :W . ,,(I "lil. 

3.;'.3. Przygotowani(' p\lwlok na pl ,\ l ka(' h stalowych. r::: ';: sl<.t lowl.! \\ g 

FN- 74/C-815U przeszli fO\\'anc i odllu./,l'Wih' pomale ',\'ai: l11l ,(]d~l na trys ku wg 
PN - 70/C-81514 podkładC'm ft :-tlowyr. , karh<.tmi clowvm Wf>; 1',1'\-,' 216 J 1.) - 04 i w ysu­
,;:y ć do osiągni t;ci a .. s lOjJll ia \\,.' :,('hni,'C'iil. }'o\\'!oki I 'Z,sll Ci1\\'a(; na mokro 
'Japiere m ::-c iernYIlI nr -HI ll wg PN-'iI/I\I .. -,PlII' i usu';zy'·. (:ruho~ć warstwy pod­

kładu powinna w"nosić :lO : :U "Pl, .\'::1 tak pl" \'go tO \\"łl1l' pl,vtki naniC'ść metodą 
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:-wtrysku dwie v.-arstwy badanl'j emalii przygotowanej wg 3.5.1. stosując 15-mi­
nutowy ods tęp pomiędzy kolejn\'mi natryskami i wysuszyć do osiągnięcia 7 sto­
pnia wyschnięcia zgodnie z :l.l h). Li!czna grubość powłok powinna wynosić 
6()-;'-90 [lm. 

W przypadku badarl odporności chemicznej krawędzie płytek s talowych z tak 
przygotowaml powłoką po wyschnięciu zabezpieczyć przez zanurzenie w para­
finie o tem peraturze liOoe na głębokość :~ mm. 

3.5.4. Aklimatyzacja powłok. Powloki do badal] aklimatyzować 48 godz 
w tell1veralurze 20 ±2°C i wilgotności względnej powie trza 65 ±50f0. 

3.5.5. Pomiar grubości powłok wykonać wg PN-74/C-815 15 przyrządem elek­
tromagnetycznym lub innym zapewniaj'lcym dokładność pomiaru do 2 [lm. 

3.1). Ocena wyglądu i barwy powlold. Ocenę wykonać nieuzbrojonym okiem 
w rozproszonym świetle dziennym. 

3.7. Badanie odporności powłoki na działanie smarów stałych. Powłokę przv­
gotowaną wg 3.5 na płytkach stalowych zanurzyć na 3 godz do li, długości 
w naczynku zawierającym jeden z niżej podanych smarów o temperaturze 60°C: 

smar SŁG-3 wg PN -58/C-fl6l:lJ, 

smar 2 wg PN-68/C-961:~0, 
smar przeciwkorozyjn:, działowy wg PN-57/C-9Ci159. 

Płytki po wyjęciu ze smaru pozostawić do ostygniGcia , usunąć z nich smar 
suchą, czystą tkaniną, a następnie ocenić wygląd powłoki nic uzbrojonym okiem 
w rozproszonym świetle dzienn ym. Powłoki powinny być bez zmian. Dopuszcza 
się nieznaczne zżółknięcie powłok . 

Płytki po przeprowadzeniu oceny wyglądu powłoki aklimatyzować zgodnie 
z 3.5.5, po czym okrcślić elastyczność wg PN-69/C-81528 i odporność na uderze­
nie wg PN-54/C-81526, przeprowadzając co najmniej po 1 próbie na oddzicln:,:ch 
płytkach . 

Badana emalia odpowiada wymaganiom normy, jeżeli wykazuje nieznaczne 
zżółknięcie oraz spełnia wymagania wg 3.1 j) pod względem elastyczności i 3.1 k) 
pod w.lględem odporności na u derzenie. W przypadku wyników negatywnych 
przy wykonywaniu którejkolwiek z prób ze s mal'em, badania należy powtórzyć 
na 3 powłokach, a za wynik ostateczny przyjąć wynik badań co najmniej 
2 powłok. 

3.8. Badanie Odporności powłok na działanie ołeju silnikowego przeprowadzić 
zgodnie z 3.7 s tosując olej silnikowy Lux 10 wg PN-73/C-96085. Powłoki po­
winny odpowiadać wymaguniom zawartym w 3.7 w zakresie wyglądu. elastycz­
ności i odvorności na udl'rwnic. 

3.9. Badanie udporności powłok na działanie etyli;Jy przeprowadzić ~godn ie 

z 3.7 stosuj~c etylinę 78 lub 94 wg PN-66/C-96025. Podczas badania płytki z po­
wiał,,] powinny być zanurzom' w ety linie na całej długości. Płytki po wyjęciu 
z etylin .l· pozos t<1\v i ć do \vysuszcnia na powietrzu, po czym ocenić wygląd po­
włoki, ela - t\'czność i odporność nu uderzenie zgodnie z :3.7. 
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3.10. Badanie odporności l)owłok. na uziałanic oleju nap~dowego przeprowa­

dzić zgodnie z 3,9 ~ tos ując olej napt;dowy typu I LS w g PN-67/C-96048, Powłokq 

po w~'jt;ci u OSl1SZ~'Ć tkaniną i oce nić wygląd powłoki , ela s ty czność i odporność 
n a uderzC'ni e zgodn ie z 3,7. 

3.11. Badanie odpornośc i powłok na działani" templ'ratun' podw:vższon('j ufo 
100 ±50C. Powlokt; przygotowaną zgodnie z 3.5 umieścić w s uszarce o tempera­
turze 100 ± 50C na 1 godz. Po wyjęciu i d opr owadzeniu płytki do t emperatury 
pokojowej, przep rowadzić oglt;dziny powloki nieuzbrojonyrn okiem w rozpr o­
szonym świ etlC' dziC'nnym, Powloka nie powinna wykazywać zmian. DopuSZ CZ ::l 

siG nieznac.me zciemn ienie koloru, 

3.12. Zaświadczenie w~' lwur(::v () wynikach badań. W~·t\Vórca jest obowie1zal~\' 
dostarczyć odbiorc~' orzeczeni(' kontroli o jakości wyrObu, 

4. PAKOWANIE, I'RZ ECIIOWYW.\NIE I TlL\:"ISI'ORT 

4.1. Pakowanie. E mal it.; celulllzO\\<l ogólnego s tosowania khaki ciemną pólma­
tO\\'e) pakuje sit; zgodnie z PN-,:1/C-81~OO w h oboki pojemności 23 i 50 dm3 oraz 
pudelka o prZl'kroju okr<]gly m /, paląkiem poj em ności ].) dm~ lub pudełka 
o przel,roju ()kqgl\'m z wieczkiem wcisk a nym pojemnośc i 0,5 : 5 dm3, Dopusz­
cza ,i(: s tosowanie inny ch opakow a i'l zabezpieczaj~lC~' l'lJ \\':: r ó lJ \I ' ~posóh nic 
gor szy od opa k owalI podanych w,vżej, 

V~, Przechow~' ",aJl ic i transport - zgodni e' z PN- ~:: /C-Bl·l()(I, 

KONIEC 

JNFOItl\l:\CJE DOD ,\TKOWE 

1. Instytucja opracowująca nornu; - Cieszyń ska Fabr:vka Farb i I.akierr\\\', 

2. Istotl1(, Zl1liall~' \\' slosun ku do BN -6:;/6115-30 
al w ycli mino\\'ano ~k ład rC'ccpturow\' emalii oraz ozn~H;zenie liczby k\\',j­

",owej, 

bl wprowadzono a kt ua lne m e tod \' badań dotyczące': wste:pn\'C'h próh tC'c h nic/,­
nych , l'oztnrci a pi gmentów. czasu schn iGcia, el as t~·czności. 

cl \\'prowadzono badania : przyczepności, g<;stości, te mperatur,\' zaplon u , 
dl wprowadzono pod7i,11 ha d 31'1 na pelnC' i niC'peln C', 

Normy związane 

PN-73/C- 81400 Wyroby b1dc' l'Owe, Pu kowanie, p rzccho\\'~""\'anie i tran s port 
l'N-74/C-81500 Wyroby l(1kil'\'o\\'e, Pobie rani e próbe k i Pl'LvgotO\\';j'liC' "r ed nie ,: 

p r óbk i labol'atol'y jn l'j 
PN-72/ C-8150J Wyroby la k il' r owe, W st<;p nl' p rób,v techniczn e 
P~-74/C-815 1 3 Wyroby lakiC'r o w C', Płytki do badal1 
1':\ -70/C-8 514 Wyroby l ,:kic r o\\'e, Sl;osob~' otrz:' m\'\I'ania po\\'l ok do bad~\I" 
PN-74/C-Bl 515 W y roby lnk i(' ro\\'(', Nirni szcza ce pomiary grubości [lowłok 



ln[orm a c'.l<' dodatkowe <l o BN-75/6115-30 

PN- 54/C-81521i Wyrob ~' lak ierowe, Pomiar odporności powłok lakierowy ch na 
uder zL'nil' za lJomocq apara Lu D u P ond a 

PN-69/C-81:i28 W:ąoby la k ierow e , Oznacze n ie: ela s tyczn ośc i powłok lakierowych 
przez zginanie 

PN-66/C-mill 2~ Pl',ćl't\\U l',\' na fto\\e, Paliwa s ilnikowe benzy nowe 
PN-67/C-960-:l8 Prze w or ,\' na [Lo \\' e , Oleje napędowe 
PN- n /C-!l6085 l'rzl'lwor,v llafLnw(' , Oleje s ilnikowe Lux 
PN- 68/C-96130 Prze twory naftowe , Smary maszynowe 2 i 3 
PN-58/C-961:11 Prze twory naftowe, Smary do gorących łożysk ślizgowych 
PN-57/C-96159 Przc t\\'o r y n afto\\'C', S m ar pneciwkorozyjny d zia łowy 
PN- i l/l\1 -5910i W y roby ~ciernl' , S c:ic rniwo, K lasyfikacja wie lkoś ci ziarna 
BN-72/611:,-04 Pod kład\' ftal owe karbamidowe Syntokor 
BN-75/6118-:)O Rozc i eńc:zaln ik i do wyrobów ce lulozowych 
POZOstał e normy zw i ą zane podano w tablicy, 

3. Autor projckLu 110rmy - mgr inż , Witold Wieczorek J uli an Najda -
Cieszyńska Pahry ka F a rb i Lakierów . 
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