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NORMA BRANZOWA BN-71
MASZYNY Obrabiarki de drewna 1615-01
'D%RZSERZ({?;Q’.\ Szlifierki tasmowe poziome ze stolem przesuwnym,
DREWNA z plaskqg stopa dociskowaq, z posuwem rgcznym
Sprawdzanie dokladnosci 5. Z?
‘Grupc katalogowa v oY

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest sprawdzanie dokladnoéci szlifierek tasmowych ze stolem
przesuwnym, 2z dociskang tasmg, 2z ptaska stopg dociskowg, Z posSuwem IreCznym. '

2, Przygotowanie do badan, Przed przystapieniem do badan nalezy ustawié szlifierke na twardym pod—
tozu i wypoziomowaé¢ w kierunku wzdiuznym 1 poprzecznym Z doktadnosdcig do 1 mm na 1000. mm.

Stan obrabiarki przed przystapieniem do sprawdzania - wg PN-67/D=56290 p. 4.2.2.

3, Normy zwigzane

PN-67/D=-56290 Obrabiarki do metali, Sprawdzanie geometrycznej statycznej doktadnosci. Wymagania i wy-

tyczne ogbélne

4, Sprawdzanie dokladnosci ksztaltu i polozenia
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koidcéwke czujnika
zamocowanego na kor-
pusie szlifierki,
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nie i odczytywaé
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vg PN-67/D=56290
po 7.203'4

5. Sprawdzanie dokladnosci wywazania kéi tgémggxdg, Wszystkie kota tasmowe i paskowe powinny

byé

wywazane dynamicznie, Wielko$é niewywazenia kazdego kota nie powinna przekraczaé 50 G-mm/kG (50 N-m/N)

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/1615-01

Dotychczas obowigzujgaca norma - PN-64/D-56230 - zostaje uniewazniona z dniem 1 kwietnia 1971 r.
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