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Stal konstrukcyjna weglows,

Sy

Ksztaltowniki hacelowe, Grupa
katslogowa 0322

i, wsTEeP
Przadmiotem noray o3 keztaltowniki hacelowe walcowane na gorgcd ze etali konstrukeyj-
nej weglowe) wytezaj js'toéci przsznacrone do wyrobu haceli.

2, OZNACZENIE

2.1, Oznaczenig powinno zawisracd:

- nazwe wyrobu,

- wyréznik oznaczania,

- zngk stali,

~ numsr noray, )

2,2, Przyklsd oznaczenia ksztaltowniks hacelowego o wyrétniku oznaczenis Hi4 ze stali 38

KSZTALTOWNIK HACELOWY Hi4 35 BN-85/0646-14

3, WYMAGANIA

3,1, Powierzchnia ksztaltoynika powinna byé o giadkodci wynikajgce} z procesu waloowa=-
nis, Dopuszcza 8ig na powisrzchni wystepowanie wad nie majacych ujemnego wpiywu na zsstoso-
wenis 1 uiytkownanis myrobu, Wystepujsce miejscowe wady w postaci tusek, rys, zawslcowah
orez wirgceh nisnstslicrrnych, sprewdzone przez prébne ich usuwanie,nie powinny byé glebeze
niz 0,5 nm, :

3,2, Kotice powinny byé obcigte réwno, Fowierzchnie cigeis nie powinna wykazywed rzadzizn,

" rozwarstwied, neknieé 1 41»déw jnamy skurczowej widocznych nieuzbrojonym okiem.

Przy cigciu na notycech dopuezcza sig deformacje korcéw na diugodci 25 mm,

3,3, Wymiary '
3,3,1, Wymiary nominalna kaztalt geomatrvc odchytki gqraniczne m 1 8 wg rys.
i tebl, 1,
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Teblice 1
Wymisry nominalne d H - i
Wyréznik Wymisry nominalne i odchyiki graniczne - . Przekrdj Mase
oznaczenie R R poprzecz- im
h 2 8 " 1 ny
i s T e nax i
o L] ) | 0.2 kg
H16 16 | + 0,25 | 4,0 3.3 1,51 1,182
" - e ad 1"""“'
Masg 1 ® obliczono z wymiardw nominalnych przy gestoéci stali 7,85 kg/dm3

\

3,3,2, Diugodé, Kezta2townik ' wykonuje sig o diugodcisch fabrykecyjnych od 3 do 8 m,
Zs zgody zemawiajgcego dopuezcza siq dostawe 5 % ko:xolteanikéu ] dtugoaoioch -ngojgquh
lecz nie krdt.zych nit 1 m,

3.3.3, Dopuszczalne odchylks od prostodes = do 20 mm ne 1m dfugodcs keztaitownika.
3,3.4, Dopuszczalna odchylka od grogtogsdloﬁci $rodniks do stopek - do SO.

3,3.5, Skrecenie, Dopuszcza sie nkrouonio keztaltownika nie majqou ujemnego wplywu nl
zastosowanie i uzytkowanie wyrobu,

- 3,3.8, Falistodé ksztsltownikéw jest niedopuszczalna, -

3,4, Materisl, Skied chemiczny stali, odchytki od skiadu. chemicznego 1 twardoéé po=
winna odpowiadaé wymsganiom dla stali 35 wg PN~75/H-84019 o ke
. 3,5, Sten dostawy, Keztaltowniki dostarcza sig w stanie surowys,

! 3,6, Cechowanie, Ksztaltowniki ceehujo si¢ przez prxynocouanio _trwale do wigzek
dwéch przywieszek -otnlowych lub z tworzyw .ztuoznych Na przywieozk-oh powtnny byé umie-
szczone trwale 1 czytolnto nest@epujgce znskis'

a/ znsk wytwéroy,

b/ znsk stali,

¢/ numer wytopu lub umowny znak,

d/ znak kontroli jakodci wytwdrey

Zasady cechowanis podaje norme PN-73/H-01102,

4

\

4, PAKOWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie. Keztattowniki dostarcza 8i¢ w wigxkach o masie do 3 ton, Wigzki kextalw
tonnikdw wigte 919 drutem otalowy- lub tadmg stalowg w duﬂch miejscach w odloglo‘ot 500 u-
od koncéw,

Drut & tedme utyta do wiqzantnnkaztattownikdw oraz sposdb wigzanis powinny gwlrontouli.-

2@ w czasie zaladunku, treneportu i wyladunku nie nastepi zerwanie wigzania,
Wigzah ksztaitownikéw nie nalezy uzywad jako zeczepdw do zZawiesi w czasie przemieszcza~
nis wigzek kexztaitownikéw, ‘ ‘ :
4,2, Transport. Ksztaltowniki przewozi sie dowolnymi érodkami trcntportu. ] przyp-dku
tadowanie do jednego wagonu lub innego érodka trantportu wigoej niz jedne] partii uyrobél :
nalazy je zabozpiaczyé przed pomieszeniem, .
!

. 5, BADANIA
5.1, vﬁ;?fih, Wyroby nalezy badaé partiami, Partiq st.nonie wyroby o jodnokowy- przckro-
ju poprzecznym i pochodzgce z jednego wytopu. .
Rodzaje badar, pobieranis prébek, o badarh bada# hg tabl, 2.

5.3, Badania gogtdrne. W przypadku uzyekania W danyu badnniu wynikow niexgodnych x wye
meganiami normy nalezy:
- odrzucié¢ z partii wyroby, z ktérych pobrane prébki dely wyniki ntczgodno z wymaganiami,
= powtérzyé badania na podwéjnej liczbie prébek w stosunku do pierwotnie pobranych,
" Partig nalezy uznaeé ze zgodng z wymaganiami normy, jezeli przeprowadzone badania po-
wtérne daly wynikipozytywne na wezystkich prébkach, W przeciwnyam przypedku paytié}nnlety
uznaé ze niezgodng z wymaganiami normy,



Tablica 2

Lp. Rodzej -badas Pobierantis prébek Opis badas Ocena wynikéw badaf,
) nalezz przeg;:uadzisdn1auzbrgjo- k:;taltgunikl nie
o nymn okiem; sprawdzenia gle~ odpowiadajace wyms-
i ?p::::::n;g gowi;r;;hni bokodci u;d nalezy uzyé dostep- ganiom nalezy usu- |
) L L 100 % ksztaltownikéw nych narzedzi lub urzgdzen skra- nac¢ z pertii :
: z partii wajacych,
‘ ' nalezy przeprowadzié uniwersalny-
2 Sprawdzenis wymiaréw /3.3/ mi przyrzedami pomisrowymi lub
sgtaudzionn.ixo odpowiedniej do-
kiadnodci : :
" nale2y przeprowadzié wg: J;zeli :Zniki nie
Sprawdzenie skladu che- 15 v ¥ oty e v odpowiadaja wyma-
3 micznego analiza wytopo- wg B 79/"'°4004 PN-78/U-04010, PN-78/R-04012, geniom, partie nale-
wa /3.47 PN~74/H-04013, PN-79/H-04014, ik gy B
e P PN-78/H-04015, PN-79/H-04016, e o e R
PN-79/H-04018, PN-81/H-04024, e o My
lub innyai metodami o nie mniej- Y i
4 Sprawdzenie skiadu chemicz- . ) szej doktadnodci ‘
nego -~ analizs kontrolna wg PN=-81/H-04006 .
/3.4/ -~ na tgdanie zasawis- ) .
Jecego
> . po jednej prébce z dwéch - . jezeli wyniki nie
5 . | Sprawdzenie twardosci ksztaltownikdéw z partii, nalezy przeprowadzié wg PN-78/H- odpowiadajg wymaga-

/3.47

niz 500 mm od korca

w odleglodci nie mniej

04350 na powierzchni walcowane)

niom,nalezy prze-
prowadzié badania
powtérne wg 5.3

¥1-8v90/S8-N8
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5.4, Zedwisdczenis o wynikech badah  Wytwérce jest zobowigzany wyatewié dla kazdej pers

tii zedéwiadczenie jekodci,zewisrsjqece co najmniej:
- naxwe lub znak wytwédrcy,
- oznsczenie wyrobu wg 2.2.,
- stwierdzenie zgodnodct wyrobu z wymaganiami norwmy,

6, POSTEPOWANIE 7 PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z _WYMAGANIAMI NORMY

_Pirt;g uznena za niezgodng z wysesganiami normy wytwérce ma prawo prresortowad
1 ponownie przedstawic¢ do badah jako noweg partie.
Wyniki badan przesortowanej lub naprawionej partii sg ostestaczne.

KONTITETC

INFORMACJE DODATKOWE

1, .Instytygie opracowujsce normg - Kombinat Metalurgiczny Hugi Katowics
2. Istotne zmiany w stosunku do PN-58/H-93416 : ‘ :

‘- norme opracowano jako petng, .
‘-~ wprowadzono wymagania odnodnria do prostodei i promieni zeokrggles,

Norma PN-58/H-93416 zostanie uniewaznions,

5, Normy zwiazanw

PN-73/H-01102 Cechowanié stalowych pdlwyrobdéw § wyrobdw hutniczyeh,
PN=79/H=-04004 Sprewdzenie sktadu chemicznego. etali 4 staliwa, Pobiereanis i pr
nis prébek do anslizy wytopowoj. ‘ \
PN-81/H-04006 Analiza chemiczna steli i etaliwa. Pobieranie 1 przygotowsnie: p
robu, _ ‘ o
PN~-78/H-04010 Analiza chemiczna suréwiki, 2eliwa i stali, Oznaczanie calkowite]
weqgla, ' y
PN-78/H-04012 Analizas chemiczna surdwki, zeliws 1 stali. Oznaczesnie zawartoéci
PN-74/H-04013 Analiza chemiczna suréwki, feliwa i stali, Oznaczenie zawartosdci
PN«79/H-04014 Analize chemiczna suréwki, zeliws i stali, Oznaczande zawartodci
PN-78/H-04015 Analize chemiczna suréwki, 2eliws i stali. Oznaczanie zawnrtodei
PN~-79/H~04016 Anslize chemiczne surdwki, 2eliwa § stali, Oznaczanie zawartodci
PN=79/H~04018 Analizs chemgszna suréwki, 2eliws i stali, Oxnaczanie zawertodct,
PN-B1/H=-04024 Analize chemiczne eurdwki, 2eliwa i stali, Oznesczanie zawsrtodci-
PN-7B8/H-04350 Pomiar twardodci metali sposcbem Brinellas . ’ 3
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzeszej jakodci ogédlnego przeznsczenia

4, Symbol wyrobu wg SWW - 04551
5, Symbol wyrobu wg KTM

Wyréznik oznacrenia Symbol KTM .

5266~GGGG ~ 02
5266-GGGG ~ 01

H14
H16

—_—

g

6, Autorzy normy - praca zbiorowa

, neprewié

zygntmwvwa-‘
rébek z @y
zawartoded

nangany
krzemy
foaforu
siarkt
chromu
niklu"
misdzi

.‘G-tunka;
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