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NORMA BRANZOWA

APARATURA
CHEMIC ZNA

Podzial okregu kota

CIFCIWY I EUKI

BN-63/2204-01

Grupa katalogowa |V ¢

2. Obliczanie

C =D « gin 1§O mm.

ar

/ %, Dane do obliczen. Wartosci : sin 1%9 i—

ra tablica na str.

2.

4, Zasady wyniarowania podzialu okregu koa

a/ W rysunkach wykonawczych nalezy w zasadzie

b/ W przypadku gdy przy trasowaniu nie bedzie
cigciwy, nalezy podawaé¢ wymiar tuku L.

¢/ Wymiar Xuku nalezy wpisywaé po te] stronie
ktérej bedzie mierzony.

NETH iy

4ﬂ“§ﬁg§§g§€f'normy. Przedmiotem normy sg dane do obliczenia diugosci ciegciw

i ukéw przy podziale okregu koia na réwne czgdci oraz zasady ich wymiarowania
w rysunkach wykonawczych.

a/ Diugosé cigciwy C laczacej dwa sasiednie punkty okregu kota o $rednicy D,
przy podziale na n rdéwnych czgéci, oblicza sig¢ wg wzoru

b/ Diugosdé tuku L miedzy dwoma sasiednimi punktami okregu kola o Srednicy D,
przy podziale na n rdéwnych czesci, oblicza sie wg wzoru

wielkosci n = 2 do 100 zawie-

podawaé wymiar cieciwy C.

mozliwoéci uzycia wymiaru
Sciany cylindrycznej, na

d/ Linia wymiarowa tuku ma postaé przesunietego luku o tym samym promieniu,
umieszczonego miedzy dwiema liniami prostopadiymi do cieciwy taczace] dane
punkty okregu koia.

Biuro Projektow
Przemysiu Organicznego
i Tworzyw Sztucznych
"PROLRG" Warszawa

Ustanowiona przez Dyrektora
Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemiczne]
dnia 2 maja 1963 r.

/Mon. Pol.nr 62/1963 poz.316/

Obowiazuje od dnia
1 wrzeénia 196% r.
w zakresie projekto-

wania

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0, 30.Nakt. 400 +21 Zem. 3259/74

Przekazzno do produkejl L10. 74,

Druk ukonczeno w grudnlu

Cena zi 2,40
T4
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9 a 9
n k&’g n sin 1§—0 n k&% B sin IL?I-Q n lffg 7 sin 1—?9
2 | 180 1,5708 | 1,00000 | 35 |10,29 | 0,0898 | 0,08964 | €8 | 5,29 | 0,0462 | 0,04618
3| 120 1,0472 | 0,86603 | 36 |10 0,0873 | 0,08716 | 69 | 5,22 | 0,0455 | 0,04551
4l 90 0,7554 | 0,70711 | 37 | 9,73 | 0,0849 | 0,08481 | 70| 5,14 | 0,0449 | 0,04486
5| 72 0,6233 | 0,58779 | 28 | 9,47 | 0,0824 | 0,08258 | 71| 5,07 | 0,0442 | O,04423%
6| 60 0,52%6 | 0,50000 | 39 | 9,23 | 0,0806 | 0,08047 | 72| 5 0,0436 | 0,04%62
7| 51,43| 0,4488 | 0,43388 |40 | 9 0,0785 | 0,07846 | 73| 4,93 | 0,0430 | 0,04302
8| 45 0,3927 | 0,38268 | 41 | 8,78 | 0,0766 | 0,07655 | 74 | 4,86 | 0,0425 | 0,04244
9| 40 | 0,491 0,34202 | 42 | 8,57 | 0,0748 | 0,07473 | 75| 4,80 | 0,0419 | 0,04188
10 36 0,3142 | C,30902 | 43 8,37 | 0,0731 | 0,07300 76| 4,74 0,0413% | O,04132
11 | 22,73| 0,2955 | 0,28173 | an | 8,18 | 0,0714 | 0,07134 | 77 | 4,68 | 0,0408 | 0,04073
12 | 30 0,2618 | 0,25882 |45 | & 0,0698 | 0,06976 | 78| 4,62 | 0,0403 | 0,04027
1% | 27,69| 0,2417 | 0,23932 | 46 | 7,83 | 0,068% | 0,06824 | 79| 4,56 | 0,0398 | 0,03976

14 | 25,71 0,2244 | 0,22252 |47 | 7,66 | 0,0668 | 0,06679 | 80| 4,50 | 0,0393 | 0,03926

15 | 24 0,2094 | 0,20791 |48 | 7,50 | 0,0654 | 0,06540 | 81 | 4,44 | 0,0388 | 0,03878

16 | 22,50 0,1963 | 0,19509 |49 | 7,35 | 0,0641 | 0,06407 | 82| 4,39 | 0,0383 | 0,03830

17 | 21,18 | 0,1848 | 0,18375 | 50 | 7,20 | 0,0628 | 0,06279 | 83| 4,34 | 0,0379 | 0,03784

18 | 20 0,1745 | 0,17365 | 51 | 7,06 | 0,0616 | 0,06156 | 84 | 4,29 | 0,0374 | 0,03739

19 | 18,95 | 0,1653 | 0,16459 | 52 | 6,92 | 0,0604 | 0,06038 | 85| 4,24 | 0,0%70 | 0,03695

20 | 18 0,1571 | 0,15643 | 53 | 6,79 | 0,0593 | 0,05924 | 86| 4,19 | 0,0365 | 0,03652

21 | 17,14 | 0,1496 | 0,14904 | s4 | 6,67 | 0,0582 | 0,05814 | 87 | 4,14 | 0,0361 | 0,0%610

22 | 16,36 | 0,1428 | 0,14232 | 55 | 6,55 | 0,0571 | 0,05709 | 88| 4,09 | 0,0357 | 0,03569

23 | 15,65| 0,1366 | 0,13616 | 56 | 6,45 | 0,0561 | 0,05607 | 89| 4,04 | 0,0353 | 0,03529

24 | 15 0,1309 | 0,13053 | 57 | 6,32 | 0,0551 | 0,05509 | 90| & 0,0349 | 0,03490

25 | 14,40 | 0,1257 | 0,12533 [ 58 | 6,21 | 0,0542 | 0,05414 | 91| 3,96 | 0,0345 | 0,0%452

26 13,85 0,1208 | 0,12054 | 59 6,10 | 0,0532 | 0,05322 92| 3,91 | 0,0541 | 0,05414

27 15,33 | 0,1164 | 0,11609 | 60 6 0,0524 | 0,0523%4 95| 3,87 | 0,0338 | 0,05377

28 | 12,86 | 0,1122 | 0,11196 | 61 | 5,90 | 0,0515 | 0,05148 | 94| 3,83 | 0,0334 | 0,033%42

29 12,41 | 0,1083% | 0,10812 | 62 5,81 | 0,0507 | 0,05065 951 3,79 | 0,033%1 | 0,03306

30 | 12 0,1047 | 0,10453 | 63 5,71 | 0,0499 |0,04985| 96| 3,75| 0,0327 | 0,03272

3 | 11,61 | 0,1013 | 0,10117 | &4 | 5,63 | 0,0491 | 0,04907 | 97| 3,71 | 0,0324 | 0,02238

%2 | 11,25 0,0982 | 0,09802 | 65 | 5,54 | 0,0483 |0,04831 | 98| 3,67 | 0,0321 | 0,03205

3% | 10,91 | 0,0952 | 0,09506 | 66 | 5,45 | 0,0476 | 0,04758 | 99| 3,64 | 0,0317 | 0,03173

34 | 10,59 | ©,0924 | 0,09227 | 67 | 5,37 | 0,0469 |0,04687 | 100| 3,60 | 0,034 | 0,03141
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Zatgacznik

do BN-63/2204-01

Przyklady stosowania

Przyklad 1

Rozmiescié 12 otwordéw na kole podziatowym
o Srednicy Dy = 500 mm, przy uzyciu wymia-
ru cigeciwy 3

180

dla n = 12 sin 182 - 0,25882

stad ¢ = D - sin 122 = 500 . 0,25882
C = 129,4 mm

Przylad 2

Rozmieécié 3 otwory na pobocznicy bebna
o srednicy zewn¢trznej D, = 1000 mm,
przy uzyciu wymiaru ruku @

dlan = 3 %:1,0472
stad L = D » -9 = 1000  1,0472
g =Y, T ’
L = 1047,2 mm
Przykiad 3

Rozmiesécié 5 listew wzdiuznych na wew-—
netrznej powierzchni aparatu o Srednicy
Dy = 2000 mm, przy uzyciu wymiaru cigciwy :

dlan =75 sin 1%2 = 0,58779

18

stad —59 = 2000 - 0,58779

DW e sin

c

1175,6 mm

Przykiad 4

Z tablicy na str. 2 mozna rdéwniez korzystac,
gdy chodzi tylko o czesé okregu koia.

Celem okre$lenia polozenia krodéca podaé wy-
miar ruku mierzonego po zewnetrzne] stronie
aparatu o Srednicy Dz = 1000 mm

katowi O = 60° odpowiada n = 6

ar IANC
dlan=6 - =0,536 o)
9
stgd L = D_ o -2 = 1000 « 0,5236

Z n

L = 52%,6 mm

I}




