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NORMA BRANZOWA BN 78
Materialy ogniotrwale 6765-02
MATERIALY W b d . z
BUDOWLANE yroby do piecow Zamiast
martenowSkICh BN-69/6765-02 21-)
Wymagania Grupa katalogowa VIII"28=

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy- ¢d- tabl. 1

magania i badania dotyczgce wyrobow ogniotrwa- ;
g ycza y g — Elementy k.onstrukcygne Gatunki wyrob6w
lych stosowanych do budowy i remontu piecow pieca
martenowskich. P —.
. ] przeloty poziome i pic- | MC1, CM1
2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Do M
piecow martenowskich zaleca sie stosowaé wy- sklepienia glowic MCN1-St, MCNB-St,
roby: MCNJ-St, MC4-St
krzemionkowe gatunku SE. SS Sciany boczne MCNI1-St, MC1, CM1
. ’ ’ posadzki przelotow M86
wieloszamotowe — Ew,
szamotowe z mas plastycznych — A, B, C, Kesony CM1, cM2
szamotowe z mas poisuchych — Es, As, Bs, Cs, | Przeloty powietrzne i ga- | CM1, MCN1-St
izolacyjne szamotowe — L13, zowe ponizej pomostu ro-
wysokoglinowe — AL60-1, boczego
magnezytowe — M86, M87, M90, M92, M94; Obsklepienia przelotéw CM1, MCN1-St
magnezytowo-chromitowe wypalane — MCI1, powietrznych i gazowych
MC4, MCT7; Komory zuzlowe:
magnezytowo-chromitowe niewypalane - sklepienia komor CM1, MCN1-St, SE, SS
MCNI1, MCNJ, MCNB; $ciany i pomosty ognio-
chromitowo-magnezytowe — CM1, CM2, we . i
Sciany ochronne i po- | CMl, CM2 (wtérne z roz-
Szezegblowe zastosowanie wymienionych gatun- sadzki bi6rki)
koéw wyrobow podano w tabl. 1. Komory kratowe:
sklepienia komor Ew, Es, SE, SS
Tablica 1. Zastosowanie wyrobow $ciany komor As, SS
o kratownice powietrzne ALG60-1, As, Bs
Elementy konstrukeyine ) kratownica gazowa ALGO-1, As, Bs
pieca Gatunki wyrobow belki noéne kratownic A, As
Sklepienie MCN1-St, MCNB-t, Sciany 1 sklepienia kana- | C, Cs
MCNJ-St, MC4-St, MC4, 16w spalinowych
MC7 Klapy okien wsadowych B, Bs, CM1, CM21)
Sciana tylna (powyzej po- | CM1, MC1, MC4, MCN1-St (wtérne z rozbiorki)
ziomu kapieli) Rynny spustowe .| Bs, Cs, masa
Filarki $ciany przedniej CM1, MC1 ) MAGPLAST 60
. . wymuréwke piecéw martenowskich o procesie kwasnym
Sciany do wysokosci ka- | M86, M87, M90 nalezy wykona¢ z wyrobéw krzemionkowych w gat. SE
pieli iss.
s 1) €xatunek CMI1 i CM2 mozna stosowac tylko przy kla-
Trzon i skosy: pach chlodzonych woda.
warstwa wewnetrzna M86, M87, M. W92, VIoi _
warstwa zewnetrzna Bs 3. Wymagania chemiczne i fizyczne oraz bada-
warstwa izolacyjna L13 | nia wyrobéw i mas — wg tabl. 2, 31 4.
Zgloszona przez Instytut Materialébw Ogniotrwalych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyshu
Materialéw Ogniotrwalych dnia 22 grudnia 1978 r. jako norma obowigzujaca
od dnia 1 pazdziernika 1979 r.
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Tablica 2. Wyroby krzemionkowe i glinokrzemianowe

© Gatunki
Wymagania Metody badan {
SE | ss AL;’"‘}“ Ew | Bs | A | as | B | Bs | ¢ | cs | L13 e
Zawarto$é SiO, %, PN-71/H-04155
min 95,5 | 94,5 — — — — —_— — —_ — — —
Zawarto§é Al,Os, %o,
i — —_— 60 — —_ — qutis — —_ — — =
m PN-69/H-04154
Zawarto$é AlyOz+
+TiO,, %, min —_ — — 39 39 36 36 32 32 217 27 —
Ogniotrwatosé : PN-64/H-04177
zwykla, sP, min — — 177 175 175 173 | 173 169 | 169 | 165 | 165 161
Ogniotrwatosé pod PN-69/H-04178 |
obcigzeniem, °C, '
min 1660 |1630 {1520 (1450 |1420 1350 |1370 (1300 |1320 |1250 |1270 —
Wytrzymatosé na PN-69/H-04179 |
dciskanie, MPa, 22 20 30 30 18 12 18 12 18 12 18 4
(kG/cm?), min (222) | (204) | (306) | (306) | (184) | (122) | (184) | (122) | (184) | (122) | (184) | (41)
Gesto$é, g/ems, PN-64/H-04184
max 2,38 | 2,40 — — — —_ e — — — —_ —
Porowato$¢ otwarta, PN-64/H-04185 |
%/, max 231) (231) 24 |222) 25 28 25 28 25 28 25 —
Gestosé pozorna, . |PN-64/H-04185
g/cm3, max - — — — — — | e —_ — — | 1,35 -
1) Dla prostek formowanych na prasach obrotowych dopuszcza sie porowatosé otwartg do 25%.
2) Dla ksztaltek o masie powyzej 15 kg dopuszcza sie porowato$é otwartg do 24%o.
Tablica 3. Wyroby zasadowe
Gatunek Metody
Wymagania badan
Mse | M7 | M90 ’ M92 I M94 | cMm1 | cMm2 | MC1 | Mc4y | MCT ,Mcmi)lmcmt) MCNJ?) wg
Zawarto$é MgO, PN-69/
9/, min 87 90 92 94 40 40 70 70 70 65 68 70 | H-04159
Zawarto$é Cry,Os, min | min i
% - — — — — 24 20 (6—12|8—12|8—12 |10—16{0—16|10—16] PN-68/
H-04156
Zawartosé SiOg,
9/p, max — — | == — — — — 55 2,5 — 5,5 3,5 3,2
Ogniotrwatosé
pod obcigzeniem PN-69/
°C, min 1600 | 1640 |1600 | 1630 |1650 |1550 {1530 {1550 |[1660 |1600 |1560 2)|1630 2)|16402)| H-04178
Wytrzymatosé
na $ciskanie, PN-69/
MPa (kG/cm?), 40 40 40 40 40 17 15 25 30 28 353)1 403 4079) H-04179
min (408) | (408) | (408) | (408) | (408) | (173) | (153) | (255) | (306) | (285) | (357) | (408) | (408)
Porowatosé ’ PN-64/
otwarta, %, max 20 22 20 20 20 24 26 22 20 20 173)| 163)| 163%) H-04185
Gestosé pozorna, PN-64/
g/cm?, min — — — . — —_ — —_ — — 12952 3,03 3,03 H-04185
Odporno$é¢ na
nagle zmiany
temperatury w BN-65/
850°C, ilosé —_ —_ — — — 30 — 25 — —_— — — 1 — | 6760-05
zmian powietrz-
nych, min

1) Przy zamawianiu wyrobéw w gat. MC4, MCNI1, NCNB, MCNJ w otulinach stalowych nalezy dodaé¢ do symbolu znak St.
) Oznaczenie nalezy wykona¢ na prébkach wypalonych w 1600°C,
%) Badania przeprowadza sie na ksztaitkach niewypalanych bez otuliny stalowej.
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Tablica 4. Masa magnezytowo-chromitowa

Wymagania MAGPLAST 602) Metody badah
wg
Zawartosé MgO, %, min 60
PN-69/H-0415¢
ZawartOS'é Crgog, 0/0 1018
Wilgotnoéé, %, max 2,5 ; 1)
Uziarnienie, mm 04 l 02
PN-75/H-04188
Zawarto$é ziarn ponizej 0,5 mm, %, min 35 60

1) Do oznaczania wilgotno$ci nalezy pobraé $rednig prébke masy w ilosci 50-+100 g, zwazyé (Gx)’ wysuszy¢ do stalej] masy
w 105--110°C i ponownie zwazyé Gy
Zawartos$¢ wilgocl w procentach obliczyé wg wzoru

G,—G,

Gy

) Mase na miejscu budowy nalezy zarabiaé siarczanem glinu w ilosci okolo 5%.

w + 100

5. Powierzchnia wyrobdéw powinna by¢ nie-
uszkodzona bez peknigé i ozuzlenia. Dopuszczalne

4. Ksztalt i wymiary wyrobow — wg Katalogu
KWO-24. Dopuszczalne odchylki wymiaréw poda-

no w tabl. 5. wady powierzchni podano w tabl. 6.
Tablica 5. Dopuszczalne odchylki wymiaréw
Dopuszczalne odchylki wymiaréw dla gatunku
Wielkosci ! Ma6, M87, Mg0, M92, M9%4, | SE, SS, AL60-1, | Es, As, | A, B, L13 Metody badan
MC1, MC4, MC7, MCN1, Ew Bs, Cs C
MCNB, MCNJ, CM1,
CM2
Wymiary:
do 100 mm +2 mm 2 mm 2 mm | £3 mm | £4 mm .
101230 mm +2 mm +2 mm 3 mm | 4 mm | +5 mm | P*%Y 'rzadarm'
231--500 mm +19/, +19% +1,5% | +29% 42,50/ | Pormarowymi
powyzej 500 mm — +19/o +1,5% | +1,5% | £2,5%
Wichrowato$é okre-
$§lona na dlugosci:
do 230 mm I mm 2 mm 2 mm 3 mm 4 mm we
231--500 mm 2 mm 3 mm 1% 1,5%0 2% PN-75/H-04190
powyzej 500 mm - 4 mm 1% 1% 2%/o
Tablica 6. Dopuszczalne wady powierzchni
Dopuszczalna wielkosé wady dla gatunku
M86, M87, M0, SE, SS AT.60-1: A, B C L13
Okreélenie wady M92, M84, MC1, Ew, Es, As, Metody
MC4, MC7, Bs, Cs badan
MCN1, MCNJ,
MCNB, CM1,
CM2
Obicia narozy i krawedzi do glebo- przyrzg-
kosci: dami po-
— na powierzchni pracujgcej 5 mm 10 mm miarowy-
— na powierzchni niepracujacej 10 mm 15 mm mi
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cd. tabl. 6
Dopuszczalna wielko$¢ wady dla gatunku
M86, M87, M90, | SE, SS| AL60-1 | A, B, C L13
Okre§lenie wady M92, M94, MCL, Ew, Es, As, Metody
MC4, MCT, Bs, Cs badark
MCN1, MCNJ,
MCNB, CM1,
CM2
Catkowita diugo$é uszkodzonych od- 1/, dilugosci 1/, dlugosci 1/, dtugosci
| cinkéw krawedzi
Pojedyncze wytopy — jamy o §red-
nicy:
— na powierzchni pracujgcej — 5 mm 3 mm nie okresla
sie
— na powierzchni niepracujgcej — 10 mm 5 mm nie okregla przyrzg-
sie dami po-
] . miarowy-
Rysy nie przechodzgce przez dwie i
krawedzie wyrobu, o szerokosci:
a) 0,2=0,5 mm
— na powierzchni pracujacej nie dopuszcza sie 30 mm 50 mm | nie okresla
sie
— na powierzchni niepracujgcej 75 mm 75 mm 75 mm | nie okreéla
i sie
b) 0,5--1,0 mm nie dopuszcza sie 50 mm

6. Przelom. Powierzchnia przelomu powinna
wykazywaé jednolitg teksture, bez uwarstwien
i dziur (pustek), a rysy i wytopy — jamy nie po-
winny przekracza¢ wielkosci dopuszczalnej dla
powierzchni niepracujacej wyrobu.

7. WielkoS¢ partii, sposéb i liczba pobieranych
probek oraz ocena partii wyrobéw — wg PN-75/
H-12003. Dopuszcza sie badanie odpornoéci na
nagle zmiany temperatury dla partii do 400 t.

8. Wielkos¢ partii, liczba i sposéb pobierania
prébek z mas — wg PN-71/H-12004.
Partie masy naleZy uzna¢ za zgodng z wymaga-

niami normy, jezeli badania wg tabl. 4 dadzg wy-
nik dodatni. W przypadku ujemnego wyniku kto-
regokolwiek badania nalezy przygotowaé¢ dodatko-
wo dwie probki laboratoryjne i powtérnie prze-
prowadzi¢ badania. Jezeli powtorne badania dadza
wyniki pozytywne partie nalezy uznaé¢ za zgodng
z wymaganiami normy.

9. Pakowanie, przechowywanie i transport —
wg PN-69/H-12002. Mase MAGPLAST 60 nalezy
przewozi¢ w wagonach krytych lub pod plandeka-
mi i sktadowa¢ w magazynach zadaszonych zabez-
pieczajgcych mase przed nawilgoceniem.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Materia-
16w Ogniotrwatych.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/6765-02

a) wprowadzono do trefci normy zalecane zastosowa-
nie,

b) wyeliminowano piece ze sklepieniami krzemionko-
wymi,

¢) wyeliminowano podziat w zaleZno$ci od rodzaju pa-
liwa,

d) wprowadzono aktualnie stosowane wyroby w po-
szczegblnych elementach piecéw,

e) odchylki wymiaréw i wady powierzchni okreélono
wg norm ogélnych,

f) wprowadzono mas¢ do ubijania rynien spustowych
1 okre$lono jej wlasnosci.

Dotychczas obowigzujaca ZN-75/MPC/MO-83 zostaje
uniewazniona réwniez z dniem 1 paZdziernika 1979 r.



Informacje dodatkowe do BN-78/6765-02

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-68/H~-12002 Materialy ogniotrwale. Pakowanie, prze-

chowywanie i transport

PN-T75/H-12003 Materialy ogniotrwale, Pobieranie probek

PN-T1/H-12004 Materialy ogniotrwatle. Pobieranie i przy-

gotowanie prébek z surowcdw, mlew i mas
KWO-24 Wyroby ogniotrwale. Prostki i ksztaltki do pie-

cdéw martenowskich. Ksztalt i wymiary

4. WlasnoSci orientacyjne wyrobéw nie ujete w normie

i ocena partii wyrob6w — wg tablicy-
Gatunek
Wymagania
SE Ss M86 | nrgo | Moa | Mc1 | Mca AL60
M87
Zawarto$¢ SiO,, % —_ 2—4 l ~2 | ~1 4--6 | — —
Gestosé pozorna, gfems3 1,8+1,85 2,85--3,0 2,9-+-3,0 2,3+2,4
Rozszerzalno$é lub skurczliwo$§é wtér- 15¢0°C 1500°C | 1700°C 1500°C 1500°C
na liniowa, %, przy temperaturze +0,2 —0,1 —0,2 +0,1 —0,2
Sredni wspblezynnik rozszerzalnodci 20-+1450°C 20--1500°C 20.+1500°C 20-1500°C
cieplnej w zakresie temperatur 8-10—% 16 - 10—* 1214 - 10—¢ 6,3 10—¢
Przewodno$é cieplna, W/{m - °C),
(kcal/(m.h.°C)) przy $redniej tempe-
raturze
700°C 1,28 (1,1) 1,40 (1,2) 4,07 (3,5) 2,56 (2,2) 1,69 (1,45)
1100°C) 1,74 (1,5) 1,76 (1,6) 3,49 (3,0) 2,79 (2,4) 1,74 (1,50)
Srednie cieplo wiasciwe, kJ/(kg-°C),
(kcal/(kg.°C))
w zakresie temperatur: 0,96 (0,23)
20—+ 400°C 0,96 (0,23) 1,09 (0,26) 0,96 (0,23)
20+1000°C 1,09 (0,26) 1,17 (0,28) 1,09 (0,26)
Pelzanie przy S$ciskaniu, %e/h, tempe-
ratura 1450°C, obcigzenie 0,2 MPa -— —_ 0,11+-0,13 0,04
(2 kG/cm?2)
Wytrzymalosé na zginanie w tempe- 3+6
raturze 1450°C/2h, MPa (kg/cm?) (30—-60) - -
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