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1, WSTEP

e Frreduniot normy; Przedmiotem normy Jest
proszek magnezu, otrzymywany metodsg skrawania wal-
kéw magnezowych, -togowany do celdw pirotechnicz=
nych i inaych.

As2e NOTY_ZKLSZAES

PN~E6/H-047641 LAnalize chemiczna magpnezu hutni-
czegn

PH-69/H-049%30C Badanle progzgkdéw metali. Oznacza.-
nia gestosci nasypowe)

PN-69/H-049%5 Beadanie proszkdéw metali., Wytyczne

pobieranis i1 przygotowania prébek

220 FODZIAL T OZNACZENIE

2ads. Galunkia W zaletnoSci od skiadu chemiczne-
go 1 aktywnoscl rozréznia si¢ dwa gatunki proszku
MAgNe Zu s

SMg1 ¢ zawartodcl magnezu min 99,9% 1 aktywnob-
ci 98,5%,

SMg2 o zawertofci magnezu min 99,8% 1 aktywnoé=-
ci 96,0%.

ags. Odulany, W zaleinoéci od siarmistoéel roz-
rézuia si¢ 4 odmiany proszku magnezus

0442 ~ 0 wielkoéci ziarna 0,42 mm,

0,25 ~ o wislkoéel zierna 0,25 mm,

0417 ~ o wislkosei ziarna 017 mm,

04105 - o wielkogel ziarne 0,105 mm,

Po uzgodnieniu migdzy wytwéreg i zemawiajgcym dow
puszcza sig¢ dostawe proszku o innych odmianach,

2s2e Przyikiad oznaczenia skrawanego proszku mag-

nezu w gatunku SMg1i, odmiany 0,25
PROSZEK MAGNEZU SKRAWANY SMg1/0,25 BN=67/0886-11

1) Symbol wg SWWs 0541-34,

GAN

34le Wyglad zewnetpzny, Proszek powinien mieé
kolor srebrzystobialy, nie powinien zawieraé zhry-

lonych ziarn oraz wtrgcet niemetalicznych,

2e2, Ksztalt ziarp powinien byé zgodny z wsor-
cem ustalonym migdzy wytwércg i zamawiajacym.

243, Skitad zisrnowy prosgku podsno w tabl, 1.
Iablica 1
Frake ja
Odmiana .
Zakres wymi:rowy sit 1) Udzia2, %
powyze § 0,50 0
0,500,42 max: 2
0,42 .
0,42-0,25 min 90
ponitej 0,25 max 8
powysed 0,42 0
0,42-0,25 max 8
0,25
0,25-0,15 min 80
ponite] 0,15 max 12
powy2ej 0,25 0
0,25=0,17 max 6
0,17
0,17-0,105 min 82
ponitej 0,105 max 12
powyzej 0,13 o
0,105 0,15-0,105 max 10
ponizej 0,105 min 90
0,55 0,42; 0,25; 0,173 0,155 0,105 - oznaczenia
sit odpowriadajace nominalnemu wymiarowi scianki w dwied
tle {boku) oczka w milimetrach.
T

Zgioszona przez Instytut Metali Niezelaznych w Gliwicach
Ustanowione przez Zjednoczenie Gérniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych dnio 13 marca 1967 .
joko norma obowiqzuijgca w zakresie produkcii od dnia 1 kwietnia 1967 r.
(Mon. Pol. nr 36/1967 poz. 175)
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o
3.4.'Sklad chemiczny i wilgotnosé proszku podeno w tabl. 2.
Tablica 2
Skiad chemiczny, %
o5&
g::’;:;ﬁ ak¥adnik doyuszozalne zanieczyszozenia, max Wilg;tn 8
redstawowy max
¥g domieszki nie-
min A1 Zn Cu Pa Mn M. Si a1 rozZpuszczsine
w HC1
SMg1 93,9 0,02 § 0,09} 0,015 0,044 0,04 0,002 1 0,03 0,005 0,2
: 0,1
SMg2 59,8 0,02 § 0,09} 0,015 0,051 0,04 2,002 § 0,031 0,005 0,3
Po uzgednieniv miedzy wybtwircg a2 samawlajaoym proszku razem z aktywnymi substancjami chemiczny-

zawartosd Cu w gat. SMgt 1 SN2 ogranloza gie¢ do
max 0,006%. )

255 Zawartoss akbtywnemo magrezu powinnA wyno-
sié:

dla gatunku SMgl oin 98,5%

dla gatunku SMg2 min 96,08
2,64 Gestost nasvoows w Zalefnodcl

proszku powinien wynosié:
dla odmiany 0,42 min 0,35 gfcm3
dla odmiany 0,25 min Qy328 g/rm’
dle odmisny 0,17 min 0,40 g/cm5
dla odmiany 0;105 min 0,45 g/cm »

od odmiany

4, PAKOWANTIE, PRZFECHOWVIWANTE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Proszek magnemu pekuje si¢ do
szczelnle zamykanych puszek metalowych wykonanych
z blachy stalowej. Puszki powinny byé ocynkowans
zewnatrz i wewnagtrz lub pomelowsne farbg cohlorc—
~kauczukowo~aluminiowg., Szczelnoesé pusuek Sprawe
dza sie¢ pod cidénieniem 200 mm siupa wody. Opako-
wania te nalezy wypeiniad proszkiem ‘mozliwie do
pelna, przykryé paplerem parafincwanym i zsammad
szcezelnie. W praypadku breku szezelnyeh zamkndgd
-~ zalad¢ zamknigcie puszki lepikiem.

Na kazdej puszes umieszeza 8i¢ nalepke zawlera-
Jacg:

a) nazwe wytwircey,

b) gatunek i odmisne proszki,

c) numer partii,

d) mase brutte 1 nevto,

e) date produkeji,

£) napis CHRONIL PRZED WILGOCTIA I OGNIEM,

%0 wynenie. Proszek przechownje si¢w
suchych, zamkni@tych specjalnie do tbego celu
przezneczonych pomiesnczeniach, Nisdopuszooalne
jest przechowywsnie proszku W magaszynach zanlge
cgyszczonych atmosfery kwasdw, lugdw, soll oras
inpymi substancjami chemicznie akxbtywoymi. Czes
przechowywanis nie powinien proskracaad ockresu 3
miesigey, przy czym opakowsnia nie moga byé usm-
kodzone, W tym ckresie proszek powinlen cdpowlia-

daé wymaganiom niniejszej normy.

4,3, Trangport, Proszek magneru powinien biyé
gatadowywany i wyladowywany w miejscach osionleg-

tych oraz przewozony w suchych i krybtyeh srodkach
transportowych. Niedopuszczalne jest preewezenlie

mi, Jjekx rdéwnles z materimkami letwopalnymi.

5o BADANIA

R

a) sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

b) sprawdzenie ksztaltu ziarn (tylko na Zadanie
podane w zaméwieniu),

¢} sprawdzenie skiadu ziarnowego,

a4} sprawdzenie skladu chemicznego i wilgotnoéci,

e) sprawdzenie zawartosci aktywnego magnezu,

£) sprawdzenie gestofci nasypowe].

Seea Bielkose peartii, Psrtie stanowl proszek
negnezu jednego gatunku i odmiany. Masa partii nie
powinna przekraczaé 600 kg.

mmmmﬂl- wg PN~69/H-04936 matodg %2 po--

Jemnikdéw transportowych o masie 500 g.

Qggp Do Bprawdzenia wyglqdu zewnetrznego pobiera
8i¢ caig Srednig prébke laboratoryjng.

87 rawdz&nia ksztaltu ziarn pobiera sie ze éred-
niej prédvki laberateryjonej 1 proébke o masie 0,5 g

Do sprawdaenia akladu z1arnewego pobiera sie ze
fredriej prébki laboratoryjnej 1 prébke o
100 Be

masie

i g &ggzggécgs Do sprawdzenia skladu chemicznego
1 wilgotnoécl pobiera sig 2 prébki ze &rednie]
probki laboratoryjnej - kazda o mesie 50 g.

YUNOL0 s Do sprawdzenia zawartoéci magnezu sk
tywnego pobkiera si¢ ze Srednied prébki laborato-

=)

ryjneJ 2 prébki o masie 5 g.

bo Bprawdzenia g@stoéci nasypowea pobiera sle ze
frednie] probki laboratoryjmej 2 prébki pe 100 g

uzenie wygiadu zewnetrznegc i zanieczyazczeﬁ ne~
chanicaznych przeprowadza sig¢ nieuszbrojonym okiem.
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Sprawdzenie berwy prossku przeprowadza sig Dprzy
Swietle dziennym.

dza sie %8 pomocg przesiewacza laboratorydnego o
skoku mimoérodun 15 mm, liczble wetrzaséw 280/min
i przelozeniu k6t pasowych 1:5 (rysunek),pobiers-

Jae komplet zit odpowiedni dla dane] odmiany w
liczbie 3 aszntuk:

dla odmiany 0,42 - sita 0,50 ¢+ O 42 + 0,25,

dla odmiany C,2% - sita 0,42 + 0,25 + 0,15,

dia odniany 0,17 - 8ite 0425 + 0,17 + 0,105,

dla odmiany 0,105 - sita 0,15 + 0,105.
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Fo odwaieniu 100 g proszku s dokladnoSolsg do
0,1 & umiesscza 8i¢ odwadke proszku na gérnym si~
cie. Sita zekrywa si¢ pokryws, przesiewa sig pro-
8zek w ciggu 30 min, Po zakoficzeniu przesiewania
waiy si¢ proszek pozostaly na kazdym sicie i mi-
seczce 2z dokladnosclgq do 0,1 g. Wseystkie utkwione
w oczkach sita czgsteczki prossim usuwa si¢ m po-
mocg suchego, migkkiego pedzla i dolacza sie je do
pozostalosci na sicie.Strata prey przesiewaniu nie
powinna przekraczaé 2%, Przesiewanie uwaza sie za
catkowite, jezeli pozostalo4é na siatce nie prrze-
kraczs 0,3% wagowych.

AN

Silnik elektryczny
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dza si¢ wg FPN-66/H-04761. Sprawdzenie czgéci nie
rozpuszczalnych w kwasie solnym przeprowedza sie
W sposéb nastepujacy: naleiy odwasyé 5 g prosziu
magnezu, wsypaé do zlewkil, zwilsyé go wodg 1 o-
stroznie rozpuszczaé w 50 ml kwasu, & nastgpnie
gotowaé do catkowitego rozpuszczenia magnezu.Rhze
twér nalesy ochlodzié, dodaé 100 ml wody destylo-
wanej i sgczyé. Sgczek przemywa sie gorgcs wodsg
do otrzymania ujemnej reakaji na chlor za pomocy
agotanu srebrowego. Sacmek umieszcza 8i¢ w u-
przednio wyprazonym tyglu porcelanowym 1 wypraza
w ciggu 30 + 40 min. Zawartosé nierozpuszczalnych
domieszek (X) oblicza si¢ w procentach wg wzoru

¥ = .+ 100
'w ktérym: =
m, - masa pozostaloSci otrzymane] po wyprazZemlu,
-9

m = odwazka proszku magnezu, g.

Sprawdzenje wileotnosci, Nalezy odwazyé 5 g
prosazku magnezu z doktadnoscig do 0,0002 g, wsy~
paé do naczynka wagowego i suszyé w suszarce W
temperaturze 80 = 85°C az do otrzymenia stalej ma-
8y. Zawarto$é wilgoci (X) oblicza sig¢ w procen-

tach wg wzoru
(m - m,) + 100

w ktéryms ma
m - mase haczynka wagowego z odwsikg proszku
magnezu przed wysuszeniem, g,
m,; - masa naczylhka wagowego z odwazkg proszku
magnezu po wysuszeniu, g,
m, = odwazka proszku, g.

Sslte5, Sprawdzenie zawartosci aktywneso magnezu.

Odwazyé 0,3 g proszku magnezu z dokladnoscis do
0,0002 g, wsypaé do probowki diugoséci 50 < 60 mm
i Srednicy 10 + 12 mm, ktéra nastepnis zanurzyé w
kolbie stozkowej pojemnosci 200 + 300 ml, z do—
szlifowanym korkiem, Do kolby nalewa sile¢ kwasu
solnege (1,19) i rozciencza (objetosdciowo) w sto=
sunku 133, tek aby pilyn nle siggzsl brzegbw  prom=
béwki. Naczynie zamyka si¢ szezelnie korkien,
przez ktory za pomocg kurka trdjdroinegoe przecho-
dzi biureta pomiarowa pojemnosci 200 ml. Z biure-~
ty usuwa si¢ powietrze przez unoszenie do gdry
naczynia cisnieniowego, tak aby biureta wypelnila
gie calkowicie wodg. Nastepnie przekréca sie ku-
rek odigczajgey to naczynie od otaczsjgcege po-
wietrza, podigcza si¢ do biurety pomiarowe] i po-
trzgsa, aby roztwédr kwasu solnego przelany zostatz
do probdéwki z odwazksg. Wstrzgsanie +to powtarza
sie co 5 - 7 min w celu odnowienia kwasu solnego
w probdéwce i usuniecia z niej zuzytego kwasu., Na-
czynie nalezy utrzymywaé zenurzone w zimnej wo-
dzie, Biureta pomiarowa powinna znajdowas sig¢ w
szklane] obudowie, wypelniocne] wodg w celu utrzy-
mania statej temperatury przestrzeni otaczajgcej.
Po kilkakrotnym przemieszaniu kwasu, ale nie
wczetniej niz po uplywie 1 godz po zakohczeniu re-
akcji, co uwidacznia si¢ przez ustalenie objetos~

ci, odeczytuje sig¢ obJetosé wydzielonego wodoru.

Aktywnosé (X) oblicza sie¢ w procentach wg wzoru

V(p 'Pﬂ + 0,03898

w ktérym: (273 + t)m

V - objetosé wydzielajgcego sig wodoru, ml,

p - ciénienie barometryczne, mm Hg,

Py - preznosé peary wodnej, mm,

t - temperatura wody chlodzgcej w momencie do~
konywania pomiaru, °C,
m - odwazka prossku msgnez:, g,

0,03898 ~ wepbiczynnik przeliczenia wodoru na

magnez,

2:4.6, Sprawdzepie gestodcl nasypoweld, Sprawdze-

nie gestodel nasypowe] przeprowadza sie wg N-69/
H-04930 metodsg B,

ti¢ proszku nalezy uznaé za niezgodng z wymagame-
mi normy.

5e5.2s O¢ens sprawdzenia kgrtatty ziarg, Jefeli

proszek nie odpowisda wymaganiom 3.2, parti¢ na-
lezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

2933 € 10y nie skiasdu zi BEE
%ell proszek nie odpowlada wymageaniom 3.3, partie
nalezy uznaé¢ zea niezgodng z wymaganiaml normy, W
przypadku ujemnego wyniku nalezy badanie powtérzyé
ra podwéjnej iloSci ponownie pobranych prévek, Jo-
2eli wynik powtdrnego badania jest ujemny, partig
nalezy uzna¢ za niezgodng 2z wymaganiami normy.

rawd. & du _ chemic
wilgotnosel, Jeseli wyniki sprawdzenis skiadu che-
micznego i wilgotnoéci nie odpowiadajg wymasganiom
3«4, partie¢ nalesy uznaeé za niezgo&nq % wynagmise
mi normy.

5,5,5, Ocena sprawdzepia _gawartosci _akbtywnego
nagnezis Jezell proszek nie odpowiada wymaganiom
3.5, parti¢ naleizy uznalé za nilezgodng z wymagenise
mi normye.

Je~

0.6 epa_sprawdzenia gestos NESYDOW
zeli wynikil sprawdzenia gestoéci nasypowe] nie od-
powiadajg wymaganiom 3.6, pomiar naleiy powtérzyé
na podwéjnej ilosci proszku pobranego z powtérne]
prébki Sredniej. Jedeli chociaz jeden wynik pow~
térnego badania nie odpowiada wymageniom 3.6,par-

tig nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami normy.

225, Zgbwiladczenie JakoScie. Do kazdej partii

proszku dolgcza si¢ zasdwiadczenie Jakoéci, zawie-
rajgce stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami normy
oraz co najmniej:

a) nazweg wytwérey,

) nazwe produktu,

¢) gatunek i odmian¢ proszku,

d) numer partii,

e) mase partii,

f) date produkeji,

g) numer normy.

Ne zgdanie zamawlajgcego dostarcza si¢ atest
hutniczy zawierajacy wyniki badan przewidzlanych
normg i podanych w zambdwieniu.

KONIEC
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