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CHEMICZNE
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2211-44

Grupa katalogowa 0447

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wtazy owal-

ne na ci$nienie nominalne 0,6; 1,0; 1,6; 2,5 i 4,0 MPa

stosowane w budowie aparatéow przemystu chemicznego i

przemystéw pokrewnych,

2, Zakres stosowania przedmiotu normy Objete norma

wlazy nalezy stosowaé w zakresie temperatury i ci$niefi ob-
liczeniowych okre$lonych w tabl, 1.

Wtazy te moga byé stosowane bez przeprowadzania obli-
czeh wg Przepiséw dozoru technicznego DT/0-219/83 i

1
DT/0-220/63, gdy zostana zastosowane

a) uszczelki migekkie o grubosci 3 mm z azbestu, masy

azbestowo-kauczukowej It lub inne, dla ktérych najnizsze
naprezenia $ciskajace dla zapewnienia szczelnoéci  pota-
czenia wynosza dla naciagu montazowego gy =12MPa, a
dia naciagu ruchowego - ¢/’ = 4,1.p, MPa, w ktérym P,

jest ci$nieniem obliczeniowym.

b) éruby i nakretki wykonane w klasie $redniodoktadnej
(w=0,75) ze stali o gatunkach podanych w tabl.8 lub in-

nych o nie gorszych wtasno$ciach wytrzymato$ciowych,

Tablica 1

o
Temperatura, C
Materiat -
Prom| pokrywy 20 50 100 150 200 250 300 350 375 | 400 410 420 430 | 440 450
MPa s e < .
Maksymalne ci$nienie obliczeniowe, MPa
0,63 St3sSVY 0,6 0,57 10,52 | 0,48 0,45} 0,42 0,35
1,0 St3sY 1,0 0,95 0,87 | 0,81 0,75 0,71 0,58
1,6 St3sY 1,6 1,48 | 1,40 | 1,30 1,20 1,13} 0,93
2,5 St41K 2,5 2,421 2,32 12,21 2,10| 1,89 1,60 1,39 | 1,29 1,14| 0,98 0,8 0,75 0,66| 0,59
4,0 St41K 4,0 3,88 | 3,72 | 3,54 3,36| 3,03} 2,56 2,23 |2,07 1,82 1,57 1,36 1,20 1,06| 0,94
1) Norma nie zwalnia od zamieszczenia w dokumentacji 3. Przvktad oznaczenia wtazu owalnego 305 x 405 na

rejestracyjnej szkicu wtazu wraz z podaniem jegoc wymia-
réw, materiatu, cisnienia i temperatury, wyszczegblnio-
nych w normie i wchodzacych do obliczeft wytrzymato$cio-

wych,

ci$nienie nominalne 1,6 MPa:
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4, Wymiary wmm - wgrys, 1+ 10i tabl, 2 + 7,

a) Zestawienie wtazu (rys. 1, tabl. 2).
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Tablica 2
Nakretka Podktadka
B h d d M
nom g N . masa jednostkowa » masa jednostkowa asa
liczba liczba = wtazu
catkowita catkowita
sztuk sztuk
MPa mm kg mm kg
0,0626 0,017
M 2T 000 — 26,6
0,63 12 10 12 20 0, 1252 21 0,034 V
0,107 0,032
—— ——
3
1,0 14 12 16 M24 ) 0,214 25 , 0,064 33,6
/.
1,6 16
14 20 . M3o0 0,224 31 0,053 43,3
0,106 45, 4
2,5 20 0,448 " d
0, 376 0,192
4,0 24 16 24 M36 0,752 37 0, 384 57,
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b) Pierscien wtazu - cze$é 1 (rys. 2, tabl. 3).

Zvo/

7.
110

Rys. 2

Dla g > 16 ksztatt krawedzi do spawania X.

Tablica 4
Prom h d,] Masa
MPa mm kg
0,63 12 16 10,6
1,0 16 20 14,5
1,6

20 25 18,2
2,5
4,0 24 30 22,1

d) Pierscief - czeéé 3 (rys. 4).
10

303

Tablica 3
Dlug_o'sc w Masa
Prom 9 91 rozwinieciu
MPa mm kg
0,63 12 10 577 5,8
1,0 14 12 580 7,0
1,6 16 585 8,0
14
2,5 20 590 10,1
4,0 24 16 596 12,2

c) Pokrywa - czgéé 2 (rys. 3, tabl. 4).
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e) Sruba - czeéé 4 (rys. 5, tabl.5).
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f) Ucho - czeé¢ 5 (rys.6).

A
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Rys. 6

g) Wysiegnik - czes$é 7 (r‘ys, 7).
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h) Patak - czesé 8 (rys.8, tabl.6).

i) Dzwignia - cze$¢ 11 (rys.9).
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i) Uszczelka - czeéé 14 (rys. 10, tabl. 7).
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Tablica 6
Masa
P nom g b d; a jednostkowa Tablica 7
catkowita —
P b
MPa mm kg nom Masa
MP :
¢, 63 60 22 4 3l a mm k9
6,2
8 0,63 12 0,085
3,6
= =
1,0 80 26 7,2 1,0 14 0, 100
1,6 6 5,3 1,6
—22 16 0,115
2,5 L % 10,6
2,5
7.6
—_—
4,0 16 90 42 15,2 4,0 18 0,130
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5. Wyszczegdlnienie czeéci i materiat - wg tabl. 8.

Tablica 8
N Masa, kg Materiat
Z sr i Nazwa czesci Liczba | jednostkows
ki sawn o8 sztuk | catkowita 0,6 1,0 1,6 2,5 4,0
wg rys. 1
MPa
e BB ; PN-73/H-92120,| blacha kottowa wé
1 Pierscieh wtazu 1 wg tabl. 3 blacha gruba wg ’
2 ze stali St3SY wg PN-72/ PN-81/H-92123 ze
= i K
2 Pokrywa 1 wg tabl, 4 H 84020 stali St41
3 Pierscief 1 0,85 pret kwadratowy wg PN-72/H-93201 ze stali St3SX
wg PN-72/H-84020
pret okragty wgPN-75
4 pret okragty wg PN-75/H-93200.02 H-93200. 02 ze stali
Srub tab
4 ruba 4 W tabl. 5 1 & stali S35 wg PN-724484020 | 18G2A wg PN-72/
H-84018
5 Lickio 5 0,034 pret ptaski wg PN-72/H-93202 ze stali St3SX
0,368 wg PN-72/H-84020
Uchwyt reczny klamrowy pret okragty wg PN—75/H-93200. 02 ze stali St13SX
6 Al2X50X125 wg 1 0,185 wg PN-72/H-84020
BN-66/2212-09
74 pret ptaski wg PN-72/H=93202 ze stali St3SX wg
N- -
Wysiggnik 1 0, 146 P 72/H 64020
7b rura konstrukcyjna D1-cz-20x4 R35 wg PN-80/H-74219
pret ptaski wg
8a, 8b, 8¢ | Patax pret ptaski wg PN-72/H-93202 | PN-72/H-93202
i ahe 2 wg tabl. 6 | tali St3SX wg PN-72/H-84020| ze stali 18G2A
wg PN-72/H-84020
Podktadka d wg PN-78/
9 M-82006 2 wg tabl, 2 stal wg PN-?Z/H—84020
d - wg tabl, 2
Nakretka d-5-11 wg
10 PN-.75/M-82144 2 wg tabl, 2
d - wg tabl. 2 -
L pret kwadratowy wg PN-72/H-93201 ze stali St3SY
11 D 0,8
“wignia 1 #53 wg PN=72/H-84020
12 Sworzeh 12X50/40 wg 5 0,0417 jak dla érub o wtashoéciach mechanicznych klasy 4.8
PN-63/M-83001 0,0834 wg PN-82/M-82054. 03
13 Zawleczka S 3,2X20 0,00139
d PN- -
wg PN=76/M-82001 4 —I—O,OOSSG rut stalowy zawleczkowy wg 76/M-80059
14 Uszczelka 1 wg tabl, 7 wg PN-79/M-11022. 01 + 10
/
15 Sruba M8X35-5. 811
wg PN-74/M-82105 ! Uy
N -5-11
16 akretka M8-5-I 1 0,00513

wg PN-75/M-82144

Dopuszcza sig stosowanie innych gatunkéw materiatéw o co najmniej réwnorzednych wtasnoéciach wytrzymato$-

ciowych.

6. Wykonanie, Wyroby hutnicze przeznaczone do wyko-

nania czeéci 1,2, 4 powinny mieé atesty materiatowe.

Spoiny taczace éruby z pokrywa wykonaé

szczelne,

jako

mocho

przyjmowaé wg szeregus$redniaq

Wymagane wykonanie ztaczy spawanych - ze wspdtczyn-

nikiem zdop co najmniej 0, 8,

Odchytki wymiardéw nietolerowanych na rysunkach nalezy

doktadnego wg  PN-=78/

M-02139,
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7. Cechowanie, Elementy wtazu nalezy cechowaé, w miejs-
cach pokazanych na rysunku, przez wybicie co najmniej:

a) na pokrywie

- znaku wytwércy,

- cidnienia nominalnego,

- znaku stali,

- numeru wytopu,

b) na $rubach
- znaku stali,

- znaku Kontroli Jakoéci.
8, Konserwacja. Wszystkie powierzchnie wtazu obrobio-
ne mechanicznie nalezy zakonserwowaé na czas skfadowa-
nia i transportu,
$rodka

Rodzaj i sposdb nakfadania konserwacyjnego

— numeru normy branzowej okreslono w Instrukcji konserwacji obowiazujacej produ-
- znaku Kontroli Jakos$ci; centa,
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1, Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Urzadzeh Arkusz 05 - - Polonit PP
Chemicznych i Aparatury Przemystowej - Kielce, O$érodek Arkusz 06 - - Polonit K-100
Badawczo-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzadzet Chemi- Arkusz 07 - - Polonit B-200
cznych CEBEA, Krakdéw, Arkusz 08 -~ - Polonit S-500
Arkusz 09 - - Polonit S-1000
2, Normy i dokumenty zwiazane Arkusz 10 - - Stalit
PN-BO/H—7I4219 Rury stalowe bez szwu walcowane na go- PN-76/M-80059 Drut stalowy zawleczkowy
raco ogdlnego zastosowania PN-76/M-82001 Zawleczki
PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszone] wytrzy- PN-78/M-82006 Podktadki okragte doktadne
matosci. Gatunki PN-82/M-82054. 03 Sruby, wkrety i nakretki,  Wiasnosci

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej  ja-
koéci ogblnego przeznaczenia. Gatunki

PN-81/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon-
strukcyjnej weglowej zwykte] jakosci i niskostopowe]

PN-81/H-92123 Blachy stalowe kottowe

PN-75/H-93200. 02 Walcéwka i prety stalowe okragte wal-
cowane na goraco. Prety ogélnego zastosowania. Wy-
miary

PN-72/H-93201 Pregty stalowe walcowane kwadratowe, Wy-
miary

PN-72/H-93202 Prety stalowe walcowane ptaskie, Wymiary

PN-78/M-02139 Odchviki wymiaréw nietolerowanych

PN-79/M-I1022. 01 Wyroby azbestowo-kauczukowe, Ptlyty
uszczelniajace typu It, Polonit 200

Arkusz 02 - - Polonit 300

Arkusz 03 - - Polonit W

Arkusz 04 - - Polonit UW-10

mechaniczne érub i wkretéw
PN-71+/M_82'|05 ér‘uby ze tbem szedciokatnym z gwintem na
catej dtugosci
PN-75/M-82144 Nakretki szeéciokatne
PN-63/M-83001 Sworznie bez tba
BN-66/2212-09 Aparatura chemiczna. Uchwyty reczne
klamrowe
Przepisy Dozoru Technicznego - Obliczenia wytrzymato$-
ciowe naczyh ciénieniowych DT/0- i state zbiorniki cié-

nieniowe DT/Z.

3. Uzgodnienie normy z Urzedem Dozoru Technicznego,

Norme uzgodniono z Urzedem Dozoru Technicznego dnia
8 pazdziernika 1981 r, zgodnie z pismem z dnia 11.10.81 r,

znak LN/nr/PL/46/81.

4. Autor projektu hormy - praca zbiorowa.




