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1. WSTEP 2.2.2. Dokumentacja wysylkowa powinna by¢

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
pakowanie, przechowywanie i transport maszyn
1 urzgdzen pralniczych objetych BN-73/2760-01,
stanowigcych wyposazenie pralni zmechanizowa-
nych, przystosowanych do obstugi klientow indy-
widualnych i zbiorowych.

1.2. Nazwy i okreslenia — wg PN-74/0-79000.

2. PAKOWANIE

2.1. Liczba stopni pakowania wyrobéw i wiel-
kosci jednostek opakowaniowych. Maszyny i urza-
dzenia powinny byé¢ pakowane jednostopniowo.

W przypadku drobnych czesci niezmontowa-
nych oraz czesci zapasowych nalezy stosowat

pakowanie dwustopniowe, np. w skrzynki, pudel-

ka lub torby umieszczone w jednym opakowaniu
razem z maszyng lub urzadzeniem:.

Masa jednostki opakowaniowej jest uzalezniona
od wielkosci wyrobu lecz nie powinna przekroczy¢
5000 kg.

2.2, Przygotowanie wyrobu do pakowania

2.2.1. Kompletowanie. Kazda maszyna lub urza-
dzenie powinny by¢ pakowane pojedynczo w indy-
widualne opakowanie, w stanie kompletnie zmon-
towanym, po odebraniu przez kontrole jakosci
produkeji z wynikiem pozytywnym.

W przypadkach uzasadnionych wzgledami kon-
strukcyjnymi lub transportowymi dopuszcza sie
podzielenie wyrobu na zespoly z tym, ze jedna
lub kilka jednostek opakowaniowych powmny
stanowi¢ kompletng przesylke.

Wyroby przeznaczone dla jednego odbiorcy,
ktorych jednostkowa masa nie przekracza 25 kg,
moga by¢ pakowane grupowo.

opakowana w worek z folii i przymocowana do
wyrobu w miejscu widocznym, Dokumentacje -
wysylkowg powinny stanowi¢ co najmniej:

a) dokumentacja techn1&zmo~ruchzowa (DTR),

b) dowod WZ,

¢) karta gwarancyjna,

d) atesty, :

e) éwiadectwo odbioru jakoiciowego, |

i) inne dokumenty np. uzyskane od producen-
ta zespolow handlowych lub kooperowanych uzy-
tych do wykonania danego wyrobu.

W przypadku grupowego pakowania kazdy wy-
réb powinien by¢ zaopatrzony w oddzielng doku-
mentacje wysylkows. ‘

2.2.3. Zabezpieczenie Srodkami ochrony czaso-
wej. Przed rozpoczeciem pakowania, maszyne lub
urzadzenie nalezy dokladnie oczys$cié oraz uzu-
peini¢ smar w punktach smarowniczych.

Ciecz (woda, kondensat itp.) mogaca znajdowaé
sie w zbiornikach i rurociggach powinna byé
usunieta. '

Wszystkie zbiorniki olejowe powinny mie¢ wy-
magany stan oleju, jezeli ze wzgledow konstruk-
cyjnych, funkcjonalnych lub transportowych
nie stawia sie innych wymagan.

Wience kol zebatych, powierzchnie s'liz.gdwe,
sworznie, zawiasy, przeguby itp. powinny byé
pokryte smarem przewidzianym w dokumentacji
techniczno-ruchowej  (DTR). Wszystkie po-
wierzchnie majgce metalowg powloke ochronng
lub dekoracyjno-ochronng oraz czesci wykonane
ze stali nierdzewnej (z wyjatkiem powlok cynko-
wych i kadmowych) powinny' by¢ pokryte war-
stwg wazeliny technicznej wg PN-69/C-96120 lub
smarem ochronnym ETG wg PN-63/C-96147.

Zgloszona przez Biuro Projektowo-Konstrukcyjne WUTEH
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przedsiebiorstw Wyposazenia Technicznego
Handlu i Uslug WUTEH dnia 26 marca 1980 r. jako norma obowiazujgca
od dnia 1 styczma 1981 r. (Dz. Norm. i Miar nr 11/1980 poz. 50)
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Jezeli istnieje obawa, ze w czasie transportu
czeSci ruchome lub malo sztywne moga ulec
uszkodzeniu wskute»k sit bezwtadnosei, nalezy je
zabezpieczy¢ przez unieruchomienie lub usztyw-
nienie. W takim przypadku, w dokumentacji
techniczno-ruchowej — DTR, nalezy okresli¢, ja-
kie to sg elementy, w jaki sposéb zostaly zabez-
pieczone oraz kiedy i jak nalezy te zabezpiecze-
nia usungé. Wskazany jest rysunek lub schemat
~dokonanych zabezpieczen.

2.3. Wymagania- dotyczace opakowan i ma-
terialéw opakowaniowych '

2.3.1. Wytyczne doboru opakowania

a) Maszyny i urzadzenia o masie nie przekra-
czajacej 1000 kg powinny byé pakowane w klat-
ki drewniane spelniajgce wymagania i badania
wg PN-75/D-T79607. ,

b) Maszyny i urzadzenia o masie przekracza-
jacej 1000 kg powinny byé pakowane w klatki
drewniane spelniajgce wymagania i badania wg
PN-78/D-T79630. .

¢} Maszyny i urzgdzenia o duzej sztywnosci,
dostarczane bezposrednio do uzytkownika, mogg
by¢ transportowane na plozach o pelnej podlodze
wykonanej z desek.

d) Drobne elementy i czesci zapasowe powinny
by¢ pakowane, w zaleznosci od lacznej masy,
w skrzynki zbudowane wg PN-72/D-79601, PN-78/
D-79609 i PN-73/D-79604.
~e) W uzasadnionych przypadkach, np. bardzo
duzej masy zawartej w matlej objetosci, dopuszcza
sie¢ stosowanie opakowania metalowego.

2.3.2. Sposob pakowania. Maszyne lub urzadze-

nie zabezpieczone Srodkami ochrony czasowej wg
2.2.3 nalezy ustawi¢ na dnie opakowania a na-
stepnie przymocowaé¢ za pomocg $rub, obejm lub
innych elemetéw uniemozliwiajgcych przesuwa-
nie sie zapakowanego wyrobu wzgledem opako-
wania.

Jezeli wyrob nie ma do tego celu specjalnych
otworow, nalezy wykorzysta¢ otwory przezna-
czone na Sruby fundamentowe.

Sruby mocujagce powinny przechodzi¢ przez
otwory w plozach dna, a lby $rub powinny byc¢
schowane.

Wyroby o masie nie przekraczajacej 100 kg
mogg by¢ mocowane do deskowego poszycia
dna z pominieciem pléz. W tym przypadku po-
- wierzchnia styku wyrobu z poszyciem deskowym
dna powinna obejmowaé co najmniej 3 deski.
Jesli konstrukcja wyrobu nie pozwala na spenie-
‘'nie tego warunku, nalezy w celu jego zachowania
zastosowaé wzmacniajgce nakladki.

Wszystkie metalowe elementy mocujace nalezy
pokryé warstwa wazeliny technicznej wg PN-69/

C-96120 lub smaru ochronnego LTG wg PN-68/
C-96147.

Tak przygotowany wyrdb nalezy dokladnie
oblozy¢ warstwa papieru pakowego asfaltowanego
wg PN-75/P-50451, ze szczegbélnym uwzglednie-
niem zabezpleczerma wyrobu od gory przed opa-
dami atmosferycznymi.

Drobne czesci umieszczone w skrzynkach po-
winny byé zakonserwowane zgodnie z 2.2.3 i owi-

nigte papierem pakowym parafmowanym wg
PN-76/P-50452.

2.3.3. Materialy. Podsta;wowe i pomocnicze ma-
terialy stosowane do budowy opakowan i zabez-
pieczenia maszyn i urzadzen pralniczych:

— tarcica iglasta o jako$ci wg PN-73/D- 7960*4
p- 3.4.1,

— drewno iglaste i liSciaste o jakosci wg
PN-72/D-79602,

— sklejka ogélnego przeznaczenia klasy jakosci
BBB wg PN-71/D-97003,

— plyta pilsniowa twarda zwykla klasy ja-
kosci II wg BN-T4/7122-11.21,

— tasma stalowa wg PN-73/H-92326,

— blacha stalowa cienka zwyklej jakosci wg’
PN-73/H-92131,

— blacha
H-92125,

— blacha stalowa walcowana na zimno wg
PN-76/H-92201,
- — katownik

H-93401,

— katownik nieréwnoramienny ~wg PN-64/
H-913402,

— drut stalowy miedz&any lub ocynkowany wg
PN-67/M-800286,

— gwozdzie budowlane z trzpieniem okragltym
i kwadratowym wg BN-70/5028-12,

— gwoz\dme druciaki wg BN-70/5028-24,

— sruby z lbem szeSciokgtnym i gwmtem na
catej dlugosci wg PN-74/M-82105, |

— Sruby - ze lbem grzybkowym podsadzonym
wg PN-76/M-82406,

stalowa ocynkowana wg PS—*?I/

r(’)-Wnorarrlie«nny. wg  PN-69/

PN—77/ '

— podkladki sprezyste zwykle wg
M-82008,

— nakretki szesciokatne zgrubne wg PN-75/
M-82144, - :

— papa asfaltowa izolacyjna wg PN-79/
B-276117, | | .

— papier pakowy asfallowany wg PN-75/

— papier pakowy parafinowany wg

PN-76/
P-50452, ‘ '
— wazelina techniczna wg PN-69/C-96120,
— smar ochronny LTG wg PN-63/C-96147.
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2.4. Znakowanie opakowan. Na kazdym opako-
waniu, na jego scianie bocznej, powinny byé
u'mueszczone Wykonane w spos6b trwaly, naste-
pujgce znaki lub napisy o ksztalcie graficznym
wg PN-76/0-79252:

a) znak wytwoérni,

b) typ i numer fabryczny wyrobu,

¢) masa jednostki opakowaniowej,

d) GORA, NIE PRZEWRACAC!,

-¢) HAKAMI BEZPOSREDNIO NIE ZACZE-
PIAC!,

f) CHRONIC PRZED WILGOCIA'

g) znaki oznaczajace miejsce zakladania stro-

.,

pow.

3. PRZECHOWYWANIE

Maszyny i urzadzenia pralnicze powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach zamknietych,
pozbawionych wyziewow chemicznych, kurzu,
i pylu.

Wilgotno$¢ powietrza nie powinna przekraczac
70%/9, a temperatura otoczenia powinna miescié
sie w granicach od 5 do 50°C.

Wyroby powinny by¢ przechowywane w stanie
zabezpieczonym $rodkami ochronnymi wg 2.2.3
i zapakowanym wg 2.3.

Okres przechowywania tak przygotowany‘ch
wyrob6w nie moze przekraczaé 6 miesiecy.

4. TRANSPORT

4.1. Srodki transportu. Opakowane maszyny

i urzgdzenia pralnicze mogg by¢ transportowane

dowolnym S$rodkiem transportu z tym, ze weprzy-
padku otwartego s$rodka transportu jednostke
opakowaniowg nalezy L&b“lplGCLyC od gory przed
opadami atmosferycznymi.

4.2. Sposéb ladowania. fL.adowanie wyrobow na
$rodek transportowy powinno odbywaé sie woz-
kami widiowymi, podnosnikami lub innymi urza-
dzeniami dzwigowymi.

W przypadku woézkow w1dlowych opakowany
wyréh nalezy unosi¢ wylgcznie za podstawe opa-
kowania. '

W przypadku ladowania wyrobéw za pomocy
podnesnikéw i innych urzgdzen dzwigowych —
stropy nalezy zaklada¢ w miejscach oznaczonych -
na opakowaniu. W podobny sposéb nalezy wy-
konywa¢ wszystkie rozladunki i przeladunki.
W przypadku opakowan metalowych zaladunek
powinien odbywaé sie przy uzyciu specjalnych
uchwytéw umieszczonych w gérnej czesei opako-
wania. |

4.3. Sposoby zabezpieczenia ladunku. W czasie
transportu maszyny i urzadzenia powinny by¢:za-
bezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi
oraz przed zmiang polozenia w stosunku do $rod-
ka transportu.

W przypadku transportu kolejowego i samocho-
dowego nalezy kierowa¢ sie instrukecjg COO
nr 8/70 p. 676 ,Szczegolowe zasady ladowania
i mocowania tadunkéw” i p. 9.5. ,,Zasady ladowa-
nia i mocowania tadunkow na samochodach”.

KONIEC
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4 Informacje dodatkowe do BN-80/2761-02

INFORMACJE DODATKOWE

Ry .
1. Instytucja opracowujaca norme — Biuro Projek-
towo-Konstrukeyjne WUTEH — Oj$rodek Normaliza-
cyjny, Wroclaw.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/2761-02. Wpro-
wadzono oszczednosciowe opakowania w klatkach wg
PN-79/D-79630 i PN-75/D-79607.

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-79/B-27617 Papa asfaltowa (na tekturze)

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna

PN-63/C-96147 Przetwory naftowe. Smar oehronny LTG

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe =z tar-
cicy, zbijane. Wspolne wymagania

PN-72/D-79602 Skrzynki i komplety skrzynkowe Jakosé
drewna

PN-73/D-79604 Skrzynie drewniane o masie zawartosci od
151 do 1000 kg. Wspblne wymagania i badania

PN-75/D-79607 Klatki drewniane o masie do 1000 kg.
Wspblne wymagania i badania

PN-78/D-79609 Skrzynki i- komplety skrzynkowe o po-
szyciu z elementéw piytowych o masie zawartosei do
150 kg. Wspblne wymagania i badania

PN-78/D-79630 Klatki i komplety klatkowe o masie za-
wartosci powyzej 1000 kg, Wspb6lne wymagania i ba-
dania

PN-71/D-97003 Sklejka ogodlnego przeznaczenia

PN-71/H-92125 Blacha stalowa ocynkowana

PN-73/H-92131 Blacha cienka ze stali weglowej kon-
strukcyjnej zwyklej jakosci

PN-76/H-92201 Blachy stalowe walcowane na
Wymiary

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do
pancerzenia kabli i opakowan

zimno.

PN-69/H-93401 Stal
mienne _ .

PN-64/H-93402 Stal walcowana. Katowniki nieréwnora-
mienne

PN-67/M-80026 Druty okragle ze
ogbélnego przeznaczenia

PN-77/M-82008 Podkladki sprezyste

PN-74/M-82105 Sruby ze lbem szesciokatnym z gwintem
na catej diugosci

PN-75/M-82144 Nakretki szesciokatne
PN-76/M-82406 Sruby ze them grzybkowym podsadzonym

PN-74/0-79000 Opakowania. Nazwy i okreslenia

PN-16/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe,
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-75/P-50451 Papier pakowy asfaltowany oraz podloze
do asfaltowania

PN-76/P-50452 Papiery pakowe parafinowane oraz pod-
loze do parafinowania

BN-73/2760-01 Maszyny i urzadzenia pralnicze.
i okreslenia

BN-70/5028-12 Gwozdzie budowlane. GwozZdzie z trzpie-
niem okraglym i kwadratowym

BN-70/5028-24 Gwozdzie stolarskie
czenia. Gwozdzie druciaki

BN-74/7122-11.21 Ptyty piléniowe. Plyty twarde zwykle,
Wymagania techniczne

Instrukeja Og6lna na 8/70 (COO) Ogolne zasady ladowa-

nia 1 umocowania ladunkéw przewozonych kolejami

i sgmochodami w komunikacji wewnetrznej i miedzy-

narodowe]

walcowana. Katowniki réwnora-

stali niskoweglowej

Podziat

i ogdblnego przezna-

4. Autor projektu ndrmy — mgr inz. Stanisiaw Bo-
ber — Biuro Projektowo-Konstrukcyjne WUTEH —
Osrodek Normalizacyjny, Wroclaw,
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