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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa nazwy i okreSlenia dotyczace
- linii do pakowania plynéw spozywczych w butelki
szklane. '

2. NAZWY I OKRESLENIA

2.1. Pojecia ogolne

2.1.1. pltyn spozywczy — produkt spozywczy w stanie
ptynnym.
~ 2.1.2. butelka zapakowana — napelniona, zamknigta
1 oznakowana butelka umieszczona w opakowaniu
transportowym.

2.1.3. rozruch linii — czg$¢ procesu pakowania, trwa-

jacy od momentu wejscia pierwszej butelki do pierwszej
maszyny linii, do chwili jej wyj$cia z ostatniej maszyny
linii.

2.1.4. zaklécenia zewnetrzne linii — oddzialywanie
czynnikéw zewnetrznych na lini¢, przerywajacych lub
zwalniajgcych proces pakowania plyndéw spozywczych
(brak ciagtosci w dostawie plynéw, niewlasciwe zam-
knigcia '), niewlasciwy klej do etykiet, napetnienie na-
pojami nieuspokojonymi i spienionymi, niewtasciwe bu-
telki, brak energii elektrycznej, brak pary, wody, po-
wietrza itp.).

2.1.5. Pozostate okreslenia — wg BN-76/2510-01.

2.2. Parametry podstawowe — wg tablicy.

) Nie dotyczy zamknigé do mleka z folii aluminiowej.

Ozna- —_—
Nazwa bgrsn Jednostka Okres$lenie
1 2 3 4
Czas pracy linii T, czas pracy od poczatku rozruchu do zakonczenia pracy linii
Czas przerwy regula- czas postoju linii wynikajacy z przerwy $niadaniowej
minowe;j T,
Czas przerw zakloce- h czas postoju linii wynikajacy z zakidcen zewng¢trznych
niowych T,
Czas pracy efektywnej Ts réznica miedzy czasem pracy linii a sumg czasOw przerw,
) obliczona wg wzoru "
| T.=T, - (T. + T,
Wydajnos¢ nominalna O» liczba zapakowanych butelek w jednostce czasu osiagana
przy zachowaniu zatozonych warunkéw technologicznych
1 wlasciwej organizacji pakowania
Wydajno$¢ gwaranto- wydajno$é zapewniona przez dostawce w kontrakcie han-
wana Q¢ butelek/h | dlowym dla okre$lonych warunkéw eksploatacyjnych linii
Wydajnos$¢ efektywna 0. stosunek liczby zapakowanych butelek w czasie pracy linii
do czasu pracy efektywnej linii, obliczona wg wzoru
N
Q. = T..
Sprawno$¢ linii n stosunek wydajnosci efektywnej do wydajnosci nominalnej,
obliczona w procentach wg wzoru
% Q.
n = - 100
On
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cd. tablicy
Ozna- S
Nazwa i 4 Jednostka Okreslenie
1 2 3 4
Masa wilasna M, {abzna masa maszyn, urzgdzen oraz polgczen transporto-
7 wych linii

Masa catkowita M. kg masa wilasna powigkszona o mas¢ plyndow spozywczych,
mas¢ ptyndéw myjacych myjarki, pojemnikéw, butelek, zam-
knig¢, palet, kleju, etykiet itp.

Moc zainstalowana P KW lagczna moc znamionowa silnikéw i innych odbiornikéw za-
instalowanych w linii

Zuzycie wody Ou,0 m*/h ilo§¢ wody niezbedna do prawidtowej pracy linii

Zuzycie spr¢zonego iR ilos¢ powietrza, jaka zuzywa linia przy prawidlowej pracy

powietrza  Opow przeliczona na warunki normalne

Zuzycie pary Oour btk ilo§¢ pary o okreSlonych parametrach, jaka zuzywa linia

- & przy prawidlowej pracy
Wydajnos¢ nalezy okre$la¢ dla danego rodzaju i wielko$ci jednostki opakowaniowej oraz gatunku napoju.

KONIEC

+ INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — O$rodek Badawczo-Rozwo-
jowy Maszyn Pakujgcych, Poznan, )

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/2510-02

a) usciS$lono okreslenia wydajno$ci gwarantowanej i wydajnosci
efektywnej,

b) wprowadzono nazwy, oznaczenia i okreSlenia czaséw pracy
i przerw linii,
' c) usunigto okreslenie wydajnosci teoretycznej, wydajno$ci mak-
symalnej (minimalnej), ktére dotycza parametréw poszczegbinych
maszyn, a nie calej linii,

d) usunigto okre$lenie dotyczace dopuszczalnego poziomu hatasu.

1 Depale -

3. Normy zwiazane

BN-76/2510-01 Maszyny pakujace i linie do pakowania. Okredlenia
oraz wytyczne tworzenia nazw
4. Normy zagraniczne

RFN VDI 2651 Getrianke-Abfiilltechnik, Leistungs — und Zeitbe-
griffe fiir Fiillkolonnen und einzelne Aggregate

5. Autor projektu normy — inz. Wojciech Wegrzyn, Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Maszyn Pakujacych.

6. Przyklad rozwigzania linii do pakowania ptynéw spozywezych —
wg rysunku.
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