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A, WSTEP

Przedmiotem normy sg wlewki z miedzi i stopow
miedzi przeznaczone do przerdébki plastycznej i in-
nych celdw. Norma nie dotyczy wlewkow weddug PN-73/
H=81725.

~ 2, PODZIAL I OZNACZENIE
291; Podzial

22121, Rodzaje. % zalezpnosci od ksztaltu roz=
réznis sie:

- wlewki okrggle,

- wlewki kwadratowe, ,
~ wlewki ptaskie o przekroju prostokgtnym,
- wiewkl ptaskis o przekroju trapezowym,

- wlewki stozkowe.

290.2, Klagy, W zaleznosci od
nych wlewkom rozréznla sig:

~ wlewki z miedzi o wymaganej odpornosci na k-~
chosé wodorowg - ze znakiem K w wyrdéizniku po ce=
sze gatunku,

- wlewki =z miedzi o wymagane]j btemperaturze

Abg- ze¢ znakiem R w

wymagan sStawlia-

re~
krystalizecjl t wyrészniku po
cesrze gatunku,

~ wlewkl z miedzi 1 niedzi stopowe] o wymagane]
opornosci elektrycznej wtasciwe] - ze
w wyrdzniku po cesze gatunku,

znakiem P

- wlewki ogdlnego przeznaczenia beus
literowego.

2sde3; Odmiany. W zaleZnoscl od jakodci powie-
rzchni rozréinia sieg:

- wlewkl nisoskérowane,
- wlewki oskérowane,

2.3, Przyktad oznaczenia

a) wlewke okraglego nicoskérowanego z gatunku MOB,z wy-
magang opornoécliy elektryczng wlasciwg (P), z wy-
magang temperatursa rekrystalizacji tALg (r), o
srednicy 205 mm i1 diugosci 800 mm:

WLEWLK OKRAGELY MOB FR 205 X 800 BN-75/0821-06"

wyréznika

b) wlewka kwadratowego niecskérowanego z gatun-
ku M2R o boku 210 mm i drugosci 510 mm:

WLEWEK KWADRATOWY M2R 210 X 510 BN-75/0821-06

¢) wlewka piaskiego ©¢ przekroju prostokgtnym,
oskérowanego z gatunku M059, o szerokosci 800 mm,
gruboéci 100 mm i drugosci 700 mm:

WLEWEE PROSTOKATNY OSKOROWANY M0S59 800X100X700
BN-75/0821-06
d,) wlewka plaskiego nieoskérowanego, 0 przekro-
ju trapezowym, z gatunku M1E, z wymagang OpOrnog-
cig elektryczng wiasciwg {P), o szerokosei b,
410 mp 1 wysokoéci 180 mm:

WLEWEK TRAPEZOWY MAE P 410X 180 BN-75/0821-06
o) wlewka stozkowego, nieoskérowanege, 2z gavun~-
ku MZN15:

WLEWEX STOZEKOWY MZN415 BN-75/0821-06.,

GAN

3:1, Powierzchnia

3ed21s Fowierzchnia njeoskérowans wlewkoéw  po-
winna byé czysta, bez glebokich wad w postaci wie-

réw, peknieé, rys, pecherzy, zalewdéw, wypuklosci,
wgliebien oraz zanieczyszczen 1 wtraced niemeta-
licznych.

Dopuszeza sie wypuklosdel, rysy,
pilerscieniowe &£lady odlewania i wgiebienia o wy-
sokoscl lub giebokosci nie przekraczajgcej 3 mm,
$lady usuwania wad przez dlutowanie o giebokosci
S mm pod warunklem, Ze maja one iagodne przejscia
oraz drobng porowatosé, Jjezell srednica pordw nie
przekracza 0,5 mm,

3:122, Fowierzchnia oskoérowans wlewkéw powinna

byé czysta. Niedopuszczalne sg pekniecia 1 witrge
cenia niemetalleczne.

Dopuszecza sig slady po narzedziu skrawajacym
oraz slady usuwania pojedynczych wad przez diuto-
wanie o giebokosci do 3 mm pod warunkiem, %e ma=-
Jjg one agodne przejscia.

wgniecenia,
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2 BN~75/0621-06

W przypadku wlewkéw okraglych oskérowaniu pod-
lega powierzchnia walcowa, w prazypadku wlewkédw
plaskich wig¢ksze powierzchnie, w przypadku wlew-
kéw ptaskich z miedzi prézniowej wazystkie po-
wierzchnie,

S:8e Wymiary, Wlewki dostarcza si¢ o wymiarach
uzgodnionych pomiedzy zamawiajacym i wytwéreg. Za-—
lecane wymiary wlewkéw -~ wg zalgcznika., Heszcezyz-
na clecia wlewkdéw okraglych, kwadratowych i wlew=
kow plaskich o przekroju prostokgtnym powinna byé
prostopadia do osi podiuzne]j wlewka, Dopuszczalna
odchytka plaszczyzny cig¢eciz od kata prostego nie
powinna przekraczadt

&) dle wlewkéw okragiych:

3 mm - przy srednicy de 200 mm,

4 mm - przy srednicy powyzeJj 200+300 mm,

5 mm - przy $rednicy powyzej 300+500 mm.

b) dla wlewkéw kwadratowych i praskich o
kroju prostokatnym:

8 mm - przy szerokoscl do 400 mm,

10 mm - przy szerokosci powyzej 400+800 mm,

15 mm - przy szerokosci powyze] 800 um,

Wlewkl stozkowe dostarcze sie z glowicami nie ob=
cietymi.

prze-

2e2s Prostosé. Wiewkl powinny byé proste. Krzy-
wizna wlewka nie powlnna przekraczaé¢ 5 mm na 1 .

2o4,. Skiad chemiczpny
g} wlewki okrggle, wlewki plaskie o pruekroju

prostokatnym oraz wlewki stozkowe dostarcza sie z

niedzi, mieczi stopowej i stopéw miedzi przezna-

czonych do przerdbkl plastycznej o skiadzie che-~
miczoym wg PN-74/H~82120, PN-67/H-87025, PN~69/

H-87027, PN-69/H~87050, PN=-69/H~87052, PN-70/

H-87053,

b) wlewki ptraskie o przekroju trapszowym dos--
staroza gle z niedzli w gatunku W1E wg FPH-74/H-82120,

¢) wlewkl kwadrutowe dostarcza =iz 2 miedzi w
gatunkach M2K i M3R wg PN-74/H-~82120C,
322, Mgggostzggtura wlewkéw okragiych, kwadra~

towych i wlewkdw plaskich o przekroju prostokai-~
nym, widoczpna na poprzecznym makroszlifie wlewka,
nie powlnna wykazywaé pordéw o Srednicy wieksze]
niz 0,5 mm, rzadzizn, wtrgceh niemetalicznych oraz
pe¢knigé wewnetrznych,

ornogé slektryczns wiagciwg, Opornosé e-
lektryczna wiabSciwa wlewkow 2 miedzi w gatunku

MOB oraz wlewkow z miedzi w gatunku M1E o wyma-
ganej opornosci - wg PN-74/H=-82120,
Cpornosé elektryczna wiassiwa wlewkéw z gatune

kéw miedzi stopowej - wg PN-70/H~-87053,

3,72 Tepperatura t dla wlewkéw 2z miedzi w
gatunkach MOB 1 M1E, o Wymaganej tumperaturze TGm

krystalizacjl, pie powinna przekraczaé 250 Ca

3,8. Odpornosé na kruchosé wodorowg. Prébki ped.-
dane badaniu na kruchos$é wodorows powlnay wytrzy-

maé ¢o najmnie] 10 przegieé bez pojawienia sin
pekni¢é lub naderwan widocruych nleuzbhrojonym o=

kiem., Badanliu podlegadg tylko wlewki'w gatunkach
MOOB. i MOB,

329, Zawartos¢ gezOw, Zawartosé tlemu nie po-
winna przekraczaé 10 ppm we wlewkach z miedzi w
gatunku MOOB orsz 30 ppm we wlewkach z miedzl w

gatunku MOB,

Zawartosé azotu i wodoru we wlewkach z miedzi w
gatunkach MOUB i MOB okresla sig jako wielkosci
orientacyjne,

2210, Cechownnje, Na kazdy wlewek naleiy naniesc
zgodnie 2z N\=73/H-01701 ¢o najmniej:

a) znak wybtwérey,

b) ceche gatunku,

¢) numer partii,

d) litere¢ P w przypadku wymagane] opornosci e
lektrycznej wiasciwej,

e) litere R w przypadku wymagane; temperatuxy .

ALg

£) litere K w przypadku wymaganej odpornoéci na
kruchosé wodorows.

4. TAKOWANIE, PRZECHOWVYWANIE I TRANSPORT
4,1, Pakowanie., Wlewki dostarcza sie bez opako-
wanis. Wliewki okrggle dostarcza si¢ na paletach,

przy czyx na kazdej palecie powlnny byé wlewki po-
chodzgce z jednego wytopu.

4;2, Froechowywanie, Wiewkl nalezy przechowywaé
w suchyen i czystych pomieszczeniash, wolnych od
szkodliwych par, gazéw i $rodkéSw chemicznych.

4,3, Trunsport, Wlewki naleizy przewozié krytymi
i czystymi ércdkami transportowymi zsbezpieczajgc
Je przed uszwodzenismi wechanicznymi i1 przesuwa-
niem, Dﬁpuazcza sig dosteawe wiewkéw otwartymi sa-
mochodami,

5, BADANTY
5ady Porbis. Partie stacowis wlewki 2 Jednego
gatunku, JjedneJ klasy i odmisny oraz o jednsko-
wych wymiarach, W przypadku odlewu ciagiege masa
part:i nie powlpia przekraczaé 20 t, w pozosta~
Tyah

srzypadikach wesy partii nle ogranicza sig.

do bafaﬁ. opis ba ogce

kéw bad - Vg
tablicy.
Se2a Zadwiadogenie Jjakobcl, Do kasdej partii na-

le2y dolgczyé atest zawlerajqey stwierdzenie zgod-
nosci z wymagniami normy oraz co najmniej:
a) nazwe wytwoéroy,

b) nazwe wyrobu, 4

¢) cechg gatunku,

4) wymiary,

e) wyaiki badan podenyoh w rormie i wymaganych
zambéwieniem,

£) aumer partii,
g’ masy partii,
h) nuwer normy.
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Liczba prébek i sposbdb

chni (3.4)

partii

Lp Rodzaj badan pcblerania prébek do Opis badah Ccena wynikdéw badad
badail
1 2 3 4 5
sprawdzenie powierz= wszystkie wlewki =z wlewki nie odpcwiadajace wyma-
1 {®P P ’ Szy nisuzbrojonym okiem ganicm 2,1 naleiy uznaé za

niszgodne 2z wymoganiami normy

FEREL L

sprawdzenie wymlardw
2 | i prostosei (3.2 1
330

wsaystkie wlewki 2
parcii

przyrzgdami 2apswnia-
jaeymi wymagang dokiad-
nosé

witwk! nle cdpowiadajace wyma=-
ganiom 3,2 1ub 3,3 naleiy uz=
na€ za niezgodne z wymaganiami
noruy

3 sprawdzenie sktszda
chemicuznego (3.4)

wg PN-70/H~04702 lub
innyni metodami zae- i
pewnlalgeymi uzyskarnie
reprezentatywnych wy-~
nikdw

| H-04740, PN<70/Ha04742,

wg P-72/H-04720,
PN -75/H-04724,/00, PR£9/

FN~Q0/H~04745, BN-T72/
087802, BN~74/0828-04
lub innymi metodami za-
rewniajseymi wyragang
dokiadnosé

Jezeli wyniki analizy chemicze
nej nie odpowiodajg wymaganion
3.4, partig nalezy urnaé za
niezgodng z wymaganiami normy

sprawdzenie mekvom
struktury (Z.3) na gz~
dania podane ¥ zambwig-
4 niu, z wyjatkiem wle.n
k6w 2 miedal v g tunku
MOOB, dla kidrves
Sprawinifie deKrostruke
tury jest obcwiazkowa

prébki w postaci ply-
tek o gruboscl do £7 ma
pobraé z trzech wlewilw
wchodzgcyeh w skiad
partii w przypadku «lswy-
kéw pochodzaeych z o~
lewu cinglego oraz =z 5%
wlewkdw wchodzacych w
sktad partii w pozesiam
tych prazypadkach, curg-
bié mechanicznie jedng
powierzchnie cz2oi.wg i
trawié odeczinnitism wy

P74 /H~04514

L1@~1,,

nieuzbrojonym czlem

‘niezgodng 2 wymageniaml normy

Jezell wynlkl sprawdzenia ma-
krostruktury nie cdpowiadaja
wymag.nlew 3.5, badanie nalezy
powtdruyé na podwdinej liczbie
préber pehranyel 2z innych wlew=-
kéw; jezell wyn L1 powtdrnego
badania nie odpowiadajg wymaga=
niom 3,5 partig nalezy uznaé za

sprawidzente aporaciei
elekiryczney wladclus]

PO e

pobraé lescwe jeden

wlewek z partii i proye

% BN=73/0803-13 ;

wi BE-73/0803=13

e, SR

3

pobra¢ prébke z jednsga i

wg BN=73/0802=13 i nray-

wg BN=71/0824=13

Jezell wynllk sprswdzeniaz opor=
rofed elekiryeznsd wiasciwej lub
serawdzenig tsmparatury £, o nie
odpewiadaiy wymsganiom 3,0 1ub

3.7, badania nalesy powtdrzyé na
prébkash pobranych z trzech lo-
sowo wybranych wlewkéwy jezell

wyriki powtérrnych badaf nie od-
poewiadaiy wymaguniom 3,6 lub 3.7
partig¢ nalczy uanaé za niezgodng
z wysiagauiaml normy

g gazdw (zawsTiosé azoiu
i wodory tylke na Zg-
danie zameawlajg-rgo)

. (3.6),{tylks a 3gdanie | gotowal prébke zgcdnie
podane w zo.{~icniu)
P - !"-«"i—., ey —
IE;JWi T losowo wybranego wlewka
6 Y Vie
(3.7 gotowaé jg wg
Lre Ly 3N=71/0624=13
sprawdzenie cdpornofci
7 na krucncéﬁ wodorowsg wg PN=73/B-0474:
(3.8)
spraw iest v zawartedel

wg uzgodnies

- e .

' sprawdzenie zawartofei
i tlenu przeprowadza sig

wg DH~773 M=04732

jeZell wynjki sprawdzenia odpore
nos¢i na kruchos$é wodorowa nie
odpowiadajz wymaganiom 3,8, par«
tig¢ mnalezy uznzé za niezgodng z
wynaganiami normy

nctodami redukcyjinego
topienia w piézni lub
w atmosfarze gazu obo=
Jetnegey sprawdzenie
azctu 1 wode™ nrags
prewadss sie wetods
przyjets u wytwirey

Wit wkSw

Je291i wyniki sprawdzenia za-
wartof~i tlenu nie odpowladajg
wymagenion 3.9, partie nalezy
uznaé zz nivigodng z wymaga-
niami novayj wyniki sprawdzew
niz zawvartoged azotn 1 wodoru
sg orientacyjne i nie stanowia
podstawy do zabrakowgnia partii

Zatgcznik
Informacje dodatkove

PO

KONTYEC



Zatacznik do BN=-75/0821-06

ZALECANE WYMTARY WLEWKOW ZALLCLNIR
1. Zalecane wymiary wlewkdéw okrgglych - wg tabl. 2Z2-1
Tablica 7-1
- Dlugosé
‘Srad- Dopii.sz
nica |°%8 n;kl
ggzzﬂicy 100410 }125 12 150415 1175417 [200120} 225422 |250425] 300430 [350135{ 40040 [450 45500450 | 600460 |800180
87 -9,0 X x x x x x x - - - - - - -
97 «10,0C X x X X x b4 bs X - - - - as o
105 =-10,5 x X X x x x x b4 x b4 - - - -
110 -11,0 - x b4 x b4 x x x x x x - - -
120 -12;0 - z X x x x X % X X x 3¢ - -
125 ~-12,5 - x x x x x X x x x ¥ i x -
130 -13,0 - - b4 x x X X x x X x % X x
145 -14,5 - - X x x by X b4 x b'4 X % x b4
155 -15,5 5 - - x X pa b4 x x x x x x X
160 -16,0 - - - % X by X x x X x X x’ X
475 «17,5 - - - x X X x x X x X b'e X X
2060 -20,0 - - - - X p.d X X X X X % X x
205 -20,5 = = - - - x X X X X d X X
220 -22,0 o - - - - x % x x x X X x x
250 -25,0 - - - - - - x X X x % X X 52
300 =320,0 - - - - - - - X X x ® b'd bN x
400 40,0 - - - - s E - - - - bd x X X X
1) bla wlewkéw o érednicach 205 i 250 mm oraz diug-ici 600 mm, przeznaczonych do nagrzewania indukzyjnegs, do=
puszczalna odchvika $rednicy nle powinna pruekr=czaé ~ 8B mm, a dopuszczalna odchylka dlugodci +20 mnm,
3) Po uzgodnieniu pomiedzy wytwérea i zamawiajacym depuszeza sie produkeje wlewkow o innych wyriarach i1 odehyi-
kach, .
22 Zalecane wymiary wlewkdéw kwadratowych — ~ Wy s Zalecape wymiary wlowkow praskich o rrzekro-
rys. Z2-1 i tadl. Z-2. ju prostokatnym -~ wg tabl. Z-3,
Tablica Z=3
- Szeroxosé Grubosé Dlugosé
( s g i
i\ mn it
i - ——  — * ——— s s e T
240 65
— T 240 80
| 294 126
. 200 130
310 110
Rys. 21 325 61
330 125
Tahlica 2-2 352 136 wedlug uzgodniesd
400 160 pomieng wytwércg i
4 zamawiajgcyn
Bok kwadratu Przekatna Dlugosé 150
d 1 460 950
a
mm mnm mm 510 150
512 540 125
210 +4 220 *6 550 800 50
592 800 100
4000 130
Po uzgodnieniu pomiedzy wytwérea i zamawiajqcyg do=
puszcza sie produkcje wlewkdw o innych wymiarach i ode Po uzgodnieniu pomig¢dzy wytwércg i zamawiajscym do-
chylkach. puszcza sig produkcje wlewkdw o innych wymiarach,




Informacje dodatkowe do BN-75/0821-06 5

- Wg Tys.
Stopa Glowa
ly b1
! iy 3
- - —
s 8
= A
{; bs 600-20 60+245
[BN-T5/0521-08-£) . [BR-T870821-06-7-]
Rys., Z-2 Rys. Z-3
ZIablica Z-4
Dugoié Szerokosé "
Oznaczanie mn mm HySo-
wlewka Kosd
l1 ‘2 b1 bz o
410 X180 850#+10 | 8201x10{ 41018 370 £8 480410
700X 180 |1120+20 H0B0+20{ 70010} 640 £10

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucia opracowujaca norme - Zjednoczenie Gérai- miedzi, Pobieranie ppébek i przygotowanie #redniej
czo Hutnlcze Metz11 Niezelaznvch METALE. prébki laboratoryjnej
PN-72/H=04720 Analiza chemiczna miedzi
2, Istotne zmiany w_ stosunku _BN-62/0821-02, BN-72/ R0 a

Q521=06_i BN=66/0829-04

a) ustalono wymagania w zakresie opornosci elektryczne]

wlasciwej temperatury tApg, odpornesci na kruchoéé wodow

PN~75/H=04721/00 Analiza chemiczna miedzi stopowe]
PN-73/H=04732
PN-69/H-04740

Préba kruchoéci wodorowej miedzi
Analiza chemiczna mosigdzbw

o ) PN=70/H-04742 Analiza chemiczna mosigdzéw wysokoniklowych
rowg oraz zawartosci gazow,
) PN=-70/H-04745 Analiza chemiczna brgzéw
b) sprecyzowanc pobierania prébek oraz metode sprawdza-~
. PN-74/H=82120 Mied%, Gatunki
nia
PN-67/H-87025 Mosigdz d 6bki plast « @
- opornosci elektrycznej wtasciwe], 7/2-87025 PHEAGFRS S8 preEeEs plaskyonyed mnuakd
) . PN-69/H=87027 Mosigdze wysokoniklowe (nowe srebro), Ga=
- temperatury rekrystalizacji ‘A 5
o ) L9 tunki
- odpornosci na krucho$é wodorows,
. PN-69/H=87050 Braz do przerdébki plastycznej. Gatunki
c) skorygowanao wymagania w zakresie powierzchni wlew=
6w PN-63/H-87052 Miedzionikle, Gatunki
’
P = .
d) wprowadzono podzial wlewkdéw w zaleznosdci ed SRl MeliERg  HORHE wihptmy, Satunki
BN=73/0803-13 Miedf. Pobieranie i przygotowanie prébek

~ ksztaltu przekroju,

cdporno$ci na krucho&é wodorowsg,

temperatury rekrystalizacji tALy '
- opornosci elektryczne] wilasciwej,
- jakoéci powierzchni,

e) wprowadzono dodatkowe znaki literowe w oznaczeniu i

oraz pomiar opornos$ci elektrycznej wtasciwej
BN~71/0824=13
BN-72/0828-02 Analiza spektrograficzna mosigdzéw
niczych MO59,M060 i mosigdzdw do
nej MO58, MOS59 i MO60

MiedZ, Préba przeciagania spirali
odlew=
przerébki plastycz-

BN-74/06268~04 Spektrograficzne metody oznaczania zanie-
cechowaniu wlewkdéw w celu wyrdznienia wlewkdw, od ktérych !
czyszczeh w miedzi
wymagana jest odpornoéé na kruchoéé wodorows, temperatue
g tALg’ opornosé elekiryczng wlasciws. 4, Normy wykorzystane przy opracowywaniu, nie powolane

3, Normv zwigzane
PN=73/H-01701 Metale niezelazne, PSlwyroby i wyroby. Ce=
chowanie
PN-74/H=04511 Metale niezelazne, QOdcz nniki do
nia makrostruktury
PN~70/H=04702 Badanie skladu chemicznego micdzi i stopdw

ujawniae

w tresici normy (zastapione przez niniejszg norme).
ZN-67 /MPC-¥N=02907 Mied{ prdiniowa, Wlewki
ZN=-70/MPC-MN=029012 MiedZ, Wlewki na druty do emaliowania

5. Autor projektu normy - Centralny Branzowy Osrodek

Normalizacyjny Przemyslu Metali Niezelaznych,
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