UKD 621.798.7

NORMA BRANZOWA

BN-89

- 8511-15

GALANTERIA :
METALOWA Plomby metalowe Zamiast
BN-76/8511-15
Grupa katalogowa 1154
1. WSTEP

Przedmiotem normy sa plomby metalowe przezna-

czone do zabezpieczenia pomieszczen, etykiet
na wyrobach 1 opakowaniach.
2. PODZIAL I QZNACZENIE
2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie asorty-

mentu - wg SWW, podbranza:

0589-21 plomby aluminiowe,

0589-49 plomby cynkowe,

0589-51 plomby otowiane,

0671-49 plomby stalowe,
przy czym oznaczenie nalezy uzupeilnié¢ nazwa wyro-
bu oraz symbolami wynikajgcymi z niZej podanego

podziatu i numerem normy.

2.2. Typy. W zaleznosci od konstrukcji rozréi-
nia sie nastepujace typy plomb:

la - peilne jednootworowe,

1b - peilne dwuotworowe,

2 - rurkowe,

3 - sktadane,

4 - okragle.

2.3. Wielkosci.
réznia sie wielkosci plomb podane w tabl. 1 +4

W zalezZnoSci od wymiardw roz-

(plomby typu la nie maja wielkosci).

2.4. Przyktad oznaczenia wyrobu przemysiu meta-
(058),
otowiu

1li niezelaznych pozostatego, oscbno nie

{~5);

okragtej 4 (4), wielkosci 3 (3):
SWW 0589-51
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wymienionego (9), z plomby (1),

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary i materiaty

3.1.1. Plomba aluminiowa peilna jednootworowa

(la) - wg rys. 1. Plombe nalezy wykenywac¢ z preta
aluminiowego ciggnionego o wymiarach w ﬁrzekroju
prostokatnym 3 X 10 mm z aluminium Al wg PN-80/
H-93667/01 i PN-80/H-93667/07.
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Rys. 1. Plomba aluminiowa pelna jednootworowa (la)
;i}.Z. Plomba aluminiowa petna. dwuotworowa

(lb) - wg rys. 2 i tabl. 1.

[BN-89/8511-15-2]

Rys. 2. Plomba aluminiowa peina dwuotworowa (1b)
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Ustanowiona przez Dyrektora Instylutu Wiokiennictwa dnia 12 grudnia 1989 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1990 r.
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Tablica 1
Symbol Wymiary, mm
YO0 | Material
wielkosci 40,2 +0,2
a 0,5 b0,5 c 7’ d e ' f+0,5 g+0,5 d 0,2
~-0,5 1
1 10 7 6,5 6 2,5 2 4 2 pret. aluminiowy
ciggniony o wy-
miarach w prze-
kroju prostokat-
2 12 11 9 6 3 255 6 249 nym 3x8, 3x10,
3x12, 3x15 mm,
2z aluminium Al
: wg PN-80/
3 14 14 11,5 6 3 255 6 3 H-93667/01 i
PN-80/H-93667/07
3.1.3. Plomba aluminiowa rurkowa (2) - wg rys. 3 3.1.4. Plomba sktadana (3) - wg rys. 4 i tabl.
i tabl. 2. ¥
e e a
i
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=
BN -89/8511-15-3 C
Rys. 3. Plomba aluminiowa rurkowa (2)
o B ?,l=|
Tablica 2
Svmbol Wymiary, mm
wieﬂos’ci Haterist ;
D* L+0,3
) = 2 N
1 6 6 rury z aluminium % % = E } A
ACO, A0 i Al w '
T2 8 7 stanie zmiekczonym !
(m) wg PN-85/ £
H-74592 zaleca sig puusea oy
3 10 9 Al-m BN-89/85I -15-4
1) Dopuszcza sie odchylke walcowatosdci Srednicy D .
d6 2 i Rys. 4. Plomba cynkowa skiadana (3) i plomba stalowa
sktadana (3)
Tablica 3
Symbol Wymiary, mm _—
ielkoged ateria
EEREARSES & 35,5 by 10,5 d+0,2 e:0,5 Bg.5
1 10 9 23 5;5 3,5 3 tasma cynkowa EO02
grubosci 0,2 mm wg
2 12 11 29 5,5 4 3,5 PN-77/H-82200
i PN-81/H-92901 lub
3 15 14 34 6,5 4 4 tasma stalowa
niskoweglowa tioczo-
4 17 16 38 8 4 4 na, obcigta, jasna,
czyszczona 08X wg
5 20 19 45 10 4,5 4,5 PN-73/H-92327
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3.1.5. Plomba otowiana okrggta (4) - wg rys. 5
i tabl. 4.

| BN-89/85I1-15-5

Rys. 5. Plomba olowiana okragta (4)
Tablica 4
Symbol Wymiary, mm
2IIRG Materiat
wielkosci D o b
=07 -0,7
1 8 4,5 2 016w rafinowany
w gatunkach
2 10 5 2 Pb4 1lub Pb5 wg
PN-75/H-82201
3 12 6 2545
4 14 7 3
5 16 7 3

3.2. Wykonanie
3.2.1. Plomby peine powinny by¢ wykonane zgodnie

z rys. 1 1 2. Powierzchnia plomb powinna byé

czysta, o naturalnym odcieniu. Plomby nie powinny

mieé¢ ostrych krawedzi. Otwory powinny mieé pelny

przeswit. Dopuszcza sig przesuniecia wnetrza

plomby w stosunku do osi symetrii o wielkosé

rowna poiowie grubosci Scianki plomby.

3.2.2. Plomby rurkowe powinny by¢ ciete z rurki

aluminiowej.

3.2.3. Plomby skiadane

zgednie 2z rys. 4.

powinny byé wykonane

Powierzchnia plomb powinna

byé czysta, o naturalnym odcieniu. Plomby nie

powinny mie¢ ostrych krawedzi. Wytioczone napisy
powinny byé czytelne, symetrycznie rozmieszczone.

Tres¢ napisu, rodzaj liter oraz inne oznaczenia

- wg uzgodnien miedzy producentem i odbiorcay.

3.2.4. Plomby
zgodnie z rys. 5.

okragte powinny byé wykonane

Powierzchnia plomb powinna

by¢ wolna od wtracen ciat obcych, okaleczen,

nadlewéw 1 niedolewdw. Otwory powinny mieé peiny
przeswit.
Dopuszcza sie wzery i rysy do giebokosci 0,5 mm.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1., Opakowania jednostkowe. Plomby o jedna-

kowym oznaczeniu wg 2.1 nalezy pakowaé¢ w pudelka
z tektury wg PN-73/0-79401.

Pudetka powinny byé oklejone tasmg papierowa
wg PN-75/P-50551,
stgp do plomb bez uszkodzenia opakowania.

w sposob uniemozliwiajgcy do-

W miejscu 2%aczenia tasmy oklejajacej zaopatrzyé
ja znakiem kontroli jakosci.

Plomby
wane wg 4.1.1 naleiy pakowa¢ w skrzynki z tarcicy
wg PN-72/D-79601 1lub pudia tekturowe wg PN-73/
0-79402.

Dopuszcza sig inne rodzaje opakowan po uzgod-

4.1.2. Opakowania transportowe. opako-

nieniu miedzy producentem i odbiorcsa.

4.2. Znakowanie opakowan

4.2.1. Znakowanie opakowah jednostkowych. Na

kazdym pudetku powinna sie znajdowaé metka =za-

wierajaca, zgodnie =z PN-76/0-79251, co najmniej
nastepujgce dane:

a) oznaczenie wg 2.1,

b) nazwa lub znak producenta,

c) masa,

d) znak kontroli jakosci.

4.2.2. Znakowanie opakowan transportowych.

Na kazdym opakowaniu powinny sie znajdowac¢, zgod-

nie 2z PN-85/0-79252, co najmniej nastepujjce
dane:

a) oznaczenie wg 2.1,

b) nazwa i adres producenta,

¢) nazwa i adres odbiorcy,

d) masa,

e) liczba opakowan jednostkowych,

f) data nadania przesyiki.

Specyfikacja powinna sie znajdewac wewnatrz
opakowania. '

4.3. Przechowywanie. Plomby naleZy przechowywacd

w suchych i zamknietych pomieszczeniach, w tempe-

raturze od -5 do +30° i wilgotnosci wzglednej
powietrza do 65%, w warunkach zabezpieczajacych

wyrdb przed szkodliwym wpiywem chemikalidw.

4.4. Transport. Plomby nalezy przewozié w opako-

waniach krytymi Srodkami transportu, w sposéb
zabezpieczajgcy je przed zawilgoceniem, uszkodze-
niami mechanicznymi’ i szkodliwym dziaZaniem czyn-
nikéw chemicznych, zgodnie z aktualnie obowigzu-

jgcymi przepisami transportowymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne (3.2),
b) sprawdzenie wymiaréw (3.1).

5.2. Kontrola jakogci

5.2.1. Sktad
pieniem do badan plomby nalezy podzielié na par-

i liczno$é partii. Przed przystg-

tie skiadajgce sie
wg 2.1.

z wyrobdw jednego oznaczenia
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Licznogé partii nie powinna przekroczyé
150 000 sztuk.
5.2.2. Sposéb pobierania prébek - sposobem

losowym "na $lepo" wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli -

N-03021 tabl. 1.

I ogdélny wg PN-79/

5.2.4. Wadliwosé dopuszczalna w, - maksimum 4%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania oraz

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny
dzi¢ nie uzbrojonym ekiem.

zewnetrzne nalezy przeprowa-

5.3.2. Sprawdzenie wymiardw

dzié =za pomocq przyrzaddéw pomiarowych o doklad-

nalezy przeprowa-

nosci uzaleznionej od wielkoSci odchytki.

5.4. Ocena wynikdw badan

5.4.1. Plomba Plombe
za niedobra, jezeli chociaz jedno badanie wg

niedobra. nalezy uznac

5.1 da wynik negatywny.

5.4.2. Ocena partii. Partig plomb nalezy uznaé

warunki przejscia - wg PN-79/N-03021. Plan bada-

nia przy poziomie kontroli I ogdlnym - wg tabl.

za 2zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba

sztuk niedobrych nie osiagnie liczby dyskwalifi-

Sy kujgcej m,.
Tablica 5
Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznosé partii
N n m, m, n m, m, n m, m,
sztuk
do 500 20 2 3 20 1 2 8 1 3
501 + 1 200 32 3 4 32 2 3 13 1 4
1 201-¢ 3 200 50 5 6 50 3 4 20 2, 5
3201 + 10 000 80 7 8 80 5 & 32 3 6
10 001 * 35 000 125 10 11 125 8 9 50 5] 8
35 001 + 150 000 200 14 15 200 12 13 80 7 10
n - licznosc¢ probki,
m, - liczba kwalifikujgca,
m, - liczba dyskwalifikujaca.

KONI1E-C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucija
Osrodek
Technicznych i Galanteryjnych, E&dZ.

opracowujgca norme - Centralny

Badawczo-Rozwojowy Przemysiu Artykuidw

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/8511-15

a) wyeliminowano plomby dwuczesciowe,
b) wprowadzono plomby okragle o D = 16 mm,
c) uaktualniono punkt dotyczacy kontroli jakos-
ci, zgodnie z PN-79/N-03021.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-72/D-79601 Skrzynki i
z tarcicy,

komplety skrzynkowe

zbijane. Wspdlne wymagania

PN-85/H-74592 Aluminium i stopy aluminium. Rury
ciggnione

PN-77/H-82200 Cynk

PN-75/H-82201 01dw

PN-73/H-92327 Tasma walcowana na zimno ze stali
niskoweglowej

PN-81/H-92901 Cynk. Tasmy

PN-80/H-93667/01 Aluminium i stopy aluminium.
Prety. Wtasnos$ci mechaniczne

'PN-80/H-93667/07 Aluminium i stopy aluminium.
Prety ciagnione prostokatne. Wymiary

PN-83/N-03010 Statystyczna kentrola jakosci.

Losowy wybdr jednestek produktu do prdébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola

Kontrola odbiorcza wediug oceny alternatywnej.

jakosci.

Plany badania
PN-76/0-79251 Opakowania
cia. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

jednostkowe 2z zawartos-

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartog-
cig. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe

i tekturowe. Pudetka
PN-73/0-79402 Opakowania transportowe téktur0we.

Pudia
PN-75/P-50551 Tasma papierowa powleczona klejem
Systematyczny Wykaz Wyrobéw. GUS. T. 1. Warsza-

wa 1980

4. Normy zagraniczne
Buigaria BDS 72$8-75 I[ImoM6bl JTaAMapPHHEHH

BDS 7412-69 IIMOM6bl CIIOBHH

5. Autor projektu normy - mgr inz. Grazyna
Strek - Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Przemysiu Artykuiodw Technicznych 1 Galanteryj-
nych, koédz.

6. Przykiad
plombowania wyrobu - wg rysunku.

zastosowania plomby rurkowej do




Informacje dodatkowe do BN-89/8511-15
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